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STO ,,WYMAGANIA OGOLNE”

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Ogdinej (STO)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Ogélnej (STO) sa wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z zadaniem pn. ,Remont budynku szkoleniowego
nr 22 w zakresie wymiany bram garazowych i stolarki w kompleksie wojskowym przy ul. Sobieskiego 32-
42 na terenie CSAIU w Toruniu dla potrzeb modutu szkoleniowego ,HOMAR"

1.2. Zakres stosowania STO
Specyfikacja techniczna STO stanowi podstawe opracowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych STO
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogéine, wspdine dla robét budowlanych
objetych szczegotowymi specyfikacjami technicznymi (SST).

1.4. Okreslenia podstawowe STO
llekro¢ w Specyfikacji Technicznej (ST) jest mowa o:

e budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

e robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce
na przebudowie, montazu, remoncie, biezgcej konserwacji lub rozbiérce obiektu budowlanego.

e terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sa roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

e aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajgca jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

e wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania
W sposob trwaly w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub
jako zestaw wyrobéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$é
uzytkowa.

e rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumie¢ akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke
Z ponumerowanymi stronami, s#uZaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych
robét w formie wyliczen, szklcow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze
obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

e materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez
rozne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z specyfikacjami technicznymi
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

e odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot
z dopuszczalnymi tolerancjami.

e poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczacej realizacji robét lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

e ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane normach, akrobatach
technicznych i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

e grupach, klasach, kategoriach robot - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone
W rozporzgdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002r. w sprawie Wspdlnego Stownika
Zamoéwien (Dz. Urz. Lp 340 z 16.12.2002r. z pézn. zm.).

e Inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztalcenia techniczne
i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje
w budownictwie, ktorej Inwestor powierza nadzér na budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci
i ilosci wykonanych robot zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen
technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

e istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektéw interesu wspdlnego, jakie majg spetniaé roboty budowlane.

o przedmiarze roboét - to zestawienie przewidzianych do wykonania robdét podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegélowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajgcych szczegoétowy opis, oraz wskazanie szczegétowych specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robét budowlanych.

e robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogéw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnos$é z dokumentacja:
przedmiarem, specyfikacjami STO i SST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi uzgodnieniami i dokumentami majgcymi bezposredni wplyw na realizacje robdt objetych
umowa.

1.5.2. Zgodnos¢ robot z specyfikacjami STO i SST

Specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
stanowig zafgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w cho¢by w jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci
w ustaleniach poszczegdinych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,,0gdinych
warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne
z STO i SST Wielkosci okreSlone w specyfikacjach beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw muszg byc
jednorodne i wykazywa¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogag
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub
wykonane roboty nie bedg zgodne ze specyfikacjami i majg wplyw na niezadowalajacg jakos$¢ robot,
to takie materialy zostang zastgpione innymi, a prace i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji umowy
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét. Przez caly ten okres urzgdzenia lub ich elementy bedg
utrzymywane w sposob zgodny z wymogami postawionymi przez Zamawiajgcego, ktéry moze wstrzymac
realizacje robot jesli w jakimkolwiek czasie Wykonawca zaniedbuje swoje obowigzki. W trakcie realizacji
rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma w nalezytym stanie wszystkie niezbedne tymczasowe
zabezpieczenia ruchu , oznakowania i urzgdzenia takie jak bariery, wygrodzenia, rusztowania, aby
zapewni¢ bezpieczenstwo pracujgcym i osobom postronnym.

1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego. W okresie wykonywania robdét Wykonawca bedzie podejmowaéd
wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
wiasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegolny wglad na:

- lokalizacje magazynéw, sktadowisk,

- Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami.
Materiaty fatwopalne bedg skitadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawczy.

1.5.6. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczenn obcigzenia na o0$ przy transporcie

materiatéw na i z terenu robat.

1.5.7. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i niespeiniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych a takze
byt przeszkolony i posiadat badania lekarskie oraz wszelkie uprawnienia potrzebne do wykonywania
danej pracy. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zdrowia oséb zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze
wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zapfacie i sg uwzglednione w cenie umownej.
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1.5.8. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzgdzenia uzywane do

robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.9. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowe;j
i samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw iwytycznych podczas prowadzenia robdt np. rozporzgdzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych ( Dz.U. z dn. 19.03.2003r. Nr 47 . poz.401 ) oraz Ministra Pracy
i Polityki socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. W sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz. U. Nr 169 poz.1650).

2. MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materiatow

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegélowe informacje dotyczace zamawiania
materiatéw, odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa badan do zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru. Materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami,

aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w ST.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktorym
znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materialy. Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczgc
sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materialy, do czasu, gdy bedg one potrzebne do
robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakosc¢ i wiasciwosé do robét i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego skiladowania materiatow bedag
zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4, Wariantowe stosowanie materiatow
Jesli specyfikacje techniczne przewidujg mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajow materiatéw do
wykonania poszczegdlnych elementéw robot Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé
pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST. Liczba
i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robédt, zgodne z zasadami okre$lonymi
w SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowsg. Sprzet bedacy wtasnoscia
Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli SST przewidujg mozliwos¢é wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inspektora nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba Srodkow
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w SST i wskazaniach
Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie iinnych parametrow technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakos¢ stosowanych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami Specyfikacji Technicznej, oraz
poleceniami Inspektora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce
w wykonywaniu robot zostang poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

5.2. Decyzja i polecenie Inspektora Nadzoru

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robét beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy. Specyfikacji Technicznej oraz normach
i instrukcjach. Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robot i kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac w to personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatdbw oraz robot. Wykonawca bedzie
przeprowadzac pomiary i badania materiatow oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymogami zawartymi w SST. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem
i prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

6.2. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:
1) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych,
2) posiadajg deklaracje zgodnosci z:
e Polskg Normg
e Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi ST.
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.3. Dokumenty budowy
6.3.1. Ksigzka obmiaréw
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego

z elementéw robét. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie
sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub ST.

6.3.2. Pozostate dokumenty

Do dokumentéw budowy zalicza sie réwniez:

e protokoly przekazania terenu budowy,

protokoty odbioru robét,

protokoty z narad i ustalen,

plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatow.

6.3.3. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru
i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres robo6t wykonywanych zgodnie ze specyfikacjg techniczna,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru wykonanych rob6t dokonuje w sposoéb ciag{y Kierownik
budowy (robot). Wyniki obmiaru bedq wpisane do ksigzki obmiaru.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenle (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie
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przeprowadzony z czestotliwoscig wymagang do celéw ptatnosci lub w innym czasie okreslonym
w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatéw
Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych SST. Jednostki
obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w przedmiarze robét.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania

robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt, a takze
w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie
w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumialy
i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepuj. etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi ostatecznemu,

c) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogélnego postepu robo6t. Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci
robét do odbioru zgtasza Wykonawca Inspektorowi nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwitocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia.

8.3. Odbidr ostateczny robét

8.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Polega on na ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie roboét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce zgloszeniem Zamawiajgcemu. Odbiér koncowy nastgpi w terminie ustalonym
w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakorczenia robot
i przyjecia dokumentéw o ktorych mowa w pkt.8.3.2 Odbioru koncowego robdt dokona komisja
wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca
roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentow, wynikow badan
i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z specyfikacjami STO i SST. W przypadku
stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej specyfikacjami technicznymi z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiekiu, bezpieczenstwo oséb i mienia, komisja dokona
potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych robot w stosunku do wymagan przyjetych
w umowie. W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét uzupetniajgcych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego jest protokét odbioru ostatecznego robét
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac zestaw dokumentéw zawierajgcy:

- obmiar robét

- dokumenty ustalajgce warto$¢ kornicowg robét (kalkulacje kofncows, kosztorys kofcowy)

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatow

- protokoty odbioru robét zanikajgcych

- wykaz przekazywanych kluczy

inne dokumenty wymagane przez Inwestora

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot.
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Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgloszone pisemnie przez Wykonawce do odbioru
w terminie ustalonym przez komisje.

8.4.0dbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie
dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
skiadajgce si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i ,Warunkach technicznego wykonania
i odbioru robét budowlanych.”

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ustawy:

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane ( jednolity tekst Dz. U. Z 2003r. Nr207, poz.2016
z poézn. zm.).

o Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r.- Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19 poz. 177).

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r.- o wyrobach budowlanych ( Dz. U. Nr 92, poz. 881).

e Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r-o ochronie przeciwpozarowej ( jednolity tekst Dz. U. z 2002r. Nr
147, poz.1229).

e Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r.-o dozorze technicznym ( Dz. U. Nr 122, poz.1321 z p6zn. zm.).

e Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r.- Prawo ochrony $rodowiska ( Dz. U. Nr 62, poz.627 z pézn.
zm.).

e Ustawa z dnia 21 marca 1985r. -0 drogach publicznych ( jednolity tekst Dz. U. z 2004r. Nr 204,
poz.2086).

10.2. Rozporzadzenia:

e Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r.- w sprawie systeméw oceny
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE ( Dz. U Nr 209,
poz. 1779).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r.- w sprawie okre$lenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany ( Dz. U. Nr 209 poz.
1780).

e Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997r. - w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169,poz. 1650).

e Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r.w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz.401).

e Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz.
U. Nr 120, poz.1126) .

e Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. — w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonowania uzytkowego (dz. U. 202, poz.2072)

o Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow
deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198, poz. 2041)

e Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbioérki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198,

poz.2042)
10.3. Inne dokumenty i instrukcje:
e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych , (tom I, II, Ill, 1V, V)

Arkady, Warszawa 1989-1990.
e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlane;j,

Warszawa 2003
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SST - ROBOTY ROZBIORKOWE
Kod CPV 45111300-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét rozbiérkowych.

1.2. Zakres robét objetych SST.

1.2.1. Demontaz i rozbioérki:

- demontaz stolarki okiennej (z oScieznicami),

- demontaz stolarki drzwiowej (z oscieznicami),

- demontaz bram garazowych (z oscieznicami),

- demontaz okfadzin Sciennych.

1.2.2. Roboty towarzyszace:

- prace zabezpieczajgce,

- wydzielenie stref niebezpiecznych,

- wywdz i utylizacja materiatéw porozbiérkowych.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST ,Wymagania
ogoine”.

3. SPRZET
3.1 Wymagania ogdlne
Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STO ,Wymagania ogéline”.

4. TRANSPORT
4.1 Wymagania ogoélne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT
2.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w STO ,Wymagania ogdine”.

2.2. Szczegotowe zasady wykonywania robot

Przed przystgpieniem do prac demontazowych pomieszczen nalezy odpowiednio zabezpieczy¢
i pozastania¢ przedmioty mogace ulec zniszczeniu oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003
nr 47 poz.401 z poézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robo6t budowlanych. Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy przeprowadzi¢
dokfadne rozeznanie budynku i otaczajgcego terenu. Przed przystgpieniem do robét nalezy wykonac
wszystkie niezbedne zabezpieczenia, zgromadzenie potrzebnych narzedzi i sprzetu oraz wykonanie
odpowiednich urzgdzen do usuwania z budynku materiatu z rozbidrki. Pracownicy zatrudnieni przy
robotach rozbiérkowych powinni by¢ dokfadnie zaznajomieni z zakresem prac.

Przy pracach rozbiérkowych i wyburzeniowych majg zastosowanie ogoélnie obowigzujace przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy w robotach budowlanych. Pracownikéw zatrudnionych przy robotach
rozbiérkowych powinno sie zaopatrzyé w odziez roboczg, kaski ochronne, okulary i rekawice, a wszystkie
narzedzia uzywane przy rozbiérce stale utrzymywac w dobrym stanie.

Do usuwania gruzu nalezy stosowac zsypy (rynny). Stara¢ sie zapewni¢ minimum haltasu i pylenia. Gruz
nie moze by¢ gromadzony na stropach, balkonach, schodach itp. Znajdujgce sie w poblizu rozbieranego
budynku urzadzenia uzytecznosci publicznej, latarnie, stupy z przewodami, drzewa itp. nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami. Wszystkie przejécia i przejazdy znajdujgce sie w zasiegu robot
rozbiérkowych powinno sie zabezpieczy¢ lub wytyczy¢ drogi a obejscia i objazdy wyraznie oznakowad.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania zwymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot

rozbiérkowych.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogéine
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robot rozbiérkowych jest metr kwadratowy [m?], metr szescienny [m?], metr biezgcy

[m] lub sztuka rozbieranego elementu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w STO ,,Wymagama ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne zasady dotyczace ptatnosci
Ogélne zasady dotyczace ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogélne”.

9.2. Podstawa ptatnosci
Podstawg pfatnoéci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg

ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.
Cena robdt obejmuje:

- wykonanie odpowiednich zabezpieczen prac,

- demontaz elementu,

- zatadowanie i wywiezienie materiatu z rozbiorki,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i odbiorow;

- uporzagdkowanie miejsca prowadzonych prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych

przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (D. U. nr 169, poz. 1650),
- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401),
- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120 poz.

1126).
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SST — MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH
KOD CPV 45223100-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru konstrukc;ji stalowych.

1.2. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:
1.2.1. Montaz krat stalowych zabezpieczajgcych okna ( 013, O14, 015 ) zgodnie z zat.
- wklejenie kotew stalowych,
- montaz krat stalowych statych,
1.2.2. Montaz krat stalowych:
- montaz konstrukcji niezbednej do montazu bram,
1.2.3. Roboty towarzyszace:
- malowanie krat okiennych oraz konstrukcji stalowej wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym,
- uzupetnienie ewentualnych ubytkéw powstatych w trakcie wykonywania robét,
- uszczelnienie miejsc mocowania krat.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Wymagania szczegoétowe

Materialy przed wbudowaniem, kazdorazowo powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile
zatwierdzone zostang przez Inspektora nadzoru. Dane charakterystyczne materiatu i wyrobow:

- rama kraty - katownik min. 45x45x6 mm,

- prety stalowe pionowe o $rednicy min. 12 mm i o oczku nie wiekszym niz 80 mm w poziomie i 240 mm
w pionie,

- catos¢ zabezpieczona siatkg stalowg o min. ér. 1,5 mm i oczka max. 25x25 mm,

- mocowanie krat na zewngtrz okna na poziomych i pionowych krawedziach za pomocg kotew z pretow
stalowych o min. sr. 10 mm i rozstawie osiowym max 48 cm zakotwionych w murze na gtebokos¢
min. 10 cm, kotwy powinny by¢ niewidoczne,

- okucia (zawiasy) powinny zapewnia¢ szczelne przyleganie ram do oscieznic oraz uniemozliwia¢ przy
prawidiowym zamknieciu i zabezpieczeniu od wewnatrz ich podwazenie, wywazenie, otwarcie lub zdjecie
bez ich zniszczenia. W przypadku zastosowania zawiasow zewnetrznych czopy zawiasowe nalezy
zabezpieczy¢ tak, aby nie mozna byto ich wybic,

- kolor krat i konstrukcji: RAL 7009, zgodnie z wytycznymi MKZ w Toruniu.

UWAGA!
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania obmiaréw krat okiennych na budowie. Wszystkie przekroje

podane sg dla elementéw stalowych bez dodatkowych warstw farby, otuliny itp.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm:

PN-EN 10020:2003

PN-EN 10027-1:1994

PN-EN 10027-2:1994

PN-EN10021:1997

PN-EN10079:1996

PN-EN10204+AK:1997

PN-90/H-01103

PN-87/H-01104

e PN-88/H-01105

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407,
PN-H-93419:97, PN-H93452:1997, PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-934000:2003,
PN-EN 10279:2003,
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- kgtowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN10056-1:2000,

PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap2003,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000,

PN-EN 12102:2000.

Wyroby walcowane — blachy

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-76/H-92325. tgczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-1ISO1891:1999, PN-IS08992:1996 a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO4014:2002,

PN-61/M-82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO887:2002, PN-ISO10673:2002, PN-
77/M82008, PN-79/M82009, PN-79/M-82018, PN-83/M-82039

Materiaty do spawania konstrukgii stalowych powinny odpowiada¢ normie PN-EN752:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ normie PN-91/M-69430

- drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:

PN-73/M69355, PN67/M-69356.

Wszystkie uzyte materialy muszg posiada¢ atesty i certyfikaty, powinny trwate ocechowanie.
Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z terenu budowy.
Kazdy rodzaj robot w ktorym znajdujg sie nie dopuszczone do stosowania materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Zabezpieczenia elementoéw stalowych

Zabezpieczenia stali ksztattowanej antykorozyjne — zgodnie z opisem konstrukcji.

Do wykonywania powlok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie
wytacznie systemowych zestawéw malarskich zgodnych z dokumentacjg i posiadajgcych aprobate
techniczng ITB.

Farby do robot antykorozyjnych konstrukgiji stalowych:

- farba podktadowa do gruntowania do metalu systemowa wysokiej jakosci

- farba nawierzchniowa do metalu systemowa wysokiej jakosci

2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukciji
Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku

mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub wciggnikéw. Elementy cigzkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadac
w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miarg mozliwosci
skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac
i ukladaé na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktadac w pozycii
poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0
do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg pofozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym
potozeniu.

Elektrody skladowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
taczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.5. Badania na budowie

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni,

- jakoéci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- jako$ci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikaciji nalezy stosowac nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet do montazu konstrukgji:

- zuraw samochodowy lub stacjonarny na torowisku,

- Srodek transportu do przewozenia elementow,

- spawarki,

- klucze dynamometryczne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robot. :
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Wykonawca na zadanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Dobdr sprzetu montazowego do wykonania poszczegolnych robot jest czescig projektu technologii
i organizacji robdt, ktéry nalezy wykonac¢ przed przystapieniem do robdt i uzyskac akceptacje Inspektora
nadzoru.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie i $rodki
transportu.

Warunki transportu powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw przed wplywem szkodliwych
czynnikow atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkoéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robot i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak
i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,Wymagania Ogolne”.

Kraty wraz z siatkg stalowg z drutu nalezy wykonac¢ i zamontowa¢ zgodnie z instrukcjg o ochronie
obiektow wojskowych sygn. Szt. Gen. nr 1686/2017, warunkami technicznymi wykonania robét i innymi
przepisami zwigzanymi.

Dokonaé¢ doktadnego zamontowania, spasowania i uszczelnienia, zgodnie z wytycznymi. Po osadzeniu
krat oraz ich zakotwieniu, nalezy dokonaé¢ obrébki osciezy, polegajacej na uzupetnieniu wykruszonych
elementéw cegiet lub betonu stanowigcych obrzeze oscieznic poprzez potozenie warstwy wyréwnawczej
zaprawy oraz w razie potrzeby warstwy tynku.

5.2. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow
metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.3. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny

wystgpic rysy i pekniecia.

5.4. Skladanie zespotow
5.4.1. Czesci do sktadania
Czesci do skiadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,

ktore po montazu bedg niedostepne.

5.4.2. Potgczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac¢ rozwarstwien widocznych gotym okiem. Kat ukosowania,
potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych
norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg

od 1,5mm.

Wykonanie spoin:

- rzeczywista grubo$¢ spoin moze byé wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubos$¢ mniejsza: 0 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych,

- dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny,

- niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica,

- wymagania dodatkowe takie jak: obrébka spoin przetopienie grani wymagang technologie spawania
moze zaleci¢ Inspektor wpisem do dziennika budowy / robét.

Zalecenia technologiczne:

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.4.3. Potgczenia na Sruby
Diugosc¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje.
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Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke dokiadnie przylega¢ do tgczonych
powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru. Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drgaé przy ostukiwaniu
miotkiem kontrolnym.

5.5. Montaz konstrukciji
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu izapewnieniu statecznosci elementéw
uprzednio zmontowanych. Potgczenia wykonywac¢ wg punktu 5.4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogéine”. Celem kontroli robét jest takie
sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozona jakos¢ robot. Wykonawca jest
odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru
kopie Aprobat, Swiadectw, certyfikatéw na zastosowane materiaty. W przypadku stosowania materiatéw
budzacych watpliwosci, ztej jakosci wykonawstwa, Inspektor Nadzoru, wstrzyma roboty i zobowigze
Wykonawce do usuniecia wad, zastosowania odpowiedniej jakosci materiatow.

6.1.1 TOLERANCJE DOKtLADNOSCI:
Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow

i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna odchyika
Nieprostoliniowo$c¢ Prety, blachownice, stupy, |0,001 dtugosci lecz nie wiecej jak
czesci ram 10mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci lecz nie wiecej niz
10mm

2mm na dowolnym odcinku 1000m

Odchytki  ptaskosci  potek,
Scianek Srodnikow

Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie wiecej niz
5mm
Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 25
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 25
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

6.2. Kontrola potgczen spawanych

Kontrola potgczen odbywa sie w nastepujgcych etapach:

- kontrola wstepna,

- kontrola podczas spawania,

- kontrola wykonanych potgczeh.

- ogledziny i badania zewnetrzne spoiny majgce na celu stwierdzenie btedéw widocznych na zewnatrz,

- badania wnetrza spoiny bez jej zniszczenia,

- badania spoiny z catkowitym lub cze$ciowym jej zniszczeniem.

Jesli zostang wykryte wady spoin wystepujgce na duzej powierzchni, to spoiny wadliwie wykonane muszg
by¢ wyciete i ponownie zatozone.

6.3. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot
Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie
i czestoscig zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru, Kontroli podlega petny zakres robét, oraz

asortyment stosowanych materiatow.
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Kontrola obejmuje:

- zgodnos¢ wykonanych robot z dokumentacja projektowa,

- sprawdzenie materiatéw i poréwnanie ich cech na zgodnos$¢ z dokumentami dostarczonymi przez
wytwaérce (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci) oraz przez ogledziny zewnetrzne na budowie.

- roboty montazowe

- kontrola zachowania warunkéw bhp.

6.4. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materialy, ktére posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz wiasciwych przepiséw
i dokumentéw technicznych. ;

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Norma;

- Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg

objete certyfikacja.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 tona wykonanej konstrukcji stalowej

Dla montazu krat - [m2].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robé6t podano w STO ,Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot

W szczegoélnosci powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukcji

- odchytki geometryczne uktadu

- jakosé materiatéw i spoin

- stan elementow konstrukgji i powtok ochronnych
- stan i kompletnos¢ potaczen

8.2.1. Zakres odbiorow

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wiec:

- po wykonaniu konstrukcji przez wytwoérnie — odbioru dokonuje sie w wytwaérni

- po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie

- odbiér konncowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym

Odbiér konstrukcji u Wytworcy:

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢é dokonany odbior konstrukcji. Odbiér polega
na ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie
wytwarzania konstrukcji. Wytworca powinien przedstawic:

- rysunki warsztatowe, dziennik wytwarzania, atesty uzytych materiatow

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej

- protokoty odbioréw czesciowych

- inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania

Odbidr koncowy:

Koricowy odbidr konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukonczeniu. Do odbioru koncowego
Wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacje techniczng obiektu i robét

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jako$ci uzytych materiatow

- protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych

- zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robot

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor techniczny

Odbidr koncowy powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczng i Specyfikacjg techniczng

- prawidiowosci ksztattu i gtdwnych wymiaréw konstrukc;ji

- prawidiowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych

- prawidtowosci ztgczy miedzy elementami konstrukgji

- dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego

Protokot odbioru kofhicowego zawiera:
- date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu
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-nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytwércy konstrukcji, Wykonawcy montazu, Biura Projektéw
opracowujgcego rysunki

- stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z rysunkami i wymaganiami niniejszej Specyfikaciji

- wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od rysunkéw, nie majgcych wplywu na no$nosg,
walory uzytkowe i trwatos¢ obiektu

- stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploataciji

8.2.2. Ocena wykonania elementow lub konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego

Badania odbiorowe powtok malarskich :

Po wyschnieciu powtoki malarskiej nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z dokumentacja projektowg oraz
specyfikacja techniczna;

- wyglad powierzchni poprzez ocene wzrokowg pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i takich wad jak
dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie spekania zacieki

- wlasciwosci powtoki takich jak : grubos¢ , przyczepnos$c¢ i porowato$¢ badanych przy uzyciu przyrzadéw
i metod podanych w dokumentacji projektowej zgodnej z odpowiednimi normami Grubo$¢ powioki bada
sie metodami nieniszczacymi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998

- przyczepnos¢ powioki do podtoza i przyczepno$¢ miedzywarstwowg bada sie metodami niszczgcymi
zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN SO 2409:1999

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji j i specyfikacji
technicznej zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowanego dla realizowanego przedmiotu zamdwienia
opisane w dzienniku budowy / zeszycie postepu robét i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora oraz wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne zasady dotyczgce ptatnosci
Ogdlne zasady dotyczace ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogéine”.

9.2. Szczegotowe zasady dotyczace platnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i ,Warunkach technicznego wykonania
i odbioru robét budowlanych.”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Aprobaty techniczne

2. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

3. Normy:

- PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

- PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametréw.

- PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

- PN-77/M-82003 Podkiadki. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.

- PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

- PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow.

- PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow.

- PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

- PN-78/M-82006 Podktadki okragte dokfadne.

- PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

- PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

- PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow.

- PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne nakretek.

- PN-85/M-82101 Sruby z tbem sze$ciokgtnym.

- PN-86/M-82144 Nakretki szesciokagtne.

- PN-86/M-82153 Nakretki szesciokgtne niskie.

- PN-83/M-82171 Nakretki szeSciokgtne powiekszone do potgczen sprezanych.

- PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

- PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krotkim.,

- PN-91/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokgtnym z gwintem dtugim.

- PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

- PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego stosowania. Gatunki.

- PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowej
- PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

- PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka, prety i ksztattowniki walcowane na goraco
- PN-79/H-04371 Metale. Préba udarnosci w obnizonych temperaturach

- PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe Potgczenia spawane

i powierzchnie napawane
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- PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegdw do spawania

- PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych Przygotowanie brzegéw do
spawania

- PN-90/M-69016 Spawanie w osfonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania

- PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie fukiem krytym

- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne wymagania
i badania

- PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elekirody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

- PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali

- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia

- PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Préba statyczna rozciggania do czotowych zigczy lub zgrzewanych

- PN-57/M-69723 Spawanie. Proba statyczna rozciggania materiatu spoiny

- PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Préby zginania do czotowych ztgczy spawanych lub zgrzewanych

- PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Préba udarnosci zigczy spajanych doczotowo

- PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm. Jakos¢
powierzchni ciecia.

- PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zigczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci ogledzin
zewnetrznych.

- PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane — Potgczenia z fundamentami — Projektowanie
i wykonanie

- PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki

- PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

- PN-C 81608:199 Emalie chlorokauczukowe

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cz. C Zabezpieczenia i izolacje Zeszyt
3 Zabezpieczenia przeciwkorozyjne Warszawa 2004.
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SST — STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA
KOD CPV 45421000-4 — Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru rob6t stolarskich w budynku w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan
ogélnych.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie:
- montaz okien z profili PVC ;

- montaz drzwi zewnetrznych stalowych;

- montaz bram garazowych stalowych rozwieranych;

- uzupetnienie powstatych ubytkéw w osciezach i posadzkach;

- otynkowanie wokét osadzonych oscieznic.

1.3. Okres$lenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w STO ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Wymagania szczegoiowe

2.2.1.Stolarka okienna.

A. Okna PCV o nastepujgcych parametrach:

- okna na profilach PCV z kwaterami uchylnymi na osi poziomej do wewnatrz budynku;
- otwierane z poziomu podtogi;

- profile i podzialy zgodnie z oryginatem;

- profile zewnetrzne i wewnetrzne w kolorze biatym;

- wspotczynnik przenikania ciepta dla catego okna U<0,9 W/m2K;

- szklenie mleczne.

B. Okna PCV o nastepujgcych parametrach:

- okna na profilach PCV rozwierno-uchylne;

- otwierane z poziomu podtogi;

- profile i podziaty zgodnie z oryginatem;

- profile zewnetrzne i wewnetrzne w kolorze biatym;

- wspditczynnik przenikania ciepta dla catego okna U<0,9 W/m2K;
- szklenie mleczne.

UWAGA!

- oscieznice okien powinny by¢ przymocowane do kotw Sciennych (przyspawane) o $rednicy min.10mm,
osadzonych w $cianie na gteboko$¢ min. 100mm, a kotwy rozmieszczone w odstepach nie wiekszych niz
480mm na poziomych i pionowych krawedziach oscieznic;

- przed przystgpieniem do zamowienia stolarki okiennej i drzwiowej nalezy bezwzglednie sprawdzi¢
wymiary otworéw okiennych, wysokosci nadprozy podokiennikoéw, jak réwniez ilosci zamawianych
elementow;

- wymiary otwordéw nalezy pobraé z natury;

- przed zamowieniem wszelkie watpliwosci nalezy rozstrzygna¢ w trybie nadzoru inwestorskiego.

2.2.3. Stolarka drzwiowa zewnetrzna

Przewiduje sie wymiane bram garazowych i drzwi zewnetrznych.

A. Bramy garazowe ( B13, B14, B15 ):

- Bramy garazowe stalowe, ocieplane, rozwierane, dwuskrzydtowe, symetryczne;

- Grubosé blachy min. 5 mm;

- W gérnej czesci bramy przeszklenia odporne na wstrzasy (szkto mleczne);

- Skrzydto aktywne wyposazone w drzwi wyjsciowe o wym. przejscia w Swietle 0,9 m x 2,0 m,
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- Skrzydta bram wyposazone w zaczepy zabezpieczajace przed ich samoczynnym zamknieciem;

- Ramiak stalowy;

- Profile w kolorze RAL 7009 (zgodnie z wytycznymi MKZ w Toruniu);

- Klamki obustronne o zaokraglonym ksztalcie, stalowe z dwoma szyldami okragtymi;

- llos¢ zawiasow zgodnie z technologig producenta;

- Bramy i drzwi zamykane na 2 wewnetrzne certyfikowane zamki klasy ,C" oraz ktddke klasy 5
zabezpieczenia iodpornosci na korozje minimum 3; zzabezpieczeniem antywywazeniowym oraz
mozliwoscig plombowania (drut stalowy, plomba otowiana lub pieczec);

- Wspétczynnik przenikania ciepta na poziomie nie wyzszym niz 1,3 W/m2K;

B. Bramy garazowe:

- Bramy garazowe stalowe, ocieplane, rozwierane, dwuskrzydiowe, symetryczne,

- W gornej czesci bramy przeszklenia odporne na wstrzgsy (szkio mleczne);

- Skrzydio aktywne wyposazone w drzwi wyjsciowe o wym. przejscia w $wietle 0,9 m x 2,0 m,
- Skrzydfa bram wyposazone w zaczepy zabezpieczajgce przed ich samoczynnym zamknieciem;
- Ramiak stalowy;

- Profile w kolorze RAL 7009 (zgodnie z wytycznymi MKZ w Toruniu);

- Klamki obustronne o zaokraglonym ksztatcie, stalowe z dwoma szyldami okragtymi;

- llo$¢ zawiasow zgodnie z technologig producenta;

- Bramy wyposazone w zamek z wktadka patentows i ktodke;

- Bramy przystosowane do plombowania (drut stalowy, plomba ofowiana lub pieczec);

- Wspotczynnik przenikania ciepta na poziomie nie wyzszym niz 1,3 W/m2K;

C. Drzwi zewnetrzne:

- Ramiak stalowy;

- Profile w kolorze RAL 7009 (zgodnie z wytycznymi MKZ w Toruniu);

- Klamka obustronna o zaokraglonym ksztatcie, stalowa z dwoma szyldami okragtymi;
- llos¢ zawiasoéw zgodnie z technologig producenta;

- Drzwi wyposazone w zamek z wkiadkg patentowa i ktddke;

- Drzwi przystosowane do plombowania (drut stalowy, plomba otowiana lub pieczed);
- Wspdiczynnik przenikania ciepta na poziomie nie wyzszym niz 1,3 W/m2K;

- Drzwi do pomieszczen ruchu elekirycznego z zaluzjami i zamkiem Master Key;

UWAGA!

- oscieznice bram i drzwi powinny by¢ przymocowane do kotw $ciennych (przyspawane) o $rednicy
min.10mm, osadzonych w $cianie na gteboko$¢ min. 100mm, a kotwy rozmieszczone w odstepach nie
wigkszych niz 480mm na poziomych i pionowych krawedziach oscieznic;

- nalezy zapewni¢ przystosowane do plombowania zamknigcia drzwi, umozliwiajgce ich reczne
otwieranie od wewnatrz i na zewngtrz budynku;

- przed przystgpieniem do zamoéwienia Slusarki i stolarki drzwiowej nalezy bezwzglednie sprawdzié¢
wymiary otworéw, wysokosci podciggow, jak réwniez ilosci zamawianych elementéw;

- wymiary otwordw nalezy pobrac z natury;

- przed zamowieniem wszelkie watpliwosci nalezy rozstrzygnaé w trybie nadzoru inwestorskiego;

- w drzwiach nalezy stosowa¢ kompletne okucia dostosowane do cigezaru wiasnego i szerokosci skrzydet
oraz obcigzen eksploatacyjnych, zgodnie z wytycznymi producenta;

- spos6b montazu i schemat rozmieszczenia punktéw mocowan drzwi do konstrukcji budynku powinien
by¢ oparty o rozwigzania katalogowe producenta;

- osprzet montowany na osciezach lub skrzydfach drzwiowych nie moze zmniejsza¢ wysokosci ani
szerokosci Swiatta przejscia;

- samozamykacze drzwi ppoz powinny stanowi¢ komplet z drzwiami lub jako oddzielny element powinny
posiadac certyfikat, atest, aprobate dopuszczajgcg do stosowania w drzwiach danej odpornosci ogniowe;j;
- drzwi do pomieszczen ruchu elektrycznego tj komory trafo (2 szt.) oraz rozdzielni (2 szt.) muszg by¢
zgodne ze standardami ENERGA Operator (wyposazone w zaluzje oraz system Master Key,)

2.3.Deklaracja zgodnosci.
Do kazdej partii wyrobéw powinno byé wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci wyrobow.
Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke materiatu, zastosowane skfadniki wyniki badan

kontrolnych, okres w ktérym wyprodukowano dang partie materiatu.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,Wymagania ogéine”,

3.2. Wymagania szczego6towe
Wykonawca zobowigzany jest uzywac takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wpltywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.
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4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
4.1. Wymagania ogdélne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogéine”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STO ,Wymagania Ogoélne”.

Bramy garazowe B13, B14, B15 ( zgodnie z zat. nr 1) nalezy wykona¢ i zamontowac¢ zgodnie z instrukcjg
o ochronie obiektéw wojskowych sygn. Szt. Gen. nr 1686/2017, warunkami technicznymi wykonania
robot i innymi przepisami zwigzanymi.

5.2. Szczegdtowe wymagania dotyczace robot stolarskich

1. Okna i drzwi nalezy ustawi¢ na podktadkach drewnianych w przygotowany i oczyszczony otwér
(oscieza), ustawi¢ w pionie i poziomie (w trzech ptaszczyznach) i zamocowac . Dopuszczalne odchylenie
oscieznic od pionu i poziomu nie moze by¢ wieksze niz 2mm.

2. Zamocowania oscieznic nalezy dokona¢ za pomocg fgcznikéw stalowych. Mocowanie za pomocg
gwozdzi poprzez oscieznice do osciezy jest zabronione.

3. Rozmieszczenie i liczbe punktéw nalezy tak dobra¢ aby zapewni¢ wymagang stabilno$cé i trwato$c.

4. Po zamontowaniu nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie i prawidiowos¢ dziatania skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu.

5. Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéw stolarskich wynosi:

- miedzy skrzydtami + 2mm

- miedzy skrzydtami a oScieznicg - 1Tmm

6. Szczeliny pomiedzy oécieznicami a o$ciezami nalezy wypeini¢ piankg poliuretanowa, a styk oscieznicy
z parapetem uszczelni¢ materiatem trwale elastycznym, o dobrej przyczepnoéci do podtozg, odpornym na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych i temperatury.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogdine”,

Kontrola jakosci robo6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji. Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci.

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu przez Inspektora nadzoru na biezgco,
w miare postgpu robét jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych
Robot z dokumentacjg techniczng i wymaganiami SST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatéw

- kontrola prawidiowos$ci wykonania robét — geometrii i technologii - kontrola zgodno$ci wykonania
znorma

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementdw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania

6.2.1 TOLERANCJE DOKtADNOSCI
Dopuszczalne wady i odchylki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny byé wieksze niz

podano ponizej.

Réznice wymiarow [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
roznica dtugosci przeciwlegtych elementéw do 1 m 1 1
oscieznicy mierzona w Swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m 1

powyzej 1 m 2

wysoko$¢ powyzej 1 m 2
réznica dtugosci przekatnych do 1 m 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3 3

powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokosé do 50 mm 1

powyzej 50 mm 2
elementow grubos¢ do 40 mm 1

powyzej 40 mm
grubos¢ skrzydta 1
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Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej
niz 3 mm.

Roznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

— 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dtugosci przekgtnej powyzej 2 m.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogolne
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogéine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest: dla montazu okien i drzwi — m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w STO ,Wymagania ogélne”.

Sprawdzeniu podlegaja:

- jakosé dostarczonej stolarki,

- poprawnos$c¢ wykonania montazu.

W wyniku odbioru nalezy:

- sporzgdzi¢ czesciowy protokot odbioru robét,

- dokonaé wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami SST i PB.

8.2. Odbidr elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

- zgodnos¢ wykonania elementdw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczng,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidtowos$¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugos¢ i rozmieszczenie spawédw), Srednice otworéw,
- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

8.3. Odbidr elementéw po wbudowaniu i wykohAczeniu

Przy odbiorze elementow stolarskich powinny by¢ sprawdzone:

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

- zgodnos$¢ wbudowanego elementu z dokumentacja.

W wyniku odbioru nalezy:

- sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robét,

- dokonaé wpisu do dziennika budowy / zeszytu postepu robét.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami SST i PB

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady dotyczace ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogodlne”.

9.2. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg

ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.
Cena robét obejmuje poza robotami podstawowymi:

- prace pomiarowe i pomocnicze,

- dostawe materiatow,

- transport wewnetrzny materiatow,

- wykonanie zabezpieczenia folig stolarki,

- dopasowanie i regulacje stolarki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane.

- PN-B-91000: 1996 Stolarka budowlana .Okna i drzwi. Terminologia.

- PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

- PN-B-10087:1996 Okna i drzwi drewniane. Ztgcza klinowe . Wymagania i badania.

- PN-EN 1192:2001 Drzwi — Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.

- PN-82/B-92010- Elementy i segmenty Scienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiary modularne.
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- PN-EN ISO 10077-1 2001 Wiasciwosci cieplne okien drzwi, zaluzji.

- PN-B-94423:1998 Okucia budowlane .Klamki, klameczki , gatki, uchwyty i tarcze.
- PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

- PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

10.2. Ustawy
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204,

poz. 2087 z pdzn. zmianami),

10.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r.
Nr 198, poz. 2041

z pbézn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnos$ci, oraz
sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz.

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn.
zmianami).

- Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substanciji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z pdzn.

zmianami).
10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czes¢ 2, wydanie Arkady — 1990 r.
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SST — TYNKI WEWNETRZNE | OKLADZINY WEWNETRZNE
KOD CPV 45410000-4 Tynkowanie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robédt tynkarskich w budynku w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1
wymagan ogolinych.

1.2. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w STO ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,Wymagania
ogéine”.

2.2. Wymagania szczegoétowe

2.2.1. Cement

Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiada¢
wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych. Do przygotowania zapraw murarskich
zaleca sie stosowanie cementu portlandzkiego, speiniajgcego wymagania normy PN-88/B-30000.
Cement powinien by¢ dostarczony w opakowaniach spetniajacych wymagania BN-88/6731-08
i sktadowany w suchych i zadaszonych pomieszczeniach.

2.2.2. Wapno suchogaszone

Wapno suchogaszone (hydratyzowane) powinno spetnia¢ wymagania normy PN-69/B-30302. W celu
dogaszania niezgaszonych czgstek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno hydratyzowane na 24 do 36
godzin przed jego uzyciem. Wapno nalezy przechowywaé¢ w suchych, szczelnych magazynach.

2.2.3. Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazda wode zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i innych
miejsc. Woda do zapraw powinna by¢ ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-88/B-32250. Woda nie
powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera¢ zawiesiny, np. grudek.

2.2.4. Piasek

Piasek wchodzacy w skiad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych, czysty bez itu,
gliny i ziemi roslinnej. Wielko$¢ ziaren powinna sie miesci¢ w granicach 0,25 — 2,0 mm. Whiasciwosci
kruszywa powinny by¢ okreslone na podstawie badan laboratoryjnych wykonanych zgodnie z normg PN-
79/B-06711.

2.2.,5. Zaprawa budowlana

Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wiasciwosci wigzace, dobrg przyczepnos¢ do podioza oraz
odpowiednie wiasciwosci techniczne. Marka i skiad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne powinny spetnia¢é wymagania normy
PN-65/B-14503, zaprawy cementowe wymagania normy PN-65/B-14504. Sposéb przygotowania zapraw
uzywanych w robotach tynkowych oméwiono w pkt. 5.3.

2.3. Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii wyrobow powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci wyrobow.
Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke materiatu, zastosowane sktadniki wyniki badan
kontrolnych wytrzymatosci na S$ciskanie oraz typ probek stosowanych do badan, okres w ktérym

wyprodukowano dang partie materiatu.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podanc w STO ,Wymagania ogéine”.

3.2. Wymagania szczegotowe

8tr. 21/25



Wykonawca zobowigzany jest uzywaé takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdélne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w STO ,Wymagania Ogélne”.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznienie diuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane
tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia t.j. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda,.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy
z substanciji ttustych.

Plamy z substancji ttustych mozna usunaé¢ poprzez zmycie 10% roztworem szarego mydta. Nadmiernie
sucha powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ wodg. Tynk cementowo-wapienny tréjwarstwowy powinien
by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow
i listew kierunkowych.

5.2. Szczegotowe wymagania dotyczace robét tynkarskich
Istniejgce zawilgocone tynki nalezy skué¢, usung¢, wykonaé osuszanie z ewentualnych odgrzybieniem,
zagruntowac wg pkt.3.8.1. Wykonac¢ wykonczenie scian tynkiem cementowo-wapiennym.

Luzne oraz uszkodzone fragmenty tynku usung¢ i wykonaé¢ nowe wprawki, ewentualne zarysowanie
Scian naprawi¢ poprzez zszycie z zastosowaniem wciskanych pretéw gwintowanych zabezpieczanych
zaprawg antykorozyjng. (Srednia wytrzymato$¢ na odrywanie zaprawy od przygotowanego podioza
powinna wynie$¢ min. 0,8 N/mm2, giebokos¢ wciskanego preta ok.3-4cm).

5.2.1. Przygotowanie podioza pod tynki

Powierzchnie pod tynki powinny zapewnia¢ dobrg przyczepnos¢ zaprawy do podioza, by¢ trwate,
sztywne i nie zmienia¢ wymiaréw (np. przez ugiecie). Powinny byé réowne, aby unikna¢ zbytecznego
pogrubienia tynku. Miejsca, w ktérych istniejgce tynki sg stabe, odparzone i nieréwne nalezy zbi¢
i odpowiednio przygotowac pod naprawe. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskrobaé
na gtebokos¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastosowa¢ specjalne $rodki zapewniajgce nalezytg
przyczepno$¢ tynku do podioza. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substanc;ji tlustych.

Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub wypalenie
lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.2. Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robét tynkowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie, w takiej ilosci
by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa cementowo —
wapienna powinna by¢ zuzyta w ciggu 3 godzin, a zaprawa cementowa w ciggu 2 godzin. Zaprawa
powinna by¢ tatwa do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna

Do zapraw nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna odpowiadac
wymaganiom podanym w p. 2.2.2.

5.2.3. Zaprawy cementowo — wapienne
Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popiotéw lotnych 25 i 35. Przy przygotowaniu zaprawy, obojetnie czy mieszanie odbywaé sie bedzie
recznie czy mechanicznie, nalezy najpierw wymieszac skitadniki sypkie, a nastepnie dola¢ wode i catos¢
wymieszac do chwili uzyskania jednolitej masy. W przypadku stosowania dodatkéw ciektych, np. ciasta
wapiennego zamiast wapna hydratyzowanego nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do
sktadnikoéw sypkich.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo — wapiennych dodatkéw uplastyczniajacych,
odpowiadajgcych wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji. Marki i konsystencje zapraw nalezy
przyjmowacé w zaleznosci od przeznaczenia.

5.3. Ukiadanie tynkéw

Uktadanie tynkéw skfada sie z nastepujacych faz:

a) wyznaczenie powierzchni tynku (tzw. natrysku lub szprycy)
b) wykonanie narzutu
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c) wykonanie gtadzi, czyli ostatniej warstwy tynku
d) wykonanie faktury na ostatniej warstwie tynku

5.3.1. Wykonanie obrzutki

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nie przekraczajgcej 4 + 5 mm na $cianach
i 4 mm na suficie. Gesto$¢ zaprawy cementowej 1 : 1 obrzutki powinna wynosi¢ 10 + 12 cm zanurzenia
stozka. Rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ od rodzaju podtoza.

5.3.2. Wykonanie narzutu

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej woda.
Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 + 15 mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm
zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nalezy rownaé go za pomocg taty. Narzut w narozach
wyréwnuje sie za pomocg pac w ksztalcie katownika, za$ narzut na wrebach, na stupach itp. —
specjalnymi wzornikami. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na
gfadko (kat. 1lI). Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki. Lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas wyrownywania nalezy warstwe narzutu dociskaé paca przesuwang stale w
jednym kierunku. Na narzut powinny byé stosowane nastepujgce zaprawy cementowo — wapienne; do
tynkow nie narazonych na zawilgocenie 1 : 2 : 10, do tynkéw zewnetrznych 1 : 1,5 : 5, do tynkéw
narazonych na zawilgocenie 1: 0,3 : 4.

5.3.3. Wykonanie gtadzi

GtadZz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnego piasku odsianego przez sito o prze$wicie oczek Y2
mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttlusta niz do narzutu; grubos¢ gtadzi 1 + 3 mm. Zaprawe narzuca sie
recznie i rozprowadza pacg. Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg packg drewniang, stalowg lub drewniang
obtozong filcem, zaleznie od wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilza¢ tynk, skrapiajac go
wodg za pomocg pedzla.

5.3.4. Wykonanie faktury
Fakture tynku nadaje sie przez narzut specjalnie dobranej zaprawy lub obrébke, za pomoca narzedzi.

5.3.5 Warunki bhp

Narzucanie zapraw na $ciany, a szczegélnie sufity, tynkarze powinni wykonywa¢ w okularach
ochronnych. Zewnetrzne obramienia okienne mogg by¢ tynkowane z rusztowan zewnetrznych, a nie
otworéw okiennych. Przy tynkowaniu wewnetrznym o$ciezy okiennych otwdr okienny powinien byé
zabezpieczony balustradg. Reperacje tynkéw po instalatorach mogg by¢ wykonywane z rusztowan
przestawnych, nie wolno natomiast stawa¢ na urzgdzeniach i rurach wszelkich instalacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STO ,Wymagania ogéine”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci.
- Tynki zwykfe powinny spetnia¢ wymagania normy PN-70/B—10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie.

Wymagania i badania przy odbiorze.
- Tynki zmywalne powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-64/B-8841-08 Roboty tynkowe. Tynki
zmywalne. Warunki techniczne wykonania.

6.2.1. Tolerancje doktadnosci
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest: - dla tynkoéw, gtadzi, licowan — m2,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robé6t podano w STO ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegobtowe warunki odbioru Robét.

Odbioru robot tynkarskich nalezy dokonac¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru
Robot Budowlano-Montazowych- cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt1 : Tynki-instrukcja 388/2003
ITB.

8.2.1. Odbidr podtoza

Odbidr podioza nalezy przeprowadzaé bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podioze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami wg pkt. 5.2. Jezeli odbior podioza odbywa sie po
diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2.2. Odbidr tynkow

Przy odbiorze tynkéw sprawdza sie ich grubosé, gtadko$¢ oraz przyczepnosé do podiozg na catej
powierzchni. Minimalna przyczepnos$¢ tynku do podioza powinna wynosi¢: dla tynkéw cementowo —
wapiennych 0,025 MPa a dla cementowych 0,050MPa.

Na powierzchni tynku nie mogg wystepowac:

a) trwate zacieki,

b) wykwity,

c) wypryski i specznienia,

d) pekniecia,

e) widoczne miejscowe nieréwnosci wynikajgce z techniki wykonania tynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady dotyczace ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogéine”.
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9.

2. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg

u

stalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Cena robét obejmuije:

1

1

2.
3.
4

5
6.
7.
8
9.
1

prace pomiarowe i pomocnicze,

dostawe materiatow,

transport wewnetrzny materiatéw,

przygotowanie podioza,

szpachlowanie starych tynkoéw,

wyznaczenie linii stykdw poszczegdlnych rodzajow elementow.

0. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-85/B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B—10100. Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania
BN-64/8841-08. Roboty tynkowe. Tynki zmywalne. Warunki techniczne wykonania.
PN-88/B—30000. Cement portlandzki.

PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne Piaski do zapraw budowlanych.
PN-65/B—14503. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

PN-65/B—14504. Zaprawy budowlane cementowe.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane

0. Instrukcja ITB 388/2003.Tynki 10.2. Ustawy
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