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1.1. WSTEP
1.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ogdinobudowlanych zwigzanych z remontem kuchni z
zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w Katowicach.

11.2, Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t w zakresie okreslonym w punkcie 1.1.3. dla inwestycji
okreslonej w punkcie 1.1.3.
ST powinna by¢ rozpatrywana tacznie z Dokumentacjg Projektowg (okreslang dalej skrotem DP), dotyczaca tych robét.
1.1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy ST, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu realizacjg inwestycji. Przedstawiona ponizej tabela zawiera podstawowy
podziat og6tu rob6t zgodnego z DP oraz zwigzanymi z nig przedmiarami. Zgodnie z [5] i [6] roboty okreslone zostaty nazwami i kodami zgodnymi ze Wsp6lnym
Stownikiem Zamowien (okreslanym dalej skrotem CPV).
W zestawieniu przedstawiono poszczegolne, wiasciwe dla inwestycji grupy, klasy i kategorie robot budowlanych z dziatu 45000000-7 Roboty Budowlane.
Szczegdtowy zakres robét ujeto w kolejnych rozdziatach dotyczacych poszczegélnych branz, gdzie stanowia podstawe do okreslenia wymagan dotyczacych jakosci,
bezpieczenstwa i innych.

Kod CPV Opis robot
OST-00 |45000000-7 Roboty budowlane
SST-01  {45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
SS8T-02 [45262000-1 Konstrukcje stalowe
SST-03  [45262500-6 Roboty murarskie
SST-04 45430000 Pokrywanie podtog i Scian
45320000-6 Roboty izolacyjne
SST-05 |45410000-4 Roboty tynkarskie
SST-06 |45440000-3 Roboty malarskie
SST-07 [45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
1.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Roboty budowlano-montazowe powinny by¢ wykonane z godnie z [17], z uwzglednieniem zmian, wynikajacych z poézniejszych zmian aktow prawnych, norm itd.,
powotanych w [17];

a)  Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy w formie protokotu przekaze Wykonawcy, w terminie okre$lonym w umowie, teren budowy, wymagane uzgodnienia formalno-prawne, dziennik budowy
oraz dwa komplety dokumentacji budowlano-wykonawczej wraz z dwoma kompletami specyfikacji technicznej(ST). Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy zabezpieczenie
przekazanego terenu
budowy. Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone obiektu budowlanego oraz materiatow, sprzetu i urzadzen znajdujacych sie na terenie budowy od dnia przyjecia
placu budowy do dnia przekazania inwestorowi przedmiotu zadania stosownym "Protokotem odbioru koricowego".
b) Dokumentacja projektowa (DP)
Podstawg do wykonywania wszystkich robét, zwigzanych z zamierzeniem okreslonym w pkt. 1.1.1, jest DP wraz z rysunkami uzupetniajacymi, wykonanymi przez
autoréw DP lub innych (zgodnie z DP), ST oraz uwagi nadzoru inwestorskiego i autorskiego, kazdorazowo potwierdzane wpisem do dziennika budowy. Wykonawca
robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robét i ich zgodno$¢ z DP, ST oraz poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z [1].
Przekazana DP skiada¢ sie bedzie z cze$ci, dostarczonej przez Zamawiajacego, zawierajacej:
- plany, rysunki i dokumenty w zakresie wymaganym do opisu przedmiotu zaméwienia na wykonanie robét budowlanych;
- przedmiary robét;
- informacje dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia;
- inne, wynikajace z Umowy miedzy Zamawiajacym a Wykonawca dokumenty.
Oraz czgsci opracowanej przez Wykonawce, zawierajacej m.in.:
- projekt dojazddw tymczasowych na teren budowy na czas budowy;
- projekt organizacji i harmonogram robét;
- projekt zaplecza technicznego budowy;
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
c) Zgodno$¢ robét z dokumentacjg projektowa i ST
Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru stanowig zatacznik do umowy, a wymagania
wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacii.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentdw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w umowie migdzy Zamawiajacym a
Wykonawca.
Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczen w DP, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich
zmian i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe sa wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie
wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i ST.
Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu
tolerancji. Ceny materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos$¢ z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu tolerancii.
W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja projektowa lub ST i majg wplyw na niezadowalajaca jako$¢ elementu
budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.
d) Zabezpieczenie terenu budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robét.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie Srodki niezbedne do ochrony robot, wygody spotecznosci i innych.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wigczony w ceng umowna, Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci
publicznie przed ich rozpoczgciem w sposéb uzgodniony z Zamawiajacym oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru
tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Zamawiajacego.
e) Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét.
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t wykoriczeniowych Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do
przepisow i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej,
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a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegélny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i droég dojazdowych,

2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem odpadami poprodukcyjnymi i komunalnymi gleb, wdd i powietrza

- zanieczyszczeniem powietrza emisjg gazéw, pytow i dyméw

- zanieczyszczeniem $rodowiska przetrwalnikami zwigzkéw chorobotwdrczych i metali ciezkich

- znaczacymi lub gwattownymi zmianami wod gruntowych.

- mozliwocig powstania pozaru.

f) Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

g) Ochrona wtasno$ci publicznej i prywatnej oraz intereséw 0sdb trzecich

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od
odpowiednich wiadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniami tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju rob6t, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia
instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i zawiadomi¢ Inspektora Nadzoru | wiadze lokalne o zamiarze rozpoczgcia rob6t. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez niego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Metody uzyte przy budowie, wyrazajace sie rodzajem zastosowanej technologii, maszyn, urzadzen i sprzetu musza zapewnia¢ skuteczng ochrong ludzi, srodowiska,
budynkéw i budowli na tych obszarach w szczegéInosci przed:

- hatasem

- wibracja,

- drganiami i wstrzasami

- zanieczyszczeniami, zgodnie z pkt 1.1.5e

h) Ograniczenie obciazen osi pojazdow.

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie gruntu, materiatéw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on
wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz dotyczace przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w ten sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora Nadzoru.

Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukoriczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca
bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

i) Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczerstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy i terenie przylegtym do budowy oraz bezpieczenstwo terenw, na ktérych
moga wystapi¢ zagrozenia dla ludzi i mienia w zwigzku z prowadzonymi robotami.

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. Zgodnie z wymaganiami pkt 21a [1] przed
rozpoczeciem budowy kierownik budowy sporzadzi lub zapewni sporzadzenie planu bezpieczehstwa i ochrony zdrowia.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych
odpowiednich wymagan sanitamych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegajq odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie umowne;.

j) Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

k) Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnianie wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania
opatentowanych urzadzen lub metod i w sposab ciagty bedzie informowa¢ Inspektora Nadzoru i Inwestora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne

odno$ne dokumenty.
1.2, MATERIALY
1.2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru szczegotowe informacje dotyczace zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciagtych badan okreslonych w poszczegélnych rozdziatach ST w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrédfa spefniajg wymagania ST w czasie postepu robét.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w ST.
Wykonawca robot zobowigzany jest kazdorazowo sprawdzi¢ wazno$¢ i aktualno$¢ dokumentow dopuszczajacych

Zastosowanie materiatow z odzysku moze nastapic jedynie za zgoda Zamawiajgcego i uzytkownika realizowanej inwestycji. Wszystkie pozostate elementy i materiaty z
rozbidrek powinny by¢ usunigte z terenu budowy i odwiezione na odpowiednie sktadowiska w sposob i w terminie niekolidujacym z wykonaniem innych robét i
nieutrudniajacym ruchu drogowego.

1.2.2. Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzenia miejscowego.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleni od wiascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wigczajac w to zrédta
wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzory wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenie Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robét, chyba, ze
postanowienia ogdlne lub szczegétowe warunkéw umowy stanowig inacze;.

1.2.3. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
Nadzoru. Jezeli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, do ktdrych zostaty zakupione to koszt tych materiatdw zostanie
przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujq sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

1.24. Przechowywanie i sktadowanie materiatow



Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
swojq jakos¢ i wasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w migjscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.
1.2.5. Wariantowe stosowanie materiatow
Jezeli DP lub ST przewiduja mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajéow materiatéw do wykonywania poszczegolnych elementéw robét Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru i Generalnego Projektanta o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze
by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora Nadzoru i Generalnego Projektanta.
1.2.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktore w sposdb trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do rob6t bedg miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko.
Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakoriczeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika (Np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania warunkéw technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajq tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych
materiatow od wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jesli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla zdrowia zgodnie z ST, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenia dla Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
1.2.7. Wymagania szczegolowe
W kolejnych rozdziatach niniejszej ST, stanowigcych jej integralng czes¢, przedstawione zostaty szczegétowe wymagania dotyczace materiatow,
specyficznych dla okreslonego zakresu robot.
1.3. SPRZET
1.3.1. Wymagania ogélne
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do
rob6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okre$lonymi w ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym umowa,
Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacije przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniana bez jego
zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét
1.3.2. Wymagania szczegotowe
W przypadkach, gdy wymagajg tego przepisy szczegétowe lub specyfika wykonywania okreslonego zakresu robét, w kolejnych rozdziatach ST przedstawiono
szczegOtowe wymagania sprzetowe.
14, TRANSPORT
1.4.1. Wymagania ogdlne
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w DP, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okre$lonymi w DP, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym umowa,
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy beda spetia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez whaéciwy zarzad
drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drdg na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojezdzie do terenu
budowy.
14.2. Wymagania szczegétowe
W przypadkach, gdy wymagajq tego przepisy szczegdtowe lub specyfika wykonywania okreslonego zakresu robét, w kolejnych rozdziatach ST przedstawiono
szczegdtowe wymagania dotyczace $rodkéw transportu.
1.5. WYKONANIE ROBOT
1.5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z DP,
wymaganiami ST, programem zapewnienia jakosci, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w i wykonywaniu robét zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci z a
ich doktadno$c¢.
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i ST, a takze normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i robot, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkgji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang,
kwestie.
Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robét beda wykonywane przez Wykonawce nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg
wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.
Dla przyjetej technologii Wykonawca opracuje Projekt Technologii i Organizacji Robét lub inne wymagane projekty. Zastosowany sprzet, wszystkie materialy, roboty i
ich zabezpieczenie wynikajace z przyjetych rozwigzan technicznych i technologicznych w ramach opracowan Wykonawcy nie podlegaja odrebnej zaptacie, wszelkie
koszty z tego tytutu mieszcza sie w Cenie Ofertowej.
1.5.2. Szczegotowe warunki prowadzenia robét
W przypadkach, gdy wymagaja tego przepisy szczegdtowe lub specyfika wykonywania okreslonego zakresu robét, w kolejnych rozdziatach ST przedstawiono
szczegotowe wymagania dotyczace warunkdw prowadzenia robot.

1.6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

1.6.1. Program zapewnienia jakosci

Celem kontroli jako$ci robét bedzie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ robét. Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia,
inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania u Zrodta ich wytwarzania. Wykonawca zapewni inspektorowi nadzoru
inwestorskiego wszelkiej potrzebnej do tego pomocy.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym
przedstawi on zamierzony sposob wykonania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie z dokumentacja
projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.
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Program zapewnienia jako$ci winien zawierac:

a) czes¢ ogdlng opisujaca:

- organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0séb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegélnych elementow robét

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposdb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru;

b) cze$¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych w budownictwie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-
kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich wiasciwoéci podczas transportu,

- spos6b i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementow robét,

- sposdb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom

1.6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robé6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna zatozong jakos$¢ robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac w to personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania
jest zadawalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robét z czgstotliwo$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej oraz ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$ci sg okreslone w ST. W przypadku, gdy nie zostang one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa,

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu inspekgji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor
Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy
zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i rob6t ponosi Wykonawca.

1.6.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji
moga by¢ z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe
badania tych materiatow, ktére budza watpliwosci co do jakoci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badar pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek: w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektowa Nadzoru.

Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

1.6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru
lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

1.6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej niz w terminie okre$lonym w programie
zapewnienia jakoSci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
1.6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrodta ich
wytwarzania. Do umozliwienia mu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robét z wymaganiami ST
na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty
Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo
oprze sig wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i rob6t z dokumentacja projektowa i ST. W takim przypadku, catkowite koszty powtérnych
lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesie zostang przez Wykonawce.

1.6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby, ktére:

1. Posiadajg 0znakowanie CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodno$ci z norma zharmonizowana albo europejska aprobatg techniczng badz polskq,
specyfikacjq techniczng uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi na podstawie Dyrektywy 89/106 EWG.

2. Umieszczone zostaty w okre$lonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent
wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlane;j.

3. Oznakowany jest znakiem budowlanym ,B” w przypadku wyrobow dla ktdrych nie ma jeszcze zharmonizowanych specyfikacji technicznych a objete sa krajowymi
regulacjami do powszechnego stosowania wyrobéw na podstawie krajowej deklaracji zgodnosci.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda ich partia dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okre$lajace w
sposob jednoznaczny te cechy.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb
jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

1.6.8. Dokumenty budowy

Rejestr obmiarow

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robdt. Obmiary wykonywanych robét przeprowadza sie
sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub ST.



Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do doboru robét. Winny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inspektowa Nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach 1-3 nastepujace dokumenty:

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

- protokoty odbioru robdt,

- protokoty z narad i ustalen,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidywanej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

1.6.9. Kontrola jako$ci — wymagania szczegétowe

W przypadkach, gdy wymagajq tego przepisy szczegétowe lub specyfika wykonywania okreslonego zakresu robét, w kolejnych rozdziatach ST przedstawiono
szczegotowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot.

1.7. OBMIAR ROBOT

1.7.1. Zasady ogolne

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym
samym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiazki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzieindziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg ustaleri Inwestora Nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia,
wymagang, do celu miesiecznej pfatnoéci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w umowie.

1.7.2. Zasady okreslania ilosci robo6t i materiatow

Zasady okreslania ilosci rob6t podane s w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji kosztorysowe;.

1.7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t beda zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to wykonawca bedzie posiada¢
wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymane w dobrym stanie, w catym okresie trwania rob6t.

1.74. Waygi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom ST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly
zachowanie doktadno$ci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

1.7.5. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary przeprowadzone beda przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem robét, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sig w czasie ich wykonywania. Obmiar robét ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru obmiaréw, W razie braku miejsca
szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatgcznik a do Rejestru obmiaréw, ktdrego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

1.8. ODBIOR ROBOT

1.8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustaler odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:

- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi cze$ciowemu,

- odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

1.8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych rob6t oraz ilosci tych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng,
zakryciu.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jako$c¢ i ilo$¢ rob6t ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

1.8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesciowo robét. Odbioru cze$ciowego robét dokonuije sie dla zakresu robét ustalonego w
dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robé6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

1.8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

(1) Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbiér ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakorczenia robét i przyjecia
dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robdt z dokumentacjg projektowg
i ST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiordw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw
czgsciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajacych w poszczegdinych elementach konstrukcyjnych i wykoriczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonywania rob6t w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja
projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszona warto$¢ wykonywanych rob6t w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

(2) Dokumenty do odbioru ostatecznego (koficowe)



Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacjg budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badar i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i programem zapewnienia jakosci PZJ

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak bezpieczerstwa zgodnie z ST i programem zabezpieczenia jakosci
(PZJ),

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen,

- geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,

- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedq zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

1.8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét z usunigciem wad, ktore ujawnia sig¢ w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 1.8.4 ,0dbidr ostateczny (koricowy)".
1.9.0PIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

1.9.1. Ustalenia ogdine

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez
Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla robét wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych
(ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacii projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzeniowe ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

1.9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii
projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robét,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

- optaty/ dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowar i drenazu,

- tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizacji ruch ponosi Zamawiajacy.

1.10. DOKUMENTY ZWIAZANE

Wszystkie akty prawne, normy polskie, instrukcje i przepisy wymienione w ST beda stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

W tek$cie powotano sie na nastepujace akty prawne:

1] Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (tekst jednolity: Dz. U. Nr 207 poz.2016 z 2003 roku z pdzniejszymi zmianami);

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz. U. Nr 75, poz. 690 z pdzniejszymi zmianami);

[3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacii projektowej, specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 75, poz. 690);

[4] Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zaméwien publicznych (tekst jednolity Dz. U. Nr 19 z 2004r., poz.177 z pdzniejszymi zmianami)

[5] Rozporzadzenie (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 5 listopada 2002r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

[6] Rozporzadzenie Komisji (WE) Nr 2151/2003 z dnia 16 grudnia 2003r. zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady w
sprawie Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Ul Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 18 maja 2004 r. w sprawie metod i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych

kosztéw prac projektowych oraz planowanych kosztéw robét budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym (Dz. U. Nr 130, poz. 1389);
[8] (Dz. U. Nr 92 poz.881);

[9] Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity) (Dz. U. z 2004 r. Nr 204 poz. 2078

[10] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spefnia¢ notyfikowane
jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011);

[11] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek notyfikowanych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497);

[12] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
oznakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041);

[13] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 24 lipca 1998 r. w sprawie okre$lenia wykazu wyrobéw budowlanych nie majacych
istotnego wptywu na spefnienie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz. U. Nr 99, poz.
637);

[14] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie sposobu prowadzenia Krajowego Wykazu Zakwestionowanych Wyrobow
Budowlanych. (Dz. U. Nr 180 poz. 1861);

[15] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz. U. Nr 130 poz.
1386);

[16] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 14 maja 2004 r. w sprawie sposobu pobierania i badania probek wyrobéw budowlanych wprowadzonych do
obrotu (Dz. U. Nr 130 poz. 1387);

[17] Obwieszczenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 25 pazdziernika 2004 r. w sprawie informacji o notyfikowanych jednostkach certyfikujacych i jednostkach
kontrolujacych oraz notyfikowanych laboratoriach. (M.P. nr 50 poz. 858)

[18] Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dn. 3 kwietnia 2001 r. w sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania niektorych
Polskich Norm dla budownictwa (Dz. U. Nr 38, poz. 456 z p6zniejszymi zmianami);

[19] Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dn. 14 wrzes$nia 1999 r. w sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania niektorych Polskich Norm (Dz. U. Nr 80,
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poz. 911 zpdzniejszymi zmianami);

[20] Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dn. 1 grudnia 1998r. w sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania niektdrych Polskich Norm
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 148, poz. 974);

[21] Rozporzadzenie Ministra Spraw wewnetrznych i Administracji z dn. 15 marca 2001r. w sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania Polskich Norm
dotyczacych amunicji oraz ochrony przeciwpozarowej (Dz. U. Nr 38, poz. 457);

[22] ,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” Warszawa 1989, wydawnictwo Arkady;



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Wykonania i odbioru robé6t budowlanych (SST)
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NR 84 W KATOWICACH
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1,

Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot sa wymagania dla robét rozbiorkowych i przygotowawczych zwigzanych z remontem kuchni
z zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w Katowicach.

1.0.

Roboty rozbiérkowe i przygotowawcze:

Demontaz i przetozenie instalacji kolidujacych ze zmianami przestrzennymi oraz przeznaczonych do likwidacji lub przetozenia — zgodnie z
projektami branzowymi (C.O., wod-kan, inst. elektryczne)

Demontaz stolarki drzwiowej,

powigkszenie otworu w cianie zelbetowej piwnicy pomiedzy pomieszczeniami objetymi opracowaniem,
powiekszenie otworéw drzwiowych w $cianach murowanych pomiedzy pomieszczeniami objetymi opracowaniem,
skucie oktadzin podtogowych i $ciennych (ptytki ceramiczne),

rozbidrka $ciany pomiedzy pomieszczeniem zmywalni, a pomieszczeniem pomocnicznym w sali edukacyjnej,
demontaz wyposazenia technicznego kuchni oraz zmywalni,

demontaz umywalki w przygotowalni,

skucie odspojonych tynkéw na $cianach w pomieszczeniach kuchni, zmywalni oraz zaplecza, przyjeto 10%
skucie odspojonych tynkéw na sufitach pomieszczen przyjeto 10%,

zmatowienie lastrico pod projektowane plytki ceramiczne,

tugowanie lamperii,

prace demontazowe instalacji elekirycznej, gazowej, wodno-kanalizacyjnej oraz wentylacyjne;.

1.1 Przygotowanie terenu budowy (remontu)
Przed przystapieniem do wykonania robét budowlanych wykonawca na wtasny koszt powinien odpowiednio przygotowac teren, na ktérym te roboty
majg by¢ wykonane, a w szczegolnosci:

ogrodzi¢ plac budowy

umiesci¢ tablice informacyjng budowy i tablice ostrzegawcze,

wygrodzi¢ i oznakowac strefy niebezpieczne,

zabezpieczy¢ przewody elektryczne we wiaciwy sposdb umozliwiajacy bezpieczne wykonywanie robot,

zapewni¢ korzystanie z wody do robét budowlanych i do uzytku pracownikéw zatrudnionych przy robotach,

zapewni¢ korzystanie z pradu elektrycznego niezbednego przy wykonywaniu rob6t budowlanych oraz o$wietlenia placu budowy i miejsc
pracy,

zapewni¢ odpowiednie warunki socjalne i BHP dla pracownikéw zatrudnionych na budowie,

usuwacé z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarza¢ przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robét.

1.2 Roboty rozbiérkowe

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw ujetych w dokumentacji projektowej, ST lub wskazaniu przez
Zarzadzajacego Realizacje Umowy (ZRU). Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ recznie lub mechanicznie w sposéb uzgodniony z ZRU.
Wszystkie elementy przewidziane do rozbiorki wykonane z elementéw mozliwych do ponownego wykorzystania powinny by¢é usuwane bez
prowadzenia zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wiasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w
SST lub wskazane przez ZRU. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z SST stajg sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy.
W ramach wykonania robét rozbiorkowych w zakres obowigzkow Wykonawcy wchodza réwniez:

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie, ustawienie czasowych podpdr, rozpor, rusztowan umozliwiajacych wykonanie robdt,

transport materiatéw rozbidrkowych

transport poziomy i pionowy narzedzi, lin zabezpieczajacych i wszelkiego rodzaju sprzetu pomocniczego,

segregowanie, sortowanie i ukladanie materiatow i urzadzen uzyskanych z rozbidrki elementéw budynku oraz materiatow
rusztowaniowych, pomostéw, rusztowan itp. w obrebie strefy obiektu modernizowanego,

utrzymanie w stanie przejezdnym drég dojazdowych dla pojazdéw samochodowych w celu wywiezienia gruzu i materiatéw uzyskanych z
rozbidrki rusztowan, stemplowania itp.,

wykonanie niezbednych zabezpieczen BHP na stanowiskach roboczych oraz wokét bezposredniej strefy przyobiektowej oraz wywieszenie
znakdw informacyjno — ostrzegawczych wokoét strefy zagrozenia,

ustawienia, przeniesienie i usunigcie czasowych podpor, rozpdr i rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robat,

oczyszczenie naprawionych, uzupetnionych lub wymienionych elementéw,

uprzatniecie placu budowy,

wywiezienie gruzu i materiatéw
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Wykonania i odbioru robé6t budowlanych (SST)

PROJEKT REMONTU KUCHNI Z ZAPLECZEM W MIEJSKIM PRZEDSZKOLU
NR 84 W KATOWICACH

SST-02
CPV 45262000-1 Konstrukcje stalowe

12



1. Wstep

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie konstrukcji stalowych zwigzanych z
z remontem kuchni z zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w Katowicach.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pk.1.1

1.3 Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot w zakresie:

- montaz nadprozy stalowych

- montaz rusztu pod centrale wentylacyjng

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji s zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre$leniami podanymi w rozdziale.

1.5 OgéIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.
2. Materialy

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczone antykorozyjnie, powierzchnie spawane oszlifowane i wyréwnane przed malowaniem. Wiercenie przed
malowaniem. Tolerancja wymiarow doktadna. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 2 w gatunkach St3S; wg PN-EN 10025:2002

2.1. Ksztattowniki stalowe

Wykonane w 2-giej klasie jakosci wedtug PN-B/06200. Stal St3S. Ocynkowane.

Elementy ocynkowane.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z o$wiadczeniem
wytworni, Ze usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje Inzyniera.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

-jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,

-zgodnosci z projektem,

-zgodnosci z atestem wytworni

-jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.

-jako$ci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.

2.2. Sruby, nakretki, podktadki

Elementy ocynkowane

Do konstrukciji stalowych stosuije sie:

Sruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-Il

dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-I1

stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

wiasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

$ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002 wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009

podkiadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) skladowac w magazynie w skrzynkach lub beczkach

2.2.Farba antykorozyjna do stali
Farba antykorozyjna epoksydowa do stali

3.Sprzet

Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ weiggarek lub weiggnikow. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg
zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.

Pedzle, watki.

4. Transport i Skladowanie

Ksztattowniki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu luzem lub w wigzkach. W przypadku tadowania na $rodek transportu wiecej niz
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jednej partii wyrobdw nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotow ocynkowanych zalecana jest ostroznosé ze
wzgledu na podatno$¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne, wystepujace przy uderzeniach.

Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé na wyznaczonym miejscu,
oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do
3.0 m od siebie.

Elementy, ktdre po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

5.Wykonanie robot:
Elementy zabezpieczy¢ antykorozyjnie po zespawaniu i wywierceniu otworow.

5.1. Montaz nadprozy stalowych:

Jedno nadproze sktada sie z dwoch belek stalowych skreconych $rubami.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna.

Przed przystapieniem do robot skontrolowac stan techniczny (no$nos¢ $ciany) w miejscu przewidywanego oparcia elementéw nadprozy. Po
podstemplowaniu, nalezy wykona¢ bruzdy i "poduszki" dla oparcia belek, potem skreci¢ nadproze $rubami i wypetni¢ przestrzen nad belkami
betonem. Po zwigzaniu elementéw - mozna ostroznie wyjac istniejace za waskie nadproza.

Przestrzen nad belkami nadmurowac z cegly petnej klasy 100 na zaprawie cementowo-wapiennej klasy M5.

Demontaz stepli mozliwy jest dopiero po komisyjnym odbiorze prawidtowego wykonania nowych konstrukcii.

Tynkowanie nadproza nalezy wykonac na siatce Rabitza.

5.2. Zabezpieczenie elementdw konstrukcyjnych

Projektowane elementy stalowe nalezy oczysci¢ do Il stopnia czysto$ci (przez piaskowanie) oraz zabezpieczy¢ powltoka antykorozyjna.
6.Kontrola jakosci robo6t
6.1. Kontrola potaczen

Kontrola potaczen odbywa sie w nastepujacych etapach:

- kontrola wstepna,

- kontrola wykonanych potaczen.

6.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowigzany do state] i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie czestoscig zaakceptowang przez Inspektora
Nadzoru, Kontroli podlega petny zakres robot, oraz asortyment stosowanych materiatow.

Kontrola obejmuje:

- zgodno$¢ wykonanych rob6t z dokumentacja projektowa,

- sprawdzenie materiatow i poréwnanie ich cech na zgodno$¢ z dokumentami dostarczonymi przez wytworce (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci)
oraz przez ogledziny zewnetrzne na budowie.

- roboty montazowe

- kontrola zachowania warunkéw bhp.

7.0bmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 kg wykonanego montazu.

8. Odbior robot

Sprawdzeniu podlegaja;

- poprawno$¢ wykonania montazu i osadzenia nadprozy

W wyniku odbioru nalezy:

- sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robot

- dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami SST i PB Cechowanie
materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z o$wiadczeniem
wytworni, ze usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ akceptacije Inspektora .

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,

zgodnosci z projektem,

zgodnosci z atestem wytwomi

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzer w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do
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dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

W cenie oferty.

9.1 Ogélne zasady ptatnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania Ogoine”

9.2 Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ 1 tony lub 1 kg wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz konstrukcji bez wzgledu na sposdb taczenia

- montaz konstrukcji na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwiazane :

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Cze$¢ | Roboty ogélnobudowlane ITB wydanie 1l rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003. (Dz. U. Nr 47 poz.401) w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy w czasie wykonywania robét
rozbidrkowych.

Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych — Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28 marca 1972 r. Dz.
U. NR. 13, poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.

71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogéine wytyczne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)

Projekt remontu kuchni z zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w
Katowicach przy ul. Targowej 13

SST-03

Roboty murarskie CPV 45262500-6
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1. Wstep
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot murarskich zwigzanych z remontem kuchni z
zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w Katowicach.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pk.1.1
1.3 Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt murarskich.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre$leniami podanymi w rozdziale.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2.Materiaty

2.1 Cegta dziurawka

wymiary [=250 mm, s=120 mm , h= 65 mm

masa ok. 2,5 kg

dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknieciem przechodzacym przez catg grubo$c cegtly o diugosci
powyzej 60 mm nie moze przekracza¢ dla cegty 10 % cegiet badanych,

nasiakliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16 %,

wytrzymato$¢ na Sciskanie 15,0 Mpa,

gestos¢ pozorna ok. 1400 kg/cm3,

wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,62 W/ mK do 0,70 W/ mK,

odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegtg puszczona z wysoko$ci 1,5 m na inne cegty nie rozpadta sig na kawatki, moze natomiast
wystapic wyszczerbienie lub jej pekniecie. llo$¢ cegiet nie spetniajacych powyzszegowymogu nie powinna by¢ wigksza niz:

2 na 15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiet

2.2 Zaprawy budowlane

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw w zalezno$ci od przeznaczenia wg normy PN-B-10104:2005
B 04.01.01i B 04.01.02 Obmurdwki ponizej poziomu terenu na zaprawie cementowej C/ B klasy M10
Sciany powyzej poziomu terenu B 04.01.03 na zaprawie cementowo —wapiennej OP/CW/ E klasy M10.
Do zapraw budowlanych nalezy stosowa¢ cementy CEM | i CEM Il klasy 32,5 wg PN-EN 197-1.
Wapno stosowane do zapraw powinno odpowiada¢ normie PN-EN 459-1

wapno hydratyzowane CL 90-S lub CL80S w postaci dp i pn

dolomitowe hydratyzowane DL 85 S1, DL 85S

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana w czasie nie diuzszym niz 2h dla zapraw cementowych i 5h dla zapraw
cementowo — wapiennych.

Do zapraw nalezy stosowa¢ kruszywo naturalne — piasek o wymiarze 0/2 kategorii 3 wg. PN-EN

2.3. Nadproze 12/8/150
Nadproza $cian projektowanych wykonane w formie prefabrykowanych prostokatnych belek betonowych typu ,OD”, wibroprasowanych. Sg to
samodzielnie pracujace elementy konstrukcyjne, przeznaczone do przekrywania otworéw.

3.Sprzet
Przy wykonywaniu prac murarskich an budowie nalezy stosowac podane nizej narzedzia i akcesoria
=  Pita taSmowa - do przycinania bloczkow do zadanego wymiaru i wycinania skomplikowanych ksztattow,
Pita widiowa — do ciecia bloczkéw
Rylec - do recznego wycinania bruzd w Scianie pod instalacje elektryczne,
Kielnie do zapraw cienkospoinowych — szeroko$¢ dostosowana do grubosci bloczkow: 40; 36,5; 30; 24; 20; 11,5; 10; 7,5 lub 5 cm,
Packa do szlifowania — do wyréwnywania ewentualnych nieréwno$ci muréw z bloczkéw odmiany 0,351 0,4,
Strug — do wyréwnywania ewentualnych nieréwnosci murdw z bloczkéw odmiany 0,5,
Prowadnica katowa — do doktadnego przycinania bloczkéw
tacznik do Scian dziatowych — do faczenia Scian dziatowych ze Scianami konstrukcyjnymi,

4. Transport i Sktadowanie:

Wszelkie materiaty przewozone na paletach powinny byc zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniami w

czasie transportu, a ich gorna warstwa nie powinna wystawac poza sciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci palety.

Cegly i nadproza sktadowac¢ w miejscu wyréwnanym i utwardzonym.

Uktadac tworzac mate bloki , posegregowane pod wzgledem gatunku i klasy.

Palety nalezy umieszczaé najblizej miejsca pracy w taki sposob, aby byt zapewniony tatwy dostep do poszczegdinych rodzajow wyrobow.

5.Wykonanie robét:
W murach zwyktych grubo$¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12 mm i nie moze by¢ wigksza niz 17 mm i mnigjsza niz 10 mm. Spoiny pionowe

17



powinny mie¢ grubo$¢ 10 mm i nie moga by¢ grubsze niz 15 mm i ciensze niz 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gteboko$¢ 5 — 10 mm.

Dla stupdw o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, przenoszacych obcigzenia uzytkowe, dopuszczalne odchytki spoin nalezy zmniejszy¢ o potowe.

Nie wolno zastepowac calych cegiet potdwkami w filarach i stupach. Potowki i cegly utamkowe moga by¢ stosowane w tych konstrukcjach w ilosciach
niezbednych do uzyskania prawidtowego rozwigzania. Rodzaj i marke zaprawy nalezy stosowac¢ zgodnie z postanowieniami projektu. Odchytki

w grubosci muru dla murdw petnych o grubosci ¢wier¢, pét i jednej cegly nie moga przekraczaé wielkosci dopuszczalnych odchytek od odpowiednich
wymiaréw cegty uzytej do danego muru.

Zaprawy budowlane

Dla zapraw cementowo-wapiennych proporcje objetosciowe sktadnikéw, cement — wapno — piasek, sa nastepujace:

- zaprawa cementowo-wapienna klasy M10 — 1:0,5:4;

- zaprawa cementowo-wapienna klasy M5 — 1:1:6;

Zaprawe wymieszac recznie lub za pomocg powszechnie dostepnych wiertarek z mieszadiem Srubowym az powstanie konsystencja przypominajaca
elastyczng mase. Zarobiong zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 2 godzin. Swiezg zaprawe chroni¢ przed wptywem niekorzystnych warunkow
atmosferycznych takich jak (mréz, porywiste wiatry, bezposrednie promienie stoneczne oraz deszcz). Minimalna temperatura podtozai otoczenia
podczas prac wynosi +5°C.

Nadproza
Przed przystapieniem do robét skontrolowa¢ stan techniczny (nosnos¢ $ciany) w miejscu przewidywanego oparcia elementéw nadprozy.

Belki umiesci¢ nad projektowanym otworem i zabetonowac. Beton nalezy pielegnowaé, zageszczaé, polewaC w okresie wigzania, chroni¢ przed
mrozem i nadmiernym nagrzaniem.Dopiero po odebraniu nadproza przez Inzyniera mozna uzupetniac kolejne warstwy cegiet nad projektowanym
nadprozem.

6. Kontrola jakosci robot: Kontrola robét murarskich powinna by¢ przeprowadzana w czasie wszystkich faz robét zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm. Kontrola jako$ci rob6t powinna obejmowac nastepujace badania:

- zgodno$¢ ksztattu i gtdwnych wymiaréw muru z Projektem Budowlano- Wykonawczym.

- grubo$¢ muru,

- wymiary otworéw okiennych i drzwiowych,

- pionowo$¢ krawedzi i powierzchni,

- poziomos¢ warstw ,

- grubo$¢ spoin i ich wypetnienie,

- zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami Projektu Budowlano-Wykonawczego.

Zaprawy budowlane. W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowac jej konsystencje i marke, zgodnie z PN-B-
14501.

Badanie konsystenciji zaprawy budowlanej przeprowadza sie wg PN-B-04500. Badanie polega na okresleniu gtebokosci zanurzenia stozka
pomiarowego w zaprawie.

Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-B-04500. Badanie polega na pomiarze wytrzymatosci na $ciskanie w MPa na
probkach w formie beleczek o wymiarach 4x4x16¢m.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST .WO "Wymagania ogéine".

8. Odbiér robét:

8.2. Odbior rohét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach murowych istotnymi elementami ulegajacymi zakryciu sg zbrojenia i wewngtrzne czesci murdw wielorzedowych, szczelinowych oraz
warstwowych. Odbiér zbrojenia i innych elementow ulegajacych zakryciu musi by¢ dokonany w czasie robét murowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3., a wyniki badan poréwnaé¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5. niniejszej
specyfikacji.Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé¢ elementy ulegajace zakryciu za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie
z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystapienie do nastepnych faz rob6t murowych. Jezeli chociaz jeden wynik
badania jest negatywny zbrojenie i inne elementy robét ulegajace zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku naleZy ustali¢ zakres prac i
rodzaje materiatéw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem materiatdw oraz robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czesci robot. Odbioru cze$ciowego robdt dokonuije sie dla zakresu okre$lonego w
dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbior czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét (jezeli umowa taka forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbior korcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg,
projektowa.Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej.Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtoZyé komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
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- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobdw budowlanych,

- protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badar laboratoryjnych, badar kominiarskich i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.
6.4 niniejszej SST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny
wizualnej. Roboty murowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badar byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodno$ci rob6t z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i pkt.
5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ roboty murowe ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu konstrukgji i uzytkownika oraz trwato$ci elementéw murowych zamawiajacy moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robét murowych,
wykonania ich ponownie i powtornego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét murowych z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

9. podstawa ptatnosci

9.1.0gdIne wymagania dotyczace ptatnosci

Ptatnosci nalezy przyjmowa¢ zgodnie z dokumentacjg i zakresem robét wymienionym w p. 1.3. niniejszej S.T. w oparciu o odbiér faktycznie
zamowionej i wykonanej pracy oraz z oceng jakosci robét i oceng jakosci uzytych materiatow.

9.2.Ptatnosci

Cena ryczattowa wykonania robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

-zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow

-wykonanie i demontaz szalunkéw, rusztowan, pomostow roboczych, stemplowan

-wykonanie robét konstrukeyjnych

-pielegnacje betonu utozonego w konstrukcji w zalezno$ci od warunkéw atmosferycznych

-wykonanie warstw ochronnych i podktadowych

-prace porzadkowe

-wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw

-pobieranie normowych préb betonu, ich przechowywanie w warunkach zblizonych do betonu utozonego w konstrukcji i okre$lanie badanej
wytrzymato$ci.

10. Przepisy zwiazane

PN-ISO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomigdzy rdznymi rodzajami odchytek i tolerancji stosowanymi w wymaganiach
IDT ISO 4464 (80).
PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-88/B-32250 Woda do betonéw i zapraw.

PN/B-10020
PN-70/B-12016
PN-68/B-10020
PN-B-12030:1996

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne
Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw;

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-EN 413-2:1998 Cement murarski Metody badan

PN-EN 196-3 Metoda badania cementu. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci;
PN-EN 196-6 Metoda badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia;

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie;

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte;

PN-88/B-06250 Beton zwykly

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe Gips budowlany

PN-61/B-06250b Podsypki cementowo-piaskowe.

PN-B-12008:1996 Wyroby budowlane ceramiczne Cegty klinkierowe budowlane

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe Terminologia
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Wykonania i odbioru robé6t budowlanych (SST)

Projekt remontu kuchni z zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w
Katowicach przy ul. Targowej 13

SST-04

Pokrywanie podtég i $cian CPV 45430000

Roboty izolacyjne CPV 45320000-6
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1. Wstep
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot oktadzinowych podtdg i Scian zwigzanych z z
remontem kuchni z zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w Katowicach.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pk.1.1
1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot oktadzinowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre$leniami podanymi w rozdziale.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2.Materiaty

2.1. Plyty gipsowo-kartonowe gr.12,5mm GKBI wodoodporne np. Knauf H2/GKBIna profilach metalowych CW i UW
Aprobata +Deklaracja zgodnosci z aprobatg El 30,

tolerancje wymiaréw: diug. @6mm, szer. £5mm,grub. +0,5mm, réznica przekatnych<5mm, rdwno$¢ powierzchni,

dobra przyczepno$¢ kartonu do rdzenia gipsowego,

wilgotno$¢ max.10%,

ugiecie: 0,8mm w kier. prost., 1,0mm w kier. réwnolegtym

odporn. na zginanie 600 N w kier. prost.,180 w kier. réwnolegtym

zastosowanie zgodne z oznakowaniem ptyty

2.2 Plytki ceramiczne podtoga

Deklaracja zgodnosci z PN

tolerancja wymiaru (+0,5%),

Nasigkliwos¢: <0,1% (wymagania normy PN-EN ISO 10545-3 <0,5%)
Odpornos¢ na zginanie: min. 45N/mm? (wymagania normy PN-EN ISO 10545-4 =35N/mm?)
Mrozodponos¢: Nie

Odporno$é na plamienie: Tak

Odporno$é na Scieranie: max. 130mm3

Antyposlizgowos$¢: R10

Grubos¢ ptytki: 0,82cm

Wykonczenie : naturalne, matowe

Gatunek: |

23. Plytki ceramiczne $cienne
Ptytki ceramiczne Scienne

Deklaracja zgodnosci z PN

tolerancja wymiaru (+0,5%),

Atest higieniczny

Grubo$¢ ptytki: min. 0,8 cm
Wykonczenie: mat

Gatunek: |

Mrozoodporno$é: nie

2.4. Zaprawa klejowa do plytek ceramicznych i gress
Aprobata +Deklaracja zgodno$ci z aprobatg

Zuzycie kleju 3kg/m2 przy warstwie 2mm

czas korekcji klejenia 10min,

czas petnego utwardzenia 3dni,

przyczepno$¢ do podioza 0,5 Mpa

wodoodporna

2.5. Zaprawa do spoinowania plytek ceramicznych, plytek gresowych

Aprobata +Deklaracja zgodnosci z aprobata,

szer. spoiny 5mm, mozliwos$¢ obcigzenia po czasie 12-24h, temperatura naktadania od +50C do +350C

spoina wodoodporna

2.6. Wylewka samopoziomujaca

Zaprawa przeznaczona do wykonywania podktadéw poditogowych szczepnych z podtozem o minimalnej warstwie od 20 mm.

Wymagania materiatowe:

Aprobata +Deklaracja zgodnosci z aprobatg PN-EN-13813. Do stosowania wewnatrz pomieszczen suchych zuzycie 1,6kg/m2, grubo$¢ warstwy 2-

10mm
wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach pow. 24Mpa, wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach pow. 7 Mpa uktadanie posadzki po 3 dniach
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DANE TECHNICZNE | WYKONAWCZE:

Temperatura stosowania (powietrza, podioza, materiatow) ||od +5°C do +25°C

|Proporcja mieszania ||ok. 3,5 + 4,5 | wody/ 25 kg zaprawy
||Postac’: Iszary proszek
||Wydajnoéé 18 kg zaprawy na 1m2i 10 mm grubosci warstwy
||Uziarnienie 2,0 mm

||Wytrzyma|oéé na zginanie |F6

||Wytrzymaloéé na $ciskanie |C50

IOdpomoéé na $cieranie A15

Twardo$¢ powierzchniowa SH150

|Przyczepnoéé do podioza |B1 5

wykonanie robot

Podtoze pod wylewke powinno by¢ odpowiednio przygotowane. Zaleca sie zastosowanie Gruntu Akrylowego lub réwnowazny w celu zabezpieczenia
posadzki przed utratg wody, jak rowniez poprawy przyczepnosci. Dodanie innej ilosci wody niz zalecana przez producenta prowadzi do
obnizenia wytrzymatosci podkladu oraz moze spowodowac jego pekanie! UWAGA! Temperatura uktadania od +5°C do +25°C.

Transport i sktadowanie

Okres przydatnosci do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty produkcji. Przechowywa¢ w oryginalnie zamknigtym opakowaniu, w suchym
pomieszczeniu.

2.7. Warstwy wyréwnujace i wygtadzajace z wylewki samopoziomujacej

cienkowarstwowa wylewka samopoziomujaca 2 - 20 mm w klasie Sicher Bautechnik warstwa wyréwnujaca o duzej wytrzymatosci, odporna na
Scieranie, grubo$¢ od 2 — 20 mm Wszystkie podtoza powinny by¢ wiasciwie wysezonowane, mie¢ odpowiednig no$no$¢, statq i jednorodna strukture
oraz oczyszczone. Nalezy je odpowiednio wczesniej zagruntowaé Gruntem Akrylowym i odczekaé do catkowitego wyschnigcia.

Sucha mieszanke nalezy wsypywac stopniowo do pojemnika zawierajacego ok. 5,5 + 6,0 | czystej, chtodnej wody, mieszajac recznie lub
mechanicznie przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadta, az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek masy. Odstawi¢ na ok. 5 minut w celu
odpowietrzenia i ponownie wymieszac.

wykonanie robét

UWAGA! Temperatura podioza podczas naktadania od +5°C do +25¢°C.

Transport i sktadowanie

Przechowywac¢ w oryginalnie zamknietym opakowaniu, w suchym pomieszczeniu.

2.8. izolacja podplytkowa - folia hydroizolacyjna pod ptytki

Aprobata Techniczna ITB i Atest PZH

Opis produktu

Folia hydroizolacyjna do wykonywania przeciwwodnych powtok pod wyktadziny ceramiczne wewnatrz pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci,
takich jak: fazienki, natryski, toalety, kuchnie itp. Po wyschnieciu tworzy bardzo elastyczng, szczelna, wodochronna powtoke dobrze przylegajaca do
podioza.

Czas schnigcia: 1.5h

Czas nakfadania kolejnej warstwy : 3 h

2.9. Silikon sanitarny dla pomieszczen wilgotnych bezbarwny
Aprobata +Deklaracja zgodno$ci z aprobatg

Temp. naktadania od +5°C do +40°C, szybko$¢ utwardzania w temp.+25° przy wilg. 60-70% mm/24mm
Czas obrdbki i naktadania 15min
Wydtuzenie przy zerwaniu 270%

odporny na plesn i grzyby (zawiera Srodek grzybobdjczy) odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (promieniowanie UV, wilgo¢, wahania
temperatury od -50°C do +120°C), znikomy skurcz, gtadka i potyskliwa fuga

fatwos$¢ w naktadaniu i formowaniu

2.10. Grunt w klasie Atlas Uni-grunt
Aprobata +Deklaracja zgodnosci z aprobatg
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3. Sprzet :

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STpkt. 1.3

Wiertarka z mieszadtem, gtadka i zabkowana paca stalowa. Narzedzia nalezy czysci¢ czystg woda, bezposrednio po uzyciu;

pistolet do wyciskania silikonu, reczny lub pneumatyczny, szpachelka, nozyk; Przyrzady pomiarowe: tasma metalowa, miara sktadana (caléwka),
poziomica, niwelator. Miotki gumowe.Kielnia. Sprzet do spoinowania.

urzadzenia niskoci$nieniowe, pompujace i natryskowe, pompy do ptynow jak réwniez watek futrzany,
pedzel angielski, gabka i mop. Po uzyciu, jak rowniez przy diugich przerwach w pracy, nalezy je czysci¢ doktadnie woda;

4, Transport i sktadowanie:

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STpkt. 1.4

Srodki transportu kazdorazowo powinny posiada¢ odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku, stosujac sie do ograniczen
obcigzen osi pojazdéw. Duzo gabarytowe elementy wykonywane w wytworni przewozi¢ w elementach o dtugosci dostosowanej do mozliwosci
przewozowych. tadunek nalezy umieszcza¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

4.1. Zaprawa klejowa do ptytek ceramicznych i gress

Przechowywanie i transport: Zaprawe nalezy przewozic i przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przechowywania materiatu w warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty
produkcji umieszczonej na opakowaniu.

4.2. Folia hydroizolacyjna w ptynie pod plytki
Sposoéb przechowywania: w oryginalnych, nieuszkodzonych, szczelnie zamknietych opakowaniach w temperaturze od +5 do +30°C; produkt
nalezy chroni¢ przed mrozem

4.3. Plytki ceramiczne i gress

Transport i sktadowanie: Ptytki ceramiczne nalezy przewozi¢ Srodkami transportu, ustawiajac jednostki fadunkowe $cisle obok siebie w jednej
warstwie. Wolne przestrzenie nalezy zabezpieczy¢, uniemozliwiajac przesuwanie si¢ fadunku podczas transportu. Kazdy typ ptytek i ksztattek
pakuje sie w oddzielne paczki. Paczki ustawia¢ na palecie stanowigcej jednostke tadunkowa. Pigtrzenie jednostek tadunkowych do 3 warstw.

Ptytki nalezy przechowywaé w pomieszczeniach chroniacych je przed zawilgoceniem, a w przypadku ptytek nie mrozoodpornych nalezy je chronié
réwniez przed temperatura 0°C. Powinny by¢ zapakowane w kartonowe opakowania producenta. Powinny by¢ sprawdzone czy ich tonacja barwna
i odchylenia od wzorcowego wymiaru produkcyjnego sg zgodne z gatunkiem ptytek okre$lonym na opakowaniu. W gatunku | dopuszcza si¢ do
pieciu ptytek wadliwych na 100.

4.4. Zaprawa do spoinowania plytek ceramicznych
Przechowywanie: w oryginalnych opakowaniach producenta.

4.5, Silikon sanitarny dla pomieszczen wilgotnych bezbarwny

Sktadowanie: Okres przechowywania wynosi 18 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. Materiat przewozi¢ i sktadowaé w
szczelnie zamknigtych oryginalnych opakowaniach, w warunkach suchych, w temperaturze od +5 °C do +25 °C.

Sprzet: Do prawidtowej aplikacji materiatu niezbedny jest pistolet do wyciskania silikonu, reczny lub pneumatyczny. Potrzebna jest rdwniez
szpachelka lub i inne narzedzie do wygtadzania i profilowania powierzchni wypetnionych spoin, oraz nozyk.

4.6. Plyty gipsowo-kartonnowe gr.12,5mm GKBI do pomiesczen wilgotnych np. Knauf H2/GKBI

Sktadowanie: Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosdw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu
spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety taSma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie. Ptyty powinne by¢
owinigte folia,

Wysokos$¢ sktadowania — do pigciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

Transport: W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych
ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku urzadzen mechanicznych.

Materiaty nalezy sktadowac na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonanie robét

Zasady og6ine wykonania robot podano w ST pkt. 1.5.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacii projekt organizacji i harmonogram robét oraz projekt technologiczny, uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych
robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, wymaganiami SST i przepisami BHP

Podczas prac nalezy stosowa¢ sie do przepisow i wskazéwek podawanych przez producentéw materiatéw budowlanych.

Wykonanie izolacji powierzchni i wpustow podtogowych:

—  zapewni¢ szczelno$¢ na styku wpustu z podiozem.

—  ztkaniny wzmacniajacej wycig¢ kwadrat o wymiarach przewodu. W $rodku wycigé otwér o Srednicy nieco mniejszej od uszczelnianego
przepustu. Wokot przepustu rozprowadzié membrane, zamocowa¢ przygotowang tkanine i pokry¢ kolejng warstwg preparatu. Izolacja
powinna szczelnie dociska¢ do obrzeza przewodu. Gdy nie jest mozliwe nasuniecie tkaniny na przewdd instalacyjny, nalezy wykonaé
izolacje z dwiema wktadkami. Wycia¢ dwa kwadraty o wymaganej wielkosci, w srodku wycia¢ otwor, a nastepnie tkaning przecig¢ od
otworu do krawedzi. Przytozy¢ pierwszy kawatek tkaniny do rozprowadzonej wokét przepustu membrany, rozprowadzi¢ kolejng warstwe
preparatu i zamocowac drugi kawatek tkaniny w taki sposdb, aby rozciecia nie pokrywaly sie ze soba. Cato$¢ pokry¢ jeszcze jedng
warstwa preparatu uszczelniajacego.
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Wykonanie izolacji wodoszczelnej na $cianach:membrane wodoszczelng wymieszaé w pojemniku wiertarka wolnoobrotowa z
mieszadtem az do uzyskania jednorodnej konsystencji. Mase rozprowadza¢ na podiozu pacg zebatg o drobnych zabkach i natychmiast
wyréwnywac watkiem malarskim. Pozostawi¢ do wyschniecia na okoto 8 godzin i ewentualnie nanies¢ kolejng warstwe.

Wykonanie izolacji wodoszczelnej na podtodze: wokdt wpustu podtogowego rozprowadzi¢ pacg membrang i wyréwna¢ watkiem. Na
Swiezg mase natozyC tkaning wzmacniajaca o wymiarach ok. 40x40 cm. Tkanine dokfadnie docisngé do podtoza. Rozprowadzi¢
membrang i wyréwna¢ watkiem. Membrane nalezy uktada¢ w dwdch warstwach. Przed nafozeniem drugiej warstwy, pierwsza nalezy
pozostawi¢ do wyschnigcia przez ok. 8 — 12 godzin. Gdy podioze jest stabe lub wymagane jest szybkie wykonanie prac, membrane
mozna uktada¢ w jednym cyklu technologicznym z wykorzystaniem tkaniny wzmacniajacej. Na $wiezg mase rozwing¢ tkaning z min. 5 cm
zaktadem i dokfadnie docisna¢ do podioza. Tkaning pokry¢ catg powierzchnie podiogi, nastepnie rozprowadzi¢ drugg warstwe masy
izolacyjnej i wygtadzi¢ watkiem. Cato$¢ pozostawi¢ do wyschniecia przez okofo 15 godz. Po stwardnieniu izolacji nalezy przystapi¢ do
montazu wpustu podiogowego. Centralnie w stosunku do wpustu wycigé otwér o Srednicy nieco mniejszej od $rednicy studzienki. Jesli
warstwa izolacji wokét studzienki jest zbyt sztywna, mozna jq lekko ogrzaé np. kladac szczelnie zawigzang torebke foliowa wypetniong
goracq woda. Gdy izolacja stanie sie bardziej elastyczna, nalezy docisnaé jej brzeg do wnetrza studzienki. Nastepnie zamocowaé
ksztaltke wpustu podtogowego, doktadnie dociskajac izolacje do studzienki. Nalezy zwrdci¢ uwage na prawidtowe jej ustawienie, zgodnie

z kierunkiem pozniej uktadanych plytek. Izolacje wodoszczelng nalezy docigé wzdiuz wewnetrznej krawedzi ksztattki

5.1. Folia hydroizolacyjna w ptynie pod plytki

Podtoze musi by¢ noéne, wolne od zanieczyszczer i $rodkdw antyadhezyjnych. Nowe tynki i betony powinny by¢ zwigzane i wysezonowane; stare
warstwy o stabej przyczepnosci, kruche i tuszczace sie usunac; ubytki uzupetni¢ zaprawg szybkowigzaca lub wyréwnawczg; podtoza porowate i
stabe wzmocni¢ gruntem gteboko penetrujacym. Co najmniej 3 godziny przed naktadaniem folii, podioze nalezy zagruntowac.

Szczeliny dylatacyjne nalezy zakry¢ wtopionymi w folie taSmami uszczelniajacymi. Naroza pomieszczenia na styku $cian i $cian z podtoga,
szczegodlnie narazone na powstawanie naprezen, wzmocni¢ tasmami i naroznikami uszczelniajacymi, zatapiajac ich brzegi w folii

Podtogowe studzienki Sciekowe, przepusty rurowe, uszczelni¢ odpowiednimi mankietami uszczelniajacymi wtapiajac ich brzegi w folie.

Nalezy wykona¢ podwéjne malowanie folig hydroizolacyjna.

5.2. Ukfadanie ptytek ceramicznych

Okfadzine z plytek mozna wykonywac¢ jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowos$¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy
lub protokotem odbioru dotaczonym do dziennika budowy. W trakcie rob6t i przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza nie
powinna by¢ nizsza niz 5 °C.

Podtoze powinno by¢ suche, réwne i no$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabic przyczepnos¢ zaprawy, zwtaszcza
z kurzu, brudu, wapna, olejow, tuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ réwno$¢ podtoza za pomoca faty
kontrolnej dtugo$ci min. 2 m. Przyktada sie jq w réznych miejscach i sprawdza, czy nie ma odchytek wigkszych niz 4-5 mm. Ewentualne
nieréwnosci nalezy wyréwnac stosujac odpowiednig mase wyréwnujaca. Natozong zaprawe nalezy wygtadzaé, ale nie zacieraé. Przy wigkszych
powierzchniach, na $wiezej zaprawie nalezy wykonac rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m. Nadmierng chtonno$¢ podtoza nalezy
zredukowacé, stosujac emulsje gruntujaca. W przypadku koniecznosci klejenia ptytek na stabych podiozach, o nosnosci trudnej do okreslenia (np.
pylacych, trudnych do oczyszczenia), zaleca sie wykona¢ probe przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu plytki i sprawdzeniu potaczenia po 48
godzinach.

Zaprawe przygotowuje sie przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig wody (w proporcji 0,20+0,23 | wody na 1 kg suchej
zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji.Czynnos¢ ta najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomoca wiertarki z mieszadtem.
Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowang zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 4 godzin.
Zaprawe klejowg stosuje sie w cienkowarstwowej metodzie uktadania ptytek. Nalezy nanies¢ jq na przygotowane podioze gtadkg paca stalowa, a
nastepnie réwnomiernie rozprowadzi¢ i wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zabkowanej. Nie nalezy jednorazowo naktadac¢
zaprawy na zbyt duzg powierzchnig, poniewaz po rozprowadzeniu zachowuje wiasciwosci klejace przez okoto 10+30 minut (w zaleznosci od
parametréw poditoza i otoczenia). Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie ptytek, zaleca sie przeprowadzi¢ test polegajacy na
przyci$nieciu palcow reki do natozonej wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach, wdwczas mozna przykleja¢ ptytki. Gdy palce sg czyste,
nalezy usunag¢ starg warstwe kleju i nanie$¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy, nalezy przytozy¢ ptytke i doktadnie docisna¢ jq do podtoza. llos¢
zaprawy nanoszonej na podioze powinna by¢ tak dobrana, aby po docisnieciu ptytki powierzchnia jej styku z klejem byta rownomierna i mozliwie jak
najwigksza (min. 2/3 powierzchni ptytki). W przypadku ptytek uktadanych na podtogach oraz oktadzin wykonywanych na zewnatrz zaleca sig, aby
powierzchnia sklejenia byta catkowita. Czas korygowania potozenia plytki wynosi okoto 10 minut od momentu jej docisnigcia. Jezeli zaplanowano
fugowanie oktadziny, to w trakcie wykonywania prac nalezy ze spoin na biezaco usuwa¢ nadmiar zaprawy klejacej, pojawiajacej si¢ przy dociskaniu
plytek. Uzytkowanie posadzki lub fugowanie oktadziny mozna rozpocza¢ po stwardnieniu zaprawy, nie wezesniej niz po 24 godzinach od
przyklejenia ptytek. Wytrzymatos¢ uzytkowa zaprawa osigga po uptywie 3 dni.

Nie nalezy moczy¢ ptytek przed klejeniem!

5.3. Zaprawa do spoinowania plytek ceramicznych

Przed spoinowaniem upewni¢ sie, czy materiat wykoficzeniowy zostat prawidtowo utozony i czy ptytki sq idealnie zwigzane z podtozem.
Wykonywaé spoiny wytacznie na suchym podtozu. Podcigganie wody lub

wilgoci moze powodowaé osadzanie si¢ soli na powierzchni spoiny lub zmiany koloru. Szczeliny nalezy

oczysci¢ z pytu i kruchych fragmentéw za pomoca odkurzacza.

Zaprawe nakfada sie na powierzchnie w sposdb réwnomierny za pomocg pacy lub rakli z twardg guma. Wypetia¢ kompletnie szczeliny wykonujac
ruchy po przekatnej ptytek. Czyszczenie rozpocza¢ w momencie, kiedy spoina zaczyna teze¢. Kolistymi ruchami zetrze¢ z powierzchni ptytek
pozostatg cienka powtoke zaprawy i wykoriczyé powierzchnie spoiny. Podczas czyszczenia powierzchni zwilza¢ jg rownomiernie woda w celu
unikniecia zréznicowania spoin.

Uzywac zawsze czystej wody, stosujac odpowiednie naczynie z kratkg i watkami do czyszczenia gabki.

5.4. Elastyczna zaprawa klejaca
Podtoze musi byé mocne, no$ne i wolne od brudu, pytu, tuszczu, oleju i luznych czastek. Podioze musi stanowi¢ jedna ptaszczyzne zgodnie z DIN
18202. Odspojone ptytki, jak rowniez luzne fragmenty tynku i stare powtoki malarskie nalezy usunag, a istniejace nierdwnosci zamkna¢ klejem.

Duze powierzchnie nierdwnych posadzek o spoiwie cementowym mozna wyréwna¢ szybko i ekonomicznie masami samopoziomujgcymi. Nieréwne
podioza anhydrytowe i asfaltowe wyréwnuje sie masa samopoziomujgca. Mocno chtongce podioza, np. tynki gipsowe, wapienne, cementowe,
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suche, szlifowane jastrychy anhydrytowe, jastrychy z asfaltu lanego (wewnatrz, wg DIN 18157, cze$¢ 1) nalezy wstepnie zagruntowaé preparatem.
Jastrychy anhydrytowe nie moga by¢ obcigzone wilgocig (resztkowa wilgotno$¢ maks. 1%). Minimalny wiek jastrychu i betonu: 28 dni.

Sposob stosowania: Wla¢ 7,5 | wody do czystego pojemnika, wsypac 25 kg zaprawy klejacej i doktadnie wymieszac¢, az osiagnie sie wtasciwa,
jednorodna konsystencije (czas mieszania ok. 3 minuty). Cate opakowanie nalezy wymieszac elektryczna wiertarka z zamocowanym w niej
mieszadtem. Mniejsze iloSci nalezy mieszaC w proporcjach 1 cze$¢ objetosciowa wody na 2,5 czg$ci objeto$ciowe proszku lub 0,3 litra wody na
kazdy kg proszku. Klej po wymieszaniu jest gotowy do uzycia. Nie nalezy miesza¢ wiecej zaprawy niz mozna zastosowa¢ w ciggu ok. 3 godzin.
Wymieszana zaprawe klejowa nalezy rozprowadzi¢ cienka warstwa po podiozu uzywajac ptaskiej strony pacy stalowej. Bezpo$rednio na Swiezg
warstwe kontaktowa rozczesuije sie klej szpachlg zabkowang odpowiednia dla uktadanego materiatu okfadzinowego (mozliwie w jednym kierunku).
Nalezy rozktada¢ jedynie takie iloSci zaprawy klejowej, na ktdre zdazy sie utozy¢ materiat oktadzinowy w czasie otwartym klejenia (sprawdzi¢
koncem palca). Nastepnie materiat oktadzinowy przyktada sie do warstwy Swiezej zaprawy i wciska. Zanim wytworzy sie bfona - mozna korygowac
potozenie. W razie zabrudzenia, $wieze resztki zaprawy nalezy usuna¢ z powierzchni oktadziny mokra gabka. Podczas uktadania materiatu
oktadzinowego nalezy unika¢ wnikania duzych iloci kleju do sieci spoin, aby pdzniej czysto, fatwo i szybko spoinowaé.

Wskazéwki: Zaprawy klejowej nie nalezy stosowac na podgrzanych podtozach lub przy silnym oddziatywaniu zimna, ciepfa i wiatru stosowanie w
temperaturach +5°C do +25°C). Na chtongcych podtozach czas otwarty klejenia ulega skroceniu, dlatego zaleca sie gruntowanie. Stezatej zaprawy
(czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu ok. 3-4 godz.) nie wolno ponownie zarabia¢ dodajac wode lub Swiezg zaprawe. Przy uktadaniu
plytek na istniejace, mocno przylegajace stare oktadziny, przed uktadaniem nowej nalezy rozprowadzi¢ szpachléwke drapana. Po oktadzinie mozna
chodzi¢ i wykona¢ spoinowanie po okoto 12 godzinach, przy normalnej temperaturze pokojowej (ok. 23°C).

5.5. Plyty gipsowo-kartonowe gr.12,5mm GKBI do pomieszczen wilgotnych

Ptyty mocowac poprzecznie do fat nosnych / profili nosnych.

Poprzeczne styki ptyt przesuwac o co najmniej 400 mm i umieszcza¢ na fatach / profilach.

Mocowanie ptyty rozpoczynac od jej Srodka, aby unikna¢ odksztatcen. Przy przykrecaniu ptyty mocno dociskac do konstrukcii.

Przy potaczeniach z innymi elementami budowli stodowa¢ tasme przektadkowg z masg szpachlowg lub akrylem.

Strony licowe wszystkich krawedzi ptyt nalezy przed montazem lekko sfazowa¢ papierem $ciernym w celu przygotowania do klejenia i
szpachlowania.

Przed montazem pierwszej ptyty powinno sie zamontowaé nieprzesuwalny element oporowy wzdtuz krawedzi czotowej oraz wzdtuznej (po
zamontowaniu plyty element ten nalezy zdjac). Pierwsza plyte przysuwa sie do elementu oporowego, odpowiednio ustawia i mocuje
blachowkretami TN ,5 x 25 mm, rozmieszczonymi maksymalnie co 150 mm, Najpierw przykreca sig strong czotowa, a nastepnie krawedz wzdtuzna.
Gdy przewidziana jest dodatkowa warstwa izolacji akustycznej, naktada sie ja na montowang ptyte i przymocowuje razem z nia.

Przed sklejeniem ze sobg ptyt Rigiton nalezy lekko zwilzy¢ ich krawedzie przy uzyciu pedzla lub gabki w celu zwigzania wolnego pytu, ktory moze
utrudni¢ sklejenie.

Nastepna ptyte dosuwa sie do juz zamontowanej piyty.

Przed zamocowaniem nalezy wyréwnac przebieg rzedoéw otworéw w kierunku wzdtuznym i diagonalnym.

Najpierw przykreca sie krawedz czotowa, nastepnie wzdtuzna. Kleju wydostajacego sie z fug nie nalezy usuwaé od razu, lecz pozostawic¢ na ok. 20
minut do zaschniecia.

Potem nalezy go zdja¢ szpachelka. Kleju nie wolno rozsmarowywac po powierzchni piyty.

Do szpachlowania mozna przystapi¢ dopiero wtedy, gdy klej catkowicie wyschnie. Wypetnione i oczyszczone z nadmiaru kleju fugi nalezy
zaszpachlowa¢ masg szpachlowg. Zaszpachlowane i wyschnigte spoiny szlifuje sie szlifierkg reczna.

Na koniec nalezy pomalowac.

6. Kontrola jakosci robot :
Ogolne zasady kontroli jako$ci podano w ST pkt. 1.6

6.1.Plytki ceramiczne

Zakres kontroli powinien obejmowac ocene wiasciwosci fizykochemicznych zastosowanych materiatéw, stanu podioza oraz prawidtowosci
wykonania poszczegoinych

czynno$ci w trakcie uktadania plytek.

+ sprawdzenie podtozy odbywa sie poprzez stwierdzenie wtasciwej, jakosci i prawidtowego uksztattowania powierzchni podtoza

+ sprawdzanie materiatow przeprowadzi¢ na podstawie opiséw oraz zaswiadczen

+ sprawdzenie stykow, szeroko$ci spoin i prawidtowosci ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz pomiaru z
dokfadnoscig do 0, 5 mm

+ sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek i przebiegu stykow lub spoin nalezy przeprowadzi¢ przez naciagniecie cienkiego sznura wzdtuz
dowolnie wybranych poziomych

spoin na catg ich dtugo$¢ i pomiar odchylen z doktadno$cig do 1 mm;

6.2.Zaprawa klejowa do ptytek ceramicznych

Wymagania dotyczace klejow do ptytek ceramicznych dotyczq takich wtasciwosci jak poslizg, czas otwarty, przyczepno$¢ do ptytek ceramicznych i
do betonu korygowalno$¢” okreslana przyczepnoscig do ptytek ceramicznych w warunkach powietrznosuchych.

Wymagane wielkoSci powinny byé zgodne z wymaganiami sprecyzowanymi w normie EN-12004. Kontrole przyczepno$ci ptytek nalezy prowadzi¢
po uptywie 48 godzin gdyz wcze$niejsze proby nie sa miarodajne w zwigzku z trwajacym procesem wigzania zaprawy klejowe;.

6.3.Zaprawa do spoinowania ptytek ceramicznych,

Kontroli nalezy dokonac poprzez poréwnanie wykonanych robét z Dokumentacjq Projektowg i Warunkami technicznymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny poziomej nie powinno przekracza¢ 3 mm na diugosci 2 m. i nie wigksze niz 5mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki.

Spoiny na catej diugosci i szerokoSci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania .

Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m. i 3 mm na diugosci catej oktadziny.

7.0bmiar robot
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Powierzchnie wykonczenia oblicza sie¢ w m2 na podstawie dokumentaciji projektowej przyjmujac wymiary powierzchniowe i odcinkowe w stanie
surowym.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine” pkt 8.

8.1. Odbior robat zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtéz musi byé dokonany
przed rozpoczgciem robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie ze ST i zezwoli¢ do
przystapienia do robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W
sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w protokéle podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru cze$ciowego robdt dokonuije sie dla zakresu okreslonego w
dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koricowym.
Odbior czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodno$ci z nin. ST.
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw oraz
dokonanej ocenie wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- protokdty odbioru podtoze,

- protokéty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi jw.w
niniejszej ST poréwnacé je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.4. oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez
wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z
nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to moZliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzing i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczehstwu uzytkownika i trwato$ci wyktadziny lub oktadziny zamawiajacy moze wyrazié¢ zgode
na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie

wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- oceng wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7

,Wymagania ogdine” pkt 9.

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe moze by¢ dokonana wedtug nastepujacych
Sposobow:

- rozliczenie w oparciu 0 warto$¢ robét okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z
kosztorysu) i faktycznie wykonanej iloci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koricowym odbiorze lub
etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja;

- robocizne bezpo$rednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robét z kosztami zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogéine) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich niezbednych rob6t pomocniczych i
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towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, zabezpieczenie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii
elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okre$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy

zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszg zosta¢ szczegétowo ustalone w umowie.

10.Przepisy zwiazane
1. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

2. PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego uzytku.
3. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)

Projekt remontu kuchni z zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w
Katowicach przy ul. Targowej 13

SST-05
CPV 45410000-4 Tynkowanie
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1. Wstep
1.1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét sa wymagania zwigzane z robotami tynkarskimi zwigzanych z
remontem kuchni z zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w Katowicach.

1.2. Zakres robat objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonania remontu:
e wykonanie uzupetnien tynkdw wewnetrznych zwyktych kat. 4
e wykonanie tynkowania wyréwnujacego pod ptytki
e wykonanie tynkéw w pomieszczeniu tazni powyzej 200 cm

Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za
jako$c¢ ich wykonania, zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami ZRU. W przypadkach wymagajacych wyjasnien,
uscislen lub wprowadzenia zmian w zastosowanych rozwigzaniach projektowych. Wykonawca ma obowigzek powiadomienia projektanta i ZRU w
celu podjecia decyzji technicznych.

2. Materialy
Zastosowa¢ materiaty o wlasciwo$ciach podanych w dokumentacji. Wszystkie materiaty powinny pochodzi¢ od jednego producenta chemii
budowlane;j.
Ponadto stosowane materiaty powinny miec:
e aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi polskimi normami PN,
e europejskie aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie ze zharmonizowanymi normami europejskimi,
e  Certyfikat lub deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN
o  Certyfikat na znak bezpieczenstwa
e na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatno$ci do stosowania.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatow
Dopuszcza sie stosowanie zamienne innych materiatéw pod warunkiem uzyskania takich samych efektéw dziatania oraz uzyskania zgody
projektanta.

Wykonczenie $cian i sufitow
Wymagania materiatowe

1.1. Tynk cementowo-wapienny kat. 4

Wymagania materiatowe

tynk cementowo-wapienny — grubo$¢ warstwy 10mm.

Aprobata +Deklaracja zgodnosci z aprobats,

Wyréb zgodny z wymaganiami zawartymi w PN-EN-998-1:2004/AC luty 2006. Zaprawa tynkarska ogoinego

przeznaczenia.

Skladowanie: Do 9 miesiecy od daty produkcii, przy sktadowaniu na paletach, w suchych warunkach i w oryginalnych, nie uszkodzonych
opakowaniach. Opakowanie Worki 25 kg Paleta 1050 kg 42 szt.

Przygotowanie podtoza: Knauf Cover Lekki tynk cementowo-wapienny mozna stosowac na no$ne, zwarte, suche, mocne, wolne od kurzu i innych
Srodkéw zapobiegajacych przyleganiu podtoza. Do wykonywania tynkow przystapi¢ po okresie osiadania, skurczu i schniecia muréw i Scian. Dla
$cian murowanych czas dojrzewania trwa od 2 do 3 miesiecy a dla cian i elementéw betonowych od 4 do 6 miesiecy. Silnie i $rednio chtonne
podioza jak i gtadkie podioza betonowe nalezy zagruntowa¢ Obrzutkg cementowo-wapienna.

Zarabianie zaprawy:

Recznie: Opakowanie 25 kg tynku cementowo-wapiennego rozmieszac w okoto 6 | czystej wody az do uzyskania jednolitej masy (2-3 min). Nalezy
uwazac¢ aby zaprawa miata jednolita konsystencje. Z uwagi na chfonno$¢ podtoza i warunki atmosferyczne doktadna ilos¢ dodawanej wody nalezy
ustali¢ do$wiadczalnie. Kolejne partie zaprawy musza by¢ przygotowane z takg sama iloscig wody. Czas zachowania wtasciwosci roboczych po
zarobieniu wodg wynosi do 7 godzin w temperaturze 20°C.

Nanoszenie zaprawy: Tynk cementowo-wapienny naktada¢ na podtoze za pomocg agregatu tynkarskiego (np. PFT G5, przestrzegaé instrukcji
uzytkowania urzadzenia) lub kielnig tynkarska jednowarstwowo na grubo$¢ od 10 do 25 mm. Gdy tynk lekko stezeje, wyréwna¢ powierzchnie fatg
trapezowa. Wygtadzenie i otrzymanie odpowiedniej faktury wykona¢ pacg poliuretanowa lub z filcem.

Wytyczne stosowania:

nie przerabia¢ przy temperaturze ponizej + 5°C i powyzej + 25°C, nie miesza¢ z innymi zaprawami, nakfadanie nastepnej warstwy tynkarskiej
dopiero po min. 24 godzinach, przy temperaturze +20°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 50%. Przy obnizonej temperaturze i podwyzszonej
wilgotnosci czas ten ulega wydtuzeniu. Narzedzia pracy po uzyciu natychmiast umyé wodg, $wiezy tynk nalezy chroni¢ przed mrozem i szybkim
wyschnieciem. Zastosowa¢ odpowiednie ostony w warunkach niesprzyjajacych dla prac tynkarskich, poprzez zmiany konsystencji oraz wptywy
warunkéw atmosferycznych moze by¢ zréznicowana wytrzymato$¢ i przyczepno$¢ nastepnej warstwy np. tynku podktadowego.

Kontrola jakosci robdt: -badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim miotkiem

-badania wygladu powierzchi tynku przez potarcie dtonig,

-badanie wykoriczenia tynkéw przy narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych wzrokowo oraz przez pomiar

-badanie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku tatg kontrolng diug. 2m z dwukierunkowg poziomicg dopuszczalne odchytki wg.
normy, nie wigcej niz 10mm na wys. jednej kondygnaciji oraz 30mm na wysokosci catego budynku.

3. Sprzet i narzedzia
Kielnia tynkarska, paca,tata trapezowa
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4. Transport i magazynowanie
Transport samochodowy. Magazynowanie do 9 miesiecy od daty produkcji, przy sktadowaniu na paletach, w suchych warunkach i w oryginainych,
nie uszkodzonych opakowaniach.

5. Wykonanie robot

5.1. Tynki

Tynk zatarty na gtadko jest na tyle réwny, ze mozna go oklei¢ tapeta lub pomalowac. Nie ma natomiast tak réwnej powierzchni jak gtadz gipsowa.
Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego. Tynki nalezy wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢
tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu |
tygodnia, zwilzane woda.

6. Kontrola jakosci i robét

-badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mitotkiem

-badania wygladu powierzchi tynku przez potarcie dtonig

-badanie wykoriczenia tynkéw przy narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych wzrokowo oraz przez pomiar

-badanie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku fatg kontrolng dtug. 2m z dwukierunkowa, poziomicg dopuszczalne odchytki wg
normy, nie wigcej niz 10mm na wys. jednej kondygnacji oraz 30mm na wysokosci catego budynku.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robot jest: - dla rob6t — tynkowanie ( m? ) powierzchni $cian i sufitow

8. Odbior robat tynkarskich

Odbidr robét tynkarskich obejmuije:

- sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza

- sprawdzenie grubosci tynkow

- sprawdzenie wygladu powierzchni i krawedzi tynku

- sprawdzenie wykonczenia tynku w narozach i na stykach powierzchni.

Tynk powinien by¢ odebrany jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny , tynk nie
powinien zostac przyjety. Do odbioru koricowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:

- dokumenty potwierdzajace uzycie materiatow dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz
o jakosci odpowiadajacej warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,

- protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu (przygotowanie podioza). Z przeprowadzonego odbioru robdt tynkarskich sporzadzony zostaje
protokot zawierajacy:

- ocene wynikéw badan,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zaméwieniem o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich
usuniecia.

Roboty tynkarskie wykonane niezgodnie z wymaganiami moga by¢ odebrane - z jednoczesnym obnizeniem kategorii oraz odpowiednio réwniez ich
ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynkéw . W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i
przedstawi¢ do ponownego odbioru

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dot. podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7,Wymagania ogolne”
Ptaci sie za wykonana i odebrana ilo§¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie, przestawienie i rozbiorke rusztowan umozliwiajacych wykonanie robot,

- przygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- wykonanie tynkow,
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- reperacja tynkow po dziurach i hakach,
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwiazane

PN-65 /B-14503
PN-70/B-10100
PN-65 /B-10101
PN-EN -998-1

PN-EN 1SO 12944-2:2001

PN-EN 1SO 2409:1999
PN-ISO 15184:2001
PN-91/B-10130
PN-91/B-10102
PN-C-81911: 1997

Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

Wymagania dotyczace zapraw do muréw Zaprawa tynkarska (od 01.02.2005)

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemow
malarskich. Czes¢ 2. Klasyfikacja $rodowisk

Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

Farby i lakiery. Oznaczanie twardo$ci powtok metoda otdwkowa,

Prefabrykaty budowlane Posadzkowe plytki lastrykowe

Farby do elewacji budynkéw Wymagania i badania

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)

Projekt remontu kuchni z zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w
Katowicach przy ul. Targowej 13

SST-06
CPV 45440000-3 Roboty malarskie
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1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt malarskich  zwigzanych z remontem kuchni z
zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w Katowicach.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pk.1.1
1.3 Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét malarskich.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre$leniami podanymi w rozdziale.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjq Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2.Materiaty
Aprobata +Deklaracja zgodnosci z aprobatg

2.1 Silikon dla pomieszczen bezbarwny

Aprobata +Deklaracja zgodnosci z aprobatg

Temp. naktadania od +5°C do +40°C, szybko$¢ utwardzania w temp.+25° przy wilg. 60-70% mm/24mm

Czas obrobki i naktadania 15min

Wydtuzenie przy zerwaniu 270%

odporny na plesn i grzyby (zawiera Srodek grzybobdjczy) odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (promieniowanie UV, wilgo¢, wahania
temperatury od -50°C do +120°C), znikomy skurcz, gtadka i potyskliwa fuga

2.2. farba emulsyjna

farba emulsyjna do powierzchni wewnetrznych — podtozy gipsowych i ptyt gipsowych spoinowanych szpachlowanych z gruntowaniem
Aprobata +Deklaracja zgodno$ci z aprobatg, atest PZH

do wymalowan wewnetrznych $cian i sufitw, farba akrylowa,

rozcienczalnik-woda, krétki czas schniecia, iloS¢ warstw 2,

tagodny zapach, trwato$¢ koloréw, dobra przyczepno$é do podioza, doskonate krycie, ekologiczna, nietoksyczna i niepalna
przechowywac w temperaturze powyzej +5°C

2.3. farba lateksowa do powierzchni wewnetrznych wilgotnych zmywalna
Wymagania materiatowe
Aprobata +Deklaracja zgodnosci z aprobata, atest higieniczny
Farba przeznaczona do wymalowan wewnetrznych $cian. Wodorozcienczalna farba lateksowaparoprzepuszczalna przeznaczona do bud.
uzytecznosci publicznej, rézne kolory. Farba nie zétknaca z uptywem czasu, trwate kolory pod wptywem czasu.
Stopien potysku: mat
Opakowania: 11, 31, 101
Parametry techniczne:
Spoiwo — dyspersja syntetyczna
Lepkos¢ - 116-123 KU
Gestos¢ — max. 1360 kg/m3
Odporno$¢ na szorowanie na mokro — klasa |l
llos¢ warstw: 2
Farba nietoksyczna,
Farbe chroni¢ przed zamarzaniem i promieniowaniem slonecznym.
Sktadowanie i transport: farbg chroni¢ przed zamarzaniem i promieniowaniem slonecznym. Przechowywac i transportowac w szczelnie
zamknietych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do +25°C.
Wykonanie robot:
Przygotowanie podtoza:
- powierzchnie niemalowane: Tynki mineralne i podloza betonowe mozna malowac po min. 4 tygodniach ich sezonowania. Powierzchnie nalezy
dokladnie oczysci¢ z brudu, kurzu oraz thustych plam, po czym zagruntowac.
- powierzchnie malowane: Nalezy usuna¢ wszystkie ttuszczace sie fragmenty istniejacych powtok malarskich, a dobrze przyczepne zmy¢ $rodkiem
Malartvatt i zmy¢ czystg woda. Nierownosci i ubytki podtoza wypeti¢ odpowiednia masg szpachlowa, Cato$¢ podtoza zagruntowac.
Powierzchnie pokryte farbami wapiennymi i kiejowymi bezwzglednie nalezy usunag¢, po czym zagruntowac.
Szpachlowane powierzchnie przeszlifowac $rednioziarnistym papierem Sciernym.
Podloze do malowania musi by¢ suche i czyste. Farbe lateksowa mozna nakladac pedzlem, walkiem lub natryskiem. Dla uzyskania powtok o
wymaganych parametrach zaleca sie 2-krotne malowanie.
Farba schnie okoto 1 godzine.
Kolejng warstwe zaleca sig nakladac po uplywie 3 godzin.
Prace malarskie prowadzi¢ w temperaturze od +5°C do +25°C.
Przed przystapieniem do malowania nalezy przygotowac dostateczng ilo$¢ farby z jednej partii produkcyjnej w celu uniknigcia ewentualnych réznic w
odcieniach powtoki malarskie;.
Wydajno$¢ teoretyczna: do 16m?2/l przy jednokrotnym malowaniu, w zaleznosci od chionno$ci podioza i uzytego narzedzia malarskiego.
Kontrola jakosci robdt: Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,
— sprawdzenie wsiakliwosci,
— sprawdzenie wyschniecia podfoza,
— sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
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Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie

kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych:

sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny,
nalezy usuna¢ wykonane powtoki

czeSciowo lub catkowicie | wykona¢ powtdrnie.

3.Sprzet i narzedzia
Pistolet do silikonu, nozyk, szpachelka, pedzel, watek

4 Transport i skladowanie

Okres przechowywania wg instrukcji umieszczonej na opakowaniu. Materiat przewozi¢ i skladowac w szczelnie zamknigtych oryginalnych
opakowaniach, w warunkach suchych, w temperaturze od +5 °C do +25 °C.
Farby: W oryginalnych szczelnie zamknigtych opakowaniach producenta, z dala od Zrodta ognia.

5.Wykonanie robét:

Malowanie $cian i sufitow po ukoficzeniu robét budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem montazu armatury sanitarnej, o$wietleniowej. Po wykonaniu
podktadéw pod wyktadziny podtogowe, po dopasowaniu okué i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej . Drugie malowanie mozna wykonac po
biatlym montazu po utozeniu posadzek (za wyjatkiem PCV).

Podtoze przeznaczone do malowania powinno by¢ réwne, gladkie, spojne, oczyszczone z pytu i innych zanieczyszczen. Tynki nowe mozna malowaé
po co najmniej 4 tygodniowym sezonowaniu.

Nie wykonywacé rob6t malarskich przy temp. nizszej niz 100C i wilgotnosci powietrza wyzszej niz 80%. Swieza powtoka malarska nie moze byé w
czasie schniecia narazona na dziatanie kurzu i deszczu. Na dwie godziny przed zachodem storica przerwaé wszelkie roboty malarskie. Nie nalezy
malowa¢ elementéw wystawionych na dziatanie promieni stonecznych, gdy ich temp. przekracza 400C.

Z farby przeznaczonej do malowania dostarczanej w opakowaniu doktadnie usungé¢ btonke. Przed uzyciem wyréb nalezy doktadnie wymieszaé. W
przypadku gdy osad nie daje sie rozprowadzi¢ chocby w czesci, farba nie moze by¢ uzyta do wykonania powtoki.

Rozciericzenie materiatu malarskiego do lepkosci okre$lonej przez producenta moze by¢ wykonywane w razie takiej potrzeby jedynie
rozcienczalnikiem przewidzianym w instrukcji producenta dla danego materiatu malarskiego. Kolejne warstwy farby mozna naktada¢ pedzlem lub
pistoletem po wyschnieciu warstw poprzednich. Okres czasu do naktadania nastepnej warstwy jest zalezny od rodzaju farby. Praktycznie nie
powinien by¢ krétszy niz 24 godziny. Wszystkie warstwy, tacznie z pierwsza, moga by¢ naktadane za pomoca pistoletu natryskowego o ile rodzaj
farby i jej lepko$¢ sg do tego dostosowane. Powietrze do zasilania pistoletu nie moze zawierac oleju i wody (nalezy sprawdzi¢ dziatanie odolejacza i
odwadniacza przy sprezarce). Pokrywanie powierzchni farbg powinno by¢ krzyzowe. Naktadanie materiatu malarskiego nalezy wykonywa¢ od gory
ku dotowi, z tym, Ze najpierw powinny by¢ natryskiwane krawgdzie i naroza strumieniem okragtym. Powierzchnie ptaskie nalezy natryska¢ krzyzowo
strumieniem ptaskim. Nalezy przestrzega¢ rdwnomiernego pokrywania farbg wszystkich miejsc oraz nie dopuszcza¢ do powstawania zaciekow i
przerw migdzy poszczegoinymi pasami. Dla pierwszej warstwy dopuszcza sig niewielkie prze$wity podtoza, dla warstwy drugiej przeswit jest
niedopuszczalny.

Preparat gruntujacy np. Atlas Uni grunt

przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejéw, tuszczdw i wosku. Wszystkie luzne, nie zwigzane wiasciwie z podtozem warstwy
nalezy przed zastosowaniem emulsji usuna¢.

ATLAS UNI-GRUNT produkowany jest jako emulsja gotowa do bezposredniego uzycia. Nie wolno jej taczy¢ z innymi materiatami ani zageszczac,
dopuszczone jest rozcienczanie w proporcji 1:1.

Aplikacja:

Emulsje ATLAS UNI-GRUNT najlepiej nanosi¢ na podioze w postaci nie rozcieficzonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem jako cienka i rbwnomierng,
warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podtozach, do pierwszego gruntowania mozna zastosowaé emulsje rozcierczong czysta wodg w proporcji
1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsja bez rozcieczenia. Uzytkowanie powierzchni, czyli wylewanie
posadzek lub podktadéw, przyklejanie plytek itp., nalezy rozpoczaé po wyschnigciu emulsji, czyli po okoto 2 godzinach od jej natozenia.

6. Kontrola robét:
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,
— sprawdzenie wsiakliwosci,
— sprawdzenie wyschniecia podto+a,
— sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nale+y wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsiakliwosci nale+y wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwil+onej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoficzeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:
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— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych:

sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny,
nalezy usuna¢ wykonane powtoki

czeSciowo lub catkowicie | wykona¢ powtdrnie.

Kontrola wypetnienia silikonem i estetyki — nadmir silikonu nalezy usunag.
Preparat gruntujacy np. Atlas Uni grunt

Kontrola jakosci robét: Kontrona podtoza - powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejéw, ttuszczédw i wosku. Kontrola Aprobaty i
Deklaracji zgodno$ci z aprobata.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa robét jest m2

powierzchni $cian i sufitow

8. Odbidr robot

8.1. Roboty tynkarskie i malarskie jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czeSciowego nalezy
przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep p6zniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie :

- podioza

- jakoci zastosowania materiatow,

8.3 Badanie koricowe tynkowania i malowania nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu robé6t

8.4 Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych powtok tynkarskich i malarskich.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci wedtug zasad okres$lonych w umowie.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich. Czes¢ 2. Klasyfikacja $rodowisk

PN-EN SO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie twardo$ci powtok metodg otéwkowg

PN-91/B-10130 Prefabrykaty budowlane Posadzkowe ptytki lastrykowe

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw Wymagania i badania

PN-C-81911: 1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Wykonania i odbioru robét budowlanych (SST)

Projekt remontu kuchni z zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w
Katowicach przy ul. Targowej 13

SST-07
CPV 45421000-4 Stolarka budowlana
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1. Wstep
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zwigzanych z wymiana stolarki przy remoncie
kuchni z zapleczem w Miejskim Przedszkolu nr 84 w Katowicach.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pk.1.1

1.3 Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét w zakresie stolarki
budowlanej.

- Wymiana drzwi wewnetrznych

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre$leniami podanymi w rozdziale.

1.5 OgoIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora .

2.Materiaty

2.1 Stolarka drzwiowa stalowa wewnetrzna
Wymagania materiatowe

drzwi wewngtrzne stalowe ptaszczowe 90cm w $wietle otworu

skrzydto petne z dwdch arkuszy blachy cynkowanej i powlekanej powtoka poliestrowa lub malowane proszkowo
oscieznica z ksztattownikow stalowych profilowanych, malowanych proszkowo

wypetnieniem skrzydta: styropian

na obwodzie oScieznicy uszczelka przylgowa wykonana z EPDM

kratka wenylacyjna o min. powierzchni przekroju

nie mniejszym niz 0,022 m? dla doptywu powietrza

klamki ze stali nierdzewnej

system bezprogowy

2.2 Stolarka drzwiowa drewniana wewnetrzna

Wymagania materiatowe

Stolarka drzwiowa wewnetrzna z wktadem z petnej ptyty widrowej i laminowane laminatem HPL.

Konstrukcja — ramiak sosnowy obtozony laminatem HPL wypetnienie z ptyty widrowej petnej.

Skrzydta i drzwi wyposazone w zamek magnetyczny jednopunktowy wpuszczany, rozstaw 72 mm, na klucz, zawiasy SFS 3 szt.

Oscieznice drewniane laminowane.

System bezprogowy.

Klamki z szyldem dzielonym, kolor: nikiel

Transport: Konieczne jest umocowanie wyrobow na $rodku transportu, zapobiegajace ich przemieszczaniu sie. Nalezy stosowac¢ przektadki np. z
grubej tektury lub ze styropianu w miejscach styku przewozonych i skladowanych wyrob6w oraz ich mocowan.

Sktadowanie: Wyroby skladowane nalezy ostaniac, np. przy wykorzystaniu grubej tektury lub pyt: pilsniowych, OSB, wiérowych, gipsowych itp.,
przed przypadkowym uderzeniem lub uszkodzeniem m.in. podczas wykonywanych w bezposrednim sasiedztwie prac instalacyjnych - szczegéinie
podczas ciecia i spawania elementéw metalowych.

Wykonanie robét: Oscieza czekajgce na wmontowanie oscieznic powinny pozosta¢ nieotynkowane. Przy osadzaniu o$cieznic wyku¢ gniada na
wasy kotwigce, a nastepnie po ustawieniu i wypionowaniu stojakdw zaklinowaé o$cieznice silnie w murze. Zala¢ zaprawg cementowa od gory przez
ptaskie lejki. Po zamocowaniu o$cieznicy gniazda i bruzdy wypei¢ zaprawa cementowa, po zwigzaniu zaprawy otynkowac.

Po zamocowaniu o$cieznicy i wykorczeniu prac wykanczajacych o$nieza zawiesi¢ skrzydto drzwiowe. Podcigé dot skrzydta aby luz nad progiem
wynosit 1cm. Sprawdzi¢ dziatanie skrzydta. Dopuszczalny luz migdzy skrzydtami a ocieznicg powinien wynosic nie wigcej niz Tmm.

Uwaga:

Wykonawca przed przystapieniem do wykonawstwa jest zobowigzany do zatwierdzenia proponowanych rozwigzan technicznych i materiatowych u
inwestora i projektanta, wraz z przygotowaniem prébek materiatu w celu uzyskania akceptacji co do wygladu i jakosci wykonania, zatwierdzi¢
podziaty modularne oraz sposéb montazu, na podstawie wykonanych przez siebie rysunkow projektu wykonawczego i montazowego.

Kontrola jakosci robdt: - sprawdzenie zgodnosci z zestawieniem stolarki

- sprawdzenie zgodnosci potozenia otwordw drzwiowych

- zamkniete skrzydta drzwi nie powinny przy poruszaniu za klamke wykazywa¢ zadnych luzéw

2.3. Pianka poliuretanowa ci$nieniowa jednokomponentowa do montazu oscieznic drzwiowych i zaslepienia otworéw w stropach

(montaz wspomagany tacznikami mechanicznymi)

Aprobata +Certyfikat zgodno$ci z aprobatg

Klasa palnosci B2

Temp. naktadania +50C do +350C. Dla nizszych temperatur stosowac pianke zimowg od -100C po doprowadzeniu puszki do temperatury pokojowe;j.
Czas suchopytosci 10-15min

Czas petnego utwardzenia 20mm warstwy w temp.+250C przy wilgotnosci 60-70% -5h

wspdtczynnik przewodzenia ciepta 25-30mW/mK
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Transport i Sktadowanie

Stolarka stalowa

Przechowywanie: gotowe wyroby powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami
mechanicznymi i zniszczeniem powtok dekoracyjno-ochronnych.

Transport: Ksztattowniki aluminiowe i gotowe wyroby moga by¢ transportowane dowolnymi srodkami transportu pod warunkiem zabezpieczenia
przed zabrudzeniem, kurzem i mozliwo$cia uszkodzen w czasie transportu.

Wykonanie robét:

Oscieza czekajace na wmontowanie oscieznic powinny pozostaé nieotynkowane. Przy osadzaniu ocieznic wyku¢ gniada na wasy kotwiace, a
nastepnie po ustawieniu i wypionowaniu stojakow zaklinowa¢ o$cieznice silnie w murze. Zala¢ zaprawg cementowa od géry przez ptaskie lejki. Po
zamocowaniu o$cieznicy gniazda i bruzdy wypetni¢ zaprawa cementowa, po zwigzaniu zaprawy otynkowac.

Po zamocowaniu o$cieznicy i wykoriczeniu prac wykanczajacych o$nieza zawiesi¢ skrzydto drzwiowe. Podcigé dot skrzydta aby luz nad progiem
wynosit 1cm. Sprawdzi¢ dziatanie skrzydta. Dopuszczalny luz migdzy skrzydtami a o$cieznicg powinien wynosic nie wigcej niz 1mm.

Uwaga:

Wykonawca przed przystapieniem do wykonawstwa jest zobowigzany do zatwierdzenia proponowanych rozwigzar technicznych i materiatowych u
inwestora i projektanta, wraz z przygotowaniem prébek materiatu w celu uzyskania akceptacji co do wygladu i jakosci wykonania, zatwierdzié
podziaty modularne oraz sposéb montazu, na podstawie wykonanych przez siebie rysunkow projektu wykonawczego i montazowego.

Kontrola jakosci robot

Stolarka drzwiowa

- sprawdzenie zgodnosci z zestawieniem stolarki

- sprawdzenie zgodnosci potozenia otwordw drzwiowych

- zamkniete skrzydta drzwi nie powinny przy poruszaniu za klamke wykazywac zadnych luzéw

Obmiar robot

Podstawa przyjecia jednostki obmiarowej jest przedmiar robot budowlanych. Jednostka obmiaru dla robot zwigzanych z montazem stolarki okiennej i
$lusarki aluminiowej jest [m2] powierzchni stolarki.

Odbidr robot

Odbioru stolarki otworowej wykona¢ zgodnie z PN-EN 107:2002 (U) - ,Metody badania okien. Badania mechaniczne” i PN-EN 130:1998 ,Metody
badan drzwi” Ponadto nalezy wykona¢ nastepujace czynno$ci:

-sprawdzi¢ dokumenty producenta: $wiadectwa dopuszczenia, atesty, karty gwarancyjne na profile i okucia.

- sprawdzi¢ doktadno$¢ wbudowania i zamocowania podokiennikow.

-sprawdzi¢ doktadno$¢ uszczelnienia styku powierzchni tynkowych z rama okna czy futryng drzwi.

- sprawdzi¢ doktadnos¢ szklenia (uszczelki, grubo$¢ i rodzaj szkta)

- sprawdzi¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowanie oku¢ (przez kilkakrotne otwarcie i zamkniecie skrzydet oraz uruchomienie
mechanizméw,

- sprawdzi¢ ilo$¢ i jako$¢ punktow mocowania, oraz doktadno$¢ wypetnienia piankg przestrzeni miedzy ramami a $cianami.

Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jako$ci dostarczonych materiatow, wykonanych robot potwierdzonych
odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnos$ci z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
wymaganym zakresem robot. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne. Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest
pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacja projektowa i ST.

Podstawa pfatnosci

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres robot wymieniony w p. 3. niniejszej ST. Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocenq
jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiarow, badan i protokoty odbiorow czesciowych.

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

-prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

- zakup i transport materiatow niezbednych do wykonania robot na miejsce wbudowania,

- wykonanie i montaz stolarki drzwiowej i okiennej,

-regulacje wmontowane;j stolarki,

-naprawa i wykoriczenie osciezy otworow po osadzeniu stolarki,

-zabezpieczenie oscieznic i powierzchni stolarki folig malarska lub inng folia przed rozpoczgciem robot zwigzanych z dociepleniem $cian i
wykoriczeniem powtokami malarskimi,

- wykonanie badan i pomiarow kontrolnych oraz przygotowanie stosownych protokotow,

-oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatow, bedacych wiasno$cig Wykonawcy.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (zmiana A2)
PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda badania

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Metoda badania

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja
Opracowanie:

Mgr inZ arch. Agnieszka Majewska
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