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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne] sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem podbudowy z mieszanki
niezwigzanej stabilizowane] mechanicznie w zwigzku z remontem jezdni ul.
Przectawskiej w Cerekwicy, w gminie Rokietnica, w powiecie poznanskim, w
wojewoddztwie wielkopolskim.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana joko dokument
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia
robot zwigzanych z wykonaniem podbudowy z mieszanki niezwigzanej
stabilizowanej mechanicznie:

- wykonanie warstwy wyréwnawczej z mieszanki kruszywa mineralnego
stabilizowanej mechanicznie C90/3 — gr. po zageszczeniu 10-15 cm,

- wykonanie podbudowy  zasadniczej @z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie z kruszywem Coos (CBR=mIiN.60%), o grubosci
warstwy po zageszczeniu: 10cm -15cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajgcy na
odpowiednim zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wtasciwie
dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie -
jedna lub wiecej warstw zageszczone] mieszanki, ktéra stanowi warstwe
no$ng nawierzchni drogowe;.

1.4.3. Mieszanka niezwigzana - ziarnisty materiat, zazwyczaj o okreslonym
sktadzie ziarnowym (od d=0 do D), ktéry jest stosowany do wykonania
ulepszonego podtoza gruntowego oraz warstw konstrukciji nawierzchni drég.

1.4.4. Kruszywo Css — zawarto$C ziaren tamanych (90) oraz catkowicie
zaokrgglonych (3)

1.4.5. Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi,
odpowiednimi polskimi normami oraz z definiciami podanymi w ST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogdélne wymagania dotyczqgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST D-M-00.00.00
+»Wymagania ogolne” pkt 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnos¢ z Dokumentacjqg Projektowq, ST i poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY
2.1. Ogodine wymagania dotyczqce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i
sktadowania, podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 2.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczqce materiatéw

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze
zrodet uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inzyniera.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ tak produkowana i sktadowana, aby
miata jednakowe wtasciwosci i spetniata wymagania podane w tablicy 6.
Wyprodukowane mieszanki kruszywa powinny byc¢ jednorodnie wymieszane i
charakteryzowac sie rownomierng wilgotnosciq.

Zawartos¢ wody w mieszance kruszywa w trakcie wbudowywania i
zageszczania, okreSlona wedtug PN-EN 13286-2, powinna odpowiadac
wymaganiom tablicy 4.

2.3. Wlasciwosci kruszywa

Materiatem do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej powinno byc¢
kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego litego
lub kruszywo naturalne kruszone, uzyskane w wyniku przekruszenia kamieni
narzutowych i otoczakdéw (o wielkosci powyzej 63mm).

Do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy stosowac kruszywa
zgodnie z normq PN-EN 13242, spetniajgce wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do warstwy z mieszanki niezwigzanej

Rozdziat L
. . Odniesienie
W normie e Deklarowane kategorie
WtasSciwose . do PN-EN
PN-EN lub wartosci 13242:2004
13242 )
4.3.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gc80/20,
Gr80, Tabl. 2
Ga75
432 Ogdlne granice i tolerancje
uziarnienia kruszywa grubego na GTc20/15 Tabl. 3
sitach posrednich wg PN-EN 933-1
4.3.3 Tolerancje typowego uziarnienia GT10
kruszywa drobnego i kruszywa o GTF 20’ Tabl. 4
ciggtym uziarnieniu wg PN-EN 933-1 A
4.4 Ksztatt kruszywa grubego wg PN-EN
933-4
— maksymalne wartosci wskaznika Flso Tabl. 5
ptaskosci
lub
— maksymalne wartosci wskaznika Slss Tabl. 6
ksztattu
4.5 Kategorie procentowych
zawartosci ziaren o powierz.
przekrusz. lub tamanych oraz ziaren Coors Tabl. 7
catkowicie zaokrgglonych w
kruszywie grubym wg PN-EN 933-5
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4.6 Zawarto$¢ pytdw wg PN-EN 933-1
. * fDehorowone TG bl 8
—w kruszywie grubym*)
- w kruszywie drobnym *) f Dexiarowane Tabl. 8
4.7 Jakos¢ pytow Warto$¢ niezbadana na pojedynczych
frakcjach, a tylko w mieszankach wg
wymagan p.2.2-2.4 - WT-4
52 Odpornos¢ na rozdrabnianie
kruszywa grubego wg PN-EN 1097- LA©*™™) Tabl. 9
2, kategoria nie wyzsza niz
5.3 Odpornos¢ na scieranie wg PN-EN MepeDeklarowana
1097-1 Tabl. 11
5.4 Gesto$¢ wg PN-EN 1097-6 rozdziat
Deklarowana
7.8lub?
5.5 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6 W NR
rozdziat 7,8 lub 9 (w zaleznosci od N s
. WA, 2%%%)
frakciji)
6.2 Siarczany rozpuszczalne w kwasie
wg PN-EN 1744-1 ASnr Tabl. 12
6.3 Catkowita zolévl\\ﬂr;jf]smm wg PN Sue Tabl. 13
6.4.2.1 Statos$¢ objetosciowa zuzla
stalowniczego wg PN-EN 1744-1 Vs Tabl. 14
rozdziat 19.3
6.4.2.2 Rozpad krzemianowy w zuzlu
wielkopiecowym kawatkowym wg Brak rozpadu
PN-EN 1744-1 rozdziat 19.1
6.4.2.3 Rozpad zelazowy w zuzlu
wielkopiecowym kawatkowym wg Brak rozpadu
PN-EN 1744-1 rozdziat 19.2
6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w wodzie Brak substancii
wg PN-EN 1744-3 szkodliwych dla
Srodowiska wg
odrebnych przepisdw
6.4.4 Zanieczyszczenia Brak ciat obcych takich
jak; drewno, szkto i
plastik moggcych
pogorszy< wyrdb
kohcowy
7.2 Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN- B
EN 1367-3, wg PN-EN 1097-2 A
7.3.3 Mrozoodpornos¢ na kruszywie — skaty magmowe i
frakcji 8/16 wg PN-EN 1367-1 przeobrazone: F4
-skaty osadowe: F10,
- kruszywa z recyklingu:
F10 (F25 pod Tabl. 18
warunkiem, gdy
zawarto$¢ w mieszance
nie przekracza 50% m/m
Zc’rcg:zmk Sktad materiatowy Deklarowany

*) tgczna zawartos$e pytdw w mieszance powinna sie miesci¢ w polu wyznaczonym przez
krzywe graniczne

**) do warstw podbuddw zasadniczych na drogach obcigzonych ruchem KR5+KRé
dopuszcza sie jedynie kruszywo charakteryzujgce sie odpornosciq na rozdrabnianie LA<35

***) w przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnione nalezy sprawdzi¢ mrozoodporno$
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2.4. Uziarnienie kruszywa

Okreslone wedtug PN-EN  933-1 uziarnienie mieszanki  kruszyw,
przeznaczonych do warstwy podbudowy musi spetnia¢  wymagania
przedstawione na rysunku 1.

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna byc¢ ciggta i nie moze przebiegac od
dolnej krzywej granicznej uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia
na sgsiednich sitach.  Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze
przekraczac 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.
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Rysunek 1. Mieszanka niezwigzana 0/31,5 do warstwy podbudowy

Oprécz wymagan podanych na rysunku 1, wymaga sie, aby 90% uziarnien
mieszanek zbadanych w ramach ZKP w okresie 6 miesiecy spetniato
wymagania kategorii podanych w tablicach 2 i 3, aby zapewnic
jednorodnosc¢ i ciggtos¢ uziarnienia

Tablica 2. Wymagania wobec jednorodnosci uziarnienia na sitach
kontfrolnych — poréwnanie z deklarowang przez producenta wartoscig (S).
Wymagania dotyczg produkowanej i dostarczanej mieszanki. Jesli mieszanka
zawiera nadmierng zawarto$¢ ziaren stabych, wymaganie dotyczy
deklarowanego przez producenta uziarnienia mieszanki po pieciokrotnym
zageszczeniu metodq Proctora

Poréwnanie z deklarowang przez producenta wartoscig (S)

Mieszanka

. : Tolerancje przesiewu przez sito (mm), %(m/m)
niezwigzana

0.5 1 2 4 5,6 8 11,2 16

0/31.5 5 5 7 +8 - 8 - 8
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Tablica 3. Wymagania wobec ciggtosci uziarnienia na sitach konfrolnych —

réoznice  w  przesiewach podczas

badan konfrolnych produkowanych

mieszanek
Minimalna i maksymalna zawarto$¢ frakcji w mieszankach:
Mieszanka [r&Znice przesiewdw w %(m/m) przez sito (mm)]
niezwigzana 1/2 2/4 2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16
min | Max | mMin | Max | min | Max | min | max | min | max | min max
0/31.,5 4 15 7 20 - - 10 25 - - 10 25

2.5. Parametry mieszanki niezwigzanej

Mieszanka niezwigzana winna spetniac wymagania podane w tablicy 4

Tab. 4. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy

Rozdziat w
normie
PN-EN
13285

Wtasciwose
Wymagania wobec mieszanki
niezwiqzanej

Odniesienie do PN-EN
13285

4.3.1

Uziarnienie mieszanki

0/31,5

Tabl. 4

43.2

Maksymalna zawarto$¢ pytdw:
kategoria UF

UFs

Tabl. 2

43.2

Minimalna zawarto$¢ pytdw:
kategoria UF

LFyr

Tabl. 3

4.3.3

Zawarto$¢ nadziarna: kategoria OC

OCgo

Tabl. 4ié

4.4.1

Wymagania wobec uziarnienia

Krzywe uziarnienia wg rys.

Tabl.5i 6

4.4.2

Wymagania wobec jednorodnosci
uziarnienia poszczegdinych partii —
poréwnanie z deklarowana przez
producenta wartoéciq (S)

Wg tab. 2

Tabl. 7

4.4.2

Wymagania wobec jednorodnosci
uziarnienia na sitach konfrolnych —
réznice w przesiewach

Wg tab. 3

Tabl. 8

4.5

Wrazliwos¢ na mrdz: wskaznik
piaskowy SE*), co najmniej

45

Odpornos¢ na rozdrabnianie
(dotyczy fakcji 10/14 odsianej z
mieszanki) wg PN-EN 1097-1,
kategoria nie wyzsza niz:

LAss

Odporno$¢ na scieranie (dotyczy
fakcji 10/14 odsianej z mieszanki) wg
PN-EN 1097-1, kategoria Moe

Deklarowana

Mrozoodpornos¢ (dotyczy fakciji
8/16 odsianej z mieszanki) wg PN-EN
1367-1

F4

Warto§¢ CBR po zageszczeniu do
wskaznika zageszczenia Is=1,0 i
moczeniu w wodzie 96h, co
najmniej

4.5

Zawarto$¢ wody w mieszance
zageszczanej, % (m/m) wilgotnosci
optymalnej wg metody Proctora

80-100

*) Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykonaé na mieszance po pieciokrotnym
zageszczeniu metodq Proctora wg PN-EN 13286-2
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2.6. Woda

Do zwilzania kruszywa stosuje sie wode spetniajgcg wymagania PN-EN 1008.
3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00
+Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca  przystepujgcy do wykonania warstwy z  mieszanki
niezwigzanej stabilizowanej mechanicznie powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzgdzenia
dozujgce wode. Mieszarki powinny zapewnic wytworzenie jednorodnej
mieszanki o wilgotnosci optymalnej,

— rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

— walcdw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do
zageszczania. W miejscach frudno dostepnych powinny byc¢ stosowane
zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

Stosowany przez Wykonawce sprzet powinien by¢ sprawny technicznie i

zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport
4.1. Ogodine wymagania dotyczqce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce fransportu podano w ST D-M-00.00.00
+Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport kruszywa moze odbywac sie samochodami samowytadowczymi
W sposOb zabezpieczajgcy je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
materiatami, nadmiernym wysuszeniem lub zawilgoceniem.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazd musi spetniac wymagania
dotyczqce przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod podbudowe stanowi warstwa technologiczna z mieszanki
zwigzanej cementem wykonanej wg ST D-04.05.01.
Podbudowa musi by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajgcy jej wykonanie
zgodnie z Dokumentacijq Projektowq i wedtug zalecen Inzyniera.
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Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania podbudowy muszg byc
wczesniej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie
robot przez Wykonawce.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie
sznurkow lub linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wiekszych niz co 10
m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o Scisle okreSlonym uziarnieniu i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych gwarantujgcych
otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia
jednorodnosci materiatu nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez
mieszanie poszczegodlnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu
powinna by¢ od razu transportowana na miegjsce wbudowania w sposdb
przeciwdziatajgcy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.4. Wbudowanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna byc¢ rozktadana w warstwie o jednakowe;j
grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po zageszczeniu byta rowna
grubosci projektowanej. Warstwa podbudowy powinna by< roztozona w
sposdb  zapewniajgcy osiggniecie  wymaganych spadkdw i rzednych
wysokosciowych. W miejscach, gdzie widoczna jest segregacja kruszywa nalezy
przed zageszczeniem wymieniC kruszywo na materiat o odpowiednich
witasciwosciach.

Przed zageszczeniem rozscielane kruszywo nalezy wyprofilowac do
spadkdéw  poprzecznych i pochylen podtuznych wymaganych w
Dokumentaciji Projektowej. W czasie profilowania nalezy wyroéwnac lokalne
zagtebienia za pomocqg ciezkiego szablonu skrzynkowego lub spycharki.

5.5 Zageszczenie mieszanki

Podbudowe nalezy zageszczac¢ walcami ogumionymi, wibracyjnymi
gtadkimi. W ostatniej fazie zageszczania nalezy sprawdzi¢ profil szablonem.
Zageszczenie podbudowy nalezy wykonywac warstwami przy zachowaniu
wilgotnosci optymalne;j.

Zageszczenie podbudowy powinno by<¢ réwnomierne na catej
szerokosci.

Wskaznik zageszczenia nie powinien by< mniejszy od Is=1,0.
Zageszczenie konfroluje sie ptytg VSS przez sprawdzenie modutu
odksztatcenia.

a) nosnos¢ podbudowy po jej zageszczeniu badana ptytg VSS o $rednicy 30
cm powinna odpowiadac¢ warunkom podanym w tabeli 5.
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Tablica 5. Wymagania dla nosnosci

Minimalny modut odksztatcenia mierzony ptytg

Podbudowa z kruszywa o o érednicy 30 cm MPa

wskazniku Wnos nie

mniejszym niz % od pierwszego od drugiego obcigzenia
obcigzenia E; E>
o120 100 180
(drogi powiatowe i gminne)

Dla zaktadanego obcigzenia ruchem modut odksztatcenia
nalezy wyznaczyc:

— w cyklu | — zakres obcigzen od 0,25+0,35 MPa, nacisk kohcowy 0,55

MPq,
— w cyklu Il - zakres obcigzen od 0,25+0,45 MPa, nacisk kohcowy 0,55
MPq,
3AP,
=22 *p
BB = 4 As

gdzie:

Ap - przyrost obcigzen jednostkowych w | cyklu od 0,25 do 0,35MPa; w Il cyklu
od 0,25 do 0,45MPa
As — przyrost odksztatcenia odpowiadajgcy przyjetemu zakresowi obcigzenia
D - Srednica ptyty
b) wskaznik zageszczenia lo mierzony ptytq VSS zgodnie z zaleznosciq:
_E
o E]
powinien mie¢ wartos¢ nie wiekszqg niz 2,2.

1

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepne] warstwy,
powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Koszt napraw wyniktych z
niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robdt.

é. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac badania
kruszyw  przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych

badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te powinny
obejmowac wszystkie wtasciwosci okreSlone w pkt 2.3. ninigjszej ST.
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6.3. Badania w czasie roboét
6.3.1. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 5. Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy wykonywaniu podbudowy z
kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Czestotliwos$¢ badan
Maksymalna

Minimalna liczba powierzchnia
badan na dzienne; podbudowy

dziatce roboczej | Przypadajgca na jedno
badanie (m?)

Lp. Wyszczegdlnienie badan

1 | Uziarnienie mieszanki

- — - 2 600
2 | Wilgotno$¢ mieszanki
3 |Zageszczenie warstwy 2 1000
Badanie wtasciwosci dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie
4 kruszywa wg tab. 1 kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Kontrola uziarnienia roztozonego kruszywa powinna by¢ przeprowadzana
2 razy na kazdej dziennej dziatce robocze] za pomocq analizy sitowe.
Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt
2.4. Probki nalezy pobierac w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej
zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezgco przekazywane
Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-EN 13286-2 w granicach
podanych w tablicy 4.

6.3.4. Wtasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci
kruszywa okreslonych w pkt 2 niniejszej ST.

Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w
sposdb losowy w obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczqgce cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. CzestotliwosSc¢ oraz zakres pomiarow

CzestotliwosS¢ oraz zakres pomiardw dotyczgcych cech geometrycznych
podbudowy podano w tabl. 6.
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Tablica 6. CzestotliwosSc oraz zakres pomiarow wykonanej podbudowy

Lp. Wyszczegdlnienie Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
badan i pomiaréw

1 |Szerokos$¢ podbudowy |co 70m
w sposdb ciggty planografem albo co 20 m tatg na

2 |ROWNOSC podtuzna kazdym pasie ruchu

3 |ROWNOoS¢ poprzeczna | €0 70m

4 |Spadki poprzeczne* co 70m

5 |Rzedne wysokosciowe |[co 10 m na odcinkach prostych i co 10 m na
. - tukach; w osi jezdni i na jej krawedziach

6 | Uksztattowanie osi w

planie*

7 | Grubos¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 300 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 1000 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkdw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonad
w punktach gtéwnych tukdw poziomych.

6.4.2. Szerokos¢

Szerokos¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o
wiecej niz +10cm, -0cm.

6.4.3. ROwWnosc

Nieréownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowq tatg lub
metodg rownowazng, zgodnie z BN-68/8931-04.

Nierownosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowq tatg
zgodnie z BN-68/8931-04.

Nierébwnosci podtuzne i poprzeczne podbudowy nie mogq przekraczac 10
mm

6.4.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach, mierzone tatg
profilowq z poziomicq, powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowq, z
tolerancjg £ 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczac¢ -1cm, +0cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi warstwy

O$ w planie nie moze byc¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o
wiecej niz +5cm.

6.4.7. Grubosc¢ warstwy
Grubos¢ nie moze sie rozni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz +10 %.
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6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktdre wykazujg wieksze odchylenia
od okreslonych w punkcie 6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie,
wyrownane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ warstwy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej
niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca
powinien na wtasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy
na petng grubos$¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i
ponowne zageszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci,
Wykonawca wykona naprawe podbudowy. Powierzchnie powinny byc
naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiedniq
gtebokos¢, zgodnie z decyzjq Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o
odpowiednich wtasciwosciach, wyrbwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robot
nastgpi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych
zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa noSnosc

Jezeli nosnos¢ warstwy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca
wykona wszelkie roboty niezbedne do zapewnienia wymagane] nosSnosci,
zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca tylko wtedy, gdy
zanizenie nosnosci warstwy wynikto z niewtasciwego wykonania roboét przez
Wykonawce.

7. Obmiar robot
Nie dotyczy
8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robdét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjqg Projektowqg, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z Wykazem Elementéw Robdt Budowlanych.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu
zZiarnowego
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PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
ksztattu ziaren

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 1097-1  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw.
Oznaczanie odpornosci na scieranie.

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw.
Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw.
Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci.

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Oznaczenie
Mrozoodpornosci.

PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikdw atmosferycznych. Badanie bazaltowej
zgorzeli stonecznej metodqg gotowania.

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza

chemiczna.

PN-EN 1744-3  Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Przygotowanie
wyciggow przez wymywanie kruszyw.

PN-EN 13242  Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie
materiatow stosowanych w obiektach budowlanych i
budownictwie drogowym

PN-EN 13285  Mieszanki niezwigzane. Wymagania

PN-EN 13286-2 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym.
Metody badan laboratoryjnych gestosci na sucho i zawartosci
wody. Zageszczanie metodq Proctora.

PN-EN 13286-  Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym.

47 Metoda badania do okreslenia kalifornijskiego wskaznika
nosnosci, natychmiastowego wskaznika noSnosci i pecznienia
liniowego.

PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni
planografem i tatg

10.2. Inne dokumenty

WT-4 2010 Mieszanki niezwigzane dla drég krajowych. Wymagania
techniczne.

+Instrukcja Badan Podtoza Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych —
Czes¢ 2. Zatgcznik” GDDP, Warszawa 1998 .
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