SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-06.03.01

UMOCNIENIE POBOCZY

ST D-06.03.01
142



Wstep
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem umochnienia poboczy ,
za pomocq warstwy z KESM z kruszywem C90/3, mechanicznie zageszczanie
walcem statycznym w zwigzku z remontem jezdni ul. Przectawskiej w Cerekwicy,
w gminie Rokietnica, w powiecie poznanskim, w wojewddztwie wielkopolskim.

Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana joko dokument
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia
robot zwigzanych z wykonaniem umocnionego pobocza i obejmujq:

— wykonanie umochienia poboczy warstwg z KLSM z kruszywem
C90/'3: mechaniczne zageszczenie walcem statycznym.

Okreslenia podstawowe

1.4.1. Utwardzone pobocze - czes¢ pobocza drogowego, posiadajgca w
ciggu catego roku nosnos¢ wystarczajgcg do przejecia obcigzenia
statycznego od kot samochododw, dopuszczonych do ruchu na drodze

1.4.2. Utwardzenie pobocza kruszywem tamanym niezwigzanym (stabilizacja
mechaniczna) - proces technologiczny, polegajgcy na odpowiednim
zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o witasciwie dobranym
uziarnieniu.

1.4.3. Mieszanka niezwigzana - ziarnisty materiat, zazwyczaj o okreslonym
sktadzie ziarnowym (od d=0 do D), ktéry jest stosowany do wykonania
ulepszonego podtoza gruntowego oraz warstw konstrukciji nawierzchni drég.

1.4.4. Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi,
odpowiednimi polskimi normami oraz z definiciami podanymi w ST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST D-M-00.00.00
+Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnosc¢ z Dokumentacijq Projektowq, ST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty
Ogodlne wymagania dotyczqgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i
sktadowania, podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 2.
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Kruszywo

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania umocnienia poboczy jako
dojazdu do posesji, warstwg z mieszanki niezwigzanej powinny pochodzi¢
tylko ze zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inzyniera.

Zgodnie z Dokumentacjqg Projektowqg do wykonania umocnienia poboczy
nalezy uzy¢ kruszywa o maksymalnym wymiarze ziarna 31,5mm, spetniajgce
wymagania normy PN-EN 13242.

Nalezy zastosowac kruszywa spetniajgce wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do umocnienia poboczy
warstwq z mieszanki niezwigzanej

Odniesieni
Rozdziat w e do PN-
normie PN- Wtasciwose Deklarowane kategorie lub wartosci EN
EN 13242 13242:200
4
4.3.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gc80/20,
Gr80, Tabl. 2
Ga75
43.2 Ogdlne granice i tolerancje
uziarnienia krgszywo GTe20/15 Tabl. 3
grubego nassitach
posrednich wg PN-EN 933-1
4.3.3 Tolerancje typowego
uziarnienia kruszywa GT10
drobnego i kruszywa o P Tabl. 4
. A GTa20
ciggtym uziarnieniu wg PN-
EN 933-1
4.4 Ksztatt kruszywa grubego
WOPN-EN933-4 Flso Tabl. 5
— maksymalne wartosci
wskaznika ptaskosci
lub
— maksymalne wartosci Slss Tabl. 6
wskaznika ksztattu
4.5 Kategorie procentowych
zawartosci ziaren o
powierz. przekrusz. lub
tamanych oraz ziaren Coorz Tabl. 7
catkowicie zaokrgglonych
w kruszywie grubym wg PN-
EN 933-5
4.6 Zawarto$¢ pytdow wg PN-EN
933-1 f pexiarowane Tabl. 8
— w kruszywie grubym*)
—w kruszywie drobnym *) f bekiarowane Tabl. 8
4.7 Jakos¢ pytow Warto$¢ niezbadana na pojedynczych

frakcjach, a tylko w mieszankach wg wymagan

D.2.2-2.4 — WT-4
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5.2 Odpornos¢ na
rozdrabnianie kruszywa

grubego wg PN-EN 1097-2, LA Tabl. 9
kategoria nie wyzsza niz
5.3 Odpornos¢ na scieranie wg
PN-EN 1097-1 MpeDeklarowana Tabl. 11
5.4 GestoS¢ wg PN-EN 1097-6
rozdziat 7,8 lub 9 Deklarowana
5.5 Nasigkliwos¢ wg PN-EN W NR
1097-6 rozdziat 7,8 lub 9 (w W,Afm 0%
zaleznosci od frakciji) i
6.2 Siarczany rozpuszczalne w
kwasie wg PN-EN 1744-1 Adwe Tabl. 12
6.3 Catkowita zawartosc siarki
wg PN-EN 1744-] SR Tabl. 13
6.4.2.1 Statos¢ objetosciowa zuzla
stalowniczego wg PN-EN Vs Tabl. 14
1744-1 rozdziat 19.3
6.4.2.2 Rozpad krzemianowy w

zuzlu wielkopiecowym
kawatkowym wg PN-EN
1744-1 rozdziat 19.1

Brak rozpadu

6.4.2.3 Rozpad zelazowy w zuzlu
wielkopiecowym
kawatkowym wg PN-EN
1744-1 rozdziat 19.2

Brak rozpadu

6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w Brak substancji szkodliwych dla
wodzie wg PN-EN 1744-3 Srodowiska wg odrebnych
przepisow
6.4.4 Zanieczyszczenia Brak ciat obcych takich jak;

drewno, szkto i plastik mogagcych
pogorszyC wyrob koncowy

7.2 Zgorzel stoneczna bazaltu
wg PN-EN 1367-3, wg PN-EN SBia
1097-2

7.3.3 Mrozoodpornos$¢ na
kruszywie frakcji 8/16 wg F4 Tabl. 18
PN-EN 1367-1

ZatgcznikC | Sktad materiatowy Deklarowany

*) tgczna zawartosé pytdw w mieszance powinna sie miesci¢é w polu wyznaczonym przez krzywe
graniczne

**) w przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnione nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornosé

2.3. Wymagane wlasciwosci mieszanki niezwigzanej
2.3.1. Zawartos¢ pytow

Maksymalna zawarto$s¢ pytdw < 0,063mm w mieszankach kruszyw do
wykonania umocnienia poboczy powinna spetniac wymagania kategorii
podanej w tablicy 2.

Zawartos¢ pytow nalezy okreslac wg PN-EN 933-1.
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W przypadku stabych kruszyw zawarto$¢ pytdw w mieszance kruszyw
nalezy rowniez badac i deklarowac, po 5 krotnym zageszczeniu metodq
Proctora. Zawarto$¢ pytdw w takiej mieszance po pieciokrotnym
zageszczeniu metodqg Proctora powinna rowniez spetnia¢ wymagania
podane w tablicy 2.

Nie okreSla sie wymagania wobec minimalnej zawartosci pytow <
0,063mm w mieszankach do warstwy do wykonania umocnienia poboczy.

2.3.2. Zawartosé¢ nadziarna

Okreslona wedtug PN-EN 933-1 zawarto$¢ nadziarna w mieszankach
kruszyw powinna spetniac wymagania podane w tablicy 4. W przypadku
stabych kruszyw decyduje zawarto$¢ nadziarna w mieszance kruszyw po
pieciokrotnym zageszczeniu metodqg Proctora.

2.3.3. Uziarnienie

Okreslone wedtug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki kruszyw przeznaczonej
do umocnienia poboczy musi spetnia¢ wymagania przedstawione na rysunku
1.

W przypadku stabych kruszyw uziarnienie mieszanki kruszyw nalezy rowniez
badac i deklarowac, po 5 krotnym zageszczeniu metodq Proctora. Kryterium
przydatnosci takiej mieszanki, pod wzgledem uziarnienia, jest spetnione, jezeli
uziarnienie mieszanki po pieciokrotnym zageszczeniu metodqg Proctora, miesci
sie w krzywych granicznych podanych na rysunku 1.
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Rysunek 1. Mieszanka niezwigzana 0/31,5 do umochnionego pobocza

2.3.4. Odpornos¢ na dziatanie mrozu, wodoprzepuszczalnosé

Wymagania wobec wrazliwosci na mréz  (wskaznik SE), mieszanek
przeznaczonych do umochnienia poboczy, dotyczg badania materiatu po
pieciokrotnym zageszczeniu metodq Proctora wedtug PN-EN 13286-2.

Nie stawia sie wymagan wobec wodoprzepuszczalnosci zageszczonej
mieszanki niezwigzanej do umochnienia poboczy.
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2.3.5. Zawartos¢ wody

Zawartos¢ wody w mieszankach kruszyw powinna odpowiadac
wymaganej zawartosci wody w frakcie wbudowywania i zageszczania
okreslonej metodq Proctora wedtug PN-EN 13286-2, w granicach podanych
w tablicy 2.

2.4. Parametry mieszanki niezwigzanej

Mieszanka niezwigzana winna spetniac wymagania podane w tablicy 2

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do umocnienia
poboczy

Wymagane
witasciwosci D
) . . Odniesienie
Rozdziat mieszanki -
. L . . . do tablicy
w PN-EN Wtasciwosce niezwigzanej
13285 rzeznaczonejdo| W.PNEN
P onel 13285
umocnienia
poboczy
4.3.1 Uziarnienie mieszanki 0/31,5 Tablica 4
430 Iv\oksym_olno zawartosc pytow: UFs Tablica 2
kategoria UF
430 Mlnlmolpo zawartosc pytow: LFs Tablica 3
kategoria LF
Zawarto$¢, nadziarna: . .
4.3.3 kategoria OC OCyso Tablica4ié
Krzywa
4.4.1 Wymagania wobec uziarnienia uziarnienia Tablica 5i 6
rys. 1
Wymagania wobec jednorodnosci
440 uziarnienia poszczegdolnych partii — Brak wymaganh Tablica 7

porownanie z deklarowanq przez
producenta wartosciq (S)

Wymagania wobec jednorodnosci
442 uziarnienia na sitach kontrolnych — Brak wymagan Tablica 8
roznie w przesiewach

Wrazliwos¢ na mréz; wskaznik piaskowy

4.5 SE*, 35 -
CO najmniej
Odpornos¢ na rozdrabnianie (dotyczy
- frakcji 10/14 odsianej z mieszanki) wg LA -

PN-EN 1097-1, kategoria nie wyzsza niz:

Odpornos¢ na scieranie (dotyczy
- frakcji 10/14 odsianej z mieszanki) wg deklarowana -
PN-EN 1097-1, kategoria Mpe

Mrozoodpornos$¢ (dotyczy frakcii
- kruszywa 8/16 odsianej z mieszanki) wg Fs -
PN-EN 1367-1
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Wartos¢ CBR po zageszczeniu do
- wskaznika zageszczenia s=1,0 i > 60 -
moczeniu w wodzie 96h, co najmniej

Zawartos¢ wody w mieszance
) zageszczanej, 80— 100 i
% (m/m) wilgotnosci optymalnej wg

metody Proctora

* Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykonac¢ na mieszance po pieciokrotnym
zageszczeniu metodq Proctora wg PN-EN 13286-2.

2.5. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego
okresowego sktadowania, to Wykonawca robdt powinien zabezpieczyC
kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne,
utwardzone i dobrze odwodnione.

2.6. Woda

Do zwilzania kruszywa nalezy stosowac wode spetniajgcg wymagania
PN-EN 1008.

3. Sprzet
3.1. Ogodine wymagania dotyczqce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdolne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt powinien wykazac sie
mozliwosciq korzystania z nastepujgcego sprzetu:

a)mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzgdzenia
dozujgce wode. Mieszarki powinny zapewnic wytworzenie jednorodnej
mieszanki o wilgotnosci optymalne;,

b) uktadarek lub réwniarek do rozktadania mieszanki i wyprofilowania warstwy,

c)walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych Ilub statycznych do
zageszczania. W miejscach tfrudno dostepnych powinny byc¢ stosowane
zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

Zastosowany sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczqce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00
+»Wymagania ogdolne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatow
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Kruszywa mozna przewozi¢c dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Przed wykonaniem umocnhnienia poboczy warstwg mieszanki niezwigzanej,
wszelkie koleiny i miekkie miejsca podtoza oraz wszelkie powierzchnie
nieodpowiednio zageszczone lub wykazujgce odchylenia wysokosciowe od
zatozonych rzednych, powinny byC¢ naprawione przez spulchnienie, dodanie
wody albo osuszenie poprzez mieszanie, do osiggniecia wilgotnosci
optymalnej, powtdrnie wyrbwnane i zageszczone.

Umocnione pobocze musi byC wytyczone w sposdb umozliwigjgcy jej
wykonanie zgodnie z Dokumentacjg Projektowq lub wedtug zalecen
Inzyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania warstwy musi by¢ wczesniej
przygotowane, odpowiednio zamocowane i ufrzymywane w czasie robot
przez Wykonawce.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek musi umozliwiac naciggniecie sznurkow
lub linek do wytyczenia robot.

5.3. Przygotowanie mieszanki do umocnienia poboczy

Mieszanke kruszywa, na bazie zatwierdzonej przez Inzyniera receptury, o
SciSle okreSlonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzac w
mieszarkach stacjonarnych  gwarantujgcych otrzymanie  jednorodnej
mieszanki.

Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu fransporfowana na
miejsce wbudowania w sposdb przeciwdziatajgcy rozsegregowaniu i
wysychaniu.

5.4. Wbudowanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinno byc¢ rozktadana w warstwie o jednakowej
grubosci, przy uzyciu uktadarki lub réwniarki, z zachowaniem wymaganych
spadkdw i rzednych wysokosciowych. Grubosc¢ roztozonej warstwy
luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto
grubosc projektowanag.

Przy wbudowywaniu i zageszczaniu mieszanki kruszywa nalezy zwrdcic
szczegdlng uwage na wtasciwe jego wykonanie przy krawedzi jezdni. Styk
jezdni i utwardzonego pobocza powinien byc rowny i szczelny.

W miejscach, w ktoérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed
zageszczeniem  wymieni¢  kruszywo na  materiat o odpowiednich
wtasciwosciach.
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Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy nalezy przystgpic do
jej zageszczania.

Zageszczanie warstwy nalezy rozpoczynac od dolnej krawedzi i przesuwac
pasami podtuznymi czeSciowo naktadajgcymi sie, w kierunku gornej
krawedszi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by
wyrdwnywane na biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub
usuniecie materiatu, az do ofrzymania rownej powierzchni.

W  miejscach niedostepnych dla walcow warstwa powinna byc
zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia
nie mniejszego od Is=1,0 wedtug normalnej proby Proctora przeprowadzonej
wedtug PN-EN 13286-2.

W  przypadku kontroli zageszczenia opartej na metodzie obcigzen
ptytowych, nalezy okresli¢c pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy.
Stosunek wtdérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien
przekraczac 2,2.

Zawartos¢ wody w mieszance powinna by¢ rowna wartosci podanej w
tablicy 2.

Tablica 3. Wymagania dla no$nosci

Warstwa z Wymagane cechy umocnionego pobocza
kruszywa o Wskaznik Minimalny modut odksztatcenia mierzony
wskazniku Wno$ zageszczenia ptytg o Srednicy 30 cm MPa
nie mniejszym niz | Is nie mniejszy od pierwszego od drugiego
% niz: obcigzenia E, obcigzenia E;
60
(umocnione 1,00 60 120
pobocze)

Alternatywnie mozna zastosowac inne kryterium zageszczania np. modut
dynamiczny.

Warto$¢ dynamicznego modutu odksztatcenia powinna wynosic Evd =
40MPa.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdét podano w ST D-M-00.00.00
+Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania
kruszyw  przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawic wyniki tych

badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te powinny
obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w pkt 2 niniejszej ST.
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6.3. Badania w czasie roboét
6.3.1. CzestotliwosSc oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw, ktdére nalezy wykonac w
czasie robot podaje tablica 4.

Tablica 4. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie robot

Czestotliwos¢ badan
Minimalna Maksymalna powierzchnia
Lp. Wyszczegdlnienie badan liczba badan na Y P .
. S warstwy przypadajgca na
dziennej dziatce . . )
. jedno badanie (m?)
roboczej
1 | Uziarnienie mieszanki
. Y&yl . . 2 200
2 [ Wilgotnos$¢ mieszanki
3 |Zageszczenie warstwy 2 500
4 Badanie wtasciwosci kruszywa wg dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej
tab. 1 zmianie kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Kontrola uziarnienia roztozonego kruszywa powinna by¢ przeprowadzana
2 razy na kazdej dziennej dziatce roboczej za pomocq andlizy sitowe.
Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkit
2.3.3 niniejszej ST. Probki nalezy pobiera¢ w sposdb losowy, z roztozonej
warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezgco
przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadac wilgotnosci optymalne;j,
okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-EN 13286-2 w granicach
podanych w tablicy 2.

6.3.4. Wtasciwosci kruszywa i mieszannki

Badania kruszywa i mieszanki niezwigzanej do umochienia pobocza
powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci kruszywa i mieszanki
okreslonych w pkt 2 niniejsze;j ST.

Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w
sposob losowy w obecnosci Inzyniera.

6.4. Badania po zakonczeniu roboét
6.4.1. Zageszczenie i NoSNoSC warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nie powinien by¢é mniejszy od Is=1,0
wedtug metody Proctora, zgodnie z PN-EN 13286-2.

Zageszczenie warstwy umocnionego pobocza nalezy uznac¢ za
prawidtowe, gdy stosunek wtdrnego modutu E; do pierwotnego modutu
odksztatcenia E; jest nie wiekszy od 2,2
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Minimalne moduty odksztatcenia w zaleznosci od wskaznika zageszczenia i
projektowanego wskaznika nosnosci powinny odpowiadac wartosciom
podanym w tabeli 3.

Badanie no$nosci nalezy wykonac¢, co najmniej jeden raz na 100 m?
powierzchni wykonanej warstwy i w miejscach wagtpliwych wskazanych przez
Inzyniera.

6.4.2. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych

Wykonane umocnione pobocze powinno spetniac nastepujgce
wymagania:

— szeroko$S¢ utwardzonego pobocza moze sie roznic od  szerokosci
projektowanej nie wiecej niz+10 cmi-5cm,

— nierédwnosci pobocza mierzone 4-metrowq tatqg nie mogqg przekraczac
10mm,

— spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowq z
tolerancjg *0,5%,

— réznice wysokosciowe z rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac
+1cm, -2cm,

— grubos¢ utwardzonego pobocza nie moze sie réznic od grubosci
projektowanej o * 10%.

Zaleca sie badac¢ grubos¢ umocnionego pobocza w 3 punktach, lecz
nie rzadziej niz raz na 100 m?, a pozostate cechy na kazdym wykonanym
dojezdzie do poses;ji.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami

Wszystkie powierzchnie umocnionego pobocza, ktére wykazujg wieksze
odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4 powinny byC naprawione przez
spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiedniq gtebokos$¢, zgodnie z
decyzjg Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o wtasciwosciach
zgodnych z niniejszg ST, wyrbwnane i ponownie zageszczone. Dodanie
nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt.

7. Obmiar robot
Nie dotyczy

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowq, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 niniejszej ST, daty wyniki pozytywne.

ST D-06.03.01
152



9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z Wykazem Elementéw Robdt Budowlanych

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-EN 933-1

PN-EN 933-3
PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-9
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1367-1
PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-1
PN-EN 1097-2
PN-EN 13242
PN-EN 13285
PN-EN 13286-2

PN-EN 1008-1
BN-68/8931-04

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu
ziarnowego

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomocqg wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
ksztattu ziaren

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w
wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci
drobnych czgstek. Badania btekitem metylenowym

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci
metodq bezposredniq

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczeh organicznych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki
metodq bromowq

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w
bebnie Los Angeles

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie
materiatow stosowanych w obiektach budowlanych i
budownictwie drogowym

Mieszanki niezwigzane. Wymagania

Metody okreslania gestosci i zawartosci wody. Zageszczanie
metodq Proctora.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania préobek
Drogi samochodowe. Pomiar rdwnosci nawierzchni
planografem i tatg

10.2. Inne dokumenty

WT-4 2010 Mieszanki niezwigzane dla drog krajowych. Wymagania

techniczne.
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