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1. Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne] sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni w zwigzku z remontem jezdni ul. Przectawskiej w
Cerekwicy, w gminie Rokietnica, w powiecie poznanskim, w wojewoddztwie
wielkopolskim.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jaoko dokument kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt przy
oczyszczaniu i skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmujg:

- mechaniczne oczyszczenie nawierzchni drogowej: nieasfaltowej,

- skropienie nawierzchni drogowych asfaltem: nieasfaltowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjomi podanymi w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczqgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST D-M  00.00.00.
+Wymagania ogolne” pkt 1.5.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za
zgodnosc z Dokumentacijq Projektowaq, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogodine wymagania dotyczqce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczqce materiatéw

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg byc¢
zaakceptowane przez Inzyniera i muszg posiadac znak budowlany CE lub
Deklaracje Zgodnosci z Polskg Normg,.

2.3. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Do skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicznych nalezy uzy¢ kationowq
emulsje asfaltowq do ztqgczania warstw konstrukcji nawierzchni (ZM) — C 60 BS
IM (klasa indeksu rozpadu 5; wolnoorozpadowa) o wtasciwosciach zgodnych
z PN-EN 13808 i ST.

Do skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznych nalezy uzy¢ kationowq
emulsje asfaltowq do ztqgczania warstw konstrukcji nawierzchni (ZM) — C 60 B3
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IM (klasa indeksu rozpadu 3; szybkoorozpadowa) o wtasciwosciach
zgodnych z PN-EN 13808 i ST.

Do skropienia warstwy wigzgce] asfaltowe], przed utozeniem warstwy
Scieralnej z mieszanki beftonu asfaltowego zaleca sie zastosowac kationowq
emulsje modyfikowang polimerem (ZM) — C 60 BP3 ZM o wtasciwosciach
zgodnych z PN-EN 13808 i ST.

Tablica 1 Wymagania dotyczgce kationowych emulsji asfaltowych
stosowanych do ztgczania warstw nawierzchni

Metoda C60 B3 IM C60BS IM
Witasciwosci badan Jednostka
techniczne wedtug Klasa Lakres | v ieq Lakres
normy warfosci warfosci
Polarnos¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia
Indeks rozpadu " TN_EN 13075- g/100g 3 50 do 100 5 ]21088'0
Zawarto$e
lepiszcza (pOprzez. | o\ eN 428 %(m/m) 5 58 do 62 5 58 do 62
oznaczanie
zawartosci wody)
Czas wyptywu dla ) . .
Z2mm w 40°C PN-EN 12846 S 3 15+ 45 3 15+ 45
Pozostatosc na PN-EN 1429 %(m/m) 3 <02 3 <02

sicie, sito 0,5mm

Pozostato$¢ na
sicie po 7 dniach PN-EN 1429

magazynowania %(m/m) 1 TBR 1 TBR
sifo 0,5 mm
Sedymentacja po
7 dniach PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
Adhezja ? i owierzch
| Zatgcznik NA P . 5 > 75 5 > 75
2.2 ni
pH emulsji PN-EN 12850 - - >3,5 - >3,5

Wymagania dotyczgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C

asfaltu PN-EN 1426 0,Tmm 3 <100 3 <100
odzyskanego
Temperatura
mieknienia asfalfu PN-EN 1427 °C 5 > 39 5 > 39
odzyskanego

1) Badanie w wypetniaczu mineralnym Sikaisol
2) Badanie na kruszywie bazaltowym

Tablica 2 Wymagania dotyczgce kationowych emulsji modyfikowanych
polimerami stosowanych do ztgczania warstw nawierzchni
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Metoda badat Cé60 BP3 ZM
. . etoda badanh
Wymagania techniczne wedtug normy Jednostka Kiasa Zokrels .
wartosci
Polarnos¢ PN-EN 1430 - dodatnia
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 9/100g 3 50 do 100
Zawartosc lepiszcza (poprzez PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62
oznaczanie zawartosci wody)
Czas wyptywu dla @2mm w PN-EN 12846 s 3 15+ 45 ©)
40°C
Pozostato$¢ na sicie, sito 0,5mm | PN-EN 1429 %(m/m) 3 <0,2
Pozostato$¢ na sicie po 7 dniach
magazynowania PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR
sifto 0,5 mm
Sedymentacja PN-EN 12847 %(Mm/m) 1 TBR
PN-EN 13614 i 1 TBR
Adhezja © % pokrycia
WT-3, zatgcznik 2 powierzchni 2 >75
PH emulsji PN-EN 12850 - >3,59

Wymagania dotyczqce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,Tmm 3 <100
Temperatura mieknienia asfaltu PN-EN 1427 oC 4 > 43
odzyskanego

Nawrét sprezysty w 25°C asfaltu
odzyskanego

a) emulsie mozna rozciehcza¢ wodaq, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m)

b) nie dotyczy emulsji rozcienczanej wodqg na budowie

c) oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem

d) dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowq zawierajgcg
spoiwo hydrauliczne

PN-EN 13398 % 4 =50

2.4. Przechowywanie materiatéw

Warunki przechowywania nie mogg powodowac ufraty cech lepiszcza i
obnizenia jego jakosci. Lepiszcze nalezy przechowywac¢ w  zbiornikach
stalowych zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.

Warunki przechowywania:

— czas sktadowania emulsji nie powinien przekraczac¢ 3 miesiecy od daty
jej produkcii,
— temperatura przechowywania emulsji nie powinna by<¢ nizsza niz 3°C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowe] nalezy przestrzegac zasad
ustalonych przez producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogdine wymagania dotyczqce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu podano w ST  D-M-00.00.00
»Wymagania ogdolne” pkt 3
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3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne.
Zaleca sie uzycie urzgdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna
by¢ wykonana z twardych elementdéw czyszczgcych i stuzy¢ do zdrapywania
oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczgce i stuzyé do
zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia
odpylajgce.

Sprzet pomocniczy:
— sprezarki,
— zbiorniki z wodg,
— szczotkireczne,
lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza
wyposazong dodatkowo w lance do recznego spryskiwania. Skrapiarka
powinna by<¢ wyposazona w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce
na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ciSnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotdw pompy dozujgcej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byc¢ izolowany termicznie tak, aby
byto mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10% od
ilosci zatozone,.

W  miejscach trudnodostepnych nalezy stosowac koncowke (lance)
potgczonqg ze skrapiarkg do recznego skropienia.

Zastosowany sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera

4. Transport

4.1. Ogodine wymagania dotyczqce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M 00.00.00
+Wymagania ogdlne” pkt 4

4.2. Transport emulsji

Emulsjia  moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach,
skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedqg
korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty je| rozpadu.
Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byC przedzielone
przegrodami, dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m®, a
kazda przegroda powinna miec wykroje w dnie umozliwiajgce przeptyw
emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac resztek
innych lepiszczy.

5. Wykonanie robét
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5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania

0godlne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu,

brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby

wody pod cisnieniem. W migjscach tfrudno dostepnych nalezy uzywac

szczotek recznych.

Zanieczyszczenia stwardniate, nie dajgce sie usungc mechanicznie, nalezy

usunqgc recznie lub za pomocq dostosowanego sprzetu.

Na terenach niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem,

nawierzchnie mozna oczyscic sprezonym powietrzem.

Oczyszczeniu podlegajg wszystkie powierzchnie warstw wymienionych w

pkt.1.3.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna byc¢ oczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie lepiszczem

moze nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczgc sie po akceptacji przez Inzyniera jej

oczyszczenia.

Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu powinna miescic sie w

przedziale 60°C do 80°C.

Skropienie podtoza nalezy wykonywac rownomiernie stosujgc rampy do

skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie

reczne lancg w miejscach trudnodostepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy

urzgdzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. W razie

potrzeby urzgdzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.

Skropiona emulsjg asfaltfowqg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez

jakiegokolwiek ruchu na okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i

odparowania wody z emulsji.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca

powinien zabezpieczy< skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem

dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce

naprawione.

5.4. Zuzycie emulsji

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu

na pozostate lepiszcze zgodnie z tablicg 3.

Okreslenie iloSci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wedtug PN-

EN 12272-1.

W wypadku duzej ilosci pozostatego lepiszcza, np. powyzej 0,5 kg/m?, oraz

zastosowaniu emulsji asfaltowej moze by¢ konieczne wykonanie skropienia w

kilku warstwach, aby zapobiec sptynieciu i powstaniu katuz lepiszcza.

Tablica 3. Zalecane iloci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstwe asfaltowq.
llo§¢

pozostatego

lepiszcza
[kg/m’]

Uktadana warstwa asfalfowa Podtoze pod warstwe asfaltowqg
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Podbudowa z betonu asfaltowego AC sPTZ?)?i;Sv?/gr?ezglgur;Zggﬁonicznie 0,5-0,7
Warstwa wigzgca z betonu asfalfowego AC | Podbudowa asfalfowa 03-0,5
Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego AC | Warstwa wigzgca asfaltowa 0,1-03
Warstwa $cieralna z mieszanki SMA Warstwa wigzgca asfaltowa 0,1-0,3%

a) zalecana emulsja modyfikowana polimerem, ilo§¢ emulsji nalezy dobrac¢ z uwzglednieniem
stanu podtoza oraz porowato$ci mieszanki SMA, jezeli mieszanka ma wiekszg zawarto$é
wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszqg iloé¢ lepiszcza do skropienia, ktdére po utozeniu
warstwy scieralnej uszczelni jg.

Doktadne zuzycie asfaltu winno byc¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy
i stanu jej powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowqg z wyprzedzeniem w
czasie na odparowanie wody.

Orientacyjny czas powinien wynosic co najmnigj;

— 2,0 godzin w przypadku stosowania od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji,

— 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarkg wyposazong w rampe
skrapiajgcq.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca
powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem
dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania
0godlne” pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne
skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy
skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji w zaleznosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.
6.3. Badania w czasie roboét
6.3.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na deklaracjach zgodnosci. Wyniki
badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt.2.3.
6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodnosc¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.
Kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody, nalezy
wykona¢ wedtug PN-EN 12272-1. Badanie nalezy przeprowadzac
kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w
ciggu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.
6.3.3. Badanie wytrzymatosci na scinanie polqgczenia miedzy warstwami
asfaltowymi
Wymagane wartosci  wytrzymatosci na $cinanie potgczenia miedzy
warstwami asfaltowymi podano w tablicy 4.
Tablica 4. Wymagana wytrzymato$s¢ na $cinanie potgczenia miedzy
warstwami asfaltowymi nawierzchni
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. . . Wymagana wytrzymato$¢ na Scinanie, MPa
Potgczenie miedzy warstwami

Scieralna/wigzgca 1,3
Wigzgca/podbudowa 0.8
Podbudowa/podbudowa® 0.8

a) jesli podbudowa sktada sie z kilku warstw asfaltowych

Badanie potgczenia miedzywarstwowego -Czestos¢ pobierania probek
powinna wynosi¢ 1 probka na 15 000 m? wykonanej nawierzchni.

6.3.4. Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlega na ocenie wizualnegj
doktadnosci wykonania tej czynnosci.

7. Obmiar robét

Nie dotyczy

8. Obmiar robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowq, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania wg punktu 6
niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z Wykazem Elementéw Robdt Budowlanych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13808:2005 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacii
kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czesc 1.
Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa
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