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Program Regionalny serce Polski Rozwoju Regionalnego kel
Znak: EZP.270.23.2022 Otwock, dnia 22.09.2022 r.
Zamawiajacy

Narodowe Centrum Badan Jadrowych
05-400 Otwock-Swierk
ul. Andrzeja Sottana 7

Dotyczy postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu
nieograniczonego pn. ,Zaprojektowanie, wyprodukowanie oraz dostawa wraz z instalacja systemu
chtodzenia helu dla Polskiego Lasera na Swobodnych Elektronach — PolFEL do siedziby Narodowego
Centrum Badan Jadrowych w Otwocku — Swierku”.

I. Na podstawie art. 135 ust.5 i 6 Ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo zamdwien publicznych
(Dz. U. z 2022 r. poz. 1710), Zamawiajacy przytacza tres¢ pytan i udziela wyjasnien na ztozone
pytania:

Pytanie 1

Czy bytoby dopuszczalne, gdybysmy przekazali poprzez portal gwarancje bankowg [nazwa Banku] tylko
zeskanowang i nie wysytali jej bezposrednio do banku (za pomocg SWIFT)? Czy gwarancja bankowa w
jezyku angielskim wystarczy, czy tez musi by¢ przettumaczona na jezyk polski (uwierzytelniona)?

Odpowiedz

Gwarancja bankowa musi by¢ przekazana zgodnie z warunkami okreslonymi w SPECYFIKACJI
WARUNKOW ZAMOWIENIA, w szczegdlnosci w pkt. 16.8.3:

Podmiotowe Srodki dowodowe, w tym oswiadczenie, o ktorym mowa w pkt. 16.6. ppkt 6) IDW,
zobowigzanie/-nia podmiotu udostepniajgcego zasoby, ktore nie zostaly wystawione przez
upowaznione podmioty oraz wymagane petnomocnictwa:

1. Wykonawca przekazuje w postaci elektronicznej i opatruje kwalifikowanym podpisem
elektronicznym;

oraz w pkt. 18.3:

Jezeli wadium jest wnoszone w formie gwarancji lub poreczenia Wykonawca przekazuje
Zamawiajgcemu oryginat gwarancji lub poreczenia w postaci elektronicznej. Wadium takie musi
obejmowac caly okres zwigzania ofertq. Tres¢ gwarancji lub poreczenia nie moze zawierac
postanowieni uzalezniajgcych jego dalsze obowigzywanie od zwrotu oryginatu dokumentu
gwarancyjnego do gwaranta.

Ponadto Zamawiajgcy wyjasnia, iz zgodnie z pkt. 16.8.5:

Oferta powinna byc¢ sporzqdzona w jezyku polskim. Na podstawie art. 20 ust. 3 ustawy Pzp,
Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ ztozenia oferty, oswiadczenr lub innych dokumentow w jezyku
powszechnie uzywanym w handlu miedzynarodowym — jezyku angielskim.

oraz pkt. 16.8.6: Podmiotowe srodki dowodowe oraz inne dokumenty lub oSwiadczenia mogq byc¢
sporzgdzone w jezyku polskim lub w jezyku angielskim.
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Pytanie 2

Aby odzyskac zimny gaz w fazie schtadzania od 1 do 4, musimy zwiekszy¢ cisnienie w kriomodutach do
1,300 bara. Prosze okresli¢ maksymalne cisnienie w kriomodutach podczas schtadzania i podac jakie
wahania ci$nienia sg dozwolone.

Odpowiedz

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie w kriomodutach podczas schtadzania wynosi 1300 mbar z
tolerancjg na wahania w zakresie £50 mbar.

Pytanie 3

TOM Il - 6.5: Podaliscie Paristwo maksymalny przeptyw masowy 35 g/s w nominalnym trybie pracy dla
linii zasilajgcej 2K. Prosze okresli¢, czy HCS wymaga wiekszego przeptywu masowego w innym trybie
dziatania. Prosze wzig¢ pod uwage przypadek, gdy macie Panstwo 7 kriomodutéw w trybie nominalnym
i chcielibyscie schtodzi¢ jeszcze jeden kriomodut - w szczegdlnosci prosimy o rozwazenie takze
przypadku szybkiego chtodzenia (faza 4).

Odpowiedz

Jak podano w TOM llI, pkt 6.5, strumien 35,5 g/s okresla maksymalny przeptyw masowy helu do linii
zasilajgcej 5K w nominalnych warunkach pracy (temp. 5K i ci$nienie 4 bara). CDS nie bedzie wymagat
wiekszego przeptywu masowego w takich warunkach. CDS zostat zaplanowany do pracy w trybie
gotowosci (nie w trybie nominalnym - patrz TOM lll, rozdziat 6.3.2), w czasie gdy inny kriomodut jest
chtodzony. W trybie gotowosci hel ma takg samg temperature i cisnienie jak w trybie nominalnym, ale
obcigzenia cieplne modutéw kriogenicznych sg znacznie nizsze (patrz TOM lll, rozdziat 4.5 i rozdziat
6.3.3). Jak stwierdzono w TOM |Ill, rozdziat 6.3.1, 6.3.2 i 6.5, konieczne jest, by HCS dostarczat
dodatkowego przeptywu masowego helu w temperaturze otoczenia, do mieszania z zimnym helem w
celu schtadzania lub odgrzewania kriomodutéw z gradientem temperatury nie wyzszym niz 30 K/godz.

Pytanie 4

TOM Il - 11.2: Podaliscie Panstwo, ze wszystkie elementy muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej,
zwtaszcza ,zbiorniki prézniowe”. Prosze okresli¢, czy obejmuje to ostony prézniowe coldboxdéw.

Odpowiedz

Zamawiajgcy dopuszcza stosowanie materiatdw innych niz stal nierdzewna na ptaszcze prdzniowe
coldboxéw pod warunkiem zachowania innych wymagan dla tych elementéw okreslonych w TOM llI,
niezaleznie od uzytego materiatu.

Pytanie 5

TOM Ill - 12.2: Poziom szczelnosci helu zostat okreslony na bardzo wysokim poziomie, co jest trudne
do uzyskania w praktyce. Wymaganie to spowoduje wiele odrzutow w procesie produkcyjnym,
zwtaszcza w przypadku ptytowego wymiennika ciepfa.

Czy mozecie Panstwo zaakceptowac specyfikacje:
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Poziom szczelnosci helowej nie moze przekraczaé nastepujgcych wartosci:
- Indywidualny naciek z zewnatrz do wewnatrz badanego elementu przez spaw: 1x10E-8 mbar-I/s.

- Indywidualny naciek z wnetrza elementu (spaw, mieszek, waz elastyczny, zawdr itp.) do prdzni:
1x10E-8 mbar-I/s.

- Zmierzony w warunkach pracy (temperatura i ciSnienie) catkowity naciek uktadu do prézni: 1x10E-6
mbar-l/s.

- Suma catkowitych przeciekédw pojedynczych komponentéw, zainstalowanych na zbiorniku
prozniowym, takich jak klapa bezpieczenstwa, przetwornik ci$nienia, zawdr odcinajgcy itp. mierzonych
od zewnatrz elementu do prézni zbiornika: 1x10E-5 mbar-I/s.

- Suma catkowitych przeciekdw pojedynczych elementdw przenoszacych cisnienie i zainstalowanego
poza zbiornikiem prézniowym, takich jak zawor bezpieczenstwa, przetwornik ci$nienia, manometr itp.,
mierzonych od wnetrza elementu do atmosfery: 6x10E-3 mbar-|/s.

Odpowiedz

1. Zamawiajgcy akceptuje maksymalny dopuszczalny indywidualny naciek z zewnatrz do wewnatrz
badanego elementu przez spoine spawu na proponowanym poziomie 1x10E-8 mbar-|/s.

2. Zamawiajacy akceptuje maksymalny dopuszczalny indywidualny naciek z wnetrza elementu
(spawu, mieszka, weza elastycznego, zaworu itp.) do prézni na proponowanym poziomie 1x10E-8
mbar-l/s.

3. Zamawiajacy akceptuje, ze maksymalny dopuszczalny mierzony catkowity naciek uktadu do proézni
mierzony w warunkach pracy (temperatura i ciSnienie) bedzie na proponowanym poziomie
1x10E-6 mbar-I/s.

4. Proponowane poziomy naciekdw wydajg sie by¢ sprzeczne z wartosciami proponowanymi dla
catego systemu (pkt 3 powyzej).

Zamawiajacy nie akceptuje maksymalnej dopuszczalnej sumy catkowitych naciekdw pojedynczych
elementow zamontowanych na zbiorniku prézniowym, takich jak klapa bezpieczenstwa,
przetwornik ci$nienia, zawér odcinajacy itp., mierzonych od zewnatrz elementu do prdzni
zbiornika, na proponowanym poziomie. Jednakze, Zamawiajgcy akceptuje maksymalny catkowity
wskaznik nacieku dla tej grupy elementéw na poziomie 1x10E-7 mbar:l/s, z wyjatkiem klap
bezpieczenstwa, dla ktérych wymagany poziom nacieku wynosi 1x10E-6 mbar-I/s.

5. Zamawiajacy nie akceptuje proponowanej wartosci sumarycznej jednostkowych naciekéw dla tej
grupy elementéw (elementy cisnieniowe zainstalowane na zewnatrz zbiornika prézniowego, np.
zawor bezpieczenstwa, przetwornik cisnienia, manometr itp.), mierzonych od wnetrza elementu
do atmosfery. Maksymalny dozwolony naciek to 1x10E-4 mbar-|/s.

Pytanie 6

TOM Il - 11.3 - Prosze wzig¢ pod uwage, ze wymagane obliczenia dla ptaszcza prézniowego chtodziarki
dodatkowej nie mogg by¢ dostarczone. Dotyczy to zwtaszcza obliczen przypadku awarii, gdy
temperatura ptaszcza prézniowego spada do 195K.

Odpowiedz?
Zamawiajgcy zwalnia z obowigzku wykonania obliczen cieplnych ptaszcza zewnetrznego chtodziarki

dodatkowej, z uwagi na fakt, iz element ten jest wtasnoscig Zamawiajgcego i zostat wyprodukowany
juz wczesnie;j.
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Pytanie 7

TOM 1l 16.4: Prosze podac¢ maksymalny przeptyw masowy dla chtodziarki dodatkowej. Obejmuje to
wszystkie tryby i etapy schtadzania kriomodutu. Prosze wzigé pod uwage przypadek, w ktérym CDS jest
w trybie gotowosci i chcecie Panstwo schtodzi¢ lub testowac inny kriomodut.

Odpowiedz

Jak podano w TOM llI, sekcja 16.4, dodatkowa chtodziarka nie jest przeznaczona do dostarczania helu
do schtadzenia wielu kriomodutéw. Jest ona niezbedna do testowania jednego kriomodutu oraz do
utrzymywania CDS w trybie gotowosci. Najbardziej wymagajaca operacja, ktédra moze wptynaé na
wydajnos¢ chtodziarki dodatkowej, jest szybkie schtadzanie pojedynczego kriomodutu. Jak stwierdzono
w TOM llI, sekcja 6.5, HCS podczas fazy szybkiego schtadzania kriomodutu musi dostarczaé przeptyw
helu w stanie nadkrytycznym (5 K, 4 bary) do schtadzanego kriomodutu z szybkoscig nie mniejszg niz
12 g/s

Pytanie 8

Czy izolowana prézniowo linia ciektego azotu jest czescig zakresu dostawy?

Odpowiedz
Tak, izolowana prdzniowo linia ciektego azotu nalezy do zakresu dostawy.

Podpisany elekironicznie przez
Rafat Pawet Blinow
22.09.2022
14:04:28 +02'00

(podpis Kierownika Zamawiajgcego
lub osoby przez niego upowaznionej)
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