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Załącznik 1 do SWZ 		
Zam. Publ. nr 12/2024

	SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Stanowisko do prasowania wysokoprecyzyjnych obwodów wielowarstwowych i hybrydowych

Przedmiotem zamówienia jest zakup stanowiska do prasowania, zwanego dalej Urządzeniem, w którego skład wchodzą następujące elementy:

1. prasa hydrauliczna
2. urządzenie chłodzące
3. ręczny system załadowczo-wyładowczy
4. szafa klimatyczna do przechowywania wrażliwych na wilgoć materiałów

Szczegółowe podstawowe (obowiązkowe) wymagania odnośnie poszczególnych podzespołów wchodzących w skład stanowiska:

Ad.1
 
1.  Prasa hydrauliczna jest przeznaczona do prasowania wielowarstwowych obwodów drukowanych.
2.  Prasa jest ogrzewana elektrycznie: bezpośrednio lub z wykorzystaniem oleju.
3.  Prasa jest chłodzona cieczą (woda i/lub olej).
4.  Wymaganymi elementami wyposażenia są: szafa elektryczna oraz systemy hydrauliczny i próżni.
5.  System będzie miał możliwość rozbudowy w przyszłości o prasę do chłodzenia.
6.  Moc pobierana przez zespół maszyn a) i d) nie powinien przekraczać 90 kW.
7.  Maksymalna powierzchnia prasowanego panela 750 x 600 mm.
8.  Ilość półek ≥ 2.
9.  Wysokość otwarcia półki ≥ 140 mm.
10.  Równoległość okładek musi wynosić ≤ 0,03 mm.
11.  Prasa umożliwia prasowanie w próżni.
12.  Poziom próżni powinien wynosić ≤ 10 mbar.
13.  Maksymalna temperatura prasowania 400±10 ºC.
14.  Rozkład temperatury na panelach w trakcie procesu do 200 ºC ≤ ±2 ºC
15.  Musi być możliwość pomiaru temperatury wewnątrz pakietu przy użyciu termopar w min. 4 punktach.
16.  Maksymalna siła prasowania 1250 kN.
17.  Regulacja siły prasowania automatycznie i manualnie.
18.  Wraz z prasą zostaną dostarczone min. 4 zestawy materiałów do prasowania (każdy zestaw zawiera 2 płyty okładkowe i 8 płyt przekładkowych).
19.  Jednostka sterująca oparta na systemie Linux lub Windows 10 (lub wyższy).
20.  Jednostka sterująca zaopatrzona w port USB 3.0 i połączona z siecią Internetową.
21.  Urządzenie musi mieć możliwość połączenia z systemem MES.
22.  Dostęp do oprogramowania musi być na trzech poziomach: operator / technolog / serwis techniczny.
23.  Do Urządzenia będzie dostarczona kopia oprogramowania na trwałym nośniku (preferowany dysk optyczny).
24.  Urządzenie musi umożliwiać realizację poniższych funkcji: funkcja podgrzewania / zimny/gorący start / zmienny gradient narostu temperatury / zmienny gradient chłodzenia / zmianę wartości ciśnienia prasowania i wartości próżni podczas cyklu roboczego.
25.  Urządzenie musi posiadać możliwość wyświetlania następujących danych podczas trwania procesu: temperatura okładek / ciśnienie / pozostały czas do końca procesu / aktualna temperatura / czas trwania procesu / informacje na temat próżni / graficzną interpretację ciśnienia, temperatury okładek i warstw wewnętrznych oraz próżni na ekranie wyświetlacza.
26.  Urządzenie musi umożliwiać wykonywania następujących czynności manualnie: chłodzenie prasy / zamykanie prasy / otwieranie prasy.
27.  Oprogramowanie umożliwia rejestrowanie i zapis parametrów dla poszczególnego cyklu prasowania.
28.  Oprogramowanie urządzenia i przygotowanie danych (Offline) powinno być bezpłatne w okresie eksploatacji maszyny.
29.  Dostawca powinien zapewnić bezpłatną aktualizację oprogramowania systemu przez min. 5 lat.
30.  Jednostka sterująca podtrzymywana przez ok. 10 min w przypadku braku zasilania + zapamiętanie ustawień procesu.
31.  Urządzenie musi być wyposażone w oprogramowanie umożliwiające zdalną pomoc.
32.  Serwis do urządzenia musi znajdować się w Europie.
33.  Zostanie dostarczony pakiet części zamiennych o parametrach zgodnych z zastosowanymi w Urządzeniu m.in.:

- grzałki
- uszczelki do drzwi
- zawory
- czujniki temperatury
- śruby
- zaciski
- przekaźniki elektroniczne

34.  Dostawca powinien zapewnić instalacje, kalibrację oraz szkolenie rozruchowe. Szkolenie odbędzie się w czasie nie dłuższym niż 1 dzień po instalacji systemu.

Ad.2

1.  Jednostka chłodząca będzie zainstalowana wewnątrz budynku.
2.  Moc jednostki nie powinna przekraczać 30 kW.
3.  Jednostka będzie sprzężona z prasą i będzie pracowała w trybie automatycznym.
4.  Jednostka jest przeznaczona do chłodzenia gorącej prasy.
5.  Jednostka będzie pracowała w układzie zamkniętym.

Ad.3

1.  System załadowczo-wyładowczy będzie się składał z wózka i systemu składania.
2.  System składania umożliwia ułożenie górnej okładki na pakiecie (system magnetyczny lub podobny).
3.  System załadowczo-wyładowczy umożliwi załadunek/rozładunek prasy oraz przeniesienie pakietu z i do systemu składania.

Ad.4

1.  Szafa klimatyczna służy do przechowywania materiałów do prasowania dla kontrolowanych parametrów klimatycznych.
2.  Szafa zapewni wymagane parametry wilgotności i temperatury.
3.  Wymagany zakres wilgotności ≤ 10% RH.
4.  Wymagany zakres temperatury 0÷15 ºC.
5.  Szafa zawiera regulowane półki wewnątrz urządzenia.
6.  Element chłodzący pozwala na przechowywanie prepregów w paczkach o wymiarach 1260 x 500 mm.
7.  Element suszący pozwala na przechowywanie prepregów w paczkach o wymiarach 630 x 500 mm.


Ogólne wymagania obowiązkowe dla stanowiska:

1.  Sumaryczna masa Urządzenia nie przekroczy < 6 ton.
2.  Urządzenie musi zmieścić się na powierzchni ≤ 25 m2.
3.  Gwarancja na Urządzenie powinna być udzielona na min. 24 miesięcy. 
4.  W okresie 10 lat od daty instalacji Urządzenia musi być zapewniona dostępność części zamiennych. 
5.  W przypadku awarii, dostawca zapewnia wsparcie techniczne i technologiczne (w języku polskim lub angielskim) w czasie min. 5 lat w okresie pogwarancyjnym.
6.  W przypadku awarii czas reakcji od zgłoszenia awarii wynosi max. 2 dni (w dni robocze).
7.  Dostawca musi wykazać co najmniej 3 instalacje takich samych lub podobnych urządzeń uwiarygodnione świadectwem należytego wykonania.
8.  Przedmiotem dostawy mogą być tylko urządzenia fabrycznie nowe.
9.  Cena Urządzenia powinna obejmować wszystkie koszty związane z realizacją zamówienia, w tym za opakowanie, transport, ubezpieczenie, rozładunek, ustawienia urządzenia w miejscu docelowym (pomieszczenie nr U48; poziom gruntu; schematycznie przedstawiono miejsce posadowienia Urządzenia na rys. 1 z wykorzystaniem zielonego prostokąta), montaż Urządzenia oraz szkolenie w zakresie obsługi w siedzibie Instytutu.
10.  Dostawca ma prawo do przeprowadzenia wizji lokalnej: drogi transportowej, pomieszczeń, instalacji w pomieszczeniach przeznaczonych do usytuowania Urządzenia.
11.  Urządzenie zostanie dostarczone z pełną dokumentacją techniczną.
12.  Czas dostawy – do 11 miesięcy od momentu podpisania zamówienia.
13.  Urządzenie musi zostać przebadane przez producenta i uznane za spełniające wymogi UE (znak CE).
	DETAILED DESCRIPTION OF THE ORDER OBJECT

Machine set for laminating high-precision 
multilayer and hybrid PCBs

The subject of the order is the purchase of an laminating station, hereinafter referred to as the Device, which includes the following elements:

1. hydraulic multilayer press
2. water cooling unit
3. manual rail-guided trolley
4. climate cabinet for storage of moisture-sensitive materials


Detailed basic (mandatory) requirements for individual components included in the machine set:

Ad.1
 
1.  Hydraulic heating press is dedicated for multilayer printed circuit boards lamination.
2.  The press is electrically heated: directly or using oil heating unit.
3.  The press is liquid-cooled (water and/or oil).
4.  The required equipment elements are: power electric cabinet and hydraulic and vacuum systems.
5.  The machine set will be able to be expanded in the future with a cooling press.
6.  The power consumed by the set of machines a) and d) should not exceed 90 kW.
7.  Max. laminating panel surface: 750 x 600 mm.
8.  Number of openings ≥ 2.
9.  Distance of openings ≥ 140 mm.
10.  Parallelism of heating plates must be ≤ 0.03 mm.
11.  The press enables laminating in a vacuum.
12.  The vacuum level should be ≤ 10 mbar.
13.  Maximum laminating temperature 400±10 ºC.
14.  Temperature gradient on the panels during the process to 200 ºC ≤ ±2 ºC
15.  There must possibility to measure temperature inside the package using thermocouples at min. 4 points.
16.  Maximum pressing force 1250 kN.
17.  Pressing force adjustment automatically and manually.
18.  The press will be delivered with at least: 4 sets of press tools (each set includes 2 pcs. cover plates and 8 pcs. separator plates).
19.  The control based on Linux or Windows 10 (or higher) operating system.
20.  The control unit equipped with a USB 3.0 port and connected to the Internet.
21.  The Device must be able to connect to the MES system.
22.  Access to the software must be at three levels: operator / technologist / technical service.
23.  The Device will be delivered with a software backup on a durable data storage media (preferably optical disc).
24.  The Device must enable the following functions: preheat function / cold/hot start / variable temperature rise gradient / variable cooling gradient / change of the pressing force and vacuum value during the work cycle.
25.  The Device must be able to display the following data during the process: plate temperatures / pressure / remaining process time / actual temperature / cycle time / vacuum announcement / graphical interpretation of pressure, temperature of plates and vacuum on the monitor.
26.  The Device must be able to perform manual operations: cooling the press / closing the press / opening the press.
27.  The software allows you to record and save parameters for each lamination cycle.
28.  The machine software and data preparation (Offline) should be free of any license protection issues during the lifetime of the machine.
29.  Free software update must be assured for min. 5 years.
30.  Control unit supported for approx. 10 minutes in the event of a power failure + storing process settings.
31.  The Device must be equipped with software enabling remote assistance.
32.  The service centre for the Device must be located in Europe.
33.  A package of spare parts will be delivered with parameters consistent with those used in the Device i.a.:




- heaters
- front panel seals
- valves
- temperature sensors
- screws
- clamps
- electronic load relays

34.  Supplier must ensure installation, calibration and training. Training must take place no longer than 1 day after installation.


Ad.2

1.  The cooling unit will be installed inside the building.
2.  The power of the unit should not exceed 30 kW.
3.  The unit will be coupled to the hydraulic press and will operate in automatic mode.
4.  The unit is designed to cool the heating press.
5.  The unit will operate in a closed loop system.

Ad.3

1.  The loading/unloading system will consist of a rail-guided trolley and a lay-up system.
2.  Lay-up system has a tool which allows the top cover plate to be placed on the stack (magnetic system or similar).
3.  The loading/unloading system will enable loading/unloading of the press and transferring the stack to and from the lay-up system

Ad.4

1.  The cabinet will be used to storage laminating materials in climate-controlled conditions.
2.  The cabinet will provide the required humidity and temperature parameters.
3.  Required humidity range ≤ 10% RH.
4.  Required temperature range 0÷15 ºC.
5.  The cabinet contains adjustable shelves inside the device.
6.  The cooling element allows for storage pre-pregs in packages with dimensions of 1260 x 500 mm.
7.  The drying element allows for storage pre-pregs in packages with dimensions of 630 x 500 mm.

General mandatory requirements for the machine set:

1.  Total weight of Device not exceeding < 6 tons.
2.  The Device must be placed on an area ≤ ​​25 m2.
3.  The warranty for the Device should be granted for min. 24 months.
4.  During 10 year period from installation date of Device availability of spare parts is guaranteed.
5.  In the event of a failure, the Supplier provides technical and technological support (in Polish or English) for at least 5 years in the post-warranty period. 
6.  In the event of a failure, the response time from reporting the failure is max. 2 days (on working days).
7.  Supplier must prove not less than 3 installations of same or similar machines verified by a certificate of proper workmanship.
8.  Delivery items must be brand new.
9.  The price of the Device should include all costs related to the execution of the order, including packaging, transport, insurance, unloading, setting up the device at the target location (room no. U48, ground level; the location of the Device is schematically shown in Fig. 1 using a green rectangle), installation of the Device and training in operation at the Institute's headquarters.
10.  The Supplier has the right to conduct a local inspection of: the transport route, rooms, installations in the rooms intended for the location of the Device.
11.  The Device will be delivered with all operating instructions.
12.  Delivery time – up to 11 months from the conclusion of the contract.
13.  The Device must be tested by the manufacturer and recognized as meeting EU requirements (CE mark).
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Rys.1. Schematyczne oznaczenie miejsca posadowienia Urządzenia – zielony prostokąt
Fig.1. Schematic marking of the location of the Device – green rectangle

Oświadczamy, że nasz przedmiot dostawy i firma spełniają powyższe wymagania / We declare that our delivery object and company meet the above requirements


...............................................

podpis osoby upoważnionej do reprezentowania dostawcy (firmy)


signature of a person authorized to represent the Supplier (company)

DOKUMENT NALEŻY PODPISAĆ KWALIFIKOWANYM PODPISEM ELEKTRONICZNYM / THE DOCUMENT MUST BE SIGNED WITH AN ELECTRONIC SIGNATURE
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