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B.01 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych
zwigzanych z dostosowanie szkoty podstawowej nr 4 im. Stefana Zeromskiego w Jarostawiu do Modelu Dostgpnej
Szkoty

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest czgscia sktadowa dokumentacji przetargowej i zatacznikiem umowy na realizacjg robot
budowlanych okre§lonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspolne dla wszystkich robot, rowniez w
przypadkach matych prostych roboét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje
pewnos$¢, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej, dla ktorych odstapiono od sporzadzenia
Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST).

1.4. Okreslenia podstawowe

Ilekro¢ w SST jest mowa o:

1.4.1. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiodrce obiektu budowlanego.

1.4.2 dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czg§ciowych i koncowych, w miarg potrzeby, rysunki

1 opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksiazkg obmiarow.

1.4.3. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywna oceng techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego
przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.4. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie
budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we
wzajemnym potaczeniu stanowiacym integralng catos¢ uzytkowa.

1.4.5. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania robotami
i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialnos¢ za
prowadzona budowg.

1.4.6. rejestrze obmiardw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowana przez Inspektora nadzoru ksiazke

z ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawcg obmiaru dokonanych robot w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu
przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.7. odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot dopuszezalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone, z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

1.4.8. poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwiazanych

z prowadzeniem budowy

1.4.9. przedmiarze robo6t - nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robot wedtug
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci rob6t w ustalonych jednostkach
przedmiarowych.

1.4.10 teren budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty budowlane wraz

z przestrzenia zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,

SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy



Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czg$¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne
z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy.

1.5.3.Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowia zataczniki do
umowy, a wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byly w calej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btgdow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian

i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbiezno$ci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiaréw sa wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST.
Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bgda zgodne z dokumentacja projektowa lub
SST i maja wptyw na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostana zastapione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot:

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:
porgcze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, wszelkie inne $rodki niezbgdne do ochrony robot, wygody
spolecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odr¢bnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w cene
umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy w nalezytym tadzie i porzadku,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bgdzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub whasnosci
spolecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu
dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na srodki ostroznosci i zabezpieczenia
przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pylami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwo$cia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz

w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostgpem 0so6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robot albo przez personel wykonawcy.



1.5.7. Ochrona wtasnos$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na terenie obiektu, na powierzchni terenu
i pod jego poziomem, takze instalacje wewngtrzne i uzbrojenia terenu (rurociagi, kable itp.). Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora nadzoru
i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bgdzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie materialow
1 wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od stosownych wtadz, co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkow.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegolnosci wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca
zapewni 1 bedzie utrzymywat  wszelkie urzadzenia  zabezpieczajace, socjalne oraz  sprzgt
i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okre§lonych powyzej nie podlegaja odrgbnej
zaplacie 1 sa uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do roboét od daty
rozpoczecia do daty odbioru koncowego robot.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej
i samorzadowej, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z robotami i bgdzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania materiatow
i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia ciagtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania,
ze materialy uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniaja wymagania SST w czasie postgpu robot.

Materialy budowlane powinny spetnia¢é wymagania jakoSciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, o ktorych mowa w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Materiaty nicodpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjgciem i nie zaplaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i wtasciwos¢ do robot i byly dostgpne do kontroli
przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bgda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.



3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako§¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy. Liczba i
wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa. Sprz¢t do wykonania robot
ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spelnial normy ochrony srodowiska i przepisy
dotyczace jego uzytkowania.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $srodkéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na
jakos$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow
1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, projektu organizacji robot
oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach
i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawcg nie pozniej niz
W czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytulu wstrzymania robot
w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrolg jakoSci robot i stosowanych materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbgdne do pobierania probek i badan materiatdw oraz robot.

Wykonawca bgdzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialow oraz robot z czgstotliwo$cia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robot ponosi Wykonawca.

6.2. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:
1. posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, Ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow
i informacji o ich istnieniu,
2. posiadaja deklaracjg zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polska Norma lub
- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
3. W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona
do robot bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan bgda odrzucone.

6.3. Dokumenty budowy

6.3.1. Ksiazka obmiarow



Ksiazka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot.
Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie.

6.3.2. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych, nast¢pujace dokumenty:
a) protokoty przekazania terenu budowy,

b) protokotly odbioru robét,

¢) protokoty z narad i ustalen,

6.3.3. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bgda zawsze dostgpne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja projektowa
i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilo$ci robot
podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia
wszystkich robot. Btedne dane zostana poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pi$mie.

7.2. Zasady okre$lania ilo$ci robot i materiatow

Zasady okreslania ilo$ci robot podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach oraz KNNR -ach.
Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej
i kosztorysowe;.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja
badan atestujacych, to Wykonawca bgdzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioré6w robot

W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym odbiorom:
a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jako$ci wykonywanych robot oraz ilosci
tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbiér robot zanikajacych
i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt
i poprawek bez hamowania ogoélnego postgpu robodt. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej
czgsci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora nadzoru. Odbioér bgdzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pézniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakos¢ i ilo§¢ robot
ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentoéw zawierajacych komplet wynikow badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjqa projektowa, SST
i uprzednimi ustaleniami.



8.3. Odbidr czgsciowy

Odbidr czegsciowy polega na ocenie ilosci i jakos$ci wykonanych czgéci robdt. Odbioru czgsciowego robot dokonuje
si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior koncowy

8.4.1. Zasady odbioru koncowego robot

Odbiodr koncowy robot polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu (ilosci)
oraz jakosci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawcg wpisem
do dziennika budowy.

Odbiodr koncowy robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia roboét i przyjgcia dokumentow, o ktéorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja
projektowa i SST.

W toku odbioru koncowego robot, komisja zapozna si¢ z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czgSciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupelniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupehiajacych
w poszczegdlnych elementach konstrukcyjnych i1 wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci
i ustali nowy termin odbioru koncowego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru koncowego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastegpujace dokumenty:

1. dokumentacj¢ powykonawcza oraz dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robot,

2. szczegolowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

3. ustalenia technologiczne,

4. ksiazki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materialow, certyfikaty na znak bezpieczenstwa
zgodnie z SST,

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe do
odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe lub uzupetiajace bgda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupelniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad, ktére ujawnia si¢
w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych
w punkcie 8.4. ,,0dbiér koncowy robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawcg za jednostkg obmiarowa ustalong dla
danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnos$ci, wymagania i badania sktadajace
si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe robot beda obejmowac:

e robocizng bezposrednia wraz z narzutami,

e wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na
teren budowy,

e wartos¢ pracy sprzg¢tu wraz z narzutami,



e koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
¢ podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89 z 25 sierpnia 1994 r. poz. 414)

z pozniejszymi zmianami.

2. Ustawa z 30 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (dz. U. Nr 92 z 2004 r. poz. 881) z pdzniejszymi
zmianami.

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U Nr 166 z 2002 r. poz.1360)
z pozniejszymi zmianami.

4. Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogdlnym bezpieczenstwie produktu (Dz. U. Nr 229 z 2003 r. poz. 2275)
z pozniejszymi zmianami.

5. Ustawa z dnia 2 marca 2000 r. o ochronie niektérych praw konsumentéw i o odpowiedzialnosci za szkodg
wyrzadzong przez produkt niebezpieczny (Dz. U. Nr 22 poz. 271) z p6zniejszymi zmianami.

Rozporzadzenia
1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu

i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. 2002 r. Nr 108 poz. 953).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 po6z. 401).

3. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy
(Dz.U. 2002 nr 191 poz. 1596.)

4. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzesnia 2003 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczefnstwa i higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy (Dz. U. z 2003 r. nr 178 poz. 1745.



D-02.03.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM 1 ZAGESZCZANIEM PODLOZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podioza gruntowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i zatacznik do umowy o
roboty budowlane przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych
z wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST

»Wymagania ogolne”.

1.4.1. Glgbokos¢ wykopu - odleglos¢ pionowa migdzy dnem wykopu a powierzchnia terenu po zdjgciu warstwy
ziemi urodzajnej.

1.4.2. Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w czasie wykonywania
wykopow, a niewykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwiagzanych z tym obiektem.

1.4.3. Rozplantowanie (odktadu lub ziemi wydobytej z wykopu) - jest to mechaniczne lub reczne rozmieszczenie
gruntu warstwa o okreslonej grubosci bezposrednio przy wykonywanym wykopie.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania robot

Przy wykonywaniu koryt mozna korzysta¢ z nastgpujacego sprzgtu:
— rowniarek lub spycharek uniwersalnych
— koparek (przy wykonywaniu waskich koryt),
— walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materialéw

Wymagania dotyczace transportu materiatow podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podtoza, jest mozliwe wylacznie za zgoda
Inspektora nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch
budowlany, niezwiazany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.2. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.



Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciagnigcie
sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstgpach nie wigkszych, niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczeg6lnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone
sa roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad
na poszerzeniach lub w przypadku robo6t o matym zakresie. Spos6b wykonania musi by¢ zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez
Inspektora nadzoru.

Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.3. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzgdne terenu umozliwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem
byly, o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystgpuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na glgbokos¢ zaakceptowana przez Inspektora nadzoru,
dowiez¢ dodatkowy grunt spelniajacy wymagania obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do
uzyskania wymaganych rzednych wysokos$ciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania warto§ci wskaznika
zaggszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ rowniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zaggszczania. Zaggszczanie podloza
nalezy kontynuowac¢ do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego I 0,95 .

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zaggszezenia, kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obciazen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i
wtorny modut odksztatcenia podtoza. Stosunek wtornego i pierwotnego modulu odksztalcenia nie powinien
przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja
od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwiazanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastapi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢
podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez rozlozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inspektor nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbgdnych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawg wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania w czasie robot
6.1.1. Zakres badan i pomiarow

- Szerokos¢ koryta (profilowanego podioza) Szeroko$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze roznic si¢ od
szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm i -5 cm.

- Réwnos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

- Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja +
0,5%.

- Rzedne wysoko$ciowe

Roéznice pomigdzy rzgdnymi wysoko$ciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.
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- Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 5 cm.

- Zageszczenie koryta (profilowanego podloza)

Wskaznik zaggszczenia koryta i wyprofilowanego podloza nie powinien by¢ mniejszy od 0,95.
Wilgotnos¢ gruntu podtoza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

6.2. Zasady post¢powania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okre§lonych w
punkcie 6.1 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glg¢bokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie
1 powtdrne zaggszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* koryta obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
— zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
— profilowanie dna koryta lub podloza,
— zaggszczenie,
— utrzymanie koryta lub podtoza,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
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D - 08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z ustawieniem krawgznikow betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot w ramach przetargu publicznego.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z ustawieniem
kraweznikow:
— Dbetonowych na tawie betonowej z oporem lub zwykte;j,
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy dzielace,
wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi s3:
— krawezniki betonowe proste i tukowe o promieniu 2 i 3 m,
— piasek na podsypke i do zapraw,
— cement do podsypki i zapraw,
— woda,
— materiaty do wykonania tawy pod krawgzniki.

2.2. Krawezniki betonowe - klasyfikacja
Klasyfikacja zgodna z BN-80/6775-03/01.
2.1.1. Typ, rodzaj i odmiana krawgznikow.

Przy realizacji zamdowienia nalezy zastosowa¢ kraweznik betonowy, uliczny, $cicty, jednowarstwowy,
20x30 cm, gatunku 1: Ua-1/20/30/100 (BN-80/6775-03/04).

2.3. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne
2.4.. Ksztalt i wymiary

Dopuszczalne odchytki wymiarow krawgznikow betonowych: dlugosé +/- 8 mm, wysokos¢ i szerokos¢ +/-
3 mm.

2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie krawgznikow betonowych powinny by¢ bez rys, pgknig¢ i ubytkow betonu, o fakturze z
formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ roéwne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawgdzi elementow, zgodnie z BN-80/6775-03/01.

2.4.3. Skladowanie

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug
typow, rodzajow, odmian, gatunkow i wielkosci.

Krawgzniki betonowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach:
grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dlugos¢ min. 5 cm wigksza niz szeroko$¢ krawegznika.
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2.5. Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712, a do zaprawy
cementowo-piaskowej PN-B-06711.

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie
mniejszej niz ,,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701.

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

2.6. Materialy na lawy
Do wykonania faw betonowych pod krawgzniki nalezy stosowac - beton klasy B 15, wg PN-B-06250
2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypetnienia szczelin dylatacyjnych na goraco, powinna odpowiada¢ wymaganiom
BN-74/6771-04 lub aprobaty techniczne;.

3. SPRZET

Roboty wykonuje sig r¢cznie przy zastosowaniu:
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
— wibratorow ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Transport kraweznikéw

Krawgzniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na §rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w
kierunku jazdy.

Krawgzniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu,
a goérna warstwa nie powinna wystawac poza §ciany srodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.2. Transport pozostalych materialéw

Transport cementu powinien si¢ odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $§rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone
przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Masg zalewowa nalezy pakowaé w beczki blaszane. Transport powinien odbywac¢ si¢ w warunkach
zabezpieczajacych przed uszkodzeniem beczek.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie koryta pod lawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna
wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zaggszczenia dna wykonanego koryta pod fawg powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedlug
normalnej metody Proctora.

5.2. Wykonanie law
Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.
5.2.1. Lawa betonowa

Lawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy
stosowac szalowanie.

Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio
w korycie powinien by¢ wyrownywany warstwami. Betonowanie faw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami
PN-B-06251, przy czym nalezy stosowac¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczna masa zalewowa.

5.3. Ustawienie kraweznikow betonowych
5.4.1. Zasady ustawiania krawgznikow

Swiatto (odlegtos¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej — 14 cm, w miejcu obnizenia na zjazdach 6 cm.
Ustawienie kraweznikoéw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

5.4.2. Ustawienie kraweznikow na tawie betonowej
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Ustawianie krawe¢znikow na tawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zaggszczeniu.

5.4.3. Wypelnianie spoin

Spoiny krawgznikow nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypelnié¢ zaprawa
cementowo-piaskowa, przygotowana w stosunku 1:2.

Spoiny krawgznikow przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed
wplywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawa
nalezy zalewa¢ co 50 m bitumiczna masa zalewowa nad szczeling dylatacyjna tawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robot
6.1.1. Badania kraweznikoéw

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych do
ustawienia krawgznikow betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystgpujacych na powierzchniach i krawgdziach elementu. Pomiary dtugosci i glgbokosci
uszkodzen nalezy wykonac¢ za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadno$cia do 1 mm, zgodnie z
ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow elementoéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnos$cia do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy. Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow wykonuje si¢
przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscia do 1 mm.

6.1.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostalych materialow stosowanych przy ustawianiu krawgznikow betonowych powinny
obejmowa¢ wszystkie wtasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materialow w pkt 2.

6.2. Badania w czasie robét
6.2.1. Sprawdzenie koryta pod tawg

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zaggszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi + 2 cm. Zaggszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.1.

6.2.2. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:
a) Zgodnos¢ profilu podluznego gornej powierzchni taw z dokumentacja projektowa.
Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowana niweleta. Dopuszczalne
odchylenia mogg wynosi¢ £ 1 cm na kazde 100 m tawy.
b) Wymiary taw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje
wymiarow wynosza:
- dla wysokosci + 10% wysokosci projektowane;,
- dla szerokos$ci + 10% szerokosci projektowane;.
¢) Rownosé gornej powierzchni taw.
Rownos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sig przez przylozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m lawy,
trzymetrowej taty.
Przeswit pomigdzy gorna powierzchnia tawy i przylozona tata nie moze przekraczaé¢ 1 cm.
d) Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde 100 m
wykonanej tawy.

6.2.3. Sprawdzenie ustawienia krawgznikow

Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii krawgznikow w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi £ 1 cm na kazde
100 m ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny krawgznika od niwelety projektowanej, ktore wynosi + 1
cm na kazde 100 m ustawionego krawgznika,

¢) rowno$¢ gornej powierzchni krawgznikow, sprawdzane przez przytozenie w dwoch punktach na kazde 100 m
krawgznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomigdzy goérna powierzchnia krawgznika i przylozona lata
nie moze przekracza¢ 1 cm,

d) doktadno$¢ wypekienia spoin bada si¢ co 10 metréw. Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na petna
glebokose.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— wykonanie koryta pod tawe,
— wykonanie tawy,
— wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena utozenia 1 m krawgznika betonowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow na miejsce wbudowania,

— wykonanie koryta pod tawe,

— ew. wykonanie szalunku,

— wykonanie tawy,

— wykonanie podsypki,

— ustawienie kraweznikow na podsypce cementowo-piaskowej),
— wypelnienie spoin krawgznikow zaprawa,

— ew. zalanie spoin masa zalewowa,

— zasypanie zewngtrznej Sciany kraweznika gruntem i ubicie,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1.  PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwykty
3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe
4.  PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
6. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
7. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
8. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych
9. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
10. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena zgodnosci
11.  PN-B32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw
12.  BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
13. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa
14. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Wspolne wymagania i badania
15.  BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk

tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe
16. BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.

10.2. Inne dokumenty
17.Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 1979 1 1982
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D-08.03.01 BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i zatacznik umowy przy zlecaniu
i realizacji robot w ramach przetargu publicznego.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robodt zwigzanych
z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciagi
komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
2.1. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi s3:
— obrzeza betonowe 6x20 cm
— zwir lub piasek do wykonania podloza pod tawy,
— cement,
— piasek do zapraw.

2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe
Typ, rodzaj i odmiana.

Przy realizacji zamowienia nalezy zastosowac obrzeza betonowe 6x20x100 cm, gatunku 1w kolorze
szarym.

2.4. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy
Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy: dlugos¢ +/- 8 mm, wysokos¢, szerokos¢ +/- 3 mm.
2.4.1. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknigé¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatarte;j.
Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.

2.4.2. Skltadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedlug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadaé z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o
wymiarach, co najmniej: grubo$¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dlugo$¢ minimum 5 cm wigksza niz szeroko$¢ obrzeza.

3. SPRZET

Roboty wykonuje sig r¢cznie przy zastosowaniu drobnego sprzg¢tu pomocniczego.
4. TRANSPORT
4.1. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiagnigciu
przez beton wytrzymato$ci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowane;.
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Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i uszkodzeniami w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Podloze lub podsypka (lawa)

Podloze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka ze zwiru lub
piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zaggszczeniu. Podsypke wykonuje si¢ przez zasypanie koryta zwirem
lub piaskiem i zaggszczenie z polewaniem woda.

Na przygotowanej podsypce wykonuje si¢ tawg z betonu C8/10 grubosci 10 cm z oporem grubosci 10 cm.

5.2. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze §wiattem
(odlegtoscia gornej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji
projektowe;j.

Zewngtrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Nalezy wypetni¢ je zaprawa cementowo-piaskowa w
stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ wypelnione catkowicie na
petna glebokosé.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych do
ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystgpujacych na powierzchniach i krawgdziach elementu. Pomiary dtugosci i glgbokosci
uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do badanego naroza
i zmierzenia odchytek z doktadnoscia do 1 mm.

Badania pozostalych materialow powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci okreslone w normach dla
odpowiednich materiatow.

6.2. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie:
a) koryta pod tawe,
b) podioza ze zwiru lub piasku i fawy betonowe;j,
¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego:
— linii obrzeza w planie, dopuszczalna odchytka moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dlugosci obrzeza,
— niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza, ktorej odchytka moze wynosi¢ 1 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,
— wypelnienia spoin, sprawdzane, co 10 metrow, ktore powinno wykazywac caltkowite wypetnienie badanej spoiny
na petna gtebokosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— wykonane koryto,
— wykonana podsypka.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena utozenia 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow,
— wykonanie koryta,
— roz$cielenie i ubicie podsypki,
— ustawienie obrzeza,
— wypelnienie spoin,
— obsypanie zewngtrznej $ciany obrzeza,
— wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-EN 1340:2004P PN-EN, 1340:2004/AC:2007P Krawgzniki betonowe - Wymagania i metody badan
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D-04.02.01 WARSTWY ODSACZAJACE I ODCINAJACE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiagzanych z
wykonywaniem warstwy odsaczajacej i odcinajacej.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem
konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materialow

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sa:
— piaski,

— Zzwir i mieszanka,

a do odcinajacych - oprocz wyzej wymienionych:

— mial (kamienny).

2.2. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spetniaé¢ nastgpujace warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

Dis
s <5

gdzie:

D5 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

b) zaggszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosci,
deo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwg odcinajaca,
dyo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwg odcinajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odcinajacych powinien spelnia¢ wymagania normy PN-B-
11113 dla gatunku 11 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-B-11111, dla klasy I i II.

Mial kamienny do warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spelnia¢ wymagania normy PN-B-
11112.

3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania warstwy odsaczajacych i odcinajacej nalezy korzystac z nastgpujacego sprzgtu: rowniarek,
koparko-spycharek, walcow statycznych, ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.
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4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatléw

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie warstwy odcinajacej
5.1.1. Przygotowanie podloza

Podloze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST ,,Koryto wraz z profilowaniem i
zaggszczaniem podtoza”.

Warstwy powinny by¢ wytyczone w sposob umozliwiajacy wykonanie ich zgodnie z dokumentacja
projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

5.1.2. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa
powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu osiagnigto grubosé projektowana.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje wykonanie warstwy odsaczajacej lub odcinajacej o grubosci
powyzej 20 cm, w zwiazku z tym wbudowanie kruszywa nalezy wykonaé¢ dwuwarstwowo. Rozpoczecie uktadania
kazdej nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze przez Inspektora nadzoru warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem wymienic
kruszywo na material o odpowiednich whasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy mrozoodpornej nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania.

Zaggszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwaé
pasami podtuznymi czg$ciowo naktadajacymi sig, w kierunku jej osi. Zaggszczanie nawierzchni o jednostronnym
spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi czg§ciowo nakladajacymi sig, w
kierunku jej gornej krawedzi.

Nierownosci lub zaglebienia powstate w czasie zaggszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezaco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcow kruszywo powinno by¢ zaggszczana ptytami wibracyjnymi lub
ubijakami mechanicznymi.

Zaggszczanie nalezy kontynuowac¢ do osiagnigeia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od 1,0 wedlug
normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481. Wskaznik zaggszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z
BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany, uniemozliwia przeprowadzenie badania
zaggszezenia wedtug normalnej proby Proctora, kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen
ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztalcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02. Stosunek
wtornego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczaé 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalne;j z tolerancja od -
20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalne;j,
kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od
wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslona iloscia wody i rownomiernie wymieszac.

5.1.3. Utrzymanie warstwy odsaczajacej i odcinajacej

Warstwa odsaczajaca lub odcinajaca po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza si¢ ruchu budowlanego po wykonanej warstwie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdow koniecznych dla wykonania wyzej lezacej
warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniklych z niewtasciwego utrzymania warstwy obciaza Wykonawceg robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru. Badania te powinny obejmowaé wszystkie
wlasciwosci kruszywa. .
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6.2. Badania w czasie robét
6.2.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia warstwy
podaje tablica 1.

Tablica 1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Lp. Wyszczegodlnienie Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiaréw
badan i pomiarow
1 | Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km
2 | Rownos¢ podtuzna Co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | Rowno$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne Y 10 razy na 1 km

Co 25 m w osi jezdni i na jej krawgdziach dla autostrad i drog

> | Rzedne wysokosciowe ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

6 | Uksztattowanie osi w Co 25 m w osi jezdni i na jej krawgdziach dla autostrad i drog
planie ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog
7 | Grubos¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400
2
m

Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m’

8 | Zaggszczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na
wilgotno$¢ kruszywa 600 m*

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtownych
tukéw poziomych.

6.2. Szeroko$¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz +10 cm, -5 cm.
6.3. Rownos¢ warstwy

Nieréwnosci podluzne warstwy nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata, zgodnie z norma BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata. Nieréwnosci nie moga przekraczaé
20 mm.

6.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy mrozoodpornej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa z tolerancja * 0,5%.

6.5. Rzedne wysokosciowe

Roéznice pomigdzy rzgdnymi wysoko$ciowymi warstwy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cmi-2 cm.

6.6. Uksztaltowanie osi w planie
O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 5 cm.
6.7. Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslona w dokumentacji projektowej z tolerancja +1 cm, -2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzglgdow technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach, nalezy mierzy¢
taczna grubosé tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzglgdem grubosci Wykonawca wykona naprawg warstwy
przez spulchnienie warstwy na glgboko$¢ co najmniej 10 cm, uzupehienie nowym materiatem o odpowiednich
wlasciwosciach, wyré6wnanie i ponowne zaggszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wilasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.8. Zaggszczenie warstwy
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Wskaznik zaggszczenia warstwy odcinajacej i odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien
by¢ mniejszy od 1.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zaggszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢ kruszywa
powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

6.9. Zasady post¢powania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w p.
6.3, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glgbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie
zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m® wykonanej warstwy obejmuje:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i rozlozenie na uprzednio przygotowanym podlozu warstwy materialu o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j,
— wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
— zaggszczenie wyprofilowanej warstwy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j,
— utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych . Zwir i
mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych
i podloza przez obciazenie ptyta

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tata

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu
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D-04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO
MECHANICZNIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot zwiazanych z wykonywaniem podbudow z kruszyw naturalnych tamanych.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych
z wykonywaniem podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
Podbudowg z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje sig, zgodnie z ustaleniami podanymi w
dokumentacji projektowej, jako podbudowe pomocnicza i podbudowe zasadnicza wg Katalogu typowych
konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu w optymalne;j
wilgotnos$ci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST ,,Wymagania ogoélne”

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materialow

Do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢ uzyte
kruszywo lamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych
i otoczakdw albo ziarn zwiru wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.2. Wymagania dla materiatéw

2.2.1. Uziarnienie kruszywa
Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy ukladanej jednorazowo.

3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nast¢pujacego sprzetu:
a) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,
b) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zaggszczania. W miejscach trudno
dostegpnych powinny by¢ stosowane zaggszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materialéw

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podloza

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu do
podbudowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszankg kruszywa o $cisle okre§lonym uziarnieniu i wilgotno$ci optymalnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznos$¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczeg6lnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby
nie ulegla rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna
grubos¢ po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze
przekracza¢ 20 cm po zageszezeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposdb zapewniajacy
osiagnigcie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej niz jednej
warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymaganych
spadkow i rzednych wysokosciowych. Rozpoczgcie budowy kazdej nastgpnej warstwy moze nastapic¢ po odbiorze
poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$é
mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslona
iloscia wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od
optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszankg nalezy osuszy¢.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca begdzie wykorzystywatl, za zgoda Inspektora Nadzoru, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt
napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawcg robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan w celu akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w

Czgstotliwos$¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwo$¢ badan
Minimalna Maksymalng
Lp. Wyszezeg6lnienie badan liczba badan pgzgflgz;hma
na dziennej P WY
dzialce przy—gsdaj aca
. na jedno
roboczej badanie (m?)
1 | Uziarnienie mieszanki
2 | Wilgotnos$¢ mieszanki 2 600
3 | Zaggszczenie warstwy 10 probek na 10000 m*
. T dla kazdej partii kruszywa i
4 | Badanie wtasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie kruszywa
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6.3. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy
6.3.1. Szerokos¢ podbudowy
Szeroko$¢ podbudowy nie moze rozni¢ sig od szerokosci projektowanej o wigeej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.2. Rownos¢ podbudowy
Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata zgodnie z BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.
Nierownosci podbudowy nie moga przekraczacé:

- 20 mm dla podbudowy pomocniczej,
- 10 mm dla podbudowy zasadnicze;.

6.3.3. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z
tolerancja £ 0,5 %.

6.3.4. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Roéznice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.3.5. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza
O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 5 cm.
6.3.6. Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos$¢ podbudowy nie moze si¢ rézni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.4.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.3
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glgbokosci, co najmniej 10 cm, wyrdwnane i
powtdrnie zaggszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez
spulchnienie warstwy na petna grubos¢ do potowy szerokos$ci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtorne
zaggszczenie.

6.4.2. Niewlasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzglgdem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia
glebokos$é, zgodnie z decyzja inspektora nadzoru, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach,
wyréwnane i ponownie zaggszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastapi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) podbudowy.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m* podbudowy obejmuje:
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— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— sprawdzenie i ewentualng naprawe podloza,
— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

— rozlozenie mieszanki,

— zaggszczenie roztozonej mieszanki,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji techniczne;j,
— utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04481

PN-B-06714-12
PN-B-06714-15
PN-B-06714-16
PN-B-06714-17
PN-B-06714-18
PN-B-06714-19

Nk W=

Grunty budowlane. Badania probek gruntu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen obcych
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziarn

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiakliwos$ci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia
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D-08.02.02 NAWIERZCHNIA Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowe;j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
drogowych.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
chodnika z brukowej kostki betonowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztaltka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze soba trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ,,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.2.2. Wyglad zewngtrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pgkni¢é, plam i ubytkow.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklesnigcia
nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
Do wykonania nawierzchni stosuje si¢ betonowa kostke brukowa o grubosci 60 i 80 mm.
Tolerancje wymiarowe wynosza:

na dhugos$ci £ 3 mm, na szerokosci + 3 mm, na grubosci £ 5 mm.

2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartos¢
1 | Wytrzymalos$¢ na Sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) §rednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 | Nasigkliwos¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wigcej niz 5
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3 | Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-

06250 [2]:
a) peknigeia probki brak
b) strata masy, %, nie wigcej niz 5
¢) obnizenie wytrzymato$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci

probek nie zamrazanych, %, nie wigcej niz 20

4 | Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wigcej
niz

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie.

Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne
urzadzenia uktadajace. Urzadzenie sklada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stluzacego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymato$ci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne
urzadzenie pakuje je w foli¢ i spina tasma stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos$¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest ulozenie dowolnego
wzoru - wezesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny migdzy kostkami
wynosity od 2 do 3 mm. Kostk¢ nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zaggszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypelni¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchni¢ utozonych
kostek przy uzyciu szczotek rgcznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztaltek.

Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupeti¢ szczeliny materiatem do wypehienia i zamie$¢ nawierzchnig.
Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada
aprobatg techniczna.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
— glebokosci koryta:
— o szerokosci do 3 m: + 1 cm,
— o szerokosci powyzej 3 m: £ 2 cm,
— szerokoSci koryta: £ 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacja projektowa.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz:
— pomierzenie szerokosci spoin,
— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
— sprawdzenie prawidtowosci wypehienia spoin,
— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie réwnosci chodnika

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadza¢ nalezy tata, co najmniej raz na kazde 150 do 300 m’
utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny
przeswit pod tata 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej, niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zalamania niwelety nie moga przekraczaé + 3
cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na kazde
150 do 300 m* chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej, niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od
projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ,,Wymagania og6lne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow na miejsce wbudowania,

— wykonanie koryta,

— ew. wykonanie warstwy odsaczajacej,

— wykonanie podsypki,

— ulozenie kostki brukowej wraz z zaggszczeniem i wypetnieniem szczelin,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04111

2. PN-B-06250

3. PN-B-06712

4. PN-B-19701

5. PN-B-32250

6. BN-68/8931-01
10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.

Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego

Beton zwykty

Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena zgodnos$ci
Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
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SBO 08/11 UKEADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH I SCIANACH
KOD CPV 45432000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru robot
wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej
i budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objgtych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

- pokrycie podtog plytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowia wierzchni element warstw podtogowych,

- pokrycie $cian plytkami (okladziny), ktére stanowia warstwe ochronng i ksztaltujaca forme architektoniczna
oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykladzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materialow, wymagan i sposobow oceny
podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewngtrznych i zewngtrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt. 1.5.
1.6. Dokumentacja robot wyktadzinowych i oktadzinowych

Dokumentacjg robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w sprawie
szczegolowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, pdz. 1133),

- projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystgpuje),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamoéwien publicznych), zgodna z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, p6z. 2072),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz
tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa Prawo Budowlane z 7.07.1994 r.
(Dz. U. 22000 r. nr 106, péz. 1126 z pdzniejszymi zmianami),

- protokoty odbiorow czgsciowych, koncowych i robdt zanikajacych, z zataczonymi protokétami z badan
kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza.

Przez dokumentacj¢ powykonawcza robot wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3, p. 14
ustawy Prawo budowlane) wymieniona wyzej dokumentacj¢ robot z naniesionymi zmianami w stosunku do
projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania og6lne"
pkt 2
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Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wykladzinowych i oktadzinowych z plytek ceramicznych
powinny miec¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracjg Zgodnos$ci z Aprobata Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wykladzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania
w budownictwie.

2.2.2. Ptyty i ptytki ceramiczne

Plytki antyposlizgowe R10.
Stopnice ryflowane zewngtrzne i ryflowane z zaokraglonymi kapinosami na klatkach schodowych .

Ptytki powinny odpowiada¢ nastgpujacym normom:

- PN-EN 176:1996 - Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E&3%. Grupa B L.
- PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E”*6%. Grupa B
Ha.

- PN-EN 178:1998 - Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwozci wodnej 6%<ES10%. Grupa B
11b.

- PN-EN 159:1996 - Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwozci wodnej E>10%. Grupa B III.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢é wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- §rodki ochrony plytek i spoin,

- §rodki do usuwania zanieczyszczen,

- §rodki do konserwacji wyktadzin i okfadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wodg
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw." Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociagowa woda pitna.

3. SPRZET 1 NARZEDZIA

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST B ,,Wymagania ogdlne" pkt 3
3.2. Sprzgt i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,
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- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

- laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadla koszyczkowe nape¢dzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST ,,Wymagania og6lne" pkt 4
4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen. Zaleca sig
uzywa¢ do transportu samochodoéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 5
5.2. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie
dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji
budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta
powinna utrzymywac¢ si¢ w ciagu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
1 przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymalo$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podktady zwiazane z podtozem - 25 mm

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podktady ,,plywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pgknigé i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek
starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na calej
dtugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m.

W  podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m,
a maksymalna dlugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m.

Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentow pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wykladzin. Szczegdlowe informacje o ukladzie warstw
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podlogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementow
powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania pgkni¢¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkladéw cementowych witoknem
polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wykladzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzing
warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki") samopoziomujace wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie
sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,
powoduje jednak oszczedno$é kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzgt, posegregowac ptytki wedlug wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania
ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie phytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wigksza niz potowa ptytki.
Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga wykltadzina zawierajaca okre$lone w dokumentacji wzory lub
sktadajaca si¢ z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii.

Kompozycje klejaca naktada sig na podtoze gtadka krawedzia pacy a nastgpnie ,,przeczesuje" si¢ zgbata krawedzia
ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ nalozona réwnomiernie i pokrywaé cala
powierzchni¢ podloza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zgbow i
konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wypltywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki.

Zaleca si¢ stosowac¢ nastgpujace wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od wielkosci phytek:

-50x 50 mm - 3 mm

- 100 x 100 mm- 4 mm

- 150 x 150 mm- 6 mm

- 200 x 200 mm- 6 mm

- 250 x 250 mm- 8 mm

-300 x 300 mm - 10 mm

- 400 x 400 mm- 12 mm.

Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podloza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi
$rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakladajac
pierwsza plytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podlozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisnaé dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastgpne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisnac¢ i mikroruchami
odsuna¢ na szerokos¢ spoiny.

Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po doci$nigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania'.
Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cala powierzchnia ptytki.
Mozna to osiagnac¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastepujace szerokosSci spoin przy ptytkach o dlugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé
wktadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podlodze wykonuje si¢ cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sig takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pgdzlem.
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Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawg do spoinowania (zaprawg fugowa) po powierzchni wyktadziny
paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie weisna¢ w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadle i ukos$nie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklgsty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sig
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystgpuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin
5.4.1. Podtoza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- §ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok,
bez rakow, peknigé i ubytkow.

Potaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W przypadku wystapienia
nieréownosci nalezy je zeszlifowaé¢, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawa cementowa lub specjalnymi masami
naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewngtrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na
ostro marki M4-M7.

W przypadku podt6z nasiakliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawgdzi podtoze powinno spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powlok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawgdzi od linii prostej, mierzone tata kontrolna
o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci laty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podlozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej
1 gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbgdne materiaty,
narzedzia i sprzgt, posegregowac ptytki wedlug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania
ptytek. Polozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej
Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wigksza niz
potowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okre§lone w dokumentacji
wzory lub sklada si¢ z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukladaniem ptytek na S$cianie nalezy zamocowac prosta, gladka late¢ drewniang Iub aluminiowa.
Do usytuowania laty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzgdu ptytek.
Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada sig¢ na podloze gladka krawedzia pacy a nastegpnie ,,przeczesuje" si¢ powierzchnig
zgbata krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roziozona réwnomiernie
i pokrywaé cata powierzchni¢ podtoza. Wielo§¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane
wielko§¢ zgbow i1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkos$ci zgbéw pacy w zaleznosci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.
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Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podloza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ si¢ tam cala plytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej
catej plytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie plytek polega na utozeniu plytki na $cianie, docis$nigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na witasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnos$ci §wiezej zaprawy klejowej po
docisnigciu plytki uzyskuje sig¢ efekt ,przyssania". Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wykladziny podlogowe;j. Pytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zalezno$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunac¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé wkladki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia phytki te dociska sig¢ do §ciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywaé
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwiazaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim
namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokladny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pgdzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawg do spoinowania (zaprawg fugowa) po powierzchni oktadziny
poca gumowa. Zaprawg nalezy dokladnie wcisnaé w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narz¢dziem i uzyska¢ wklgsty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sig
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gltadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotno§¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakos$ci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny moga
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajduja si¢ oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwiazanych z wykonanie wyktadzin i okladzin badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktore bgda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materialy - ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialty pomocnicze musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Kazda partia materialow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracj¢ zgodno$ci stwierdzajaca
zgodnos¢ whasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkladu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzglgdem wymaganej szorstkosci, wystgpowania
ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnos$ci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowa late,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej laty i poziomnicy; pomiary
rownosci i1 spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscia do 1 mm

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiardéw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.
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Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania wykladzin i oktadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowo$¢ ich wykonania wywiera wplyw na
prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot ,,zanikajacych".

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegodlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktoére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidlowosci wykonania krawegdzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robot
i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykladzin podiog i oktadzin $cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowos$ci ulozenia plytek; utozenie ptytek oraz ich barwg i odcien nalezy sprawdzaé¢ wizualnie
i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca laty kontrolnej dlugosci 2 m przykladanej
w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tata a badana powierzchnia nalezy mierzyc
z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na calej ich dtugosci
(dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin §cian)
i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

- sprawdzenie zwiazania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narz¢dziem); charakterystyczny gtuchy dzwigk jest dowodem nie zwiazania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosc¢
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wiyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna spelia¢ nastgpujace wymagania:

- cala powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwg zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla
ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosc) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ ghuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na calej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
catej dhugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla plytek
gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt 7.
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7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
$wietle §cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ stupdw, pilastrow,
fundamentéw i innych elementow wigksze od 0,25 m2.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogoélne" pkt 8.
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wykladzin i okladzin elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza.
Odbidr podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan
nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okrelonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt.
5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane prawidlowo
tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowiazany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie
i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegolnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajacych zakryciu (podt6z) oraz materiatow nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)
1 wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czgéciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czgsci robot. Odbioru czgsciowego robot dokonuje
si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie
przed odbiorem koncowym.

Odbidr czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka forme
przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacjg powykonawcza,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- protokoéty odbioru podtoze,

- protokoty odbiorow czg§ciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapozna¢ si¢ przedlozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porownaé je z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji
podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiarow sa
pozytywne i dostarczone przez wykonawcg dokument sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykladzina lub okladzina nie powinna by¢ przyjgta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzing lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,
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- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wykladziny lub oktadziny
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgodg na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci
wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtdrnie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sig protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

- ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

- oceng wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym
a wykonawca.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest okreslona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwiazanych z usuwaniem zgloszonych
wad.

Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykladzin i oktadzin z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 9.
9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie pomigdzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wykladzinowe lub okladzinowe moze by¢
dokonana wedtug nastgpujacych sposobow:

- rozliczenie ryczaltowe gdy podstawa platnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata warto§¢
wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okre$lona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilo$ci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot
i ich koncowym odbiorze lub etapami okre§lonymi w umowie po dokonaniu odbioru czgsciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wykladzinowe i oktadzinowe obejmuja:

- robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materialow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robot
z kosztami zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow wykonczeniowych
i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o$wietlenie tymczasowe, pielggnacja wykonanych
wyktadzin i okladzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej
i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

39



W przypadku przyjecia innych zasad okreS$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca sprawy te musza zostac szczegétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiagkliwosciwodnej E>10%. Grupa B II1.
PN-EN 176:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B 1.
PN-EN 177:1997 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B II a.
PN-EN 178:1998 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B II b.
PN-EN 121:1997 Plytki i plyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasiagkliwosci wodnej E<3%. Grupa A 1.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwo$ci wodnej 3%<E<6%.GrupaAlla.Cz.1.
PN-EN 186-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 1T a. Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 1.
PN-EN 187-2:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Plytki i plyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A II1.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiace;j.
PN-EN ISO 10545-5:1999  Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru

wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999  Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglgbne Scieranie plytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni plytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11:1998  Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pgknigcia wloskowate ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptlytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptlytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

PN-EN 101:1994  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do plytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw
do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U)  Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie
i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(1-1) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasiagkliwo$ci wodne;j.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania
i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 czgs¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych cz¢s¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wykladziny z plytek
ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

- Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

- Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit- 1999 rok.
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B.14.00.00 SLUSARKA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
$lusarki.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objgtych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu Slusarki budowlanej.

B. 14.02.00 Slusarka drzwiowa aluminiowa.

B. 14.03.00 Drobne elementy §lusarskie w budynkach balustrady i pochwyty ze stali nierdzewne;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa.
2. MATERIALY

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

- wyroby walcowane gotowe z aluminium
- wyroby walcowane ze stali nierdzewnej

Balustrady i porgcze ze stali nierdzewne;j:
a) Balustrady schodowe z potrojnym pochwytem,
b) Pochwyty w 3 rzedach,

¢) Porgcze schodow zewngtrznych z potréjnym pochwytem obustronnie,
d) Porgcze schodow zewngtrznych z pochwytem potrdjnym jednostronnie.

2.1. Okucia

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z
dokumentacja.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inspektora.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budoweg podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakos$ci materialéw, spoin, otwordéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnoSci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
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- jakosci powtok malarskich.

2.6. Slusarka aluminiowa

Whbudowac nalezy slusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami anodowymi.
2.6.1. Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopow aluminium PAS wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-
2:2001 i PN-EN 755-9:2004

Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrgcane na $ruby.
Dopuszczalne btgdy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom:

- twardo$¢ Shor'a min. 35-40

- wytrzymato$¢ na rozciaganie ok. 8,5 MPa

- odpornos¢ na temperaturg od -30 do +80°C

- palnos¢ - nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

- nasiakliwo$¢ - nie nasiakliwe

- trwalo$¢ min. 20 lat

2.6.4. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powtloka tlenkowa typu Al/AnlSu wg PN-80/H-97023.
2.7. Slusarka stalowa

Whbudowac nalezy $lusarke kompletnie wykonczona.

2.7.1. Polaczenia elementow wykonywac jako spawane, nitowane lub skrgcane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

3. SPRZET.

Do wykonania i montazu §lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzgt.

4. TRANSPORT

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunigciem oraz utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzié:

- prawidlowo$¢ wykonania o$ciezy,

- mozliwo$¢ mocowania elementdéw do $cian,

-jako$¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja technicznag lub instrukcja.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomoca kotkéw rozporowych Iub kotkéw
wstrzeliwanych.
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5.4. Osadzone eclementy powinny by¢ uszczelnione mig¢dzy o$ciezem a oscieznica lub $ciang tak aby nie
nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej
masy uszczelniajace;j.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys i odpryskow.
Kontrola jakosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami

panstwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementow powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czgsci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czg$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest ilo§¢ m2 elementéw zamontowanych lub 1 mb.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbiodr obejmuje wszystkie materiaty.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otwor6w, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali

konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okre§lenia.
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B0 0202-2003 SCIANKI DZIALOWE O KONSTRUKCJI Z PROFILI CW i UW Z POSZYCIEM PLYTA
GIPSOWO-KARTONOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek dzialowych z plyt gipsowo-
kartonowych na konstrukeji z profili stalowych CW 100 i UW 100 z poszyciem ptyta gipsowo-kartonowa.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
okreslonych w
pkt.1.1..

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie $cianki dzialowej na konstrukcji z profili stalowych z poszyciem z ptyt gipsowo-kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Profil stalowy pionowy C - jest to stalowy profil zimnogigty, ocynkowany, gtadki lub przetloczeniami o
powierzchni ryflowane;.

Ksztaltowniki z przettoczeniami charakteryzujacy sig¢ o 50% zwigkszong sztywnoscig i trwato$cia w poréwnaniu do
ksztaltownikow wykonanych ze stali gladkiej. Dzigki ryflowanej ptaszczyznie profilu nastgpuje zminimalizowanie
zjawiska ,.8lizgania si¢” wkretow na ryflowanej powierzchni i klawiszowania ptyt g — k podczas ich przykrecania.
Grubos¢ profilu minimum 0,55 mm.

1.4.2. Profil stalowy poziomy U — jest to stalowy profil zimnogigty, ocynkowany gtadki lub z przettoczeniami o
powierzchni ryflowane;j.

1.4.3. Plyta gipsowo-kartonowa — jest to ptyta skladajacy si¢ z rdzenia gipsowego ostonigtego Scisle zwiazanymi z
nim trwatymi oktadzinami kartonowymi, tworzacymi ptaska i prostokatna plytg. Powierzchnie kartonowe moga si¢
rozni¢ w zaleznosci od zastosowania okreslonego typu plyty, a rdzen moze zawiera¢ dodatki nadajace mu
dodatkowe wlasciwosci. Powierzchnie kartonowe moga si¢ rozni¢ w zaleznosci od zastosowania okreslonego typu
ptyty, ktore sa oznaczane kolorowymi napisami na plycie.

1.4.4. Wkrety do ptyt gipsowych — wkrety stalowe samowiercace (blachowkrety) z tbem stozkowym, ze stali
galwanicznie fosfatowane;j.

1.4.5. Kotki rozporowe - faczniki mechaniczne sktadajace si¢ z plastikowego kotka odpowiednio wyprofilowanego i
wkreta, przeznaczone (dostosowane) do osadzania w zalezno$ci od rodzaju podtoza, do ktorego beda stosowane,
1.4.6. Aprobata Techniczna. Przez Aprobat¢ Techniczna zgodnie z Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia
16.04.2004 nalezy rozumie¢ pozytywna oceng techniczng przydatno$ci wyrobu budowlanego do zamierzonego
stosowania.

W Aprobacie Technicznej okreslone zostaly wymagania techniczno - uzytkowe catego zestawu wyrobow, z jakich
sktada si¢ $ciana dzialowa. Aprobata Techniczna jest wlasciwym dokumentem odniesienia, w przypadku, gdy nie
ma mozliwosci okreslenia cech uzytkowych $cian dzialowych na podstawie wlasciwosci pojedynczych wyrobow
wchodzacych w sklad zestawu do ich wykonywania. W zwiazku z powyzszym nie powinno mieé miejsce
wprowadzanie do obrotu zestawu wyrobow tylko na podstawie deklaracji zgodnosci na poszczegoélne (odrgbne)
elementy sktadowe systemu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wszystkie elementy $ciany dzialowej musza by¢ jednego systemu potwierdzonego Aprobata Techniczna.

2. MATERIALY

Przy realizacji $cianek dzialowych systemowych objgtych zamowieniem, ktérego dotyczy niniejsza specyfikacja
nalezy zastosowa¢ nastgpujace materiaty:

1. Konstrukcja aluminiowa stupowo-ryglowa.

2. Panele oktadzinowe aluminiowe grub. 27 mm.

3. Ksztattowniki CW 100 z blachy ocynkowanej (warstwa cynku min. 275 g/m*) grub. min. 0,55 mm ryflowanej z
przettoczeniami.

4. Ksztattowniki UW 100 z blachy ocynkowanej (warstwa cynku min. 275 g/m*) grub. min. 0,55 mm ryflowanej z
przettoczeniami.

5. Ksztattowniki o$cieznicowe UA ocynkowane (warstwa cynku min. 275 g/m”) grub. 2 mm.

6. Plyty gipsowo-kartonowe grub. 12,5 mm.
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7. Wkrety do plyt gipsowych.

8. Tasma uszczelniajaca z polietylenu spienionego o min. grubosci 3 mm i szerokosci 95 mm.
9. Siatka spoinowa samoprzylepna.

10. Gipsowa masa szpachlowa od polaczen.

11. Ptyty z welny mineralnej do izolacji $cian dziatowych gestosci 14-60 kg/m3 o grub. 12 cm.

3. SPRZET

Do trasowania:

poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar tasmowy, olowek, tata 2 - 3m z libella, katownik
metalowy, metrowka, pion murarski

Do montaz:

nozyce do blachy (prawe i lewe), n6z, miarka zwijana, metrowka, poziomica 1,2 - 1,5m, narzedzia do osadzania
kotka wiertarka udarowa, kombinerki, wkretarka, wkretak krzyzowy i plaski, podnosnik do plyt, podesty robocze,
drabiny

Do szpachlowania:

paca stalowa, szpachelki stalowe, szpachelki katowe, mechaniczne urzadzenie do szlifowania lub uchwyt do papieru
$ciernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, mieszadlo elektryczne wolnoobrotowe.

5. TRANSPORT

Do przewozu materialdow mozna stosowa¢ dowolne $rodki transportowe. Przy przewozeniu duzych ilosci
ksztaltownikow i ptyt wskazane sa samochody wyposazone w HDS.

Ptyty gipsowo - kartonowe nalezy przenosi¢ krawegdzia cigta w pionie lub przewozi¢ na odpowiednio
przystosowanych wozkach widlowych, paletach Iub innych wozkach transportowych

Plyty gipsowo - kartonowe nalezy skladowa¢ na plaskim podiozu, najlepiej na palecie lub na drewnianych
podktadkach rozmieszczonych maksymalnie, co 35cm.

Ptyty gipsowo-kartonowe, kleje, szpachle i gipsy systemowe nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem. Nie wolno
stosowac¢ ptyt zamoczonych i zawilgoconych.

Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrgty powinny by¢ sktadowane pod zadaszeniem i
chronione przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Scianki dzialowe systemowe powinny byé wykonane zgodnie z projektem, uwzgledniajac wymagania przepisow
budowlanych. Uzyte materialy musza by¢ zgodne z Aprobata Techniczna.

5.2 Konstrukcja

Szkielet no$ny $cianek dzialowych sklada si¢ z profili stalowych pionowych CW stlupkéw wstawianych w profile
poziome UW w rozstawie co 60 cm. Ksztattowniki obwodowe mocowane sa do konstrukcji budynku tacznikami
mechanicznymi w max rozstawie 100 cm.
W stykach tych profili z elementami konstrukcyjnymi budynku stosuje si¢ tasmg uszczelniajaca z polietylenu
spienionego o min. grubo$ci 3 mm i szerokosci 95 mm. Tasma na calym obwodzie $ciany, tj. wzdtuz profili
obwodowych CwW - pionowych
i UW - poziomych na polaczeniach ma szczelnie przylega¢ do siebie (ulozona na styk) oraz na calej dlugosci
szczelnie dolega¢ do podloza i profili (brak widocznych "goltym okiem" przeswitow migdzy tasma, a profilami i
podtozem).

W przypadku $cian dzialowych o wysoko$ci wigkszej niz maksymalna dlugo$¢ handlowa ksztaltownikow
stupowych CW, ksztattowniki te moga by¢ przedtuzone w nastgpujacy sposob:

przez potaczenie dwoch ksztattownikow CW na zaktad - potaczenie mocowane blachowkretami 3,9 x 11mm,

przez zastosowanie naktadki z odpowiedniego ksztaltownika - polaczenie mocowane blachowkrgtami 3,9 x 1 1mm.
Catkowita dtugosc¢ taczenia (zakladu) powinna by¢ nie mniejsza niz 100 cm lub naktadki o dlugosci nie mniejsze;j
niz 200 cm.

5.3. Izolacja

Zaleca sig stosowanie plyt o szeroko$ci zapewniajacej montaz izolacji bez potaczen pionowych migdzy stupkami i
wysokosci rownej dtugosci handlowej. Dla plyt wynosi to zwykle 1000 mm lub dlugosci handlowej i wysokosci
$ciany - dla mat. Dopuszczalne jest montowanie na max 25% powierzchni wypeknienia $ciany "docinkéw" o
wysokos$ci nie mniejszej niz 30 cm.

Izolacja musi przylega¢ na calej szeroko$¢ migdzy stupkami, tj. szczelne wypelnienie przestrzeni migdzy
$rodnikami profili CW.
W przypadku welny mineralnej migkkiej szklanej w celu zapewnienia lepszego przylegania na wysokosci
dopuszczalne jest stosowanie weten o szerokosci o 10 - 30 mm wigkszej od rozstawu profili. Niedopuszczalnym jest
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stosowanie "docinkéw" z ptyt lub mat z welny mineralnej w taki sposob, aby wystgpowato ich potaczenie pionowe
migdzy dwoma sasiednimi stupkami.

Welna musi by¢ szczelnie utozona na wysokosci $ciany, tj. niedopuszczalne sa widoczne "gotym okiem"
niewypelnione szczeliny na poziomych potaczeniach migdzy koncami ptyt lub mat z welny mineralnej. Szczegdlna
uwage nalezy zwrdci¢ na staranne wypelnienie przestrzeni migdzy poétkami gornego i dolnego profilu UW.
Maksymalna grubo$¢ plyt lub mat z welny mineralnej jest rowna wysokosci $rodnika profili stupkowych CW.
Zaleca si¢ stosowanie welny mineralnej, ktorej osiadanie tj. zmiana wysokosci welny w czasie nie wptywa, na
jakos¢ przegrod.

5.4. Montaz ptyt gipsowo-kartonowych

Oktadzing $cienng z plyty gipsowo-kartonowych nalezy mocowaé do ksztattownikow szkieletu nosnego
blachowkrg¢tami typu uzaleznionego od rodzaju ksztattownika (np. TN lub TB). Rozstaw blachowkretéw powinien
wynosi¢ 25 cm. Plyty gipsowo - kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach polaczenia z konstrukcja
budynku nie moga $cisle do niej przylega¢. W sytuacji zastosowania polaczenia z konstrukcja budynku w postaci
szpachlowania nalezy na catym obwodzie $ciany pozostawi¢ szczeling o szerokosci od 5 do 12,5 mm, a w sytuacji
potaczenia elastycznego (kit elastyczny: np. akryl) szczeling o szerokosci od 3 do 5 mm.

W przypadku $cian o wysokosci wigkszej niz handlowa dlugo$¢ ptyt dopuszczalne jest stosowanie polaczen
poziomych migdzy ptytami gipsowo - kartonowymi. Odlegtos¢ migdzy potaczeniami poziomymi plyt gipsowo-
kartonowych w obrgbie tego samego pasma poszycia nie powinna by¢ mniejsza niz 200 cm. Dopuszczalne jest
montowanie w poszyciu $ciany "docinkow" z ptyt gipsowo-kartonowych o wysoko$ci nie mniejszej niz 40 cm.
Polaczenia poziome w obrebie kolejnych, sasiadujacych warstw ptyt gipsowo - kartonowych musza by¢ przesunigte
wzgledem siebie o minimum 40 cm.

Polaczenia pionowe w obregbie naprzeciwleglych warstw poszycia po obydwu stronach $ciany musza by¢
przesuni¢te wzgledem siebie minimum o szeroko$¢ modutu rozstawu konstrukeji, tj. zwykle o 60 cm.

Maksymalne rozsunigcie podtuznych i poprzecznych krawedzi ptyt na ich potaczeniach nie powinno przekraczac¢ 3
mm.

5.5. Szpachlowanie potaczen migdzy plytami

Do wykonywania polaczen migdzy ptytami gipsowo - kartonowymi oraz do wykonywania uszczelnien na obwodzie
$cian dzialowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe. Spoiny zewngtrzne (widoczne) migdzy
ptytami gipsowo - kartonowymi powinny by¢ wzmocnione tasmami spoinowymi. Na potaczeniach pionowych
stosuje si¢ wszystkie typy tasm spoinowych, tj. tasma spoinowa samoprzylepna ("siatka" i papierowa) wklejana na
krawgdziach taczonych plyt gipsowo - kartonowych bezposrednio na karton - dla ptyt gipsowo- kartonowych o
krawedzi sptaszczonej (KS) oraz tasma papierowa i z widkna szklanego ,.fiizelinka" na ulozona uprzednio
konstrukcyjna masg¢ szpachlowa ("na mokry gips").

Krawedzie "cigte" przeznaczone do wykonania na nich potaczenia poziomego powinny zosta¢ specjalnie
uformowane poprzez ich ukosowanie (fazowanie) pod katem okoto 45° na wysoko$ci okoto 2/3 grubosci ptyty (9 -
10mm dla ptyty o gr. 12,5 mm). Przed przystapieniem do szpachlowania potaczen poziomych krawedzie "cigte"
powinny zosta¢ dokladnie oczyszczone i odkurzone oraz bezposrednio przed natozeniem masy szpachlowej
intensywnie zwilzone.

Szpachlowanie polaczen pionowych i poziomych migdzy ptytami gipsowo - kartonowymi z zastosowaniem tasmy
spoinowej wklejanej na uprzednio utozona konstrukcyjna mas¢ szpachlowa ("na mokry gips") wymaga drugiego
etapu szpachlowania konstrukcyjna masa szpachlowa majacego na celu "przykrycie" taSmy spoinowej masa
gipsowa; szpachlowanie polaczen pionowych z zastosowanie samoprzylepnych tasm spoinowych w zalezno$ci od
glebokosci krawedzi moze wymagac lub nie wymaga 2-go etapu szpachlowania konstrukcyjna masa szpachlowa. W
celu uzyskania wyzszego standardu wykonania polaczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie potaczen ptyt
gipsowo-kartonowych lub na catej powierzchni $ciany stosowane sa specjalne "finiszowe" masy szpachlowe
przeznaczone do koncowego szpachlowania

5.6. Wykonanie otworu drzwiowego

W S$cianach dzialowych moga by¢ montowane drzwi w otworach drzwiowych wykonanych z ksztattownikow
o$cieznicowych UA. Drzwi moga by¢ rowniez montowane w otworach drzwiowych wykonanych z ksztaltownikow
pionowych (stupkow) CW, jezeli spelnione sa wszystkie ponizsze warunki:

szerokos$¢ otworu drzwiowego nie przekracza 90 cm, wysoko$¢ Sciany nie przekracza 260 cm i masa skrzydta drzwi
nie przekracza 25kg.

Montaz skrzydel drzwiowych (pojedynczych lub podwojnych) na profilu UA mozliwy jest dla szerokosci otworu
drzwiowego nie przekraczajacej 120 cm; wysokosci $ciany do 650 cm oraz lacznej masie skrzydet nie
przekraczajacej 100 kg - dla montazu na profilach UA 100. Dla otwordéw drzwiowych o szerokosci przekraczajacej
120 cm, a takze dla $cian o wysoko$ci powyzej 650 cm i masie skrzydel odpowiednio powyzej 100 kg nalezy
zastosowac niezaleznie zaprojektowana konstrukcj¢ wsporcza pod drzwi. Wiasciwy montaz konstrukcji oscieza:
profile CW montowane bezposrednio w profilach UW; profile UA montowane do podloza za posrednictwem
katownikow montazowych do profili UA w sposdb zapewniajacy potaczeniu nalezyta sztywnos¢: katownik
mocowany do podioza przy uzyciu min. 2 kotkéw rozporowych lub dybli; katownik mocowany do profilu UA przy
uzyciu $ruby z tbem i nakretka o Srednicy 8 mm w ilosci: 2 szt. - dla UA 100 - na kazde potaczenie. Belka
stanowiaca nadproze oscieza w obydwu przypadkach powinna by¢ wykonana z profilu UW montowanego po

46



obydwu stronach do $rodnikow profili stupkowych CW / UA. W obrgbie nadproza nalezy zastosowa¢ minimum 2
stupki z profilu CW.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci elementéw $cianek dziatowych powinna obejmowac:

- Sprawdzenia zgodnosci z dokumentacja projektowa

- Sprawdzenia zgodnos$ci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad)

- Sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobow odpowiednim znakiem budowlanym dopuszczajacym do obrotu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1m2 powierzchni zabudowy.
Ilo$¢ robodt okresla sig¢ na podstawie projektu i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiodr robot zanikajacych

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ systemowa - zastosowanie materialdéw budowlanych objgtych
Aprobata Techniczna.

Przy wykonywaniu $cian dzialowych wyodrgbnia si¢ nastgpujace prace zanikajace: wykonanie konstrukceji z profili
stalowych, utozenie welny mineralnej, optytowanie oraz uzyte tasmy zbrojace i szpachlowanie potaczen.

8.1.1. Odbidér montazu konstrukcji

sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie

sprawdzenie rozstawu profili i elementéw mocujacych (wg zalecen dostawcy systemu / zwykle: kotek rozporowy
lub dybel; srednica i dtugos¢ w zaleznosci od podtoza (min 6x40 w maksymalnym rozstawie co 100 cm)
sprawdzenie poprawnos$ci utozenia ta§my uszczelniajacej

8.1.2. Odbidér montazu izolacji

sprawdzenie deklarowanych przez producenta welny mineralnej parametrow z parametrami wymaganymi dla
konkretnej inwestycji (np. wspotczynnik przewodzenia ciepta)

sprawdzenie rodzaju wetny

sprawdzenie doktadnos$ci ulozenia - wypehienia profili stupkowych i profili poziomych

8.1.3. Odbidér montazu ptyt gipsowo-kartonowych

sprawdzenie typu zastosowanych ptyt

sprawdzenie rodzaju i rozstawu tacznikow mocujacych ptyty do konstrukcji

sprawdzenie poprawnos$ci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzglgdem podtogi i stropu

sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cigtych krawedzi
nieobtozonych kartonem

8.1.4. Uzyte tasmy klejace i odbidr szpachlowania potaczen

sprawdzenie rodzaju uzytej tasmy zbrojacej i jej umiejscowienie w spoinie

sprawdzenie rodzaju uzytej masy szpachlowe;j i ilo$ci warstw

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatéw, roboty przygotowawcze, montaz i prace porzadkowe.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-02151-3:1999 - , Akustyka budowlana. Ochrona przed halasem w budynkach - Izolacyjno$¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow budowlanych. Wymagania."

PN-EN 20140-3:1999 - , Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwigkéw powietrznych elementow
budowlanych."

PN-EN ISO 717-1:1999 - , Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Izolacyjno$é¢ od dzwickow powietrznych."

PN-EN 12354-1:2002 - ,,Akustyka budowlana. Okreslenic wtasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie
wlasciwosci elementow. "

PN-B-02851-1:1997 - ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw budynkdow.
Wymagania ogolne
i klasyfikacja."

PN-EN 520:2006 - ,,Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan."
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PN-EN 14195 - ,, Elementy szkieletowe]j konstrukcji metalowej do stosowania z plytami gipsowo-kartonowymi.
Definicje, wymagania
i metody badan."

PN-EN 13963:2008 - ,Materialy do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody
badan."

PN-EN 14566:2008 - ,taczniki mechaniczne do systeméw plyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i
metody badan."

PN-EN 13162:2002 - ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacje

Inne

Instrukcja PSG Warunki techniczne wykonania i odbioru systemow suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych",
2010

Instytut Techniki Budowlanej ,,Praca badawcza dotyczaca osiadania wyrobow z welny mineralnej w funkcji czasu"
Instrukcja ITB 417/2006 ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych cz¢§¢ A: Roboty ziemne i
konstrukcyjne (Zeszyt 7: Lekkie $ciany dziatlowe)
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B 02-1500 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

Odstgpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda spelione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z do§wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie wlasciwosci materiatdéw, wymagan i sposobow
oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich oraz ich odbiorow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Specyfikacji uzywane sa nastgpujace terminy:
Podloze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachlowka) powierzchnia (np. muru, tynku,
betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powloka malarska.

Powloka malarska - stwardniala warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podiozu,
decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - ptynna lub polpltynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu -
barwnika i r6znych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier - niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powloke transparentna
po pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powtoke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktora nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentoéw i wypelniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rodkéw
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentéw i obciaznikow w spoiwie
zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa, terpentyna itp.).

Farba i emalie na spoiwach zZywicznych rozcienczalne woda - zawiesina pigmentow i obciaznikow w spoiwie
zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szklta wodnego itp.),

pigmentoéw, wypelniaczy oraz $rodkdw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w postaci suchej,
przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji
wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentow, wypelniaczy oraz $rodkéw pomocniczych;
produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja robét malarskich
Dokumentacjg rob6t malarskich stanowia:

- projekt budowlany,

-projekt wykonawczy,

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych,
- dziennik budowy
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- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych,

- protokoty odbiorow czgsciowych, koncowych i robdt zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza czyli wezesniej wymienione czgéci sktadowe dokumentacji robot z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot

Roboty nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawierac:

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialow do malowania wngtrz obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace wymaganiom
normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

-farby na spoiwach:

zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

zywicznych rozcienczalnych woda,

mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktoére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

- lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

- §rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2. Materiaty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- §rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- §rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podloza.

Wszystkie ww. materialty musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.,

2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wodg odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatno$ci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu".

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle 1 watki,

- mieszadta napgdzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,
- agregaty malarskie ze spr¢zarkami,

- drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Transport materialow do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow transportu.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W
przypadku duzych iloSci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materialdow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sig
uzywac samochodow zamknigtych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody
pokryte plandekami lub zamknigte.
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Materialy do robot malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400
»Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".

5. WYKONANIE ROBOT

Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po calkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw
sztucznych (bialy montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podlog drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostala
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

5.3.3. Tynki zwykte

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkoéw powinny by¢ usunigte przez wypelnienie odpowiednia zaprawa i zatarte do rownej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow
solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac §ladow starej farby ani pytu po
starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podloza z drewna, materialow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotno$ci nie wigkszej niz 12%,
bez zepsutych lub wypadajacych s¢kow i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i
oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢
naprawione szpachlowka, na ktora wydano aprobatg techniczna.

Podloza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpa-chlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢
naprawione masg szpachlowa, na ktora wydana jest aprobata techniczna.

Podloza z ptyt wloknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wigksza niz 4% oraz powierzchnig
doktadnie odkurzona, bez plam thuszczu, wykwitow, rdzy i innych zanjeczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny
wystawac poza lico ptyty, a ich gtowki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostalosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow atmosferycznych (w przypadku robot malarskich zewngtrznych),

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek
temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyla
20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie
wyschnigte) nalezy ostonic.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej
niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacjg.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych
zrodet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem pozaru.
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Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢
i ostoni¢ przed zabrudzeniem farbami.

5.4.1. Wykonanie robot malarskich wewngtrznych
Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpoczac, kiedy wilgotnos¢ podtoza jest nie wigksza niz 4%.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb.

5.5. Wymagania dotyczace powtok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

- niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie
oraz na reemulgacjg,

- aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

- jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,

- bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladow pedzla,

- bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

- bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda

Powloki te powinny by¢:

- odporne na zmywanie woda ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

- bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i Sladéw pedzla,

- zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sig chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sa nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

- spekan,

- luszczenia si¢ powlok,

- odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub bez, w
postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

- rownomiernie pokrywa¢ podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

- nie $cierac si¢ i nie obsypywac przy potarciu migkka tkanina bawelniana,

- nie mie¢ §ladéw pedzla,

- w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja projektowa,

- by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych),

- nie mie¢ przykrego zapachu.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powlok z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych
i rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:

- mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,

- nie mie¢ §ladéw pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

- dobrze przylega¢ do podtoza,

- mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

- mie¢ odporno$¢ na zmywanie woda ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podlozy oraz materiatow, ktore begda
wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé¢ w nastgpujacych terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostalych podiozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjgcia.

Badanie podloza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.
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Kontrola powinny by¢ objgte w przypadku:

- muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢ wykonania zgodnie
z norma PN-68/B-10020, wypelnienie spoin, wykonanie napraw i uzupehien, czysto$¢ powierzchni, wilgotno$é
muru,

- podtozy betonowych - zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, wilgotnos$¢ podloza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

- tynkow zwyktych i pocienionych - zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupelien, zabezpieczenie
elementéw metalowych, wilgotno$¢ tynku,

- podtozy z drewna - wilgotno$¢, stan podloza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonane naprawy i uzupehienia,

- plyt gipsowo-kartonowych i wtoknisto-mineralnych - wilgotnos$¢, wyglad i czysto§¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupehien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkrgtow,

- elementéw metalowych - czysto$¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.

Rownos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym §wietle dziennym
lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha,
czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy
pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z dokumentacja
projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczego6lno$ci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podlozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podlozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotno$ci wzglednej
powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powlok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepno$ci powloki,

- sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odleglosci okoto
0,5 m,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w §wietle rozproszonym barwy i polysku wyschnigtej
powloki z wzorcem producenta,

- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniana lub
bawelniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli
na szmatce nie wystapity slady farby,

- sprawdzenie przyczepno$ci powloki:

a) na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych - przez wykonanie skalpelem siatki naci¢¢ prostopadtych o
boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strong a nastgpnie przetarciu pgdzlem nacigtej powtoki; przyczepnosé
powloki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

b) na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,
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- sprawdzenie odporno$ci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlona szczotka
z twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne splukanie jej woda za pomoca migkkiego pgdzla; powloke nalezy uznaé
za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata
badana powloka bgdzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wiyniki badan powinny by¢ opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Z
obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m.
Malowanie opasek i wylogow o$ciezy oblicza si¢ odrgbnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwinigciu.
Powierzchni¢ dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza si¢ w metrach
kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa podfoza.
Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ podtoza za wykonane prawidtowo i
zezwoli¢ na przystapienie do robot malarskich.

8.2. Odbidr czgéciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie
przed odbiorem koncowym.

Odbidr czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbiodr koncowy stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedlozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami i przeprowadzi¢ badania oraz
dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa  pozytywne,
a dostarczone przez ~wykonawc¢ dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod  wzgledem
merytorycznym.

Z czynnosci odbioru sporzadza sig¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

- ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

- oceng wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robot malarskich stanowi wartos$¢ tych robot
obliczona na podstawie:

- okreslanych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty malarskie uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzgtu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

54



- zabezpieczenie podlog i elementéw nie przeznaczonych do malowania,

- przygotowanie farb, szpachlowek, gruntéow i innych materiatow,

- przygotowanie podtozy,

- proby kolorow,

- demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementow, ktére wymagaja zdemontowania w
celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

- wykonanie prac malarskich,

- usunigeie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

- oczyszczenie miejsca pracy z materialow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementoéw nie przeznaczonych do malowania,

- likwidacjg stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciac.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngtrzne $ciany
i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607; 1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800." 1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
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