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Zatacznik nr 4.7

Zadanie nr 7. Odciagi do spawania
Wymagane parametry techniczne i funkcjonalno-uzytkowe.

1.0dcigg mobilny do 1. Skuteczny odciag i filtracja dymow i pytdw spawalniczych o niskiej

spawania koncentracji.

2. Zastosowanie podczas spawania dowolng metoda: stali

weglowych, niskostopowych i wysokostopowych oraz aluminium.

Napiecie zasilania: 230V

Moc silnika min: 1 kW

Przeptyw powietrza min: 90 m3/h

Stopien oczyszczania: min. 99 %

Srednica ramienia min: 150 mm

Poziom hatasu max: 73 dB(A)

Obudowa stalowa z odporng warstwg wykonang metoda

proszkowsa.

10. Kétka jezdne umozliwiajgce swobodne manewrowanie
urzadzeniem.

11. Ramie z trzema przegubami umozliwiajgce obrét o 360°

12. Ramie wezowe o sztywnosSci umozliwiajgcej ustawienie ssawki w
dowolnym potozeniu nad elementem spawanym, utrzymujgce
zadang pozycje bez podparcia.

13. Zasieg ramienia: min 2 m.

14. Wbudowany mechanizm sprezynowy umozliwiajacy lekka i
doktadng regulacje potozenia ssawki.

15. Ramie pokryte elastycznym przewodem z tkaniny poliestrowej w
powtoce PCV odpornej na iskry z wtopiong sprezyng stalowa.

16. Mozliwos¢ podtaczenia dodatkowego przewodu elastycznego.

17. Obrotowa ssawka

18. Filtr mechaniczny

19. 3-stopniowe oczyszczanie powietrza za pomocg wymiennych
wktadow filtracyjnych.

20. Filtr wstepny materiatowy

21. Maty filtra wstepnego - 10 szt

22. Wymienny filtr gtdwny kastetowy

23. Filtr gtéwny - min 10 m?

24. Funkcja monitorujgca stan wktadu filtracyjnego z akustycznym
sygnatem ostrzegawczym w przypadku, gdy strumien powietrza
nie osigga okreslonej wartosci przeptywu.

25. Certyfikat IFA-W3
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