SPECYFIKACJA TECHNICZNA
przegladu okresowego, agregatow pradotwoérczych w

Akademii Wojsk Lgdowych we Wroctawiu.

1. ZAMAWIAJACY
Nazwa: AKADEMIA WOJSK LADOWYCH imienia generata Tadeusza Kosciuszki we Wroctawiu.
Adres: 51-147 WROCLAW, ul. Czajkowskiego 109.

Adres strony internetowej zamawiajgcego: www.wojsko-polskie.pl/awl
2. KOD CPV: 505 320 00-3

3. Zarzadca i lokalizacja.
Akademia Wojsk Ladowych imienia generata Tadeusza Kosciuszki, 51-147 Wroctaw, ul.
Czajkowskiego 109.

4. Opis przedmiotu zamdwienia:

Przedmiotem ponizszej specyfikacji jest opis czynnosci przegladu okresowego
zespotow pradotworczych. Zadaniem n/w zespotéw pradotwdrczych jest zabezpieczenie
potrzeb elektroenergetycznych uczelni podczas przerw w dostawie energii elektrycznej od
aktualnego dostawcy. W razie zaniku napiecia nastepuje automatyczne przetgczenie

odbiornikdw na zasilanie awaryjne z ponizszych zespotéw.

Zespét pradotwérezy nr-1

Nazwa Lokalizacja

HORUS” HE-P700E1 Teren zewnetrzny
Pomiedzy bud. 112 a bud. 46
Kontener

Zespot pragdotwaorczy nr-2

Nazwa Lokalizacja

HERCULES” D/IA 640P Teren zewnetrzny
Pomiedzy bud. 111 a bud. 16
Kontener




Zespot pradotworczy nr-3

Nazwa Lokalizacja

»PEX-POL” GPW60DZ Teren zewnetrzny (SUW)
budynek nr 126
Zabudowa

Zespot pradotwérczy nr-4

Nazwa Lokalizacja

PEX-POL” GPW150DZ Teren zewnetrzny
budynek nr 35
Zabudowa

5. Zakres czynnosci serwisowych

» Zespdt pradotworcezy nr-1;

HORUS” HE-P700E1, oddany do eksploatacji w 2006 roku, sktadajacy sie z 6 cylindrowego,

rzedowego silnika Perkins 2806C-E18TAG2 i pradnicy F.G. Wilson LL7024H.

Producent: Horus-Energia sp. z 0. 0. 05-070 Sulejowek; ul. Drobiarska 43.

W celu zabezpieczenia prawidtowej pracy zespotu pradotwérczego nalezy przeprowadzié

przeglad serwisowy gtéwnych i pomocniczych uktaddw silnika i pradnicy.

W zakres wykonanych prac zwigzanych z przeglagdem nalezy zaliczy¢:

wymiane oleju silnika wysokopreznego PERKINS,

wymiane filtréw oleju,

wymiane filtréw paliwa i kontrole szczelnosci dziatania systemu zasilania paliwem ze
zbiornika roboczego i dodatkowego,

wymiana wezy podgrzewacza bloku silnika,

wymiana klem do akumulatoréw,

kontrole szczelnodci ukfadu smarowania (w razie potrzeby uszczelni¢ i uzupetnié
wtasciwy smar),

sprawdzenie ptynu ukfadu chtodzacego i sporzadzenie protokotu z przeprowadzonego
badania gestosci na temperature krystalizacji,

kontrole podgrzewaczy ptynu chtodzgcego wraz z regulacja,

kontrole paska napedowego alternatora (w razie potrzeby nalezy wymienic),



kontrole pracy alternatora,

kontrole stanu technicznego akumulatoréw rozruchowych,

kontrolg i uzupetnienie stanu nasmarowania tylnych tozysk alternatoréw (zgodnie z
zaleceniami producentdw),

kontrole i w razie potrzeby usuniecie usterek w dziataniu czujnikéw wspotpracujacych z
panelem sterowania (kontrolno-pomiarowym),

kontrole stanu bezpiecznikdw,

konserwacje potaczert wewnetrznych pradnicy,

kontrole i pomiar stanu izolacji przewoddw wraz z protokotem,

kontrolg i pomiar napie¢ pradnicy wraz z protokotem,

kontrole szczotek i wycinkdéw komutatora,

kontrole dziatania automatyki i uktadéw przetgczajacych,

kontrole i pomiar uziemier wraz z protokotem,

kontrole dziatania zespotu pod obcigzeniem i bez obcigzenia,

kontrole szczelnosci uktadu wydechowego,

kontrole poprawnosci dziatania uktadéw do czerpania i wyrzutu powietrza,

» Zespot pradotwadrezy nr-2;

HERCULES” D/IA 640P oddany do eksploatacji w 2008 roku, skfadajacy sie z silnika Iveco Motors

VECTOR 8 TE2 i pradnicy Sincro SK355LM.

Producent: Fast Group-electroman 00-391 Warszawa; ul. 3Maja 12.

W celu zabezpieczenia prawidtowej pracy zespotdéw pradotwdrczych nalezy przeprowadzic

przeglad serwisowy gtéwnych i pomocniczych uktadéw silnikéw i pradnic.

W zakres wykonanych prac zwigzanych z przeglagdem nalezy zaliczy¢:

wymiane oleju silnikow wysokopreznych IVECO,

wymiane filtrow oleju,

wymiane filtrow paliwa i kontrole szczelnosci dziatania systemu zasilania paliwem ze
zbiornikéw roboczych i dodatkowych,

wymiana wezy podgrzewacza bloku silnika,

wymiana klem do akumulatorow,



e kontrole szczelnodci uktadu smarowania (w razie potrzeby uszczelnié i uzupetnié
wiasciwy smar),

e sprawdzenie ptynu ukfadu chtodzacego i sporzadzenie protokotu z przeprowadzonego
badania gestosci na temperature krystalizacji,

e kontrole podgrzewaczy ptynu chtodzacego wraz z regulacja,

e kontrole paska napedowego alternatora (w razie potrzeby nalezy wymienic),

e kontrole pracy alternatora,

e Kkontrole stanu technicznego akumulatoréw rozruchowych,

e kontrole i uzupetnienie stanu nasmarowania tylnych tozysk alternatordéw (zgodnie z
zaleceniami producentow),

e kontrole i w razie potrzeby usunigcie usterek w dziataniu czujnikéw wspdtpracujgcych z
panelem sterowania (kontrolno-pomiarowym),

e kontrole stanu bezpiecznikow,

e konserwacje potaczen wewnetrznych pradnicy,

e kontrole i pomiar stanu izolacji przewoddw wraz z protokotem,

e kontrole i pomiar napie¢ pradnicy wraz z protokotem,

e kontrole szczotek i wycinkdw komutatora,

e kontrole dziatania automatyki i uktadéw przetgczajgcych,

e kontrole i pomiar uziemien wraz z protokotem,

e kontrole dziatania zespotu pod obcigzeniem i bez obcigzenia,

e kontrole szczelnosci uktadu wydechowego,

e kontrole poprawnosci dziatania uktadéw do czerpania i wyrzutu powietrza,

» Zespot prgdotwaérczy nr-3;
»PEX-POL” GPW60DZ oddany do eksploatacji w 2012 roku, skfadajacy sie z silnika
DEUTZTD226B-4D i pradnicy synchronicznej bezszczotkowe;j.
Producent: Agregaty “Pex-Pol Pluis” 39-200 Debica; ul. Metalowcdw 35.
W celu zabezpieczenia prawidtowej pracy zespotdw pradotwdrczych nalezy przeprowadzié
przeglad serwisowy gtéwnych i pomocniczych uktadéw silnikdw i pradnic.
W zakres wykonanych prac zwigzanych z przegladem nalezy zaliczyé:

e wymiane oleju silnika,



wymiane filtrow oleju,

wymianeg filtrow paliwa i kontrole szczelno$ci dziatania systemu zasilania paliwem ze
zbiornikéw roboczych i dodatkowych,

wymiana wezy podgrzewacza bloku silnika,

wymiana klem do akumulatoréw,

kontrole szczelnodci uktadu smarowania (w razie potrzeby uszczelni¢ i uzupetnié
wiasciwy smar),

Sprawdzi¢ napiecie paséw i napinaczy,

Sprawdzic i wyregulowac luzy zaworowe,

Sprawdzi¢ predkos¢ obrotows i regulator predkosci,

sprawdzenie ptynu ukfadu chtodzgcego i sporzadzenie protokotu z przeprowadzonego
badania ggstosci na temperature krystalizacji,

kontrole podgrzewaczy ptynu chtodzgcego wraz z regulacja,

kontrole paska napedowego alternatora (w razie potrzeby nalezy wymienic)

kontrole pracy alternatora,

kontrole stanu technicznego akumulatoréw rozruchowych,

kontrole i uzupetnienie stanu nasmarowania tylnych tozysk alternatoréw (zgodnie z
zaleceniami producentdw),

kontrole i w razie potrzeby usuniecie usterek w dziataniu czujnikéw wspétpracujacych
z panelem sterowania (kontrolno-pomiarowym),

kontrole stanu bezpiecznikdw,

konserwacje potgczen wewnetrznych pradnicy

kontrolg i pomiar stanu izolacji przewodéw wraz z protokotem,

kontrole i pomiar napiec¢ pradnicy wraz z protokotem,

kontrole szczotek i wycinkéw komutatora,

kontrole dziatania automatyki i uktadéw przetaczajacych,

kontrole i pomiar uziemien wraz z protokotem,

kontrole dziatania zespotu pod obcigzeniem i bez obcigzenia,

kontrole szczelnosci uktadu wydechowego,

kontrole poprawnosci dziatania uktadéw do czerpania i wyrzutu powietrza,



» Zespot pradotworezy nr-4;

PEX-POL” GPW150DZ oddany do eksploatacji w 2014 roku, sktadajacy sie z silnika

DEUTZTD226B-6D i pradnicy synchronicznej bez szczotkowej.

Producent: Agregaty “Pex-Pol Pluis” 39-200 Debica; ul. Metalowcdw 35 .

W celu zabezpieczenia prawidtowej pracy zespotéw pradotwdrczych nalezy przeprowadzié

przeglad serwisowy gtéwnych i pomocniczych uktaddw silnikdw i pradnic.

W zakres wykonanych prac zwigzanych z przeglagdem nalezy zaliczy¢:

wymiane oleju silnikow,

wymiane filtrow oleju,

wymiang filtréw paliwa i kontrole szczelnosci dziatania systemu zasilania paliwem ze
zbiornikdw roboczych i dodatkowych,

wymiana wezy podgrzewacza bloku silnika,

wymiana klem do akumulatoréw,

kontrole szczelnosci uktadu smarowania (w razie potrzeby uszczelni¢ i uzupetnié
wiasciwy smar),

Sprawdzi¢ napiecie paséw i napinaczy,

Sprawdzic i wyregulowac luzy zaworowe,

Sprawdzi¢ predkos¢ obrotowg i regulator predkosci,

sprawdzenie ptynu uktadu chtodzgcego i sporzadzenie protokotu z przeprowadzonego
badania gestosci na temperature krystalizacji,

kontrole podgrzewaczy ptynu chtodzacego wraz z regulacja,

kontrole paska napedowego alternatora (w razie potrzeby nalezy wymienic),

kontrole pracy alternatora,

kontrole stanu technicznego akumulatoréw rozruchowych,

kontrole i uzupetnienie stanu nasmarowania tylnych fozysk alternatoréw (zgodnie z
zaleceniami producentéw),

kontrole i w razie potrzeby usuniecie usterek w dziataniu czujnikéw wspétpracujgcych z
panelem sterowania (kontrolno-pomiarowym),

kontrole stanu bezpiecznikdéw,



e konserwacje potgczen wewnetrznych pradnicy,

e kontrole i pomiar stanu izolacji przewoddw wraz z protokotem,
e kontrole i pomiar napiec¢ pradnicy wraz z protokotem,

e kontrole szczotek i wycinkdéw komutatora,

e kontrole dziatania automatyki i uktadéw przetgczajacych,

e kontrole i pomiar uziemieri wraz z protokotem,

e kontrole dziatania zespotu pod obcigzeniem i bez obcigzenia,

e kontrole szczelnosci uktadu wydechowego,

e kontrole poprawnosci dziatania uktadéw do czerpania i wyrzutu powietrza,

6. Wymagania dotyczace prac:

e Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ ze
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami osoby odpowiedzialnej, ktéra reprezentuje AWL.

e Wszystkie prace powinny by¢ wykonane, przez wykwalifikowanych pracownikéw.

e Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia prac wszelkie przepisy
dotyczgce B.H.P. i ochrony srodowiska naturalnego.

e W okresie trwania prac Wykonawca bedzie:

— utrzymywac miejsce prac w nalezytym porzadku,

— podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepisow i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokdt miejsca
pracy oraz bedzie unikac¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0séb lub wtasnosci AWL
i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w

nastepstwie jego sposobu dziatania.

- 7. Warunki wykonania i odbioru prac po przegladzie.

Odbiorowi podlegajg wszystkie czynnosci zwigzane z przegladem zespotu pradotwdrczego tzn.
kontrolg, naprawg, wymiang materiatéw eksploatacyjnych i urzadzen. Prace uznaje sie za
wykonane zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik
pozytywny.

Przy odbiorze nalezy w szczegdlnosci skontrolowaé:



uzycie wtasciwych materiatow i elementéw
prawidfowos$¢ wykonania czynnosci pomiarowych

zgodnos¢ wykonania prac ze Specyfikacjg Techniczna.

Przy odbiorze nalezy dostarczy¢ wszystkie atesty, certyfikaty na elementy wymienione oraz

protokoty z prob i badan wykonanych w trakcie przegladu.

8. Wymagania dla oferentdw.

Oferty na wykonanie ustugi musza zawiera¢ autoryzacje producenta Pex-Pol.
Wykonawca przedfozy dokumenty uprawniajgce go do obstugi, serwisu, napraw silnika
zainstalowanego w zespole pradotwdrczym Akademii Wojsk Lgdowych we Wroctawiu.
Oferent ubiegajacy sie o udzielenie przedmiotowego zamdwienia musi wykaza¢ sie, ze
dysponuje co najmniej jedng osobg posiadajgcg swiadectwo kwalifikacyjne ,E” grupy 1,
pkt: 2; 4; 10, uprawniajgce do wykonywania pracy na stanowisku eksploatacji, w
zakresie  obstugi, konserwacji, kontrolno-pomiarowym  urzadzen, instalacji
elektrycznych.

Wszystkie materiaty uzyte do przeprowadzenia przegladdw, na koszt wtasny, dostarcza

oferent.

Zastosowane materiaty muszg posiada¢ stosowne dokumenty spetniajgce Polskie
Normy lub normy innych parstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego.
Przepracowane, wymienione elementy eksploatacyjne musza by¢ oddane, przez
oferenta, firmie upowaznionej do utylizacji. Fakt przekazania niebezpiecznych
odpadéw musi by¢ udokumentowany potwierdzeniem w formie ,Karty Przekazania

Odpadow”.

e Realizacje ustugi nalezy wykonywac w dni powszednie w godzinach od 08.00 do 15.00, po

wczesniejszym, telefonicznym uzgodnieniu z osobg odpowiedzialng ze strony AWL.



