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Kod CPV: 45233000-9
Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni autostrad, drég

1. WSTEP
1.1 Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych wykonywaniem urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych.

1.2 Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych stanowig Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét na drogach wojewddzkich zarzadzanych przez Zarzad Drég Wojewddzkich w Bydgoszczy.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z urzadzeniami
zabezpieczajacymi ruch pieszych, do ktdrych nalezg ogrodzenia ochronne sztywne wykonane jako porecze rurowe lub balustrady
szczeblinowe.

Zakres robét okreslony w dokumentaciji projektowej obejmuije:

o balustrady stalowe typu U-11a,

e ogrodzenia segmentowe U-12a,

e ogrodzenia tancuchowe U-12b.

1.4 Okreslenia podstawowe

Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujgce ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z ksztattownikéw
stalowych ze szczeblinami lub rur stalowych z wypetnieniem przesta.

Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzecznym w ksztalcie zlozonej figury geometrycznej, dostarczane w
odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych lub w potaczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

Bariery taficuchowe - przegrody fizyczne oddzielajace ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z rur i fafcuchéw
stalowych.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-00.00.00. ,\WWymagania ogdlne” punkt 1.4.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace rohét
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania
ogdlne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszy, objetych niniejszg SST, sa;
— stupki metalowe i elementy potaczeniowe,
— prety stalowe,
- ksztattowniki stalowe,
— beton i jego sktadniki,
— materiaty do malowania i renowacji powtok malarskich.

2.3. Stupki metalowe i elementy potaczeniowe
2.3.1 Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe mozna wykonywa¢ z ocynkowanych rur kwadratowych lub prostokatnych, wzglednie z ksztattownikéw,
zgodnie z dokumentacjg projektowa lub wskazaniami Inzyniera.
2.3.2 Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez Kierownika Projektu.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknig¢, zawalcowan i naderwan.
Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Korice rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o:

— dtugosciach dokfadnych, zgodnych z zamdwieniami; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,
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— dtugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde
ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej diugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1 m
dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PNH-84023-07,
PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.
2.3.3. Wymagania dla ksztattownikow

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna
dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady
przez szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢
ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koficdw ksztattownika nie
powinna wykazywa¢ rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ witasnosci mechaniczne wedtug PN-H-84020 Iub innej
uzgodnionej stali i normy pomiedzy zgtaszajacym zaméwienie i wytwérca.

Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach z tym, ze ksztattowniki 0 masie do 25 kg/m dostarcza sie tylko
w wigzkach.
2.3.4. Wymagania dla elementéw potaczeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy potaczeniowe przewidziane do mocowania miedzy sobg barier i
ptotkdw jak: Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Wiasnosci mechaniczne elementéw potaczeniowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-82054, PN-M82054-03 lub
innej normy uzgodnione.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach w zalezno$ci od wielkosci
i masy wyrobdw.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajacych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

e umiarkowanych - 8m,

e ciezkich - 12 um,

zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej Srodowisk wedtug PN-H-04651.
2.3.5. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier przewidujg wykonanie spawanych potaczeh elementéw ogrodzenia, to
drut spawalniczy powinien spetiaé wymagania PN-M-69420, odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub
innego zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

Srednica drutu powinna wynosi¢ polowe grubosci elementéw taczonych lub od 6 do 8 mm, gdy elementy faczone sg
grubsze niz 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub smaréw.
2.3.6. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona by¢ z cynku o
czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢
150 pm.

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywa¢ widocznych wad jak
rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

2.4. Beton i jego skfadniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczefistwo konstrukcji. Deskowanie powinno
by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetieniem masg betonowg, deskowanie
powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy betonowej, mozliwo$¢ znieksztatcen lub odchylert w betonowane;
konstrukcji.

Klasa betonu - jesli w dokumentaciji projektowej nie okreslono inaczej, powinna by¢ C16/20. Beton powinien odpowiadaé
wymaganiom PN-EN 206; 2003. Sktadnikami betonu sg: cement, kruszywo, woda i domieszki. Cement stosowany do betonu
powinien by¢é cementem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5", odpowiadajacym wymaganiom PN-EN-197-1.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywa tamanego i
otoczakéw) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620:2004.

Nie dopuszcza sie wykonania betonu na miejscu — nalezy gotowy dowiez¢ z betonioarni.

Woda powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN-1008:2004. Bez badar laboratoryjnych mozna stosowaé wode pitng.
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2.5. Materiaty do wykonania powtok malarskich
Do malowania urzgdzen ze stali, zeliwa lub metali niezelaznych nalezy uzywa¢ materiaty zgodne z PN-B10285 (tablica. 2)
lub stosownie do wskazan Inzyniera.

Tablica 2. Sposoby malowania zewnatrz budynkéw (wyciag z PN-B-10285)

Rodzaj Rodzaj Rodzaj powloki ~ malarskie :
Lp. . Zastosowanie
podtoza podktadu
1 | Stal farba olejna dwuwarstwowa z farby albo elementy $lusarsko-kowalskie
miniowa 60% lub | jak w a) i jednowarstwowa z petne i azurowe (porecze, kraty,
ftalowa miniowa | lakieru olejnego schnacego na ogrodzenie, bramy itp.)
60% powietrzu, rodzaju IlI

Nie dopuszcza sie stosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie majgcych uzgodnionych wymagan
oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm. W przypadku, gdy barwa i potysk odgrywajq istotng role, a nie sg ujete
w normach, powinny by¢ ustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawca.

3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00. ,WWymagania ogélne” punkt 3.
3.2 Sprzet do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych
Wykonawca przystepujacy do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinien wykaza¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
o szpadli, dragdw stalowych, itp.
o Srodkéw transportu materiatow,
o zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
e ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupki w gruncie zwieztym (lecz nie w terenach uzbrojonych w centrach
miast),
o przewoznych zbiornikéw do wody,
e betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,
e sprzetu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogoine” punkt 4.
4.2 Transport materiatow

Rury stalowe na stupki, przeciagi, pochwyty przewozi¢ mozna dowolnymi $rodkami transportu. W przypadku zatadowania
na $rodek transportu wiecej niz jednej partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Ksztattowniki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu luzem lub w wigzkach. W przypadku tadowania na Srodek
transportu wiecej niz jednej parti wyrobdéw nalezy je zabezpieczyC przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw
metalizowanych zalecana jest ostrozno$¢ ze wzgledu na podatno$¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne, wystepujace przy
uderzeniach.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed korozja, zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogéine” punkt 5.

5.2 Zasady wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

W zalezno$ci od wielkosci robdt Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres robét wykonywanych bezposrednio
na placu budowy oraz robét przygotowawczych na zapleczu.

Przed wykonywaniem rob6t nalezy wytyczy¢ lokalizacje barier, ptotkdw i innych urzadzen liniowych zabezpieczajacych
ruch pieszych na podstawie dokumentacji projektowej lub zalecen Inzyniera.
Do podstawowych czynno$ci objetych ninigjszg SST przy wykonywaniu ww. rob6t naleza;

¢ wykonanie dotéw pod stupki,

o wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

e ustawienie stupkow,

e zamontowanie elementow.
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5.3 Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej 0 20 cm
wieksze od wymiaréw stupka, a gteboko$¢ od 0,8 do 1,2 m. 5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych
pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to stupki mogg byé osadzone w betonie utozonym w dotku albo
oprawione w bloczki betonowe formowane na zapleczu i dostarczane do miejsca budowy urzadzenia zabezpieczajgcego ruch
pieszych. Po uzyskaniu akceptacii Inzyniera, stupki betonowe moga by¢ obtozone kamieniami lub gruzem i przysypane ziemia.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwor mieszankg betonowg odpowiadajacg wymaganiom punktu 2.4. Do
czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzec.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywaé do dalszych prac (np.
napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest
nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.4. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposdb osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii urzadzenia zabezpieczajacego
ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci.

5.5. Wykonanie urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych w formie balustrady

Dokumentacja projektowa podaje wykonanie balustrady z profili zamknigtych i ptaskownikéw stalowych. Balustrada
zostanie wykonana z ptaskownika 50x10 mm (szczebliny, pas dolny i gorny) i profile80x40x4 mm (stupki);100x40x4 (pochwyt).
Osadzenie stupkdw na blasze stalowej 180x140x14 mm z 4 otworami ¢13mm na kotwy wklejane M12 -160, na podlewce z zywicy
epoksydowej grubosci 2-3mm.

Diugo$¢ segmentéw: dla poreczy modut 0,91 m, wstawki 1,1 m. Wysoko$¢ poreczy wynosi 1,1 m. Rozstaw dylatacji
balustrady powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa.

5.6. Wykonanie urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych w formie poreczy

Porecze segmentowe U12 oddzielajace ruch pieszy od kotowego winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

Projektowany ksztatt — segmenty rozpietosci dostosowanej do miejsca wbudowania, przyktadowe rozpigtosci; 1,5 m, 1,8
m, 2,0 m. Do stupkéw zostang przymocowane ramy z katownikéw lub innych ksztattownikéw z wypetnieniem ptytami
poliweglanowymi grubosci 6mm. Rama osadzona okoto 120 mm ponad powierzchnig chodnika, przeswit do stupka 50mm.

Wysoko$¢ ramy i stupka w granicach 800-1200mm, do uzgodnienia z Inzynierem.

Za zgoda Kierownika Projektu mozna wykona¢ inny modut poreczy oraz inne wykonanie osadzenia ptyty poliweglanowe;.

Do wykonania poreczy rurowych znajdujg zastosowanie nastepujace materiaty:

o stupki z rur stalowych ¢51/3,6 mm, (do zagtebienia w fundamencie ok. 700 mm),

e rama z ksztattownika np. katownika 40x40x4mm,

¢ wypetienie przesta; ptyty poliweglanowe grubosci 6-8mm.

5.7. Wykonanie spawanych ztacz elementéw urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Ztacza spawane elementow urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011.

Wytrzymato$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie powinny przekracza¢
+ 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i + 1,0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztaczach zaktadkowych i nadktadkowych, pomiedzy przylegajacymi do siebie ptaszczyznami nie powinien by¢
wiekszy niz 1 mm.
5.8. Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Porecze lub balustrady powinny by¢ wykonane w warsztacie i po pomalowaniu dostarczone na plac budowy. Malowanie
konserwujace zaleca sie przeprowadza¢ w okresie od maja do wrzesnia, wytacznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturze
powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowac pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak réwniez malowa¢ metodg
natryskowg w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad przy malowaniu urzadzen:

e z powierzchni stali nalezy usuna¢ bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, tluszcz, rdze, zgorzeline, ewentualnie starg
luszczacq sie farbe i inne zabrudzenia zmniejszajace przyczepno$¢ farby do poditoza; poprzez zmywanie, usuwanie
przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatéw Sciernych, piaskowania, odpalania, tugowania
lub przy zastosowaniu innych $rodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO8501-1 i PN-H-97052,

e przed malowaniem nalezy wypetni¢ wgtebienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitéw lub szpachléwek ogoéinego
stosowania, a nastepnie - wygtadzi¢ i zeszlifowa¢ podtoze pod farbe,

¢ do malowania mozna stosowac farby ogéinego stosowania przeznaczone do uzytku zewnetrznego, dobrej jakosci, z
nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

o farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),
o farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.) oraz
o rozciefczalniki zalecone przez producenta stosowane;j farby,
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o farbe diuzej przechowywana nalezy przygotowa¢ do malowania przez usuniecie ,kozucha” (zestalonej substancii
btonotwdrczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (potaczenie Izejszych i ciezszych sktadnikéw farby),
rozcieficzenie zbyt zgestniatej farby, ewentualne przecedzenie (usuniecie nierozmieszanych resztek osadu i innych
zanieczyszczen),

e malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metodg natryskowa (pistoletami
elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

e z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg nawierzchniowa, przy czym kazda
nastepng warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnigciu farby poprzedniej.

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okresla Kierownik Projektu na wniosek Wykonawcy.
Przewidziano trzykrotne malowanie wg PN-H-04684/1997.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania sie stupka metalowego z betonem fundamentu, ze
wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby w tych miejscach i pojawianie sie rdzawych zaciekdw sygnalizujacych korozje stupka.

Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i $rodowiska, z niskg zawarto$cig m.in.
niearomatycznych rozpuszczalnikdw. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacii
Kierownika Projektu badania na zawarto$¢ szkodliwych sktadnikéw (np. trujacego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopuéci do skazenia farbami wdd powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwa¢ do izolowanych zbiornikéw, w celu ich
naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykaciji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogoine” punkt 6.

6.2 Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenia o jakosci (atesty) oraz
wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ ich wyniki Inzyniera w celu akceptacji materiatéw,
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2.3.

Do materiatow, ktorych producenci sg zobowigzani dostarczy¢ zaswiadczenia o jakosci (deklaracje zgodnosci) naleza;

— rury i ksztattowniki,

— elementy betonowe.

Do materiatow, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materialy do wykonania fundamentéw
betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzyniera
moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badar materiatéw dla tych robot.

6.3 Badania i kontrola w czasie wykonywania robot

6.3.1 Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny byé sprawdzone w
zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.

Czestotliwos$¢ badar i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow dostarczonych przez producentéw

Lp. Rodzaj bada- Liczba badan Opis badan Ocena wynikéw badan

nia

1 | Sprawdzenie |od 5 do 10 badanz | Powierzchnie zbadaé nieuzbrojonym okiem.
powierzchni | wybranych losowo | Do ew. sprawdzenia gtebokosci wad uzy¢ | Wyniki badan powinny

elementéw w kazdej | dostepnych narzedzi (np. liniatéw z by¢ zgodne z
dostarczonej partii | czujnikiem, suwmiarek, mikrometréw itp. wymaganiami
2 | Sprawdzenie |wyrobdw liczacej do |Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami | punktu 2.3.
wymiarow 1000 elementéw pomiarowymi lub sprawdzianami

W przypadkach budzacych watpliwo$ci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wiasciwosci dostarczonych wyrobdw
i materialow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3.2 Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych nalezy zbadac:
a. zgodnos¢ wykonania urzadzen z dokumentacjq projektowg (lokalizacja, wymiary),
b. zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2.,
c. prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,
d. poprawno$¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punktem 5.4,
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e. poprawnos¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5.5,
W przypadku wykonania spawanych ztacz elementéw urzadzen:

a. przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony) nalezy dokfadnie
oczyscic z zuzla, zgorzeliny, odpryskdw, rdzy, farb i innych zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obserwacji i
pomiaréw,

b. ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powiekszeniu od 2 do 4 razy; do
pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c. w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymato$ci zmeczeniowej spoin, zgodnie
z PN-M-06515,
ztacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtornym spawaniem.

d.
7. OBMIAR ROBOT

7.1 Og6line zasady obmiaru robét
OgoIne zasady obmiaru robdt podano w SST D-00.00.00. ,WWymagania ogdlne” punkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg urzadzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych (balustrady, poreczy) jest m (metr). Obmiar polega na
okresle rzeczywiste] dlugosci urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogéine” punkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogélne” punkt 9.

9.2 Cena jednostek obmiarowych
Cena 1 m ustawienia poreczy ochronnych, balustrady obejmuje:
o wytyczenie,
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
o dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukcji balustrady lub poreczy oraz materiatbw pomocniczych,
e dostarczenie na plac budowy sktadnikéw oraz przygotowanie masy betonowej w przypadkach jej uzycia,
e zainstalowanie urzadzen bezpieczenstwa w sposéb zapewniajacy stabilnosc¢,
o doprowadzenie terenu wokot wykonanych urzadzen do stanu przewidzianego w dokumentacii projektowej lub wedtug
zalecen Inzyniera,
e przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1PN-EN-197-1;2002Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego
uzytku

2. PN-EN 206-1:2003Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
PN-B-06265;2004Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1;2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i
zgodnos¢.
PN-EN 12620:2004Kruszywa do betonu.
PN-ENKruszywa do betonu (poprawka AC).

12620:2004/AC:2004
6PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkc;i
betonu.
7. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk
8. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach bezwodnych
9.PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogélne wytyczne
10. PN-H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania
11. PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukciji stalowych. Ogéine wytyczne
12. PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
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13. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

14. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwo$ci na
podstawie ogledzin zewnetrznych

15. PN-M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej 0géinego przeznaczenia

16. PN-1ISO-8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych powiok

10.2. Inne dokumenty

17. Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listopad 1965.

18.

19.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 30 lipca

2002 r. w sprawie znakow i sygnatéw drogowych (Dz. U. Nr 170 z 2002 r., poz. 1393 wraz z pdz-

niejszymi zmianami).
Zatgcznik nr 4 do Rozporzadzenia jw. ,Szczegdtowe warunki techniczne dla urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunki ich umieszczania na drogach”
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