Zalacznik nr 5
W przetargu nieograniczonym
znak: DTG/106/ZP-4/19

Opis przedmiotu zamoéwienia

Czes¢ nr 11 — Dostawa obrabiarek do Laboratorium obrabiarek
sterowanych numerycznie CNC.

Legenda:

1. Oferowany przedmiot zamdéwienia musi by¢ zgodny z opisem, oraz fabrycznie nowy.

2. Parametry minimalne s warunkami granicznymi tzn. niespetnienie  ktdregokolwiek
z wymienionych parametrow (poprzez wpisanie w rubryce wyrazu ,,NIE”), bedzie skutkowato
odrzuceniem oferty. Jesli Wykonawca nie wypetni ktérejkolwiek pozycji w kolumnie ,,Wykonawca
oferuje (wypetni¢ TAK lub NIE)” Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca oferuje dany parametr zgodny z
opisem.

Wykonawca
. oferuje
L.p. Parametry minimalne ..
(wypetnic TAK lub
NIE)
1. Tokarka CNC z dodatkowg osig sterowania napedu narzedzi — 1 szt.
Nazwa, typ, model oferowanego
Produktu: oo et
(wypetnic)
Producent
(wypetnic)

Parametry nie gorsze niz:

Tokarka przemystowa sterowana numerycznie wyposazona w system
sterowania CNC, gtowice narzedziowg z napedzanymi gniazdami, wanne
na widry, hydrauliczny uchwyt mocujagcy z mechanizmem przelotowym
do obrébki pretéw, konik hydrauliczny sterowany maszynowo,
zewnetrzne kétko reczne, pistolet chtodziwa, wraz z kompletem narzedzi
startowych. Sterowanie oparte o dialekt 1ISO, kompatybilne z posiadanym
1.| przez Zamawiajgcego symulatorem MTS oraz SYM-plus.

, . . . .. .. (wypetnic¢ TAK lub NIE)
Maksymalna $rednica obrabianego preta nie mniejsza niz @50.

Przelot nad tozem @600 mm (+-30mm)

Przelot nad tozem nie mniejszy niz @600 mm
Maksymalna $rednica toczenia nie mniejsza niz @300 mm
Przesuw osi Z 560 mm (+-20mm)

Przesuw osi X nie mniejszy niz 240 mm




Naped o mocy nie mniejszej niz 16 kW

Przesuw osi Y nie mniejszy niz +/- 40 mm
Przesuwy szybkie w osiach X/Z nie mniejsze niz 30 m/min

Moment obrotowy wrzeciona gtéwnego nie mniejszy niz 165 Nm (40%
ED)

Panel dotykowy sterowania, nie mniejszy niz 19”
Graficzna symulacja obrébki w trybie 3D
Minimalna moc napedu dla narzedzi napedzanych nie mniejsza niz 5 kW

Maksymalny moment obrotowy narzedzi napedzanych nie mniejszy niz
15 Nm (40% DC)

Bezposredni uktad pomiarowy osi X/ Y

Doktadnos¢ obrobki przy interpolacji kotowej nie gorsza niz 0,01mm
Przesuwy szybkie w osi Y nie mniejsze niz 22 m/min

Wymiary maszyny nie wieksze niz 2800x1900x2000 mm (DxSxW)
Sruby toczne wykonane w klasie doktadnosci nie gorszej niz IT1
Srednica $rub tocznych w osiach nie mniejsza niz #32mm

Sonda do pomiaru narzedzi w przestrzeni robocze;j.

Zestaw 6 oprawek narzedziowych VDI 30

Zestaw oprawek napedzanych 3 sztuki ( 2x oprawka osiowa, 1x oprawka
katowa)

Transport, uruchomienie i przygotowanie obrabiarki do pracy.
Szkolnie z obstugi maszyny u zamawiajgcego.

2. Frezarka CNC z opcjg poziomej orientacji osi wrzeciona - 1 szt.

Nazwa, typ, model oferowanego
Produktu: e et
(wypetnic)
Producent
(wypetnic)

Parametry nie gorsze niz:

Przemystowe pionowe centrum obrébcze sterowane numerycznie w
oparciu o dialekt 1SO, z mozliwoscig pieciostronnej obrébki detali,
wyposazone w uchylno-obrotowy stét, sztywne mineralne toze oraz
2.| wrzeciono z bezposrednim napedem realizowanym przez sprzegto, wraz
z kompletem narzedzi startowych.

Sterowanie oparte o dialekt ISO, kompatybilne z posiadanym przez
Zamawiajgcego symulatorem MTS oraz SYM-plus.

(wypetnic¢ TAK lub NIE)




Mozliwos$¢ obrobki pieciostronne;j.
Zakres przesuwu /obrotu osi (od ... do..) — X 480-510mm; Y 440-460mm ;
Z 380-410mm / B (od -4st. do— 5/ +105st do 111 st) ; C 360 st.

Maksymalne przesuwy osi X/Y/Z nie mniejsze niz 30 m/min.
Magazyn narzedziowy na min. 30 pozycji

Centralne smarowanie maszyny

Stét nie mniejszy niz 620x480mm

Naped gtéwny nie nizszy niz 9kW [100% ED]

Mozliwe obcigzenie stotu nie mniejsze niz 200 kg

Stozek narzedziowy SK40

Doktadnos$¢ pozycjonowania wg. Normy VDI/DGQ 3441nie gorsza niz
0,008 mm

Zestaw sond do pomiaru narzedzi i detalu wraz z zestawem kalibrujagcym
Zgarniakowy transporter widréw

Reczny pistolet sptukiwania wiorow

Kompensacja zmian temperatury

Wewnetrzne podawanie chtodziwa cisnienie nie mniejsze niz 12 bar
Bezposredni uktad pomiarowy dla osi X, Y, Z

Panel dotykowy sterowania, nie mniejszy niz 19”

Graficzna symulacja obrébki w trybie 3D

Wymiary maszyny nie wieksze niz (WxDxH) 4300 x 3000 x 2800
Transport, uruchomienie i przygotowanie obrabiarki do pracy.
Szkolnie z obstugi maszyny u zamawiajgcego.

3. Wycinarka - 1 szt.

Nazwa, typ, model oferowanego
PrOdUKEU: e eee e oo et e set ettt e s ses e
(wypetnic)
Producent
(wypetnic)

Parametry nie gorsze niz:

Drutowa wycinarka elektroerozyjna.
Wielkos$¢ stotu nie mniejsza niz 500x650 mm.
3. | Przejazdy w osiach X i Y nie mniejsza niz: 400 x 300 mm. |,
Maksymalna wysokos¢ wycinanego detalu nie mniejsza niz 250 mm. (wypetnic TAK lub NIE)
Ciecie drutem molibdenowym grubosci nie wiekszej niz 0,2mm.

Maksymalny kat ciecia nie mniejszy niz +- 12 stopni przy cieciu detalu 80mm




Maksymalna waga detalu nie mniejsza niz 300 kg.
Oprogramowanie do projektowania i ciecia.

Odczyt potozenia z doktadnoscig do 0,001mm.
Powtarzalnos$¢ nie gorsza niz +-0,003mm.

Chropowatos$¢ po cieciu nie wieksza niz Ra0.8.

Predkos$¢ ciecia nie mniejsza niz 150mm2/min.

Drut molibdenowy do ciecia nie mniej niz 2000 m.
Odczyt plikéw DWG oraz DXF.

Wymiary maszyny nie wieksze niz 1200x1800x1900 mm.

Transport, montaz i instruktaz.

(miejscowosc)

podpis osoby/oséb uprawnionej




