SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SCIANKI, OBUDOWY Z PLYT
GIPSOWO-KARTONOWYCH



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot instalacji wody
zimnej i cieplej, kanalizacji sanitarnej oraz instalacji centralnego ogrzewania w ramach Wykonania
robot budowlanych w istniejagcym lokalu mieszkalnym, w wyniku czego zostanie podzielony na
dwa lokale mieszkalne, na dziatce nr 177/2 obreb Turzyn, nalezgce do zasobu gminnego,
zlokalizowane w Mycielewie 6.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty wykonczeniowe w zakresie

454 00 000-1 obiektéw budowlanych.

Roboty w zakresie zaktadania stolarki
budowlanej oraz roboty ciesielskie.

454 21 000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej.
454 21 141-4 Instalowanie przegréd.

454 20 000-7

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z plyt - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem okladzin z ptyt zgodnie z dokumentacja projektowa,

konstrukcja - uporzadkowany zespol potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci,

1.4. ZaKkres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze] szczegotowe] specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie
czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie $cian dzialowych z plyt gipsowo-
kartonowych na ruszcie stalowym, do ktorych wykonania zostaly uzyte materiaty odpowiadajace
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w
»Wymaganiach ogdlnych” pkt. 2 ogolnej specyfikacji techniczne;.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST
»Wymagania og6élne” pkt. 3.1.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot




Plyty gipsowo- kartonowe

Plyty gipsowo-kartonowe zwykte gr. 12,5 mm, (GKB).

Ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporne gr. 12,5 mm, (GKBI).
Plyty gipsowo-kartonowe ognioodporne gr. 12,5 mm, (GKF).

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw $cian, okladzin §cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-H-92125:1989, gatunku St0OS wg PN-EN 10025:2002 lub
gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka
cynkowga (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca si¢ :
gruboscig >7um (100g/m2 lub >19 um (275g/m2) badang wg PN-EN SO 2178: 1998
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
przyczepno$cig — brak zluszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki profilowane UW 50,
Ksztaltowniki profilowane CW 50,
Ksztattowniki profilowane UW 100,
Ksztattowniki profilowane CW 100,

Sufity z plyt gipsowo — kartonowych:

Konstrukcja :profile stalowe ocynkowane powloka o min. grubosci 19
pm: Profil obwodowy: UD

Profile gtéwne: CD 60 co 100 cm

Profile no$ne: CD 60 co 40 cm
Wieszak noniuszowy w rozstawie co 90 cm (do potaczen z profilem
gldownym) Laczniki wzdluzne do taczenia (przedtuzania) profili CD 60

Y.aczniki krzyzowe do laczenia profili CD60 - gtdéwnych 1 nosnych
Akcesoria stalowe

stuza do taczenia ksztaltownikdéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
taczniki wzdtuzne,
uchwyty bezposrednie dtugie,
uchwyty bezposrednie krotkie,
kotki rozporowe plastikowe,
metalowe, kotki szybkiego montazu,
kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
tadmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wtokna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin mi¢dzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,
uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do

10 mm- do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i §cianami bocznymi

Wkrety



Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych do ksztaltownikéw nos$nych, taczenia ksztattownikow
migdzy soba oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe,
blachowkrety samogwintujace.

Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do
koncowego szpachlowania plyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okre$lajg instrukcje
Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robdt

Zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa przy uzyciu elektronarzedzi 1 drobnego
sprzetu budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory
nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdélnych” pkt. 3.3 specyfikacji
techniczne;j.

4.2. Transport materialow

Transport materiatow odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem 1 zniszczeniem, a okreslony w instrukcji
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Roztadunek materiatlow recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywac si¢ w sposob
zmechanizowany przy pomocy wozka widlowego o udzwigu min. 200kg lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem 1 zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:
nazwg¢ 1 adres producenta,
nazwe¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob
uzyskat, date produkcji 1 nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak
bezpieczenstwa, znak budowlany.
Sktadowanie materiatéw powinno odbywaé si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie. Ptyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie
pakietow, ukladanych poziomo na podkladach dystansowych. Pierwsza ptyta speinia rolg



opakowania. Kazdy z pakietow jest spiety tasmg stalowg. Wysokos¢ sktadowania do pigciu
pakietow jednakowej dtugos$ci, jeden na drugim

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt. 5
ogolnej specyfikacji techniczne;.

5.2. WarunKki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne.

Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania zabuddéw po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢é oczyszczone z gruzu i
odpaddow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +50C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza
miesci si¢ w granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Warunki montazu:

pomieszczenia przeznaczone do przechowywania i instalacji sufitow podwieszonych
muszg by¢ czyste, suche 1 dobrze wietrzone oraz wolne od nadmiernych i/lub naglych
zmian temperatury 1 wilgotnosci.

nie instalowa¢ materiatow dopoki budynek nie bedzie catkowicie zaizolowany i dopiero
po zakonczeniu wszystkich mokrych prac. Przed i czasie 1 po instalacji upewnic si¢, ze
temperatura 1 wilgotno$¢ sg utrzymywane na poziomie podobnym do tych, ktore beda
przewazaly po oddaniu budynku do eksploatacji.

dostawa materialow 1 instalacja sufitow podwieszanych wymaga obopdlnej zgody
Glownego Wykonawcy oraz Podwykonawcow sufitow w zakresie odpowiedniosci
warunkOow montazu.

Wietrzenie:

Przed zamocowaniem przechowa¢ materiaty wrazliwe na wilgo¢, takie jak ptyt g — k ptyty sufitowe
oraz co najmniej 48 godzin w warunkach podobnych do tych, jaki beda przewazaty po oddaniu
budynku do eksploatacji. Zapewni¢ swobodny przeplyw powietrza we wszystkich
pomieszczeniach.

Koordynacja z innymi pracami:

Podwykonawca sufitow musi wspotdziata¢ z gtéwnym wykonawcg i innymi wykonawcami w celu

zapewnienia:
jednoczesne prace w tych samych przestrzeniach (Scianki dziatowe, bariery ogniowe,
malowanie itp.) znajduja si¢ w ré6znym stopniu wykonczenia muszg umozliwi¢ montaz
sufitu bez mozliwosci jego uszkodzenia lub znieksztatcenia.
nalezy upewni¢ sig¢, ze punkty charakterystyczne, wokot ktérych montowanych bedzie
sufit sg prawidlowe 1 znajduja si¢ w odpowiedniej pozycji w odniesieniu do rusztu sufitu.
nalezy sprawdzi¢, czy wieszaki nie kolidujg z instalacjami itp. Oraz sg zainstalowane
pionowo. Tam gdzie przegrody uniemozliwiaja montaz, upewnic si¢, ze wieszaki sg
stezone w stopniu uniemozliwiajacym przesunigcie boczne lub zapewnic sztywne
konstrukcje w poprzek przeszkod.




upewnic sig¢, ze instalacje integrowane z sufitem sg doktadnie ustawione, odpowiednio
podtrzymywane i ustawione w pionie i poziomie w stosunku do sufitu i systemu
podwieszania.

5.3. Montaz $cian z plyt gsipsowo-kartonowych

Ruszt stanowigcy podtoze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwdch warstw
dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - czyli warstwy no$nej oraz gornej, czyli warstwy
gléwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy si¢ tylko z warstwy nosnej.
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow:

przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dzialowych, bez kontaktu z ostaniang

$ciang,

z uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami
azurowymi.

Odleglosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na
oktadziny ptyty.

dla ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm
Plyty montuje si¢ ustawiajac je pionowo.
Celem polepszenia wlasnosci cieplnych i1 akustycznych przegrody, w przestrzeh migdzy tatami
wktada si¢ weln¢ mineralng.
Elementami taczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) sa
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczng.
Tego typu polaczenie rusztu z podlozem, jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do
thumienia wszelkiego rodzaju dzwickow przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze
zosta¢ jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy tlumiace;.
Wiasciwosci thumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecno$¢ welny mineralne;.
Podobnie zwigkszeniu thumienia sprzyja rowniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy
welng mineralng a ptyta gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do plaszczyzny $ciany z oknem
(rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia)
przy wyborze podluznego mocowania ptyt do elementdw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki dlugich krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,
przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi opieraty si¢ na tych elementach,
poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogla by¢ mocowana petna ilos¢
plyt, nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty si¢ odcigte kawatki plyt o
szerokosci zblizonej do potowy dlugosci ptyty,
styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesunigte wzgledem
siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dlugosci plyty,
jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu mna by¢
dwuwarstwowa, to druga warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do
pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy no$nymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji 1 rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi
plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spelnia¢ warunek posiadania
zabezpieczenia antykorozyjnego. Gesto$¢ kotwienia pionowych elementow rusztu nie powinna
przekracza¢ 100 cm, a ksztaltownikow stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu




Na $cianki dzialowe stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosci 12,5 mm. Jesli
wymagaja tego warunki ogniowe, stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o
grubosci 12,5 mm. W przypadku warunkéw o duzej wilgotnosci nalezy stosowac plyty
wodoodporne gr 12,5 mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementow nosnych
w dwojaki sposob:
mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi plyt do kierunku utozenia elementéw
no$nych rusztu,
mocowanie podtuzne wzdhuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do
nich dtuzszymi krawedziami.
Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania plyt sipsowo-kartonowych

D 1 ieto$¢ mied.
Grubos$¢ ptyty w mm Kierunek mocowania opuszezaing rozpigiose migczy
elementami nosnymi w mim
6.5 Poprzeczny 420
’ Podhuzny 320
12,5 Poprzeczny 500
podtuzny 420

Okladziny z plvt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza si¢ nie wigcej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)
podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do plyt. Po ulozeniu
przewodow instalacyjnych, uktada si¢ izolacj¢ termiczna lub akustyczna.

Pokrycie $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstgp pomiedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt
mocowana jest, co 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U
gory powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugigé
stropOw. Szczeling wypelnia si¢ kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny W
drugiej warstwie przesuwa si¢ o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje si¢ za pomoca wieszakéw lub dlugich
wkretow wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczac¢ od przykrgcenia
ptyty o szeroko$ci 60 cm lub mniej w przypadku przesunigcia profili. Po zamknigciu drugiej strony
sciany uzyskuje si¢ ostateczng stabilno$¢. Przy wysokosci Sciany wigkszej od wysokosci ptyty
sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od dotu. Sztukowki nie powinny by¢
krotsze niz 30 cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie plyt gipsowo-kartonowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajagcym zbrojenie
polaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasSma papierowa lub z witokna szklanego w
trzech cyklach: wypehienie spoin masg szpachlowg 1 wcisnigcie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy nalozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnieta
spoing¢ nalozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiacej podklad pod farbg. Przy
zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne
wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masg nawierzchniowg.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca
struga katowego 1 analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia 1
szpachlowania. Rdéznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktéra wykonuje si¢ na
szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggnigcia” szpachlowanej spoiny.

Montaz drzwi



W $cianach o okreslonej odpornosci ogniowej nalezy stosowa¢ drzwi o okreslonej odpornosci
ogniowej. Drzwi te nalezy mocowaé¢ w S$cianie uzywajgc profili "UA" (grubos¢ 2 mm).
Maksymalna masa skrzydta drzwiowego nie powinna przekraczac:

przy profilach "UA - 50" - 50 kg

przy profilach "UA - 75" - 75 kg

przy profilach "UA - 100" - 100 kg.
W przypadku skrzydet o masie przekraczajacej podane wielkosci nalezy stosowa¢ indywidualnie
zaprojektowane wzmocnienie. Drzwi nalezy mocowa¢ zgodnie z opisem technicznym zawartym
w klasyfikacjach ogniowych lub aprobatach technicznych drzwi.

Dylatacje

W S$cianach dzialowych z plyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowaé dylatacje. Dylatacje te
nalezy wykonywa¢ w miejscach, gdzie wystepuje dylatacja konstrukcyjna budynku oraz w
przypadku, kiedy dlugo$¢ prostego (niedylatowanego) odcinka $ciany przekracza 15 m.
Spoinowanie i szpachlowanie:

Zamaskowa¢ wszystkie styki pltyt w celu otrzymania jednolitych plaszczyzn. Prawidlowo
przygotowana masa szpachlowa moze by¢ uzywana okoto 60 min. Od momentu zmieszania z woda
Niedopuszczalne jest ponowne rozmieszanie gestniejace; masy.
Szpachlowanie potaczen plyt:

a). potaczenie krawedzi sptaszczonych
Szczeliny na styku ptyt, o szerokosci wigkszej niz 1 mm, wymagaja wstgpnego wypetnienia
szpachlowka. Na styki migdzy ptytami o szczelinie mniejszej niz 1 mm, mozna bezposrednio
naktada¢ warstwe szpachlowki stanowigca podktad pod tasme spoinowa. Na styk, ze szczeling
wiekszg poklad pod tasme naklada si¢ po stwierdzeniu szpachlowki, ktora nalezy najpierw
wypetni¢ spoing. Nastgpng czynno$cig jest zatozenie tasmy. Tasme nalezy dokladnie wcisnaé¢ w
swiezo natozong mas¢ oraz pokry¢ wycisnieta z pod niej masg. Tak zaszpachlowala powierzchnia
spoiny winna licowa¢ z powierzchnia sagsiadujacych ptyt. Ostateczne szpachlowanie przy uzyciu
pacy 1 rzadsze] masy szpachlowej nalezy przeprowadzi¢ po stwierdzeniu poprzedniej warstwy.
Ostatecznym wykonczeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem S$cierny. Przy
szlifowaniu polagczenia nalezy uwaza¢ aby nie uszkodzi¢ kartonu.
Stosowanie tasmy spoinowej samoprzylepnej nie wymaga wczesniejszego natozenia warstwy
podktadowej na miejsce spoinowane. Kolejnos¢ pozostatych czynno$ci nie ulega zmianie.
b). polaczenie krawedzi cigtych
Czynnosci przy szpachlowaniu wykonywane sa w sposob analogiczny jak dla krawedzi
sptaszczonych.
c). tby gwozdzi, wkretow, ubytki 1 niewielkie uszkodzenia powierzchni ptyt szpachluje
si¢ 1 ostatecznie szlifuje. Wigksze uszkodzenia powierzchni oktadzin mozna zatatwié
przy pomocy kawatkow ptyt g — K.
d). Szpachlowanie potaczen oktadziny g — k z elementami budynku ($ciany, sufity)
wykona¢ metoda tradycyjna, rozpocza¢ od potozenia masy szpachlowej na plyty g — k.
Nalozy¢ tasme spoinowg 1 docis$nigta mase¢ powtodrnie pokry¢ szpachlowka, a po
wyschnigciu szlifowac.
Malowanie:
Przed przystapienie do malowania podtoze gruntowaé w celu wyrownania stopnia
chtonnosci masy szpachlowej 1 kartonu.
Szpachlowanie mozna wykona¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepuja juz zadne wigksze
odksztalcenia ptyt gipsowych, np. wskutek zmian wilgotnosci lub temperatury. W trakcie
szpachlowania temperatura pomieszczenia powinna wynosi¢ co najmniej 10°C.
Przed naniesieniem powloki malarskiej lub innego rodzaju oktadzin, ptyty nalezy
zagruntowac¢. Rodzaj srodka gruntujacego nalezy dostosowaé do rodzaju powlok
malarskiej/oktadziny.



Nalezy zarezerwowa¢ dodatkowo ~1% kazdego z rodzajéw materialow wykonczeniowych do
wymiany, nie mniej jednak niz 10m? dla kazdego rodzaju i koloru

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakos$ci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Inspektor Nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja za§wiadczenia o
jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robot w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

narozniki i krawedzie (czy nie ma szkodzen),

wymiary (zgodnie z tolerancjg),

wilgotnos¢ i nasigkliwo$é plyt gipsowo-kartonowych,

obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia piyt,

wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

Wiyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych 1 innych materialow powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

8.0DBIOR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace odbioru robot podano w w OST ,,Wymagania og6lne” .
1.1. Odbior podlozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robdt oktadzinowych.
Podtoze oczysci¢ z kurzu 1 luznych resztek zaprawy lub beton.

1.2. Zgodno$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary 1 badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty

pozytywny wynik.
1.3. Wymagania przy odbiorze

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jako$ci 1 zgodno$ci z dokumentacja projektowa oraz szczegotowa specyfikacje
techniczng. Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady 1 terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:
dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,
szczegdlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,



dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot,
dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow 1 wyrobéw budowlanych,
protokoty odbioru robdt ulegajacych zakryciu,
protokoty odbiorow czesciowych,
instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych
materiatow, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej ST, porownac je z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.4. oraz dokona¢ oceny wizualnej robot.
Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
Wykonawce dokumenty sa kompletne 1 prawidlowe pod wzglegdem merytorycznym. Jezeli
chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku
nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.4. i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,
jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, oraz nie
ograniczaja trwalosci sufitow podwieszonych, Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na
dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w
stosunku do ustalen umownych,
w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany
jest usung¢ wadliwie wykonane roboty, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupekieniu. Z
czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego 1
Wykonawcy. Protokot powinien zawierac:
ustalenia podjete w trakcie prac
komisji, oceng¢ wynikow badan,
wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamdéwieniem.
Protokoét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne” .

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowe dzwickochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

PN-EN 13963:2008 Materiaty taczacego plyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i

metody badan.
PN-EN 14195:2006 Elementy szkieletowej konstrukcji stalowej dla segmentow z ptyt gipsowo —
kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 14209:2006 Wstepnie formowane gzymsy z ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,
wymagania i metody badan.

PN-EN14566:2008 1.aczniki mechaniczne do systemow ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,
wymagania i metody badan

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia -
Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych



PN-EN10162:2005 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia -
Ksztaltowniki typu C na szkielety §cian dzialowych
PN-EN10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskowg¢glowych powlekane ogniowo w sposob ciagly
do obrobki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgltebieniem krzyzowym.
PN-EN ISO 3506-4:2005 Wtasno$ci mechaniczne czgsci ztacznych odpornych na korozje ze stali
nierdzewnej -- Cz¢s$¢ 4: Wkrety samogwintujgce



