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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST D-M-00.00.00.

Wymagania ogdlne
1.0 WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z remontem ptyty pomostu obiektu mostowego w m. Desznica w ciggu drogi gminnej nr 1 13543 R

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Wymagania ogdélne nalezy rozumiec i stosowac ze Szczegdétowymi Specyfikacjami Technicznymi zawartymi w niniejszym
opracowaniu:

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

— Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowg (droga)
albo jego czes$¢ stanowiacy odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny,
wezet).

— Chodnik —wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

—  Dtugos¢ mostu — odlegto$é miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostéw tukowych z
nadsypka — odlegtos¢ w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowej.

— Droga — wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

— Droga tymczasowa (montazowa) — droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.

— Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajgcego, wydany
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych, stuzacy
do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych
odbioréw roboét, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem/ Kierownikiem
projektu, Wykonawcg i projektantem.

— Estakada — obiekt zbudowany nad przeszkodga terenowg dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

— Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego, o
ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie
kontraktem.

— Jezdnia - czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

— Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

— Korona drogi — jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielgcymi jezdnie.
— Konstrukcja nawierzchni — uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

— Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) — czes¢ obiektu oparta na podporach mostowych,
tworzgaca ustrdj niosagcy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

— Korpus drogowy — nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowéw.
— Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
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Ksigzka obmiaréw — akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych roboét w formie wyliczen, szkicéw i ew.
dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika
projektu.
Laboratorium — drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatdw oraz robét.
Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektows i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.
Most — obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.
Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na
podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu:
®  Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikéw atmosferycznych.
®  Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwa Scieralng a podbudowg,
zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
®  Warstwa wyrownawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nierownosci podbudowy lub profilu
istniejgcej nawierzchni.
®  Podbudowa - dolna czes$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.
Podbudowa moze sktadad sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.
®  Podbudowa zasadnicza - gérna czes¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukgji
nawierzchni. Moze ona sktadad sie z jednej lub dwdch warstw.
®  Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza.
Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsgczajacg lub odcinajaca.
®  Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtdwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu.
®  Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek
drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezgcej powyze;j.
®  Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajacej sie do
nawierzchni.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu
publicznego na okres budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robdét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju
robét budowlanych.

Ofertowy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzgdzen chronigcych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez
ruch na drodze.



Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazddéw, umieszczenia urzadzen organizacji
i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.

Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

Podtoze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podtoza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w
celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentac;ji projektowe;.

Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametréow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym)
istniejgcego potaczenia.

Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia cieku, szlaku
wedréwek zwierzat dziko zyjgcych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

Przeszkoda naturalna - element sSrodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad
droga, kolej, rurociag, kanat, cigg pieszy lub rowerowy itp.

Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robét.

Przyczétek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadad sie z petnej $ciany, stupoéw lub innych form
konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdécenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym
w czasie realizacji zadania budowlanego.
Rozpietosc teoretyczna - odlegtosé miedzy punktami podparcia (tozyskami), przesta mostowego.

Szeroko$¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami konstrukcji
obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowitg szerokos¢ konstrukcyjng ustroju
niosgcego.

Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szerokosc¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych rodzajéw ruchu
oraz szerokos$¢ chodnikéw mierzona w Swietle poreczy mostowych z wytgczeniem konstrukcji przy jezdni dotem
oddzielajgcej ruch kotowy od ruchu pieszego.

Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robdt oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako tworzgce czes¢ terenu budowy.

Tunel - obiekt zagtebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.
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— Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inng drogg dla bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.

— Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegac na
wykonywaniu robét zwigzanych z budowg, modernizacja/ przebudowg, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementu.

14. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

2.0. MATERIALY
Zrédta uzyskania materiatéw

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do robdét, Wykonawca
przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, szczegétowe informacje dotyczace proponowanego
zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw jak réwniez odpowiednie Swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki materiatéw. Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrddta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu
wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrdodta w sposdb ciggly spetniajg wymagania SST w czasie realizacji
robot.

Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow ze
zrodet miejscowych wiaczajgc w to Zrdodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢
Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca
przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o
eksploatacji, organow administracji panstwowej i samorzgdowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw pochodzacych ze
zrédet miejscowych. Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatdw, dzierzawy i inne jakie okazg sie
potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatéw do robdét. Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw,
dokopdw i miejsc pozyskania materiatdw miejscowych beda formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i
rekultywacji terenu po ukonczeniu roboét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdédw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inzyniera/Kierownika projektu. Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy
poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode
Inzyniera/Kierownika projektu. Eksploatacja Zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone w
miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie
tych materiatéw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio
przewarto$ciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu. Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujg sie nie
zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem,
usunieciem i niezaptaceniem



Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan
wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdiniej
zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.

Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i witasciwosci i byty dostepne do kontroli przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Miejsca czasowego sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Materialy z rozbiérki, nadmiaru ziemi urodzajnej (humusu), ziemi z wykopow oraz pozostatosci po usunietej
roslinnosci.

Materiaty powstate podczas rozbiérek nalezy zagospodarowaé wg zapisdw w poszczegdlnych specyfikacjach
technicznych.

3.0. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robodt. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robdt,
zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustalern w wymienionych wyzej dokumentach,
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu. Liczba i wydajnosé¢ sprzetu
powinny gwarantowac przeprowadzenie robdét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i
wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu. Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Wykonawca bedzie konserwowa¢ sprzet jak rowniez naprawiaé lub wymieniac sprzet niesprawny. Jezeli dokumentacja
projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robaét.

4.0. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatéw,
sprzetu na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkéw i
w sposob ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$s¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci
przewozonych materiatow. Liczba sSrodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzianym
umowa. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskdw na os$ i innych parametréw technicznych.

Srodki transportu nie spetniajace tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu,
pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach
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publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5.0 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, wymaganiami SST, PZJ,
projektem organizacji robot opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne
wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementdw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inzyniera/Kierownika projektu. Btedy popetnione przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, usuniete przez Wykonawce na wtasny koszt, z wyjatkiem, kiedy
dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera/
Kierownika projektu. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika projektu nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢. Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczgce akceptacji
lub odrzucenia materiatow i elementdw robot bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik
projektu uwzgledni wyniki bada materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozba zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.
Inzynier podejmie decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig robét, oceng jakosci stosowanych materiatow i
postepem robdt, a takie we wszystkich sprawach zwigzanych z interpretacja Dokumentacji Projektowej i SST oraz
dotyczacych akceptacji wypetnienia warunkéw Kontraktu przez Wykonawce. Inzynier jest upowazniony do kontroli
wszystkich robdt oraz materiatéw dostarczonych na budowe lub na jej terenie produkowanych, wifaczajac w to
przygotowanie i produkcje materiatow. Inzynier powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie
materiaty i roboty, ktdre nie spetniajg wymagan jakosciowych.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Program Zapewnienia Jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera / Kierownika projektu program
zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposéb wykonywania
robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robot gwarantujgcy wykonanie robot zgodnie z dokumentacja
projektowg, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez inzyniera. Wykonawca opracuje Program
Zapewnienia jakos$ci Robdt, uwzgledniajgc w nim prace sprzetu, Kadry Technicznej i Zespotéw Roboczych.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) czesé ogdlng opisujacy:

— organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia robaét,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

— sposéb zapewnienia BHP,

— wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robat,

— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

— wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposéb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmoéw
sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposdb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czesc szczegétowq opisujaca dla kazdego asortymentu robot:
— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,



— rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,

— sposéb zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

— sposéb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdlnych elementéw robdt,

— sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé zatozong jakos¢
robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania
prébek i badan materiatéw oraz robét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazgdaé
od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST Minimalne wymagania co do
zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
umowa. Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan. Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyngé ujemnie na wyniki
badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatéw i dopusci je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatéw. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow
ponosi Wykonawca.

Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan. Inzynier/Kierownik projektu bedzie mieé¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Pojemniki do
pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera/Kierownika projektu. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik projektu bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu. Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania préobek bedg dostarczane prze Wykonawce i zatwierdzane przez Inzyniera. Prébki
dostarczane przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane w
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca
powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu.
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Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) bedg
przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
przez niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw
w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatdw powinien udzieli¢ mu niezbednej
pomocy. Inzynier/Kierownik projektu, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie oceniaé¢ zgodnos¢ materiatow i robdt z wymaganiami SST na podstawie
wynikéw wtasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce. Inzynier/Kierownik projektu
powinien pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy s3 niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze sie wytgcznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z dokumentacjg projektowg i SST. Moze réwniez zleci¢, sam lub
poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim
przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania préobek poniesione zostang przez
Wykonawce, chyba ze okaze sie, ze badania, materiaty/roboty spetniajg wymagania i w takim przypadku koszty badan
poniesie Zamawiajacy.

7.0. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/
Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki
obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w
Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne
dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na piSmie. Obmiar gotowych robdt bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie
okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawece i Inzyniera/Kierownika projektu.

8.0. ODBIOR ROBOT
Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
— odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
— odbiorowi czesciowemu,
— odbiorowi ostatecznemu,
— odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w
czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robdt. Odbioru
robdt dokonuje Inzynier/Kierownik projektu. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbidér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera/Kierownika projektu. Jakos$¢ i ilo$¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na
podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
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w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.
Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czeéci robdt. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Odbidr ostateczny robét

Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i

wartosci.
Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennik budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiér
ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru
ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu i
Wykonawcy. Komisja odbierajagca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw,
wynikow badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST. Badania
i ustalone pomiary do odbioru ostatecznego wykonuje Laboratorium Zamawiajacego na prébkach pobranych przez
Wykonawce w obecnosci Inzyniera. Inzynier wskazuje miejsca poboru prébek. Proby do badan odbiorczych dostarcza do
Laboratorium Zamawiajgcego Inzynier. Podstawg do odbioru ostatecznego robot sg przede wszystkim wyniki badan
Laboratorium Zamawiajacego. Odbierajgcy dokonuje odbioru ostatecznego robot, jezeli ich jakosé i ilos¢ w
poszczegdlnych asortymentach jest zgodna z warunkami Kontraktu, SST oraz ustaleniami i poleceniami Inzyniera. Roboty
z wadami nie beda podlegaty odbiorowi. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéow badan i pomiaréw wykonanych przez Inzyniera, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robdt z Dokumentacjg Projektowa i SST. W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacja
ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i robdét poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdét poprawkowych lub robot
uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego. Komisja dokonuje odbioru ostatecznego robot, jezeli ich ilos¢ i jakos¢ w poszczegdlnych
asortymentach jest zgodna z wymaganiami Dokumentacji Projektowej, SST i poleceniami Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong
wartos¢ wykonywanych roboét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru ostatecznego
robdt sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonaweca jest zobowigzany
przygotowac nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata sporzadzona w
trakcie realizacji umowy,

— szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

— recepty i ustalenia technologiczne,

— dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

—  wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

— deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

— opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

— rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wtascicielom urzadzen,

— geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza

— kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
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W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie
oceny wizualnej obiektu

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
Ustalenia ogodlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla
danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowe;j
bedzie uwzgledniac¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w
SST i w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdét beda obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— wartos$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,

— wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

—  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

Warunki umowy i wymagania ogdéilne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w D-M-00.00.00 obejmuje
wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 108,
poz. 953)

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pézniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 24 stycznia 1986 r. w sprawie wykonania niektérych przepiséw ustawy

o drogach publicznych

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 pazdziernika 2000 r. w sprawie szczegétowych
warunkow zarzgdzania ruchem na drogach Dz.U. Nr 90, poz. 1006)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkdéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43, poz. 430)

Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r w sprawie warunkdw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U.Nr 63, poz.735)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczerstwa

i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120, poz. 1126)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie rodzaju

i zakresu opracowan geodezyjno — kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie
(Dz.U. Nr 25, poz. 133)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie rodzajow obiektéw budowlanych przy
ktorych realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego (Dz.U. Nr 138, poz. 1554)
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Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow budowlanych dopuszczonych do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz.U. Nr 113, poz. 728)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998 r. w sprawie okreslenia wykazu
wyrobdéw budowlanych nie majacych istotnego wptywu na spetnianie wymagan podstawowych oraz wyrobéw
wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.U. Nr 99, poz. 637)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriéw
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz.U. Nr 107, poz. 679, z pdzniejszymi
zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47 poz. 401)

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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SZCZEGOLOWA  SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.01.01.01.
Odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych

D.01.01.01.11
Wyznaczenie trasy i punktow wysokosciowych w terenie rowninnym

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
pomiarowych dla drég w terenie rowninnym zwigzanych z budowg mostu

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt pomiarowych dla drég w terenie
réwninnym w zakresie:
— odtworzenia osi jezdni i mostu
— wyznaczenia punktdw charakterystycznych dla robdt umacniajgcych brzegi i dno potoku
— wyznaczenia punktdw charakterystycznych zwigzanych z wytyczeniem fundamentéw

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Punkty gtdwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczgtkowy
i koncowy punkt trasy.
1.4.2. Pozostate definicje i okreslenia - sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00. “Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania ogdlne” pkt.1.5.

2.0 MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania ogdlne” pkt. 2.

3.0 SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania ogdlne” pkt. 3

3.2. Sprzet pomiarowy.
Do odtworzenia trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet:

- niwelatory,
- tyczki,
- taty,
- tasmy stalowe.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy i punktéw gtdwnych powinien gwarantowaé uzyskanie wymaganej
doktadnosci pomiaru.
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4.0 TRANSPORT
Nie wystepuje.
5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w SSTD-M-00.00.00. “Wymagania ogdlne” pkt.5.

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i
pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdétowego wytyczenia robdt. Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inzyniera o
wszelkich btedach wykrytych w wytyczeniu punktéw gtéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Btedy te powinny by¢
usuniete na koszt Zamawiajgcego. Wykonawca powinien sprawdzié czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji
projektowej sg zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu
istotnie réznig sie od rzednych okreslonych w dokumentac;ji projektowej, to powinien powiadomié o tym Inzyniera.
Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera.
Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajgce z réznic rzednych terenu podanych w dokumentacji projektowej i rzednych
rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostang wykonane na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia
Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w takim przypadku obcigzg Wykonawce. Wszystkie roboty, ktére bazujg na
pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikéw pomiardw przez Inzyniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktdw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania robét.
Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zniszczone przez Wykonawce swiadomie lub wskutek
zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robét, to zostang one odtworzone na koszt
Wykonawcy. Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét nalezg do obowigzkéw
Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych osi trasy i punktow wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposoéb trwaty, przy uzyciu pali
drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych, potozonych poza granica robdt
ziemnych. Zamawiajgcy powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdtuz osi trasy drogowej, a
takze przy kazdym obiekcie inzynierskim. Maksymalna odlegtos¢ miedzy reperami roboczymi wzdtuz trasy drogowej w
terenie ptaskim powinna wynosi¢ 500 metrow, natomiast w terenie falistym i gérskim powinna by¢ odpowiednio
zmniejszona, zaleznie od jego konfiguracji. Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robdt zwigzanych z wykonaniem
trasy drogowe;j i obiektéw towarzyszgcych. Jako repery robocze mozna wykorzystac punkty state na stabilnych,
istniejgcych budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich punktéw, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci
stupkdédw betonowych lub grubych ksztattownikdw stalowych, osadzonych w gruncie w sposéb wykluczajacy osiadanie,
zaakceptowany przez Inzyniera. Rzedne reperdw roboczych nalezy okreslaé¢ z taka doktadnoscig, aby sredni btad niwelacji
po wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm/km, stosujac niwelacje podwdjng w nawigzaniu do reperdéw panstwowych. Repery
robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne i jednoznaczne okreslenie nazwy
repera i jego rzedne;j.

5.4. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowg oraz inne dane geodezyjne przekazane
przez Zamawiajgcego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panistwowej albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej w
dokumentacji projektowej. Rzedne niwelety punktdw osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do
rzednych niwelety okreslonych w dokumentacji projektowe;j.

5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypdéw i wykopow na powierzchni
terenu (okreslenie granicy robét), zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz w miejscach wymagajacych uzupetnienia dla
poprawnego przeprowadzenia robot i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera. Do wyznaczania krawedzi nasypdw i
wykopdw nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalezy stosowaé w przypadku nasypow o wysokosci
przekraczajgcej 1 metr oraz wykopdw gtebszych niz 1 metr. Odlegtos¢ miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowac¢
do uksztattowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odlegto$é ta co najmniej powinna odpowiada¢ odstepowi

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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kolejnych przekrojéw poprzecznych. Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypow i
wykopdw o ksztatcie zgodnym z dokumentacjg projektowa.

5.6. Wyznaczenie potozenia obiektéw mostowych

Dla kazdego z obiektéw mostowych nalezy wyznaczy¢ jego potozenie w terenie poprzez:
— wytyczenie osi obiektu,
— wytyczenie punktéw okreslajgcych usytuowanie (kontur) obiektu

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéow wysokosciowych nalezy prowadzi¢
w/g ogdlnych zasad okreslonych w Instrukcjach i wytycznych GUGIK (1, 2, 3,4, 5,6, 7,).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania ogélne” pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robét zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie i wyniesieniem granic pasa drogowego
jest 1 km trasy drogowe;j.

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania ogdlne” pkt.8.

8.2. Odbidr robdt zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie i wyniesieniem granic pasa drogowego nastepuje na
podstawie szkicow i dziennikéw pomiaréow geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca
przedktada Inzyniera/Inspektorowi Nadzoru.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SSTD-M-00.00.00. “Wymagania ogdlne” pkt.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatnosc za kilometr nalezy przyjmowadé na podstawie szkicow i dziennikéw pomiaréw
geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej.

Cena wykonania robdt obejmuje:
— sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych lokalizacji profilowania nawierzchni,
— uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
— wyznaczenie przekrojéw poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojéw,
— wykonywanie pomiaréw biezgcych w miare postepu robét zgodnie z dokumentacjg projektowa,
— wyniesienie granic pasa drogowego,
—  zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajgce
odszukanie i ewentualne odtworzenie

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcja techniczna 0-1 Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.
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No ok wnN

Instrukcja techniczna G-3 Geodezyjna obstuga inwestycji. GUGIK Warszawa 1979.
Instrukcja techniczna G-1 Geodezyjna osnowa pozioma. GUGIK 1978.

Instrukcja techniczna G-2 Wysokosciowa osnowa geodezyjna GUGiIK Warszawa 1983.
Instrukcja techniczna G-4 Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe GUGIK Warszawa 1979.
Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne GUGIK Warszawa 83.

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne GUGIK Warszawa 83.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.05.
Nawierzchnia z betonu asfaltowego

D 05.03.05.13
Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/16 warstwa wigzgca gr. w-wy 5cm

D 05.03.05.26
Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/12,8 warstwa $cieralna gr. w-wy 4cm

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru warstw
konstrukcyjnych nawierzchni z betonu asfaltowego

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania :

—  warstwy wigzacej z betonu asfaltowego 0/16 mm, grubos$¢ warstwy 5,0cm,
— warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego 0/12,8 mm, grubos$¢ 4,0 cm,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa tamanego lub naturalnego i wypetniacza mineralnego
o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu
wytworzona na gorgco , w okreslony sposdb , spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa , utozona i zageszczona.

1.4.3.1. Warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwa scieralng, a podbudowg zapewniajgca roztozenie

naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

1.4.2. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatéw
mineralnych oraz zwieksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie wodg; moze by¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa .

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodnie z obowigzujgcymi, odpowiednimi normami iz definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wymagania ogdlne dotyczace roboét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.1.5.

1.5.2. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg , SST i
poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. 0Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.2.

2.2, Lepiszcze
2.2.1. Jako lepiszcze do mieszanki mineralno-bitumicznej zastosowac :
- do warstwy wigzacej KR1-2 asfalt 35/50 wg PN-EN 12591:2004
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- do warstwy $cieralnej KR1-2 asfalt 50/70 wg PN-EN 12591:2004

2.2.2. Warunki transportu i sktadowania lepiszcza

Za dostawy lepiszczy i ich jakos¢ odpowiedzialny jest Wykonawca robét.
Zasady jakosciowego odbioru lepiszczy Wykonawca robot uzgadnia z Nadzorem. Zabrania sie stosowania do tego samego

asortymentu robodt lepiszczy pochodzacych od réznych producentéow.

Transport i przechowywanie lepiszczy powinno by¢ zgodne z warunkami uzgodnionymi z Nadzorem i powinny
odpowiadac¢ wymaganiom norm i przepiséw dotyczacych poszczegdlnych rodzajow lepiszczy. Lepiszcze nalezy
przechowywac w zbiornikach stalowych, wyposazonych w urzgdzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem wody

i zanieczyszczeniem

2.3.  Wypetniacz

Do mieszanki BA na warstwe wigzgcg o KR 1-2 zastosowaé wypetniacz wapienny podstawowy , spetniajacy
wymagania normy PN-S-96504:1961, do warstwy scieralnej KR 1-2 zastosowa¢ wypetniacz podstawowy lub zastepczy wg

PN-5-96504:1961 .

Transport i przechowywanie wypetniacza muszg odbywac sie w sposdb chronigcy go przed zawilgoceniem,

zbryleniem i zanieczyszczeniami.
24. Kruszywa

Do mieszanki betonu asfaltowego zastosowac :

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec materiatow

Lp- Rodzaj materiafu w zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 1lub KR 2 od KR 3 do KR 6
1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996 [2],
PN-B-11115:1998 [4]
a) ze skat magmowych i przeobrazonych kl. 1, Il; gat.1, 2 kI I, 11Y; gat.1
b) ze skat osadowych jw. jw.2
c) z surowca sztucznego (zuzle pomie-dziowe i
stalownicze) jw. kl. I; gat.1
2 Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. 1, II; gat.1, 2 -
3 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kL. 1, 11 -
4 Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego wg WT/MK-CZDP 84 [15] kl. 1, Il; gat.1, 2 kl. I; gat.1
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat.1,2 -
6 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy
zastepczy -
b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratoryjnego pyly z odpylania, -
popioty lotne -
7 Asfalt drogowy D 50, D 70, D 50%, D 70
wg PN-C-96170:1965 [6] D 100
8 Polimeroasfalt drogowy DE80 A,B,C, DE8O A,B,C,
wg TWT PAD-97 [13] DP80 DP80

1) tylko pod wzgledem Scieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. [;

gat. 1

2) tylko dolomity kl. I, gat.1 w ilosci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z innymi kruszywami, w ilosci < 100%
m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez ograniczenia ilosciowego

3) preferowany rodzaj asfaltu
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Tablica 2. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wigzgcej, wyréwnawczej i wzmacniajgcej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec materiatéw w zaleznosci od
Lp. Rodzaj materiatu kategorii ruchu
nr normy KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6
1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996 [2],
PN-B-11115:1998 [4]
a) z surowca skalnego kl. 1, II; gat.1, 2 kl. 1, 1Y; gat.1, 2
b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze)
jw. kl. I; gat. 1
2 Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. 1, 11; gat.1, 2 -
3 | Zwiri mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kl. 1, 1l -
4 Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca
skalnego wg WT/MK-CZDP 84 [15] kl. I, 1I; gat.1, 2 kI I, 11V gat.1, 2
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat.1,2 -
6 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961(9] podstawowy, podstawowy
zastepczy -
b) innego pochodzenia pyly z odpylania, -
wg orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne -
7 Asfalt drogowy
wg PN-C-96170:1965 [6] D 50,D 70 D 50
8 Polimeroasfalt drogowy DE30 A,B,C
wg TWT PAD-97 [13] - DE8O A,B,C,
DP30,DP80

1) tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1

2.4.1. Dostawy kruszywa

Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢ materiatéow.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilo$ciowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz wykonania
z ustalong w PZJ czestotliwoscig laboratoryjnych badan kontrolnych. Wyniki tych badan nalezy przekazywac
w okreslonym trybie Nadzorowi. W umowie z dostawcg (producentem) oraz w PZJ nalezy jednoczesnie okresli¢ sposdb
postepowania w przypadku dostawy materiatu niezgodnego z wymaganiami niniejszej SST.

Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ musi by¢ wczesniej zaaprobowana przez Nadzér. Poszczegdlne grupy,
podgrupy i asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego zrddta.

Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywaé sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca sie by frakcje drobne
(ponizej 4 mm) byty chronione przed opadami plandekami lub przez zadaszenie.

2.5. Srodki adhezyjne

Do mieszanki mineralno-bitumicznej na warstwe $cieralng, a do pozostatych warstw w przypadku , gdy
przyczepnosc¢ asfaltu do kruszywa oznaczona zgodnie z PN-84/B-06714.22 jest mniejsza niz 80%, wzglednie , gdy spadek
stabilnoéci prébek wykonanych wg metody Marshalla a przechowywanych 48 h w wodzie o temp. 60 °C (a nastepnie
wysuszonych) przekracza 10%, do mieszanki mineralno-bitumicznej powinien by¢ stosowany srodek zwiekszajacy
przyczepnosc .

Zastosowany Srodek adhezyjny powinien posiadac aprobate techniczng IBDiM lub innej uprawnionej jednostki .

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.3.
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3.2. Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu :

— wytworni mieszanki mineralno-bitumicznej o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, posiadajgcej petne
wyposazenie gwarantujgce witasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki,

— uktadarki do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego o wydajnosci skorelowanej
z wydajnoscig wytworni i posiadajgcej automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy
zgodnie z zatozong niweletg i gruboscig, oraz podgrzewang ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczania,

—  skrapiarki do skropienia podtoza przed uktadaniem kolejnych warstw ,

— zestawu walcow lekkich , srednich i ciezkich , stalowych gtadkich i ogumionych,

—  szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

— samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw .

4, TRANSPORT
4.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt.4.

4.2. Transport materiatéw

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymiw PN-C-04024:1991

4.2.2. Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich ,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu , w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem , zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej tadownosci,
wyposazonymi w pokrowce brezentowe. Powierzchnie wewnetrzng skrzyni samochodéw , wywrotek przed
zatadunkiem nalezy spryskaé w niezbednej ilosci srodkiem zapobiegajgcym przyklejaniu sie mieszanki. Skrzynie
samochoddéw wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarkg w czasie roztadunku, kiedy to uktadarka
pcha przed sobg wywrotke. W czasie transportu i oczekiwania na roztadunek mieszanka powinna by¢ przykryta
pokrowcem. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sie stosowanie samochodow termoséw z podwdjnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5 .

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Za wykonanie receptur odpowiada Wykonawca robdét. Receptury powinny by¢ opracowane dla konkretnych
materiatéw zaakceptowanych przez Nadzér do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych
materiatéw. Przed przystgpieniem do robét , w terminie uzgodnionym z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru , Wykonawca
dostarczy Inzynierowi/ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki
badan laboratoryjnych i préobki materiatéw pobrane w obecnosci Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Projektowanie
mieszanki mineralno-asfaltowej polega na doborze sktadnikéw mieszanki, doborze optymalnej ilosci lepiszcza oraz
okresleniu wtasciwosci mieszanki i porownanie wynikow z zatozeniami projektowymi. Krzywe uziarnienia mieszanek
mineralnych powinny miescic sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne podane Tablicy 1.
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Tablica 1. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zaleznosci od kategorii ruchu

Wymiar oczek KR 1 lub KR 2 od KR3do KR 6
sit#, mm Mieszanka mineralna, mm
Zawartos¢ asfaltu od 0dol6 0d 0do 8 od 0 od 0 od 0
od 0do20 od 0'32 12, |ibod 04063 | 4520 | do20t | do1s | % 090128
Przechodzi przez:
25,0 100 100 100
20,0 88+100 100 88+100 | 90+100 100
16,0 78+100 90+100 78+100 | 67+100 | 90+100 100
12,8 68+93 80+100 68+85 | 52+83 | 80+100 87+100
9,6 59+86 69+100 100 59+74 | 38+62 | 70+88 73+100
8,0 54+83 62+93 90+100 54+67 | 30+50 | 63+80 66+89
6,3 48+78 56+87 78+100 48+60 | 22+40 | 55+70 57+75
4,0 40+70 45:76 60+100 39+50 | 21+37 | 44+58 47+60
2,0 29+59 35+64 41+71 29+38 | 21+36 | 30+42 35+48
zawartosc
ziarn > 2,0 (41+71) (36+65) (29+59) (62+71) | (64+79) | (58+70) (52+65)
0,85 20+47 26+50 27+52 20+28 | 20+35 | 18+28 25+36
0,42 13+36 19+39 18+39 13+20 | 17+30 | 12+20 18+27
0,30 10+31 17+33 15+34 10+17 | 15+28 | 10+18 16+23
0,18 7+23 13+25 13+25 7+12 12+24 8+15 12+17
0,15 6+20 12+22 12+22 6+11 11+22 7+14 11+15
0,075 5+10 7+11 8+12 5+7 10+15 6+9 7+9
Orientacyjna
zawartosc¢ asfaltu w
MMA, % m/m 5,0+6,5 5,0+6,5 5,5+6,5 4,5+5,6 | 4,3+5,4 | 4,8+6,0 4,8+6,5

1) mieszanka o uziarnieniu nieciggtym; uziarnienie nietypowe dla MM betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wigzacej, wyréwnawczej i wzmacniajgcej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM w zaleznosci od kategorii ruchu

Wymiar oczek sit KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR6
#, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 do 16Y
do 20 do 16 do 12,8 do 25 do 20
Przechodzi przez:
31,5 100
25,0 100 84+100 100
20,0 87+ 100 100 75+100 87+100 100
16,0 75+100 88+100 100 68+90 77+100 87+100
12,8 65+93 78+-100 85+100 6283 6690 77+100
9,6 57+-86 67+92 60-+-86 70+100 55+74 56+81 67+89
8,0 52+81 53+80 6284 50+69 50+75 60+83
6,3 47+76 42+69 55+76 45+63 45+67 54+73
4,0 40+67 30+54 45+65 32+52 36+55 42+60
2,0 30+55 35+55 25+41 25+41 30+45
zawartosc (46=70)
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ziarn >2,0 mm (45+70) (45+65) (59+75) (59+75) (55+70)
2040
0,85 20+40 14:28 25+45 16+30 16+30 20+33
0,42 13+30 11+24 18+38 10+22 9+22 13+25
0,30 10+-25 8+17 15+35 8+19 7+19 10+21
0,18 6+17 7+-15 11+28 5+14 5+15 7+16
0,15 5+15 3+8 9+25 5+12 5+14 6+14
0,075 3+7 3+9 4+6 4+7 5+8
Orientacyjna zawartos¢
asfaltu w MMA, % m/m 4,3+5,8 4,3+5,8 4,5+6,0 4,0+5,5 4,0+5,5 4,3+5,8
1) Tylko do warstwy wyréwnawczej

Optymalng ilos¢ lepiszcza nalezy ustali¢ na podstawie zarobdw prébnych wg Marshalla, okreslajgc modut sztywnosci
petzania , stabilno$¢, odksztatcenie, zawartos¢ wolnych przestrzeni i wypetnienie wolnych przestrzeni w mieszance
mineralno-bitumiczne;j.

Mieszanki betonu asfaltowego i wykonane z nich warstwy powinny spetnia¢é wymagania podane w Tablica 2.

Wymagania wobec MMA

Lp. Wtasciwosci i warstwy $cieralnej z BA
w zaleznosci od kategorii ruchu
KR 1lub KR 2 KR3 do KR 6
1 | Modut sztywnosci petzania ¥, MPa nie wymaga sie > 14,0 (>18)%
2 | Stabilnos$¢ probek wg metody Marshalla w temperaturze 60° C, kN
> 5,52 >10,0°
3 Odksztatcenie prébek jw., mm od 2,0do 5,0 od 2,0do 4,5
4 | Wolna przestrzerh w prébkach jw., % v/v od1,5do4,5 od 2,0do 4,0
— - - p —
Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach jw., % od 75,0 do 90,0 0d 78,0 do 86,0
6 | Grubos¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 6,3 mm od1,5do 4,0
od 0 mm do 8,0 mm od 2,0do 4,0
od 0 mmdo 12,8 mm od 3,5do 5,0 od 3,5do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm od 4,0do 5,0 od 4,0do 5,0
od 0 mm do 20,0 mm od5,0do 7,0 od 5,0do 7,0
7 Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0 >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) od1,5do 5,0 od 3,0do 5,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16], dotyczy tylko fazy projektowania sktadu MMA
2) probki zageszczone 2 x 50 uderzen ubijaka

3) probki zageszczone 2 x 75 uderzen ubijaka

4) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-bitumicznej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym zapewniajacej

prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skfadnikéow i gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowej. Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i
zautomatyzowane oraz zgodne z receptg. Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany
jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikdw mogg wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz

nie wiecej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika. Srodek adhezyjny powinien byé dozowany do asfaltu w sposéb i w
ilosciach okreslonych w recepcie. Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposdb posredni , z uktadem
termostatowania , zapewniajagcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg =5 °C. Minimalna i maksymalna
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temperatura w zbiorniku powinna by¢ zgodna z ustaleniami Producenta podanymi w Aprobacie technicznej . Kruszywo
powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane , aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasciwa
temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30 °C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j
powinna by¢ zgodna z ustaleniami producenta podanymi w Aprobacie technicznej . Mieszanka mineralno-asfaltowa
przegrzana /z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania/ oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna
by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podtoia

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne, bez kolein.
Powierzchnia powinna by¢ sucha i czysta.
Przed roztozeniem warstwy z betonu asfaltowego , podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym

5.5. Potaczenie miedzywarstwowe

Kazdg utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg przed utozeniem warstwy nastepnej ,w celu zapewnienia
odpowiedniego pofagczenia miedzywarstwowego.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od
+10°C dla wykonywanej warstwy < 8 cm .

Nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni na mokrym podtozu, podczas opadédw atmosferycznych oraz
silnego wiatru /V>16 m/s /.

5.7. Odcinek prébny
Nie wymaga sie odcinka prébnego

5.8 Whbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Wykonawca ponosi catg odpowiedzialnos¢ za jakosé wykonanych robét. Produkcja moze zostac rozpoczeta na
whiosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody przez Nadzér. Przed przystgpieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona
niweleta. W przypadku warstwy Scieralnej niwelete okresla powierzchnia warstwy wigzacej, na ktéra uktada sie warstwe
Scieralng o réwnej grubosci.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w
punkcie 5.3. SST. Poczagtkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna by¢ zgodna z ustaleniami
producenta podanymi w Aprobacie technicznej.
Do zageszczania nalezy uzywad zestawu walca gtadkiego stalowego dwukotowego z walcem ogumionym typu ciezkiego
oraz na wygtadzenie - walca dwukotowego sredniego.

Podstawowe zasady zageszczania:

— zageszczanie nalezy przeprowadzac¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi ,

— nalezy najezdzaé na watowang warstwe kotem napedowym /w celu unikniecia sfalowan nawierzchni/,

— watowanie nalezy rozpoczyna¢ walcem gtadkim , a nastepnie wprowadzi¢ walec ogumiony przy niskim
cisnieniu , podwyzszajac je w miare watowania,

— manewry walca nalezy przeprowadzaé ptynnie na odcinku juz zageszczonym,

— predko$é przejazdu walca powinna by¢ jednostajna 2-4 km/h na poczatku i 4-6 km/h w dalszej fazie
watowania,

— watowanie na odcinku tuku poziomego o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi ku
gorze.

Nie nalezy stosowac walcdw ogumionych majacych opony zuzyte, bieznikowane i nie posiadajgce zmiany
cisnienia.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady kontroli robét
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Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podanow SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania petnego zakresu badan na budowie. Badania kontrolne obejmujg caty
proces budowy od okresu przygotowawczego ( badania zgromadzonych materiatéw) poprzez etap budowy (produkcja i
wbudowanie mieszanek) do odbioru koricowego .

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt i przy zmianie zrédta dostaw materiatéw Wykonawca powinien wykona¢ badania
lepiszcza , wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej zgodnie z
wymaganiami norm wyszczegodlnionych w punkcie 2. SST i w punkcie 5. SST.

Wyniki tych badan wraz z atestami oraz recepturami przedstawi¢ z odpowiednim wyprzedzeniem
Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru do akceptacji .

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podaje

Tablica 4.
Tablica 4.
Lp. Wyszczegdlnienie badan Czestotliwosé badan
Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
1. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-bitumicznej 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2. Witasciwosci asfaltu Dla kazdej dostawy (cysterny)
3. Wtasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4, Wtasciwosci kruszywa Przy kazdej zmianie
5. Temperatura sktadnikow Dozér ciggty
6. Temperatura Kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7. Wyglad Jw.
8. Wiasciwosci prébek mieszanki mineralno-asfaltowej Jeden raz dziennie

Lp.1 i |p.8 - badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-5-96025:2000

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Prébki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw , a przed podaniem
asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowang w recepcie laboratoryjne;.

6.3.3. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptga laboratoryjng z tolerancjg podang w punkcie 5.7 SST.
Oznaczenie sktadu ziarnowego mieszanki mineralnej po ekstrakcji nalezy wykonywa¢ dwustopniowo. Pierwszy etap to
przesiew prébki na sicie 0,075mm na mokro, pozostatg czes¢ mieszanki po powtdrnym wysuszeniu przesiewac na sucho.

6.3.4. Badanie witasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia.
W czasie roztadunku cysterny Wykonawca jest zobowigzany pobraé prébke lepiszcza w ilosci 2 kg do szczelnego
metalowego pojemnika i przekaza¢ Nadzorowi. W przypadku wystgpienia watpliwosci odnosnie jakosci tej dostawy
wyniki badania préobki Nadzoru sg miarodajne i przesgdzajg o dalszym toku postepowania przewidzianego w PZJ.

6.3.5. Badanie wtasciwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnosc .

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym odczytaniu temperatury
na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury. Nalezy badac temperature mieszanki na kazdym pojezdzie przy zatadunku i w czasie
wbudowywania mieszanki. Doktadnos¢ pomiaru =+ 2 °C.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i w SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-bitumicznej
Sprawdzenie wyglgdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wyglagdu w czasie produkcji ,
zatadunku ,roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na prébkach zageszczonych metodg Marshalla .
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjng oraz z SST punkt 5.2. Tablica 2.
W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac:
— dokfadnos$é skropienia podtoza lepiszczem pod wzgledem jednorodnosci i zuzycia na 1 m?,
— sprawnos$¢ uktadarki pod wzgledem funkcjonowania ptyty wibracyjnej, grubosci i jednorodnosci uktadanej
warstwy,
—  prawidtowosc¢ przebiegu procesu watowania zgodnie z wymogami p.5.9. SST,
— temperature zageszczanej mieszanki. Temperature zageszczanej mieszanki nalezy bada¢ w sposdb ciagty,
poczawszy od chwili zatadowania do ukfadarki, po jej roztozeniu i w czasie watowania.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego .
6.4.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarédw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje
Tablica 4.

Tablica 4.

Lp. |Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréow

1. Szerokos$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
2. Rownos¢ podtuzna warstwy Kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m
3. Rownos¢ poprzeczna warstwy Nie rzadziej nizco 5 m
4, Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
5. Rzedne wysokosciowe warstwy
Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
6. Uksztattowanie osi w planie usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy

Grubos¢ warstwy

2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?

Cata dtugosc ztacza

7
8. Ztacza podtuzne i poprzeczne
9 Krawedz, obramowanie warstwy

Cata dtugos¢

10. | Wyglad warstwy

Ocena ciagta

11. | Zageszczenie warstwy

2 proébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?

12. | Wolna przestrzen w warstwie

Jw.

6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokos$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancja
+5 cm. Szerokos¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubos¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej

jednak niz 5 cm.

6.4.3. Wymagania dotyczace rownosci warstwy nawierzchni:

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne (dla drogi klasy GP), mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinny by¢ wieksze niz :
e warstwy wigzacej Lz betonu asfaltowego—12 mm,

e warstwy Scieralnej L z betonu asfaltowego —9 mm .
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6.4.4.Spadki poprzeczne nawierzchni .
Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows,
z tolerancjg £0,5%.

6.4.5. Wymagania dotyczace niwelety nawierzchni .
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg , z tolerancjg £1 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi drogi w planie .
0Os$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowg , z tolerancjg 5 cm.

6.4.7. Wymagania dotyczace grubosci nawierzchni.

Grubos¢ warstwy nawierzchni powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa , z tolerancjg + 10 %.

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne.

6.4.9. Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.

Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy .

Warstwa Scieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawaé¢ 3-5 mm ponad ich
powierzchnie. Warstwy bez opornikéw powinny by¢ réwno obciete lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.4.10. Wymagania dotyczace wygladu nawierzchni :
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien miec jednolitg teksture , bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych , tuszczgcych sie i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie.

Zageszczenie utozonej warstwy i wolna przestrzen w warstwie powinny byé zgodne z wymaganiami ustalonymi w
recepcie laboratoryjnej .
Wskaznik kazdej zageszczonej warstwy powinien wynosi¢ > 98 % w kazdym punkcie warstwy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0godlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

7.2.  Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowa jest dla warstwy wigzacej jest - metr kwadratowy (m?) wbudowanej mieszanki .

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét .
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt.8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowgq i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 SST i PN-S-96025:2000 daty wyniki pozytywne .

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. 0gdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt.9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej .
Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje :

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robét zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

— dostarczenie materiatow,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow ,

— skropienie miedzywarstwowe ,

— roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych , wymaganych w specyfikacji technicznej .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.Wymagania.
2. PN-61/5-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.

3. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.

4. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych.

5. BN-68/8931-04 Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg .

6. Zestaw norm zwigzanych z normami podstawowymi dotyczgcymi badan laboratoryjnych.

10.2. Inne dokumenty

7. Zeszyt 60. Informacje. Instrukcje. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA - 99. IBDiM 1999 r.

8. Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchni podatnych i potsztywnych.IBDiM. 1997

9. Zeszyt nr 29. Informacje. Instrukcje. ,Wytyczne zageszczania walcami wibracyjnymi K-12 gruntéw, kruszyw
i mieszanek mineralno-bitumicznych”. IBDiM 1990r.

10. Zeszyt 64 IBDiM:2002 Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych .

11. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r, w sprawie warunkow technicznych
jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U.Nr 43 z 1999 r,p0z.430) .
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.18.02.01.
ZALEWKI BITUMICZNE W SZCZELINACH DYLATACYJNYCH.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem zalewek
bitumicznych w szczelinach dylatacyjnych

Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonaniu zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych,
polegajacych na wykonaniu zalewki bitumicznej 2x4cm
1.3. Okreslenia podstawowe.

Masa zalewowa - elastyczna masa bazujaca na substancjach bitumicznych - stanowi lepiszcze wypetnienia. Srodek
gruntujacy - substancja spetniajaca role spoiwa materiatu konstrukcji i nawierzchni z wypetnieniem. Pozostate okreslenia
podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi w ST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania podano w SS D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw.
Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 2.

2.2. Materiat do wykonania zalewki w szczeliny dylatacyjne.
Nalezy zastosowac elastyczng zalewke bitumiczng wykonana na gorgco. Materiat na zalewke powinien posiadaé¢ Aprobate
Techniczng IBDiM.

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu.

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 3. Do wykonania dylatacji
nalezy uzy¢ sprzet uzgodniony z producentem dylatacji i z Inspektorem Nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia
niegwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robdt i bezpieczenstwa, zostang przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogdlne transportu.

Ogodlne warunki transportu podano w ST D-M.00.0.00. "Wymagania ogdlne", pkt 4. Do transportu nalezy uzy¢ dowolnych
srodkéw transportu uzgodnionych z producentem i Inspektorem Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét.
Ogéblne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 5. Roboty zwigzane z

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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wykonaniem dylatacji nalezy wykonywaé zgodnie z projektem przebudowy i instrukcjami producenta. Dylatacja winna by¢
dostosowana swoimi wymiarami do okreslonej w Dokumentacji Projektowe] dtugosci konstrukcji podlegajgcej zmianom
termicznym

5.2. Przygotowanie koryta do wykonania wypetnienia.
Koryto nalezy osuszy¢ przez przedmuchanie gorgcym sprezonym powietrzem. Sciany koryta nalezy posmarowac cienkg
warstwag gruntujaca.

5.3. Warunki atmosferyczne.

)

Wypetnienie bitumiczne dylatacji masg mozna wykonywac w temperaturach otoczenia powyzej 0 C w dni
0

bezdeszczowe. Dopuszczalne jest wykonywanie wypetnien w temperaturze do -5 C, pod warunkiem starannego
wygrzania koryta dylatacyjnego, utrzymywania masy zalewowej w gérnym dopuszczalnym zakresie temperatur.

5.4. Przygotowanie materiatow.

0

Masa zalewowa powinna by¢ nagrzana do temperatury 170 -190 Ci wymieszana w celu uzyskania jednakowej
temperatury. Przed przystgpieniem do wykonywania wypetnienia masa w kotle powinna by¢ wymieszana w celu
wyréwnania temperatury. Temperature masy nalezy sprawdzi¢ termometrem zewnetrznym w réznej odlegtosci od $cian
koda.

5.5. Wykonanie wypetnienia szczeliny zalewka bitumiczna.
Mase bitumiczng, rozgrzang do temperatury okreslonej w pkt 5.4, nalezy natychmiast wlewaé w szczeliny, zeby nie
dopusci¢ do nadmiernego jej wystygniecia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. 0Ogodlne zasady kontroli j akosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Zabezpieczenie szczelin dylatacyjnych powinno by¢ wykonane zgodnie z:

- rozwigzaniami materiatowymi, konstrukcyjnymi i technologicznymi opracowanymi przez producentéw,

- wymaganiami dotyczgcymi szczelin dylatacyjnych, maksymalnych, minimalnych i montazowych, geometrii ukfadu
podanymi na rysunkach roboczych,

- wstepnymi wymaganiami technicznymi wykonania i odbioru przekry¢ dylatacyjnych w nawierzchni, wydanymi przez
IBDIM - TW 01092/W-33,

- Aprobatg Techniczng, wydang przez IBDiM dla danego typu dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 7.
Jednostkg obmiaru jest Im zalewki bitumicznej o okreslonych w Dokumentacji Projektowej parametrach jakosciowych.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 8.

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktéry jest dokonywany na
podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Gérna powierzchnia zalewki powinna by¢ réwnolegta do
powierzchni chodnika i znajdowac sie ponad nig o 0-3 mm.

9. PLATNOSC.

Ptatnos¢ Im wykonania zalewki bitumicznej nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét na
podstawie wynikdéw pomiardow i badan laboratoryjnych.
Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych obejmuje
wykonanie zalewek bitumicznych o wymiarach i dtugosci okreslonej w przedmiarze. Podstawg ptatnosci jest przyjecie
przez Inspektora Nadzoru wykonanych robét, potwierdzone w protokole odbioru ostatecznego.
Cena jednostkowa obejmuje:
- zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw i wyrobow potrzebnych do wykonania robét,
- wykonanie robét podstawowych i wszystkich towarzyszgcych, wynikajgcych z warunkow

realizacji rozwigzania konstrukcji w/g projektu i atestow producenta,
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- niezbedne badania i pomiary,
- ubytki materiatowe.

PN-85/C-04132
PN-73/C-04021
PN-84/C-04134
PN-90/C-04004

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwosci asfaltow.
Przetwory naftowe. Oznaczenie temperatury mieknienia asfaltow metoda "Pierscienia i kuli".
Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczenie gestosci.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.20.01.00.

Stal zbrojeniowa

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét
budowlanych zwigzanych z wykonaniem zbrojenia

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie zbrojenia
ze stali do zbrojenia betonu dla obiektéw mostowych.
W zakres tych robot wchodza:
— przygotowanie zbrojenia,
— montaz zbrojenia.
ST dotyczy wszystkich elementdéw betonowych i zelbetowych. W zakresie kosztorysowym nie dotyczy elementéw
prefabrykowanych. Niniejsza SST nie dotyczy zbrojenia technologicznego..

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1. Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do 40 mm.

1.4.2. Partia wyrobu — wigzka drutow tego samego gatunku o jednakowej srednicy nominalnej, pochodzaca
z jednego wytopu.
1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.5.

2.0.MATERIALY

2.1.0gd6lne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2.Materiaty do wykonania robét

2.2.1. Zgodnos$¢ materiatéw z dokumentacja projektowg
Materiaty do wykonania robdt powinny byc¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i ST.
2.2.2. Stosowane materiaty

Do wykonania zbrojenia betonu w elementach obiektu inzynierskiego mozna stosowac¢ nastepujace materiaty:
— stal do zbrojenia betonu,
— drut montazowy,
— podktadki dystansowe,
— elektrody do spawania pretéw zbrojeniowych.

2.2.3. Stal do zbrojenia betonu
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Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal klas: A-IlIN. Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z
wymaganiami PN-91/S-10042 [2], PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

W technologicznej prébie zginania powierzchnia préobek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan
i rozwarstwien.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ certyfikat zgodnosci z ww. Polskimi Normami. W
przypadku stosowania stali niezgodnej z PN musi ona posiada¢ aprobate techniczng, potwierdzajgcg mozliwos¢
zastosowania pretodw do zbrojenia betonu w obiektach mostowych oraz deklaracje zgodnosci.

Nowe gatunki stali mogg by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej wydanej przez
upowazniong jednostke naukowo-badawczg (np. IBDiM), na podstawie wynikdw badan wykonanych zgodnie
z wymaganiami odpowiednich norm.

Zastosowanie stali innych gatunkéw lub $rednic, niz okreslono w dokumentacji projektowej, wymaga zgody
Inzyniera oraz projektanta.

2.2.4. Zaswiadczenie o jakosci
2.2.4.1. Atest

Do kazdej partii walcéwki lub pretéw wytworca jest obowigzany dotgczy¢ zaswiadczenie o jakosci - atest,
stwierdzajace zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami normy lub aprobaty technicznej. W atescie nalezy podac:

—  nazwe wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

— mase partii,

— rodzaj obrdébki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrabianych cieplnie).

W oznaczeniu nalezy podaé:

—  nazwe wyrobu,

—  s$rednice wyrobu,

—  dtugosé pretow,

— znak stali,

— znak obrébki cieplnej,

— numer normy, wg ktérej prety zostaty wyprodukowane.

2.2.4.2. Cechowanie

Na przewieszkach metalowych przymocowanych co najmniej po dwie do kazdej wigzki pretéw, kregdw lub kregu,
nalezy podaé w sposdb trwaty:

—  znak wytwércy,

— $rednice nominalng,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrébki cieplnej (w przypadku pretéw obrabianych cieplnie).

Dostarczong na budowe stal, ktdra:

— nie ma deklaracji (certyfikatu) zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng,
— ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasnosci,

— peka przy wykonywaniu hakow,

nalezy odrzucic.

2.2.5. Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek $rednicy dla walcowki i pretow gtadkich wg PN-82/H-

93215,

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm, liczac od srednicy rdzenia dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy

nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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2.2.6. Wymiary i masy

Wymiary przekroju poprzecznego, jak srednice nominalne i ich dopuszczalne odchytki, przekroje nominalne,
masy teoretyczne i ich dopuszczalne odchyiki oraz zakresy masy dla dopuszczalnych odchytek, jak rdwniez wymiary i
rozmieszczenie zeberek, $rednice rdzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-82/H-93215

2.3.Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego. Srednica drutu
wigzatkowego powinna by¢ dostosowana do $rednicy pretéw gtdwnych w ztgczu, ale nie mniejsza niz 1,0 mm. Przy
srednicach wiekszych niz 12 mm nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

2.4.Podkfadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretéw.
Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.5.Elektrody do spawania zbrojenia

Elektrody oraz inne materiaty do spawania nalezy stosowa¢ wedtug norm przedmiotowych, odpowiednio do
gatunku stali, metody i warunkéw spawania, po akceptacji Inzyniera.

3.0.SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”[1], pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozycji nastepujgcy sprzet:

— gietarki,

—  prostowarki,

— nozyce do ciecia pretéw,

—  lekki zuraw samochodowy,

— sprzet do transportu pomocniczego.

Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Inzyniera.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet
powinien spetnia¢ wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4.0.TRANSPORT

4.1.0gdblne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”, pkt 4.

4.2.Transport i przechowywanie materiatow

Prety dostarcza sie w wigzkach zwigzanych drutem stalowym, walcéwke o srednicy do 8 mm lub tasme co
najmniej w trzech miejscach, a walcéwke w kregach zwigzanych co najmniej w dwéch miejscach réwnomiernie
roztozonych. Masa wigzki nie powinna przekraczac 5 t, jezeli przy zamdwieniu nie uzgodniono inaczej. Prety do zbrojenia
powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen
oraz zgodnie z wymaganiami PN-88/H-01105.

Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana przed korozjg w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazyc,
by stal taka byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
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Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢
powtoka wykonana z mleczka cementowego.

5.0.WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6lne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 5.

5.2.Zasady wykonywania robét

Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

— roboty przygotowawcze,

—  przygotowanie zbrojenia do utozenia,

— montaz zbrojenia,

— taczenie pretéw,

— roboty wykonczeniowe.

5.3.Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentac;ji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

—  okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robot.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie, a takze projekt technologiczny zbrojenia, w ktérym
zostang m.in. okreslone miejsca i sposéb tgczenia pretdw, jesli nie zostato to podane w dokumentacji projektowe;j.

5.4.Przygotowanie zbrojenia

5.4.1. Oczyszczenie zbrojenia

Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczyscic z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota.
Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretéow na zgodno$¢ z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody,
a prety oblodzone odmrazac strumieniem cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy
zmy¢ wodg stodka. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng, nalezy opala¢ az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Mozliwe sg rdwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane
przez Inzyniera.

5.4.2. Prostowanie zbrojenia

Prety, uzywane do produkcji zbrojenia, powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielkosé miejscowego wykrzywienia
nie powinna przekracza¢ 4 mm; w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac za pomoca kluczy,
miotkdw, prostowarek i wyciggarek.

5.4.3. Ciecie i giecie pretow

Ciecie pretéw nalezy wykonywacé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatow. Wskazane
jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym. Giecie pretdw nalezy wykonywac zgodnie z
dokumentacjg projektowg i normg PN-91/S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow o $rednicy
d <12 m Prety o Srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Nalezy zwréci¢ uwage
przy odbiorze hakow i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.
Walcowki i pretdw nie nalezy zgina¢ w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna odlegtos¢ spoin od krzywizny odgiecia
powinna wynosi¢ 10 d. W miejscach zagie¢ i zataman elementdéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowacé srednice zagiecia réwng co najmniej 20 d. Wewnetrzna srednica
odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetniaé¢ warunki podane dla hakéw.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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5.5.Montaz zbrojenia

Rozstaw pretow zbrojenia powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i PN-91/5-10042. Uktad zbrojenia w
konstrukcji musi umozliwic jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢
stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej
wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
by¢ zgodna z dokumentacja projektowg i powinna wynosié co najmnie;j:

— 0,7m -dlazbrojenia gtdwnego fundamentéw i podpdér masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych,

— 0,05m -dlapretéw gtdwnych lekkich podpéri pali,

— 0,03m -dlazbrojenia gtéwnego dzwigarow,

— 0,025 m - dla strzemion dzwigarow gtdownych i zbrojenia ptyt pomostéw.

Dla wtasciwej grubosci otulenia pretéw betonem, nalezy stosowac podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego,
betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw
stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokos$ci scian pionowych utrzymuje sie konieczne otulenie za pomocga podktadek
plastykowych pierscieniowych. Typ podktadek dystansowych powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera. Szkielety
zbrojenia powinny byé¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na przecieciach pretéw
powinny by¢ pofaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwadjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o
Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm (przy Srednicy pretéw powyzej 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm). Uktadanie
zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢é w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.6.t3czenie pretow
5.6.1. Zasady faczenia pretow

taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/5-10042.
5.6.2. taczenie pretdw za pomoca spawania

Do zgrzewania i spawania pretéw moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Nie
nalezy spawac pretéw zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C. Stal, w zaleznosci od klasy, nalezy spawac przy
zachowaniu warunkéw dodatkowych wg PN-89/H-84023.06 albo aprobaty technicznej. W mostowych obiektach
drogowych dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potfaczen pretow:

— czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg potkolista,

— czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmocnione dwustronng spoing z miejscowym bokiem ptaskownika.

Wymiary spoin i nosnosci potgczen spawanych nalezy przyjmowaé wg normy PN-91/S-10042. Miejsca spawania
powinny by¢ potozone poza odcinkami krzywizn pretéw. Minimalna odlegtos$¢ spoin od krzywizny odgiecia powinna
wynosi¢ 10 d.

5.6.3. taczenie pretéw na zaktad bez spawania

Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac w ilosci
min. 30% skrzyzowan. Dtugosci zaktaddw w potgczeniach zbrojenia nalezy oblicza¢ w zaleznosci od ilosci taczonych
pretéw w przekroju oraz ich wymaganej dtugosci kotwienia wg normy PN-91/5-10042

Dopuszczalny procent pretéw tgczonych na zaktad w jednym przekroju nie moze by¢ wiekszy niz:

— dla pretéw zebrowanych 50%,

— dla pretow gtadkich 25%.
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W jednym przekroju mozna tgczy¢ na zaktad bez spawania 100% dodatkowego zbrojenia poprzecznego,
niepracujgcego. Odlegtos¢ w Swietle pretdw tgczonych w jednym przekroju nie powinna by¢ mniejsza niz 2 d i niz 20 mm.

5.7.Kotwienie pretéow

Rodzaje i dtugosci kotwienia pretow w betonie w zaleznosci od rodzaju stali i klasy betonu nalezy oblicza¢ wg
normy PN-91/S-10042. Minimalne dtugosci kotwienia pretéw prostych bez hakéw przyjmuje sie:

— dla pretéw gtadkich $ciskanych - 30 d,

— dla pretéw zebrowanych $ciskanych - 25 d,

— dla pretéw gtadkich rozcigganych - 50 d,

— dla pretéw zebrowanych rozcigganych - 40 d.

Minimalne dtugosci kotwienia pretow kl. A-l1 i A-ll przed hakami i odgieciami przyjmuje sie:
— dla pretéw sciskanych ze stali kl. A-li A-Il -20d,

— dla pretéw rozcigganych ze stali kl. A-1 -30d,

— dla pretéw rozcigganych ze stali kl. A-ll - 25 d.

5.8.Roboty wykornczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robét wykoriczeniowych nalezg
prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6.0.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g06lIne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2.Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatdw wykonane przez
dostawcéw itp.), potwierdzajgce zgodnos$¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykonac¢ wtasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkt. 2
lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3.Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania

6.3.1. Kontrola materiatéw

Kontrola jakosci materiatéw polega na sprawdzeniu jakosci materiatdw na zgodnosé z dokumentacjg projektowa
oraz podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla robét zanikajgcych.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, kazdorazowo, zgodnie z normg PN-82/H-93215
nalezy sprawdzic:

— zgodnos$é zamdwienia materiatu z przywieszkami i atestami stali,

— stan powierzchni pretow,

— wymiary przekroju poprzecznego i dtugosci pretow.

Nie ma koniecznosci badania stali zbrojeniowej spetniajgcej wymagania wg PN-91/5-10042.
W przypadku watpliwosci, dla partii stali (poszczegdlnych srednic) wbudowywanej w podpory i ustrdj nosny, po
komisyjnym pobraniu prébek, Inzynier zadecyduje, a Wykonawca zleci do jednostki badawczej wykonanie badania:

—  sprawdzenie masy (kg/m),

—  granicy plastycznosci Re (MPa),

—  wytrzymatosci na rozcigganie Rm (MPa),

—  wydtuzenia A5 (%),

— zginania na zimno.

W przypadku wynikéw badan odbiegajacych od normy, nalezy odestac partie stali z budowy.

W przypadku przewidywanego tgczenia pretdw przez spawanie w niskiej temperaturze nalezy zbadac stal na
udarnosé. Nie nalezy spawaé pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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6.3.2. Kontrola zbrojenia w trakcie montazu

Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inzyniera i fakt ten
potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Inzynier winien stwierdzi¢ zgodnos$¢ utozonego zbrojenia z dokumentacjg
projektowg i odpowiednimi normami w zakresie gatunku i ilosci pretéw, ich srednic, dtugosci i rozstawu oraz zakotwien,
prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretéw w trakcie betonowania.

Przedmiotem sprawdzenia powinny by¢:

— $redniceiilosci pretéw,

— rozstaw pretow,

—  rozstaw strzemion,

— odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

—  dtugosé pretow,

— potozenie miejsc zakonczen lub odgie¢ oraz zakotwien pretéw,

— wielkos$¢ otulin zewnetrznych,

— powigzanie (potgczenia) zbrojenia miedzy sobg,

— pewnosci utrzymania pofozenia pretéw w trakcie betonowania.

Dopuszczalne tolerancje:

— rdznice w rozstawie miedzy pretami gtdbwnymi nie powinny przekraczaé¢ £ 0,5 cm,

— rdznice w rozstawie pretdw w Swietle nie powinny przekracza¢ £ 1,0 cm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji nie moze sie rézni¢ od projektowanego o wiecej niz = 1,0 cm,

— dtugos¢ preta miedzy odgieciami nie powinna sie réznié od projektowanej o wiecej niz+ 1,0 cm,

—  rozstaw strzemion wzdtuz belek nie powinien rézni¢ sie wiecej niz+ 2,0 cm,

— odchylenie preta od przewidzianego nachylenia wzgledem poziomu nie powinno przekracza¢ 3%,

— rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm,

— otuliny zewnetrzne powinny by¢ utrzymane w granicach wymagan projektowych z tolerancjg dodatnig 0,5

cm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20%

wszystkich skrzyzowan (25% na jednym precie),

— odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

— miejscowe wykrzywienie preta nie moze przekracza¢ £ 0,5 cm.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidtowosci obcigza Wykonawce robét, niezaleznie od
dokonanych uprzednio odbiorow.

7.0.0BMIAR ROBOT

7.1.0g06lIne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 kilogram wykonanego zbrojenia ze stali danej klasy, zgodnie
z dokumentacja projektowsq. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczna teoretyczng diugos¢ pretdw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg w
kg/m. Nie uwzglednia sie zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach
wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowej. Nie dolicz sie stali uzytej na zaktady przy tagczeniu pretéw,
przektadek i pretdw montazowych ani drutu wigzatkowego.

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1.0gdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2.0dbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
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— zgodno$¢ wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowg, pod wzgledem gatunkdéw stali, Srednic
i ksztattow pretow,

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,

— usytuowania zbrojenia rownolegle do kierunku pracy pretéw,

— rozstawu pretow gtéwnych i strzemion,

—  prawidtowosci wykonania hakoéw, ztacz i dtugosci zakotwien pretéw,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,

— czystosci zbrojenia w elemencie, a takze niezmiennosci uktadu zbrojenia.

Odbidr tych robot powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” oraz
niniejszej SST.

9.0.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gdIne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— dostarczenie projektu technologicznego zbrojenia,
— oczyszczenie, wyprostowanie, wygiecie i przycinanie pretéw stalowych,
— 1aczenie pretow, w tym spawanie ,na styk” lub ,na zaktad” (ewentualnie z uwzglednieniem stali zuzytej
na zaktady),
— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z dokumentacjg projektowa
i niniejszg SST,
— wykonanie badan i pomiardw,
— oczyszczenie terenu robdt z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wtasnosé Wykonawcy i usuniecie ich poza pas
drogowy.
Cena jednostkowa uwzglednia réwniez budowe i rozbidrke pomostow roboczych potrzebnych
do montazu zbrojenia.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej, ST i niniejszej specyfikacji
technicznej.

9.3.Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do robdt
tymczasowych.

10.0.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.0gdlne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2.Normy

2. PN-91/5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
3. PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

4. PN-82/H-93215 Walcodwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

5. PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.20.02.00.
Beton konstrukcyjny

1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét
budowlanych zwigzanych z wykonaniem oraz utozeniem betonu konstrukcyjnego

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniemi
odbiorem betonu konstrukcyjnego klasy C30/37 (B37) do wykonania elementdw konstrukcyjnych obiektu tj. ptyty
pomostu wykonywanej na mokro oraz belek podwalinowych pod ptyte pomostu.

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1. Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych elementach obiektu mostowego o wytrzymatosci nie mniejszej niz
wytrzymato$é betonu klasy B30 (C25/30).

1.4.2. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm? wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.3. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.4. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
$ciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymato$é gwarantowang Ruw® (np. beton klasy C25/30 przy Ru® = 30 MPa).

1.4.5. Nasigkliwos$¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.6. Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego odpornosci
na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych.

1.4.7. Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalnosci
wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng zwiekszong wartosc cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na proébki
betonowe.

1.4.8. Partia betonu —ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w
okresie umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposéb i w tych samych
warunkach.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.5.
Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogowych obiektach inzynierskich powinny by¢ spetnione
wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
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warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”, zwanym dalej
Rozporzadzeniem [25].

2.0 MATERIALY
2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2.Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien by¢ stosowany cement portlandzki
CEM | niskoalkaliczny dla betonu B35 (C30/37) cement klasy 42,5 N, spetniajgcy wymagania normy PN-EN 197-1:2002.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatkow).

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:

— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996

— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami dla cementu okreslonej klasy podanymi w normie PN-EN 197-
1:2002.Dla zadnej z klas cementow nie dopuszcza sie wystepowania grudek nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach. Cement
nalezy przechowywac w sposdb zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:2002 [2] oraz BN-88/6731-08 Do kazdej partii
dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone Swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan z uwzglednieniem
wymagan Rozporzadzenia [25] oraz ST. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje
Inzyniera.

2.2.2. Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powinno by¢ marki nie mniejszej niz symbol liczbowy klasy
betonu i odpowiada¢ wymaganiom normy PN-86/B-06712 [6] dla kruszyw mineralnych. Ponadto kruszywo powinno
spetnia¢ wymagania okreslone w punktach 2.3.2.1i2.3.2.2.

2.2.2.1. Kruszywo grube

Jako kruszywo grube powinny by¢ stosowane:
1) do betondw klas B35 (C30/37) - grysy granitowe, bazaltowe lub z innych skat zbadanych przez uprawniong jednostke
badawczg, o maksymalnym wymiarze ziarna nie wiekszym niz 16 mm, spetniajgce nastepujace wymagania:

—  zawartos$¢ okreslona utamkiem masowym pytéw mineralnych nie powinna by¢ wieksza niz 1%,

— wskaznik okreslony utamkiem masowym rozkruszenia dla gryséw granitowych nie powinien by¢ wiekszy
niz 16%, dla gryséw bazaltowych i innych nie powinien by¢ wiekszy niz 8%,

— nasigkliwos¢ dla kruszywa marki 30 i marki 50 odmiany Il nie powinna by¢ wieksza niz 1,2%,

— mrozoodpornos¢ dla kruszywa marki 30 wg metody bezposredniej nie powinna by¢ wieksza niz 2%, a wg
zmodyfikowanej metody bezposredniej, wg PN-B-11112:1996 [8] nie wieksza niz 10%,

— zawartos$¢ podziarna, okreslona utamkiem masowym, nie powinna by¢ wieksza niz 5%, a nadziarna nie
wieksza niz 10%,

— zawartosé ziaren nieforemnych nie powinna by¢ wyzsza niz 20%,

— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okres$lona wg PN-91/B-06714.34 [7] nie wywotujgca zwiekszenia
wymiardéw liniowych ponad 0,1%,

—  zawartos$¢ zwigzkow siarki nie powinna by¢ wyzsza niz 0,1%,

— zawartos$¢ zanieczyszczen obcych nie powinna by¢ wyzsza niz 0,25%,

— zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych nie powodujgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j,

— w kruszywie nie dopuszcza sie grudek gliny,

Do betonu klasy B35 (C30/37) powinno sie stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie w granicach
podanych na rysunku 1.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0 <16 mm (dla betonu klasy B35 (C30/37)

100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

0

przechodzi %

100

/|
//
//f 4
///56 /|
-~ /{
’Osz/ A
g /1( ]
= —12
0 o,és 015 1 2 4 8 16

oczko sita mm

2.2.2.2. Kruszywo drobne

Jako kruszywo drobne powinny by¢ stosowane piaski o uziarnieniu nie wiekszym niz 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego, spetniajgce wymagania:
1) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:

zawartosc¢ okreslona utamkiem masowym pytdw mineralnych nie powinna by¢ wieksza niz 1,5%,

zawartosc okreslona utamkiem masowym zwigzkéw siarki — nie wieksza niz 0,2%,

zawartosc¢ okreslona utamkiem masowym zanieczyszczen obcych — nie wieksza niz 0,25%

zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych nie powodujgca barwy ciemniejszej od wzorcowej,

reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okres$lona wg PN-91/B-06714.34 [7], nie wywotujgca zwiekszenia
wymiardéw liniowych ponad 0,1%,

nie dopuszcza sie grudek gliny.

2.2.2.3. Akceptowanie poszczegdlnych partii kruszywa

Przed uzyciem poszczegdlnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera, ktéra powinna by¢
wydana na podstawie:

$wiadectwa jakosci kruszywa wystawionego przez dostawce (deklaracji lub certyfikatu zgodnosci z PN-86/B-
06712 i zawierajgcego wyniki petnych badan zgodnie z PN-86/B-06712 oraz okresowo wynik badania
specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej,

przeprowadzonych na budowie badan kruszywa obejmujacych:

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

oznaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 (dotyczy kruszywa grubego),

oznaczenie zawartosSci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12,

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych),

oznaczenie zawartos$ci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714.13,

nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2002 dla korygowania recepty
roboczej betonu.

2.3.3. Woda zarobowa do betonu

Wode zarobowg do betonu zaleca sie czerpaé z wodociggdw miejskich. Stosowanie wody wodociggowej nie
wymaga badan. Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 1008:2004

2.3.4. Domieszki i dodatki do betonu
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Dopuszcza sie zastosowanie domieszek i dodatkéw do betonu, a w szczegélnosci:
— domieszek uplastyczniajacych,
— domieszek uptynniajgcych,
— domieszek napowietrzajacych,

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i
pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie
nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptywy domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Domieszki do betonu powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 934-2:2002 oraz wymagania podane w ,,Zaleceniach
dotyczacych stosowania domieszek i dodatkéw do betonéw i zapraw w budownictwie komunikacyjnym” [26].

Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien przedstawié aprobate techniczng wydang przez IBDiM oraz
atest producenta.

2.4. Sktad mieszanki betonowej

2.4.1. Ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-88/B-06250 tak, aby przy najmniejszej
ilosci wody zapewnic szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowe;j
ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betondéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z ,Rozporzadzeniem” [25] i nastepujgcymi
zasadami:

— sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewnic szczelne utozenie mieszanki w

wyniku zageszczania przez wibrowanie,
— wartos$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza od 2 (wartos¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0,5),
—  konsystencja mieszanki nie moze by¢ rzadsza od plastycznej od 7s do 13 s (K-3 wg PN-88/B-06250 [15]),
sprawdzona aparatem Ve-Be lub od 2 cm do 5 cm wg metody stozka opadowego. Dopuszcza sie badanie
stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy. Réznice miedzy zatozong konsystencjg mieszanki, a
kontrolowang nie mogg przekroczy¢ + 20% wartosci wskaznika Ve-Be i + 10 mm przy pomiarze stozkiem
opadowym.
— stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢
najmniejszej jamistosci. Zawarto$é powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg PN-
88/B-06250 nie powinna przekraczaé:

— wartosci 2 % w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

—  przedziatéw wartosci podanych w tablicy 1 w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych.

Tablica 1. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej z domieszkami napowietrzajgcymi

Zawartos¢ powietrza, w %,

Lp. Rodzaj betonu przy uziarnieniu kruszywa
0+31,5mm 0+16 mm

1 Beton narazony na czynniki atmosferyczne 3:5 35:55

) Beton narazony na staty dostep wody, przed 4:6 45+65

zamarznieciem

— zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewniaé niezbedng
urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42 % - przy kruszywie
grubym do 16 mm i 37 % przy kruszywie grubym do 31,5 mm,

— optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:
— zustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku c/w i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézng, ale nie wiekszg od

dopuszczalnej ilos¢ piasku,

— za optymalng ilo$é piasku przyjmuje sie takga, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie
charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciows,

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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— maksymalne ilo$ci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace
— 400 kg/m?3 dla betonu klasy B30 (C25/30),
— 450 kg/m?3 dla betonu klasy B40
Dopuszcza sie przekraczanie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera,

—  przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagang wytrzymatosé
na $ciskanie nalezy okre$li¢ jako réwng 1,3 Re® .

2.4.2. Wymagane wtasciwosci betonu
Beton do konstrukcji mostowych musi spetnia¢ wymagania zestawione w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wtasciwosci betonu

Lp. Cecha Wymaganie Metoda badan wg
1 | Nasigkliwosc Do 5% PN-88/B-06250 [15]
2 | Wodoszczelnosé Wieksza od 0,8 MPa (W8) PN-88/B-06250 [15]
3 | Mrozoodpornosé Ubytek masy nie wiekszy od 5%. PN-88/B-06250 [15]

Spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20 % po
150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150)

W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek badanie odpornosci na dziatanie mrozu powinno by¢
wykonane wg PN-88/B-06250, z zastosowaniem wody oraz 2% roztworu solnego (NaCl), na oddzielnych prébkach.

3.0. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”[1], pkt 3.
Sprzet do wykonania robdt musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

Sprzet do wykonania robot

3.2.1. Dozowanie sktadnikéw

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo.

3.2.2. Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikdéw musi odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych).

3.2.3. Transport mieszanki betonowej

Do transportu mieszanek betonowych nalezy stosowac mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki”). Zabrania sie
stosowanie mieszarek wolnospadowych. llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkosc
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodéw skrzyniowych ani wywrotek.

3.2.4. Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oprdéznianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

3.2.5. Zageszczanie

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowaé wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgari/min z
butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia krzyzujgcymi sie w ptaszczyznie poziome;j.
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Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéw powinny
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4.0. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”[1], pkt 4.
4.2. Transport i przechowywanie cementu

Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg
PN-76/P-79005. Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50 £2 kg. Kolory rozpoznawcze workéw oraz napisy na
workach powinny by¢ zgodne z PN-EN 197-1:2002. Cement workowany powinien by¢ sktadowany sktadach otwartych (w
wydzielonych miejscach zadaszonych na otwartym terenie, zabezpieczonych z bokdw przed opadami) lub w magazynach
zamknietych (budynkach lub pomieszczeniach o szczelnym dachu i Scianach). Podtoza sktaddw otwartych powinny by¢
twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen.
Podtogi magazyndow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem. Do transportu cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosamochody wyposazone
we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzadzenie do tadowania i wytadowania cementu. Cement
wysytany luzem powinien mie¢ identyfikator zawierajgcy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002. Cement luzem powinien by¢
przechowywany w specjalnych magazynach (zbiornikach stalowych, zelbetowych lub betonowych przystosowanych do
pneumatycznego zatadowywania i wytadowywania cementu luzem, zaopatrzonych w urzadzenia do przeprowadzenia
kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia kontroli cementu, wtazy do
czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach). Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotgczony
dokument dostawy zawierajgcy dane oraz sygnature odbiorczg kontroli jakosci wg PN-B-197-1:2002. Kazda partia
cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w sposéb umozliwiajacy
jej tatwe rozrdéznienie. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezy od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

—  po uptywie trwatosci podanego przez Wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

4.3. Transport i magazynowanie kruszywa

Kruszywo nalezy transportowac i przechowywaé w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkéw.
Kruszywo powinno by¢ sktadowane na dobrze zageszczonym i odwodnionym podtozu.

4.4. Ogodlne zasady transportu masy betonowej

Mase betonowag nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi segregacji ani zmian w sktadzie masy w
stosunku do stanu poczatkowego. Mase betonowg mozna transportowaé mieszalnikami samochodowymi (,,gruszkami”).
llos¢ ,,gruszek” nalezy dobrad tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu,
czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie
samochodoéw skrzyniowych ani wywrotek.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takiej konsystencji, jaka zostata ustalona dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji. Czas
transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz + 15°C,
— 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C,
— 30 minut przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 30°C.

Mieszanke powinno sie dostarcza¢ do miejsca utozenia w pojemnikach o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oprdznianie.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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Do dostarczania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg niz 10 m dopuszcza sie stosowanie przenosnikow tasmowych

jednosekcyjnych przy zachowaniu nastepujgcych warunkéw:

— masa betonowa powinna byc¢ co najmniej konsystencji plastycznej,

—  szybko$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1 m/s,

—  kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy transporcie
w dot,

— przenos$nik powinien by¢ wyposazony w urzgdzenie do réwnomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiat powinien by¢
stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowe;j.

Przy betonowaniu stupoéw, korpuséw podpér oraz wysokich Scian przyczétkédw do transportu betonu powinno sie

uzywac rynien lub lejow zsypowych. Wysokosé, z ktérej spada mieszanka betonowa nie powinna wynosi¢ wiecej niz 0,5
m. Mieszanke betonowg mozna transportowac za posrednictwem rynien zsypowych z wysokosci do 3,0 m, a za pomoca
leja zsypowego — do 8,0 m.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”[1], pkt 5.
5.2. Zalecenia ogdlne

5.2.1. Zgodnos¢ wykonywania robdt z dokumentacja

Sposob wykonania roboét powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowg, ST oraz z wymaganiami norm PN-
88/B-06250, PN-99/S-10040 i, Rozporzgdzeniem” [25] oraz dokumentacjg technologiczng dostarczong przez Wykonawce
i zatwierdzong przez Inzyniera. Dokumentacja technologiczna dostarczona przez Wykonawce powinna zawieraé projekt
organizacji i harmonogram robdét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betoniarskie,
projekty wykonawcze rusztowan i deskowan, projekt technologiczny betonowania.

Projekt technologiczny betonowania powinien obejmowac¢:
—  wybdr sktadnikéw betonu,
— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
— sposéb wytwarzania mieszanki betonowej,
—  sposdb transportu mieszanki betonowej,
—  kolejnos¢ i sposéb betonowania,
— wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach,
— sposéb pielegnacji betonu,
— warunki rozformowania konstrukcji,
— zestawienie koniecznych badan.

5.2.2. Zakres robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:

— roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowan i rusztowan),
— wytworzenie mieszanki betonowe;j,

— podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej,

— pielegnacje betonu,

— rozbiorke deskowan i rusztowan,

— wykanczanie powierzchni betonu,

— roboty wykonczeniowe.
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Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt betoniarskich, powinna byc¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowos¢ wykonania
wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

—  prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostéw itp.,

—  prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnos$é rzednych z dokumentacja projektowa,

— czystos$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

—  przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

—  prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, tozenia tozysk itp.,

—  prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennosc¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowga konstrukcje
(kanaty, wpusty, sgczki, kotwy, rury itp.),

— gotowosc sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

5.3.1. Deskowania

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowan wykonany w oparciu o rysunki zawarte w dokumentacji
projektowej lub wg wtasnego opracowania, zgodnie z PN-99/5-10040. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan
projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢
sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy betonowe;j i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z
uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczenia i obcigzania pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

— zapewnia¢ wykonczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j,

— zapewniac¢ odpowiednig szczelnos¢; potgczenia na Sruby miedzy ptytami sg niedozwolone,

— wykazywac odpornosé na deformacje pod wptywem warunkdéw atmosferycznych,

— powierzchnie deskowan stykajgce sie z betonem powinny by¢ pokryte warstwa specjalnego oleju do form,

zaakceptowanego przez Inzyniera.

Deskowania powinny by¢ przed wypetnieniem mieszanky betonowg doktadnie sprawdzone i odebrane, aby
wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji. Wykonawca
powinien zawiadomic¢ Inzyniera, o tym ze deskowanie jest gotowe do wypetnienia betonem, na tyle wczesnie, aby
Inzynier byt w stanie dokonac inspekcji deskowania przed utozeniem betonu.

Dopuszcza sie nastepujgce odchylenia deskowan od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacjg
projektowa:

— rozstaw zeber deskowan £ 0,5% i nie wiecej niz 2 cm,

— grubosc¢ desek jednego elementu deskowania: £ 0,2 cm,

— odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 1%,

— odchylenie $cian od pionu 0 + 0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,

— wybrzuszenie powierzchni o 0,2 cm na odcinku 3 m,

— odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowania (przekrojow betonowych):

-0,2% wysokosci lecz nie wiecej niz —0,5 cm,
+0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz +2 cm,
—0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz —-0,2 cm,
+0,5% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz +0,5 cm.

Dopuszczalne ugiecia deskowan:

1/2001 - w deskach i belkach pomostéw,
1/4001 - w deskach deskowan widocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych,
1/2501 - wdeskach deskowan niewidocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych.

Wszystkie deskowania powinny by¢ tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta.
5.3.2. Rusztowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju niosgcego nalezy wykonaé¢ wedtug projektu technologicznego,
opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymatos$ciowych. Rusztowania powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-99/S-
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10040. Rusztowania muszg uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze ustroju niosgcego (podane w dokumentacji
projektowej) oraz wptyw osiadania samych podpdr tymczasowych przyjetych przez Wykonawce. Sposéb posadowienia
rusztowania mostéw nalezy uzgodni¢ z administratorem cieku lub rzeki oraz uzyska¢ wszelkie pozwolenia.

W konstrukcji rusztowan mozna dopusci¢ nastepujace odchylenia od wymiardw lub potozenia:

— zmniejszenie przekroju elementu nie wiecej niz 0 15%,

— odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, lecz nie wiecej niz 0 20 cm,

— odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radiana w mierze tukowej, lecz nie wiecej niz wychylenie o = 10 cm

W poziomie w mierze liniowej,

— rdznice w rozstawie belek poprzecznych (oczepdéw) lub podtuznic (rygli lub dzwigarkéw) o =20 cm,

— rdznice w potozeniu gornej krawedzi oczepu +2 cmi-1cm,

—  strzatki rézne od obliczeniowych do 10%.

5.4. Wytworzenie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno sie odbywaé wytacznie w wyspecjalizowanym zakfadzie produkc;ji
betonu, ktéry moze zapewnic spetnienie zgdanych w ST wymagan. Wykonywanie masy betonowej powinno odbywac sie
na podstawie recepty roboczej zaakceptowanej przez Inzyniera. Dane dotyczgce mieszanki roboczej powinny by¢
umieszczone w sposdb trwaty na tablicy, w odniesieniu do 1 m3 betonu i do jednego zarobu. Tablice powinny byé
ustawiane w poblizu miejsca mieszania mieszanki betonowej.

Przygotowujgc mieszanke betonowa wszystkie sktadniki powinno sie dozowac wytgcznie wagowo z doktadnoscig = 3% w
przypadku kruszywa oraz + 2% w przypadku pozostatych sktadnikéw. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w
roku. Urzgdzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu
sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Sktadniki powinno sie
mieszac wytgcznie w betoniarkach przeciwbieznych. Czas mieszania powinien by¢ ustalony doswiadczalnie w zaleznosci
od sktadu mieszanki betonowej oraz od rodzaju urzgdzenia mieszajgcego, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.5. Podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej

5.5.1. Roboty przed przystgpieniem do uktadania mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét
poprzedzajgcych betonowanie, zgodnie z pkt.5.3. Deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do
stosowania w budownictwie.

Nalezy pamietac¢ o wykonaniu wszelkiego rodzaju otwordw, nisz, zagtebien, zamocowan zgodnie z dokumentacjg
projektowg. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidtowosci tych elementdw obcigzajg catkowicie
Wykonawce zaréwno jesli chodzi o pdzniejsze rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac
wtasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych podwykonawcéw).

5.5.2. Uktadanie mieszanki betonowej

Przy stosowaniu pomp do ukfadania mieszanki betonowej wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).Przy wykonywaniu elementéw
konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace
zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowa nalezy uktadac¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc
wibratorami wgtebnymi;

—  przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy;

—  przy betonowaniu chodnikéw, gzymsow, wspornikéw, zamkéw i stref przydylatacyjnych stosowac wibratory
wgtebne.

5.5.3. Zageszczanie mieszanki betonowej

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:
— wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o Srednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j,
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— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia ani deskowania butawa
wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5+8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s, po czym wyjmowac powoli w
stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35+0,7 m,

— grubos¢ ptyt zageszczanych wibratorami nie powinna by¢ mniejsza niz 12 cm; ptyty o mniejszej grubosci
nalezy zageszczac za pomocg tat wibracyjnych,

—  belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 s,

— wibratory przyczepne mogg by¢ stosowane do zageszczania mieszanki betonowej w elementach nie
grubszych niz 0,5 m, przy jednostronnym dostepie oraz 2,0 m przy obustronnym,

— zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do
1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie, tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera. Zabrania
sie wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw.

5.5.4. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej
i uzgodnionych z Inzynierem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
z Inzynierem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtéwnych, uksztattowana i zlokalizowana zgodnie z PN-91/5-10042 [18]. Powierzchnia betonu w miejscu
przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa

cementowego,

— narzucenie warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o grubosci 2+3 mm lub zaprawy
cementowej 1:1 o grubosci 5 mm; dopuszcza sie stosowanie warstw sczepnych, dla ktérych Wykonawca
przedstawi aprobate techniczng wydang przez IBDiM,

—  obfite zwilzenie woda.

Powyisze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest
wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszance betonowej temperatury +10°C w chwili uktadania izabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni i uzyskania przez niego wytrzymatosci 15 MPa.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

b) Zabezpieczenie robét betonowych podczas opadéow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
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powierzchni swiezego betonu. Niedopuszczalne jest betonowanie w czasie deszczu bez stosowania odpowiednich
zabezpieczen.

5.6. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczac pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy
na dobe). Przy temperaturze +15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co
najmniej raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej. Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko
wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna
spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.7. Rozbidérka deskowan i rusztowan

Rozformowanie konstrukcji, moze nastgpié po osiggnieciu przez beton petnej wytrzymatosci projektowej i po
okresie dojrzewania okreslonym w ST i dokumentacji projektowe]. Wczesdniejsze rozformowanie elementéw konstrukcji
jest mozliwe jedynie po uzgodnieniu z projektantem i akceptacji Inzyniera. Deskowania i rusztowania powinny
pozostawac tym dtuzej, im wiekszy jest stosunek obcigzenia, ktére przypada na dang czes¢ konstrukcji zaraz po usunieciu
wiekszej liczby podpdr. Usuwanie podpdr rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywotac
szkodliwych naprezen w konstrukgji.

Przy prawidtowe] pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15°C mozna dla betonéw z cementéw
portlandzkich dojrzewajgcych w sposéb normalny przewidywaé nastepujgce terminy usuniecia deskowan, liczac od dnia
ukoriczenia betonowania:

—  2dnilub R® = 2,5 MPa dla usuniecia bocznych deskowar belek, sklepier tukéw oraz stupédw o powierzchni

przekroju powyzej 1600 cm?,

— 4 dnilub R® = 5,0 MPa dla usuniecia deskowan filaréw i stupéw o powierzchni przekroju do 1600 cm? oraz

scian betonowych wykonywanych w deskowaniach przestrzennych,

— 5dnilub 0,5 R%, dla ptyt o rozpietosci do 2,5 m,

— 10do 12 dni lub 0,7 R%, dla ptyt, belek, tukéw o rozpietosci do 6,0 m,

— 28 dni dla konstrukcji o wiekszych rozpietosciach.

Przy stosowaniu betonéw z cementdéw szybkotwardniejagcych wyzej podane terminy mogg ulec zmniejszeniu, jednak nie
wiecej niz o 50% przy niezmienionych wymaganiach dotyczacych wytrzymatosci betonu.

Gdy s$rednia temperatura dobowa spada ponizej 0°C, wowczas nalezy uznac, ze beton nie twardnieje i takich déb nie
nalezy wlicza¢ do czasu twardnienia betonu. Orientacyjny termin rozmontowania deskowania konstrukcji mozna ustali¢
wg zatgcznika do PN-63/B-06251, przy czym za temperature, w zaleznosSci, od ktérej okresla sie przewidywang
wytrzymatos¢ betonu, uwaza sie srednig temperature z catego okresu twardnienia betonu, jako srednig z poszczegdlnych
srednich temperatur dobowych.

Przy usuwaniu deskowan konstrukcji konieczna jest obecnosé Inzyniera.

5.8. Wykarnczanie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obowigzujg nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien, wybrzuszen ponad
powierzchnie,

— pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

— rownos¢ gornej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
producenta zastosowanej hydroizolacji i ST okreslajgcej warunki uktadania hydroizolacji,

—  ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuinych powinno nastepowaé podczas
betonowania elementu. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Powierzchnie ptyty
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powinno sie wyréwnywacé podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie réwnosci powierzchni
zmierzone na tacie dtugosci 4,0 m nie powinno przekraczac 1,0 cm,

— ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane; jezeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu
deskowan nalezy wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnaé za pomocy tarcz karborundowych i czystej
wody,

— gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progdéw, rakéw, wgtebien iwybrzuszen,
wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub wgtebienia do 5 mm,

— ewentualne tgczniki stalowe (drut, sruby itp.), ktére spetniaty funkcje stezenn deskowan lub inne i wystajg z
betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1 cm pod wykoriczong powierzchnig betonu, a
otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowa.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy. Czesci wystajgce powinny
by¢ skute lub zeszlifowane, a zagtebienia wypetnione betonem zywicznym o sktadzie zatwierdzonym przez Inzyniera.
Bardzo duze ubytki i nieréwnosci ptyty przekraczajgce 2 cm nalezy naprawié¢ betonem cementowym bezskurczowym
wykonanym wg specjalnej technologii zatwierdzonej przez Inzyniera.

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i ST. Do robét wykonczeniowych naleza
prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych warunkéw terenowych, takie jak:

— odtworzenie elementéw czasowo usunietych,
— roboty porzadkujgce otoczenie terenu robaot.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6ot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatdw wykonane przez
dostawcéw itp.) i na ich podstawie sprawdzi¢ wtasciwosci zastosowanych materiatdow na zgodnos$¢ z
wymaganiami podanymi w ST,

— wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkcie 2
lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptac;ji.

6.3. Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu

6.3.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej:
—  konsystencja mieszanki betonowej,
— zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

oraz betonu:

wytrzymatos¢ betonu na sciskanie,

— nasigkliwos¢ betonu,

— odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

—  przepuszczalnosé wody przez beton.

llo$¢ pobieranych probek do kontroli jakosci betonu powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w PN-88/B-
06250 oraz w planie kontroli jakosci betonu zawierajgcego m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajace
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osobnej ocenie oraz szczegétowe okreslenie liczebnosci i termindw pobierania prébek do kontroli jakosci mieszanki i
betonu. Plan kontroli jakosci betonu podlega akceptacji Inzyniera. Projektant moze okresli¢ dodatkowe wymagania
dotyczace kontroli jakosci betonu.

6.3.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie zgodnie z planem kontroli jako$ci betonu a takze na prébkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie przy stanowisku betonowania, podczas
kazdego betonowania. Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250. Réznice pomiedzy przyjetg konsystencjg
mieszanki a kontrolowang nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w pkt. 2.4.1.

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowe]j wytgcznie poprzez zmiane zawartosci zaczynu w
mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego w/c, ewentualnie przez zastosowanie domieszek
chemicznych, zgodnie z pkt. 2.3.4 niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.3.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg ci$nieniowg zgodnie z
planem kontroli jakosci betonu a takze podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu domieszek
napowietrznych, nalezy sprawdzi¢ podczas kazdego betonowania. Badanie to nalezy przeprowadzi¢ uzywajgc przyrzagdu
pomiarowego wg PN-85/B-04500 [19] zgodnie z PN-88/B-06250. Zawartos$¢ powietrza w zageszczonej mieszance
betonowej nie powinna przekraczac przedziatdéw wartosci podanych w rozdz. 2.4.1 niniejszej specyfikacji.

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobrac prébki o licznosci okreslonej
w planie kontroli jakosci. Préobki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rGwnomiernie w okresie
betonowania, a nastepnie przechowuje sie i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania
prébek pobranych z partii.

Typ probek do badan wytrzymatosci na $ciskanie okreslono w normie PN-88/B-06250. W przypadku badania
prébek innych niz podstawowe (szescienne o boku 150 mm), wyniki nalezy sprowadzi¢ do probki podstawowej, stosujgc
wspotczynniki przeliczeniowe wg PN-88/B-06250. Do okreslonej klasy mozna zakwalifikowaé beton o okreslonej
wytrzymatosci gwarantowanej okreslonej wg PN-88/B-06250. Badanie betonu, jezeli dokumentacja projektowa nie
zaktada inaczej, powinno by¢ przeprowadzane na prébkach z betonu w wieku 28 dni. Jezeli badanie jest przeprowadzane
na prébkach o innym wieku, nalezy wynik sprowadzié¢ do wytrzymatosci odpowiadajacej wiekowi betonu 28 dni, stosujac
wspotczynniki przeliczeniowe wg PN-88/B-06250. Probki do badan wytrzymatosci na $ciskanie nalezy pobiera¢ podczas
kazdego betonowania (dziatka dzienna) w ilosci 3 szt.

6.3.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie na
probkach laboratoryjnych przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na prébkach
wycietych z konstrukcji. Oznaczanie nasigkliwosci na prébkach wycietych z konstrukcji przeprowadza sie zgodnie z planem
kontroli, zaleca sie wykonanie badania na co najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc
konstrukcji, po 28 dniach dojrzewania betonu.

6.3.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci betonu
przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej
oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, Zaleca sie badanie
mrozoodpornosci na probkach wycietych z konstrukeji, w liczbie wskazanej w planie kontroli. Do sprawdzania stopnia
mrozoodpornosci betonu w elementach majacych stycznos¢ ze srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie badania
wg metody przyspieszonej (wg PN-88/B-06250).

W przypadku zastosowania dodatkow i domieszek badanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu powinno by¢
wykonane wg PN-88/B-06250, z zastosowaniem wody oraz 2% roztworu solnego (NaCl), na oddzielnych prébkach.

Wymagany stopiet mrozoodpornosci betonu F150 jest osiggniety, jesli spetnione sg nastepujgce warunki:

a) po badaniu metodg zwykts, wg PN-88/B-06250:
— prébka nie wykazuje peknieg,
— faczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie
przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,
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— obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie  zamrazanych nie jest wieksze niz
20%,
b) po badaniu metoda przyspieszong wg PN-88/B-06250:
—  probka nie wykazuje peknieg,
— ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkdéw i odpryskédw nie przekracza w zadnej prébce wartosci
0,05m3/m? powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton (wodoszczelnosci betonu)

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu
przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowe] oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli. Dopuszcza sie
badanie wodoszczelnosci na préobkach wycietych z konstrukcji, pod warunkiem, ze nie spowoduje to obnizenia
wodoszczelnosci obiektu. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiaggniety, jesli pod cisnieniem wody
réwnym 0,8 MPa w czterech na sze$é prébek badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stwierdza sie oznak przesigkania
wody.

6.4.8. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-
88/B-06250 i planem kontroli jakosci oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw. llos¢ badan powinna by¢ zgodna z pkt. 6.4.2; 6.4.3; 6.4.4;
6.4.5;6.4.6; 6.4.7

6.4.9. Badania nieniszczgce betonu w konstrukgcji

W przypadkach technicznie uzasadnionych Inzynier moze zleci¢ przeprowadzenie badania betonu w konstrukgji.
Do badania betonu w konstrukcji mogg by¢ wykorzystane nastepujgce metody:

— sklerometryczna (np. za pomocg miotka Schmidta wg PN-74/B-06262),

— ultradzwiekowa (wg PN-74/B-06261),

— lokalnie niszczgce (np. metoda badan prébek wycietych z konstrukgji),

— inne metody badan posrednich i bezposrednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zweryfikowania
proponowanej w nich kalibracji cech wytrzymatosciowych w konstrukcji i na pobranych z konstrukcji
odwiertach lub wykonanych wczesniej probkach.

6.4.10. Tolerancje wymiarow betonowych konstrukcji mostowych

Podane nizej tolerancje wymiaréw mozna traktowad jako miarodajne tylko wtedy, gdy dokumentacja projektowa
albo ST nie przewidujg inaczej.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od okreslonych w dokumentacji projektowej wynosza:

—  dtugosé przesta: £2,0cm,

— rozpieto$¢ usytuowania fozysk: + 1,0 cm,

— oS podtuzna w planie: £2,0 cm,

— usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych: + 2,0 cm,

— grubos¢ ptyt: +1% i -0,5%, lecz nie wiecej niz = 0,5 cm,

— rzedne wysokosciowe: = 1,0 cm,

Tolerancje dla fundamentéw:

— usytuowanie w planie: £5,0 cm

—  rzedne wierzchu tawy: £ 2,0 cm,

—  ptaszczyzny i krawedzie- odchylenie od pionu: +2,0cm,

Tolerancje dla podpér masywnych i stupowych:

— pochylenie $cian i stupow: 0,5% wysokosci (jednak dla stupdw nie wiecej niz 1,5 cm),
— wymiary w planie: =+ 2,0 cm dla podpdr masywnych, + 1,0 cm dla podpdr stupowych,
— rzedne wierzchu podpory: £ 1,0 cm.
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6.4.11. Kontrola rusztowan i deskowan

Badania elementow rusztowan i deskowan nalezy przeprowadzaé w zaleznosci od uzytego materiatu zgodnie z:
— PN-89/5-10050 w przypadku elementdw stalowych,
— PN-93/5-10080 w przypadku konstrukcji drewnianych.

Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktérego nalezy sprawdzac:

— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos¢ z projektem technologicznym,

—  taczniki, ztacza,

— poziomy gérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzi dolnych stanowigcych miare
odksztatcalnosci posadowienia (niwelacyjnie),

— efektywnosc stezen,

— wielkos¢ podniesienia wykonawczego,

—  przygotowanie podtoza i sposdb przezywania naciskdw na podtoze.

Kazde deskowanie powinno podlega¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny by¢:

— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos¢ z projektem technologicznym,

—  szczelno$¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach,

— poziom gérnej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz poréwnanie z
poziomem wymaganym.

Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powinny by¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w nawigzaniu
do niezaleznych reperéw. Podczas budowy rusztowan i deskowan oraz podczas ich obcigzania Swiezym betonem
powinny by¢ prowadzone badania geodezyjne w nawigzaniu do reperdw panstwowych. Pomiary te powinny by¢
prowadzone réwniez w czasie dojrzewania betonu, oraz przy rozbiérce deskowan i rusztowan az do wykonania prébnego
obcigzenia.

6.4.12. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewidujg inaczej, wszystkie widoczne powierzchnie betonowe
powinny by¢ gtadkie i mie¢ jednolitg barwe i fakture. Na powierzchniach tych nie mogg by¢ widoczne zadne zabrudzenia,
przebarwienia czy inne wady pozostawione przez wewnetrzng wyktadzine deskowan, ktéra powinna by¢ odpowiednio
przymocowana do deskowania. Pekniecia elementdéw konstrukcyjnych sg niedopuszczalne. Dopuszcza sie rysy skurczowe
przy rozwarciu nie wiekszym niz 0,2 mm; jezeli otulina zbrojenia jest zgodna z PN-91/5-10042. Rysy te nie powinny
przekraczac dtugosci 1,0 m w kierunku podtuznym i potowy szerokosci belki w kierunku poprzecznym, lecz nie wiecej niz
0,5m.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypetni¢ betonem o minimalnym skurczu i
wytrzymatosci nie mniejszej niz wytrzymatos$¢ betonu w konstrukcji. Wszystkie nieprawidtowosci wykorniczenia
powierzchni muszg by¢ naprawione przez Wykonawce.

7.0. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr sze$cienny) wbudowanego betonu danej klasy.
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8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

— wykonanie deskowan i rusztowan,
— wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajacych zakryciu (np. fundamentow).
Odbidr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne“ [1]
oraz niniejszej SST.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m3 betonu obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie i uzgodnienia projektéw technologicznych (w tym projektéw deskowan i rusztowan),

— opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betonowych,

— wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

— oczyszczenie deskowania,

—  przygotowanie i transport mieszanki,

— utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

—  przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych,

— wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sprzetu,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych dokumentacjg projektowg otwordw jak réwniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

— rozbidrke deskowan, rusztowan i pomostéw,

— oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wtasnoscig Wykonawcy, materiatow rozbiérkowych,

— wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji techniczne;.

Sposab rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do robdt
tymczasowych.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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10.0 PRZEPISY ZWIAZANE
Ogdlne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

Normy

N

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementédw powszechnego
uzytku

3. PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu — Oznaczanie wytrzymatosci

4. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu — Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci
5. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

7. PN-91/B-06714.34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej

8. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

9. PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego

10. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Czesé 4. Oznaczanie ksztattu ziarn

11. PN-76/B-06714.12  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

12. PN-78/B-06714.13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych

13. PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -  Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci

14. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

15. PN-88/B-06250 Beton zwykty

16. PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

17. PN-99/5-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania

18. PN-91/5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie

19. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

20. PN-74/B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N

21. PN-74/B-06261 Nieniszczagce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie

22. PN-89/5-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

23. PN-93/5-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania

24. PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 2. Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnosé, znakowanie i etykietowanie

Inne dokumenty

25. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735

26. Zalecenia dotyczace stosowania domieszek i dodatkow do betondw i zapraw w budownictwie komunikacyjnym.
GDDP, 1998
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M 23.00.00.00
USTROJE NOSNE
M 23.04.02.21
WYKONANIE CZESCI USTROJU ,,NA MOKRO” Z BETONU KI ASY B-37 (C 30/37)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB.

Przedmiotem mniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem remontowanej ptyty pomostu

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych STWIORB

Specyfikacja obejmuje warunki wykonywania betonu w konstrukcjach mostowych oraz wymagania dla jego
sktadnikow, tj. cementu, kruszywa, wody oraz domieszek i dodatkédw. Roboty objete niniejszg specyfikacjg dotycza
wykonania:

a) Rusztowan roboczych oraz drég dojazdowych;

b) Deskowania ptyty pomostu;

¢) Projektu deskowania;

d) Zabetonowania ptyty pomostu;

e) Pielegnacji betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét i ich zgodnosé z dokumentacja projektowg oraz z
Rozporzgdzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”,

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”,

2. MATERIALY.

Jak w specyfikacji STWIORB M-20.02.00.00.
Klasa ekspozycji betonu - XC4, XD1, wg PN-EN 206-1 Klasa betonu
ustroju nosnego, tj. ptyty pomostu- C30/37.

3. SPRZET.

Jak w specyfikacji STWIORB M-20.02.00.00
4. TRANSPORT

Jak w specyfikacji STWIORB M-20.02.00.00

5. WYKONANIE ROBOT
Obowigzujg wszystkie ustalenia zawarte w STWIORB Jak w specyfikacji STWIORB STWIORB M- 20.02.00.00

oraz ustalenia ponizsze.
5.1. Tolerancja wykonania

- dtugos¢ +2 cm;
- o$ podtuzna w planie + 3 cm;

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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- wymiary w planie + 1 cm;
- grubos¢+0,5cm
- rzedne+1lcm.

5.2. Otulenia zbrojenia

Otulenie zbrojenia, liczac od powierzchni preta zbrojeniowego do powierzchni eksponowanej betonu powinna
wynosi¢ minimalnie 2,5 cm - zbrojenie gérne i dolne poprzeczne.

5.3. Betonowanie

Bezposrednio przed betonowaniem deskowania nalezy starannie oczysci¢ przez przedmuchanie sprezonym
powietrzem. Zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Inzyniera a zezwolenie na betonowanie wpisane do dziennika
budowy. Przy odbiorze nalezy zwrécic szczegdlng uwage na stabilnos¢ i odpowiednig wytrzymatosé deskowania, wtasciwe
utozenie i powigzanie zbrojenia, zgodne z projektem otulenia pretéw. Korncowki drutéw wigzatkowych musza by¢ odgiete
do srodka elementu. Prety zbrojeniowe powinny byé fagczone zgodnie z normg z zachowaniem odpowiedniej dtugosci
zaktaddéw i przestrzegania zasady nie faczenia pretéw w jednym przekroju. Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ rzedne
elementdéw sgczkdw oraz ich stabilne zamocowanie zapewniajace zachowanie rzednej i potozenia w czasie betonowania.
Celem ograniczenia wptywdw skurczu i petzania, betonowanie elementéw winno by¢ prowadzone catg szerokoscig, na
podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego, ktéry musi okresla¢ podziat betonowania na segmenty i
kolejnos¢ betonowania.

Ponadto w czasie betonowania nalezy uwzgledni¢ ponizsze wskazéwki:

- uktadany beton nalezy zawibrowaé wibratorami wgtebnymi oraz zawibrowa¢ powierzchniowo listwami
wibracyjnymi;

- nie wolno uzywa¢ listew wibracyjnych z witgczong wibracjg do sSciggania nadmiaru betonu, operacje te nalezy
wykonywac¢ zwykfg tatg drewniang i dopiero w nastepnej kolejnosci beton zagescic listwg wibracyjna.

Warunki dotyczace sktadnikdw mieszanki betonowej, jej wytwarzania, betonowania oraz zadan podane sg w czesci
dotyczacej wykonania mieszanek betonowych i konstrukcji zelbetowych .

Po uzyskaniu przez beton wytrzymatosci co najmniej 14 dniowej deskowanie nalezy zdjgé. Po 28 dniach od
zabetonowania nalezy odstoniete elementy zabezpieczy¢ powierzchniowo przez pokrycie srodkiem zabezpieczajgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jak w specyfikacji STWIORB M-20.02.00.00.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt. 7. ora zw M-
20.02.00.00.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m? betonu zelbetowe]j ptyty pomostu. Ptaci sie za wykonang i wbudowang iloé¢ betonu.
Recepta na wykonanie mieszanki powinna by¢ zgodna z PN i zatwierdzona przez Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 8.
Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania
postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inwestorem.

8.2. Szczegbdtowe zasady odbioru robét

Badania wg pkt. 6 nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioréw robét. Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢
protokoty odbioru robdt koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami norm i
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kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1.  Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdélne”, pkt. 9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji, wykonanie deskowania, utozenie
mieszanki betonowe] z zageszczeniem i pielegnacjg, rozbidrka deskowania, czyszczenie stanowiska pracy i usuniecie -
bedacych wtasnoscia Wykonawcy - materiatéw rozbiérkowych poza pas drogowy. W cenie jednostkowej nalezy
uwzglednic¢ koszty wszystkich badan mieszanki betonowe;j i prébek betonu.

Cena zawiera takze:

- wykonanie niezbednych drég dojazdowych wraz z rozbiérka;

- wykonanie niezbednych zabezpieczen wraz z rozbiérka;

- uprzatniecie terenu budowy po zakonczeniu robét

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

- Jak w specyfikacji STWIORB M-20.02.00.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica



60

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.27.00.00.
Hydroizolacja

M.27.02.01
Izolacja z papy zgrzewalnej — uktadana na powierzchni betonu

M.27.02.01.51.
Wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej na betonowych ptaszczyznach poziomych

1.0 WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét
budowlanych zwigzanych z wykonaniem izolacji z papy termozgrzewalnej na poziomych powierzchniach betonu

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych

z wykonaniem, kontrolg i odbiorem izolacji z papy termozgrzewalnej na poziomych powierzchniach ptyty pomostu
obejmuja:

— dostarczenie i przygotowanie materiatéw i sprzetu;

— przygotowanie powierzchni betonu ptyty pomostu i ptyt przejsciowych przez oczyszczenie;

— zagruntowanie podtoza;

— utozenie izolacji;

— uporzadkowanie terenu robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Papa termozgrzewalna — papa polimeroasfaltowa na osnowie z wtdkniny lub tkaniny technicznej przesyconej i
obustronnie powleczonej modyfikowanym asfaltem. Obie powierzchnie papy sg zabezpieczone przed sklejeniem w rolce
posypka mineralng o odpowiedniej granulacji albo folig z tworzywa sztucznego. Papa termozgrzewalna przyklejana jest do
powierzchni konstrukcji mostowej ,,na gorgco” po nadtopieniu jej dolnej powierzchni.

1.4.2. Srodek gruntujgcy — preparat asfaltowy lub zywiczny nanoszony na powierzchnie budowli przed natozeniem
wiasciwej izolacji asfaltowej, zwiekszajacy przyczepnosé izolacji do podtoza.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.5.
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2.0. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

Materiaty do wykonania robot

2.2.1. Zgodnos¢ materiatéw z dokumentacjg projektowa

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST. Wszystkie
zastosowane materiaty izolacyjne powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng wydang przez IBDiM.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi zaswiadczenia producenta potwierdzajgce spetnienie przez materiat izolacyjny
wymaganych wtasciwosci oraz trwatosci, a takze wyniki przeprowadzonych badan.

Jezeli ST i dokumentacja projektowa nie podajg inaczej, mozna stosowac materiaty spetniajgce wymagania
podane ponizej.

2.2.2. Stosowane materiaty

Do wykonania izolacji z papy zgrzewalnej mozna stosowac nastepujgce materiaty:
—  pape termozgrzewalna,
— $rodek gruntujacy — asfaltowy lub zywiczny,
—  piasek kwarcowy do posypywania zywicy.

2.2.3. Papa termozgrzewalna

a) Wymagania ogdlne

Nalezy stosowac pape zgrzewalng na osnowie przesyconej i obustronnie powleczonej asfaltem modyfikowanym
polimerami oraz dodatkami poprawiajgcymi adhezje. Mozna stosowac pape, do produkcji ktérej zastosowano:
— elastomeroasfalty, w ktérych gtéwnym dodatkiem jest kauczuk butadienowo-styrenowy SBS,

— plastomeroasfalty modyfikowane polipropylenem APP.

Dolna powierzchnia papy powinna by¢ zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego, ktorej grubosé nie powinna
przekracza¢ 0,1 mm.

b) Minimalne wymagania techniczne dla papy uktadanej na drogowych obiektach inzynierskich

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie podajg inaczej, zaleca sie stosowanie papy termozgrzewalnej
uktadanej w jednej warstwie.

Zgodnie z , Zaleceniami wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych
obiektach mostowych” [30], zwanych dalej Zaleceniami papa termozgrzewalna stosowana na pomostach obiektéw
inzynierskich powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla papy zgrzewalnej

Lp. Wtasciwosé Jednostka Wymag??a Metoda wg
wartosé
1 | Wyglad zewnetrzny Bez wad? PN-90/B-04615 [2]
2 Dtugos¢ arkusza cm L+1% L2 PN-90/B-04615 [2]
3 Szerokos¢ arkusza cm S+2%S3 PN-90/B-04615 [2]
4 Grubos¢ arkusza mm >5,0 Procedura IBDiM
nr PB/TM-1/1 [15]
5 Grubosé warstwy izolacyjnej pod mm 22,0 Procedura IBDiM
osnowg nr PB/TM-1/2 [16]
6 | Gietkos¢ na watku ¢ 30 mm °C <-5 PN-90/B-04615 [2]
7 | Przesigkliwo$¢®
- wedtug PN MPa >0,5 PN-90/B-04615 [2]
- wedtug IBDiM MPa 20,5 Procedura IBDiM
nr PB/TM-1/3 [17]
8 Nasigkliwosc¢ % <0,5 PN-90/B-04615 [2]
9 | Sita zrywajaca przy rozciaganiu® PN-90/B-04615 [2]
- wzdtuz arkusza N > 800 lub PN-EN 12311-1:2001 [3]

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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- w poprzek arkusza N > 800

10 | Wydtuzenie wzgledne przy PN-90/B-04615 [2]
zerwaniu® lub
- wzdtuz arkusza % >30 PN-EN 12311-1:2001 [3]
- w poprzek arkusza % 230

11 | Sita zrywajaca przy rozdzieraniu®

- wzdtuz arkusza Procedura IBDiM
- w poprzek arkusza N > 150 nr PB/TM-1/4 [18]

=2
\%
[EEN
wn
o

12 | Wytrzymatos¢ na scinanie stykow
arkuszy papy

- wzdtuz arkusza N > 500 Procedura IBDIM
- w poprzek arkusza N > 500 nr PB/TM-1/9 [21]
13 | Przyczepnosé¢ do podtoza 4> Procedura IBDiM
- metoda ,pull off” MPa 20,4 nr PB/TM-1/5 [19]
- metoda ,,Scinania” N > 500 Procedura IBDiM
nr PB/TM-1/7 [21]
14 | Odpornos$¢ na dziatanie podwyz- °C >100 PN-90/B-04615 [2]

szonej temperatury, 2h

1) Arkusz papy powinien mie¢ rownomiernie roztozong powtoke i posypke oraz rowne krawedzie. Niedopuszczalne sg
zatamania, dziury, pecherze i uszkodzenia powstate na skutek sklejenia papy w rolce

2) L—dtugos¢ arkusza papy wg producenta

3) S—szeroko$¢ arkusza papy wg producenta

4) Badanie nalezy wykona¢ jedng z metod

5) Badanie nalezy wykona¢ w temperaturze (20 + 2) °C

Polimeroasfalt izolacyjny wytopiony z papy zgrzewalnej powinien spetnia¢ wymagania wg tablicy 2.
Polimeroasfalty nalezy wytapia¢ z pap zgrzewalnych w suszarce w temperaturze nie wyzszej niz (20 £5)°C od temperatury
mieknienia polimeroasfaltu, okreslonej przez producenta. Czas wytapiania polimeroasfaltu nie powinien przekroczy¢ 4
godzin.

Tablica 2. Wymagania w stosunku do polimeroasfaltéw wytopionych z pap zgrzewalnych

Lp. Witasciwos¢ Jednostka Wymagana wartosc Metoda badania wg
1 Temperatura mieknienia wg
metody PiK
- elastomeroasfalt (SBS) °C > 90 PN-EN 1427:2001 [4]
- plastomeroasfalt (APP) °C >120
2 Temperatura famliwosci wedtug
Fraassa
PN-EN 12593:2004 [5
- elastomeroasfalt (SBS) °C <-15 Bl
- plastomeroasfalt (APP) °C < 10
3 Analiza w podczerwieni¥ - . Bad.anle. PN-EN 1767:2002 [6]
identyfikacyjne

1) Badanie jest wykonywane na prdébce asfaltu wycietej z papy

¢) Wymagania techniczne dla papy uktadanej na obiektach autostradowych

Zgodnie z opracowaniem , Okreslenie parametréw pap termozgrzewalnych przeznaczonych do wykonywania
izolacji przeciwwodnych na mostowych obiektach autostradowych” [28] wymagania dla pap termozgrzewalnych
przeznaczonych na autostradowe obiekty inzynierskie powinny by¢ wyzsze niz wymagania dla pozostatych, mniej
odpowiedzialnych obiektéw. W tablicach 3 i 4 podano zaostrzone wymagania odpowiednio dla pap zgrzewalnych i
polimeroasfaltéw wytopionych z pap przeznaczonych na obiekty autostradowe lub inne bardziej odpowiedzialne obiekty
mostowe, jesli tak przewiduje dokumentacja projektowa lub ST.
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Tablica3. Wymagania dla pap polimeroasfaltowych termozgrzewalnych przeznaczonych na izolacje na obiektach

autostradowych
Lp. Wtasciwosé Jednostka Wymang\?a Metoda badania we
wartos¢
1 Grubos¢ warstwy izolacyjnej pod osnowa mm 595 Procedura IBDIM
= nr PB/TM-1/2 [16]
2 Gietkos$¢, -20°C/ @ 30 mm - spetnia PN-90/B-04615 [2], pkt 2.8
3 Sita zrywajaca przy rozciaganiu? PN-90/B-04615 [2], pkt 2.13
- wzdtuz arkusza N >900
- w poprzek arkusza N > 800
4 Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu? PN-90/B-04615 [2], pkt 2.14
- wzdtuz arkusza
- w poprzek arkusza % >40
% >40
5 Sita zrywajaca przy rozdzieraniu? Procedura IBDiM
- wzdtuz arkusza N >200 nr PB/TM-1/4 [18]
- w poprzek arkusza N >200
6 Przyczepnoéé do podtoza®»? Procedura IBDiM
- metoda ,,pull off” MPa 20,4 nr PB/TM-1/5 [19]
- metoda $cinania N > 500 Procedura IBDiM
nr PB/TM-1/7 [21]

1) Badanie nalezy wykonac jedng z metod, wyniki obu metod sg réwnowazne
2) Badanie nalezy wykona¢ w temperaturze (20 +2)°C

Pozostate wymagania dla pap termozgrzewalnych przeznaczonych na izolacje na obiektach autostradowych sg
takie, jak dla innych obiektéw inzynierskich (wg tablicy 1).

Tablica4. Wymagania w stosunku do polimeroasfaltéw wytopionych z pap zgrzewalnych przeznaczonych na obiekty

autostradowe
Lp. Wtasciwosc Jednostka Wymagana wartos¢ Metoda badania wg
1 Temperatura mieknienia wedtug
metody PiK
PN-EN 1427:2001 [4
- elastomeroasfalt (SBS) °C > 100 [4]
- plastomeroasfalt (APP) °C > 120
2 Temperatura famliwosci wedtug
Fraassa
- elastomeroasfalt (SBS) °C <-25 PN-EN 12593:2004 [5]
- plastomeroasfalt (APP)
3 Analiza w podczerwieni¥ - . Bad.anle . PN-EN 1767:2002 [6]
identyfikacyjne

1) Badanie jest wykonywane na proébce asfaltu wycietej z papy
2.2.4. Srodki gruntujace

Zgodnie z zaleceniami producenta, dla danego materiatu rolowego, nalezy stosowac asfaltowy lub zywiczny
$rodek gruntujacy. Srodek gruntujacy powinien byé dostarczony (lub zalecony do stosowania) przez producenta papy.
a) Asfaltowe $rodki gruntujace

Wymagania dla asfaltowych srodkéw gruntujgcych podano w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania w stosunku do roztwordéw asfaltowych do gruntowania

Lp. Witasciwosé Jednostka Wymagana wartos¢ Metoda badania wg
1 Wyglad zewnetrzny - Jednorodna ciecz barwy czarnej, bez PN-B-
i konsystencja widocznych zanieczyszczen. 24620:1998[7]

W temp. (23 +2) °C tatwo rozprowadza sie i
tworzy cienka réwng btonke bez pecherzy

2 Czas wysychania h <12 Procedura IBDiM nr
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PB/TM-1/10[24]
3 Zawarto$é wody? % <0,5 PN-83/C-04523 [8]
4 Sedymentacja® % <1,0 Procedura IBDiM nr
PB/TM-1/8[22]
5 Lepkosé, czas wyptywu s n +5% n? PN-EN ISO
2431:1999 [9]
6 Analiza w podczerwieni - Badanie identyfikacyjne PN-EN 1767:2002
(6]

1) W aprobacie technicznej powinny by¢ okreslone wymagania dla jednej z dwdch wartosci. Wtasciwoscig podstawowg
jest zawartos$¢ wody. Wymagania dla sedymentacji powinny by¢ okreslone dla tych roztworéw asfaltowych, dla
ktérych okreslenie zawartosci wody wg PN-83/C-04523 [8] nie jest mozliwe

2) n - lepkosc¢ okreslona przez producenta

b) Zywiczne $rodki gruntujgce

Zywiczne $rodki gruntujace stanowig zywice epoksydowe lub kopolimery zywic chemoutwardzalnych. Stosujac
zywiczny srodek gruntujgcy Wykonawca musi sprawdzié na jakie powierzchnie betonowe (o jakim wieku i jakiej
wilgotnosci) jest on przeznaczony.

Wymagania dla zywicznych srodkéw gruntujgcych zostaty podane w tablicy 6.
Tablica 6. Wymagania w stosunku do zywicznych srodkdw gruntujgcych

Lp. Wtasciwosc Jednostka Wymagana Metoda badania wg
wartos¢
Wymagania identyfikacyjne w stosunku do obu sktadnikéw: zywicy podstawowej i utwardzacza
1 Analiza w podczerwieni - Badanie PN-EN 1767:2002 [6]
identyfikacyjne
2 | Gesto$é g/cm3 p +5%p? PN-87/C-89085.03 [10]
3 | Lepko$¢d
- lepkos$¢ dynamiczna MPa s n +5%n? PN-86/C-89085.06
(11]
- lepkos$¢ dynamiczna KU n +5%n? Procedura IBDIM
nr TN-3/4/2000(25]
- lepkos¢, czas wyptywu s n +5%n? PN-EN I1SO 2431:1999 [9]
Wymagania w stosunku do zmieszanych sktadnikéw: zywicy podstawowej i utwardzacza
4 Czas zachowania wtasciwosci Procedura IBDiM nr PB/TWm-24/97 [26]
roboczych w temp. 20°C min >20
Wymagania w stosunku do utwardzonej powtoki gruntujacej
5 Przyczepnos¢ do podtoza
betonowego® )
- po utwarizeniu zywicy MPa 21,5 Procedura IBDIM
- po 150 cyklach zamrazania MPa 21,2 nr PB/TM-1/6 [20]
i odmrazania

1) p — gestosc¢ okreslona przez producenta

2) n — lepkos¢ okreslona przez producenta

3) nalezy wybrac¢ jedng z metod pomiaru lepkosci

4) dotyczy tylko zywic przeznaczonych do gruntowania podtoza betonowego

Swiezo utozone warstwy zywicy nalezy posypa¢ piaskiem kwarcowym o odpowiedniej granulacji, w iloéci
zalecanej przez producenta zywicy. Posypanie Swiezej zywicy piaskiem ma za zadanie uszorstnienie powierzchni, do ktérej
bedzie klejona izolacja. Piaski kwarcowe stosowane jako posypka powinny by¢ idealnie suche. Zaleca sie stosowanie
piaskdéw konfekcjonowanych, dostarczanych na budowe w szczelnych workach z folii lub piaskéw suszonych ogniowo. W
przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do wilgotnosci piasku, konieczne jest jego wyprazenie na budowie. Piasek
stosowany jako posypka powinien mie¢ temperature otoczenia. Zywic nie nalezy posypywac gorgcym piaskiem.
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3.0. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”[1], pkt 3.
Sprzet do wykonania robot

3.2.1. Sprzet do usuwania mleczka cementowego

Do usuwania mleczka cementowego i czgstek stabo zwigzanych z podtozem z powierzchni ptyt betonowych
Wykonawca moze zastosowac:

— piaskownice
Wadg piaskowania jest koniecznosc¢ uzycia duzych ilosci piasku. Po oczyszczeniu ptyty pomostu przez
piaskowanie nalezy usungc z niej piasek i odpyli¢ jej powierzchnie.

—  $rutownice
Srutownica powinna byé wyposazona w odkurzacz przemystowy, ktéry zbiera érut i pyt powstajacy podczas
czyszczenia. Srut oddzielany jest od pytu i moze byé uzywany ponownie.

— hydromonitor lub lance wodna

Czyszczenie betonu nalezy wykonywaé wodg pod cisnieniem okoto 100 at do 200 at. Do czyszczenia nie nalezy
stosowacd wyzszych cisnien, gdyz wodg pod wysokim cisnieniem mozna usungac¢ zbyt duzo materiatu z czyszczonej
powierzchni. Wada metody jest koniecznos¢ uzycia duzych ilosci wody oraz spowodowane tym zawilgocenie ptyty. Po
oczyszczeniu ptyte nalezy doktadnie wysuszy¢ przed przystgpieniem do gruntowania.

3.2.2. Sprzet do odpylania powierzchni betonowej

Do odpylania powierzchni betonowej Wykonawca moze zastosowad:

— sprezarke z filtrem olejowym
Filtr olejowy przy sprezarce jest bezwzglednie wymagany z uwagi na mozliwos¢é zanieczyszczonej odpylonej
powierzchni olejem. Zanieczyszczenie podtoza olejem zmniejsza przyczepnosé izolacji do podtoza.

— odkurzacz przemystowy
Uzywanie odkurzaczy przemystowych jest korzystniejsze niz sprezarek, poniewaz nie powodujg one zapylenia
sgsiednich czesci powierzchni robocze;.

3.2.3. Sprzet do gruntowania podfoza betonowego

Do gruntowania podtoza roztworem asfaltowym Wykonawca moze stosowac:

—  watki malarskie lub szczotki dekarskie

Stosowanie watkéw malarskich utatwia roztozenie roztworu w cienkiej warstwie o jednolitej grubosci oraz
umozliwia zebranie nadmiaru roztworu w miejscach, gdzie przypadkowo rozlano zbyt grubg warstwe roztworu
asfaltowego.

Do gruntowania podtoza zywicg epoksydowa Wykonawca moze stosowac:

—  watki malarskie lub gumowe grace

Stosowanie watkéw malarskich utatwia roztozenie roztworu w cienkiej warstwie o jednolitej grubosci oraz
umozliwia zebranie nadmiaru zywicy w miejscach, gdzie przypadkowo rozlano zbyt grubg warstwe zywicy wolnoobrotowe
(max 300 obr./min) mieszadto mechaniczne do mieszania sktadnikéw zywicznego $rodka gruntujgcego (zywicy z
utwardzaczem).

3.2.4. Sprzet do usuniecia nadmiaru piasku z powierzchni zagruntowanej zywicg

Do usuniecia nadmiaru piasku Wykonawca moze stosowac:
— odkurzacz przemystowy,
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— sprezarke z filtrem olejowym,
— miotfe ze sztywnym wtosiem.

Konieczne jest usuniecie wszystkich nie przyklejonych ziarn. Nie wolno przy tej czynnosci zabrudzi¢ ani zattusci¢
powierzchni podtoza.

3.2.5. Sprzet do przyklejania papy zgrzewalnej

Do przyklejania papy zgrzewalnej Wykonawca moze stosowac:

— palniki gazowe wieloptomieniowe

Palnik powinien by¢ wyposazony w co najmniej 7 dysz. Palnik powinien poruszac sie na kétkach oraz by¢
wyposazony w uchwyty utrzymujgce statg odlegtos¢ palnika od rolki papy rozwijanej podczas klejenia. Umiejetnos¢
utrzymania statej, okreslonej predkosci i przesuwu palnika oraz odwijania papy z rolki jest warunkiem prawidtowego
przyklejania izolacji.

— palniki gazowe jedno - lub dwuptomieniowe
Mate, reczne palniki sg przeznaczone do przyklejania izolacji na krawedziach i wszedzie tam, gdzie zastosowanie
duzego palnika jest niemozliwe lub utrudnione.

— laski metalowe

Laska ma dtugosc ok. 80 cm i jest wykonana z rurki metalowej o srednicy ok. 10 do 12 mm z koricem
wygietym w ksztafcie raczki. Laska jest przeznaczona do podtrzymywania krawedzi arkusza papy podgrzewanego
palnikiem.

— butle zgazem

Do zasilania palnikow nalezy stosowac duze butle z gazem o pojemnosci 20 kg gazu. Zaleca sie stosowac butan, a
nie mieszanke propan-butan. Duze butle oraz zastosowanie butanu (gazu o wiekszej kalorycznosci) zapewniajg wieksze i
state cisnienie gazu podczas pracy palnikdw, zwtaszcza podczas niskich temperatur otoczenia.

3.2.6. Sprzet do wykonywania izolacji w niesprzyjajacych warunkach pogodowych

W przypadku koniecznosci wykonywania robdt w niesprzyjajgcych warunkach pogodowych (sezon jesienno-
zimowy, opady, niskie temperatury otoczenia) nalezy stosowac namioty oraz urzgdzenia klimatyzacyjne o odpowiedniej
wydajnosci, pozwalajgce na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpowiedniej temperatury powietrza, podtoza,
wilgotnosci oraz odpowiedniej wentylacji.

4.0. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” [1], pkt 4.

Transport i przechowywanie papy termozgrzewalne;j

Arkusze papy powinny byc¢ zwiniete w rolki i owiniete wstegg papieru lub folii o szerokosci co najmniej 60 cm. Na
kazdym opakowaniu papy nalezy umiesci¢ etykiete zawierajaca dane:
a) nazweiadres producenta,

b) oznaczenie,

c) date produkcji i numer partii,

d) wymiary arkuszy papy,

e) informacje o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty techniczne;j.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, chronigcych przed zawilgoceniem, w miejscu
zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i z dala od zrdédet ciepta. Rolki papy nalezy ustawia¢ w pozycji
stojgcej w jednej warstwie na paletach transportowych i zabezpieczyé przed przesunieciem polietylenowg folig
termokurczliwa. Liczba rolek papy pakowanych na jednej palecie powinna by¢ okreslona przez producenta. Rolki papy
nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Powinny by¢ one zabezpieczone dodatkowo listwami przed
ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.
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Transport srodka gruntujacego

Asfaltowy srodek gruntujgcy powinien by¢ pakowany w szczelnie zamkniete bebny metalowe. Bebny nalezy
magazynowac w pozycji stojacej z dala od zrodet ognia i elementdéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed
nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi. Asfaltowy sSrodek gruntujacy, pakowany jak wyzej, moze by¢ przewozony
dowolnymi srodkami transportu z zachowaniem przepiséw obowigzujgcych przy przewozie materiatéw niebezpiecznych
na drogach publicznych. Bebny ze srodkiem gruntujgcym nalezy ustawiaé w pozycji stojacej, Scisle jeden obok drugiego
najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyty zwartg cato$¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym
przesunieciem i uszkodzeniem. Sktadniki zywicznego $rodka gruntujgcego (zywica i utwardzacz) powinny by¢ pakowane i
przechowywane zgodnie z PN-C-81400:1989 [12] w taki sposdb, aby na jedno opakowanie zywicy przypadato jedno
opakowanie utwardzacza z zachowaniem proporcji mieszania. Sktadniki zywiczne nalezy transportowac zgodnie z PN-C-
81400:1989 [12] i aktualnie obowigzujgcymi przepisami transportowymi.

Na kazdym opakowaniu srodka gruntujgcego nalezy umiescié¢ etykiete zawierajgca nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— date produkcji,

— numer partii wyrobu,

— mase netto,

— termin przydatnosci do uzycia,

— informacje o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty technicznej IBDiM,

— informacje o proporcji mieszania (w przypadku srodka zywicznego),
— napis,,Ostroznie z ogniem”.

5.0. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”[1], pkt 5.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Rozporzgdzeniem Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie” [27] oraz jesli ST ani dokumentacja projektowa nie podajg inaczej, zgodnie z Zaleceniami [30].

Zasady wykonywania robot

Sposéb wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowg i ST. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:
roboty przygotowawcze
przygotowanie podtoza betonowego
zagruntowanie podfoza betonowego
utozenie izolacji termozgrzewalnej
roboty wykoriczeniowe.

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentac;ji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
— okresli¢ kolejnosé, sposdb i termin wykonania robot.

Ogdlne warunki prowadzenia robét izolacyjnych

Przy wykonywaniu prac izolacyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegac zalecen producenta materiatu
dotyczacych wymaganych warunkéw atmosferycznych: temperatury i wilgotnosci powietrza. Podczas wykonywania prac
Wykonawca zobowigzany jest monitorowac wilgotnos$é i temperature powietrza. Parametry te muszg odpowiadaé
wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Normach i aprobatach technicznych. Jezeli warunki pogodowe
odbiegajg od wymagan kart technicznych, roboty nalezy przerwac i wznowic je dopiero po poprawie pogody. Pomiary
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warunkow atmosferycznych nalezy wykonywac co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Jezeli producent
materiatéw nie podaje inaczej, to prace izolacyjne nalezy wykonywac przy dobrej pogodzie, niedopuszczalne jest
prowadzenie robot w czasie silnego wiatru, podczas opaddw Sniegu, deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz
przed spodziewanymi opadami, a takze w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%. Roboty mozna
prowadzi¢, gdy temperatura powietrza oraz podtoza jest wyzsza od +5°C dla materiatow asfaltowych i +8°C dla
materiatéw z tworzyw sztucznych. Temperatura betonowego podtoza przeznaczonego do gruntowania powinna by¢ co
najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Materiaty chemoutwardzalne mozna stosowac przy temperaturze otoczenia nie
przekraczajgcej +30°C, gdyz czas przydatnosci do uzycia wiekszosci zywic chemoutwardzalnych ulega powyzej tej
temperatury znacznemu skréceniu, co moze mie¢ negatywny wptyw na jakos¢ powtoki izolacyjnej, a nawet moze
uniemozliwi¢ jej wykonanie. W poblizu wykonywanych robdt nie mogg by¢ sktadane zadne materiaty sypkie i
pylace.Powierzchnie, na ktérej wykonuje sie roboty izolacyjne nalezy zabezpieczyé¢ przed wejsciem osdb oraz wjazdem
wszelkich pojazdéw nie zatrudnionych bezposrednio przy wykonywaniu izolacji. Pojazdy mogg poruszac sie po wykonanej
izolacji jadac z predkoscia nie przekraczajgcg 10 km/h. Dozwolona jest jedynie jazda na wprost. Niedopuszczalne jest
zawracanie pojazddw na izolacji oraz skrecanie két w stojgcym pojezdzie. Pod silniki maszyn budowlanych, ktére ze
wzgleddw technologicznych musza stac na izolacji lub na powierzchni czyszczonej przed utozeniem izolacji, nalezy
podstawiad stalowe rynienki, do ktérych mogtby kapac olej z silnikéw. Oczyszczonej ptyty, ani wykonanej izolacji nie
wolno zattusci¢ olejem. Na wykonanej izolacji nie wolno sktadowac zadnych materiatéw ani parkowac samochodéw i
maszyn budowlanych. Nie wolno dopusci¢ do mechanicznych uszkodzen izolacji, wbicia w jej powierzchnie obcych
przedmiotow (np. gryséw) ani do trwatego zanieczyszczenia jej powierzchni. Jesli zachodzi konieczno$é uktadania
izolacji w ztych warunkach pogodowych, takich jak niewtasciwa temperatura lub wilgotnosé powietrza, roboty powinny
by¢ prowadzone pod namiotem foliowym lub brezentowym, przy zastosowaniu urzgdzen klimatyzacyjnych. Jezeli roboty
beda wykonywane w temperaturze 5-10°C, materiat izolacyjny powinien by¢ uprzednio sktadowany przez 24 godz. w
temp. 20°C. Uwaga: Wszystkie sSrodki gruntujace oraz niektére zywice zawierajg rozpuszczalniki lub czesci lotne, ktdre sg
nieszkodliwe przy pracy na otwartym powietrzu, ale przy pracy pod namiotem mogg gromadzi¢ sie w wiekszych
stezeniach, powodujac zatrucie robotnikéw, dlatego roboty wykonywane pod namiotem z uzyciem palnikéw gazowych
oraz aparatéw natryskowych wymagaja bardzo sprawnej wentylacji. Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo
starannie i przez przeszkolonych pracownikéw. Zwraca sie uwage, iz wykonywanie poprawek na juz ukoriczonych
odcinkach jest bardzo pracochtonne i w przewazajgcej ilosci wypadkdéw prowadzi do powstania trwatych wad powtok
izolacyjnych.

Przygotowanie powierzchni ptyty betonowej do utozenia izolacji

5.5.1. Przygotowanie ptyty z dojrzatego betonu

Izolacje uktada sie na odpowiednio wytrzymatym mechanicznie, suchym, czystym, réwnym i gtadkim podtozu.

Jezeli producent w kartach technicznych nie podaje inaczej, to izolacje mozna uktadac na betonie po co najmniej 14

dniach od jego utozenia, gdy dojrzewanie betonu nastepowato w temperaturze co najmniej 15°C. W przypadku, gdy

dojrzewanie betonu nastepowato w temperaturze nizszej, okres oczekiwania przed rozpoczeciem robét izolacyjnych
nalezy odpowiednio wydtuzy¢. Stopien dojrzatosci betonu mozna oceniaé zgodnie z ,,Zaleceniami dotyczgcymi oceny
jakosci betonu ,,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektéw mostowych” [29].Czyszczenie podtoza nalezy
wykonac przez srutowanie lub piaskowanie. Podtoze betonowe mozna tez oczysci¢ hydromonitorem, czyli wodg pod
cisnieniem ok. 100 MPa. Przy stosowaniu tej metody nalezy pamieta¢ o doktadnym wysuszeniu podfoza po oczyszczeniu.

Nalezy tez zwrécic szczegdlng uwage, aby nie usungc zbyt grubej warstwy powierzchniowej. Podtoze nalezy doktadnie

oczysci¢ z mleczka cementowego. Nastepnie oczyszczong powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub

przez zdmuchniecie pytu sprezonym powietrzem. Sprezarka powinna by¢ wyposazona w filtr olejowy. Odpylanie nalezy
wykonywacé zawsze w kierunku zgodnym z kierunkiem wiatru wiejgcego podczas robot.
Przygotowane podtoze powinno spetnia¢ wymagania:

— wytrzymato$é gwarantowana na $ciskanie powinna by¢ nie mniejsza niz wynikajgca z przyjetej klasy betonu,

— wytrzymato$é betonu na rozcigganie badana metoda ,pull-off” powinna wynosi¢ co najmniej 2,0 MPa. Sprawdzenie
wytrzymatosci podfoza na odrywanie wykonywane metodg ,pull-off” przy $rednicy krazka prébnego ¢ 50 mm
powinno byé przeprowadzone wg zasady: 1 oznaczenie na 25 m? izolowanej powierzchni i min. 5 oznaczen wg PN-
92/B-01814 [13],

— podtoze powinno by¢ suche: beton w stanie powietrzno-suchym, bez widocznych sladéw wilgoci i spowodowanych
wilgocig zaciemnien; przy pomiarze wilgotnosci wilgotnosciomierzem elektronicznym za podtoze suche nalezy przyjac
beton o wilgotnosci mniejszej od 4%; pomiardéw wilgotnosci ptyty nalezy dokonywa¢ przyrzadem wycechowanym do
pomiaru wilgotnosci materiatéw o porowatosci nie przekraczajacej 10%,
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— podtoze powinno by¢ czyste: powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji pytéw, plam oleju, smaréw i innych
zanieczyszczen; ocene czystosci podtoza wykonuje sie wizualnie,
— podtoze powinno by¢ gtadkie: za podtoze gtadkie uznaje sie powierzchnie nie wykazujace lokalnych nieréwnosci:
— w przypadku wybrzuszen — wiekszych niz 3 mm,
— w przypadku zagtebien — wiekszych niz 2 mm,
przy czym nieréwnosci te nie mogg mieé ostrych krawedzi,
—  szorstkos¢ podtoza badana metoda wypetnienia piaskiem nie powinna przekracza¢ 1,0 mm,
— podtoze powinno by¢ rowne: szczeliny pomiedzy powierzchnig podtoza, a tatg o dtugosci 4 m utozong na betonie nie
powinny przekraczaé:
— 10 mm, gdy pochylenie powierzchni pomostu jest wieksze od 1,5%,
— 5 mm, gdy pochylenie powierzchni pomostu jest mniejsze od 1,5%.
Pomiar réwnosci podtoza wykonuje sie mierzac cechowanym klinem przeswity pod aluminiowq tatg dtugosci 4 m,
utozong na badanej powierzchni.

5.5.2. Przygotowanie ptyty ze swiezego betonu

Po akceptacji Inzyniera i projektanta istnieje mozliwos¢ przyspieszenia cyklu realizacji inwestycji dzieki
zagruntowaniu Swiezo wylanego betonu ptyty. Gruntowanie zywicg nalezy wykona¢ natychmiast po ukoriczeniu
zacierania ptyty. Powinno ono by¢ wykonane w czasie od 4 do 8 godzin od momentu wylania mieszanki betonowej, czyli
przed ukonczeniem pierwszej fazy wigzania betonu.

Gruntowanie podtoza

5.6.1. Zasady gruntowania

Gruntowanie nalezy zawsze wykonywac zgodnie z instrukcjg producenta srodka gruntujgcego oraz tylko jednym
rodzajem srodka gruntujgcego. Podtoza zagruntowanego zywicznym srodkiem gruntujacym nie nalezy ponownie
gruntowac asfaltowym $rodkiem gruntujgcym i na odwroét. Utozenie dwdch srodkdéw gruntujgcych: asfaltowego i
zywicznego jednego na drugim jest powaznym btedem, ktéry catkowicie zniszczy przyczepnosé izolacji do podtoza.

Nalezy unika¢ chodzenia po $wiezo zagruntowanym podtozu. Wykonang warstwe gruntujgcg nalezy chronié
przed zabrudzeniem, wptywem czynnikdw atmosferycznych. Wykonanie izolacji powinno nastgpic¢ po utwardzeniu sie
powtoki z materiatu gruntujgcego (w danej temperaturze zgodnie z zaleceniami producenta), najszybciej jak to mozliwe.

5.6.2. Gruntowanie podtoza za pomocg asfaltowych srodkéw gruntujgcych

Do gruntowania nowej ptyty betonowej asfaltowym srodkiem gruntujgcym mozna przystgpic, gdy beton jest w
wieku co najmniej 14 dni. Gruntowanie podtoza wykonuje sie przez jednokrotne pomalowanie powierzchni roztworem
asfaltowym w ilosci zalecanej przez producenta (zwykle jest to od 0,2 do 0,4 kg/m?). Zuzycie materiatu jest zalezne od
rodzaju roztworu asfaltowego oraz od chtonnosci podtoza. Gruntowanie wykonuje sie za pomocg watkéw malarskich lub
szczotek dekarskich. Czas schniecia roztworu asfaltowego jest zalezny od rodzaju stosowanych rozpuszczalnikéw oraz od
warunkow pogodowych (temperatury otoczenia podczas wykonywania roboét i wiatru). Optymalny czas schniecia
roztworu asfaltowego powinien wynosi¢ od 30 min do 4 godz. ale nie powinien przekracza¢ 6 godz. Gdy gruntowana
powierzchnia pozostaje lepka przez dtuzszy czas moze zostac zapylona.

Prawidtowo zagruntowana powierzchnia po wyschnieciu roztworu asfaltowego powinna miec jednolitg barwe
czarng lub ciemnobrazowag, bez smug i przebarwien. Przebarwienia powstajg w miejscach, gdzie utozono zbyt cienkg
warstwe roztworu asfaltowego lub gdzie podtoze byto zattuszczone i roztwér asfaltowy z niego sptynat. W dotyku
zagruntowana powierzchnia powinna by¢ sucha, tzn. nie klei¢ sie do skoéry reki oraz nie zostawia¢ zadnych sladéw na
skorze.

Gruntowanie roztworem asfaltowym nalezy wykonywac jednokrotnie, a utozona warstwa roztworu asfaltowego
nie powinna by¢ zbyt gruba. W przypadku dwukrotnego gruntowania lub utozenia bardzo grubej warstwy roztworu
asfaltowego, na powierzchni roztworu utworzy sie btonka, pod ktdrg pozostang resztki rozpuszczalnika, ktdre w sposdb
istotny ostabig przyczepnosé papy do podtoza.

Do przyklejenia papy zgrzewalnej mozna przystgpi¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu srodka gruntujgcego.

5.6.3. Gruntowanie podtoza za pomocg zywicznych srodkéw gruntujacych

Roboty zwigzane z gruntowaniem betonu nalezy prowadzi¢ $cisle wg instrukcji producenta zywicy w zakresie:
— temperatury podtoza i otoczenia podczas wykonywania robat,
— sposobu oczyszczenia podtoza,
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— proporgcji, sposobu i czasu mieszania sktadnikéw,

— sposobu nanoszenia zywicy,

— czasu przydatnosci zywicy zmieszanej z utwardzaczem do uzycia,
—  zuzycia materiatow.

Zywice epoksydowe sg bardzo wrazliwe na zmiany warunkéw prowadzenia robét oraz na btedy technologiczne.
Niedotrzymanie warunkdéw producenta podczas wykonywania rob6t moze doprowadzi¢ do niezwigzania zywicy lub
ztuszczenia wykonanej warstwy. Wszelkie btedy w prowadzeniu rob6t moga spowodowac koniecznos¢ wykonywania
napraw, za ktére koszty ponosi Wykonawca.

a) Gruntowanie swiezego betonu

O ile instrukcja producenta nie stanowi inaczej, gruntowanie swiezego betonu nalezy wykona¢ natychmiast po
ukonczeniu zacierania ptyty. Powinno ono by¢ wykonywane w czasie od 4 do 8 godz. od momentu wylania mieszanki
betonowej, czyli przed ukonczeniem pierwszej fazy wigzania betonu. Po tym okresie zywica gruntujaca nie zwigze.
Bezposrednio przed przystgpieniem do gruntowania, zywice nalezy zmieszac z utwardzaczem w odpowiedniej proporcji.
Zazwyczaj zywica i utwardzacz dostarczane sg na budowe w opakowaniach przeznaczonych do zmieszania w catosci.
Utwardzacz nalezy przela¢ do pojemnika z zywicg bazowa. Nalezy uwazac, aby na sciankach pojemnika z utwardzaczem
nie pozostat materiat. Gdy utwardzacz jest gesty, nalezy go zeskrobad ze $cianek oraz z dna pojemnika z zywicg bazowa.
Mieszanie obu sktadnikéw nalezy prowadzi¢ wolnoobrotowym (maks. 300 obr./min) mieszadtem mechanicznym
uwazajac, aby nie napowietrzyé mieszanin. Nalezy uwazac, aby na sciankach i na dnie naczynia nie pozostat nie
rozmieszany materiat. Zywica nie zmieszana z utwardzaczem nie zwigze. Nanoszenie zywicy najlepiej jest wykonywaé
watkiem malarskim. Swiezo wykonana warstwe zywicy nalezy posypa¢ suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o
odpowiedniej granulacji. Jezeli instrukcja producenta przewiduje uktadanie zywicy gruntujgcej w dwdch warstwach, drugg
warstwe nalezy utozy¢ w terminie zalecanym przez producenta, zwykle po 24 godz. Bezposrednio przed utozeniem drugiej
warstwy zywicy nalezy usungé¢ nadmiar posypki piaskowej, ktérg posypano pierwszg warstwe. Piasek mozna zmies¢
szczotkami o sztywnym wtosiu, zdmuchng¢ sprezonym powietrzem lub zebra¢ odkurzaczem przemystowym.

b) Gruntowanie mtodego betonu

Aby mozna byto wykona¢ gruntowanie mtodego (w wieku od 3 do 14 dni) betonu nalezy bardzo starannie
przygotowac ptyte betonowg podczas betonowania, poniewaz zaréwno czyszczenie mtodej ptyty, jak i wykonanie napraw
jej gérnej powierzchni jest utrudnione z uwagi na duzg wilgotnos¢ betonu oraz na to, ze mtody beton nie osiggnat jeszcze
petnej wytrzymatosci. Gruntowanie takiego betonu mozna wykonac jedynie specjalnymi zywicami, ktére mogg zwigzaé w
srodowisku wilgotnym. Do gruntowania mtodego betonu mozna przystgpi¢ w terminie okreslonym przez producenta
zywicy. Zwykle jest to wiek 3 lub 7 dni. Przed gruntowaniem ptyta betonu powinna zostac oczyszczona. Przygotowanie i
uktadanie zywicy wykonuje sie podobnie jak w przypadku gruntowania swiezego betonu.

c) Gruntowanie wilgotnego betonu

Okreslenie wilgotny beton oznacza beton w stanie matowo-wilgotnym, czyli beton, w ktérym pory sg wypetnione
woda, a jego powierzchnia jest ciemna i matowa bez btyszczacej btonki wody. Nie wolno gruntowaé betonu mokrego, na
ktdrego powierzchni znajduje sie btyszczgca warstewka wody. Jezeli na powierzchni znajduje sie warstwa wody, nalezy jg
usungé przez przedmuchanie powierzchni sprezonym powietrzem. Beton wilgotny mozna gruntowac wytgcznie zywicami,
ktére wigzg w érodowisku wilgotnym. Zywice przeznaczone do gruntowania suchego betonu nie wigzg w érodowisku
wilgotnym. Przed gruntowaniem powierzchnia betonu powinna zosta¢ oczyszczona. Przygotowanie i uktadanie zywicy
wykonuje sie podobnie jak w przypadku gruntowania swiezego betonu.

d) Gruntowanie suchego betonu

Za suchy beton uwaza sie beton w stanie powietrzno-suchym, czyli beton ktérego powierzchnia jest jednolicie
jasna bez zaciemnien spowodowanych zawilgoceniem. Beton suchy mozna gruntowac zywicami, ktére wigzg w
srodowisku suchym i wilgotnym. Do gruntowania nowej ptyty z betonu zywicznym srodkiem gruntujgcym, przeznaczonym
do suchego betonu mozna przystapic¢, gdy beton jest w wieku co najmniej 14 dni. Przed gruntowaniem powierzchnia
betonu powinna zosta¢ oczyszczona. Gruntowanie suchego betonu wykonuje sie jedno lub dwukrotnie. Roboty wykonuje
sie podobnie jak w przypadku gruntowania swiezego betonu.

Uktadanie izolacji z pap zgrzewalnych

5.7.1. Liczba warstw izolacji
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Izolacje z papy zgrzewalnej moga by¢ wykonywane jako jednowarstwowe i dwuwarstwowe. Zaleca sie uktadanie
izolacji w jednej warstwie, poniewaz s3 one mniej podatne na btedy wykonawcze. Na odpowiedzialnych obiektach
autostradowych nie dopuszcza sie stosowania systeméw dwuwarstwowych. Liczbe uktadanych warstw okresla projekt
techniczny izolacji, ktéry powinien dostarczy¢ Wykonaweca. Przystepujgc do wykonania izolacji nalezy tak zaplanowac
roboty, aby rozpoczyna¢ od najnizszego punktu konstrukcji. Arkusze papy nalezy uktada¢ w taki sposéb, aby woda
sptywajaca z arkusza utozonego wyzej sptywata na arkusz potozny nizej (,,zasada dachowki”).

5.7.2. Uktadanie izolacji wiasciwej

Izolacje z papy zgrzewalnej wykonuje sie przez przyklejenie warstwy papy na zagruntowanym podtozu. Podtoze
moze by¢ zagruntowane asfaltowym lub zywicznym srodkiem gruntujacym. Do przyklejania papy mozna przystapic¢ po
catkowitym wyschnieciu asfaltowego srodka gruntujgcego lub po utwardzeniu zywicznego srodka gruntujgcego.
Przyklejanie papy rozpoczyna sie od zamontowania rolki papy w uchwytach palnika. Podczas klejenia powierzchnie
arkusza papy podgrzewa sie palnikiem gazowym do roztopienia asfaltu na spodniej stronie arkusza. Podczas pracy palnik
przesuwa sie, a rolka papy jest rozwijana i doklejana do podtoza. Do klejenia arkuszy nalezy stosowac palniki gazowe,
ktére umozliwiajg nadtopienie papy jednoczesnie na catej szerokosci arkusza. Bardzo waznym czynnikiem, decydujgcym o
jakosci wykonywanej izolacji jest dostarczenie odpowiedniej ilosci energii cieplnej podczas nadtapiania arkusza.
Roztopieniu powinna ulec cata warstwa asfaltu znajdujgca sie pod osnowa. Asfalt ten powinien sptywac z rolki na podtoze
tworzac przed rolkg warstwe ptynnego asfaltu o szerokosci okoto 8 do 10 cm. Rozwijana z rolki papa powinna ,, topic¢” sie
w roztopionym asfalcie i jednoczes$nie wyciska¢ nadmiar roztopionego asfaltu tak, aby przez caty czas przed rozwijang
rolkg papy utrzymywata sie warstewka ptynnego asfaltu o podanej wyzej szerokosci. Ptynny asfalt powinien wyptywa¢é
takze na boki rolki na szerokosci okoto 2 do 6 cm Gdy przyklejany arkusz sie konczy, jego krawedz nalezy podtrzymac
metalowa ,laska”, nadtopi¢ od spodu matym jedno ptomieniowym palnikiem i dopiero wtedy potozy¢ na podtoze.

Poszczegdlne arkusze papy taczy sie ze sobg na zaktad:

— poprzeczny (réwnolegle do dtugosci arkusza papy) o szerokosci 8 cm,
— podtuzny (réwnolegte do szerokosci arkusza papy) o szerokosci 15 cm.

Styki podtuzne sgsiadujgcych arkuszy nalezy przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 50 cm. Nie wolno
dopusci¢, aby w jednym miejscu nachodzity na siebie 4 arkusze papy. Gdy zachodzi koniecznos¢ przyklejenia w jednym
miejscu 4 arkuszy, nalezy zawczasu wycig¢ i usungé naroze najnizej potozonego arkusza papy.

W czasie ukfadania kraweznika oraz zbrojenia kap chodnikowych oraz betonowania izolacje w rejonie robét
nalezy przykry¢ np. miekkimi ptytami pilsSniowymi lub blatami drewnianymi.

Przy uktadaniu papy na ptytach przejsciowych pionowy odcinek papy na koncach ptyt przejSciowych pozostawi¢ bez
przyklejania i zawing¢ go do korytka z geomembrany sgczka podtuznego wykonanego wg SST 26.01.02.00.

Do wykonania warstwy ochronnej lub nawierzchni drogowej nalezy przystgpi¢ natychmiast po utozeniu izolacji.
Wszelki ruch technologiczny ludzi i pojazdéw po izolacji, nie zwigzany bezposrednio z uktadaniem warstwy ochronnej lub
nawierzchni jest zabroniony do czasu wykonania tych warstw. Niedopuszczalne jest takze sktadowanie na wykonanie
izolacji zadnych materiatéw i narzedzi. Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacje nie wolno wchodzi¢, nie wolno po
niej jezdzi¢, sktadowac narzedzi i materiatéw. W poblizu robdt hydroizolacyjnch nie wolno sktadowa¢ zadnych materiatow

sypkich i pylgcych.

5.7.3. Wykonywanie obrébek na krawedziach izolacji

Miejsca zakonczen i wywiniec izolacji na krawedziach obiektu oraz przy dylatacjach, miejscach przebi¢ izolacji
przez rury i stupy osadzone w ptycie oraz miejsca osadzen wpustow i sgczkdw wymagajg wykonania robot ze szczegdlng
starannoscia. Krawedzie przyklejanej izolacji nalezy nadtapia¢ mocniej niz srodkowg czes¢ arkusza, a po przyklejeniu do
podtoza izolacje nalezy dodatkowo nagrzaé palnikiem.

5.7.4. Wykonywanie stykow izolacji na granicy etapowania robét

Zasada wykonywania stykéw arkuszy papy w taki sposéb, aby woda sptywajgca z arkusza utozonego wyzej
sptywata na arkusz potozony nizej powinna by¢ stosowana we wszystkich tych przypadkach, gdy jest to mozliwe ze
wzgleddw wykonawczych i organizacyjnych. Mogg sie jednak pojawié styki arkuszy wykonane odwrotnie, tj. takie, na
ktérych woda przeptywa z arkusza naklejonego nizej na arkusz naklejony wyzej. Takie przypadki mogg mieé miejsce na
granicach etapowania robdt izolacyjnych, np. gdy izolacja jest wykonywana najpierw w pasach pod chodnikami, a pdzniej
na jezdni.

Jezeli zachodzi koniecznos$¢ etapowania robét, to krawedz arkusza papy na granicy etapu robdt powinna zostaé zawsze
mocno przeklejona do podtoza. Pozostawienie nie doklejonej krawedzi arkusza papy, aby pdzniej wklei¢ pod nig inny
arkusz i zachowac ,,zasade dachowki” jest powaznym btedem. Pod krawedzig takiego celowo nie doklejonego arkusza
papy zbiera sie wilgo¢ i pyt, a czesto arkusz papy na granicy klejenia ulega uszkodzeniu. Prawidtowe wklejenie arkusza
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papy pod pozostawiong krawedz jest niewykonalne ze wzgledu na zawilgocenia i zabrudzenia pozostawionej pachwiny
oraz utrudniony dostep palnika. W takim przypadku nalezy zrobié¢ tzw. ,styk odwrotny”. Arkusz papy na granicy etapu
robot nalezy przyklei¢ w catosci do podtoza i pozostawi¢ na czas przerwy w robotach. Po wznowieniu robét krawedz
przyklejonego arkusza papy nalezy oczyscic¢ ze wszystkich zanieczyszczen na szerokosci okoto 20 cm. Gdy zabrudzenia
powierzchni sg znaczne, nalezy podgrza¢ od géry krawedz przyklejonego arkusza do nadtopienia asfaltu od goéry arkusza i
scig¢ metalowg szpachelka zanieczyszczenia wraz z cze$cig masy asfaltowej, ktéra znajduje sie ponad osnowa papy.
Nastepnie oczyszczong krawedz nalezy rozgrzac palnikiem do roztopienia asfaltu. Nowy arkusz nalezy przyklei¢ na tak
oczyszczong krawedz.

Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows i ST. Do robét wykoniczeniowych nalezg
prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,, Wymagania ogdlne”, pkt 6.

Podczas wykonywania robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokét prac izolacyjnych, w ktérym w formie
tabelarycznej powinien poda¢ wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie stosowanych
materiatéw, parametrach technologicznych wbudowania materiatéw, ilosci zastosowanych materiatéw oraz wyniki badan
wykonanej izolacji. Przyktady protokotéw kontroli zostaty podane w zatgcznikach.

Badania przed przystgpieniem do robét

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
Na zadanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawié aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych w
ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.
Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:
— nr produktu,
— stan opakowan materiatu,
—  warunki przechowywania materiatu,
— date produkcji i date przydatnosci do stosowania.
Dodatkowo po otwarciu pojemnika ze srodkiem gruntujgcym Wykonawca powinien ocenié¢ jego wyglad.
Przyktady protokotéw z kontroli jako$ci materiatéw podano w zatgcznikach 1-3.

Badania w czasie robot

Kontrole wykonania robot izolacyjnych powinien sprawdzi¢ Wykonawca, ktory dokonuje oceny zgodnosci
wyrobu zgodnie z systemem 4 wg Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004 r. nr
198, poz. 2041) [30].

Kontrola wykonania robdt obejmuje:

— sprawdzenie przygotowania podtoza,
— kontrole wykonania warstwy gruntujgcej,
— kontrole wykonania izolacji wtasciwe;j.

6.3.1. Kontrola przygotowania podtoza

Podtoze powinno spetnia¢ wymagania podane w punkcie 5.5. Przyktad protokotu z kontroli przygotowania
podtoza podano w zatgczniku 4.

6.3.2. Kontrola zagruntowania podfoza betonowego

Po zagruntowaniu podtoza stan powtoki gruntujgcej nalezy oceni¢ wizualnie:
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—  przy stosowaniu asfaltowych srodkéw gruntujgcych: prawidtowo zagruntowana powierzchnia powinna by¢ czarna lub
ciemnobrgzowa i matowa. Po dotknieciu rekg nie powinna brudzi¢ skory,

—  przy zastosowaniu zywicznych srodkéw gruntujgcych: prawidtowo zagruntowana powierzchnia powinna by¢ sucha i
lekko btyszczaca. Po dotknieciu rekg nie powinna brudzi¢ skéry. Posypka piaskowa powinna by¢ mocno przyklejona
do zywicy i czesciowo w nig wtopiona.

Kontrola grubosci uktadanej powtoki gruntujacej powinna by¢ wykonywana na biezgco przez sprawdzenie ilosci
zuzytych materiatéw, ilosci dozowanych sktadnikdow, czasu mieszania, czasu aplikacji (dotyczy zywicznych srodkow
gruntujgcych).

6.3.3. Kontrola utozenia papy zgrzewalnej

Podczas uktadania izolacji nalezy kontrolowaé:

— réwnosc¢ uktadania arkuszy i szerokos$é zaktadow,

— wyglad zewnetrzny uktadanej izolacji — ocena wizualna: prawidtowo wykonana izolacja z papy zgrzewalnej powinna
miec jednolity wyglad i jednolita barwe. Niedopuszczalne sg przebarwienia, niedoklejenia, pecherze, pekniecia, fatdy i
inne uszkodzenia,

— prawidtowos¢ sklejenia krawedzi arkuszy — ocena wizualna: spod przyklejanego arkusza powinny by¢ wyptywy masy
asfaltowej na szerokosci okoto 2 do 6 cm,

— stan przyklejenia izolacji do podtoza — ocena metodg opukiwania: metoda polega na delikatnym opukiwaniu
powierzchni izolacji i poszukiwaniu miejsc, ktére dajg gtuchy dzwiek. W tych miejscach jest pusta przestrzen pod
izolacja, czyli izolacja jest niedoklejona do podtoza,

—  przyczepnosc izolacji do podtoza.

Po wykonaniu izolacji nalezy wykonac badanie jej przyczepnosci do podtoza. Badanie przyczepnosci izolacji do
podtoza powinno by¢ wykonywane na kilku losowo wybranych przez Inzyniera polach na obiekcie. Pole badawcze
powinno mieé¢ powierzchnie okoto 4 m?. Na kazdym polu badawczym nalezy wykonaé badania w 5 punktach
pomiarowych. Na obiektach o powierzchni mniejszej od 1000 m? nalezy wyznaczyé 2 pola badawcze. Na obiektach
wiekszych nalezy doda¢ jedno pole badawcze na kazde dodatkowo rozpoczete 2000 m? izolowanej powierzchni.

Jezeli dokumentacja projektowa i ST nie podajg inaczej mozna stosowac jedng z dwdch metod oceny
przyczepnosci izolacji do podtoza:

— metoda odrywania paska: polega na oderwaniu paska izolacji o szerokosci 5 cm i dtugosci 15 cm od podtfoza i ocenie
stanu powierzchni zerwania. Papa powinna by¢ zerwana w materiale (masie asfaltowej) ponizej osnowy.
Powierzchnia zerwania nie powinna brudzi¢ skéry. Na powierzchni zerwania nie powinno by¢ drobnych pecherzy,

— metoda ,pull-off”: polega na odrywaniu metalowych krazkéw o srednicy zewnetrznej 50 mm, naklejonych na izolacji
za pomocy kleju, przy zastosowaniu specjalnego aparatu i zmierzeniu sity zrywajgcej. Przed naklejeniem krazka
izolacje nalezy nacig¢ specjalng koronkg o $rednicy rdzenia rownej srednicy krazka. Naciecie nalezy wykona¢ przez
catg grubosc izolacji. Na kazdym polu nalezy naklei¢ po 5 krazkéw, oderwac je aparatem ,,pull-off” i obliczy¢ srednig
arytmetyczng z pomiaru. Pomiary nalezy wykonywac przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz +22°C, w cieniu.
Srednia warto$¢ przyczepnosci do podtoza nie powinna by¢ mniejsza od wartosci wymaganej, podanej w tablicy 7.

Tablica7. Minimalne wartosci przyczepnosci izolacji z papy zgrzewalnej do podtoza w rdznych temperaturach

otoczenia
Lp. Temperatura otoczenia, °C Minimalna przyczepno$¢ izolacji do podtoza, MPa
1 6-10 0,7
2 10-14 0,6
3 14-18 0,5
4 18 -22 0,4
5 22 -26 0,3

Z utozenia izolacji powinien zostac¢ sporzgdzony protokdt, np. wg wzorca zamieszczonego w zataczniku 7.
W trakcie robot izolacyjnych nalezy sukcesywnie wypetnia¢ protokét pomiaréw warunkoéw klimatycznych wg
wzorca zamieszczonego w zatgczniku 8.

6.3.4. Wady wykonanej izolacji i ich naprawa

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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Przed utozeniem nawierzchni na izolacji nalezy przeprowadzi¢ przeglad izolacji i jej odbior. Jezeli w czasie
przegladu zostang stwierdzone uszkodzenia izolacji, to powinny one zosta¢ naprawione. Szczegétowy sposob naprawy
powinien zostac okreslony przez projektanta (lub z nim uzgodniony).

Do najczesciej spotykanych wad izolacji naleza:

— niedoklejenie arkuszy na krawedziach,
— pecherze pod izolacjg,
— uszkodzenia mechaniczne.

Jezeli niedoklejenie arkuszy papy ogranicza sie do zbyt matych wyptywdw asfaltu spod arkusza papy, naprawa
powinna polegac na nadtopieniu stykow arkuszy papy palnikiem od goéry. Po lekkim wystygnieciu papy krawedz arkusza
nalezy docisngc¢ do podtoza.

Pecherze nie mogg by¢ pozostawione w izolacji. Prawidtowa naprawa pecherza polega na wycieciu
prostokatnego kawatka izolacji wokét pecherza i usunieciu go w catosci. Pape nalezy odcina¢ od podfoza ostrym
narzedziem. Jezeli pod papa byta woda, to podtoze nalezy wysuszy¢. Podtoze, w miejscu po usunietej izolacji, nalezy
rozgrzac palnikiem do roztopienia pozostatego na podfozu asfaltu z papy oraz srodka gruntujgcego. Na rozgrzane podtoze
nalezy nakleic tate z nowego materiatu, siegajgcg po 8 cm w kazdym kierunku poza krawedz wyciecia. Uszkodzenia
mechaniczne powstajg na skutek przeciecia izolacji ostrymi przedmiotami. Naprawe uszkodzen mechanicznych wykonuje
sie podobnie jak w przypadku pecherzy. Z podtoza nalezy usuwac jedynie oderwane fragmenty izolacji, a miejsce
uszkodzenia nalezy przed przyklejeniem faty nadtopi¢ od géry palnikiem

7.0. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.
Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) zaizolowanej powierzchni.
8.0. ODBIOR KONCOWY
Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 8 .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— podtoze betonowe przygotowane do utozenia izolacji,
— zagruntowane podtoze betonowe,
— utozona izolacja wtasciwa.

Odbiér tych robdét powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] oraz
niniejszej SST. Na podstawie wynikéw badan wg pkt.6. nalezy sporzadzi¢ protokdéty odbioru robdt koncowych. Jezeli
wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty izolacyjne nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami SST. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty izolacyjne do zgodnosci z normga i przedstawié je do
ponownego odbioru.
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9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogolne” [1], pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania izolacji ptyty pomostu i ptyt przejsciowych obejmuje:
—  zakup i dostarczenie materiatéow i pozostatych czynnikéw produkgji,
— przystosowanie robdt do warunkéw atmosferycznych (np. zastosowanie namiotéw),
— przygotowanie powierzchni betonowej do wykonania izolacji,
— zagruntowanie powierzchni betonu,
— utozenie izolacji zgodnie z niniejszg SST i dokumentacjg projektowa,
— wykonanie badan kontrolnych wg pkt 6,
— wykonanie napraw utozonej izolacji.
Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan dokumentacji projektowej, ST i niniejszej specyfikacji
technicznej.

Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktdére s3g potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i s3 usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych.

10.0 Przepisy zwigzane

Ogodlne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00. Wymagania ogdlne
Normy
2. PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan
3. PN-EN 12311-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Czes¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachéw. Okreslanie wtasciwosci mechanicznych przy
rozcigganiu
4. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda
pierscien i kula
5. PN-EN 12593:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci metoda
Fraassa
6. PN-EN 1767:2002 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Analiza w podczerwieni
7. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
8. PN-83/C-04523 Oznaczanie zawartosci wody metodg destylacyjng
9. PN-ENISO 2431:1999 Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyptywu za pomoca kubkéw wyptywowych
10. PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody badani. Oznaczanie gestosci (masy wiasciwej)
11. PN-86/C-89085.06 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie lepkoéci
12. PN-78/C-81400:1989 Wyroby lakierowane. Pakowanie, przechowywanie i transport
13. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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10.3. Inne dokumenty

14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

26.

27.

28.

29.

30.

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/1 Badanie grubosci arkusza

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/2 Badanie grubosci warstwy izolacyjnej pod osnowg papy

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/3 Badanie przesigkliwosci papy

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/4 Badanie sity zrywajgcej przy rozrywaniu

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/5 Pomiar przyczepnosci izolacji do podtoza przez odrywanie (metoda
»pull-off”)

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/6 Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/7 Pomiar przyczepnosci izolacji do podtoza przez Scinanie

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/8 Badanie sedymentacji roztworow asfaltowych

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/9 Badanie wytrzymatosci na Scinanie stykow arkuszy papy

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/10 Badanie czasu wysychania roztworu asfaltowego

Procedura IBDiM nr TN-3/4/2000 Badanie lepkosci

Procedura IBDiM nr PB-TWm-24/97 Badanie czasu zachowania wtasciwosci roboczych dla materiatow z

zywic epoksydowych
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

Okreslenie parametrow pap termozgrzewalnych przeznaczonych do wykonywania izolacji przeciwwodnych
na mostowych obiektach autostradowych, IBDiM, Warszawa, 2000

Zalecenia dotyczace oceny jakosci betonu ,,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektéw
mostowych, GDDP, Warszawa, 1998

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004 r. nr
198, poz. 2041)

Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych obiektach
mostowych, IBDiM, Warszawa, 2005
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

M-28.01.01. Balustrady stalowe
M-28.01.01.51 Montaz balustrady stalowej szczeblinkowej

1.Czes¢ ogodlna:

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Remont mostu w miejscowosci Desznica w ciggu drogi gminnej nr 1 13543 R

1.2.Przedmiot SST (robé6t budowlanych):

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej, stanowigcej dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji zamodwienia wymienionego w pkt. 1.1. s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z remontem ptyty pomostu

1.3. Zakres robét objetych SST:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonaniu stalowych balustrad szczeblinkowych mostu
statego wymienionego w pkt. 1.2, realizowanego zgodnie z zamdwieniem wymienionym w pkt. 1.1, i obejmuja:
- dostarczenie gotowych elementéw balustrad na budowe
- mocowanie za pomocg spawania stupkéow poreczy do ptytek kotwigcych zabetonowanych gzymsach ptyty
pomostu

- tgczenie elementéw poreczy w catosc
1.4. Informacje o terenie budowy:
1.4.1. Informacje dotyczace organizacji robét budowlanych:
Ogdlne informacje dotyczace organizacji przedmiotowych robét podano w SST ,Wymagania ogdlne”
1.4.2. Informacje dotyczace zabezpieczenia interesow osob trzecich

Ogodlne informacje dotyczace zabezpieczenia 0sdéb trzecich przy wykonywaniu przedmiotowych robét podano w SST
»Wymagania ogdlne”.

1.4.3. Informacje z zakresu ochrony srodowiska

Ogodlne informacje dotyczgce ochrony srodowiska przy wykonywaniu przedmiotowych robdt podano w SST
»Wymagania ogdlne”

Wykonywane roboty nie mogg spowodowaé¢ zadnych negatywnych zmian w Srodowisku naturalnym. Przy
wykonywaniu robét zabrania sie bezwzglednie wykonywania jakichkolwiek czynnosci prowadzacych do zanieczyszczenia
srodowiska oraz pozostawienia nieuporzagdkowanego, zasmieconego terenu robét.

1.4.4. Informacje dotyczace warunkow bezpieczennstwa pracy:

Ogodlne informacje dotyczace BHP przy wykonywaniu przedmiotowych robét podano w SST ,, Wymagania ogdlne”
Przy robotach pomiarowych nalezy stosowaé wszelkie, obowigzujgce przepisy BHP.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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1.4.5. Informacje dotyczace zaplecza dla potrzeb Wykonawcy robét:

Ogodlne informacje dotyczace zaplecza przy wykonywaniu przedmiotowych robét podano w SST ,,Wymagania
ogdlne”
Przygotowanie i utrzymanie niezbednego zaplecza, przy realizacji robét nalezy do Wykonawcy robét, ktory tez
ponosi koszty, z tym zapleczem zwigzane.

2. Materiaty

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu montazu poreczy mostowych wedtug zasad niniejszych ST sa:

2.1.1. Elementy stalowe balustrad — wykona¢ zgodnie z KDM z kartg BAL 1, wszystkie elementy balustrady powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

2.1.2. Ptytki stalowe do mocowania stupkdw balustrad - wykonac zgodnie z KDM z kartg BAL 1, wszystkie elementy
balustrady powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

2.2.3. Zestaw farb do malowania powierzchni stali, sktadajacy sie z warstwy gruntujgcej oraz co najmniej dwdéch warstw
nawierzchniowych - tgczna grubos¢ pokrycia malarskiego 200+250 um. Grubos¢ powtoki jest zalezna od zastosowanego
zestawu malarskiego. Materiaty stosowane do zabezpieczenia antykorozyjnego muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych. Ostateczny wybor sposobu i zestawu do zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy do
Inzyniera.

3. Sprzet

3.1. Spawarka elektryczna - do tgczenia elementow poreczy.

3.2. Pozostate roboty mogg by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ustawia¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie oraz uszkodzeniem podczas transportu.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Osadzenie kotew

Ptytki do montazu stupkow balustrad nalezy osadzi¢ przed betonowaniem w deskowaniu gzymsow ptyty pomostu w
trakcie montazu zbrojenia.

5.2.1. Montaz poreczy
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Balustrady nalezy przed montazem sprawdzi¢ i doktadnie oczysci¢, wszelkie zwichrowania usung¢ oraz zagruntowac,
a stupki przyspawac do zabetonowanych ptytek stalowych

5.2.2. Wymagania dodatkowe dotyczgce montazu balustrad
Roboty spawalnicze prowadzi¢ w temperaturze powyzej +50C zgodnie z PN-89/5-10050
Segmenty poreczy winny byc¢ dylatowane, a szczelina w pochwycie odpowiednio zabezpieczona.

Powierzchnie stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z ustalong technologig, akceptowang przez Inzyniera.
W punkcie 2 przedstawiono proponowany zestaw malarski oraz zestaw metalizacyjno-malarski.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00.
6.1. Kontrola montazu poreczy polega na:

sprawdzeniu jakosci elementéw sktadowych balustrad i atestéw materiatu,
sprawdzeniu geodezyjnym rzednych i przebiegu balustrad,

kontroli powtok antykorozyjnych,

sprawdzeniu zamocowania stupkéw balustrad,

sprawdzeniu ciggtosci pochwytow.

6.2. Dopuszczalne tolerancje

dopuszczalny btagd w rozmieszeniu kotew, otwordow dla stupkéw lub marek (w planie) wynosi £5 mm,
dopuszczalna odchytka odlegtosci miedzy stupkami wynosi £ 10 mm,

dopuszczalna rdéznica wysokosci stupkéw = 5 mm,

rzedna gory poreczy -+ 5 mm

odchylenie poreczy w planie £ 10 mm.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 metr wykonanej i zmontowanej poreczy zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i pomiarem w
terenie.

Ogodlne zasady obmiaru robdét podano w ST D-M.00.00.00.
8. Odbior robét

8.1. Odbidr czesciowy i koncowy robét jak w ST D-M.00.00.00.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00.

Cena wykonania robdt obejmuje:

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji;

prace pomiarowe;

montaz ptytek w deskowaniu gzymsow lub skrzydet.

montaz balustrady zgodny z geometrig obiektu;

zamocowanie stupkow do kotew osadzonych w kapach,

wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego poreczy,

oczyszczenie terenu robdt i usuniecie materiatéw pomocniczych poza pas drogowy.
przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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10. Przepisy zwigzane

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badanie.

PN-83/H-92120 Stal walcowa. Blachy grube i uniwersalne.

PN-83/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowki prety walcowane na goraco.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkdw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia
3.08 2000.)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.30.20.11.00.
Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych - pokrycie powierzchniowe o grubosci
powtoki 0.3<d<1mm

M.30.20.11.11.
Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowej powtoka o grubosci
0.3<d<1mm — dyspersjami polimerowymi

1.0. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem powtoki ochronnej powierzchni

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem powtoki
ochronnej betonu

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikéw atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

1.4.2. Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajgcy na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardniatego betonu
substancjami chemicznymi, powodujgcymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych powierzchni przez wode.

1.4.3. Impregnacja powierzchniowa - proces polegajgcy na nasyceniu powierzchni betonu srodkami uszczelniajgcymi jego
pory i nadajgcymi powierzchni wtasciwosci hydrofobowe.

1.4.4. Powtoka - warstwa wykonana z materiatow ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane podfoze za pomocg technik malarskich.

1.4.5. Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy okreslonej
temperaturze powietrza i wilgotnosci.

1.4.6. Atest - wykaz parametréw technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.

1.4.7. Materiaty systemu powtok ochronnych - to srodki do napraw, konserwacji i zabezpieczenia konstrukcji
budowlanych. W przypadku konstrukcji zelbetowych sg to srodki dobierane w zaleznosci od

wystepujgcych obcigzen, poczawszy od antykorozyjnego zabezpieczenia stali zbrojeniowej, przez zaprawy reparacyjne do
uzupetniania otuliny zbrojenia oraz ubytkéw betonu po materiaty do powierzchniowego zabezpieczenia budowli
przed wptywami czynnikdw atmosferycznych,

dziataniem soli itp. System powinny tworzyé harmonizujace ze sobg - w wiekszos$ci mineralne - produkty zywiczne o
przy$pieszonym czasie wigzania.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami iz
definicjami podanymi w SST 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.2.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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2.0. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.2. Stosowane
materiaty powinny posiada¢ aprobate techniczng Instytutu Badawczego Drég i Mostow zgodnie z pkt. 2.1. SST 00.00.00.

2.2. Wymagania szczegotowe dla powtok

2.2.1 Wytrzymato$¢ na odrywanie
Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza betonowego powinna wg PN-92/B-01814 wynosi¢:

Dla warunkow laboratoryjnych:
— wartosé srednia > 1.5 MPa,
— warto$¢ minimalna 1.0 MPa,

Dadania na budowie:

— wartosé srednia >1.0 MPa,

— warto$¢ minimalna 0.6 MPa,

2.2.2. Powtoka

Do zabezpieczenia stosowac powtoki polimerowo-cementowe ze stosowanym dla nich gruntem.
Grubosé stosowanej powtoki powinna by¢ zgodna z ,,Wytycznymi stosowania” dla danego materiatu i nie
mniejsza niz:

— 0.2 mm przy nanoszeniu dwukrotnym (dla jednej warstwy).
Wszystkie w/w materiaty powinny spetnia¢ wymagania producenta, podane w katalogach firmowych systemu
powtok ochronnych oraz w odpowiednich Aprobatach Technicznych IBDM [2].

2.2.3. Zaprawy PCC
Zaprawy PCC wg SST M-22.51.20.

2.2.4. Sktadowanie materiatow

Sktadowanie powinno odbywaé sie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach.
Temperatura sktadowania nie powinna by¢ nizsza od +5°C ani wyzsza od + 30°C. Trwatos¢ materiatéw wynosi 12
miesiecy przy wtasciwym sktadowaniu.

3.0. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.3.

3.2. Sprzet do wykonania zabezpieczenia powierzchni betonu
3.4.0czyszczenie powierzchni betonu
Oczyszczenie powierzchni betonu nalezy wykona¢ za pomoca piaskowania powierzchni przy pomocy:
— piaskownicy;
— kompletu ruridysz;
— sprezarki.
Pracownicy wykonujacy te prace powinni posiada¢ odpowiednie kombinezony ochronne.

3.5. Zabezpieczenie powierzchniowe
Zabezpieczenie powierzchniowe betonu nalezy wykona¢ recznie, przy pomocy ogdlne dostepnego sprzetu do
robdét murarsko - tynkarskich i malarskich.

4.0. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00” Wymagania ogdlne” p.4.
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4.2. Szczeg6étowe wymagania dotyczgce transportu

Materiaty do wykonania zabezpieczenia powierzchniowego betonu moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.5.

5.2 Wymagania

Powierzchnie nierdwne, z ubytkami nalezy przed betonowaniem wyréwnac stosujgc zaprawy PCC.
Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia we wtasnym zakresie Projektu organizacji robét, ktéry nalezy
przedtozy¢ do akceptacji Inzynierowi. W projekcie tym nalezy opracowac rysunki niezbednych dla
prowadzenia robot pomostéw i rusztowan. Wykonawca winien uzyskac od producenta zastosowanej powtoki
»Wytyczne stosowania” i zobowigzany jest do przestrzegania zasad prowadzenia robét podanych w tych
Wytycznych. Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢
wykonywane przez pracownikdw posiadajgcych swiadectwo kwalifikacyjne ukoriczenia szkolenia w zakresie
tych prac przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.
Wykonawca obowigzany jest przygotowac podfoze betonowe polegajgce na usunieciu niezwigzanych czesci
betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu, a takze na trwatos¢ potaczenia
naktadanych materiatéw z podtozem betonowym.
Wytrzymato$¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidtowo przygotowanego podtoza betonowego powinna wynosié:
— wartosé srednia > 1.5 MPa,
— wartos¢ minimalna 1.0 MPa.
Nalezy wykonac jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 50 m2 powierzchni
oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.
Wilgotnos¢ podtoza bezposrednio przed wykonywaniem robét powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z "Wytycznymi
stosowania" dla materiatu powtoki, ale nie moze by¢ wieksza niz:
— 4 % dla materiatéw stosowanych na suche podtoze,
— matowo-wilgotne podtoze dla materiatéw stosowanych na mokre podtoze.
Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosié:
— dla materiatéw na bazie cementow i cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi nie nizsza niz + 5°C,
lecz nie wyzsza niz + 25°C.
— dla materiatéw na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8°C (temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o 3°K od
punktu rosy) i nie wyzsza niz +25°C.
Do mieszania sktadnikéw materiatéw i materiatéw jednosktadnikowych nalezy stosowa¢ mieszalnik wolnoobrotowy.
Powierzchnie
betonowe zabezpieczone metoda hydrofobizacji lub impregnacji powierzchniowej nie powinny wykazywac zaciekéw,
przebarwien i innych wad. Powierzchnie powtok nie powinny wykazywaé przebarwien, nieréwnosci, zmian faktury i
innych
wad. Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chronic¢ te
powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze ,Wytyczne
stosowania”
materiatu mowig inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C.Wykonanie,
zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbednych
do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach i sktadowane

suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz +25°C.Transport i magazynowanie

materiatéw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikéw powinny odpowiada¢ ogdlnym wymaganiom, jak dla

materiatéw toksycznych i fatwopalnych. Sposdb prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu
nie moze powodowac skazenia Srodowiska. Resztek materiatéw pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzgddéw
roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatdw Wykonawca obowigzany jest usungc¢ z
terenu i poddac¢ utylizacji.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.6.

6.2. Pomiary i badania szczegétowe

Kontrola materiatéw polega na sprawdzeniu ich przydatnosci do stosowania oraz na sprawdzeniu podstawowych
parametrow technicznych na prébkach swiadkach.
Kontroli podlegaja:
a) przydatnos¢ do stosowania:
— data produkgji
— data przydatnosci do stosowania
— warunki przechowywania
— stan opakowan
b) podstawowe parametry techniczne:
— gestos¢ nasypowa materiatéw
— gestos¢ stwardniatych materiatéow
— wytrzymatos$¢ na zginanie po 28 dniach
— wytrzymatosé na sciskanie po 28 dniach
— przyczepnosc (wytrzymatos$é na odrywanie).

Podczas wykonywania robét objetych niniejszg SST nalezy wykona¢ nastepujace kontrolne badania:
— badania wytrzymatosci na odrywanie od podtoza przed naprawa (min. 1,50N/mm?),
— badanie gestosci i lepkosci materiatow,
— badanie grubosci naniesionej powtoki ochronnej i gruntujgcej (min. 1mm),
— badanie przyczepnosci powtoki do podtoza betonowego.

Badania nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej przedstawionej do odbioru partii. Plany badan nalezy przyja¢ wg normy
PN-ISO 2859-2:1996 0. Badania materiatéw i powtoki ochronnej nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z normami
przedmiotowymi [4,5] oraz procedurami badawczymi IBDM wymienionymi w Aprobacie Technicznej 0.

Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkdow technologicznych podczas naprawy, tj.
a) temperatura materiatow, podtoza i powietrza;
b) wilgotnos¢ podtoza;
c) sprzet oraz czas mieszania materiatow;
d) pielegnacja wykonanej warstwy.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robdét podano w SST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa dla robét zwigzanych z wykonaniem powtoki ochronnej powierzchni betonu jest 1 m2.
Wszystkie w/w roboty zawierajg dostarczenie i przygotowanie materiatow i sprzetu do ich wykonania.

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.8.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegajg:
— przygotowanie powierzchni betonu do zabezpieczenia,
— wykonanie kolejnych warstw zabezpieczenia powierzchniowego,
— pielegnacja wykonanego zabezpieczenia.
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9.0 PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SST 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej (wg 7.2.) dla kazdej z prac objetych specyfikacjg obejmuje:
— zakup, dostarczenie na budowe i przygotowanie niezbednych materiatow;
— dostarczenie wszystkich innych czynnikéw produkc;ji;
— oczyszczenie powierzchni betonu przez piaskowanie;
— wykonanie uzupetnienia ubytkéw lub wyréwnania powierzchni;
— wykonanie warstwy gruntujgce;j;
— wykonanie powtoki ochronnej powierzchni betonu w 2 warstwach;
— wykonanie niezbednych pomostéw roboczych rusztowan z ich rozebraniem lub koszt zwyzki;
— wykonanie projektéw rusztowan do robot antykorozyjnych.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-80/B-01800 , Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie”.
PN-85/B-01805 ,0gdlne zasady ochrony”.

Inne dokumenty

Katalogi systemdéw do naprawy i ochrony betonu.

Aprobaty Techniczne IBDiM. Materiat powtokowy do ochrony konstrukcji betonowych.

PN-ISO 2859-2:1996. Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywng. Plany badan na podstawie jakosci
granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli partii izolowanych.

PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda badan
przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-C-81551:1982. Wyroby lakierowe. Oznaczanie gestosci wyrobéw lakierowych i farb graficznych.

Remont ptyty pomostu - most drogowy w m. Desznica
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