OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Remont szafki metalowej WP2-24 szt. 195

1)
2)

3)

4)

pee

demontaz szafki (drzwiczek, szuflady, pofki, stopki);

naprawa uszkodzonych elementéw szafki (szuflady i jej prowadnic,
drzwiczek, korpusu, zawiaséw, zaczepdw i zamknie¢) poprzez prostowanie,
spawanie, nitowanie lub wymiane (niedopuszczalne spawanie elementéow
konstrukcji szafki na dtugosci elementu — wymiana catych odcinkéw - od
naroznika do naroznika, niedopuszczalne spawanie wypetnienia $cian,
plecéw, spodu i géry szafki — wymiana catych elementow);

wymiana uszkodzonych badz zuzytych elementéw szafki nie nadajacych sie
do remontu, uzupetnianie brakujgcych elementéw metalowych;
prostowanie elementéw szafki zapewniajgc réwnolegtos¢ i prostolinijnosé
linii krawedzi oraz powierzchni bocznych, blatu i spodu szafki oraz ptynne
przesuwanie szuflady w prowadnicach, a takze réwne domykanie szuflady i
drzwiczek zapewniajgce jednakowa szczeline pomiedzy frontami
a korpusem szafki (niedopuszczalne nierdwnosci na powierzchniach

bocznych , blacie, spodzie i frontach szuflady i drzwiczek;




o)

6)

7)

8)

szlifowanie spawdw i elementéw metalowych (niedopuszczalne zadziory,
ostre krawedzie i nadlewki spawow);

usuniecie starej farby metodg strumieniowo - §cierng
(Srutowanie/piaskowanie) do | klasy czystosci;

Malowanie proszkowe konstrukcji farbg zapewniajgcg min. 10 letnig
gwarancje jednorodnosci powtoki przy przechowywaniu i eksploatacji szafki
w warunkach koszarowych w kolorze jasno szarym (wg palety barw RAL

7035) lub réwnorzednym,;

montaz szafki i oznakowanie WP2-24, montaz nowych stopek ochronnych z

tworzywa sztucznego

WZOR ZNAKOWANIA SPRZETU

WP2-24-22

Legenda:

WP 2-24 — oznacza symbol danego sprzetu kwaterunkowego, natomiast liczba
22 — oznacza rok produkcji.

Litery i cyfry w znakach winny mie¢ wielko$¢ okreslona w wyzej wymienionym
wzorze (wysokos¢ znakow 12-13 mm).



Remont t6zka koszarowego uniwersalnego WP2-27 szt. 184

Czynnosci procesu remontu

1.
. Prostowanie konstrukcji ramy, szczytu i tytu t6zka;

9.

Catkowity demontaz wkfadu siatkowego;

Wymiana skorodowanych elementéw konstrukcji ramy (wymiana catych
odcinkéw bocznych ramy — nie dopuszczalne tgczenie bokéw ramy

na dfugosci (tylko w naroznikach));

Wymiana pogietych tgcznikéw i zaczepow;

Uzupetnienie brakujgcych stopek i gtowek ramy;

Szlifowanie ramy (konstrukcja ramy nie moze mie¢ zadnych zadziorow

i ostrych krawedzi oraz widocznych spawdéw);

Srutowanie (piaskowanie) konstrukgji stalowej t6zka;

Malowanie proszkowe konstrukcji farbg zapewniajgcg min. 10 letnig gwarancje
jednorodnosci powtoki przy przechowywaniu i eksploatacji t6zka w warunkach
koszarowych w kolorze jasno szarym (wg palety barw RAL 7035) lub
rownorzednym;

Montaz wktadu siatkowego z elementéw nowych i oznakowanie t6zka.

Wymagania dotyczace elementéw montazowych wkiadu siatkowego:

1. Sprezyna — wykonana z drutu stalowego sprezynowego klasy B o $rednicy
3 mm wedtug normy DIN 17223 (PN 71/M 80057) ocynkowanego;

Sprezyna powinna posiada¢ 27 zwojow. taczna dtugo$¢ sprezyny 116
mm;

Zaczepy sprezyny powinny leze¢ w jednej ptaszczyznie. Konfice zaczepow
powinny by¢ zawiniete do wewnatrz sprezyny;

2. Haczyk duzy (V) i haczyki srednie — wykonane z drutu stalowego

ocynkowanego
o $rednicy 3 mm (St 3 wedtug PN 67/M — 80026), ksztatt i wymiary jak na
rysunku;

3. Podktadka okragta — stalowa @10 wedtug PN — 59/M — 82007 ocynkowana,
wymiary podktadki podane na rysunku;

Sklad kompletu:

- Podktadka szt. 70;

- Haczyk duzy V szt. 126;

- Sprezyna szt. 18;

- Haczyk ($redni) L=48 mm szt. 14;
- Haczyk ($redni) L=60 mm szt. 54;
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WZOR ZNAKOWANIA SPRZETU

WP 2-27 — oznacza symbol danego sprzetu kwaterunkowego, natomiast liczba
22 — oznacza rok produkcji.

Legenda:

Litery i cyfry w znakach winny mie¢ wielko$¢ okreslona w wyzej wymienionym wzorze
(wysoko$¢ znakdw 12-13 mm).



Remont szafy metalowej WP2-34 szt. 219

1)
2)

3)

4)

5)

6)

demontaz szafy (drzwiczek, poétek);

naprawa uszkodzonych elementéw szafy (drzwiczek, korpusu, zawiasow,
zaczepbw i zamknie€) poprzez prostowanie, spawanie, nitowanie lub
wymiane (niedopuszczalne spawanie elementéw konstrukcji szafy
na dlugosci elementu — wymiana catych odcinkow - od naroznika
do naroznika, niedopuszczalne spawanie wypetnienia $cian, plecéw, spodu
i goéry szafy — wymiana catych elementow);

wymiana uszkodzonych bgdz zuzytych elementéw szafy nie nadajgcych
sie do remontu, uzupetnianie brakujgcych elementéw metalowych;
szlifowanie spawéw i elementéw metalowych (niedopuszczalne zadziory,
ostre krawedzie i nadlewki spawow);

usuniecie starej farby metodg strumieniowo —  Scierng
(Srutowanie/piaskowanie) do | klasy czystosci;

Malowanie proszkowe konstrukcji farbg zapewniajgca min. 10 letnig

gwarancje jednorodnosci powtoki przy przechowywaniu i eksploatacji t6zka



w warunkach koszarowych w kolorze jasno szarym (wg palety barw RAL

7035) lub réwnorzednym,;

7) montaz szafy i oznakowanie WP2-34

WZOR ZNAKOWANIA SPRZETU

WP2-34-22

Legenda:

WP 2-34 — oznacza symbol danego sprzetu kwaterunkowego, natomiast
liczba 22 — oznacza rok produkcji.

Litery i cyfry w znakach winny mie¢ wielko$¢ okreslona w wyzej wymienionym
wzorze (wysokos¢ znakow 12-13 mm).



Remont wieszaka wielokotkowego stojgcego meta. WP2-35 szt. 43

1800X650X1900MM

Wieszak wykonany jest z elementéw stalowych w zakres prac remontowych wchodzi:
- czyszczenie konstrukcji poprzez Srutowanie bgdz piaskowanie;
- prostowanie skrzywionych elementéw konstrukcyjnych i naciggowych;

- doprowadzenie do réwnolegtosci bokéw wienca i podstawy oraz nég — konstrukcji
nos$nych bocznych;

- uzupetnienie ubytkow elementéw konstrukcyjnych, naprawa peknietych i ztamanych
elementdw przez spawanie;



- wykonane tgczenia spawane winny by¢ poprzez spawy petne, petnowarto$ciowe,
konstrukcyjne (niedopuszczalne jest faczenie poprzez spawy punktowe), miejsce
tgczen spawanych winny by¢ oszlifowane bez pozostawienia zadzioréw i ostrych
krawedzi;

- wymiana elementéw skorodowanych, zniszczonych w stopniu uniemozliwiajgcym
naprawe lub gdy wymiana elementu na nowy jest bardziej optacalne ekonomicznie;

- nowe elementy winny by¢ wykonane z rurek stalowych i pretow (stal konstrukcyjna
STS3 lub odpowiednik) o grubosci $cianek min. 2 mm, prety gr. 18 mm;

- elementy naciggu w przypadku korozji i uszkodzen gwintu winny by¢ wymienione
na nowe, wykonane z preta stalowego gwintowanego, $ruby rzymskiej, dtugie ramie
naciggu winno by¢ wykonane z preta stalowego petnego lub z rurki stalowej gr.
$cianki min.1,5 mm z rozklepanym koncem pod otwér montazowy ( niedopuszczalne
jest stosowanie wspawywanych podktadek i spawanie elementu naciggowego na
dtugosci konstrukcyjnej);

- malowanie proszkowe konstrukcji farbg poliestrowa kolor RAL 7035 grey;

- wymiana stopek ochronnych z tworzywa.

WZOR ZNAKOWANIA SPRZETU

WP2-35-22

WP 2-35 — oznacza symbol danego sprzetu kwaterunkowego, natomiast liczba
22 — oznacza rok produkcji.

Litery i cyfry w znakach winny mie¢ wielko$¢ okreslona w wyzej wymienionym wzorze
(wysoko$¢ znakéw 12-13 mm).

Wyk. Krystyna Makarowska
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