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Zalacznik nr 2

Szczegoétowy opis przedmiotu zaméwienia dla szacowania wartosci zadania: ,,Maszyny do obstugi
placu na bioodpady (sito kaskadowe/wibracyjne, separator do frakcji lekkiej) w ramach projektu pn.
”Rozbudowa Zakladu Zagospodarowania Odpadéw Nowy Dwor Sp. 7 0.0.”

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamowienia jest dostawa maszyn do obstugi placu na bioodpady (sito
kaskadowe/wibracyjne, separator do frakcji lekkiej) w ramach projektu pn. "Rozbudowa Zaktadu
Zagospodarowania Odpadow Nowy Dwor Sp. z o0.0.”, ktore beda stanowily kompletny ciagg
technologiczny maszyn do doczyszczania z frakcji lekkich oraz szkta strumienia bioodpadoéw

Zestaw maszyn sktada sie:
- sito kaskadowe/wibracyjne — 1 sztuka
- separator powietrzny — 1 sztuka

Powyzsze maszyny nalezy skomunikowaé ze soba w ciag technologiczny za pomoca przeno$nikow
tasmowych/zsypoéw umozliwiajacych przetransportowanie odpadéw pomiedzy kolejnymi urzadzeniami
oraz umozliwi¢ odbiér wyodrebnionych frakc;ji.

Parametry wejsciowe:

- ilo$¢ dni roboczych: 250 dni/rok

- efektywny czas pracy instalacji na zmiane: 7,5 h/zmiana

- ilo§¢ zmian: 2 zmian/doba

- efektywny czas pracy instalacji na dobe: 15 h/doba

- efektywny czas pracy instalacji (godziny robocze) na rok: 3750 h/rok
- cigzar nasypowy: 0,8 - 1,20 Mg/m?®

- min. wymagana przepustowo$¢: 4 Mg/h i 14 500 Mg/rok

Frakcja wejsciowa na projektowang lini¢ bedzie frakcja biodegradowalna z zanieczyszczeniami
nieorganicznymi po procesie biologicznego przetwarzania w bioreaktorach. Wilgotnos¢ frakcji
ok. 20 %.

Morfologia frakcji (wyrazona w % wagowych), ktéra bedzie podawana na projektowang lini¢
technologiczna:

1. Frakcja organiczna - 50-55%
Papier i makulatura — ok. 5%
Tworzywa sztuczne — ok. 6%
Koncentrat szkta — 16-22%
Kamienie — ok. 8%

Porcelana i ceramika — ok. 2%
Metale — ok 1%
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8. Inne —ok. 2%

Udziat procentowy poszczeg6lnych frakcji ma charakter orientacyjny.

Zakres prac objetych przedmiotem zamdowienia:
1. Opracowanie projektu ciggu technologicznego maszyn do doczyszczania z frakcji lekkich
strumienia bioodpadow .

2. Opracowanie kompletnego projektu montazu ciggu technologicznego maszyn do
doczyszczania bioodpadow.

3. Dostawa fabrycznie nowego wyposazenia.

4. Dostawa fabrycznie nowych wymaganych konstrukcji stalowych .

5. Montaz kompletnego ciggu technologicznego maszyn.

6. Dobor i kompletacja urzadzen, montaz oraz organizacja i koordynowanie wszystkich prac

w zakresie dostawy, montazu i uruchomienia kompletnej ciggu technologicznego.

7. Wykonanie instalacji zasilania urzadzen technologicznych z istniejacej przy obiekcie
rozdzielnicy niskiego napigcia lub ze stacji transformatorowej ST 4.

8. Wykonanie systemOw sterowania i kontroli oraz wizualizacji na zlokalizowanej szafie
sterowniczej dla ciggu technologicznego .

9. Opracowanie dokumentacji rozruchowej i eksploatacyjnej.

10. Uruchomienie i rozruch kompletnego ciggu technologicznego maszyn.

11. Przeprowadzenie rozruchow oraz szkolen w zakresie obstugi, konserwacji, serwisowania,
BHP.

12. Dostarczenie kompletnej dokumentacji odbiorowej, w tym DTR, Deklaracji Wtasciwosci
Uzytkowych na wbudowane elementy, Certyfikaty zgodno$ci maszyn i urzadzen z normami
CE 1acznie z dokumentacja powykonawcza rysunkowa i opisowa w jezyku polskim.

13. Zapewnienie serwisu przez okres gwarancji.

Zamawiajacy nie dopuszcza zastosowania prototypowych urzgdzen ani prototypowych rozwigzan
technologicznych.

CEL REALIZACJI PRZEDSIEWZIECIA:

Zaproponowana przez Wykonawce technologia doczyszczania bioodpadow musi zawiera¢ wylacznie
rozwiazania technologiczne oraz maszyny i urzadzenia sprawdzone w eksploatacji i musi odpowiadac
najlepszym i najnowszym dostgpnym technologiom. Dostarczane maszyny i urzadzenia musza by¢
fabrycznie nowe i wykonane w wysokim standardzie, rok produkcji nie wczesniej niz 2022. Nie
dopuszcza si¢ zastosowania rozwigzan technologicznych i urzadzen majgcych charakter prototypowy.

Celem wykonania zadania jest doczyszczenie strumienia bioodpaddéw oraz automatyzacja procesow
odzysku wybranych frakcji.

Frakcje wymagane przez Zamawiajacego do wydzielania przez separator i przesiewacz w wyniku
procesu doczyszczania to:

1. Frakcja 0-10 mm — odsiana na sicie kaskadowym/wibracyjnym , skierowana na pole odktadcze

z mozliwo$cig podstawienia kontenera o pojemnosci min. 12 m 3,

2. Frakcja 10-40 mm - odsiana na sicie kaskadowym/wibracyjnym, kierowana do dalszego
doczyszczenia za pomocg separatora powietrznego.

3. Frakcja powyzej 40 mm - wydzielona na sicie kaskadowym/wibracyjnym, skierowana na pole
odkladcze z mozliwoscig podstawienia kontenera o pojemnosci min. 12 m®,

4. Frakcja lekka — wydzielona z frakcji 10-40 mm przez separator powietrzny do konteneréw
samowyladowczych typu koleba o pojemno$ci min. 1,5 m® (nalezy zapewnié¢ dojazd i odbidr
pojemnikow za pomocg wozka widlowego)

Projekt wspétfinansowany przez Unie Europejska w ramach Programu Operacyjnego Infrastruktura i Srodowisko na lata 2014-2020



Fundusze . . .
Europejskie g(z)qlesckzg:ospollta ,_zzo, UnlaFEl;roEngka
Infrastruktura i Srodowisko - AT E undusz Spojnosdi

WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO DLA CIAGU TECHNOLOGICZNEGO MASZYN

Frakcja Do procesu doczyszczania material zostanie skierowany za pomoca tadowarki (w zasobie
Zamawiajacego o objetosci tyzki 2,5-4 m®) do przenosnika buforowego z funkcja dozujaca (bufor min.
5m?®) transportujacego frakcje do sita kaskadowego/wibracyjnego. Przeno$nik transportujgcy winien
by¢ wyposazony w rolk¢ magnetyczna/separator magnetyczny do wychwytywania frakcji zelaznych.
Sito kaskadowe/wibracyjne rozdzieli materiat na frakcje: 0-10 mm, 10-40 mm i powyzej 40 mm.
Odpady o uziarnieniu 10-40 mm nalezy skierowa¢ na separator powietrzny za pomoca przeno$nika
wznoszacego. Frakcje lekka po separatorze powietrznym nalezy skierowa¢ do kontenera
samowysypowego typu koleba natomiast frakcje ciezka na pole odktadcze z mozliwoscia podstawienia
kontenera minimum 12 mq,

Instalacj¢ nalezy umiejscowi¢ pod istniejacym zadaszonym placem na posadzce przemystowe;.
Mozliwo$¢ zamontowania rozdzielnicy oraz sterowanie w przylegajacym do placu zadaszonego
pomieszczeniu technicznym. Maksymalna moc wszystkich zainstalowanych urzadzen stanowigcych
kompletny ciag technologiczny nie moze przekroczy¢ 100 kW. Urzadzenia nalezy zasili¢ z istniejacej
rozdzielnicy elektrycznej znajdujacej si¢ przy obiekcie lub ST 4.

Wszystkie urzadzenia instalacji winny by¢ zasilane energig elektryczng. Wszystkie urzadzenia instalacji
winny by¢ sterowane z panelu szafy sterownicze;j.

Przenos$niki tasmowe

Wykonawca skomunikuje urzadzenia tj. sito kaskadowe/wibracyjne, separator powietrzny oraz
odprowadzi wydzielone frakcje z poszczegdlnych urzadzen za pomocg przenosnikow tasmowych lub
ZSypoOw co zostanie przedstawione na etapie projektu technologicznego. Biorac pod uwage wymagana
minimalng wydajnos$¢ instalacji, Wykonawca okresli ilo$¢ przeno$nikéw oraz szerokos¢ tasm dla
poszczegblnych z nich. Zamawiajacy wymaga aby pierwszy w ciagu technologicznym przeno$nik byt
przenos$nikiem wznoszacym, buforowym z funkcja dozujacg transportujacym odpady do sita
kaskadowego/wibracyjnego .

Dopuszcza si¢ wylacznie dostawe i montaz przenosnikow specjalistycznych, dostosowanych do
transportu odpadéw komunalnych.

Wykonawca winien zapewni¢ zabudoweg elementéw konstrukcyjnych minimalizujgcg zabrudzenie
urzadzen i otoczenia.

Dla umozliwienia prowadzenia prac serwisowych dostarczonych urzadzen i maszyn winny zostac
zamontowane pomosty i schody serwisowe tam gdzie jest to konieczne..

Zamawiajacy dopuszcza w miejscach gdzie jest uzasadnione odbidr wydzielanych frakcji
bezposSrednio do kontenerow samowysypowych bez zastosowania przeno$nikéw tasmowych.

Sito kaskadowe/wibracyjne

Zamawiajacy oczekuje dostawy kaskadowego sita wibracyjnego. Na sito bedzie trafia¢ frakcja
biodegradowalna z procesu kompostowania w zelbetowych bioreaktorach, w celu rozdzielenia na
3 frakcje 0-10, 10-40 i powyzej 40 mm

Dostarczone sito musi spelnia¢ nastgpujace wymagania techniczno-uzytkowe:
. Wydajno$¢ urzadzenia min. 4 Mg/h przy gestosci nasypowej ok. 0,8 — 1,2 t/m?

. Naped sita kaskadowego za posrednictwem silnika/silnikow wibracyjnych
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. Konstrukcja przesiewacza wykonana tak, aby zapewni¢ natychmiastowe rozprowadzenie
strumienia odpadow na cala szeroko$¢ poktadu przesiewajacego, wraz z efektywnym wykorzystaniem
calej szerokosci pokladu przesiewacza

. Wykonawca winien zapewnic:

0 zabudowe elementow konstrukcyjnych minimalizujgcg zabrudzenie urzadzenia i otoczenia,

0 wykonanie rozwigzan, ktére zminimalizujg zatykanie si¢ oczek sit,

0 dla zapewnienia dogodnych warunkow obstugi sita winny znajdowaé si¢ na podestach, na

ktorych wejscie winny zapewnia¢ schody, o ile bedg konieczne.

Separator powietrzny

Na separator powietrzny trafia¢ bedzie frakcja 10-40 mm po odsianiu na sicie
kaskadowym/wibracyjnym. Zadaniem separatora bedzie oddzielenie materiatdéw sypkich o roznej
gestosci 1 ciezarze nasypowym. Funkcjonalno$¢ separatora powietrznego ma polega¢ na wprowadzeniu
materialu wsadowego do kanatu, a nastepnie na rozprowadzeniu po jego catej powierzchni sortowania.
Konstrukcja separatora musi umozliwiaé przemieszczanie si¢ materialu wsadowego za pomoca
przeptywajacego powietrza przez minimum 2 kaskady w komorze powietrznej dla zwigkszenia
efektywnosci wydzielania frakcji lekkiej. W procesie tym wykorzystywane jest powietrze generowane
przez wentylator przeplywajace przez separator od dolnej czgséci ku gorze. Ruch powietrza powoduje
wydmuchiwanie cz¢$ci lekkich z materiatu wejsciowego z jednoczesnym wydzieleniem frakcji ciezkie;j.
Wymuszenie opisanego ruchu powoduje, iz material o wigkszej gestosci opada na dno kanatu
sortowania. Lekka frakcja jest zasysana z kanalu sortowania za pomocg strumienia powietrza
skierowanego ku gorze. Wentylator powinien by¢ sterowany elektronicznie, co ma umozliwiac
sterowanie silg przeptywajacego powietrza. Powietrze wylotowe powinno by¢ oczyszczane przez
zainstalowany cyklon lub filtr.

Konstrukcje wsporcze

Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktéore wymagaja regularnej obshugi, dozoru i czynnosci
Zamawiajacego winny by¢ dostepne dla obstugi poprzez system przejs¢, podestow oraz schodéw. Tam
gdzie bedzie to mozliwe Wykonawca winien zastosowac schody, w przeciwnym wypadku Zamawiajacy
dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na state.

Wszystkie elementy konstrukcyijne z blach i profili stalowych winny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Zasilanie, sterowanie i wizualizacja

Sterowanie praca ciaggu technologicznego maszyn bedzie odbywac si¢ z poziomu dedykowanej szafy
sterowniczej.

Zamawiajacy wymaga pelnej automatyki, sterowania dla catego procesu.

Wizualizacja pracy ciggu technologicznego, podglad stanow pracy i awarii odbywac si¢ bedzie z panelu
szafy sterowniczej.

Szkolenie

Przed przystgpieniem do Rozruchu Wykonawca przeszkoli personel Uzytkownika, ktory p6zniej bedzie
brat udziat w rozruchu.
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Wykonawca zapewni odpowiednie szkolenie dla Personelu Zamawiajacego w zakresie eksploatacji
i zrozumienia wszystkich zastosowanych systemow i technologii, okresowych kontroli, napraw
i eksploataciji.

Szkolenie zostanie przeprowadzone przed i w trakcie przeprowadzania rozruchow, zgodnie
z Wymaganiami Zamawiajacego 1 szczegblowym programem szkolenia przygotowanym przez
Wykonawce przed rozpoczgciem rozruchu.

Rozruchy

Wykonawca przeprowadzi rozruch instalacji i urzadzen zgodnie z przygotowanym przez siebie
programem rozruchu.

Etapy rozruchu be¢da nastepujace:
1. Proby przedrozruchowe
2. Rozruch mechaniczny
3. Rozruch technologiczny
Celem rozruchu technologicznego jest potwierdzenie realizacji w zakresie przepustowosci.

Strumien odpadéw oraz media (np. energia elektryczna), personel, sprzet mobilny do rozruchu zostanie
dostarczony przez Zamawiajacego na jego koszt.

Gwarancje

Podpisujac umowe Wykonawca udzieli Zamawiajgcemu gwarancji na min. 24 miesigce.
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