poziomie. Szerokos$é oscieznicy drewnianej, osadzonej w $cianie dzialowej o grubosci Y4 lub V2
cegly powinna by¢ wigksza o 3cm od grubosci Sciany.
5.17. Roboty ociepleniowe $cian metoda bezspoinowa

Na poszczegélnych etapach robot ociepleniowych nalezy przestrzegaé spetnienia
wymagan dotyczacych podioza, materiatéw, warstwy zbrojonej, wyprawy tynkarskiej,
mocowania materiatu termoizolacyjnego, obrébek blacharskich.
Podloze powinno by¢ rowne, plaskie, nosne o wytrzymatosci co najmniej 0,08MPa, wolne od
zabrudzen, pylu, ttuszczu oraz tuszczacych si¢ powlok malarskich i tynkéw cienkowarstwowych.
Sprawdzenia wygladu powierzchni podtoza nalezy dokona¢ wizualnie w swietle rozproszonym.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni $ciany od plaszczyzny powinny wynosi¢ max -4mm i
+2mm. Pomiaru nalezy dokonywaé tatg dtugosci 2m, z dokladnoscia do 1mm. Oceny stanu
podtoza i okreslenia jego przygotowania dokonuje Inzynier.
Materialy musza mie¢ certyfikaty lub deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia
podanymi w projekcie technicznym. Ponadto powinny spetnia¢ wymagania dotyczace wygladu
zewnetrznego (sprawdzenie dokonuje sie wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle dziennym).
Elementy elewacji takie jak okna, drzwi, parapety musza by¢ zamocowane przed rozpoczeciem
rob6t ocieplajacych. Trzeba rowniez zwrdci¢ uwage na zachowanie odpowiedniej odleglosci
zakonczenia obrobek blacharskich od powierzchni elewacji oraz odpowiednie ich
wyprofilowanie umozliwiajace prawidtowe odprowadzenie wod opadowych. Docieplenie $cian
budynku zaprojektowano w systemie .

Po zamontowaniu listwy cokotowej (dokladnie wypoziomowanej) rozpoczynamy
mocowanie plyt izolacyjnych. Plyty klejone sa do podtoza przy uzyciu zaprawy klejacej metoda
punktowo-krawedziowa. Grubos¢ zaprawy powinna by¢ taka, by zapewniata przyczepnosé ptyty
izolacyjnej do podtoza. Plyty nalezy przykleja¢ mijankowo, szczelnie dosuwajac do poprzednio
przyklejonych. Nadmiar wychodzacej z boku ptyty zaprawy klejacej usuwamy tak, by nie byla
widoczna na stykach plyt. Po przyklejeniu plyt, ale nie wczedniej niz po 24godz., w celu
wyréwnania ewentualnych uskokéw na ztaczach pomiedzy plytami, nalezy je przeszlifowa¢ paca
z grubym papierem $ciernym. Na narozach budynku plyty powinny by¢ utozone w sposéb
zapewniajacy ,,wigzanie”. W celu prawidlowego uksztattowania krawedzi naroza pozostawione
wysuniete plyty obcinamy nozem wzdhuz faty i szlifujemy pacg z grubym papierem sciernym.
Naroza okienne i drzwiowe nalezy izolowaé catymi ptytami odpowiednio je docinajgc.

Kolejnym etapem mocowania izolacji jest mocowanie gcznikami mechanicznymi. Mocowanie
to wykonujemy nie wczesniej niz po 24godz. od 1ch przyklejenia za pomocg lacznikow
mechanicznych wbijanych z rdzeniem stalowym.

Nastepnie na ptytach izolacyjnych wykonujemy Warstw’e zbrojaca. Zaprawe zbrojaca nalezy
przygotowaé zgodnie ze wskazowkami podanymi na opakowaniu. Zaprawe tg nakladamy za
pomocg pacy zebatej. W $wieza warstwe zaprawy zatapiamy siatke z widkna szklanego,
pamietajgc o zakladach siatki min.10cm tak aby nie byta widoczna spod warstwy zbrojacej.

W normalnych warunkach pogodowych, po 2 dniach na suchg warstwe zbrojaca nakladamy
jednowarstwowo za pomocg watka podktad tynkarski. Po wyschnigciu podkiadu, nie wczesniej
jednak niz po 24godz. mozemy przystapi¢ do nakladania tynku. Mas¢ tynkarska
przygotowujemy zgodnie z wytycznymi podanymi na opakowaniu. W czasie procesu wigzania i
schniecia tynku nalezy chroni¢ go przed bezposrednim dziataniem stonca, deszczu i wiatru. W
okresach nizszych temperatur, przy wysokiej wilgotnosci, nalezy uwzgledni¢ dluzszy czas
schnigcia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakoSci robét

Ogélne zasady kontroli jakosci robét musza by¢ zgodne z wymaganiami dotyczacymi
kontroli jakosci robét zawartych w Polskich Normach, ,,Warunkach technicznych wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych” [9] oraz z ,,Wymaganiami ogdélnymi” Specyfikacji
Technicznej D-M-00.00.00.
Kontrola zwigzana z wykonaniem poszczeg6lnych elementow konstrukcyjnych powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robét zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robét zostaly spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostalo spelnione, nalezy



