3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez inspektora
nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez inspektora.
Liczba i wydajno$é sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach inspektora w terminie
przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wiasnosciag Wykonawcey lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwosé wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi inspektora o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzgt, po akceptacji Inzyniera, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow
umowy, zostang przez inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.
Sprzet zmechanizowany i pomocniczy powinien mie¢ trwaly i wyrazny napis okreslajacy istotne
jego wlasciwosci techniczne, np. dopuszczalny udzwig, nos$no$¢ lub inne dane wazne dla
prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji na budowie
Wraz ze sprzetem zmechanizowanym i pomocniczym podlegajacym przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone aktualne dokumenty uprawniajgce do jego eksploatacji.
3.2. Sprzet do produkcji mieszanki betonowej

W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie mozna stosowa¢ betoniarki
wolnospadowe o pojemnosci zasypowej mieszalnika 250 lub 5001
3.3. Sprzet do przygotowania zbrojenia

Stal nalezy oczysci¢ za pomocg szczotek drucianych-lub mechanicznie za pomocg
piaskownic. Stal zathuszczong mozna opali¢ lampg lutowniczg lub obmy¢ hugiem i wytrzeé
szmata. Prostowanie stali w kregach wykonuje si¢ za pomdca weiagarki kozlowe;j. Cigcie stali za
pomocg nozyc dzwigniowych recznych lub nozyc mechanicznych.
Giecie pretdw — za pomocg trzpieni osadzonych w plycie stalowe;.
3.4. Rusztowania z rur stalowych

Montaz rusztowan powinien by¢ wykonywany przez pracownikéw przeszkolonych w
tym zakresie i by¢ przeprowadzony zgodnie z dokumentacja dla danego rodzaju rusztowania i
pod nadzorem 0s6b uprawnionych do kierowania robotami budowlano-montazowymi. Montaz
rusztowan musi byé zgodny z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych”.
No$nos¢ podioza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowania powinna by¢ nie mniejsza niz
0,1MPa. Obcigzenie jednostkowe od konstrukeji rusztowania nie moze by¢ wigksze od wielkosci
dopuszczalnych dla danego podloza.
Rozstawy stojakow nie powinny by¢ wigksze niz:
a) w kierunku rownoleglym do $ciany, tj. podtuznie:
- dla rusztowan drewnianych 2,5m
- dla rusztowan z rur stalowych 2,0m
b) w kierunku prostopadtym do $ciany, tj. poprzecznie:
- dla rusztowan drewnianych 1,5m
- dla rusztowan z rur stalowych 1,35m

Stezenia rusztowan przysciennych o wysokosci ponad 10m nalezy mocowa¢ do stojakow
i rozmieszczaé na catej dtugosci rusztowania w sposob zapewniajacy nieprzesuwalnos¢ weztow.
W pionie nalezy je umieszczaé w odstgpach nie wigkszych niz 6,0m.



