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3306 ZASTEPUJE DOKUMENT NR./SUBSTIIUTES DOC. NO. |ZLECENE NR./J0B NO. WADANY PAZEZ ASSUED BY
—1 7 —1 - 10168 sTO
B T Rl o iR e R
MATERIALL VDCORECE. U Ee P 25,02 N% 9101 2105 ERES 0163
MATERTAEY INVESTOR//NVESTOR PROJEKT WYKONAWCZY
* Profilati, piatti, lamiere, barre in acciaio laminato a caldo fe430b uni 7070
ksztaltowniki, plyty, blachy, prety ze stali walcowanej na goraco fe430b uni 7070 Pr,
1228 MUNICIPAL WASTE INCENERATION PLANT FOR BYGDOSZCZ - TORUN (MVIP)
Tl 1 acclolaminato a cldo Fe 490 UNI 7729 SOKUNENT SCaTAWCY 00 ZTMERDZENA TEANOGGIA ST FOE0 SCONE INERS
iry ze stali walcowanej na goraco Fe 490 UNI 7729 ‘Suppler’s Document - Approval Status. ZBIORNIK SAMOWYELADOWCZY POD ZBIORNIKIEM ZUZLI LINIA 2
* Tondl in accialo laminato a caldo Fe 5108 UNI 7070
Okragle prety ze stali walcowanej na goraco Fe 5108 UNI 7070 ZATWIERDZONY. POCHORZACH CO/DERNATED FROM
preic "
“Elettrodi omologati secondo UNI 5132 tipo E44 dasse 2.4
Elektrody homologowane zgodnle 2 UNI 5132 Typ E44 Kiasa 24 p—— LI T T BT W ""’A'g' "“‘1":0"“
 Cordoni danglo son lato pari allo 0.8dello spessore minimo da collegare (salvo N SFS u? 1L2GLD W‘
Spoiny pachwinowe ze strong réwna 0,8 minimalnej gruboéci do zenia (jesli
i A arese dopeazens e gz 10168EIMD107 E
* Tutte |e saldature devono essere secondo specifiche UNT
1307-1309/1310-1318/1101 NIE WYMAGA | SPECJALNOSC:
Wszystkie spoiny maja by¢ zgodne ze specyfikacia UNI ZATWIEDZIENIA oSt
1307-1309/1310-1318/1101 Approval not required MR UPRAWNIER:
- . RO SPRANGZACY
- Tutt e sadature rin ndiat st Intenono continue P ———
] ittt et SO i creciLote:
Wszystkie niewyszczegéinione spoiny sa liniowe. 17 SOWIAZKOW 2 NCH WANKAICYCH. N PAAER: ARy
e e INFORMADIE ZASTIZEZONE — MEE UZYWAS W CELACH WNYOH M2 TE DLA KTGRYOH ZOSTACY DOSTARGZONE.
e 1 e TR P Tl ST BT oo
T T Z T 3 T T T 5 T [ T 7 — 1




