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1 Rysunek modelowy

2 Opis ogolny

Berety szyte sg z sukna w kolorach, w zaleznosci od rodzaju wojsk. Berety marynarskie i berety
technika z sukna koloru czarnego, berety robocze z sukna koloru granatowego. Do beretéw koloru
zielonego, niebieskiego, bordowego, szkartatnego, brgzowego, czarnego, szarego i roboczego z godtem
przyszywane sg orzetki wojsk ladowych.

Do beretow koloru stalowego i beretu technika orzetek wojsk lotniczych, do beretéw marynarskich orzefki
marynarki wojennej. Beret ma ksztalt owalny. Gtéwka sktada sie z czterech czes$ci: denka, kwatery przednigj
i dwéch kwater tylnych.

Kwatera przednia usztywniona jest sztywnikiem i pianka lub watoling od czesci czotowej do konca lewej
krawedzi. Szew fgczacy kwatery z denkiem jest rozstebnowany. W bokach beretu wbite sg cztery oczka.
Beret od wewnatrz wykonczony jest podszewka. D6t beretu wykonczony jest lamowka ze skéry z wciggnietg
tasiemka. W berecie marynarskim i technika dodatkowo wszyta jest guma. Posrodku kwatery przedniej
naszyta jest podktadka z tej samej tkaniny co beret z wizerunkiem orzetka wykonanego metodg
termonadruku.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania beretu obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz materiatléw zasadniczych i dodatkéw

Materiaty zasadnicze i dodatki uzyte do wykonania beretéw powinny odpowiada¢ wykazowi
przedstawionemu ponizej:

- tkanina zasadnicza — sukno beretowe art. 0419/S20/101 w kolorze:(wg obowigzujacych Warunkéw
Technicznych)
zielonym
niebieskim
bordowym
szkartatnym
czarnym
granatowym
stalowym
brazowym
szarym



- podszewka w kolorze czarnym art. J 4392 lub J 8324 (wg obowigzujacych WT)

- laméwka - skora potnikowa koloru czarnego o szerokosci 30 mm wg PN-P-22230 i WDTT rozdz.3.3
- sztywnik krawiecki

- tasiemka bawetniana lub wiskozowa w kolorze czarnym o szerokosci 1 cm

- wietrzniki - oczka szewskie w kolorze czarnym

- orzet wykonany metodg termonadruku na tkaninie w kolorze beretu (wg obowigzujacej WDTT
wzor 834/MON- orzetki do beretéw)

- pianka o grubosci ok. 0,5 cm / watolina o masie powierzchniowej 220g/m?

- nici poliestrowe w kolorze tkaniny zasadniczej 240dtex x2, w kolorze czarnym 120dtex x3
(wg PN-EN 12590:2002)

- guma plaska o szerokosci 0,6 cm w kolorze czarnym (dla beretéw marynarskich i technika)

- karton zbiorczy

3.2 Rodzaje szwoéw i Sciegéw maszynowych

Szwy
- sukno
e naszycie orta
e zszycie kwater
e taczenie denka z kwaterg
e rozkapowanie szwa faczacego denko z kwaterg

- podszewka
e naszycie pianki/watoliny potgczonej ze sztywnikiem na przednig kwatere
e taczenie kwater
e t3czenie kwatery z denkiem
e zakapowanie szwa tgczacego kwatery z denkiem

- wykonczenie
e lgczenie tkaniny zasadniczej z podszewka
e wszycie lamowki skorzanej
Sciegi
stebnowe — o gestosci 35-45 Sciegdw/1 dm
zyg-zak — o gestosci 30-40 Sciegow/1 dm
dwuigtéwka — o gestosci 35-45 Sciegow/1 dm
Uwaga - niedopuszczalne jest sztukowanie elementéw wyrobu



3.3 Wymagania dla skory potnikowej koloru czarnego (laméwka)

Tablica 1
Lp. Nazwa wskaznika Jegqr}grs;ka Wartos¢ wskaznika Metoda badan
1 2 3 4 5
PN-EN ISO 20344:2007
o . p.6.11
1. | Zawartos¢ chromu (VI) mg/kg nie wykrywalny (eqv. PN-P-22108:2002
met. A)
2. | Wartos¢ pH, nie mniej niz - 3,2
PN-EN ISO 4045:2001
3 Liczba dyferencji dla pH i 07
" | mniejszego niz 4, nie wiecej niz ’
s stopien )
4 | Odpornos¢ barwy na pot X . 4 PN-EN ISO 11641:2005
szarej skali
Odpornos¢ barwy na tarcie 4
min. . .
5 stopien | po 100 cyklach potar¢ | o £ 50 11640:2000
szarej skali | po 50 cyklach potar¢
- na sucho
- ha mokro

4 Zestawienie elementéw sktadowych

- tkanina zasadnicza

e denko - 1czesé

e kwatera przednia - 1 czesé

e kwatera tylna - 2 czesci

- podszewka

e denko- 1 czesé

e kwatera przednia - 1 czesé

e kwatera tylna - 2 czesci

- sztywnik

e usztywnienie przodu - 1 czes¢

- laméwka skorzana -1 szt.
- pianka/watolina

-guma - 1 szt.

- tasiemka - 1 szt.

- wietrzniki - 4 szt.

- nici

- orzetek - 1 szt.

- karton

- etykieta zbiorcza




5. Opis wykonania.

Uszycie beretu — tkanina wierzchnia

Na kwaterze przedniej posrodku naszy¢ orta maszyng zyg-zak. Zeszy¢ szwem 0,7 cm kwatery tylne i tg
samg szerokoscig szwu doszy¢ je do kwatery przedniej. Potaczone kwatery, po rozprasowaniu szwow,
przyszy¢ szwem 0,7 cm do denka. Nastepnie szew taczacy kwatere z denkiem rozstebnowa¢ maszyng
dwuigtowg o rozstawie 4,8 mm.

Szycie podszewki do beretu

Na kwatere przednig naszy¢ usztywnienie ze sztywnika i pianki/watoliny, zeszy¢ kwatery tylne, nastepnie
doszy¢ je do kwatery przedniej szwem 0,8 cm i zastebnowac. Zszy¢ denko z kwaterami, szew ten
zastebnowac¢ od wewnatrz po kwaterach w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi.

Wykonczenie beretu

Potaczy¢ uszytg gtowke beretu szwem 0,4 cm z uszytg podszewka stebnujgc w dolnej krawedzi beretu.
Nastepnie naszy¢ laméwke ze skory szwem 0,6 cm od dolnej krawedzi. Lamoéwke podwing¢ do wewnatrz
wkiadajac do niej rownoczesnie tasiemke. Przestebnowac przy skérze po wierzchu beretu. Uszyty beret
wyprasowaé¢ na formie drewnianej. Po wyprasowaniu wbi¢ na bokach beretu po dwa wywietrzniki, a
tasiemke zawigza¢ na kokardke.

6 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

Cechowanie

Wszywke informacyjng zawierajaca nazwe producenta, rozmiar, numer wzoru i date produkcji (miesiac, rok)
oraz informacje o sposobie konserwacji wszy¢ w szwie fgczacym denko z kwaterami w odlegtosci 5 cm od
potaczenia kwater podszewki w tyle.

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2006 obejmuje nastepujacy uktad znakow:

==,
w — s’ 'y
Informacje naniesione na wszywce wykona¢ w technologii zapewniajacej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu
przez okres nie krotszy niz 3 lata.

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

- nazwe producenta,

- rozmiar,

- hazwe i numer wzoru,

- przepis konserwacji,

- date produkciji (miesigc i rok),

- humer partii produkcyjnej,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnoéci — 3 lata, gwarancja-
wpisaé okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna-sprzedazy).

Pakowanie
Berety powinny by¢ pakowane po 60 szt. w kartony tekturowe.

Na kartonach nalezy umiescic¢ etykiete zbiorczg .
Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ ww. dane poszerzone o ilos¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym.



7 Zasady odbioru

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentaciji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wediug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o
systemie oceny zgodnosci wyrobdéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa( Dz.
U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z p6zn. zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z
dnia 6 kwietnia 2007 r. w sprawie szczego6towego sposobu prowadzenia oceny zgodnosci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa ( Dz. U. z 2007 r. Nr 78, poz. 528 z p6zn. zm.).

Zgodnie z § 4 przywotanego rozporzadzenia berety podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.
7.2 Nadzér nad wyrobem

7.2.1 Postanowienia ogolne

Nadzoér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe lub
inny organ wskazany przez Zamawiajagcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sie nastepujace rodzaje badan kontrolnych:
- zdawczo-odbiorcze (Z-0);
—  okresowe (0O);

- typu (T).

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

—  normy wskazane w powyzszej dokumentaciji.
Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbioér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych z wymaganiami
okresdlonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbidr/zwolnienie badanej partii wyrobdéw. Odbidr/zwolnienie partii
moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobdéw
pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkow realizacji produkcji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢é dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymaganh okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z
wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobow o licznosci nie wiekszej niz 10000 szt., o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jako$ci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposdb pobierania probek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowaé wedtug PN-P-
84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Prdobki do badah pobiera przedstawiciel RPW z

udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuja:

- przedstawiciel RPW sitami i Srodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 2,
Lp.1,2i3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 2, Lp. 4.
Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowa badania laboratoryjne nalezy
wykonaé w laboratorium akredytowanym lub spetniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025. Dla



kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw
badanh laboratoryjnych Dostawca/WWykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdbw zasadniczych, wskazanych w WDTT, rozdz.3.1.
Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatow,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium akredytowanego lub spetniajacego normy PN-EN
ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatbw wskazanych w WDTT, rozdz.3.1., Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére moga swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
skladowych RPW moze pobraé losowo z biezacej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium akredytowanego lub spetniajacego normy PN-EN ISO/IEC 17025 ).
Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢é do badan zdawczo - odbiorczych partii.
Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobow z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje
rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci proby wg uzgodnien miedzy
Dostawca/Wykonawca RPW. Badania te Dostawca/\WWykonawca wykonuje w laboratorium akredytowanym
lub spetniajacym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a
jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje RPW.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujacej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyroboéw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW ( nie dotyczy badan laboratoryjnych ).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co piatej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakonczyty
sie wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w
prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 2. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium akredytowanym lub spetniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.
Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikéw badah.

Pozytywne wyniki badah okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW.
Partie wyrobow nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wtasciwosci, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

7.2.4 Badania typu

Jezeli Dostawca/Wykonawca, Gestor, RPW lub WOBWSM zaproponuje wniesienie zmian do konstrukcji,
materiatdow lub technologii wykonania wyrobu, ktére moga wplywa¢ na charakterystyki techniczne i/lub
eksploatacje wyrobu, to przed ich wprowadzeniem do niniejszej WDTT nalezy wykona¢ badania typu w celu
oceny skutecznosci i celowosci proponowanych zmian. Zaproponowane w sprawozdaniu z badan typu
propozycje zmian powinny by¢é wprowadzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi
zatwierdzania zmian w WDTT.

Koniecznos¢ wykonania badan typu, w zaleznosci od charakteru zmian, stwierdza WOBWSM.

W badaniach typu nalezy sprawdzi¢ charakterystyki i parametry wyrobu, na ktére mogg mie¢ wptyw
wprowadzone zmiany. Jezeli WDTT nie okresla procedur i metodyk sprawdzenia tych parametréw, badania
przeprowadza sie wedtug programu badan wykonanego przez Dostawce/Wykonawce (lub WOBWSM, jezeli
wprowadzenie zmian zaproponuje instytucja wojskowa) i uzgodnionego z Gestorem oraz instytucjg
sprawujgcg merytoryczny nadzor nad realizacjg prac prowadzonych przez WOBWSM.

Badania typu nalezy wykona¢ zgodnie z punktem 4.4 Normy Obronnej NO-06-A105:2005.

W przypadku pozytywnych wynikow badan typu wyrobu i akceptacji przez Gestora proponowanych zmian
wprowadza sie je do WDTT kartami zmian.
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7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badah dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Wykonywaé
I podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagama’n metody badan
badan wg
Z0| O | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informaciji
umieszczonych na wszywkach informacyjnych
2.1 i etykietach jednostkowych), sktadania WDTT rozdz. 6 * * n
i pakowania
3 Badania szczeg6towe (organoleptyczne) wyrobow
31 Sprawd;eme _dokume’ntacp zakupu materiatow WDTT rozdz. 3.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
3.2 Spraquenle _ zgodn(')sm uzytych  materiatéw WDTT rozdz. 3.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci
3.3 . Al z zaktadowym wzorem + + n
zgodno$ci z obowigzujgcym wzorem
wyrobu
Sprawdzenie  zgodnosci  wymiaréw  wyrobu WDTT rozdz. 9,
3.4 . . Y, : + + n
z tablicami wymiaréw wyrobu tablica 3

4 Badania laboratoryjne

4.1 |Tkanina - art.W-0419/S20/101

WT — Wymagania

4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Techniczne, Lp.1

_*) + n

WT — Wymagania Uzytkowe,
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Lp.2 (masa + + n
powierzchniowa), Lp.3+5; 8

4.2 | Podszewka

WT - Wymagania

4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Techniczne, Lp.1,3

_*) + n

J 4392 “WT -Wymagania
Uzytkowe, Lp.2 (masa
powierzchniowa), Lp.4, Lp.6
(pot kwasny i alkaliczny,
4.2.2 | Sprawdzenie spefnienia wymagan uzytkowych tarcie suche), + + n
J 8324 — WT — Wymagania
Uzytkowe, Lp.2 (masa
powierzchniowa, Lp.4,
Lp.7.2;7.4

4.3 | Skéra potnikowa w kolorze czarnym (laméwka)

4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych WDTT rozdz.3.3 -*) + n

*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow dostarczanych w danym roku

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badanh po uzgodnieniu z RPW.

2. Wprowadzone w tablicy 2 oznaczenia badan:
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»Z-0" - zdawczo - odbiorcze,
- ,0” - okresowe,
- LT - typu,
- ot - badania wykonuije sie,
- - badania nie wykonuije sie,
- oN” - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym

programie badan.

7.3 Wz6ér wyrobu

Aktualny wojskowy wzoér wyrobu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujacej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci(
poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych ).

7.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.



12

8. Rysunki konstrukcyjne

Widok z boku lewego Widok z boku prawego
rys.1 rys.2

A
A 4

Widok z géry
rys.3
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Mierzenie obwodu
rys.4

Widok kwatery z przodu
rys. 5

Widok kwatery z tytu Widok kwatery z boku
rys.6 rys.7



9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
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Tablica 3
Rozmiary w cm
Tole
Ozna ran-
cze- 52 | 53 | 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 | cja
Parametr ne (c
Lp. na m)
rysu
nku
Denko
1. | szerokosé rys.3
la 23,3 | 236 [239|241|245|248|252|255]|257 |260]03
dtugosé r13§.3 242 | 245 | 248|250 |254 | 258 |260|263(268 |269]03
Szerokos¢ kwatery
z laméwka
rys.5
przod 2a 8,5 85 |85 |85 |85 |85 |85 |85 |85 85 10,3
2. | bok prawy %5'2 65 |65 |65 |65 |65 |65 |65 |65 |65 |65 |03
rys.7
bok lewy 5c 7,3 7,3 73 73 |73 |73 |73 |73 |73 73 |03
tyt rzf"G 70 |70 |70 |70 |70 |70 |70 |70 |70 |70 |03
3. Tasiemka (dtugosc¢) 66,0 67,0 | 68,0 |69,0| 70,0 | 71,0 | 72,0 | 73,0 | 74,0 75,0 | 0,5
4. | Guma (dtugosc) 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 0,5
Lamdéwka skorzana
5.
rys.1l
szerokos¢ zewnetrzna | 3a 0,9 0,9 09 /|09 |09 |09 |09 |09 |09 09 |02
6. | szeroko$¢ wewnetrzna 2{)5-6 15 |15 |15 |15 |15 |15 |15 |15 [15 |15 |02
7. | dlugose 52,0 | 53,0 |54,0|550]560|570]580]|590|600 |610]0,3
Odlegtos¢ orta od szwa denka
8.
dla wojsk ladowych i
marynarki wojennej rys.5 | 0,8 0,8 o8 |08 |08 |08 |08 |08 |0,8 0,8 10,2
S5a
9. | dla wojsk lotniczych 0,5 05 |05 |05 |05 |05 |05 |05 |05 0,5 | 0,2
Wietrzniki
10. e
(odlegtos¢ miedzy rys.7
oczkami) 6a 35 |35 [35 |35 (35 |35 |35 (35 [35 |35 (02
Odlegtos¢ oczek od vs.7
11. | dotu lamowki w boku 6{). 3,5 35 35 (35 |35 (35 |35 (35 |35 35 |02
lewym i prawym
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



