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1 Fotografia wyrobu

Fotografia 1 Fotografia 2



2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno — uzytkowe na ptaszcz drelichowy Wz6r 609/MON.

3 Opis ogoliny wyrobu

Plaszcz dtugi, zapinany z przodu na cztery guziki. Kotnierz i klapy wykfadane. Na przodach naszyte
kieszenie, dwie dolne i jedna gorna na lewym przodzie. Tyt dwuczesciowy, ze szwem srodkowym, w dole
szwu wykonany rozporek. Na linii pasa umieszczony dwucze$ciowy pasek zapinany na dwa guziki, kohce
paska wykonane w szpic. Rekawy jednoczesciowe wszyte w mankiety zapinane na jeden guzik. W dolnych
odcinkach szwéw wewnetrznych rekawéw wykonane rozporki oblamowane tkaning zasadnicza.
W wierzchnich cze$ciach rekawdw zatozone dwie, a w cze$ciach spodnich jedna zaktadka, skierowane
w strone rozporka. Dot ptaszcza podwiniety do wewnatrz i przestebnowany.

4 Wymaganiatechniczne

Do wykonania wyrobu obowigzuja:

- Wojskowa Dokumentacji Techniczno — Technologiczna wyrobu,

- zatwierdzony wzor,

- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkow, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow podano w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczema
i wymagania wg
1 | Tkanina zasadnicza tkanina bawetniana, drelichowa Warunkow Technicznych
w kolorze granatowym artykut D-28
nici z poliestrowych widkien odcinkowych
> | Nici odziezowe 0 masie liniowej 5615 tex i minimalnej PN-1SO 1139:1998
Sredniej sile zrywajgcej 14,5 N w kolorze PN-EN 12590:2002

tkaniny zasadniczej

guziki poliestrowe, czterootworowe w kolorze

czarnym o $rednicy 20,0 mm Zatacznik A

3 | Guziki odziezowe

. . tasma o szerokosci 0,6 cm w kolorze granatowy | specyfikacja techniczna
4 | Tasma wieszakowa

lub kolorze czarny producenta
5 wszywka firmowa
6 wszywka identyfikacyjna
7 | Wszywki informacyjne wszywka brakarska rozdz. 7.1 WDTT
8 wszywka informacyjna z oznaczeniem
wielkosci wyrobu
9 wszywka informacyjna o sposobie

konserwacji wyrobu




4.2 Rodzaje szwéw i Sciegdbw maszynowych

Zestawienie szwow i Sciegéw stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 2.
Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983. Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, sciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Tablica 2

Lp. Szwy zgodnie z PN-83/P-84501 Sciegi zgodnie z PN-83/P-84502
1 1.01.01 301

2 1.01.01 304

3 1.01.03 401.504
4 1.06.01 301

5 1.06.03 301.301
6 1.22.01 301

7 2.02.07 301

8 2.02.07 301.301
9 3.14.01 301.301
10 5.31.02 301.301
11 6.01.01 504
12 6.02.03 301
13 6.03.01 301
14 6.03.04 301
15 6.05.01 301
16 8.07.01 301
17 - .304

Wymagane gestosci Sciegow:

- stebnowych; 40 + 50 na 1 dm;

- overlockowych; 50 + 60 na 1 dm;

- ryglujacych; 100 + 120 na 1 dm;

- dziurkarka bielizniana; 100 + 120 na 1 dm.
Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i
zabezpieczenia przed pruciem.

Kotnierz przy styku z obtozeniem, oraz gérne konce kieszeni zabezpieczy¢ przed odpruciem poprzez
zamocowanie rygielkiem maszynowym.

na koncu zamocowaC przeszyciem wstecznym celem



4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
W wyrobie dopuszcza sie sztukowanie nastepujgcych elementéw:

Dwa razy obtozenia przodéw (jeden raz od gory ponizej pierwszej dziurki, drugi raz od dotu powyzej ostatniej
dziurki).

4.4 Tabela klasyfikacji wielkosci

Klasyfikacje wielkosci wyrobu podano w tablicy 3.

Tablica 3
Wymiary w centymetrach
Obwad klatki piersiowej
Lp. Wzrost

88 - 92 92 - 96 96 - 100 100 - 104 104 - 108
1 155 X
2 160 X
3 165 X
4 170 X X X
5 175 X X
6 180 X X X
7 185 X

Razem 12 wielkosci

5 Zestawienie elementéw skladowych

Zestawienie elementow sktadowych podano w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu llos¢ elementéw
1 tyt 2
2 | Tkanina zasadnicza przéd 2
3 obtozenia przodow 2




Tablica 4 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu llos¢ elementéw
4 rekawy 2
5 mankiety 2
6 kieszen gorna 1
7 | Tkanina zasadnicza kieszen dolna 2
8 kotnierz 1
9 pasek 2
laméwka do odszycia rozporkdw
10 2
w rekawach

Razem elementéw 18

6 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania wyrobu podano w tablicy 5.

Tablica 5
Lp. Rodzaj operacji s(z)vf/:aicézsglgeu Wymagania i uwagi
1 | Rozkrdj tkaniny - wg uktadéw kroju i szablonéw
6.01.01/504
+
1.06.03/301.301
> Doszycie i przystebnowanie obtozen + wg znakéw i szablonéw
do przodow 1.01.01/301 pomochiczych
+
8.07.01/301
6.03.04/301 - ]
+ wg zpakow i szablopovy
Wykonanie i naszycie kieszeni gérnej 5.31.02/301.301 pomocnlczychl (.Z podiozeniem, :
3 na lewym przodzie + od wewnatrz w miejscach mocowania
1.01.01/301 stebnéwek kieszeni skorek
o wzmacniajgcych)
wg znakoéw i szablonow
Wykonanie i naszycie kieszeni 6.03.04/301 pomocnlczych (_z podtozeniem .
4 dolnych + od wewnatrz w miejscach mocowania
5.31.02/301.301 stebnéwek kieszeni skorek
wzmachiajgcych)




Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji s(z)vf/:aics'zsizlgeu Wymagania i uwagi
6.01.01/504
+
. . 2.02.07/301.301 wg znakéw i szablonow
Wykonanie szwu srodkowego tytu ; P
5 i roznorka w tvle plaszcza + pomocniczych (dtugos$¢ rozporka
P viep 6.02.03/301 zgodnie z tabelg wymiaréw)
+
2.02.07/301
1.06.03/301.301 wg znakdéw i szablonow
+ pomocniczych (odlegtos¢ przyszycia
6.05.01/301 paskow od podkroju pachy tytu
Wykonanie paskow, oraz naszycie ich N zgodnie z tabela wymiarow, w lewym
6 nayt + P ’ y 1.01.01/301 pasku wykonaé dwie dziurki
y + bielizniane zgodnie z tabelg
1.01.01/304 wymiarow, a w pasku prawym
+ przyszy¢ dwa guziki zgodnie z tabelg
.304 wymiarow)
7 | Wykonanie szwéw barkowych 1.01.03/401.504 wg znakéw i tabeli wymiaréow
8 | Wykonanie rozporkéw w rekawach 3.14.01/301.301 wg znakdw i tabeli wymiaréow
wg znakéw i tabeli wymiaréw
(zszywajac rekawy i boki ptaszcza
Wszycie rekawdw do wykroju pachy, W 'fc‘j'vm Svoskzu (?i: \r,vfa\?/l/(gsu%:eos”c?iécm
9 | oraz ztgczenie rekawdw i bokow 1.01.03/401.504 K y % K -
las7C2a wszywke ze sposobem konserwaci,
P a pod nig wszywke brakarska,
na ktérej nalezy umiesci¢ dwa guziki
zapasowe)
10 | Wykonanie mankietow 1.01.01/301 wg znakoéw i tabeli wymiarow
1.01.01/301 A . I
+ wg znakéw i tabeli wymiaréw
(wszywajgc mankiet zatozyé w czeéci
1'22'?_1/301 wierzchniej rekawa dwie, a w czesci
1.06.01/301 spodniej jedng zaktadke, skierowane
11 | Wszycie rekawow w mankiet o + w strone rozporka rekawa, laméwke
6.05.01/301 wierzchniej czesci rekawa w miejscu
T wszycia w mankiet podwing¢
do wewnatrz, w wierzchniej czesci
1'01'31/304 mankietu wykonac¢ dziurke bielizniana,
304 a w czesci spodniej przyszy¢ guzik )
12 | Wykonanie kohnierza 101.01/301 | W9 2Znakow, szablonow pomocniczych
i tabeli wymiarow
1.01.01/301 A . .
+ wg znakodw i tabeli wymiarow
1.22 01/301 (wszywajac kotnierz podtozyé
13 Wszycie kotnierza do podkroju szyi + odosc;c[(org};v;?\;r:s;rzznelj(infﬁ;roovc\ilku
i jego przestebnowanie 1.06.01/301 podXroju szy ywKl Tir a
. i rozmiarowa, oraz tasme
6.05.01/301 wieszakowa, ktorej dtugos¢ ustalamy
o zgodnie z tabelg wymiaréw)
14 Podwiniecie dotu ptaszcza i dotéw 1'01'(11/301 wg znakéw i szablonéw

obtozen

6.03.01/301

pomocniczych
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Tablica 5 (cigg dalszy)

. . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
15 Wykoname dziurek bieliznianych 1.01.01/304 wg tabeli wymiar6w i szablonéw
w przodzie lewym pomocniczych
Przyszycie guzikow na przodzie wg tabeli wymiaréw, szablonéw
16 .304 ; . C o .
lewym pomocniczych i uktadania sie dziurek

wyrdb oczysci¢ z koncéwek nici,
17 | Operacje wykonczeniowe - Sladéw po kredzie krawieckiej,
wyprasowac i przedstawié¢ do KJ

7 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe i znak wykonawcy / dostawcy umieszczona, pod kotnierzem
od strony wewnetrznej posrodku podkroju szyjki tytu.

Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu umieszczona, pod kotnierzem od strony wewnetrznej
posrodku podkroju szyjki tytu obok wszywki firmowej.

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu umieszczona, w lewym szwie bocznym
w odlegtosci 10,0 cm od linii wszycia rekawa.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012 obejmujgce nastepujacy uktad znakow:

W X M 2 @

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte na wszywkach:
firmowej, rozmiarowej i wszywce o sposobie konserwacji wyrobu. Wszywka taka powinna by¢ umieszczona
W miejscu naszycia wszywki firmowej, a sposob oznaczenia zamieszczonych cech powinien spetniac
wymagania wyznaczone w PN-EN SO 3758:2012.

Wszywka brakarska o wymiarach 4,5 cm x 5,5 cm, stuzgca do oznaczenia daty produkcji wyrobu, numeru
partii produkcyjnej, gatunku wyrobu znakéw kontroli jakosci producenta wyrobu i odbiorcy wojskowego,
oraz zamocowania guzikéw zapasowych umieszczona, w lewym szwie bocznym pod wszywkg informacyjng
0 sposobie konserwacji wyrobu.

Wszywka identyfikacyjna wykonana z tasmy bawetnianej w Kkolorze bialym o wymiarach
30,0 mm x 60,0 mm, stuzgca do umieszczenia nazwiska uzytkownika wyrobu umieszczona, posrodku
kotnierza spodniego

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Etykieta jednostkowa zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy / dostawcy,

- nazwe wyrobu i numer wzoru,

- symbol i skfad surowcowy materialu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyréb,

- wielko$¢ wyrobu,

- jako$¢ wyrobu podang stownie,
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- znak kontroli jakosci,

- miesigc i rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej,

- 0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012,

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci,

- numer pakujgcego,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisa¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

- o0znaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr.
Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy / dostawcy,

- nazwe wyrobdw i numer wzoru,

- symbol i skfad surowcowy materialu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyrob,

- jako$¢ wyrobéw podang stownie,

- znak kontroli jakosci,

- miesigc i rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej,

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN SO 3758:2012,

- wielko§¢ wyrobéw oznaczona wedlug tabeli wielkosci z wyszczegdlnieniem liczby sztuk
w poszczegoélnych wielkosciach,

- numer pakujgcego,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisa¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr.
Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

7.2 Sktadanie

Ptaszcz zapigé na guziki, rekawy wyprostowane przewing¢ na przod, kotnierz przewingé na zewnatrz, ztozy¢
ptaszcz po dtugosci jeden raz na potowe, nastepnie ztozy¢ ptaszcz w poprzek trzykrotnie tak, aby kotnierz
znajdowat sie na zewnatrz. Do kazdego wyrobu dotgczy¢ etykiete jednostkows.

7.3 Pakowanie

Plaszcze (10 sztuk ptaszczy tej samej wielkosci) uktadaé w paczki po 5 sztuk kotnierzami w przeciwnym
kierunku. Paczke przewigza¢ dwukrotnie sznurkiem, raz wzdtuz i raz w poprzek, pod wigzaniem umiescié¢
etykiete zbiorczg. Zwigzane paczki zapakowa¢ w worki papierowe. Do jednego worka wilozy¢ 2 paczki
ptaszczy (20 sztuk). Worek zaplombowaé, na jego wierzch naklei¢ etykiete zbiorcza.

8 Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa
( Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pézn. zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa ( Dz. U. z 2013 r. poz. 136 ).

Zgodnie z § 4 przywotanego rozporzadzenia dla ptaszcza drelichowego Wzér 609/MON ustala sie tryb
| oceny zgodnosci.
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8.2 Nadzoér nad wyrobem

8.2.1 Postanowienia ogodine

Nadzoér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyroboéw ustala sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:
— zdawczo-odbiorcze ( Z-0O);
— okresowe (O);

— typu(T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego s3a:

— Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT );

— normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ.

W  przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych Iub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT, RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badanej partii wyrobow.
Odbiér/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badanh jest podstawg odbioru wyrobu. Wyroby do badan
pobiera sie z partii wyrobdw o licznosci nie wiekszej niz 10000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki odbioru,
sposéb pobierania prébek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowa¢ wediug PN-P-84506:1983
Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Probki do badan pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuja:

- przedstawiciel RPW sitami i srodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 6,
Ip.1,2i3,

- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Ip. 4.

Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczanych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy
wykona¢ w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza
sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych
Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip. 1, 3,,
Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatdw wskazanych w WDTT tablica 1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére moga swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
sktadowych RPW moze pobraé losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo-odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach
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niezgodnosci wyrobow z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-
odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci préby wg uzgodniehh miedzy Dostawca/Wykonawcg a RPW. Badania
te Dostawca/Wykonawca wykonuje w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025,
bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru wyrobow. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca, przy udziale
i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co pigtej partii wyrobdw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu
dla tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii
zakonczyty sie wynikiem pozytywnym. Do badarn okresowych pobierana jest probka o liczno$ci wymagane;j
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 6, Ip.4. Badania
laboratoryjne  wykonuje sie w laboratorium akredytowanym wg PN-EN [ISO/IEC 17025.
Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawg odbioru partii wyrobéw przez RPW.

Partie wyrobéw nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wtasciwosci, dla jednego z badanych wyrobdéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

8.2.4 Badania typu

Jezeli Dostawca/Wykonawca, Gestor, RPW lub WOBWSM zaproponuje wniesienie zmian do konstrukciji,
materiatéw lub technologii wykonania wyrobu, ktére mogg wptywa¢ na charakterystyki techniczne
i/lub eksploatacje wyrobu, to przed ich wprowadzeniem do niniejszej WDTT nalezy wykona¢ badania typu
w celu oceny skutecznosci i celowosci proponowanych zmian. Zaproponowane w sprawozdaniu z badan
typu propozycje zmian powinny by¢é wprowadzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi
zatwierdzania zmian w WDTT.

Koniecznos¢ wykonania badan typu, w zaleznosci od charakteru zmian, stwierdza WOBWSM.

W badaniach typu nalezy sprawdzi¢ charakterystyki i parametry wyrobu, na ktére mogg mie¢ wptyw
wprowadzone zmiany. Jezeli WDTT nie okresla procedur i metodyk sprawdzenia tych parametréw, badania
przeprowadza sie wedtug programu badan wykonanego przez Dostawce/Wykonawce (lub WOBWSM jezeli
wprowadzenie zmian zaproponuje instytucja wojskowa) i uzgodnionego z Gestorem oraz instytucjg
sprawujagcg merytoryczny nadzor nad realizacjg prac prowadzonych przez WOBWSM.

Badania typu nalezy wykonaé zgodnie z rozdziatem 4.4 Normy Obronnej NO-06-A105:2005.

W przypadku pozytywnych wynikéw badan typu wyrobu i akceptacji przez Gestora proponowanych zmian
wprowadza sie je do WDTT kartami zmian.
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8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badah dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Wykonywaé
W ia i metod podczas
Lp. Rodzaje badan ymagania i metody badan
badan wg
Z0| O | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Spr_awdzenle zgodnosci cechovyama (qurmaql WDTT rozdz. 4.4,
2.1 |umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT rozdz. 7 + + n
i etykietach jednostkowych), skladania i pakowania '
3 Badania szczeg6towe (organoleptyczne) wyrobow
31 Sprawd_zenle QIokumen’tacp zakupu materiatéw WDTT rozdz. 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
39 Sprawd_zeme z_godnosgl uzytych materiatéw WDTT rozdz. 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu, Ocena zgodnosci
3.3 | wiasciwego uktadania sie na manekinie oraz z zaktadowym + + n
zgodnosci z obowigzujgcym wzorem wzorem wyrobu
34 Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 10 + + n
' z tablicami wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 11
4 Badania laboratoryjne
4.1 | Tkanina zasadnicza artykut D-28
Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Warun_k()w Technicznych
41.1 . S tkaniny artykut D-28, -+ n
dla tkaniny zasadniczej Ip. 1,3
412 Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Warunkéw Technicznych + + n
7 | dla tkaniny zasadniczej tkaniny artykut D-28

*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyroboéw dostarczanych w danym roku.

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.

2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badan:

- ,Z-0” - zdawczo-odbiorcze,

- ,0” - okresowe,

- T -typu,

- ¥ - badania wykonuje sie,

- ,- - badania nie wykonuije sieg,

- ,n” - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym programie badan.

8.3 Wzér wyrobu
Aktualny wojskowy wzor wyrobu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg

i zatwierdzony w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie
zgodnosci(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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9 Rysunki techniczne

T~

2b

i

Rysunek 1 - Tyt i pasek
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Rysunek 2 - Przéd
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tb

Rysunek 4 — Kotnierz

10Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tabele wymiaréw wyrobu gotowego podano w tablicach 6 - 10.
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Tablica 6
Wymiary w centymetrach
20 Obwdd klatki piersiowej 88 -92 S g
Lp. S Q Wzrost 155 160 165 > N
53 5D
30 Udziat procentowy 2,0 3,0 5,0 H 3
Tyt
1 la Dtugosé¢ od wszycia kotnierza do dotu 106,0 110,0 114,0 1,0
2 1b Szerokos¢ na wysokosci szwow barkowych 49,0 49,0 49,0 0,5
3 1c Dtugos¢ rozporka 32,0 33,5 34,5 0,5
Pasek
4 2a Dtugos¢ od wszycia do ostrego konhca 32,0 32,0 32,0 0,5
s | o |Gt et e [ 125 | 130 | 1 | o
Przod
o [ o | e P[00 [ a0 [ us0 [ 1o
7 3b Dtugo$¢ szwu barkowego 16,5 16,5 16,5 0,5
s | s o
Obwody od krawedzi przodu do srodka tytu
9 4a Pod pacha 68,0 68,0 68,0 1,0
10 4b U dotu 77,0 78,0 78,0 1,0
Kieszen goérna
11 5a Dtugos¢ (mierzona po $rodku kieszeni) 14,0 14,0 14,0 0,5
12 5b Szerokosé u gory 13,0 13,0 13,0 0,5
13 5c Szerokos¢ u dotu 13,5 13,5 13,5 0,5
14 | 59| Dkointorsom do gorne krawedz kieszeni | 2V5 | 220 | 225 | 08
15 5e Odlegtos¢ od krawedzi przodu 115 115 115 0,5
Kieszenie boczne
16 6a Dtugos¢ (mierzona po $rodku kieszeni) 20,0 20,0 20,0 0,5
17 6b Szerokos¢ u gory 18,0 18,0 18,0 0,5
18 6¢ Szerokosé u dotu 18,5 18,5 18,5 0,5
19 | 69| koiniorsom do gome krawedz kieszeni | 530 | 535 | 545 | 08
20 6e Odlegtos¢ od krawedzi przodu 16,5 16,5 16,5 0,5
Rekawy
Odlegtos¢ od wszycia kuli przy szwie
21 7a barkowym do dotu rekawa 63,0 65,0 67,0 0,5
(wraz z mankietem)
22 7b Szerokos¢ pod pachg (w potowie) 26,0 26,0 26,0 0,5
23 7c Dtugos¢ mankietu 28,0 28,0 28,0 0,5
Kotnierz
24 | 8a |Digosé po linii wszycia | 480 48,0 48,0 0,5
Dziurki
25| % (Crﬁ'eeg;’c?%é“ L?gﬁzsﬁfé?r?éj dziurki) 130 | 135 | 140 0.5
Guziki
26 10a (Cr)’ndilsggcs:%én ;I:?igixsgzltjazg;ga;jlmego guzika) 13,0 13,5 14,0 0.5
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Tablica 7
Wymiary w centymetrach
20 Obwéd klatki piersiowej 92 - 96 3 <
= N O O
Lp. | €0 Wzrost 170 180 SN
= 0 S N
o 3 o2
5@ Udziat procentowy 20,0 12,0 "3
Tyt
1 la Dtugo$¢ od wszycia kotnierza do dotu 118,0 126,0 1,0
2 1b Szerokosé na wysokosci szwow barkowych 50,5 50,5 0,5
3 1c Dtugos¢ rozporka 36,0 39,0 0,5
Pasek
4 2a Dtugos¢ od wszycia do ostrego kohca 33,0 33,0 0,5
5 2 Odleg’rosp od wszycia rekawa w pache 15.0 17.0 05
do gornej krawedzi paska
Przéd
6 3a Odlegfrosc od styku szwu barkowego 122.0 130,0 1,0
z kotnierzem do dotu
7 3b Dtugos¢ szwu barkowego 17,0 17,0 0,5
8 3¢ Szgrokosc przodu na WYSOKOSCi 285 285 05
najgtebszego podkroju pachy
Obwody od krawedzi przodu do $rodka tytu
9 4a Pod pachag 70,0 70,0 1,0
10 4b U dotu 80,0 81,5 1,0
Kieszeh gorna
11 5a Dtugos$¢ (mierzona po $rodku kieszeni) 14,0 14,0 0,5
12 5b Szerokos¢ u gory 13,0 13,0 0,5
13 5c Szerokos¢ u dotu 13,5 13,5 0,5
14 5 Odlegfrosc od Stykl:l szwu barkovyego ' 23.0 24.0 0.5
z kotnierzem do gérnej krawedzi kieszeni
15 5e Odlegtos¢ od krawedzi przodu 12,0 12,0 0,5
Kieszenie boczne
16 6a Dtugos¢ (mierzona po $rodku kieszeni) 20,0 20,0 0,5
17 6b Szerokos¢ u gory 18,0 18,0 0,5
18 6¢ Szerokosé u dotu 18,5 18,5 0,5
19 6d Odlegfrosc od Stykl.’J szwu barkov_ve_go _ 56.0 59.0 05
z kotnierzem do gérnej krawedzi kieszeni
20 6e Odlegtos¢ od krawedzi przodu 17,0 17,0 0,5
Rekawy
Odlegtos¢ od wszycia kuli przy szwie
21 7a barkowym do dotu rekawa 69,0 73,0 0,5
(wraz z mankietem)
22 7b Szerokos¢ pod pachg (w potowie) 26,5 26,5 0,5
23 7c Dtugos¢ mankietu 29,0 29,0 0,5
Kotnierz
24 | 8a |Diugosé po linii wszycia | 495 49,5 0,5
Dziurki
o5 | ga |Odleglosc miedzy dziurkami 145 15,5 0,5
(mierzac od pierwszej gornej dziurki)
Guziki
26 10a Od]eg’rosc m|§dzy gu2|karr,1| _ 14,5 15,5 0.5
(mierzgc od pierwszego gornego guzika)
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Tablica 8
Wymiary w centymetrach
20 Obwaéd klatki piersiowej 96 - 100 Qg
= N O O
Lp. | £Q Wzrost 170 175 SN
=0 S N
o 3 o2
30 Udziat procentowy 12,0 14,0 H 3
Tyt
1 la Dtugo$¢ od wszycia kotnierza do dotu 118,0 122,0 1,0
2 1b Szerokos¢ na wysokosci szwow barkowych 52,0 52,0 0,5
3 1c Dtugos¢ rozporka 36,0 37,5 0,5
Pasek
4 2a Dtugos¢ od wszycia do ostrego kohca 35,0 35,0 0,5
5 b Odleg’rosp od wszycia rekawa w pache 145 15,5 0.5
do gérnej krawedzi paska
Przod
6 3a Odlegfrosc od styku szwu barkowego 122.0 126.0 1,0
z kotnierzem do dotu
7 3b Dtugos¢ szwu barkowego 17,0 17,5 0,5
8 3¢ Szgrokosc przodu na wysoKkoSci 29.0 29.0 0.5
najgtebszego podkroju pachy
Obwody od krawedzi przodu do srodka tytu
9 4a Pod pachg 72,0 72,0 1,0
10 4b U dotu 83,0 83,0 1,0
Kieszeh gorna
11 5a Dlugos¢ (mierzona po $rodku kieszeni) 14,0 14,5 0,5
12 5b Szerokos¢ u gory 13,5 13,5 0,5
13 5c Szerokos¢ u dotu 14,0 14,0 0,5
14 5 Odlegfrosc od Stykl:l szwu barkov_vego _ 230 23.0 0.5
z kotnierzem do gérnej krawedzi kieszeni
15 5e Odlegtos¢ od krawedzi przodu 12,0 12,0 0,5
Kieszenie boczne
16 6a Dtugos¢ (mierzona po $rodku kieszeni) 20,5 20,5 0,5
17 6b Szerokos¢ u gory 18,5 18,5 0,5
18 6¢ Szerokosé u dotu 19,0 19,0 0,5
19 6d Odlegfrosc od Stykl’J szwu barkovyego ' 56.0 59.0 0.5
z kotnierzem do gérnej krawedzi kieszeni
20 6e Odlegtos¢ od krawedzi przodu 17,0 17,0 0,5
Rekawy
Odlegtos¢ od wszycia kuli przy szwie
21 7a barkowym do dotu rekawa 69,0 71,0 0,5
(wraz z mankietem)
22 b Szerokos¢ pod pachg (w potowie) 27,0 27,0 0,5
23 7c Dtugos¢ mankietu 30,0 31,0 0,5
Kotnierz
24 | 8a |Digosé po linii wszycia | 51,0 51,0 0,5
Dziurki
25 | ga |Qdleglosc miedzy dziurkami 14,5 15,0 0,5
(mierzac od pierwszej gérnej dziurki)
Guziki
26 | 10a |Qdleglosc miedzy guzikami . 145 15,0 0,5
(mierzgc od pierwszego gornego guzika)
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Tablica 9
Wymiary w centymetrach
20 Obwdd klatki piersiowej 100 - 104 §§
<3 Sc
Lp. | S8 Wzrost 170 175 180 RS
3l 38
s Udziat procentowy 12,0 8,0 5,0 H 3
Tyt
1 la Dtugosé¢ od wszycia kotnierza do dotu 118,0 122,0 126,0 1,0
2 1b Szerokos$é na wysokosci szwoéw barkowych 53,5 53,5 53,5 0,5
3 1c Dtugos¢ rozporka 36,0 37,5 39,0 0,5
Pasek
4 2a Dtugos¢ od wszycia do ostrego konca 35,0 35,0 35,0 0,5
s | |Qlegestodiemcaigievaveate | ae0 | 15 | s | os
Przéd
o [ o [Opedottodsas™ e [ 1220 [ azs0 [ 1m0 | 10
7 3b Dtugo$¢ szwu barkowego 18,0 18,0 18,0 0,5
AR
Obwody od krawedzi przodu do $rodka tytu
9 4a Pod pacha 74,0 74,0 74,0 1,0
10 4b U dotu 84,0 85,0 85,5 1,0
Kieszen goérna
11 5a Dtugos$¢ (mierzona po $rodku kieszeni) 15,0 15,0 15,0 0,5
12 5b Szerokosé u gory 14,0 14,0 14,0 0,5
13 5c Szerokos¢ u dotu 14,5 14,5 14,5 0,5
14 | 59| Dkointorsom do gome krawedz kieszeni | 230 | 230 | 240 | 08
15 5e Odlegtosc¢ od krawedzi przodu 12,5 12,5 12,5 0,5
Kieszenie boczne
16 6a Dtugos¢ (mierzona po $rodku kieszeni) 21,0 21,0 21,0 0,5
17 6b Szerokosé u gory 19,0 19,0 19,0 0,5
18 6C Szerokos¢ u dotu 19,5 19,5 19,5 0,5
19 | 69| Jyoferzom do gérme] kraweds kieszeni | 90 | 590 | 590 | 08
20 6e Odlegtos¢ od krawedzi przodu 17,5 17,5 17,5 0,5
Rekawy
Odlegtos¢ od wszycia kuli przy szwie
21 7a barkowym do dotu rekawa 69,0 71,0 73,0 0,5
(wraz z mankietem)
22 7b Szerokos¢ pod pachg (w potowie) 27,5 27,5 27,5 0,5
23 7c Dlugos$¢é mankietu 31,0 31,0 31,0 0,5
Kotnierz
24 | 8a |Dtugosé po linii wszycia | 525 | 525 | 525 05
Dziurki
25| 9 (cﬁfggiién L?grzxsdzﬂféﬁ?éj dziurki) 145 | 150 1 155 0.5
Guziki
26 10a (Cr)’ndilti,argzjgcscc:xr:in ;I:?igizsgzttjazg;ga;jlmego guzika) 14,5 15,0 15,5 0.5
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Tablica 10
Wymiary w centymetrach
20 Obwdd klatki piersiowej 104 - 108 3 <
25 82
n o < »
Lp. S Q Wzrost 180 185 & N
=~ 0 3 N
S o2
5@ Udziat procentowy 4,0 3,0 3
Tyt
1 la Dtugosé¢ od wszycia kotnierza do dotu 126,0 130,0 1,0
2 1b Szerokosé na wysokosci szwow barkowych 55,0 55,0 0,5
3 1c Dtugos¢ rozporka 39,0 40,5 0,5
Pasek
4 2a Dtugos¢ od wszycia do ostrego konca 35,0 36,0 0,5
5 2 ((j)dleg+oé§ od wszypia rekawa w pache 16,5 18,0 05
0 gornej krawedzi paska
Przéd
6 3a Odlegfroéc': od styku szwu barkowego 130,0 134.0 1,0
z kotnierzem do dotu
7 3b Dtugos¢ szwu barkowego 18,0 18,5 0,5
8 3¢ Szgrokoéc’: przodu na WYSOKOSCi 305 305 05
najgtebszego podkroju pachy
Obwody od krawedzi przodu do $rodka tytu
9 4a Pod pacha 76,0 76,0 1,0
10 4b U dotu 87,5 87,5 1,0
Kieszeh gorna
11 5a Dlugos¢ (mierzona po $rodku kieszeni) 15,0 15,0 0,5
12 5b Szerokos¢ u gory 14,0 14,0 0,5
13 5c Szerokos¢ u dotu 14,5 14,5 0,5
14 54 Odlegfroéc': od stykg szwu barkov_ve_go _ 24.0 245 05
z kotnierzem do gérnej krawedzi kieszeni
15 5e Odlegtos¢ od krawedzi przodu 12,5 12,5 0,5
Kieszenie boczne
16 6a Dtugos¢ (mierzona po $rodku kieszeni) 21,0 21,0 0,5
17 6b Szerokosé u gory 19,0 19,0 0,5
18 6¢C Szerokosé u dotu 19,5 19,5 0,5
19 6d Odlegfroéc’: od Stykl’J szwu barkovyego ' 59.0 605 0.5
z kotnierzem do gérnej krawedzi kieszeni
20 6e Odlegtos¢ od krawedzi przodu 17,5 17,5 0,5
Rekawy
Odlegtos¢ od wszycia kuli przy szwie
21 7a barkowym do dotu rekawa (wraz z 73,0 75,0 0,5
mankietem)
22 7b Szerokos¢ pod pachg (w potowie) 28,0 28,0 0,5
23 7c Dtugos¢ mankietu 31,0 32,0 0,5
Kotnierz
24 8a | Dtugos¢ po linii wszycia 54,0 54,0 0,5
Dziurki
25 | 9a |Qdleglosc miedzy dziurkami 15,5 16,0 0,5
(mierzac od pierwszej gornej dziurki)
Guziki
26 | 10a |Qdleglosc miedzy guzikami . 15,5 16,0 05
(mierzac od pierwszego gornego guzika)
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11 Tabela wymiarow statych i pomocniczych

Tabele wymiardéw statych i pomocniczych podano w tablicy 11.

Tablica 11
Wymiary w centymetrach
@]
Lp. § § Wyszczegolnienie wymiaréw Wartpéé % N
=] wymiaru 29
2 3,
> g ::_ %
Tyt

1 ‘ 1d ‘ Szerokos¢ zatozenia rozporka w dole | 4,0 | 0,3

Pasek
2 | 2c | Szerokos¢ gotowego paska | 5,0 | 0,3

Kieszeh gorna

3 | st |Szerokosc przegrodki kieszeni | 30 | 0,2

Rekaw
4 7d Szerokos$¢ lamoéwki mankietu 1,0 0.2
5 7e Szerokos¢ mankietu 50 0,3

Kotnierz
6 8b Odlegtos¢ od krawedzi przodu do wszycia kotnierza 5,0 0,2
7 8c Dlugos¢ tasmy wieszakowej 7,5 0,5

Dziurki
8 Odlegtos¢ pierwszej dziurki od goérnej krawedzi klapy 20,0 0,3
9 Odlegtos¢ dziurek od krawedzi przodu 2,0 0,2
10 9 Odlegtosc¢ dziurki od krawedzi mankietu (po $rodku) 15 0,2
11 Odlegtos¢ pierwszej dziurki w pasku od ostrego konca 2,0 0,2
12 Odlegtos¢ drugiej dziurki w pasku od ostrego konca 13,0 0,2

Guziki
13 Odlegtos¢ guzikow od krawedzi przodu prawego 4,0 0,2
14 Odlegtos¢ guzika od krawedzi mankietu 2,0 0,2
15 10 koodr’:igbéé pierwszego guzika w pasku od ostrego 2.0 0.2
16 Odlegtos¢ drugiego guzika w pasku od ostrego konca 13,0 0,2
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12Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalne;j
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Zatacznik A

(informacyjny)
Zestawienie podstawowych wskaznikdw technologiczno-uzytkowych dla dodatkéw konfekcyjnych
przedstawiono w tablicy A.1.

Tablica A.1
Guziki odziezowe

poliestrowe, czterootworowe w kolorze czarnym
0 $rednicy 20,0 mm




