SST D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.05.03.11
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na zimno w ramach projektu:

»Przebudowa ulicy Tranowej wraz z przebudowg Kkolektora deszczowego, rozbudowg o$wietlenia drogowego
oraz budowa kanalu technologicznego na dziatkach nr 317; 314/11; 329 obreb 312 m. Bydgoszcz, 288/2 obreb
308 m. Bydgoszcz''.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t drogowych.

1.3. Zakres robot objetych SST
Wykonanie robét zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na zimno:

- frezowanie nawierzchni asfaltowej na gr. ok. 3-6 cm. - w przypadku odtworzenia nawierzchni w celu wykonania
polaczenia

Pozyskany z frezowania destrukt bitumiczny jest wlasnoscia Zamawiajacego i nalezy go wywiez¢ w miejsce
wskazane przez Zamawiajacego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.

1.4.2.  Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami,
definicjami podanymi w SST D.00.00.00. "Wymagania og6lne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST oraz poleceniami Inzyniera.
Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
Materialy nie wystepuja.

3. SPRZET
Do wykonania frezowania nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowych
na zimno na okreslong gtebokos¢ z doktadnoscig okreslong w punkcie 6 niniejszej SST.

4. TRANSPORT
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prac¢ frezarki bez postojéw. Material moze by¢
wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacjg
projektowa.
Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastgpujace warunki:
- nalezy usungc Scigty material i oczysci¢ nawierzchnig,
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- przy frezowaniu poszczegdélnych paséw ruchu pod ruchem, wysoko$¢ podtuznych
pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

- pionowe poprzeczne krawedzie na zakonczenie dnia roboczego powinny mie¢ klinowo $cigte
krawedzie.

5.2. Frezowanie warstwy $cieralnej (istniejacej) przed utozeniem nowych warstw nawierzchni

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzglgdem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujac spadki poprzeczne i niwelet¢ drogi, oraz réwno$¢ powierzchni okreslona w punkcie 6. Nawierzchnia
powinna by¢ sfrezowana na gltgboko$¢ projektowang z doktadnoscig do +5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci przy frezowaniu nawierzchni na zimno obejmuje nastgpujace pomiary:

6.1. R6wnos¢ podiuzna i poprzeczna
Réwnos¢ podluzng i poprzeczng nalezy sprawdzaé lata 4-metrowa. Dopuszczalne nierdwnosci sfrezowanej
nawierzchni nie mogg przekracza¢ 6 mm.

6.2. Spadek poprzeczny i szeroko$c¢ frezowania
Nalezy sprawdzi¢ spadki poprzeczne oraz szerokos¢ frezowania.
Dopuszczalne odchytki spadku poprzecznego nie moga przekraczaé¢ 0.5% spadku projektowanego. Dopuszczalne
odchytki szerokos$ci frezowania nie moga przekracza¢ 5 cm szerokosci projektowane;.

6.3. Glebokos$¢ frezowania
Gtebokos$¢ frezowania nalezy sprawdza¢ na biezaco.

Gteboko$¢ frezowania powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa z doktadnoscia do £5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Og6lne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogélne". Jednostka obmiarowa jest m2
powierzchni frezowania.
Obmiar nalezy wykona¢ na budowie w obecnosci Inzyniera.
Nadmierna gtgbokos$¢ sfrezowanej warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do dokumentacji projektowe;j,
wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlega sfrezowana nawierzchnia asfaltowa. Zasady odbioru okreslono w SST D.00.00.00.
"Wymagania ogdlne" punkt 8.

8.2. Frezowanie nawierzchni uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa jesli wszystkie
wyniki badan i pomiaréw kontrolnych okazaty si¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w punkcie
2,51 6 niniejszej SST.

8.3. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres robét poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wad¢ za
nie majaca zasadniczego na cechy eksploatacyjne wykonanych rob6t i moze ustali¢ zakres i wielkos¢
potracen za obnizong jakoS$¢.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platno$¢ bedzie za m? powierzchni frezowania zgodnie z obmiarem, po odbiorze robét.

Cena jednostkowa wykonania rob6t obejmuje ustalenia ogélne zawarte w SST D.00.00.00. punkt 9 oraz:
-prace pomiarowe,

-oznakowanie robot,

-dostarczenie sprzetu,

-frezowanie,

-transport sfrezowanego materiatu,

-wykonanie pomiaréw kontrolnych,

-uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
BN-68/8931-04 "Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem lub fatg".
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