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1 INFORMACJE OGOLNE

1.1 Zakres stosowania

Przedmiotem niniejszego Opisu Wymagan Zamawiajgcego sg wymagania dotyczace
zaprojektowania i wykonania sieci zewnetrznych wod-kan. gaz i c.0. w ramach zadania
,sModernizacja i przebudowa oczyszczalni $ciekdéw Jaroszewie”.

1.2 Minimalny zakres sieci zewnetrznych

Ponizsze zestawienie przedstawia wymogi dotyczace realizacji sieci zewnetrznych, ktore
Wykonawca powinien uwzgledni¢ przy okresleniu ceny ofertowej. Zestawienia nie nalezy
traktowac¢ jako w petni kompletnego i nalezy konfrontowaé je z pozostatymi materiatami
przetargowymi oraz wtasng wiedzg projektowg i wykonawczg. Wykonawca winien
uwzgledni¢ konieczno$¢ wykonania tymczasowych uktadéw obejsciowych niezbednych do
realizacji zadah zwigzanych z przybudowg i remontem obiektdw oraz montazem
i demontazem urzadzeh. Nalezy dostosowac istniejgca sie¢ wodociggows i kanalizacyjng do
nowego uktadu technologicznego.

1.3  Zestawienie szacunkowe zakresu realizacji:

— Przebudowa istniejgcego wodociggu

— Woykonanie sieci cieplnegj

— Woykonanie przytgcza gazowego

— Woykonanie przewodow w obrebie biologicznej czesci oczyszczalni sciekdw

— Wykonanie przewodu osadu biologicznego

— Woykonanie przewodu osadu wstepnego

— Woykonanie przewodu osadu po wstepnej fermentaciji

— Woykonanie przewodu osadu biologicznego zageszczonego

— Wykonanie przewodu osadu przefermentowanego uktadu cyrkulacji do ogrzania
— Woykonanie przewodu osadu przefermentowanego uktadu cyrkulacji po ogrzaniu
— Woykonanie rurociggéw czesci ptywajgcych

— Woykonanie przewodow sprezonego powietrza

— Wykonanie przewodow dla lotnych kwasow ttuszczowych

— Woykonanie przewodow recyrkulaciji wewnetrznej reaktora biologicznego

— Woykonanie przewoddéw dodatkowego zrodta wegla

— Roboty demontazowe rurociggéw ¢ 280 mm

— Roboty demontazowe studni ¢ 1,0 m.

2 MATERIALY

2.1  Wymagania szczegé6towe

2.1.1. Sie¢ wodociggowa

Rury, ksztattki oraz armatura do wody winny posiada¢ wazny atest higieniczny do kontaktu
z woda pitna.
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Do budowy sieci wodociggowej nalezy zastosowaé rury cisnieniowe przeznaczone do
przesytu wody, z materiatu PE100, PN10 wg normy PN-EN 12201-2+A1:2013-12.
Potagczenia rur powinny by¢ wykonane jako zgrzewane doczotowo. Rury winny posiadac
certyfikat jakosci ISO 9001 lub rownowazny.

Do potgczen kotnierzowych rurociggéw PE nalezy stosowac kotnierze ruchome dociskowe
powlekane polipropylenem lub w wykonaniu ze stali kwasoodporne;j.

Sruby, nakretki oraz podkitadki do potgczen kotnierzowych w wykonaniu ze stali
kwasoodpornej A-4. Polgczenia kotnierzowe winny by¢é zabezpieczone tasmg
termokurczliwg.

Na catej dtugosci przylgczy i sieci wodociggowych na wys. 0,5 m nad przewodem utozy¢
tasme sygnalizacyjng z tworzywa sztucznego (kolor niebieski).

Na zatamaniach trasy wiekszych niz 10° nalezy przewidzie¢ zastosowanie ksztattek
monolitycznych bosych, zgrzewanych doczotowo z PE 100 produkcji fabrycznej i o
parametrach PN 16. Ksztattki winny posiada¢ certyfikat jakosci ISO 9001 lub rownowazny.

2.1.1.1 Zasuwy kotnierzowe

Zasuwy kotnierzowe PN16 wykonane z zeliwa sferoidalnego z wymiennym uszczelnieniem
trzpienia .
Przedmiotowe urzgdzenie musi charakteryzowacé sie nastepujgcymi cechami:
— przytacza kotnierzowe zgodnie z PN-EN 1092-2.
— dlugos¢ zabudowy zgodnie z PN-EN 558-1
— armatura rownoprzelotowa zgodnie z EN-736-3
wymienna mosiezna wkretka uszczelnienia trzpienia umieszczona w pokrywie,
zabezpieczona przed wykreceniem pierécieniem ze stali nierdzewnej, umieszczonym
pod uszczelkg gorng
— sucha strefa uszczelnienia trzpienia zabezpieczona uszczelkg dolng (wargowa)
z gumy EPDM, umozliwiajgca wymiane oringdw trzpienia pod petnym cisnieniem i
przy dowolnym potozeniu klina
— trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym, w strefie uszczelnienia
pozbawiony nacie¢, umozliwiajgcy wspétprace z oringami umieszczonymi we wkretce
i zawieszony w gniezdzie pokrywy a nie na wkretce oporowe;j
— kadtub, pokrywa i klin wykonane z Zeliwa sferoidalnego gat. min EN-GJS 400-15
— klin nawulkanizowany wewnatrz i zewngtrz gumg EPDM Ilub NBR o twardosci
70+£5°Sh. prowadzony metodg wpust wypust w kadtubie zasuwy
— nakretka zawieszenia klina na trzpieniu — niewymienna, wykonana z mosigdzu,
zaprasowana lub zalana w klinie zasuwy
— Sruby tgczgce pokrywe z kadtubem - gwinty nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone
przed korozjg masg parafinowo-woskowg
— zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i zewnatrz farbg epoksydowg o grubosci
powtoki 250-500 pm odporne na przebicie elektryczne 3kV.

2.1.1.2 Hydranty

Przedmiotowe urzgdzenie musi charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:
— hydrant nadziemny lub podziemny (w zaleznosci od lokalizacji) DN 80 mm
z podwéjnym zamknieciem,
- przytgcze kotnierzowe zgodnie z PN-EN 1092-2,
— zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i zewnatrz farbg epoksydowg o grubosci
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powtoki 250-500 pm dodatkowo hydranty nadziemne zabezpieczone przed
dziataniem promieniowania UV powtokg poliestrowa,

— korpus gorny i kulowy oraz komora zaworowa wykonane z zeliwa sferoidalnego
gat. min EN-GJS 400-15, kolumna stalowa cynkowana ogniowo, trzpien ze stali
nierdzewnej, rura trzpieniowa stalowa ocynkowana,

— po montazu hydrantu nadziemnego przed zakopaniem - mozliwo$¢ obrotu korpusu
goérnego o 360°,

— nakretka trzpienia mosiezna z gwintem trapezowym,

— nasady hydrantu nadziemnego wykonane ze stopu aluminium, pokrywy nasad
z zeliwa szarego,

— uszczelnienie ttoka w tulei prowadzacej z materiatu nierdzewnego. Dodatkowe
zamkniecie stanowi gumowana  kula aluminiowa umieszczona w korpusie
kulowym,

— tlok hydrantu nawulkanizowany gumg EPDM o twardosci 70°Sh,

— odwodnienie powinno nastgpi¢ z chwilg catkowitego zamkniecia hydrantu,

— przy cisnieniu 0,2 MPa wydajnos¢ hydrantow powinna wynosi¢ min. dla DN80 mm
— 10dm?/s,

— Swiadectwo Dopuszczenia wydane przez Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony
Przeciwpozarowej — Panstwowy Instytut Badawczy.

2.1.1.3 Skrzynki do zasuw i hydrantéw

— pokrywa skrzynki wykonana z zeliwa szarego, pokryta powtokg antykorozyjng,

— korpus skrzynki wykonany z Zeliwa szarego, pokryty powtokg antykorozyjng lub z
tworzywa sztucznego wg PN-EN 1561,

— w przypadku korpusu i pokrywy wykonanych z zeliwa, gniazdo wraz z pokrywg
skrzynki wykonane stozkowo,

— wszystkie skrzynki umieszczone w terenach nieutwardzonych nalezy obrukowac
w promieniu min.0,5 m,

— wymiary skrzynek do zasuw i zasuwek wg PN-M-74081:1998 rodzaj B,
Skrzynki do armatury kanalizacyjnej - wymiary wg DIN 4056, DIN 4057

2.1.1.4 Obudowy do zasuw

Obudowa musi charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:
— typ obudowy —teleskopowa o diugosci dostosowanej do warunkdéw,
— pret stalowy oraz profil zamkniety o przekroju kwadratowym,
— kaptur oraz orzech trzpienia wykonany z zeliwa,
— sprezynka umozliwiajgca ustawienie obudowy na dowolnej dtugosci,
— rura ostonowa wykonana z PE,
— catos¢ zabezpieczona przed korozjg przez malowanie lub cynkowanie,
— zasuwy i obudowy do zasuw jednego producenta.

2.1.1.5 Nawiertki wodociggowe

Nalezy zastosowac nawiertki wodociggowe PN16 wykonane z zeliwa sferoidalnego z
wymiennym uszczelnieniem trzpienia o nastepujgcych cechach:
— odejscia z gwintem G1%/,", G1Y/," i G2”
— montaz na rurach PCV i PE
— wymienna mosiezna wkretka uszczelnienia trzpienia umieszczona w pokrywie,
zabezpieczona przed wykreceniem pierscieniem ze stali nierdzewnej, umieszczonym
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pod uszczelkg gorna,

— sucha strefa uszczelnienia trzpienia zabezpieczona uszczelkg dolng (wargowa)
z gumy EPDM, umozliwiajgca wymiane oringow trzpienia pod petnym cisnieniem i
przy dowolnym potozeniu klina,

— trzpieh ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym, w strefie uszczelnienia
pozbawiony nacie¢, umozliwiajgcy wspoétprace z oringami umieszczonymi we wkretce
i zawieszony w gniezdzie pokrywy a nie na wkretce oporowe;j,

— nakretka zawieszenia klina na trzpieniu — niewymienna, wykonana z mosigdzu,
zaprasowana lub zalana w klinie zasuwy,

— klin nawulkanizowany wewnagtrz i zewnatrz gumg EPDM Ilub NBR o twardosci
70+£5°Sh. prowadzony metodg wpust wypust w kadtubie zasuwy,

— mozliwo$¢ wykonania przytgcza pod cisnieniem przy uzyciu aparatu do nawiercania

— kadtub zasuwy, pokrywa, klin oraz stopa z gwintem wewnetrznym wykonane z zeliwa
sferoidalnego gat. min EN-GJS 400-15, dla nawiertki G1%/,” klin wkonany z mosigdzu;
Obejma do rur PCV/PE wykonana z Zeliwa sferoidalnego wytozona guma,

— uszczelka stopy o przekroju trapezowym wykonana z gumy EPDM, pozostate
uszczelnienia z gumy NBR,

— Sruby tgczgce pokrywe z kadtubem - gwinty nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone
przed korozjg masg parafinowo-woskowa,

— zabezpieczenie antykorozyjne farbg epoksydowg o grubosci powtoki 250-500 pm
odporne na przebicie elektryczne 3kV.

2.1.2. Sieci kanalizacyjne sciekowe i osadowe

2.1.2.1 Przewody kanalizacyjne

Przewody grawitacyjne, bezcisnieniowe wykonac¢ z rur kanalizacyjnych PVC ze $cianka litg,
o pofaczeniach kielichowych z uszczelkami gumowymi, o klasie wytrzymato$ci SN=8 kPa/m?
spetniajgce wymagania normy PN-EN 1401-1.Rury i uszczelki powinny by¢ odporne
chemicznie (pH 2-12) i odporne na dziatanie agresywnych oparéw oraz wod gruntowych

Ksztattki powinny by¢ wykonane w klasie sztywnosSci nie nizszej jak rury i pochodzi¢ od tego
samego producenta co rury.

Dla metody standardowej (metoda rozkopowa) wykonywania przewodéw ttocznych nalezy
zastosowac rury i ksztattki:

— rury kanalizacyjne z PE HD SDR 17 klasy 100, PN 10 tgczone przez zgrzewanie,
spetniajgce wymogi normy PN-EN 12201, wymiary zgodnie z DIN8074,

— ksztattki monolityczne bose zgrzewane doczotowo oraz ksztattki elektrooporowe — z
PE HD SDR 17 klasy 100, PN 10, spetniajace wymogi normy PN-EN 12201,

— tuleje kotnierzowe (do tgczenia przewodoéw z armaturg) o parametrach zgodnych z
parametrami rury, ruchomy kotnierz tulei wykonany ze stali nierdzewnej lub stali
konstrukcyjnej znormalizowany zgodnie z PN-EN 1092-2, w przypadku zastosowania
kotnierza stalowego galwanizowanego,

— $ruby, nakretki oraz podktadki do potgczen kotnierzowych w wykonaniu ze stali
kwasoodpornej A-4. Potgczenia kotnierzowe winny by¢ zabezpieczone tasmg
termokurczliwa.

Dla metody bezwykopowej (dla przewiertow sterowanych oraz rury przewodowe-
przeciskowe) wykonywania przewodow tlocznych nalezy zastosowacé rury i ksztattki z rur
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kanalizacyjnych warstwowych (warstwy potgczone molekularnie) z PE-HD klasy 100 RC o
SDR11, PN 16 wg. normy PN-EN 12201.

Do fgczenia rur zastosowaé ksztattki monolityczne bose zgrzewane doczotowo oraz ksztattki
elektrooporowe — z PE HD SDR 17 klasy 100, PN 10, spetniajgce wymogi normy PN-EN
12201.Tuleje kotnierzowe z ruchomymi kotnierzami jak w przypadku metody rozkopowe;j.

Dla przewodéw recyrkulacyjnych pomiedzy WKFz a budynkiem obstugowym przy WKEF,
zastosowac ocieplenie z pianki PE zabezpieczone folig PCV.

Maksymalna dopuszczalna predkos$¢ w przewodach nie moze by¢ wyzsza niz v=1,5m/s.

2.1.2.1.1 Studnie rewizyjne

Nalezy stosowac studzienki betonowe wykonane z prefabrykatow z betonu klasy nie nizszej
jak C35/45, mrozoodpornosci F-150, wodoszczelnosci W8 i maksymalnej nasigkliwosci 4%.
Pofgczenia pomiedzy prefabrykatami uszczelnione specjalnymi uszczelkami gumowymi,
dobranymi do ksztattu prefabrykatow, odpornymi na dziatanie agresywnego srodowiska.

Wymiary studzienek powinny byé zgodne z PN-EN 1917. Srednica minimalna 1000 mm.

Elementy denne powinny by¢ dostarczone z fabrycznie wykonanymi kinetami z betonu o
parametrach nie gorszych jak podane wyzej. Wysoko$¢ kinety nie powinna byé mniejsza jak
85% srednicy kanatu. Nie dopuszcza sie wykonywania kinet na placu budowy.

Potgczenia rur kanalizacyjnych ze studzienkami powinny by¢ wykonane jako szczelne i
elastyczne — za pomocg fabrycznie osadzonych przej$¢ szczelnych na odpowiedniej
wysokosci, w trakcie wytwarzania studni.

Jesli zajdzie koniecznos¢ wykonania nie przewidzianego potgczenia rury ze studzienkg na
placu budowy — dopuszcza sie wykonanie otworu w prefabrykacie jedynie za pomoca
wiertnicy diamentowej i osadzenia przejscia szczelnego lub kré¢ca potgczeniowego dla rur o
odpowiednich srednicach.

Przykrycie studzienek — typowag ptytg zelbetowg wyposazong we wiazy kanatowe. W
przypadku usytuowania studzienki w jezdni ptyte pokrywowg nalezy osadzi¢ na pierscieniu
odcigzajgcym.

Nalezy stosowac wytgcznie wlazy okragte zeliwne o $rednicy ¢ 600 mm zgodne z PN-EN
124 o nastepujgcych cechach konstrukcyjnych:
—typ ciezki D400,
—wentylacja niepetna (dwa otwory wentylacyjne),
—wkitadka ttumigca w pokrywie,
—zabezpieczenie przed obrotem przy najezdzie przez samochdd (bez rygli i zamkow).
— z Logo ZWiK i UE
Poziom wiazu powinien by¢ dopasowany za pomocg krazkow regulacyjnych, dostarczanych
przez producenta studzienek.
W studzienkach zastosowac stopnie ztazowe zeliwne lub ze stali powlekanej spetniajgce
wymogi normy PN-EN 13101.

2.1.3. Sieci biogazowe
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Emisja biogazu pochodzi¢ bedzie z fermentacji beztlenowej prowadzonej w dwodch
zbiornikach przykrytych gazoszczelng elastyczng powtokg podpartg masztem. Pozwala to na
retencje biogazu pod powiokg i stabilne przykrycie powtokg zewnetrzng napietg
wewnetrznym nadcisnieniem biogazu. Jest to typowe rozwigzanie techniczne znane jako
Single-shellBiogasRoof (SsBR)- uzywana nazwa skrocona: zadaszenie membranowe.
Biogaz odprowadzony z komér fermentacyjnych skierowa¢ do odsiarczalnika, nastepnie do
dmuchawy promieniowej podnoszgcej jego cisnienie i dalej do kotta lub kogeneratora.
Nadmiar biogazu bedzie spalany w pochodni.
Na zewnatrz kazdej komory fermentacyjnej nalezy umiesci¢ bezpiecznik nadcisnieniowo —
podcisnieniowy i rure upustowg biogazu.
Dla niniejszej instalacji nalezy zaprojektowa¢ i wykona¢ odsiarczalnik z suchg masg
odsiarczajgcg na bazie tlenkéw zelaza.
Odsiarczalnik w obudowie ze stali nierdzewnej, w postaci walca z koszami wypetnionymi
ztozem. Cala konstrukcja o srednicy i wysokosci okoto 220 cm. Odsiarczalnik izolowany
cieplnie, z obudowa i koszami ze ztozem przystosowanymi do obstugi dzwigiem.
Regeneracja ztoza z dozowaniem minimalnej stechiometrycznie wyliczonej ilosci powietrza
na wlocie biogazu, kontrole zawartosci tlenu w biogazie na wylocie i kontrole przeptywu
biogazu.
Odsiarczalnik wyposazy¢ w obejscie, ktérym bedzie mozna kierowa¢ biogaz do spalania w
razie wystgpienia takiej koniecznosci.
W celu podniesienia cisnienia biogazu z poziomu cisnienia zbiornikowego (3-5 mbar) do
poziomu cisnienia wymaganego przez kociot lub kogenerator, nalezy zastosowa¢ dmuchawe
biogazu.
Dmuchawe wraz z armaturg, obejsciem i czujnikami umiesci¢ w wolnostojgcej obudowie
stalowej. Prognozowana wydajno$¢ dmuchawy to ok. 30 m3/h. Dmuchawa wyposazona w
wytgcznik spadku cisnienia i wytgcznik termiczny. W rezerwie magazynowej przewidzieé¢
drugg analogiczng dmuchawe.
Instalacje zabezpieczy¢ przed wzrostem cisnienia, (gdyby takowy wystgpit niezaleznie od
dziatania pochodni) bezpiecznikami przy komorach fermentacyjnych. Pochodnie wyposazy¢
we wlasng niezalezng szafke zasilajgco — sterujgcg umieszczong w poblizu pochodni.
Pochodnia z mozliwo$cig zatgczania i wytgczania recznie.
Pochodnie zaprojektowac i wybudowac w dostosowaniu do ilo$ci produkowanego biogazu.
Na zewnetrznej S$cianie kottowni zainstalowa¢ szafke przylgcza biogazu, w ktérej
zamontowa¢ zawor odcinajgcy z gtowicg samozamykajgcg oraz reczng przepustnice
odcinajgca. Instalacje zewnetrzna gazu ziemnego wykona¢ od szafki kurka gtdbwnego na
granicy dziatki Inwestora do projektowanego budynku kottowni oraz budynku socjalnego. W
szafce kurka odcinajacego zlokalizowanej na Scianie budynku kottowni zastosowac¢ zawér
odcinajgcy MAG potgczony z detektorem gazu w pomieszczeniu kottowni. W pomieszczeniu
kottow i agregatu znajdowacC sie bedzie system eksplozymetryczny, ktory w przypadku
wykrycia metanu powinien odcig¢ doptyw biogazu, gazu zamykajgc automatycznie zawor
odcinajgcy w szafce przytgcza.
Zadaniem instalacji wykrywania metanu jest ochrona obiektu przed wybuchem gazu
mogacym nastgpi¢ z powodu nieszczelnosci w instalacji biogazu, gazowej.
Charakterystyka urzadzenia:

— zawdr odcinajgcy z gtowicg samozamykajgca
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— reczna przepustnica odcinajgca.
Instalacje zewnetrzng wykona¢ z rur PE gazowych. Przed szafkami zastosowac
prefabrykowane kolumny przytgczeniowe stalowe.
Nalezy stosowac rury o sciankach litych z materiatu PE100, na ci$nienie nominalne min PN6.

Rury i ksztattki powinny by¢ zakupione u producenta o wysokiej jakosci i powtarzalnosci
wyrobow, potwierdzonych powszechnie akceptowanym certyfikatem jakosci w tym aprobatg
Instytutu Gérnictwa Naftowego i Gazownictwa.

Rury i ksztattki powinny by¢ wykonane w kolorze zo6ttym. Rury nie mogg by¢ produkowane z
regranulatu. Pofgczenia rur powinny by¢ wykonane jako zgrzewane doczotowo lub na
nasuwki elektrooporowe.

2.1.4. Sieci cieplne

Wymagania:

— sie¢ cieptownicza wieloprzewodowa z rur polibutylenowych gietych o konstrukcji
Slizgowej w izolacji polietylenowej o wspoétczynniku 0,031Wm/K w ptaszczu
ochronnym z rury karbowanej PEHDo wysokiej elastycznosci, duzej wytrzymatosci
i odpornej na promieniowanie UV

— przejscia z rur polibutylenowych na rury ze stali, wykonac za pomocg ztgczek
zaciskowych.

— W miejscach skrzyzowan z drogami rury ukfada¢ w rurze ochronnej stalowej.

2.1.5. Sieci elektroenergetyczne i AKPIiA

Materiaty i urzgdzenia zastosowane w instalacji elektrycznej i okablowanie powinny
uwzglednia¢ specyfike warunkéw klimatycznych panujgcych w otoczeniu miejsca
zabudowania przy jednoczesnym spetnieniu wymogdéw szczegotowych zawartych
w dokumentacji projektowe;j.

Okablowanie utozone pomiedzy gtéwnymi tablicami rozdzielczymi, centralg sterowania,
rozdzielnicami i innymi podzespotami powinno zachowac¢ odpowiednig kolejno$¢ kolorow
oznaczen faz prgdu na catej dtugosci instalaciji.

Jesdli w instalacji elektrycznej w pomieszczeniu znajduje sie wiecej niz jedna faza, wowczas
przewody pod napieciem powinny by¢ odpowiednio oznakowane. Wytgczniki i oprawy
oswietleniowe powinny posiada¢ trwale oznakowane | zaszeregowanie zgodnie
z odpowiednimi wytycznymi EN/IEC.

W celu zapewnienia bezpiecznej i ciggtej pracy urzadzen powinien by¢ wprowadzony petny
system blokad i zabezpieczen elektrycznych i mechanicznych w instalacji elektryczne;.

2.1.6. Przewody sprezonego powietrza i biogazowe nadziemne

Ze stali nierdzewnej wykonaé przewody sprezonego powietrza, biogazowe nadziemne oraz
wszelkie instalacje wewnetrzne technologiczne.

Rurociggi wykonac ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304.

Wszystkie urzgdzenia i rurociggi majgce bezposredni kontakt ze sciekami (réwniez koryta
technologiczne) wykonywac ze stali klasy min. AlSI 304.

Grubosci scianek nie mogg by¢ mniejsze niz:

2,0 mm dla rur do DN 80 mm
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3,0 mm dla rur do DN 100 mm - biogazowe
2,6 mm dla rur do DN 125 mm
2,6 mm dla rur do DN 150 mm
3,0 mm dla rur do DN 200 mm
3,0 mm dla rur do DN 250 mm
3,0 mm dla rur do DN 300 mm
4,0 mm dla rur do DN 400 mm
4,0 mm dla rur do DN 500 mm
5,0 mm dla rur DN>500 mm
Do kazdego ciggu biologicznego ze stacji dmuchaw wykona¢ oddzielne przewody
sprezonego powietrza.
Wszystkie przewody nadziemne wykonaé ze stali min. AlSI 304 oraz zabezpieczy¢ izolacjg
poliuretanowag zgodnie z wymaganiami okreslone w Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690, z p6zn. zm.) tgcznie ze zmiang okreslong
w Rozporzadzeniu Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 5 lipca
2013r. zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U.2013. poz. 926).
Stosowaé¢ otuliny niepalne i nierozprzestrzeniajgce ognia. Przewody nadziemne
zabezpieczy¢ dodatkowo blachg aluminiowg o gr. min. 0,5mm
Izolacje wykona¢ na wszystkich nadziemnych przewodach sprezonego powietrza — w stacji
dmuchaw oraz na koronach reaktorach biologicznych — w celu ograniczenia emisji hatasu do
Srodowiska.
Na przewodach biogazu zastosowaé odwadniacze dla naturalnej kondensacji pary wodnej
zawartej w biogazie. Odwadniacze umiesci¢ w najnizszych punktach instalaciji.
Odwadniacze wykonywane sg ze stali nierdzewne;j.
W zakresie obiektéw o podwyzszonej korozyjnoéci jak Wydzielone komory fermentacyjne
zamkniete oraz Zageszczacze grawitacyjne — fermentery osadu wstepnego elementy
stalowe w wykonaniu min. AlSI 316L.
Na rurociggach wykonaé¢:
- niezbedne podparcia,
- odwodnienia w najnizszych punktach,
- odpowietrzenia w najwyzszych punktach.
Do potgczen kotierzowych uzywaé kotnierzy ze stali nierdzewnych. Sruby, nakretki,
podkfadki — ze stali nierdzewnych.
Rurociggi powinny by¢ wykonane wraz z niezbednymi podparciami oraz odwodnieniami w
najnizszych i odpowietrzeniami w najwyzszych punktach.
Potgczenia kotnierzowe powinny by¢ rozmieszczone w tatwo dostepnych miejscach, tak aby
tatwy byt demontaz armatury jak i catego orurowania. W razie potrzeby stosowac¢ nalezy
kompensatory montazowe.
Rurociggi nie mogg obcigza¢ urzagdzen takich jak np. pompy. Nalezy stosowaé odpowiednie
podparcia odcigzajgce.
Spawanie rur powinno przebiega¢ zgodnie z zasadami ogodlnie obowigzujgcymi przy
spawaniu stali nierdzewnych.
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Na wszystkich rurociggach powinny by¢ umieszczone opaski z nazwg przeptywajgcego
czynnika i kierunkiem jego przeptywu. Zmontowane rurociggi poddac¢ probie szczelnosci.
Zapewni¢ szczelne przejscia przez betonowe sciany. W przypadku przejscia przez sciany
zbiornikdw z wodg zapewnic przejscie wodoszczelne.

Ogolne wymagania dla materiatéw podano w Cz.01 Wymagania ogolne.

3 SPRZET

3.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dla sprzetu podano w Cz.01 Wymagania ogdlne.

3.2  Wymagania szczegotowe

Do wykonywania Robdt niezbedne bedzie dysponowanie przez Wykonawce co najmniej
nastepujgcym sprzetem:
- zgrzewarka do rur z automatycznym procesem zgrzewania i wydrukiem
parametrow zgrzewania,
- lokalizatory przewoddw elektrycznych i sieci (detektory),
- ksztattki i przyrzady do szybkiej naprawy uszkodzonych przewoddéw (mufy,
taczniki, nasuwy, itp.),
- korki pneumatyczne.

4 TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dla srodkéw transportu podano w Cz.01 Wymagania ogdlne.

4.2  Wymagania szczego6towe

Wykonawca winien dysponowaé co najmniej nastepujgcymi srodkami transportu:
- samochody skrzyniowe,
- samochody samowyftadowcze.

5 WYKONYWANIE ROBOT

5.1  Ogédlne zasady wykonywania Robot

Ogodlne wymagania dla wykonywania Rob6t podano w Cz.01 Wymagania ogdine.

5.2 Szczegotowe zasady wykonywania Roboét

Ze wzgledu na znaczne uzbrojenie terenu oczyszczalni w sieci i przewody elektryczne oraz
AKPIA, znaczng czesc¢ robot instalacyjnych nalezy wykonac reczne.

Kanaty grawitacyjne powinny by¢ uktadane z doktadnoscig zachowania spadku i rzednych w
studzienkach okreslong w normie PN-EN-1610.

Przebieg kanatu w planie powinien by¢ pomiedzy studzienkami prostoliniowy, z tolerancjg
odchylenia od osi 0,1 m. Stosowanie tukéw na doptywie do studzienki dozwolone jest tylko w
studzienkach na kanatach bocznych i przytgczach.
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Zaréwno kanaly grawitacyjne jak i rurociggi ttoczne muszg by¢ uktadane na podtozu
pozbawionym kamieni, gruzu i ostrych przedmiotéw i zasypane obsypkg ochronng 30 cm
ponad wierzch rury.

Pofgczenia rur oraz ksztattek powinno odbywac sie za pomocg zgrzewania doczotowego
(dotyczy rurocigagéw z PE).

Zgrzewy doczotowe podlega¢ bedg ocenie przez Inzyniera w zakresie:
— pomiar parametrow geometrycznych zgrzewu,
— ogledziny wyptywki Scietej z powierzchni zgrzewanych rur,
— badanie niszczgce polegajgce na skreceniu Scietej wyptywki i probie jej
rozerwania.

Jezeli ktorykolwiek z parametrow wyptywek nie miesci si¢ w ustalonych granicach nalezy
wykona¢ nowy zgrzew.

Do zgrzewania doczotowego dopuszcza sie stosowanie wylgcznie zgrzewarek z
automatycznym procesem zgrzewania z wydrukiem parametrow zgrzewania. Zgrzewarka
winna mie¢ wazng kalibracje.

Zmiany  kierunku  powinny  by¢  wykonane przez giecie rur  (wylgcznie
w temperaturach dodatnich) o promieniu nie mniejszym jak 50 De.

Bezposrednio nad kazdym rurociggiem ttocznym nalezy utozy¢ tasme lokalizacyjng
metalizowana.

Wszystkie kanaty grawitacyjne powinny by¢ sprawdzone na szczelno$¢ zgodnie PN-EN-
1610, przy napetnieniu gornej studzienki do wysokoéci 1,0 m ponad dno kanatu.

Wykonawca ma obowigzek udowodnié¢ Inzynierowi wtasciwe zageszczenie gruntu zasypki
przez wykonanie badan geotechnicznych terenowych i laboratoryjnych. Procedura badan
powinna by¢ przez Wykonawce przedstawiona Inzynierowi do zaakceptowania najpézniej 7
dni przed rozpoczeciem robét.

Podczas montazu przewodu, wykop powinien by¢ odwodniony i zabezpieczony przed
zalewaniem przez wody opadowe. Przy poziomie wody gruntowej powyzej dna wykopu
nalezy zapewni¢ odwodnienie wykopu na czas robdt, natomiast przewdd nalezy
zabezpieczy¢ przed ewentualnym wyptynieciem.

Proby szczelnosci rurociggow cisnieniowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN-
1671.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne wymagania

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w Cz.01 Wymagania ogdlne.

6.2 Kontrola i badanie w trakcie robét i odbioru

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodno$¢ wykonanych Robét ze Specyfikacjami
Istotnych Warunkéw Zaméwienia i poleceniami Inzyniera.
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7 PROBY ODBIOROWE

7.1 Ogélne wymagania

Ogdlne zasady wymagan przy odbiorach podano w Cz.01 Wymagania ogélne.

7.2 Ogoélne wymagania

Ogolne zasady wymagan przy Przejeciu Robét w Cz.01 Wymagania ogolne.

7.3  Odbidr techniczny czesciowy

Badania przy odbiorze technicznym czesciowym bedg polegaty na:

— zbadaniu zgodnoéci usytuowania i dlugoéci przewodu z dokumentacjg
i inwentaryzacjg geodezyjna, Dopuszczalne odchylenie w planie osi przewodu
od osi wytyczonej nie powinno przekracza¢ 0,1m. Dopuszczalne odchylenie od
rzednych utozonego przewodu od przewidzianych w projekcie nie powinno
przekracza¢ +0,050m przy zachowaniu minimalnego wymaganego spadku oraz
minimalnej predkosci.

— zbadaniu prawidtowos$ci wykonania zgrzewow na rurociggach PE,

— zbadaniu podtoza naturalnego przez sprawdzenie nienaruszania gruntu, w
przypadku naruszenia podtoza naturalnego, sposob jego zageszczenia,

— zbadaniu podtoza wzmocnionego przez sprawdzenie jego grubosci
i rodzaju,

— zbadaniu przez ogledziny zabezpieczen przed przemieszczeniem przewodu w
rurze ochronnej,

— zbadaniu materiatu ziemnego uzytego do podsypki i obsybki przewodu,

— zbadaniu szczelnosci przewodu, badanie szczelnosci bedzie przeprowadzone
zgodnie z PN-EN 1610 dla kanalizacji grawitacyjnej, PN-EN 805 dla kanalizacji
ciSnieniowej i przewodow wodociggowych.

7.4 Odbiér techniczny koncowy

Badania przy odbiorze kohcowym bedg polegaty na :

— zbadaniu zgodnosci dokumentacji technicznej ze stanem faktycznym i
inwentaryzacjg geodezyjna,

— zbadaniu zgodnosci protokotu odbioru wynikéw badan stopnia zageszczenia
gruntu zasypki wykopu,

— zbadaniu rozstawu studzienek kanalizacyjnych, armatury i jej dziatania,

— zbadaniu protokotow odbioréw prob szczelnosci przewoddw kanalizacyjnych,

— zbadaniu protokotéw rozruchu,

— sprawdzenie czy teren po budowie zostat uporzgdkowany.

8 PODSTAWA PLATNOSCI

8.1 Ogélne wymagania
Ogodlne zasady ptatnosci podano w Cz.01 Wymagania ogélne.
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