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1. WSTEP.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.

Specyfikacja Techniczna ST- 03 Roboty budowlane — konstrukcje stalowe odnosi sie
do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot budowlanych —
konstrukcji stalowych , ktére zostang wykonane w ramach zadania: ,Budowa instalacji do
termicznego przeksztatcania osadéw Sciekowych wzbogaconych paliwem alternatywnym o
mocy 5SMW z odzyskiem energii w postaci ciepta ” Lokalizacja : dziatka o numerze 3039
potozona przy ul.Wojska Polskiego w obrebie ewidencyjnym nr 2 miasta Lipna .

1.1.1 Podziat wedtug Wspdlnego Stownika Zamoéwien ( CPV ).

45000000-7 Roboty budowlane
45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjne;j

1.1.2 Roboty objete wykonaniem

- montaz konstrukcji stalowej hali roztadunkowej i hali spalarni
1.2 Zakres stosowania ST-03.

Niniejsza specyfikacja Techniczna ST-03 jest stosowana jako dokument kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres Robo6t objetych ST-03.

Specyfikacja ST-03 dotyczy wykonania konstrukcji stalowej hali roztadunkowe;j i spalarni tj.
stupy hali, stupy scian szczytowych ,rygle hali ,rygléwka pod okna i bramy , tezniki dachowe
, stezenia dachowe i scienne , podesty obstugowe i schody .

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej

sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami PN .

Uzyte w ST-03 okreslenia i skroty nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku jak wszystkie
wymienione w ST - 00. Wymagania ogolne .

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace Robét.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacja Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

- obowigzujg zapisy Specyfikacji ST-00 Wymagania ogdlne
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2. MATERIALY.

2.1 Zrédta uzyskania materiatow.

Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiadaé
warunkom okreslonym w art.10. Ustawy ,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r.
Ponadto powinny by¢ zgodne z Polskimi Normami lub powinny posiada¢ aprobate
techniczng oraz certyfikat zgodnosci lub znak zgodnosci oraz certyfikat na znak
bezpieczenstwa (zgodnie z Rozporzgdzeniem Rady Ministréw z dn. 9.11.1999 . —

Dz. U. Nr 5/00 r. poz 53.)

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw dostarczy atesty wytworcy lub
Swiadectwa potwierdzajgce odpowiednig jakos¢ materiatow .

2.2 Profile stalowe

Profile stalowe rygli i stupéw — stal S355J2 ,profile wg specyfikacji materiatowej projektu
Profile stalowe teznikow, stezen, rygléwki — stal S235JR
Dostarczone na budowe elementy lub zespoty konstrukcji bedg przez wytwoérnie

odpowiednio oznakowane , zgodnie z dostarczong wraz z konstrukcjg specyfikacjg
montazowg , elementy stalowe bedg dostarczone oczyszczone i zagruntowane .

2.3 Sruby

Sruby sprezane M24 kl. 10,9
Sruby zwykte M20, M16 i M12 kl. 8.8
Sruby kotwigce M30 i M24

2.4 Farba antykorozyjna

Trwatos¢ powtoki 15 lat ,kolor RAL 7016 antracytowy

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podane sg w ogolnej specyfikacji technicznej ST-00
Wymagania ogolne pkt 3

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikowi innych urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT DLA ZADANIA: BUDOWA INSTALACJI DO
TERMICINEGO  PRZEKSIZTALCANIA  OSADOW  SCIEKOWYCH  WZBOGACONYCH PALIWEM
ALTERNATYWNYM O MOCY 5MW Z ODZYSKIEM ENERGII W POSTACI CIEP£A PUK TPO SP. Z O.O.

str. 3



J investeko ThermeXx:

Stosowany do robot spawalniczych sprzet powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z
technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna. Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie
powinny by¢ wieksze jak 10%.Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢é odpowiednio urzadzone -spawarki powinny sta¢ na
izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych .Sprzet
pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko
robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST- 00 Wymagania ogdlne pkt 4.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Dostawa -dowolnym srodkiem transportu,
zaakceptowanym przez Inspektora. Transport pionowy za pomocg dzwigu.

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementdéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie,
diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy ukfada¢ w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania. Na miejscu skladowania nalezy rejestrowac konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczag i
naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej
powitoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od
siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym
potozeniu. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem .

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Ogodine zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowa, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych Robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Obowigzujg zapisy ST-00 Wymagania ogdine .

Przed przystgpieniem do montazu w warsztacie, lub na placu budowy, konstruktor winien
upewnic sie, ze plany dotyczace tych robdt uzyskaty zgode Architekta i Inspektorow Nadzoru
oraz ze wszystkie homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaty
zaakceptowane. Wykonawca winien dysponowaé odpowiednimi placami do montazu
wstepnego oraz do sktadowania. Czynnosci montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie
w zaktadzie produkcyjnym. Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnic sie,
iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew. pézniejszych napraw na
miejscu, powodujgcych opdznienia lub wptywajgce na jakos¢ obiektu budowlanego.
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Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢
bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy
produkowa¢ zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego. Wszystkie wykorzystane
materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw
przeznaczonych do potgczen srubami o duzej wytrzymatosci -dostarczane na plac budowy z
zabezpieczeniem ostonami. Obrobke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy
przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich srodkdéw ostroznosci, aby operacje ksztattowania
odbywaty sie stopniowo i w sposéb ciggty oraz nie powodowaty ani peknie¢, ani rozdar¢, ani
tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach
anizeli mtotem mechanicznym. Wymiarowanie diugosci lub ciecie elementéw
konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy nozyc, pity lub palnika gazowego. Cigcia
powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen ani peknie¢. W zwigzku z tym, ciecia wykonane
nozycami nie wymagajg juz obrobki przecinakiem czy tarczg szlifierskg. Jezeli jednak czesci
ztgczne pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy dokfadnie ukosowac
lub wykrawac. Elementy tgczone winny dobrze przystawac¢ do siebie. Powierzchnie styczne
nalezy doktadnie oczysci¢ szczotkg lub piaskarka. Powierzchnie styczne elementéw
konstrukcyjnych tgczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy poddac
piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg normg, doktadnie wyszczotkowac i odttusci¢, oczysci¢
z ziaren spawalniczych i nie malowac (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg
zgode na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potgczenia). Klasy
doktadnosci przygotowania powierzchni wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje
wykonania otworéw w potgczeniach srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potgczen
na $ruby o duzej wytrzymatosci winien by¢ zgodny ze wspotczynnikiem tarcia wybranym
przez Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe. (Wspdtczynnik
ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktécen w czasie
robot (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe manewrowanie operatorow sprzetu),
Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszgc
przy tym wszelkie koszty. Powinien on réwniez dostarczy¢ Inzynierowi i Inspektorom
Nadzoru imienne Swiadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zaréwno w
zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami .

5.2 Montaz elementéw stalowych.

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200. Elementy
konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaty i widoczny. W kazdym stadium
montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy
tak wykonywac, aby zadna czesc¢ konstrukgji nie zostata podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona. State potgczenia elementow konstrukcji powinny by¢é wykonane dopiero
po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.
Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych
wiasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed
wypadnieciem. W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym
nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywaé za pomocg
przebijakow a w razie koniecznosci rozwiercac.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukgiji:

—odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej -5 mm

—odchylenie osi stupa od pionu-15 mm

—strzatka wygiecia h/750-nie wiecej niz 15 mm

—wygiecie belki lub stupa 1/750-nie wiece niz 15 mm

—odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej
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Potagczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac¢ rozwarstwien i rzadzizn
widocznych gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz
dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline
miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubosé spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

—20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejszg :

5% —dla spoin czotowych

-10% —dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

—obrobka spoin

—przetopienie grani

—wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

—spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
—wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i

ponowne ich wykonanie.

5.3 Zabezpieczenie antykorozyjne.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji projektowanych przez malowanie wg PN-EN ISO
12944-5. Zestaw malarski dobra¢ na podstawie wymaganej kategorii korozyjnosci oraz
trwatosci powtoki zabezpieczajace;j:

- kategoria korozyjnosci atmosfery — C4

- trwatos$¢ powtoki antykorozyjnej — H — powyzej 15 lat

Konstrukcja stalowa malowana na kolor antracytowy , RAL 7016

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Obowigzujg zapisy specyfikacji ST-00 Wymagania ogdlne oraz :

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.

Obowigzujg zapisy specyfikacji ST-00 Wymagania ogodline
Jednostki obmiarowe
1 t konstrukcji stalowej

1 m2 malowania konstrukcji stalowej

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT DLA ZADANIA: BUDOWA INSTALACJI DO
TERMICZINEGO PRZEKSZTALCANIA OSADOW  SCIEKOWYCH WZBOGACONYCH PALIWEM
ALTERNATYWNYM O MOCY 5MW Z ODZYSKIEM ENERGII W POSTACI CIEPLA PUK TPO SP. Z O.O.

str. 6



j} invest O NU Thermeg’

8. ODBIOR ROBOT.

Obowigzujg zapisy specyfikacji ST-00 Wymagania ogolne

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji)
wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik. Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Szczegotowe zasady ptatnosci za wykonanie Roboét okresli umowa .

Obowigzujg zapisy ST-00
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN- EN 1090-2 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

- Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126)

z poézniejszymi zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego

dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz.

953).

[3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z
2003 r. Nr 48 poz, 401).
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