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Szczecin, 29.05.2023r.
Nr sprawy: A-ZP.381.46.2023.WB

ZMIANA SWZ NR 1
dotyczy: postepowania prowadzonego W trybie przetargu nieograniczonego pn. Dostawa
siedzisk audytoryjnych do budynku Wydzialu Prawa i Administracji Uniwersytetu
Szczecinskiego zlokalizowanego na terenie Kampusu Uniwersytetu Szczecinskiego przy al.
Piastow 40B w Szczecinie

Zamawiajacy, na podstawie art. 137 ust. 1 ustawy z dnia 11 wrze$nia 2019 r. Prawo
zamoOwien publicznych (Dz. U. z 2022 r., poz. 1710), zwanej dalej PZP dokonuje zmiany tresci
SWZ w ponizszym zakresie:

Tres¢ Rozdziatu 2 SWZ otrzymuje nastepujace brzmienie (zmiany zaznaczone kolorem
czerwonym):

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa i montaz siedzisk audytoryjnych do budynku Wydziatu Prawa i
Administracji Uniwersytetu Szczecinskiego zlokalizowanego na terenie Kampusu Uniwersytetu
Szczecinskiego przy al. Piastow 40B w Szczecinie, wedlug ponizszych wymagan szczegotowych:

Krzesto trwale montowane na ramie metalowej, siedzisko 1 oparcie ergonomiczne ze sklejki
bukowej przetlaczanej 3D, z pulpitem ,,anti-panic”.
Zamawiana 1lo$¢:

» Siedzisko audytoryjne —502 szt. (2 sale 252+250)

» Panel przedni z pulpitem —25szt. (14 +11)

1. Wymiary krzesla:

a) Wysokos¢ catkowita min 960 mm

b) Glebokos¢ ztozonego krzesta z pulpitem max 370 mm. +/- 10 mm

€) Szeroko$¢ krzesta pojedynczego w osiach 490 mm

d) Glebokos¢ siedziska min 430 mm

2. Konstrukcja krzesta
Konstrukcja metalowa spawana wykonana z rur 1 blach stalowych, malowana technika
proszkowa w kolorze z palety ral. Zakonczenie dolne konstrukcji powinno zapewnia¢
bezpieczny 1 stabilny montaz krzesta do podtoza, zard6wno przy jednym siedzisku jak 1
dla catego szeregu siedzisk. Nie dopuszcza si¢ konstrukcji opartej na jednej, srodkowe;j
nodze przeszkadzajacej ustawieniu pod siedziskiem nog siedzacego z tytu.

a) Nogi wykonane z rury stalowej potowalnej 50x25x2mm.

b) Stopa spawana nogi wykonana z rury stalowej ©25x2 mm zakonczona dwoma
blachami o grubosci min. 4mm z otworami montazowymi.

c) Rama oparcia pozwalajgca na stabilny montaz sklejkowej cze$ci oparcia, spawana
do nogi wykonana z rur owalnych stalowych 40x20x2 mm ustawionych
rownolegle do nogi oraz ustawionych poprzecznie, owalnych rur stalowych
30x15x1,5 mm.

d) Uchwyt siedziska pozwalajacy na montaz siedziska i jego stata prace pod duzym
obcigzeniem, spawany do nogi, wykonany rury stalowej prostokatnej
40x20x2mm oraz blach stalowych min 3 oraz 4mm.

3. Zespol siedziska
Siedzisko profilowane, z przetloczeniem 3D, ergonomiczne, uchylne, wyposazone
W system sktadania sprezynowy oparty na sprezynie skretnej. Siedzisko wykonane ze



sklejki bukowej wielowarstwowej o0 grubosci min 12 +/- 1mm, malowane lakierem
bezbarwnym w sposoOb zapewniajacy estetyczny wyglad 1 odporno$¢ na S$cieranie.
Siedzisko zamontowana na ramie wykonanej z rur stalowych 022x2.5; 920x2; o16x2,
oraz blach stalowych min 4mm. Na siedzisku naktadka tapicerowana, wykonana ze
szkieletu sklejkowego grubosci 4,5mm +/- 0,3mm, uniepalnionej gabki cigtej oraz
materiatu tapicerskiego przymocowanego zszywkami.

4. Zespol oparcia
Oparcie profilowane, z przettoczeniem 3D, zamocowane do ramy metalowej za pomoca
min. 4 $rub, oslonigtych specjalnymi zatyczkami plastikowymi. Wykonane ze sklejki
bukowej wielowarstwowej o grubosci 12 +/- 1mm, malowane lakierem bezbarwnym w
sposob zapewniajacy estetyczny wyglad i odporno$¢ na $cieranie. Na oparciu naktadka
tapicerowana, wykonana ze szkieletu sklejkowego grubosci 4,5mm +/- 0,3mm,
uniepalnionej gabki cigtej oraz materiatu tapicerskiego przymocowanego zszywkami.

5. Tapicerka
Naktadki siedziska i oparcia tapicerowane tkaning tapicerska wykonang w 100% z
uniepalnionego poliestru o gramaturze 310g/m2 i wytrzymatosci 100 000 cykli w skali
Martindale oraz klasyfikacji ogniowej: EN 1021-1, EN 1021-2.

6. Pulpit do pisania
Blat pulpitu przeznaczony do pisania, wyposazony w mechanizm ,anty-panic”
umozliwiajacy samoczynne ztozenie do pozycji pionowej przy nacisku przy przedniej
krawedzi od dotu (np. wstawanie siedzacego), o konstrukcji sktadania zapewniajacej
wlasciwa sztywno$¢, stabilno$¢ polozenia w pozycji poziomej i pionowej, plynnosc
rozktadania i sktadania. Proces skladania irozktadania uniemozliwiajacy przycigcie
dloni. Nie moze to by¢ typowy system oparty na mechanizmie nozycowym. Pulpit
wykonany z dwodch warstw taczonej ze soba sklejki profilowanej: warstwa goérna
0 grubo$ci min 10 mm, warstwa dolna o grubos$ci min 8 mm. Powierzchnia robocza oraz
spdd pulpitu pokryte warstwa laminatu, krawgdzie woskowane. Zawieszony na specjalnej
konstrukcji z preta metalowego ¢12mm, oraz rury stalowej @12x1,5mm znajdujacej si¢
pomiedzy warstwami sklejki. Drewniany pulpit przymocowany do konstrukcji metalowe;j
za pomocg zderzakéw wykonanych z polipropylenu, przymocowanych do potki czterema
wkretami. Kompletny pulpit mocowany za pomocg 4 uchwytéw z poliamidu oraz 6 Srub
do metalowej ramy krzesta. Catkowity wymiar pulpitu 420x320 +/- 5mm, o powierzchni
uzytkowej okoto 420x284mm +/- Smm, Pulpit wyposazony jest w porgczny uchwyt,
odbojniki wykonane z transparentnego PVC, ukryte w pustej przestrzeni migdzy
warstwami pulpitu, ktore gwarantujg ciche sktadanie. Dzigki swojej konstrukcji pulpit
krzesta posiada funkcj¢ ,,anti-panic” umozliwiajac szybkie sktadanie. Pulpit bezpieczny
w uzytkowaniu, nie wyposazony w zadne okucia, zawiasy zagrazajace bezpieczenstwu
uzytkownika.

7. Panel frontowy z zamontowanym pulpitem do pisania
Panel frontowy skladajacy si¢ z maskownicy wykonanej ze sklejki bukowej
wielowarstwowej o grubosci min 10 mm, malowanej lakierem bezbarwnym w sposéb
zapewniajacy estetyczny wyglad 1 odporno$¢ na $cieranie. Maskownica zamocowana do
metalowej, ramy, za pomoca $rub montazowych, ostonietych specjalnymi zatyczkami
plastikowymi. Rama panelu, spawana malowana proszkowo na kolor z palety RAL,
zblizona ksztaltem do konstrukcji metalowej krzeset. Rama panelu frontowego ztozona z:

a) Nogi wykonane z rury stalowej potowalnej 50x25x2mm.

b) Stopa spawana nogi wykonana z rury stalowej @25x2 mm zakonczona dwoma
blachami o grubosci min 4mm z otworami montazowymi.

c) Rama maskownicy pozwalajaca na stabilny montaz sklejkowej czgséci, spawana
do nogi wykonana z rur owalnych stalowych 40x20x2 mm ustawionych
réwnolegle do nogi oraz ustawionych poprzecznie, owalnych rur stalowych
30x15x1,5 mm.

8. KoszykKi
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Wszystkie siedziska audytoryjne oraz panele przednie maskujace wyposazone w stalowe
chromowane koszyki na teczke , laptop czy inne drobne przedmioty. Liczba koszykow: 527.
Do ramy krzeset i panelu przedniego przymocowany, poprzez uchwyt, koszyk.
Wykonany z rurek stalowych ¢12x1,5m oraz pretéw ¢ 5 mm .
Wszystkie elementy chromowane.
Koszyk o wymiarach min. 516x100x200 m

Zdjecie pogladowe :

9. Wymagania dodatkowe

W celu zabezpieczenia przed przypadkowym przycigciem palcéw na obydwu koncach
rzgdu, siedziska musza by¢ wyposazone w dodatkowe ostony zewnetrzne. Natomiast
kazde siedzisko wyposazone jest w ostong wewnetrzng. Wszystkie ostony wykonane
Z tworzywa sztucznego, w kolorze szarym. Wszelkie zakonczenia profili powinny by¢
zabezpieczone zaslepkami z tworzywa sztucznego zapewniajac bezpieczenstwo, estetyke
i whasciwa funkcjonalnos¢. Czynnosci konserwacji fotela ograniczone do minimum,
czynno$ci regulacji i smarowania wyeliminowane.

Powierzchnia montazu — ptaska

Informacja odnosnie stropu :

Strop nad piwnica ( sala 7-9 ) — cegta i beton zbrojony , o gr. w grubszym miejscu ok.

70-80cm , w najcienszym miejscu ok. 30-40cm .

Strop nad parterem ( sala 12-114) - gestozebrowy z pustakow Akermana o gr ok. 20cm

Warstwy wykonczenia:

w salach wykladowych bedzie wykonana na istniejacej posadzce warstwa wyréwnujaca i

wygtadzajaca pod wyktadzing o gr 3,5 mm.

Kalkulacja ceny obejmuje : dostawe z montazem
Wymiary:
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Wymagane przedmiotowe Srodki dowodowe:

a.

€.

f.
UWA

Karte katalogowa (format minimum A4), na ktorej jest przedstawiony proponowany
fotel. Karta katalogowa musi zawiera¢ nazwe¢ fotela, szczegdétowa charakterystyke i
parametry, rysunek lub zdjecie proponowanego fotela (rozmiar zdjecia pozwalajacy
dostrzec szczegdty — optymalnie rozmiar zdjecia A4) wraz z opisem technicznym, nazwa
producenta i modelu.

Wzorzec oferowanego rozwiazania, w oferowanym wykonczeniu materialowym.
Sprawozdanie z badan zapalno$ci mebli tapicerowanych wg normy PN-EN 1021-1:2014
oraz normy PN-EN 1021-2:2014 dla sklejki i oferowanego uktadu tapicerskiego.
Sprawozdanie z badan toksycznych produktéw rozkladu termicznego i spalania dla
krzesta 1 pulpitu wg normy PN-88/B-02855- dla sklejki i oferowanego uktadu
tapicerskiego.

Atest wytrzymato$ci 1 bezpieczefistwa rozwigzan konstrukcyjnych ofertowanych foteli
wg normy PN-EN 12727:2016; stopien 4 — intensywny

Atest higieniczny ofertowanych foteli wydany przez PZH lub jednostke rownowazna;

GA:

4|Strona



Z przedlozonych przedmiotowych sSrodkow dowodowych musi wynika¢ w sposob
bezposredni i nie budzacy watpliwosci, ze dotycza one oferowanego modelu krzesta — na
raportach/sprawozdaniach/atestach musi widnie¢ nazwa krzeslta.

Adres realizacji przedmiotu zaméwienia:
Uniwersytet Szczecinski

Kampus budynek nr 1

aleja Piastow 40b, 71-064 Szczecin

Platnos$¢ za wykonanie przedmiotu umowy przelewem w terminie 21 dni na wskazany przez
Wykonawce rachunek bankowy po dostarczeniu podpisanego przez strony umowy protokotu
odbioru i faktury.

Faktura: enumeratywnie wymienione pozycje formularza oferty.

Rzuty sal, w ktorych nastapi¢ ma dostawa i montaz siedzisk stanowia zalaczniki nr A
oraz B do niniejszego opisu przedmiotu zamoéwienia.

Zalacznikiem do niniejszej modyfikacji SWZ jest zmodyfikowany formularz oferty,
uwzgledniajacy uzupehienie przedmiotu zamowienia o 527 koszykow.
Pozostale postanowienia SWZ pozostaja bez zmian.

And rzej Elektronicznie podpisany

przez Andrzej Stanistaw

Stanistaw:...... Jakubawski « 2.t
. Data:2023.05.29 08:19:39
Jakubowski +02'00'

Signature Not yéri ied
Dokument podpi , przez
Wojciech Jer eszko
Data 2023.05.29]08:09:17 CEST
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