Opis Przedmiotu Zamówienia dla zadania 1
dot.: Dostawa maszyn wytrzymałościowych i maszyny termoformierskiej

Zadanie I: Dostawa automatycznych maszyn wytrzymałościowych. 

1. AUTOMATYCZNA MASZYNA WYTRZYMAŁOŚCIOWA O NACISKU DO 3000KN DO ZGNIATANIA PRÓBEK
WYMAGANE:
· spełnia wymogi normy EN 12390-4
· rama o wysokim standardzie konstrukcji w zwartej zabudowie o sztywności 
i stabilności zgodnej z normą EN 12390-4.
· rama wyposażona w przetwornik ciśnienia 3000 kN.	
· co najmniej dwa tryby kontroli : z poziomu PC za pomocą programu lub z poziomu konsoli.
· konstrukcja ramy i system kalibracji odczytu maszyny wytrzymałościowej musi zapewnić osiągnięcie 1 klasy dokładności od 30kN 
· maszyna musi posiadać:
· prześwit pionowy nie mniejszy niż:350mm
· poziomy nie mniejszy niż:370mm
· skok tłoka nie mniejszy niż: 50mm.
· płyty dociskowe o rozmiarze co najmniej Ø300.
· możliwość badania próbek sześciennych o boku do 200 mm oraz próbek walcowych o wymiarach maksymalnych Ø160x300 mm.
· wymagany jest automatyczny system sterowniczo-odczytowy kontrolujący  wszystkie funkcję maszyny poprzez łatwe w obsłudze menu
· wysoka częstotliwość próbkowania co najmniej 250Hz
· wymagany jest system wprowadzania danych dotyczących próbki oraz automatyczne wykonanie badania
· menu w jęz. polskim.
· system musi posiadać duży graficzny wyświetlacz dotykowy (pojemnościowy) co najmniej 7” (do łatwej prezentacji krzywej obciążenie/czas).
· zapis danych na karcie SD 8GB lub większej.
· złącza Ethernet, USB, RS 232 do komunikacji zewnętrznej z możliwością 
· podłączania urządzeń peryferyjnych.
· w zestawie osłona przestrzeni roboczej i piedestał stalowy.
· zasilanie 230V/50Hz
2.  AUTOMATYCZNA MASZYNA WYTRZYMAŁOŚCIOWA O NACISKU DO 600KN DO ZGNIATANIA BELECZEK
WYMAGANE:
· spełnia wymogi normy EN 196-1, EN 1015-1, ASTM C348, C349, C109.
· rama o wysokim standardzie konstrukcji w zwartej zabudowie o sztywności i stabilności zgodnej z normą EN 12390-4.
· rama wyposażona w przetwornik ciśnienia 600 kN.
· konstrukcja ramy i system kalibracji odczytu maszyny wytrzymałościowej musi zapewnić osiągnięcie 1 klasy dokładności od 6 kN 
· maszyna musi posiadać:
· prześwit pionowy nie mniejszy niż: 355mm,
· prześwit poziomy nie mniejszy niż 265 mm,
· płyty dociskowe o średnicy Ø165mm i twardości minimum 600HV, lub większy.
· wyposażona w system zapobiegający nadmiernemu wysunięciu tłoka podczas badania.
· wysoka częstotliwość próbkowania co najmniej 250Hz 
· wymagany jest system wprowadzania danych dotyczących próbki oraz automatyczne wykonanie badania
· menu w jęz. polskim.
· system musi posiadać duży graficzny wyświetlacz dotykowy (pojemnościowy) co najmniej 7” (do łatwej prezentacji krzywej obciążenie/czas).
· zapis danych na karcie SD 8GB lub większej.
· złącza Ethernet, USB, RS 232 do komunikacji zewnętrznej z możliwością podłączania urządzeń peryferyjnych.
· w zestawie osłona przestrzeni roboczej i piedestał stalowy.
· zasilanie 230V/50Hz

