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Podstawa opracowania:

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesénia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202 z dn. 16.09.2004 r., poz.2072).

2. Rozporzadzenie (WE) Nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 5 listopada 2002r.

w sprawie Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV) (Dz. Urz. WE L 340 z 16.12.2002 z pézn. zm.)

3. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r -Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177 z pozn.
zm. ogt. w Dz.U. z 2004 r. Nr 96, poz. 959, Nr 116, poz. 1207 i Nr 145, poz. 1537).

1. Wstep.

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Ogdlne;j.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét remontowych
budowlanych i elektrycznych przewidzianych do wykonania w budynkach zarzgdzanych przez KZGM
w Katowicach.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej Ogdlnej.

Specyfikacja Techniczna Ogdlna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji rob6t remontowych wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng:

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja zakres robét, ilosci robot oraz opisy czynnosci
majacych na celu wykonanie robét remontowych w klatkach schodowych w Katowicach z
uwzglednieniem podziatu szczegoétowego robdét wedtug Wspdinego Stownika Zamoéwien .

1.3.1. Wykaz rob6t remontowych:
rekonstrukcja klatki schodowych w Katowicach.

Szczegotowy opis robot z podziatem na lokalizacje w budynku oraz charakterystykag istotnych
materiatdw podano w przedmiarze roboét, ktéry jest integralng czescig niniejszej ST .

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslania podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami
i Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych.

1.4.1. Materiaty.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wedtug niniejszej specyfikacji s materiaty
powszechnie stosowane w budownictwie, posiadajace swiadectwa o dopuszczeniu do stosowania
w budownictwie.

1.4.2. Sprzgt.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp.  Sprzet uzywany przez wykonawce powinien uzyskac¢ akceptacije Inspektora Nadzoru.

1.4.3. Transport.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét.

Na srodkach transportu materiaty przewozone powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworcg.

1.4.4. Wykonanie robét.

» Ogolne warunki wykonania robot zawarte sg w publikacji "Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlano-montazowych"

» Szczegbtowy zakres wykonywanych robét okresla przedmiar robét .

* llos¢ wykonywanych rob6t moze ulec zmianie w zaleznosci od wytycznych Inwestora.

* Wykonawca ma obowigzek wykonania robét zgodnie ze sztuka budowlana, wytycznymi niniejszej
Specyfikacji Technicznej oraz zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlanych.

* Kolorystyke wszystkich wymalowan oraz szczegétowy sposoéb wykonania robét nalezy
uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru wg. wytycznych konserwatora zabytkow .



1.4.5. Kontrola jakosci robot.
Celem kontroli jest stwierdzenie uzyskania zatozonej jakosci robét dla osiggniecia zamierzonego
efektu uzytkowego.

1.5. Obmiar robét.

Stosowane jednostki obmiaru:

a) dla robét budowlanych:

-m3 -wyburzenia, wywiezienie

- szt. -stolarka drzwiowa, okucia stolarskie,
-m2 -$ciany, sufity, podtogi, tynki, malowanie, stolarka okienna,
-m -listwy podtogowe, opaski drzwiowe,
-m2 - plytki terakotowe antyposlizgowe

b) dla instalacji elektryczne;j

-m —ufozenie przewodow

- szt. — osprzet elektryczny, badania i pomiary
- kpl - oprawy oswietleniowe

c¢) dla instalacji domofonowej

-m - ulozenie przewoddéw

-kpl - urzadzenia domofonowe

Wykonac instalacje domofonu cyfrowego z kodem otwarcia przypisanym do kazdego mieszkania.

1.6. Odbiér robat.

Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie wynikow ogledzin,
pomiaréw i badan jakosciowych.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ nastepujace dokumenty :

a) dokumentacje¢ budowlang powykonawcza,

b) swiadectwa jakosci materiatow, protokoty odbioréw czg¢sciowych

c¢) protokoty dokonanych pomiaréw, w szczegdlnosci zerowania instalacji elektryczne;.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie protokotéw usterek ujawnionych w okresie
gwarancji przez uzytkownika Inwestora przy udziale Wykonawcy.

1.7. Warunki ptatnosci .
Zgodnie z warunkami umowy .

1.8. Przepisy zwigzane.

* PN-90 / B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

* PN-88 / B-06250 Beton zwykty.

* PN-B-19701:1997 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania
* PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly.

* PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane.

» PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte.

* PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
* BN-84 / 6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewngetrznych.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.

-Tom | Budownictwo ogdlne. Cz¢s¢ 1 do 4.

-Tom V Instalacje elektryczne

* Polskie Normy,

* Branzowe Normy,

* Aprobaty techniczne, instrukcje (w tym instrukcje ITB),

* inne dokumenty.

SPECYFIKACJA NR 1
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
TYNKOWANIE



(Kod CPV 45410000-4)
TYNKI ZWYKLE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE
(Kod CPV 45410000-4)

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajgcego

rekonstrukcja klatki schodowej budynku przy ul. Katowicka 39 w Katowicach.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania SST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegolowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko

w przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$é, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz
uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw BHP .

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach
kubaturowych i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podfoza

— wykonanie warstwy wyréwnawcze;j,

— wykonanie tynkow zwyktych wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odno$nie wtasciwosci materiatéw
wykorzystywanych do robét tynkarskich, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz
wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow tynkéw zwykiych.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4,a takze
podanymi ponize;j:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci powierzchni
podtoza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca poditoze oraz zwiekszajgca
przyczepnosc¢ dolnej warstwy tynku.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robét tynkarskich

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

obmiarem robét , specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania roboét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1.Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej

z procesow produkcji betonu”. Bez badanh laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2.Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”,

a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.



Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito

o przeswicie 0,5 mm.

2.2.3.Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

» Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegétowej nalezy uscisli¢
wymagania)

* Przygotowanie zapraw do robdét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy

PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement

z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,

ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone

w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh

obcych.

Wapno powinno spetnia¢ wymagania normy PN-EN-459. Sktad objetosciowych sktadnikéw.
Zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobdw do robot tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentac;ji projektowe;

i specyfikacji technicznej (szczegotowe;j),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie€) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyroboéw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— spefniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robét tynkarskich powinien sie kohczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
termindéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw).

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych

powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych,

zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane
w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w iloSci warstw nie
wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody
w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano
materiaty moggce zmienic sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne”

Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla



Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzglednié¢ rowniez wymagania producenta.

Do wykonywania robot tynkarskich nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:
a) do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego,

termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania

wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

¢) do nakfadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine”

Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

— cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem,

natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem;

— wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub

pojemnikach stalowych;

— kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.

5.3. Przygotowanie podtoza

5.3.1.Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
5.3.2.Spoiny w murach ceglanych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetniaé¢
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gteboko$ci 5-10 mm.

5.3.3.Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé

10-proc. roztworem szarego mydta lub wypalajgc je lampag benzynowa.

5.3.4.Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodag.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

5.4.1.Sposoby wykonania tynkéow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.2.Grubo$ci tynkow zwyktych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podkfadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.3.Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposéb standardowy.

5.4.4. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.5.Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych .

5.4.6.Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.



5.4.7.Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych
na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych

— w proporgcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”

Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt tynkowych

Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtozy.
6.2.1.Badania materiatéw

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce
materiatdw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdow niniejszej specyfikacji
technicznej robot tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegétowej),
oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2.Badania przygotowania podfozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,

f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1.Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

6.3.2.Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykite”.
6.3.3.Wyniki badah materiatow i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy

i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi
w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkow zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych

przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczgce wykonanych robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzac nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzaja,

ze przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej SST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta
ponizej 0°C.

6.4.2.0pis badan



6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang

w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepnosé miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy

i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem
Swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkdw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzac
miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdéw zewnetrznych nalezy przeprowadzac na

podstawie swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek
stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 50.00 m2 nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm
lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby poditoze zostato odstoniete lecz nie naruszone.
Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy.

Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng
grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac¢ warto$é srednig pomiaru w pieciu
otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 50.00 m2 nalezy na kazde rozpoczete

1000 m2 wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wyglgdu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos$¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych. Gtadkos$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dtonia.
Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadow atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych rob6t malarskich nalezy sprawdzac¢ w sposéb nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzyé wodg za pomocg pedzla fawkowca i natychmiast

przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie
stempla o ciezarze 250 graméw; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikow).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy

przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu
powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne”

Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot tynkowych

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn

diugosci scian w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na
stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropow pfaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie
surowym.

Powierzchnie tynkéw zewnetrznych scian oblicza sie jako iloczyn diugosci $cian w rozwinieciu

w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do goérnej krawedzi Sciany,
dolnej krawedzi gzymsu lub gornej krawedzi tynku, jezeli Sciana jest tynkowana tylko do pewnej
wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkéw nie potragca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

Przy potrgcaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy
doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu



Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza.

Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem nakfadania wyprawy (odbiér
miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej
specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢, ze podfoza zostaty
prawidtowo przygotowane, tj. specyfikacjg techniczng

(szczegodtowsy) i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno byc¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ocene przygotowania podioza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu nalezy zapisac
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)
i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr ostateczny (kohcowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robét, z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie
wykonywania prac,

— dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac¢ je

z wymaganiami niniejszej (szczegotowej) specyfikacji technicznej robét tynkarskich, opracowanej dla
odbieranego przedmiotu zamowienia, oraz dokonaé¢ oceny wizualnej.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan

sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy wybraé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujagcych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania
tynkéw w stosunku do wymagan okreslonych w niniejszej specyfikacji technicznej (szczegétowej)
i przedstawic¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonany tynk, wykonac¢ go ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego

i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamdéwieniem.

Protokdt odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji



Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyktego po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
tynku zwyktego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jako$ci robdt.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z warunkami umowy .

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma wycofana bez
zastgpienia).

2. PN-90/B-14501

Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

3. PN-EN 1015-2:2000

Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan.

4. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

5. PN-EN 1015-3:2000

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg stolika
rozptywu).

6. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

7. PN-EN 1015-4:2000

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomocg
penetrometru).

8. PN-EN 1015-12:2002

Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

9. PN-EN 1015-19:2000

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary wodnej

w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

11. PN-EN 197-1:2002

Cement — Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku.

12. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

13. PN-EN 197-2:2002

Cement — Czes$¢ 2: Ocena zgodno$ci.

14. PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

15. PN-EN 459-2:2003

Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan.

16. PN-EN 459-3:2003

Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

17. PN-EN 1008-1:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

18. PN-EN 934-6:2002

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci

i ocena zgodnosci.

19. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

20. PN-B-30041:1997

Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

21. PN-B-30042:1997

Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

22. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.
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23. PN-92/B-01302

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

24. PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zaprawy.

25. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr204,
poz. 2087 z pdzn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.

1118).

10.3. Rozporzadzenia

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.

Nr 75, poz. 664).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,

montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézniejszymi
zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690
z pdzn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

-Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdlne Kod
CPV45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykornczeniowe,
zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady —1990
rok.

-Atlas Budowlany, miesiecznik, wydanie specjalne 1998 rok.

SPECYFIKACJA NR 2
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kod CPV 45421125-6

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznych SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét budowlanych polegajgce na wymianie czesci istniejgcej stolarki okiennej drewnianej skrzynkowej
na okna z PCV w trakcie remontéw klatek schodowych w Katowicach.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych
Postanowienia zawarte w niniejszej SST sg dla Wykonawcy sg obowigzujgce na rowni z pozostatymi
dokumentami przetargowymi.
1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacjami Technicznymi
Zakres robét objetych niniejszg specyfikacjg dla montazu stolarki okiennej :
rozbiérka zewnetrznych i wewnetrznych parapetéw, zdjecie skrzydet okiennych, demontaz
oscieznic, przygotowanie otworu do montazu nowego okna, sprawdzenie wymiaréw otworu,
zatozenie na oscieznice systemowych kotew przewidzianych przez producenta okna, obsadzenie
samej oscieznicy lub o$cieznicy ze skrzydtami w otworze, dokonanie doktadnego ustawienia
W poziomie i pionie, osadzenie kotkdw mocujgcych i kotew, uszczelnienie osadzenia oscieznicy
piankg poliuretanowg montazowg oraz silikonem, wykonanie spadkéw pod parapety zewnetrzny
i wewnetrzne z zaprawy cementowej, wykonanie tynkéw uzupetniajgce kat. Il z zaprawy cem.- wap.
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na osciezach i $cianie, szpachlowanie naprawionych miejsc, wykonanie i montaz parapetow
wykonanie robét wykohczeniowych, wywiezienie i utylizacja materiatéw z rozbidrki,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi, obowigzujgcymi polskimi normami .

1.4.1. Roboty budowlane przy instalowaniu okien.

Nalezy przez to rozumie¢ wszystkie roboty zwigzane z demontazem starych okien drewnianych,
z przygotowaniem otworéw, montazem nowej stolarki PCV, wykoriczeniem oraz innymi pracami
dodatkowymi zwigzanymi z wymiang okien.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robdt

Przy robotach zwigzanych z instalacjg okien nalezy scisle stosowac sie do instrukcji producenta tych
elementéw w zakresie transportu, przechowywania, osadzania i montazu. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zachowanie zgodnosci poleceniami inwestora oraz
niniejszg specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczgce stolarki otworowej z PCV.

Wymagania dotyczgce stolarki otworowej z PCV okreslajg katalogi, normy przedmiotowe i publikacje
techniczne oraz wymagania okreslone przez inwestora. Wymagania dotyczgce charakterystyki
termicznej stolarki otworowej w przegrodach zewnetrznych okresla norma PN-ISO 6946 ,Ochrona
cieplna budynkéw”. Parametry akustyczne okien muszg spetnia¢ warunki miedzy innymi normy
PN-87/B-02151.03 ,Akustyka budowlana.

Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna

przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania”.

2.2. Zastosowane materiaty.

- zaprawa cementowa -wapienna,

- pianka montazowa,

- gips budowlany szpachlowy

- silikon,

- elementy do montazu okien,

- kotwy, kofki rozporowe,

- parapety zewnetrzne z blachy powlekanej o grubosci min. 2 mm, z zaslepkami ,

- parapety wewnetrzne z konglomeratu, z zadlepkami ,

- zaprawa klejowa,

- farba emulsyjna,

- folia polietylenowa budowlana ostonowa,

- tektura falista,

- okna z PCV, pieciokomorowe, rozwieralno — uchylne, biate , o $rednim wspétczynniku dla szyb
U=1,1W/m2 K

2.3.1 Okna- zestawienie

Bez wzgledu na podane wymiary w tabeli wykonawca przed ztozeniem oferty powinien dokonaé
dokfadnych pomiaréw wszystkich okien.

2. SPRZET

3.1. Sprzet do osadzenia okien

Wykonawca przystepujacy do wykonania tych robdt powinien wykazac sie mozliwo$ciag
korzystania z drobnego sprzetu budowlanego oraz elektronarzedzi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Okresla je norma PN-B-05000:1996 ,Okna i drzwi. Pakowanie przechowywanie i transport".

4.2. Transport i roztadunek

Transport powinien odbywac sie samochodami zakrytymi z petnym zabezpieczeniem przed
uszkodzeniami.

Roztadunek powinien obywaé sie przy zachowaniu petnej ostroznosci i ochrony przed uszkodzeniami
4.3. Sktadowanie

Sktadowanie powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych, suchych, przewiewnych.
Zmontowane komplety ram okiennych z oknami ustawia sie w potozeniu pionowym, oparte

o siebie z nachyleniem 5-10%. Warunki transportu i skladowania muszg chroni¢ wyroby przed
uszkodzeniem uszczelek, okué, szyb jak réwniez wykorczenia.

Nie wolno sktadowac¢ okien (nawet przez kroétki okres) pod gotym niebem, w miejscach
zawilgoconych, bezposrednio na ziemi i w podobnie niekorzystnych warunkach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystgpienia do robot
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Roboty powinny byé przeprowadzone w temperaturze nie nizszej niz + 5°C. Pomieszczenia powinny
by¢ suche

i przewietrzone.

5.3. Instalacja i montaz okien.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania rob6t zwigzanych z instalacjg i montazem okien zgodnie
z instrukcjami i wytycznymi producentéw elementow zwigzanych z tematem zadan.

5.3.1. Zabezpieczenie elementéw w trakcie prowadzenia innych rob6t budowlanych.

Najbardziej narazone na uszkodzenia i zanieczyszczenia przed zabudowaniem sg wyroby stolarki
otworowej z PVC. Uszkodzenia mechaniczne oscieznic powstajg najczesciej wskutek nieostroznego
transportu materiatow.

5.3.2. Sposoby mocowania stolarki otworowej

Przed rozpoczeciem wbudowywania stolarki otworowej nalezy dokonac¢ przeglgdu przygotowanych
wyrobéw sprawdzajgc czy:

- naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg proste katy,

- uszczelki sg prawidtowo osadzone w ramiakach skrzydet (np. nie sg wyrwane, zanieczyszczone
farba),

- okapniki sg prawidtowo przykrecone,

- szyby, a szczegdlnie szyby zespolone nie sg uszkodzone,

- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.

Nie nalezy zabudowywac¢ okien uszkodzonych, zachlapanych wapnem lub zaprawg tynkowa.

Przed osadzeniem elementdéw stolarki otworowej konieczne jest sprawdzenie stopnia przygotowania
elementow sciennych. Oscieza i wegarki muszg by¢ wykonane dokfadnie w pionie, a nadproza

w poziomie. Wegarki muszg mie¢ réwne ptaszczyzny, zeby mozna byto doktadnie oprze¢ na nich
okna. W tym celu w budynkach z juz istniejgcymi wegarkami nalezy je ewentualnie poprawic.

5.3.3. Mocowanie oscieznic okien z PVC. Producent okien dostarcza szczegétowg instrukcje
wbudowywania tych wyrobow, zawierajgcg miedzy innymi zasady tgczenia okien w zestawy.

Okna z PVC bedg wbudowywane w $cianach zewnetrznych murowanych .

Stosowane do montazu i uszczelniania materiaty powinny mie¢ atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badania w czasie wykonywania robét

Metody badar okien okreslajg Polskie Normy wymienione w punkcie 10 niniejszej

STWIOR.

Oceniac¢ nalezy w szczegoélnosci:

Y jakosé materiatu - doktadnos¢é wymiarowa, krawedzie naroza, elementy towarzyszace, jakosé
wykonania otworéw,

- prawidtowos¢, wytrzymatosé i szczelnos¢ osadzenia (ewentualne luzy),

- zachowanie petnej réwnolegtosci i prostopadtosci (dopuszczalna tolerancja osciezy max. 2mm / 1
mb

o$cieznicy lecz nie wigecej niz 3 mm na catg oscieznice,

- prawidtowo$¢ osadzenia podokiennikéw (parapetéw),

- prawidtowos$¢ szklenia,

- estetyke wykonania,

6.2. Kontrola jakosci wykonania osadzenia stolarki otworowej

Oscieznice winny by¢ osadzone pionowo i nie mogg wykazywac luzoéw w miejscach potgczen

z murem. Odchylenie o$cieznic od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 metr
oscieznicy, nie wiecej jednak niz 3 mm na cafg oscieznice.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa obmiaru dla wykonania stolarki drzwiowej jest: m2 (metr kwadratowy)
Pomocniczymi jednostkami sa:

Jednostkg obmiarowa dla drzwi jest 1 szt. (sztuka)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidér wykonania osadzenia stolarki otworowe

Odbidr wykonania osadzenia stolarki otworowe;j :

Odbioru wbudowania drzw dokonuje sie po ich ostatecznym osadzeniu na state.

Odbidr osadzenia oscieznic powinien by¢ przeprowadzony przed wykonczajgcym otynkowaniem
osciezy.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy .

10.PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi - Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie - Metoda badania
PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Klasyfikacja

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Klasyfikacja

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi - Odporno$¢ na obcigSenie wiatrem - Klasyfikacja

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda badania
PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Metoda badania

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Metoda badania

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

Okna i drzwi balkonowe. Zasady ustalania wymiaréw

skoordynowanych modularnie Aktualne i obowigzujgce instrukcje, atesty , aprobaty techniczne
i certyfikaty.

SPECYFIKACJA NR 3
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROBOTY MALARSKIE
Kod CPV 4544211-8

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét malarskich realizowanych w ramach remontow klatek schodowych w Katowicach.
1.2.Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST.

Roboty ,ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujgca wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie robo6t marskich Scian i sufitbw w obiekcie.

1.4.0kreslenie podstawowe.

Okreslenie podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

1.5.0gd6Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST i poleceniami
Inspektoréw Nadzoru.

2.Materiaty.

2.1 Farby budowlane - gotowe

farba emulsyjna — wykonczenie scian wewnatrz budynku (Sciany, sufity), biata, matowa, lepko$é
7000 do 12000 [mPa], gestos¢ 1,4 do 1,6 g/cm3

Tynk mozaikowy — wykoriczenie lamperii

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny - gtadka ,matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubos¢ - 100 — 120 um,

- przyczepnosc¢ do podtoza - jeden stopien przyczepnosci - zgieta powtoka na sworzniu o srednicy
3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza,

- twardos¢ wzgledna — min.0,1,

- odpornos¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki,

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powioki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN — O - 79601 — 2: 1996 w bebny lekkie lub

wiaderka stozkowe WG PN — EN — ISO 90 — 2:2002 i przechowywane w temperaturze

min. +50 C.

2.2.Srodki gruntujgce.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi;

- powierzchni betonowych lub tynkdéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania ,o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podiozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjna rozcienczong woda
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w stosunku 1:3 — 5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej. Mydto szare ,stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3 - 5 %.

3.Sprzet.

Wg OST-00 ,,Czes¢ ogdlna”

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport.

Wg OST-00 ,,Czes¢ ogdlna” pkt.4

Farby pakowane wg punktu 2.2 nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN — 85/0 - 79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5.Wykonanie robot.

Wg OST-00 ,Czes¢ ogdlna” pkt.5

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz + 8oC

W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenie powinno by¢ ogrzane do temperatury co najmniej + 8o C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizenia temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze spas¢ ponizej +10C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian mozna wykonaé po:

- catkowitym ukonhczeniu roboét instalacyjnych,

- catkowitym utozeniu posadzek i wykonaniu innych napraw,

5.1.Przgotowanie podtoza.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przy
wypetnieniu ubytkéw zaprawg cementowo - wapienng . Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu i brudu, wystajgcych drutdéw, naciekow zaprawy itp. .Odstajgce tynki nalezy odbic,

a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo — wapienng.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢é wykonana powitoka ,lecz rozciehiczona wodg w stosunku 1 :5.

5.2 Wykonanie powtok malarskich.

Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne , przy stosowaniu srodkéw myjgcych

i dezynfekujgcych. Barwa powtok powinna by¢ jednolita bez smug i plam. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.
6.Kontrola jakosci.

Wg OST ,Czesc¢ ogolna”

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.

Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania,
nie wczesniej jednak niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temp. powietrza nie nizszej od +5C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej niz 65 %.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych :sprawdzenie powtoki na zarysowania i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci twardosci oraz przyczepnosci z godnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wyniki pozytywne , to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wyniki ujemne, nalezy usung¢ wykonane

powioki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robot.

Wg OST ,Czesc¢ ogoina”
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Jednostkg obmiarowg jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza ,przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich
oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8.0dbidr robot.

Wg OST ,Czes¢ ogdina”

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1.0dbiér podtoza.

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartych w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania

w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkdéw zaprawg cementowo — wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka.

8.2.0dbiér robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub
wypetniaczy ,braku plam, smug , zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki,
widocznych okiem sladoéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3.Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowania.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powioki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajgce na zwilzeniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekkg szczotkg lub szmatka.
9.Podstawa ptatnosci.

Zgodnie z warunkami umowy .

10. Przepisy zwigzane.

PN - 62 /C-815002 Szpachlowka i kity szpachlowe. Metody badan.

PN — EN 459 1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81914 : 1998 ,Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow”.

PN — C -81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

16



