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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru oznakowania pionowego w zwigzku z zadaniem: ,,Przebudowa ulicy Jabloniowej w
Rusku dz. nr ewid 30; 36 obreb Rusko oraz nr ewid 71 obreb Cerekwica”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia roboét przy wykonaniu
oznakowania pionowego

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami,
zwykle umieszczony na konstrukcji wsporcze;.

Tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tresc
znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa
syntetyczne itp.) — jako jednolita lub sktadana.

Lico znaku — przednia czes¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku moze
by¢ wykonane jako malowane lub oklejane (folia odblaskowa lub nieodblaskowa). W
przypadkach szczegodlnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze
by¢ zatopione w tarczy znaku.

Znak drogowy odblaskowy — znak, ktérego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym — wspoétdroznym).

Konstrukcja wsporcza znaku — stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy
(Sruby, zaciski, itp.).

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami, ST D-M-00.00.00
»,Wymagania ogolne” i odpowiednimi ujednoliconymi normami polskimi i europejskimi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania oznakowania podano w ST D-M-00.00.00.
+~Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty do wykonania oznakowania pionowego

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu oznakowania pionowego wedtug niniejszej ST sa:

a) Znaki — aluminiowe z folii typu 1 i 2, grupy wielkosci ,Srednie”.
b) Rury stalowe o $rednicy 50mm (St3SX) ocynkowane do wykonania stupkéw dla znakéw
i tablic drogowych, wymagania wedtug PN-H-74219.

2.3. Znaki drogowe

Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z:

a) blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U),
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b) blachy aluminiowej o grubosci min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997,
c) innych materiatéw, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez
producenta aprobaty techniczne;.

Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m? powinna by¢ wykonana z:

a) blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U),
b) blachy aluminiowej o grubosci min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997.

Grubos¢ warstwy powloki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie moze byé
mniejsza niz 28mm (200 g Zn/m?). Znaki i tablice powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania
podane w tablicy 1.

Tarcze znakdéw powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

a) krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich
podwdjne giecie o promieniu giecia nie wiekszym niz 10mm wigcznie z naroznikami lub
przez zamocowanie odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku,

b) powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna byé réwna bez wgie¢, pofatdowan i
otworéw montazowych,

¢) dopuszczalna nierdwnosé wynosi 1 mm/m,

d) podwdjna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe
powinny usztywni¢ tarcze znaku w taki sposéb, aby wymagania podane w tablicy 1 byty
spetnione a zarazem stanowity element konstrukcyjny do montazu do konstrukcji
wsporczej. Dopuszcza sie maksymalne odksztatcenie trwate do 20%,

e) odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie i skrecanie,

f) tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami Kkorozji
ochronnymi powtokami chemicznymi oraz powtoka lakierniczg o grubosci min. 60 ym z
proszkowych farb poliestrowych ciemnoszarych matowych lub pétmatowych w kolorze
RAL 7037; badania nalezy wykonywaé zgodnie z PN-88/C-81523 oraz PN-76/C-81521
w zakresie odpornosci na dziatanie mgtly solnej oraz wody.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > 1m? powinny spetnia¢é dodatkowo nastepujgce
wymagania:

a) narozniki znaku i tablicy powinny byé zaokrgglone, o promieniu zgodnym z
wymaganiami okreslonymi w zatgczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
dnia 3 lipca 2003r. nie mniejszym jednak niz 30mm, gdy wielkosci tego promienia nie
wskazano,

b) tgczenie poszczegdlnych segmentéw tarczy (dla znakéw wielkogabarytowych) wzdtuz
poziomej lub pionowej krawedzi powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby nie
wystepowaly przesuniecia i przeswity w miejscach ich tagczenia.

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego z
samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej. Znaki drogowe klasy A, B, C, D, E,
F, G, T i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, nie sg
dopuszczone do stosowania na drogach publicznych.

Folia odblaskowa (odbijajgca powrotnie) powinna spetnia¢é wymagania okreslone w aprobacie
technicznej.

Lico znaku powinno by¢ wykonane z:

a) samoprzylepnej foli  odblaskowej o  wilasciwosciach  fotometrycznych i
kolorymetrycznych typu 1, typu 2 (folia z kulkami szklanymi lub pryzmatyczna) lub typu
3 (folia pryzmatyczna) potwierdzonych uzyskanymi aprobatami technicznymi dla
poszczegolnych typdw folii,

b) do nanoszenia barw innych niz biata mozna stosowaé: farby transparentne do
sitodruku, zalecane przez producenta danej folii, transparentne folie ploterowe
posiadajgce aprobaty techniczne oraz w przypadku folii typu 1 wycinane ksztatty z folii
odblaskowych barwnych,

c) dopuszcza sie wycinanie ksztattow z folii 2 i 3 typu pod warunkiem zabezpieczenia ich
krawedzi lakierem zalecanym przez producenta folii,

d) nie dopuszcza sie stosowania folii o okresie trwatosci ponizej 7 lat do znakdéw statych,
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e) folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwatosci mogg by¢ wykorzystywane do znakéw
tymczasowych stosowanych do oznakowania robdt drogowych, pod warunkiem
posiadania aprobaty technicznej i zachowania zgodno$ci z zatgcznikiem nr 1 do
rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatdbw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach.

Minimalna poczgtkowa warto§¢ wspdtczynnika odblasku R’(cd-Ix-1m-2)  znakow
odblaskowych, zmierzona zgodnie z procedurg zawartg w CIE No.54. uzywajgc standardowego
iluminanta A, powinna spetnia¢ odpowiednio wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla wspétczynnika luminancji B i wspotrzednych chromatycznosci x, y
oraz wspotczynnika odblasku R’

Lp. Jednost Wymagania
ki

1 Wspotczynnik odblasku R’ (kat oswietlenia | cd/m?lx | typ 1 typ 2
5°, kat obserwacji 0,33°) dla folii:
- biatej =50 =180
- z0ttej 235 2120
- czerwonej 210 245
- zielonej 27 =21
- niebieskigj =2 =214
- brgzowej =0,6 >8
- pomaranczowej =20 =65
- szarej =30 =90

2 Wspétczynnik luminancji i wspotrzedne typ 1 typ 2
chromatycznosci x, y *) dla folii:
- biatej B=0,35 =0,27
- z0ttej B=0,27 = 0,16
- czerwonej =0,05 3= 0,03
- zielonegj =0,04 3= 0,03
- niebieskiej =0,01 = 0,01
- brgzowej 0,09 =23 =0,03 | 0,09 2320,03
- pomaranczowej B=0,17 B= 0,14
- szarej 0,18=p=0,12 | 0,18 2p=0,12

Tablica 3. Wspoirzedne punktéw naroznych wyznaczajgcych pola barw

Barwa folii Wspétrzedne chromatycznosci punktéw naroznych wyznaczajgcych
pole barwy (zrédto sSwiatta Des, geometria Barwa folii pomiaru 45/0°)
1 2 3 4

Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335

y 0,355 0,305 0,325 0,375

zo6tta typ 1 folii X 0,522 0,470 0,427 0,465
y 0,477 0,440 0,483 0,534

zo6ta typ 2 folii X 0,545 0,487 0,427 0,465
y 0,454 0,423 0,483 0,543

Czerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
y 0,264 0,236 0,341 0,345

Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137
y 0,171 0,220 0,160 0,038

Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
y 0,703 0,409 0,362 0,399

Brgzowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
y 0,397 0,429 0,373 0,394

Pomaranczowa X 0,610 0,535 0,506 0,570
y 0,390 0,375 0,404 0,429

Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335
y 0,360 0,310 0,325 0,375
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Wspétczynnik odblasku R’ dla wszystkich kolorow drukowanych, z wyjatkiem biatego, nie
powinien by¢ mniejszy niz 70 % wartosci podanych w tablicy 2 dla znakéw z folig typu 1 lub typu 2,
zgodnie z publikacja CIE No 54 uzywajgc standardowego iluminanta A, powinna spetniaé
odpowiednio wymagania podane w tablicy 2.

Folie odblaskowe pryzmatyczne (typ 3) powinny spetnia¢ minimalne wymagania dla folii typu 2
lub zwiekszone wymagania postawione w aprobacie technicznej dla danej folii.

W przypadku oswietlenia standardowym iluminantem D65 i pomiaru w geometrii 45/0°
wspotrzedne chromatycznosci i wspétczynnik luminancji B powinny byé zgodne z wymaganiami
podanymi w tablicach 2 i 3.

2.4. Stupki znakéw

Stupki do zamocowania znakéw zaleca sie wykona¢ z ocynkowanych rur o $rednicy 50 i
dtugosci 350cm zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna
miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1.5mm na 1m dlugosci rury. Rury powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-84/H-74220 lub innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera.
Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z
procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Kohce
rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury. Pozgdane jest, aby rury byty dostarczane
o diugosciach:

a) doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszczalng odchytkg £10 mm,

b) wielokrotnych w stosunku do zamowionych dlugosci dokfadnych ponizej 3m z
naddatkiem 5mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchylkg dla catej dtugosci
wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (R 55, R 65)
PN-89/H-84023.07 lub inne normy. Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedlug PN-
EN 1179:2005.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajgcym. Rury powinny byé cechowane indywidualnie (dotyczy
Srednic 31,8mm i wiekszych i grubosci scianek 3,2mm i wigkszych) lub na przywieszkach
metalowych (dotyczy $rednic i grubosci mniejszych od wyzej wymienionych).

Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytworcy, znak
stali i numer wytopu.

2.5. Gniazda do mocowania stupkéw znakow

Gniazda do mocowania znakéw drogowych nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami
producenta oraz Inzyniera na uprzednio przygotowanym podtozu.

Koszt uzyskania gniazd ponosi Wykonawca robot.

2.5. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane fgczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg
elementéow konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny byé
czyste, gtadkie, bez peknieé¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbéw. Elementy zastosowane
do montazu znakdw i tablic oraz sam sposéb montazu powinny stanowi¢ znaczne utrudnienie przy
ewentualnym niepozgdanym demontazu wykonywanym przez osoby niepowotane. Elementy
zastosowane do montazu znakdéw i tablic oraz sam sposéb montazu powinny umozliwi¢ demontaz
tarcz znakéw i tablic oraz konstrukcji wsporczych dla pracownikéw administratora drogi celem
przeprowadzenia konserwacji, naprawy lub wymiany uszkodzonych czesci znaku w catym
przewidywanym okresie eksploatacji znaku.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
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3.2. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

a) ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

b) betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych "na mokro",
¢) srodkéw transportowych do przewozu materiatow,

d) przewoznych zbiornikéw na wode,

e) sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy oznakowania pionowego trasy mogg by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportu. Nalezy je ustawi¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej obok siebie i
zabezpieczen przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca zakupi elementy oznakowania pionowego zgodnie z ustaleniami punktu 2
niniejszej ST. Wymiary znakéw drogowych — grupa wielko$¢ znakéw — wediug ,Instrukcji o
znakach drogowych pionowych’ — Monitor Polski — Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej —
Zatgcznik do nr 16 poz. 120 z 9 marca 1994r. Liternictwo, symbole i kolorystyka zgodna z
powyzszg instrukcja.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczyé:

a) lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umochnionego,
b) wysokos¢ zamocowania znaku.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposdb, aby w
czasie trwania i odbioru robot istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i
zaleceniami Inzyniera.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentéw

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do
gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowg lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy fundamentowe powinny by¢
wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna bylo przystgpi¢ natychmiast do
wykonania w nich robét fundamentowych.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku

Konstrukcje wsporcze znakow — stupki, stupy powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja
Projektowa lub wskazaniami Inspektora nadzoru. Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

a) odchytka od pionu, nie wiecej niz £ 1 %,

b) odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz + 2 cm,

c) odchytka w odlegtoéci ustawienia znaku od krawedzi jezdni, utwardzonego pobocza
d) zgodnie z "Instrukcja o znakach drogowych pionowych".

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne”.
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6.2. Kontrola i badania w trakcie robot

a) badania jakosci materiatéw pod wzgledem zgodnosci z ST,
b) prawidtowos¢ wykonania znakéw i tablic drogowych — zgodno$¢ z ,Instrukcjg o znakach
drogowych pionowych” — pod wzgledem ksztattu, wymiaréw, rysunku, kolorystyki i

liternictwa,
c) prawidtowo$¢ wykonania wykopdw pod fundamenty stupkéw (lokalizacja i wymiary),
d) prawidtowo$¢ wykonania podsypki i fundamentéw (klasa uzytego betonu,

zageszczenie),
e) wykonanie zasypki wokét fundamentow,
f) prawidlowos¢ potgczenia stupkow z fundamentem

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

7.2. Jednostka obmiaru robét

Jednostkg obmiaru oznakowania pionowego trasy sg sztuki (szt.) wykonanych i ustawionych
znakéw, tablic drogowych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robé6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

9.2. Jednostka ptatnosci

Cena wykonania rob6t obejmuje:

a) prace pomiarowe i przygotowawcze,

b) zakup i transport materiatéw przewidzianych do wykonania robdét,
c) oznakowanie robot,

d) zabezpieczenie antykorozyjne stupkdw,

e) wykonanie wykopdéw pod fundamenty znakow,

f) wykonanie podsypki piaskowej,

g) wykonanie fundamentéw i osadzenie w nich stupkdéw znakdw oraz stupkdw blokujgcych,
h) montaz znakéw na stupkach,

i) montaz gniazd do stupkow,

j) zatadunek i odwiezienie gruntu z wykopow pod fundamenty,

k) uporzadkowanie miejsc prowadzonych robaét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE | STANDARDY

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu zwyktego.

PN-EN 197-1 Cement. Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdw
powszechnego uzytku.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$¢ 2: Domieszki do betonu.
Definicje, wymagania, zgodnos$c¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-84/H-97080.06 Ochrona czasowa. Warunki srodowiskowe ekspozyciji.

PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdélnego
przeznaczenia.

PN-EN 1179:2005 Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.
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PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogdine
warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

PN-EN 10025-3:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 3: Warunki
techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po normalizowaniu lub
walcowaniu normalizujgcym.

PN-EN 10025-4:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 4: Warunki
techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po walcowaniu
termomechanicznym.

PN-89/H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

PN-EN 10084:2002 Stale do naweglania. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

PN-EN 10056-1:2000 Kagtowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Wymiary.

PN-79/M-06515 Dzwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowych ustrojow nosnych.
PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania.

PN-EN 440:1999 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe i stopiwo

do spawania fukowego elektrodg topliwg w ostonie gazow stali niestopowych i
drobnoziarnistych. Oznaczenie.

PN-EN-756:2007 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty lite oraz kombinacje drutéw litych i
proszkowych z topnikami do spawania tukiem krytym stali niestopowych i drobnoziarnistych.
Klasyfikacja.

PN-EN-1668:2000 Materiaty dodatkowe do spawania. Prety, druty do spawania tukowego w
ostonach gazéw elektrodg wolframowg stali niestopowych i drobnoziarnistych oraz ich stopiwa.
Klasyfikacja.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania i badania.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania wizualne.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

10.1. Normy branzowe
BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania.

BN-82/4131-03 Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopdéw stellitowych i prety z zeliw
wysokochromowych do napawania.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

Szczegotowe warunki techniczne dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczania na drogach. Zatgcznik do Dziennika Ustaw nr 220 z dnia
23 grudnia 2003 r.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. Zasady stosowania znakéw i urzgdzen
bezpieczenstwa ruchu. Zat. nr 1 do zarzgdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z
dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).

Katalog powtarzalnych elementéw drogowych. CBPBDiM ,Transprojekt’, Warszawa, 1979-
1982.



