Zalacznik nr 1 do SWZ
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ)

Dostawa, montaz, konfiguracja i uruchomienie urzadzen do kontroli rentgenowskiej
bagazu podrecznego ECAC EDSCB w standardzie C3 wraz z kompletnymi liniami ATRS
oraz doprowadzeniem niezbednej infrastruktury technicznej na terenie Portu Lotniczego
Poznan-tawica Sp. z o.0.

1. Przedmiot zamoéwienia

Dostawa, montaz, konfiguracja i uruchomienie urzadzen do kontroli rentgenowskiej bagazu
podrecznego ECAC EDSCB w standardzie C3 (dalej jako: Przeswietlarki) wraz z kompletnymi
liniami ATRS (Automatic Tray Return System) (dalej jako: Linie) oraz doprowadzeniem niezbednej
infrastruktury technicznej na terenie Portu Lotniczego Poznan-tawica Sp. z o.0.

2. Miejsce realizacji prac
Miejsce prac zlokalizowane jest na terenie hali odlotéw terminala pasazerskiego T2.
Miejsce dostawy i montazu Przeswietlarek oraz Linii znajduje sie w strefie ogdélnodostepne;.
Miejsce dostawy i montazu stacji roboczych znajduje sie w strefie zastrzezonej.

3. Szczegobtowy opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiot zamédwienia realizowany bedzie z wykorzystaniem urzadzen i elementow
nowych — rok produkcji urzadzen bedzie nie wczesniejszy niz rok 2024.

Urzadzenia i elementy wykorzystane do realizacji przedmiotu zaméwienia nie bedag
prototypami.

Przedmiot zaméwienia realizowany bedzie przez Wykonawce w uzgodnieniu z
Zamawiajgcym w taki sposéb, aby nie doszto do przerwania ciggtosci operacyjnej pracy lotniska.

Przedmiotem zamowienia jest:

3.1. Dostawa z montazem, konfiguracjg i uruchomieniem urzgdzen stuzgacych do kontroli
rentgenowskiej bagazu podrecznego w standardzie ECAC EDS CB C3 zapewniajgcego
generowanie obrazu przestrzennego 3D - ilos¢ i lokalizacja urzgdzen wg Tabeli 1. w pkt.
5.3;

3.2. Dostawa z montazem, konfiguracjg i uruchomieniem kompletnych linii transportu tacek
(ATRS), zintegrowanych z Przeswietlarkami - ilo$¢ i lokalizacja urzgdzen wg Tabeli 1. w
pkt. 5.3;

3.3. Dostawa wraz z montazem, konfiguracjg i uruchomieniem stacji roboczych (dalej: Stacje
Robocze), stuzgcych do obstugi Przeswietlarek - ilos¢ i lokalizacja urzadzen wg Tabeli 1.
w pkt. 5.3;

3.4. Dostawa wraz z montazem, konfiguracjg i uruchomieniem stacji do ponownej kontroli
(dalej: Stacje Re-check) - ilos¢ i lokalizacja urzgdzen wg Tabeli 1. w pkt. 5.3;

3.5. Integracja Przeswietlarek, Stacji Roboczych oraz Stacji Re-check z istniejgcym serwerem
Matrix Server, stuzgcym do obstugi zsieciowanych z nim Przeswietlarek oraz Stacji
Roboczych (dalej: Serwer) w zakresie m.in. dystrybucji obrazéw przeswietlonych bagazy,
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zarzadzania uzytkownikami, dystrybucji obrazéw TIP, sporzgdzania statystyk pracy
operatoréw i urzgdzen oraz raportowania stanu technicznego urzadzen, wraz z
aktualizacjg oprogramowania zarzgdzajgcego do najnowszej wersji, lub w przypadku
braku mozliwosci podigczenia Przes$wietlarek, Stacji Roboczych i Stacji Re-check do
istniejgcego serwera dostawa nowego serwera wraz z w petni funkcjonalnym systemem
zgodnie z powyzszym opisem oraz dostosowaniem istniejgcego pomieszczenia serwera
wraz z infrastrukturg do jego montazu. Mozliwos¢ integracji z Serwerem musi zostac
potwierdzona w postaci odwiadczenia producenta, tj. firmy Smiths Detection.
Zamawiajgcy dopuszcza mozliwosé dostawy i montazu, w ramach niniejszego
zamowienia, nowego serwera integrujgcego dostarczone Przeswietlarki, Stacje Robocze
oraz Re-check, spetniajgcego wszystkie funkcjonalnosci jak aktualny serwer Matrix
Server firmy Smiths Detection.

3.6. Zaprojektowanie, dostawa, montaz, konfiguracja i uruchomienie sieci LAN (dalej: Sie¢
LAN) co najmniej kategorii 5e lub 6 umozliwiajgcej podtgczenie Przeswietlarek, Serwera,
Stacji Roboczych;

3.7. Zaprojektowanie i wykonanie / Ilub zaprojektowanie i dostosowanie zasilania
energetycznego do miejsc montazu wszystkich nowych urzadzen, w tym w szczegdlnosci
do Przeswietlarek, Stacji Roboczych, zgodnego z wymaganiami okredlonymi przez
producentow urzadzen.

3.8. Demontaz szesciu istniejgcych przeswietlarek HI-SCAN aTiX 6040 wraz z liniami iLine
evo.

3.9. Przeprowadzenie szkolen w siedzibie Zamawiajgcego dla wskazanych przez
Zamawiajgcego oséb w zakresie biezgcej obstugi, w zakresie serwisowania oraz
administrowania Przeswietlarkami, Liniami, Stacjami Roboczymi oraz Serwerem;

3.10.Dostawa kompletu kalibratoréw oraz zestawu testowego niezbednego do weryfikacji
prawidfowej pracy urzgdzen.

3.11.Dostawa wraz z instalacja, konfiguracjg i uruchomieniem biblioteki TIP.

3.12.Dostawa tacek bagazowych kompatybilnych z Liniami oraz certyfikowanych do
wspotpracy z Przeswietlarkami w ramach procedury CEP ECAC.

Miejsce montazu Przeswietlarek z Liniami znajdowacé sie bedzie w strefie ogélnodostepnej
lotniska. Po stronie Wykonawcy bedzie wygrodzenie i zabezpieczenie miejsca prac.

W punkcie 6.2 niniejszego OPZ Zamawiajgcy zaproponowat etapowanie kluczowych prac
zwigzanych z realizacjg przedmiotu zamdéwienia. Wykonawca w ramach opracowywanego przez
siebie harmonogramu realizacji prac w ramach szczegdtowej specyfikacji przedmiotu zamowienia
ma mozliwo$¢ modyfikacji zaproponowanego przez Zamawiajgcego etapowania prac, pod
warunkiem zatwierdzenia proponowanych zmian przez Zamawiajgcego.

1. Wymagana funkcjonalnosé Przedmiotu Zamoéwienia

Zamawiajgcy oczekuje od Wykonawcy zrealizowania Przedmiotu zamowienia w sposob,
umozliwiajgcy kompleksowg kontrole bezpieczenstwa bagazu podrecznego poprzez urzadzenia
wpisane na dzien sktadania oferty na liste ECAC CEP public equipment list — Explosive Detection
Systems for Cabin Baggage (EDSCB) w standardzie C3 oraz posiadajgce
dopuszczenie/akceptacje TSA CPSS wraz ze zintegrowang linig ATRS.

Linia powinna posiada¢ 4 stanowiska przygotowania pasazera do kontroli.
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Pasazer powinien pobiera¢ tacki z podajnika zlokalizowanego we wnece ponizej poziomu
wypakowania bagazu.

Tacki nalezy umiesci¢ na przenosniku poprzez ich wypchniecie ze stanowiska przygotowania
pasazera.

Po przeswietleniu, bagaz lub tacka powinny zosta¢ przekierowane w sposéb automatyczny na
recheck do kontroli manualnej lub do odbioru przez pasazera. Strefa obioru bagazu lub tacki
powinna umozliwia¢ jednoczesny odbiér bagazu przez 4 osoby. Linia musi by¢ wyposazona w
system rozpoznawania pustych tacek i ich automatycznego powrotu pod Przedwietlarkg na
poczatek Linii.

Kontrola operatorow na Stacjach Roboczych powinna odbywac¢ sie w trybie zdalnym w
wydzielonym pomieszczeniu zlokalizowanym poza strefg kontroli bezpieczenstwa. Obrazy do
kontroli muszg trafia¢ kolejno na dowolne Stacje Robocze.

2. Dostawa, montaz, konfiguracja i uruchomienie

2.1. System zarzadzania

Nalezy dostarczy¢ platforme do zarzgdzania wszystkimi urzgdzeniami dostarczanymi przez
Wykonawce (Przeswietlarki, Stacje Robocze) , ktérej zadaniem bedzie zarzgdzanie systemem
i uzytkownikami, przechowywaniem obrazow przeswietlonych bagazy, prowadzeniem statystyk
operatoréw, bagazy i biblioteki TIP, monitorowanie systemu, wspétpraca z Liniami.

Minimalne wymagania wobec systemu:
1. zarzadzanie uzytkownikami:
¢ nadawanie loginéw i haset;
e nadawanie uprawnien;
e tworzenie grup;
e dodawanie uzytkownikéw do grup;
2. statystyki bagazu:
liczba przeswietlonych bagazy;
liczba bagazy z zagrozeniem i bez zagrozenia;
decyzje;
czas podejmowania decyzji;
procentowy podziat na bagaze bezpieczne i niebezpieczne;
3. statystyki operatorow:
e czas logowania poszczegolnych operatoréw;
e czas decyzji na poszczegolnych poziomach;
e liczba bagazy zakwestionowanych;
4. biblioteka TIP:
e przechowywanie obrazéw TIP z mozliwoscig tworzenia folderéw z podziatem na
poszczegdlne kategorie obrazéw zgodnie z Decyzjg wykonawczg Komisji C (2015)
8005 z dnia 16 listopada 2015r.;
e mozliwos¢ podgladu zawarto$ci obrazéw TIP dla uprawnionych os6b bezposrednio z
Serwera;
mozliwos¢ aktualizacji obrazéw TIP dostarczonych przez producenta;
mozliwos¢ dodawania obrazéw TIP przygotowanych przez uzytkownika;
ustawienia czestotliwosci projekcji zagrozen TIP;
statystyki dla operatoréw z projekcji obrazéw TIP;
5. monitorowanie systemu:
e podglad statusu poszczegdlnych urzadzen;
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e informacje o generowanych btedach.

Kluczowe elementy Systemu muszg by¢ redundantne, co oznacza ze w wypadku awarii
pojedynczego elementu nie zostanie wstrzymana praca pozostatych urzadzen.

2.2. Likwidacja, przeniesienie oraz modyfikacja istniejagcych urzadzen, elementéw
oraz systemow.

Wykonawca dokona demontazu, zabezpieczenia i przeniesienia istniejgcych urzadzen, w tym
istniejgcych przeswietlarek, linii ATRS oraz stacji roboczych.

Dwie kompletne linie wraz z przeswietlarkami oraz stacjami roboczymi nalezy zamontowaé w
nowych lokalizacjach w ramach centralnej strefy kontroli bezpieczenstwa wraz z podtgczeniem,
konfiguracjg i uruchomieniem, natomiast cztery przeswietlarki wraz ze stacjami roboczymi nalezy
przenies¢ i zabezpieczy¢ w sposéb umozliwiajgcy ich ponowne uzytkowanie, w miejsce
magazynowania wskazane przez Zamawiajgcego na terenie Portu Lotniczego Poznan-tawica.
Cztery istniejgce linie ATRS nalezy zutylizowac¢ na koszt Wykonawcy.

2.3. Dostawa i montaz nowych urzadzen, elementéw i systemow.

Wykonawca dostarczy, zamontuje w miejscach wskazanych przez Zamawiajgcego urzgdzenia,
elementy oraz systemy co najmniej w zakresie opisanym ponizej. llosci elementéw sieci LAN,
sieci elektrycznych itp. wynikaty bedg z zatwierdzonego przez Zamawiajgcego Projektu
wykonawczego sporzgdzanego przez Wykonawce.

Tabela 1: Dostawa i montaz nowych urzadzen, elementéw i systeméw
nazwa urzadzenia / elementu ilos¢

Urzagdzenie do kontroli rentgenowskiej bagazu podrecznego ECAC
EDSCB w standardzie C3

Linia do transportu bagazu oraz automatycznego powrotu tacek (ATRS) | 4 sztuki

4 sztuki

Stacja Re-check 7 sztuk

Stacja Robocza 6 sztuk

2.4. Zakres zadan Wykonawcy w_zakresie dostawy, montazu, konfiguracji
i uruchomienia Przeswietlarki

1. W terminie okreSlonym w umowie Wykonawca dostarczy, dokona montazu i konfiguraciji
oraz uruchomi Przeswietlarki.

2. Przeswietlarki nalezy zamontowa¢ na poziomie O terminala pasazerskiego T2 w czeSci
ogolnodostepne;j.

Zamawiajgcy udostepni dane dotyczgce konstrukcji istniejgcej posadzki granitowej w
terminalu.

W wypadku koniecznosci wzmocnienia lub dostosowania istniejgcej posadzki, zadaniem
Wykonawcy jest zaprojektowanie i wykonanie wzmocnienia posadzki.

3. Zamawiajacy oczekuje, ze bedgce przedmiotem dostawy Przeswietlarki spetniaty bedg co
najmniej nastepujgce wymagania i wyposazone zostang w co najmniej nastepujgce
parametry:

1) Przedwietlarki oraz wszelkie jego podzespoty i akcesoria niezbedne do korzystania z
niego beda fabrycznie nowe (nieuzywane), a rok produkcji bedzie nie wczesniejszy niz
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rok 2024. Przeswietlarka nie moze by¢ urzadzeniem modelowym ani prototypowym,
co nie jest rownoznaczne z brakiem mozliwosci dostosowania juz istniejgcego
modelu/typu do skonkretyzowanych w niniejszym dokumencie potrzeb i wymagan
Zamawiajgcego;

2) Przeswietlarka musi by¢ wyposazona w interfejs pozwalajgcy na wspotprace z Linig;

3) Przeswietlarka musi by¢ przystosowana do wspotpracy z Serwerem, Systemem oraz
Linig;

4) Przeswietlarka musi zapewnia¢ mozliwos¢ wysytania obrazéw za posrednictwem
Serwera na Stacje Robocze w sposdb zapewniajgcy optymalizacje procesu kontroli i
jak najwiekszg wydajnosé Systemu (na pierwszg wolng stacje).;

5) Przeswietlarka bedzie zarzgdzana przez System.

6) Przeswietlarka musi zapewniac:

a) prace w trybie ciggtym;

b) przeswietlanie bagazu przy pomocy generatorow promieniowania jonizujgcego,
pozwalajgc na generowanie obrazu 3D;

c) prawidtowg prace przy wilgotnosci w minimalnym zakresie od 10% do 90% (bez
kondensacji);

d) prawidlowg prace w minimalnym zakresie temperatur otoczenia w minimalnym
zakresie od 0 do +40 °C;

e) przechowywanie urzgdzenia w temperaturze otoczenia w minimalnym zakresie od
-5 do +50 °C;

f)  wykrywanie przedmiotoéw nieuzaleznione od ksztaltu, potozenia czy orientacji
przedmiotu;

g) dziatanie niepowodujgce szkdd ani zmian bagazu lub jego zawartosci;

7) wigczenie Przeswietlarki musi by¢ zabezpieczone przy pomocy dodatkowego klucza,
uniemozliwiajgcego uruchomienie przegladarki przez osoby postronne;

8) urzadzenie musi w petni funkcjonowac w nie wiecej niz 5 minut od wigczenia;

9) jezykiem oprogramowania urzgdzenia musi by¢ jezyk polski,

10) urzadzenie musi dokonywac¢ autodiagnostyki po wigczeniu zasilania, jednoczes$nie
system musi sygnalizowa¢ operatorowi wszelkiego rodzaju usterki i dysfunkcje (w
jezyku polskim),

11) urzadzenie musi by¢ wyposazone w system identyfikacji operatora,

12) funkcja ustalania czasu automatycznego wylogowania uzytkownika po czasie
bezczynnosci.

13) Przeswietlarka musi charakteryzowac sie nastepujgcymi parametrami:

a)  minimalny wymiar tunelu kontrolnego [szerokos$¢ x wysokos¢]: 620x420 [mm];

b)  dopuszczalne obcigzenie pasa transmisyjnego: minimum 135kg;

c) predkosé przesuwu pasa transmisyjnego podczas skanowania bagazy nie
mniejsza niz 0,15 m/s;

14) urzadzenie musi by¢ wyposazone fabrycznie w zasilacz UPS;

15) urzadzenie musi posiada¢ wewnetrzny system chtodzenia umozliwiajgcy prace w
trybie ciggtym;

16) urzadzenie musi by¢ wyposazone w licznik bagazu;

17) urzadzenie musi by¢ wyposazone w licznik przepracowanych godzin urzgdzenia oraz
licznik przepracowanych godzin generatora

18) urzadzenie musi by¢ wyposazone w gniazdo Ethernet;

19) do urzadzenia nalezy dostarczy¢ elementy stuzgce do kalibracji urzgdzenia oraz do
sprawdzenia  parametrow jego dziatania (np. wykrywanie = materiatow
niebezpiecznych);

20) obszar serwisowy urzgdzenia (obszar niezbedny do wykonania czynnosci
serwisowych) nie powinien powodowaé koniecznosci demontazu pozostatych
elementdw Linii;

21) w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania Przeswietlarka musi spetniaC nastepujgce
warunki:
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a)

b)

c)
d)

e)
f)
9)

zapewnia¢ bezpieczenstwo dla otoczenia i operatorow, spetniajgc wszystkie
wymagania bezpieczehstwa promieniowania zawarte w odpowiednich przepisach
i normach prawa polskiego, oraz prawa europejskiego i miedzynarodowego w tym
Miedzynarodowej Agencji Energii Atomowej, Miedzynarodowej Komisji Ochrony
Radiologicznej;

podczas normalnego dziatania systemu maksymalny poziom promieniowania na
obudowie nie moze by¢ wiekszy niz 1 uSv/h;

tunel musi by¢ zabezpieczony obustronnie przez kurtyny chronigce przed
rozproszeniem promieniowania na zewnatrz;

urzgdzenie musi by¢ wyposazone w wytgczniki bezpieczenstwa umieszczone na
pulpicie sterujgcym, oraz na obudowie systemu w miejscach tatwo dostepnych dla
operatora;

urzadzenie musi zapewniaé bezpieczehstwo dla materiatow fotograficznych,
magnetycznych nosnikow informacji i przyrzadéw potprzewodnikowych;
urzadzenie musi posiada¢ na obudowie oznakowanie ostrzegajgce o
wystepowaniu promieniowania jonizujgcego;

praca generatora promieniowania musi by¢ sygnalizowana wskaznikiem
Swietlnym, znajdujgcym sie na obudowie urzgdzenia oraz na pulpicie sterujgcym.

22) Przeswietlarka musi posiadaé¢ nastepujgce funkcje dostepne ze stacji roboczych:

a)
b)
c)
d)
e)

f)
9)

h)

ograniczania wyswietlonego obrazu: tylko materiatly organiczne oraz tylko
materiaty nieorganiczne;

negatywu obrazu;

kierowania uwagi operatora na obiekty wykazujgce wyzszg zdolnos¢ absorpciji
przy wykorzystaniu opcji zakreslenia i zmiany koloru obiektu z mozliwoscig
zatgczenia sygnatu dzwickowego;

cyfrowego przetwarzania obrazu uwydatniajgcego i wygaszajgcego obiekty o
okreslonej gestosci poprzez zmiane zakresu absorpcj;

zmiany luminancji okna obrazu poprzez uwypuklenia kontrastu jasnych oraz
ciemnych fragmentéw obrazu;

uwydatniania obiektow organicznych,

cyfrowego przetwarzania obrazu z jednoczesnym uwypukleniem widocznosé
materiatow o matej gestosci i zwiekszajgca przenikalnos$¢ dla materiatow o duzej
gestosci;

automatycznego i na zagdanie zapisu obrazéw przeswietlonego bagazu na
serwerze zdalnym— w ktorej mozliwe bedzie archiwizowanie minimum 1000
obrazoéw z mozliwoscig sortowania i kopiowania, mozliwos¢ konwertowania do
standardowych typow plikoéw graficznych (np. JPEG, TIFF). Serwer musi byé w
100% redundantny w funkcji zapisywania obrazow;

funkcje umozliwiajgca projekcje wirtualnych obrazéw zagrozen (TIP) pobieranych
z bazy obrazéw na serwerze urzgdzenie powinno wytwarzac petny obraz kazdego
przedmiotu mieszczgcego sie w tunelu.

23) Urzadzenie musi spetnia¢ wymagania ECAC (European Civil Aviation Conference)
EDSCB w standardzie C3.

24)Urzadzenie musi posiadaé dopuszczenie/akceptacje TSA (Transport Security
Administration).

25) Przeswietlarki muszg by¢ technicznie przygotowane do wprowadzenia ECAC APIDS
(Automated Prohibited Item Detection Systems).

26) Przeswietlarka musi posiadac piecze¢ UE.

Wykonawca wraz z Przeswietlarkg dostarczy dokumentacje:

1) techniczng i serwisowg urzgdzenia w jezyku polskim, lub angielskim (papierowa i na
CD) wraz z ttumaczeniem na jezyk polski — 1 szt.;

2) instrukcje dla operatorow oraz nadzorcéw w jezyku polskim (papierowa i na CD) — 1

szt.;

3) techniczng niezbedng do uzyskania zezwolenia Prezesa Panstwowej Agenciji
Atomistyki na zakup i stosowanie oferowanego urzgdzenia
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No o

11.

12.

13.

2.5.

1)
2)

3)

4)
5)
6)

7

8)

Warunki i terminy odbioru Przeswietlarek okresla umowa.

Wykonawca dostarczy takie same Przeswietlarki.

Wykonawca dostarczy nosnik z oprogramowaniem (systemem przegladarki) wraz z
wyposazeniem umozliwiajgcym instalacje oprogramowania w przegladarce (wedtug
wyboru Wykonawcy: USB, czytnik CD, DVD) oraz w przypadku gdy sg wymagane wraz z
licencjami na oprogramowanie;

Na pisemne wezwanie Zamawiajgcego, Wykonawca, bez dodatkowego wynagrodzenia, w
okresie gwarancji, zapewni 1 raz w roku, nie pdzniej niz na 14 dni od dnia doreczenia
wezwania, dostawe aktualizacji oprogramowania (stabilnej i przetestowanej wersji) dla
Przeswietlarki, jesli takowa bedzie dostepna, co musi zostac¢ potwierdzona oswiadczeniem
producenta Przeswietlarki, na nosniku umozliwiajgcym instalacje za pomocg wyposazenia
dostarczonego wraz z urzgdzeniem;

Wykonawca odpowiada w petni za transport, montaz, uruchomienie i testy Przeswietlarki;

. Wykonawca podczas uruchamiania i testowania systemu zapewni techniczng koordynacje

i nadzor;

Wykonawca dostarczy protokdt badania srodowiska pracy Przeswietlarki przeprowadzony
przez wlasciwg w tym zakresie jednostke akredytywa;

Wykonawca przeprowadzi w obecnosci przedstawicieli Zmawiajgcego testy i pomiary
zgodnie z dokumentacjg techniczng Przeswietlarki:

1) penetracji stali;

2) rozdzielczosci stali;

3) bezpieczenstwa promieniowania;

4) funkcjonalnosci systemu;

Wyniki przeprowadzonych testoéw i pomiaréw zostang odnotowane w protokole odbioru
koncowego.

Zakres zadan Wykonawcy w zakresie dostawy, montazu i konfiguracji oraz
uruchomienia Stacji Roboczych.

W terminie okreslonym w umowie Wykonawca dostarczy, dokona montazu i uruchomi
Stacje Robocze.

Zamawiajacy oczekuje, ze dostarczone Stacje Robocze bedg urzgdzeniami fabrycznie
nowymi, a rok produkcji bedzie nie wczesniejszy niz 2024.

Zamawiajgcy oczekuje, ze kazda ze Stacji Roboczych charakteryzowac sie bedzie
nastepujgcymi parametrami technicznymi:

a. klawiatura typu ,Windows”,

b. klawiatura umozlwiajgca obstuge Przeswietlarki,

c. jeden monitor kolorowy, o przekatnej ekranu minimum 22 cali,

d. zasilacz UPS wspétpracujgcy z agregatem pradotworczym;

e. wysokos¢ pulpitu sterowniczego kazdej Stacji Roboczej musi by¢ dostosowana do

obstugi w pozyciji siedzacej,

Warunki i terminy odbioru Stacji Roboczych okresla umowa.

Stacje Robocze muszg by¢ dostarczone w stanie gotowym do eksploatacii.

Wykonawca odpowiada w peini za transport, montaz, uruchomienie i testy Stacji

Roboczych.

Wykonawca wraz ze Stacjami Roboczymi dostarczy dokumentacje:

a. techniczng i serwisowg urzadzen w jezyku polskim lub angielskim (papierowa i na

CD) wraz z ttumaczeniem na jezyk polski — 1 szt.;

b. instrukcje dla operatorow w jezyku polskim (papierowa i na CD) — 1 szt.;
Wykonawca dostarczy system operacyjny wraz z oprogramowaniem stacji na nosnikach
umozliwiajgcym instalacje oprogramowania w stacji roboczej (wedtug wyboru Wykonawcy:
USB, CD, DVD) oraz w przypadku gdy sg wymagane wraz z licencjami na
oprogramowanie;
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2.6. Zakres zadan Wykonawcy w zakresie dostawy, montazu i konfiguracji oraz
uruchomienia stacji Re-check.

1) W terminie okreslonym w umowie Wykonawca dostarczy, dokona montazu i uruchomi
Stacje Re-check.

2) Zamawiajacy oczekuje, ze dostarczone Stacje Re-check bedg urzadzeniami fabrycznie
nowymi, a rok produkcji bedzie rokiem podpisania umowy o udzieleniu niniejszego
zamowienia.

3) Zamawiajgcy oczekuje, ze kazda ze Stacji Re-check charakteryzowac sie bedzie
nastepujgcymi parametrami technicznymi:

a. reczny skaner kodéw na tackach;

klawiatura umozlwiajgca kontrole wyswietlanych obrazéw;

jeden monitor kolorowy, o przekagtnej ekranu minimum 22 cali,

zasilacz UPS wspotpracujacy z agregatem prgdotworczym;

wysokosc¢ pulpitu sterowniczego kazdej Stacji Re-check musi by¢ dostosowana do

obstugi w pozyciji stojace;j,

4) Warunki i terminy odbioru Stacji Re-check okresla umowa.

5) Stacje Re-check muszg by¢ dostarczone w stanie gotowym do eksploatacji.

6) Wykonawca odpowiada w petni za transport, montaz, uruchomienie i testy Stacji Re-check.
7) Na jednym z monitoréw Stacji Re-check musi wyswietla¢ sie zdjecie tacki ze skanowanym
bagazem w celu sprawdzenia ze jest to wlasciwa tacka a jej zawarto$¢ jest kompletna;

8) Wykonawca wraz ze Stacjami Re-check dostarczy dokumentacje:

a. techniczng i serwisowag urzadzen w jezyku polskim lub angielskim (papierowa i na
CD) wraz z ttumaczeniem na jezyk polski — 1 szt.;
b. instrukcje dla operatoréw w jezyku polskim (papierowa i na CD) — 1 szt.;

9) Wykonawca dostarczy system operacyjny wraz z oprogramowaniem stacji na nosnikach
umozliwiajgcym instalacje oprogramowania w stacji roboczej (wedtug wyboru Wykonawcy:
UsB, CD, DVD) oraz w przypadku gdy sg wymagane wraz z licencjami na
oprogramowanie;

®oo o

2.7. Zakres zadan Wykonawcy w zakresie dostawy, montazu i konfiguracji oraz
uruchomienia Linii (ATRS).

1. W terminie okreslonym w umowie Wykonawca dostarczy, dokona montazu i konfiguraciji
oraz uruchomi Linie.

2. Linie nalezy zamontowa¢ na poziomie 0 terminala pasazerskiego T2 w czeSci
ogolnodostepne;.

3. Zamawiajgcy oczekuje, ze bedgce przedmiotem dostawy Linie spetniaty bedg co najmniej
nastepujgce wymagania i wyposazone zostang w co najmniej nastepujgce elementy:

1) Linia oraz wszelkie jego podzespoty i akcesoria niezbedne do korzystania z niego
bedg fabrycznie nowe (nieuzywane), a rok produkcji bedzie nie wczesniejszy niz
rok 2024. Linia nie moze by¢ urzgdzeniem modelowym ani prototypowym, co nie
jest rownoznaczne z brakiem mozliwosci dostosowania juz istniejgcego
modelu/typu do skonkretyzowanych w niniejszym dokumencie potrzeb i wymagan
Zamawiajgcego;

2) Linia musi by¢ w petni zintegrowana z Przes$wietlarka;

3) Diugos¢ kompletnej linii wraz z Przeswietlarkg powinna wynosi¢ od 18,5m do
19,0m;

4) W petni zautomatyzowany system powrotu tacek;

5) Stosowanie tacek systemowych, umozliwiajgcych uktadanie jedna w druga;
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6)

7

8)
9)

Wszystkie elementy Linii muszg byC estetycznie zabudowane elementami
maskujgcymi. Elementy maskujgce w czesci przypodiogowej z cofnietym cokotem
na nogi.

Zabudowe wykona¢ w kolorze biatym, cofniety cokot w czesci przypodtogowej w
kolorze szarym;

Blaty wykonane ze stali nierdzewnej;

Przeszklenia oklei¢ logotypem Zamawiajgcego w sposéb i w miejscach
uzgodnionych z Zamawiajgcym;

4. Linia musi sktada¢ sie z co najmnie;j:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Modut poboru tacek

Strefa pobierania tacek wraz z blatem umozliwiajgcym rozpakowanie sie pasazera
oraz przygotowanie do kontroli, podzielonym niskimi przegrodami na stanowiska
dla 4 osb6b. Pobdr tacek z obudowanej wneki pod blatem. Umieszczenie tacki na
zautomatyzowanym przenosniku rolkowym poprzez wypchniecie jej przez
pasazera z blatu.

Modut separujgcy przed Przeswietlarkg

Zautomatyzowane przenosniki rolkowe. Zapewnienie odpowiednich odstepdéw
miedzy tackami wprowadzanych do Przeswietlarki. Oddzielenie przenosnika od
pasazera Sciankg szklana.

Modut separujacy za Prze$wietlarka.

Odcinek o dlugosci zapewniajgcej odpowiedni poziom decyzji operatora
Przeswietlarki. Oddzielenie przenosnika od pasazera przeszkleniem.

Modut sortujgcy

Modut transferujgcy tacke do strefy odbioru tacek przez pasazera lub na stanowisko
Re-check. Oddzielenie przenosnika od pasazera przeszkleniem.

Modut odbioru tacek

Strefa odbioru tacek przez pasazera umozliwiajgca jednoczesny odbiér bagazu
przez co najmniej 4 osoby.

Modut automatycznego poboru tacek

Modut automatycznego poboru tacek i uktadania w stos z wydajnoscig minimum
600 tacek na godzine. Modut zapewniajgcy w petni zautomatyzowany proces bez
koniecznosci uktadania tacek przez pasazera. Nalezy zapewniC¢ systemowe
rozwigzanie zapewniajgce automatyczne rozpoznawanie czy tacka jest pusta.
Modut transferujgcy tacke na stanowisko Re-check.

Moduty ustawione rownolegle do linii odbioru tacek przez pasazera. Oddzielenie od
pasazera Sciankg szklang.

Stanowisko Re-check, wyposazone w podwieszony monitor dotykowy do podgladu
obrazu oraz skaner do tacek. Przenoszenie tacek przez operatora z przenosnika
na stanowisko Re-check powinno odbywac sie poprzez przesuwanie tacek po
blacie, niedopuszczalne jest przenoszenie tacek z bagazem.

5. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji zwymiarowany projekt wstepny
oraz wizualizacje kompletnych Linii wraz z propozycjg ich rozmieszczenia w centralnej
strefie kontroli bezpieczehstwa, z uwzglednieniem istniejgcych stupdw konstrukcyjnych
oraz szachtéw technicznych.

6. Skrajna Linia poftudniowa dedykowana bedzie pod przejScie Fast-Track, a zatem
projektujgc uktad Linii z Prze$wietlarkami nalezy uwzgledni¢ mozliwo$¢ wstawienia
podwdjnego wyposazenia do kontroli bezpieczenstwa pasazera w przestrzeni pomiedzy
linig potudniowg a linig sgsiadujaca.
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7. Pomiedzy dwiema s$rodkowymi Liniami nalezy uwzgledniC¢ lokalizacje przeswietlarki
bagazu nadgabarytu HI-SCAN 7555i, ktérej przeniesienie nie jest w zakresie wykonawcy.

8. W komplecie wraz z Liniami nalezy dostarczy¢ 300 sztuk tacek, o wymiarach minimalnych
60x50x14cm, kompatybilnych z Liniami oraz certyfikowanymi do wspoipracy z
dostarczonymi Przeswietlarkami. Tacki nalezy oznaczy¢ indywidualnymi systemowymi
kodami do identyfikacji przy uzyciu skanera na stanowisku Re-check.

6. WYMAGANIA POZOSTALE

6.1 Specyfikacjai Projekt wykonawczy.

a)

b)

c)

Wykonawca sporzgdzi i przekaze Zamawiajgcemu do zatwierdzenia, w terminie
okreslonym w Umowie, szczegétowg specyfikacje przedmiotu zamoéwienia (zwang
dalej Specyfikacja). Specyfikacja powinna obejmowaé w szczegdlnosci nastepujgce
elementy:

e wykaz urzadzen, elementow i czesci skladowych przedmiotu zamowienia,

e karty materiatowe, specyfikacje techniczne, certyfikaty etc. dotyczgce elementow,
urzadzen i materiatdw planowanych do zastosowania przez Wykonawce do
realizacji przedmiotu zamowienia,

¢ harmonogram realizacji przedmiotu Umowy przygotowany jako opis oraz jako
graficzna prezentacja przebiegu realizacji przedmiotu zamdwienia. Opis
przygotowany zostanie w edytorze tekstu. Harmonogram zawierat bedzie co
najmniej: a) szczegotowy wykaz czynnosci, jakie Wykonawca bedzie realizowat w
kazdym tygodniu realizacji przedmiotu zamowienia wraz z okresleniem miejsc, w
ktérych czynnosci te bedg wykonywane; b) wskazanie terminéw udostepniania
miejsc do realizacji przedmiotu zaméwienia oraz zakresu tych miejsc, ¢) wskazanie
terminow realizacji poszczegolnych etapdw przedmiotu zaméwienia tak jak zostaty
wskazane w Umowie, d) wskazanie terminéw, w jakich wykonywane bedg przez
Wykonawce czynnosci moggce zaktoci¢ prace lotniska, wraz z opisem tych
czynnosci, €) wskazanie terminow testow, przeglgdow oraz odbiorow przedmiotu
zamowienia, f) wskazanie terminéw dostaw kluczowych urzadzen.

Wykonawca sporzadzi i przekaze Zamawiajgcemu do zatwierdzenia, w terminie

okreslonym w Umowie, szczegétowy Projekt wykonawczy przedmiotu zamdwienia

(zwany dalej Projektem wykonawczym). Projekt wykonawczy zawierat bedzie opis

techniczny (wraz z niezbednymi rysunkami technicznymi) oraz opis funkcjonalny

realizacji przedmiotu zamowienia, opis i zatozenia etapowania prac w ramach
przedmiotu zamdwienia, opis standw przejsciowych funkcjonowania centralnej strefy
kontroli bezpieczenstwa w okresie realizacji przedmiotu zamdwienia (w sposob
gwarantujgcy utrzymanie ciggtosci jego dziatania) oraz szczegdtowy harmonogram
prac. Projekt wykonawczy zostanie sporzadzony z uwzglednieniem wymagan

Zamawiajgcego okreslonych w SWZ, OPZ, Umowie oraz zatwierdzonej Specyfikacji,

w tym (ale nie pomijajgc pozostatego zakresu). Projekt wykonawczy bedzie

zaopatrzony w pisemne oswiadczenie Wykonawcy, iz jest on wykonany zgodnie z

SWZ, OPZ, Umowa, Specyfikacja, w oparciu o obowigzujgce w tej dziedzinie przepisy

prawa oraz zasady wiedzy technicznej i ekonomicznej, oraz ze jest wydawany w stanie

kompletnym pozwalajgcym na zrealizowanie Inwestycji. Wykonawca sporzadzi i

przekaze Zamawiajgcemu 2 egzemplarze Projektu Wykonawczego w wersji

papierowej oraz 1 egzemplarz w wersji elektronicznej.

Zasady odbioru Specyfikacji i Projektu wykonawczego zawiera Umowa.

Przed odbiorem szczegétowej specyfikacji przedmiotu zaméwienia przez Zamawiajgcego
odpowiedzialnos¢ za wszelkie wyprzedzajgce zamdwienia materiatdw i urzadzen ponosi
Wykonawca.
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6.2

6.3

6.4

Etapowanie prac.

Z uwagi na prowadzenie prac na czynnym lotnisku pod ruchem pasazerskim, nalezy
uwzgledni¢ etapowanie prac w sposéb zapewniajgcy stalg obstuge pasazera na
przynajmniej 4 liniach kontroli bezpieczenstwa. Wykonawca opracuje propozycje
harmonogramu prac do akceptacji Zamawiajgcego.

Zmiany w organizacji strefy oczekiwania do kontroli bezpieczenstwa lezg po stronie
Wykonawcy i bedg zalezne od zaproponowanego etapowania.

Dopuszczenie do uzytku operacyjnego nowych Przeswietlarek z Liniami w kazdym z
etapoéw mozliwe bedzie dopiero po przeprowadzeniu kompleksowych testow dla kazdej z
Linii z Przeswietlarkami.

Dokumentacja powykonawcza, instrukcje obstugi i konserwaciji.

1. Wykonawca sporzadzi i przekaze projekt powykonawczy, dokumentacje techniczng,
instrukcje obstug, instrukcje serwisowe, a takze pozostate dokumenty niezbedne do
prawidtowego korzystania z przedmiotu zamdwienia w  jezyku polskim oraz w jezyku
angielskim (dot. instrukcji obstugi, instrukcji serwisowej).

2. Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu po 3 egzemplarzy kazdego rodzaju
dokumentu, o ktérym mowa w pkt. a) powyzej.

3. Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu do zatwierdzenia kompletne dokumenty, o
ktébrym mowa w pkt.1 powyzej najpdzniej na 7 dni przed terminem rozpoczecia
odbioréw koncowych lub odbioréw poszczegdlnych etapéw w zakresie niezbednym do
uzytkowania urzgdzen.

4. Zamawiajgcy nie przystgpi do odbioru kon\cowego oraz nie podpisze protokotu odbioru
koncowego dopoki nie zatwierdzi dokumentow o ktorym mowa w pkt.1 powyze;.

Szkolenia dla wskazanych przez Zamawiajagcego os6b w zakresie obstugi i
serwisowania Przeswietlarek, Stacji Roboczych oraz Linii.

1. Szkolenia dotyczgce serwisowania Przeswietlarek, Stacji Roboczych oraz Linii.
e Wykonawca zapewni w siedzibie Producenta (jesli Przeswietlarki i Linie majg
réznych producentéw to nalezy przeprowadzi¢ szkolenia u obu producentow) i
zgodnie z wymaganiami Producenta szkolenia serwisowe dla 5 (pieciu),
wskazanych przez Zamawiajgcego o0s6b potwierdzone bezterminowym
certyfikatem. Osoby te uzyskajg uprawnienia serwisowe do wykonywania
konserwacji i napraw Przeswietlarek, Stacji Roboczych oraz Linii, bez utraty
uprawnien Zamawiajgcego z tytutu gwarancji.

e Szkolenie zostanie przeprowadzone w terminie uzgodnionym z Zamawiajgcym, nie
pozniej niz w terminie 2 przed odbiorem kohcowym.

e Szkolenie zostanie przeprowadzone w siedzibie Producenta.

Czas szkolenia ustalony zostanie zgodnie z wymaganiami Producenta dla
zapewnienia mozliwosci usuwania awarii oraz obstugi serwisowej biezgcej i
okresowej.

o Catkowity koszt organizacji szkolenia pokrywa Wykonawca w tym koszty szkolenia,
dojazdu uczestnikdw (z miejsca zatrudnienia do miejsca szkolenia), koszty hotelu.
Wszystkie koszty zwigzane z przeprowadzeniem szkolenia nalezy uwzgledni¢ w
Ofercie.

¢ Wykonawca zapewni materiaty szkoleniowe dla kazdego uczestnika szkolenia.

e Kazdy uczestnik szkolenia otrzyma po jego zakonczeniu indywidualny, imienny
certyfikat z podaniem szczegbétowo zakresu czynnosci i uprawnien. Certyfikat musi
obejmowacé program szkolenia ktérym uczestnik zostat objety. Certyfikat dla
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uczestnikow szkolenia serwisowego zostanie wystawiony przez producenta
urzadzen. W certyfikacie tym wskazany zostanie zakres czynnosci serwisowych
mozliwych do samodzielnego wykonania przez uczestnika szkolenia, wraz z
oswiadczeniem, Zze wykonywanie tych czynnosci przez osobe, dla ktorej
wystawiono certyfikat nie powoduje utraty gwarancji na urzgdzenia. W certyfikat
tym wskazane zostanie ponadto, iz zachowuje on waznos¢ wylgcznie w okresie
zatrudnienia osoby, dla ktorej certyfikat zostat wystawiony, w Porcie Lotniczym
Poznan-tawica Sp. z o.0.

Szkolenie operatorow w zakresie biezacej obstugi Przeswietlarek, Stacji
Roboczych, Linii oraz Systemu.

Wykonawca przeprowadzi dla wskazanych przez Zamawiajgcego nie wiecej niz
150 (stownie: sto pie¢dziesigt) oséb (podzielonych na grupy max. 20 osobowe)
szkolenie w jezyku polskim dla operatoréw Przeswietlarek, Stacji Roboczych, Linii
oraz Systemu.

Program szkolenia bedzie obejmowat wszystkie funkcje uzytkownika
Przes$wietlarek, Stacji Roboczych oraz Linii wskazane w instrukcjach obstugi tych
urzadzen.

Szkolenie ma zapewni¢ uczestnikom wykonywanie samodzielnej pracy, w
szczegolnosci w zakresie obstugi i uruchamiania urzadzen, wykorzystywania i
postugiwania sie funkcjami analizy i przetwarzania obrazéw oraz ich interpretac;ji.
Szkolenie zostanie przeprowadzone w okresie Odbioréw Koncowych.

Szkolenie zostanie przeprowadzone na terenie Portu Lotniczego Poznan — tawica
lub w innym uzgodnionym przez Zamawiajgcego i Wykonawce miejscu na
terytorium Rzeczypospolitej Polskie;.

Catkowity koszt organizacji szkolenia pokrywa Wykonawca w tym koszty szkolenia,
dojazdu uczestnikdw (z miejsca zatrudnienia do miejsca szkolenia), koszty hotelu.
Wszystkie koszty zwigzane z przeprowadzeniem szkolenia nalezy uwzglednié¢ w
Ofercie.

Wykonawca zapewni materiaty szkoleniowe dla kazdego uczestnika szkolenia.
Kazdy uczestnik szkolenia otrzyma po jego zakonczeniu indywidualny, imienny
certyfikat. Certyfikat musi obejmowac program szkolenia ktérym uczestnik zostat

objety.

Szkolenie administratorow w zakresie biezgcej obstugi Przeswietlarek, Stacji
Roboczych, Linii oraz Systemu.

Wykonawca przeprowadzi dla wskazanych przez Zamawiajgcego nie wiecej niz 5
(stownie: pieciu) oséb szkolenie w jezyku polskim dla administratorow
Przeswietlarek, Stacji Roboczych oraz Linii.

Program szkolenia bedzie obejmowat wszystkie funkcje administracyjne
Przeswietlarek, Stacji Roboczych oraz Linii wskazane w instrukcjach obstugi tych
urzadzen.

Szkolenie ma zapewni¢ uczestnikom wykonywanie samodzielnej pracy, w
szczegolnosci w zakresie konfigurowania parametrow urzgdzen | systemu.
Szkolenie zostanie przeprowadzone w okresie Odbioréw Koncowych.

Szkolenie zostanie przeprowadzone na terenie Portu Lotniczego Poznan — Lawica
lub w innym uzgodnionym przez Zamawiajgcego i Wykonawce miejscu na
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej.

Catkowity koszt organizacji szkolenia pokrywa Wykonawca w tym koszty szkolenia,
dojazdu uczestnikdw (z miejsca zatrudnienia do miejsca szkolenia), koszty hotelu.
Wszystkie koszty zwigzane z przeprowadzeniem szkolenia nalezy uwzgledni¢ w
Ofercie.

Wykonawca zapewni materiaty szkoleniowe dla kazdego uczestnika szkolenia.
Kazdy uczestnik szkolenia otrzyma po jego zakonczeniu indywidualny, imienny
certyfikat. Certyfikat musi obejmowac program szkolenia ktérym uczestnik zostat

objety.
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