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1 Fotografia wyrobu

Namiot NS-97
Wz6r 953A/MON



2 Opis ogolny

Namioty stanowig materialy wojenne.

Namiot NS-97 ma ksztalt przecietego na potowe walca, sktada sie z czaszy, podpinki, $ciany dziatowe;j
ostaniajgcej, podiogi i stelaza. Dach czaszy namiotu jest trwale potgczony ze s$cianami bocznymi
i czotowymi. W Scianach bocznych znajdujg sie otwory okienne okragte z prostokatnymi zastonkami z siatki
(moskitiery) i z tkaniny zasadniczej. Plisy okienne umozliwiajg montaz okien z folii twardej PCW. W Scianie
bocznej oraz w czesci czotowej znajdujg sie otwory do wprowadzenia ogrzewania z nagrzewnicy.
Powierzchnia uzytkowa jest dodatkowo powiekszona o obszerng absyde. Podpinka ocieplajgca oraz podtoga,
ktéra jest wykonana z tkaniny PCW podnoszg funkcjonalno$¢ namiotu oraz estetyke jego wnetrza. Namiot
przeznaczony jest do grupowego biwakowania, magazynowania materiatéw lub wykonywania czynnosci

wymagajgcych izolacji od wptywdw atmosferycznych.

Namiot NS - 97 przeznaczony jest do bezposredniego uzytkowania przez zotnierzy. Materiaty i surowce uzyte
do produkcji namiotu powinny by¢ bez btedéw tkackich i uszkodzen mechanicznych.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania namiotu obowigzuja:

zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéow

3.1.1 Czasza namiotu NS-97

lub klamra ocynkowana L-020

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Czesci skladowe Wymagania wg
1 2 3 4
Tkanina bawetniano-poliestrowa impregnowana |Dach, boki, klapy, Warunki Techniczne
1 |[(WDP+ PGL+ OGN) w kolorze khaki, wzmochienia, sciggacze, na tkanine
art. BET 402/145 zastonki i pokrowiec namiotowg
. Przedfartuchy, fartuchy, patki
> Tkanina pow_lekana PCW trudnopalna w mocujace czasze ze WDTT Tablica 5
kolorze khaki . o
stelazem, wzmocnienia
3 F0|I8.l twarda PCW kalandrowana o grubosci Okna Atest producenta
(0,8+1)mm
Siatka poliamidowa trudnopalna w kolorze Wykonczenie okien
4 szarym (moskitiera) Atest producenta
Napinacze bukowe (drewno zabezpieczone
5 przed czvn_nlkam_| atmosferycznvml . Regulatory linek odciggowych -
impregnacja, lakierowanie, itp.) z otworem
@ 10 mm o wymiarze (20x30x150) mm
Tasma poliamidowa trudnopalna w kolorze , .
6 khaki o szerokosci 25mm Wykonczenie okapu dachu
7 Tasma poliamidowa trudnopalna w kolorze lsJCi:\;V'YtgeOdgEg\?v\?gcpiaS:;ki
khaki o szerokosci 30mm pinajace poxro P
spinajace stelaz
Tasma poliamidowa trudnopalna w kolorze WDTT Tablica 7
8 khaki o szerokosci 50mm Uchwyty pokrowca
9 Tasma poliamidowa trudnopalna Troki i petle wystepujace w
w kolorze khaki o szerokosci 15mm czaszy
10 Tasma poliamidowa trudnopalna Lamowanie moskitiery,
w kolorze khaki o szerokosci 25mm otworéw okiennych i szyb
11 Potkétko metalowe o wymiarze (32x30x5)mm Odciagi lin bocznych )




12

Pétkotko metalowe o wymiarze (44x5)mm lub
klamra ocynkowana L-020

Odciagi lin szczytowych

13

Oczka metalowe @25x50mm z tasmy stalowe;j,
ocynkowane i chromianowane

Mocowanie czaszy ze
stelazem

14

Oczka metalowe @10x20mm z tasmy stalowe;j,
ocynkowane i chromianowane

Zapiecie scian przodu i tytu

15

Oczka metalowe @16x30mm z tasmy stalowe;j,
ocynkowane i chromianowane

Mocowanie czaszy do
podtoza. Zapiecie Scian
przodu i tytu

PN-EN ISO
2081:2018-05

16

Sledzie z teownika L-400mm

Do mocowania odciggéw

17

Sznurek poliamidowy pleciony @ 8mm w
kolorze khaki

Linki odciggowe i sciggacze
klap

18

Sznurek poliamidowy pleciony z rdzeniem
@ 3mm w kolorze khaki

Petle scian przodu i tytu, do
podwieszania $cian i
Sciggaczek okien

Atest producenta

19

Knopiki z PCW w kolorze czarnym

Zapiecie zastonek

Atest producenta

20

Okienko symetryczne dwuokienne tworzywowe,
szer. 30 mm, w kolorze czarnym

Spinanie pokrowca

Atest producenta

21

Tasma samosczepna w kolorze khaki o
szerokosci 50mm

Zastonki otworu ogrzewczego

PN-EN 12240:1999

22

Nici poliestrowe rdzeniowe z oplotem
bawetnianym o masie liniowej 118+11 tex

i minimalnej sredniej sile zrywajgcej 38N, kolor
khaki

Szycie czaszy namiotu

PN-EN 12590:2002
PN-1SO 1139:1998

23

Tasma uszczelniajgca termoplastyczna
warstwowa — szerokos¢ (21+25) mm,
kolor khaki

Atest producenta,
WDTT rozdz. 3.6

3.1.2 Podpinka i $ciana ostaniajgca do namiotu NS-97

przodu i tytu, zastonek

Tablica 2
Lp. [Nazwa surowca Czesci skladowe Wymagania wg
Tkanina bawetniano-poliestrowa, Dach. boki. klaov i $ciana Warunki
1 |impregnowana (PGL +OGN) w kolorze osian}a' Cé Py Techniczne na
khaki , art. BET 422/160 13 tkanine namiotowg
2 Tkanina pow_lekana PCW trudnopalna w I?qsk| do pO(j_vy|es;a_n|a podpllnk|_, WDTT Tablica 5
kolorze khaki Sciany ostaniajgcej i wzmocnienia
3 Tasma poliamidowa trudnopalna w kolorze |[Troki do potgczenia podpinki z
khaki o szerokosci 15mm czasza i petle
Tadma poliamidowa trudnopalna w kolorze . . :
4 . . Lamowanie otwordéw okiennych
khaki o szerokosci 25mm )
- — WDTT Tablica 7
5 Tasma poliamidowa trudnopalna w kolorze Uchwyty pokrowca
khaki o szerokosci 50mm yp
6 Tasma poliamidowa trudnopalna w kolorze Paski spinaiace pokrowiec
khaki o szerokosci 30mm pinajace p
Tasma samosczepna w kolorze khaki o .
7 . Zastonki otworu grzewczego
szerokosci 50mm
- - - - - —— PN-EN 12240:1999
8 Tasma samosczepna w kolorze khaki o Paski do podwieszania podpinki i
szerokosci 25mm Sciany ostaniajgcej
Tkanina bawetniano-poliestrowa Warunki techniczne
9 |impregnowana (WDP+ PGL+ OGN) Pokrowiec na tkanine
w kolorze khaki, art. BET 402/145 namiotowg
10 [Knopiki z PCW w kolorze czarnym Zapiecie sciany dzialowej, sciany -




Okienko symetryczne tworzywowe 30mm w

Sredniej sile zrywajgcej 40N, kolor khaki

11 Spinanie pokrowca -
kolorze czarnym
Nici poliestrowe rdzeniowe z oplotem

12 bawetnianym o masie liniowej 8018 tex Szycie podpinki, $ciany dziatowe;j
i m|n|maln§1 Sredniej sile zrywajgcej 30N, i obrzucenie $ciany ostaniajgcej PN-EN 12590:2002
kolor khaki PN-ISO 1139:1998
Nici z wtdkien poliamidowych ciggtych '

13 |o masie liniowej 71+7 tex i mnimalnej Szycie pokrowcow

3.1.3 Podioga namiotu NS-97

Tablica 3

Lp.

Nazwa surowca

Czesci skladowe

Wymagania wg

khaki

Tkanina powlekana PCW trudnopalna w kolorze

Pasy podtogi

WDTT Tablica 6

3.1.4 Stelaz namiotu NS-97

Stelaz z weztami typu kulkowego:

Tablica 4
Lp. Nazwa surowca Czesci skladowe Wymagania wg
1 Tas”.‘a pollamldgvya trudnopalna w kolorze Paski spinajgce stelaz WDTT Tablica 7
khaki o szerokosci 30 mm
> Potkotko metalowe o wymiarze Paski spinaiace stelaz WZOrU
(32x30x5 ) mm pinajg
3 Rura stalowa bez szwu precyzyjna R35 S t tuk . Rura bezszwowa
@28 x 1,2 mm egment lukowy przyziemny precyzyjna ze stali
: E 235 +C wg
4 ;uzrg it?lgwrgn:)ez szwu precyzyjna R35 Segment tukowy gémy PN-EN 10305-
Rura sta;o abezs precyzyjna R35 1:2016-05.
u Wwa Dez Szwu precyzy) Stal S 235 JR w
5 3 28 x 1.2 mm Segment tukowy dolny N BN g
10020:2003.
Rura stalowa bez szwu precyzyjna R35 . Stal C45 ZU wg
6 1220 x1,8mm Drazek poprzeczny PN-EN 10083-
2:2008.
7 |Linka stalowa @ 1,5 mm, dt. 4,56 m Nacigg regulowany wzoru

3.2 Wymagania i metody badan dla tkaniny powlekanej PCW, trudnopalnej, przeznaczonej
na fartuchy i ostony namiotu NS-97

Tablica 5
Lp. Wyszczegdlnienie Jm. Wymagania Metodv?llgbadan
. : PN-EN ISO
2
1 Masa powierzchniowa g/m 650+50 2986-2-2016-11
osnowa
5 Sita zrywajaca, daN 80 PN-EN ISO
nie mniej niz: 1421:2017-02
watek




. N osnowa
3 Sita rozdzierajaca, daN 12 PN-EN ISO
nie mniej niz: 4674-1:2017-02
watek
4 Przyczepnosé powleczenia do daN 12 PN-EN ISO
nosnika, nie mniej niz: ' 2411:2017-11
5 Odpornos¢ na zapalenie — $redni s 20 PN-EN ISO
czas zapalenia, nie mniej niz: 6940:2005

3.3 Wymagania i metody badan dla tkaniny powlekanej PCW, trudnopalnej, przeznaczonej na
podioge namiotu NS-97

Tablica 6
Lp. Wyszczegdlnienie Jm. Wymagania Metodxgbadan
. . PN-EN ISO
2
1 Masa powierzchniowa g/m 1500+£100 2286-2-2016-11
oshowa
5 Sita zrywajaca, daN 80 PN-EN ISO
nie mniej niz: 1421:2017-02
watek
. L osnowa
3 Sita rozdzierajaca, daN 12 PN-EN ISO
nie mniej niz: 4674-1:2017-02
watek
4 Przyczepnosé powleczenia do daN 192 PN-EN ISO
nosnika, nie mniej niz: ' 2411:2017-11
5 Odpornos¢ na zapalenie — sredni s 20 PN-EN ISO
czas na zapalenie, nie mniej niz: 6940:2005

3.4 Wymagania dla tasm poliamidowych trudnopalnych w kolorze khaki

Tablica 7
Lp. Nazwa wskaznika Jm. Wartos¢ wskaznika Metoda badania
1 Odpornosé¢ na zapalenie - sredni s 10 PN-EN ISO
czas na zapalenia, nie mniej niz: 6940:2005
s ™ | soper :
R — - PN-EN I1SO
Odpornos¢ wybarwien na wode — 105-E01:2013
3 zabrudzenie bieli bawetna/poliamid, stopien 4/3
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na wode
4 morskg — zmiana barwy, nie mniej stopien 4
niz: PN-EN I1SO
Odpornos¢ wybarwien na wode 105-E02:1999
5 morskg — zabrudzenie bieli stopien 4/4
bawetna/poliamid, nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na tarcie
6 suche — zabrudzenie bieli bawetny, stopien 3
nie mniej niz: PN-EN ISO
Odpornos¢ wybarwien na tarcie 105-X12:2016-08
7 mokre — zabrudzenie bieli bawetny, stopien 3
nie mniej niz:
8 Zmiana wymiaréw po zamoczeniu — % 3 PN-ISO
kierunek wzdtuzny, nie wiecej niz: 7771:1994




3.5 Rodzaje szwoéw i sciegow maszynowych

Maszyna stebnéwka jedno-iglowa i dwu-igtowa i overlock.

Tablica 8
Szwy wykonane wg Miejsce naktucia lub Sciegi wykonane wg
PN-P-84501:1983 przeszycia igly przez materiat PN-P-84502:1983

1.01.01 301
1.04.04 g 4[3 301
2.02.01 N « S— 301
2.04.04 C > 301
3.01.01 +— 301
5.04.06 ———— 301
5.05.01 - D 301
6.03.01 S 301

- - 302
02.04.03 C > 301

Gestos¢ sciegu od 20 do 25 sciegéw na 1dm.
Niedopuszczane jest sztukowanie bryt.

3.6 Wymagania dla szwéw podklejonych i tasmy uszczelniajacej:

e Wodoszczelno$é szwéw podklejonych wyznaczona wg PN-EN ISO 811:2018-07 nie powinna byc¢
nizsza od wodoszczelnosci tkaniny zasadniczej.

e Sita przyczepnosci taSmy uszczelniajgcej wyznaczona wg PN-EN ISO 2411:2017-11 nie powinna byc¢
nizsza od 20 N/21 mm.

4 Zestawienie elementow sktadowych

Tablica 9
Lp. Elementy skladowe Jm. llosé
Czasza
1. Bryt dachu szt. 5
2. Bryta boku lewego szt. 1
3. Bryta boku prawego szt. 1
4. Bryty klapy przedniej szt. 4




10

5. Bryt klapy tylnej szt. 6
6. Okno z foli twardej PCW szt. 7
7. Przedfartuch boku lewego szt. 1
8. Przedfartuch boku prawego szt. 1
9. Przedfartuch klapy przednigj szt. 2
10. | Przedfartuch klapy tylnej szt. 4
11. | Fartuch boku lewego szt. 3
12. | Fartuch boku prawego szt. 3
13. | Fartuch klapy przedniej szt. 2
14. | Fartuch klapy tylnej szt. 2
15. | Wzmocnienie dachu szt. 7
16. | Wzmocnienie bokow szt. 4
17. | Sciggacze klap szt. 2
18. | Plisy przedtuzajgce dach szt. 4
19. | Plisy przedtuzajgce bok szt. 4
20. | Linki odciggowe boczne szt. 8
21. | Linki odciggowe szczytowe szt. 4
23 | Bryty pokrowca szt. 2
24. | Boki pokrowca szt. 2
25. | Bryta pokrowca osprzetu szt. 1
Podpinka
1. Bryt ptata gtbwnego szt. 3
2. Bryty klapy przedniej szt. 4
3. Bryty klapy tylnej szt. 4
4. Plisy klap szt. 2
5. Paski z tkaniny PCW do podwieszania podpinki szt. 66
6. Paski z tasmy do podwieszania klap szt. 8
7. Troki otworéw okiennych szt. 24
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8. Bryty pokrowca szt. 2
9. Boki pokrowca szt. 2
Sciana ostaniajaca (przednia)
1. Bryty Szt. 3
2. Paski z tkaniny PCW do podwieszania szt. 8
3. Paski z tasmy do podwieszania Sciany szt. 5
Podtoga
1. Bryty podtogi w wym. 1400mm x 5000mm szt. 4
Stelaz namiotu
Stelaz z weztami typu kulkowego
1. Segmenty fukowe wewnetrzne gérne lewe szt. 2
2. Segmenty tukowe wewnetrzne gérne prawe szt. 2
3. Segmenty tukowe zewnetrzne goérne lewe szt. 2
4. Segmenty tukowe zewnetrzne gorne prawe szt. 2
5. Segmenty tukowe zewnetrzne dolne prawe szt. 2
6. Segmenty tukowe zewnetrzne dolne lewe szt. 2
7. Segmenty tukowe wewnetrzne dolne szt. 4
8. Drgzek poprzeczny Szt. 24
9. Nacigg regulowany szt. 2
10. | Paski spinajgce stelaz szt. 12
4.1 Zestaw naprawczy
Tablica 10
Lp. Nazwa materiatu J.m. llosé
1 tata z tkaniny bawetniano-poliestrowej o wymiarach (500x200)mm w kolorze
; szt. 1
khaki o gramaturze 450 g/m?
tata z tkaniny powlekanej PCW o wymiarach (350x150)mm w kolorze khaki o
2 5 szt. 1
gramaturze 650 £50 g/m
tata z tkaniny bawetniano-poliestrowej o wymiarach (500x200)mm w kolorze
3 ; Szt. 1
khaki o gramaturze 250 g/m2
4 Igty do szycia recznego Szt. 5
5 Nici techniczne w kolorze khaki m 50
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Zaczepy drazka poprzecznego

szt. 4

Korpusy ztgcza

szt. 2

5 Opis wykonania
Proces produkcji czaszy zewnetrznej do namiotu NS-97 sktada sie z nastepujacych etapow:

sporzgdzenie rysunku,

warstwowanie i rozkrawanie tkanin,

krojenie dodatkow i opalanie tasm,

sztancowanie folii twardej PCW /okna/,

zszycie 4 bryt dachu po dtugosci dachu oraz przyklejenie tasmy
uszczelniajgce;j

zszycie 2 x 2 bryty klapy przedniej

zszycie 2 x 3 bryty klapy tylnej

doszycie tkaniny PCW do klapy przedniej

zszycie elementoéw tkaniny PCW i doszycie do klapy tylnej
znaczenie wzmochnien na dachu,

znaczenie wzmocnien w boku lewym i prawym,

zatozenie szczeling krawedzi plis przedtuzajgcych wewnetrznych z tkaniny,
zatozenie obrebu w 2-ch Sciggawkach z tkaniny zasadniczej,

naszycie wzmocnienh poprzecznych i podiuznych, przyklejenie tasmy
uszczelniajgcej

naciecie 4-ch naroznikéw, naszycie tasmy 25 mm wraz z podfozeniem

tasm 30 mm pétkotkami

doszycie plis wewnetrznych

naszycie na boki wzmocnien, obszycie otworéw okiennych tadma 25mm wraz

szew nr-2.04.04/2.04.03

szew nr-2.04.04
szew nr-2.04.04
szew nr-1.04.04
szew nr-2.04.04

szew nr-2.02.01

szew nr-2.02.01
szew nr-1.04.04

z podfozeniem 24 szt. tasiemek 15 mm, naszycie plis $ciggajgcych do otworéw okiennych

z tkaniny PCW

uszycie rekawa wlotowego do ogrzewania mechanicznego
wybicie i okucie w plisach $ciggajgcych oczek elektrolitycznych 10 x 20
oblamowanie siatek okiennych i naszycie

uszycie zastonek i naszycie nad oknami namiotu

doszycie tkaniny PCW do boku lewego i prawego

obszycie obrebu w boku lewym i prawym

potgczenie dachu z bokami

lamowanie otwordéw okiennych i okien z folii twardej PCW

zszycie obrebu wraz z podtozeniem sznurka poliamidowego @ 8 w plisach
$ciggajgcych

naszycie petli ze sznurka @ 3 na plisy

obszycie zatozenh w klapie przedniej, tylnej i naszycie plis z petelkami

zaszycie obrebu w klapie przedniej i tylnej

uszycie otworu wlotowego do ogrzewania mechanicznego

wybicie i okucie oczek elektrolitycznych 25 x 50 w patkach, a 10 x 20 i 16 x 30
w klapach i bokach

potgczenie dwoéch czesdci klapy tylnej i przedniej szycie krzyzowe

naszycie plisy $ciggajgcej na klape tylng i przednig

malowanie napisu wg pkt. 6

zszycie plis wewnetrznych i doszycie ich do zszytego dachu z bokami

wszycie klapy przedniej i tylnej w plisy/szycie dwukrotne/
zaznaczenie tasm szczytowych i ich naszycie

doszycie fartuchow i patek z oczkami do bokéw

dowigzanie do oczek petli ze sznurka poliamidowego
naciggniecie sznurkdw na napinaki bukowe oraz plis okiennych
zszycie pokrowca

naszycie wzmocnien z tkaniny PCW na pokrowiec

naszycie tadm zapinajgcych i uchwytéow

zszycie pokrowca na osprzet

szew nr-2.02.01; 3.01.01; 5.05.01

szew nr-2.04.04

szew nr-3.01.01; 2.02.01
szew nr-6.03.01; 2.02.01

szew nr-1.04.04
szew nr-6.02.01
szew nr-1.04.04
szew nr-3.01.01

szew nr 6.03.01

szew nr-2.02.01
6.02.01

szew nr-6.02.01

szew nr-1.01.01

szew nr-1.01.01
szew nr-1.01.01

szew nr-1.01.01
1.04.04
szew nr-1.04.04

szew nr-5.04.06

szew nr-2.04.04
szew nr-1.01.01
szew nr-1.01.01
szew nr-1.01.01
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Proces produkcji podpinki i Sciany ostaniajacej (przedniej) do namiotu NS-97 sklada sie
z nastepujacych etapow:

sporzadzenie rysunku na tkaninie, warstwowanie, punktowanie i rozktadanie,

krojenie dodatkow,

zszycie bryt ptata gtéwnego /dach i boki/

zszycie bryt klapy przedniej

zszycie bryt klapy tytu

znaczenie wzmocnien,

lamowanie otworéw okiennych wraz z podtozeniem trokéw

uszycie i naszycie zastonek okiennych

naszycie wzmocnien z tkaniny PCW wraz z podtozeniem paskéw
do podwieszania na pfacie gldbwnym

obszycie obrebow wraz z podtozeniem tasm z knopikami w klapach
potgczenie czesci klapy przodu i tytu za pomocg szycia krzyzowego
wszycie klapy przodu i tytlu do catosci wraz z podtozeniem tasm

z knopikiem PCW do podwieszania klap

naszycie wzmocnien i paskow stuzgcych do mocowania podpinki do stelaza

obszycie obrebu

zszycie 4-ch elementéw Sciany ostaniajgcej

doszycie czesci gornej wraz z podtozeniem tasm z knopikami PCW
obrzucenie krawedzi zewnetrznych sciany ostaniajgcej

zszycie obrebu wraz z podtozeniem w oznaczonych miejscach paskow

dopinajgcych do stelaza

zszycie pokrowca

naszycie wzmocnien z tkaniny PCW na pokrowiec
naszycie tasm zapinajgcych i uchwytow
malowanie napisu na pokrowcu wg pkt. 6

Podioga do namiotu

krojenie czterech bryt

Stelaz namiotu NS-97:

Stelaz z wezlami typu kulkowego

Konstrukcja no$na stelaza sktada sie z nastepujgcych elementow:

segmentow tukowych wewnetrznych gérnych ( prawych i lewych),
segmentow tukowych zewnetrznych gérnych ( prawych i lewych),
segmentow tukowych wewnetrznych dolnych,

segmentow tukowych zewnetrznych dolnych ( prawych i lewych),
drazkoéw poprzecznych.

szew nr-2.04.04
szew nr-2.04.04
szew nr-2.04.04

szew nr-3.01.01

szew nr-6.03.01; 2.02.01

szew nr-5.04.06
szew nr-6.03.01
szew nr-1.01.01

szew nr-2.04.04
szew nr-5.04.06
szew nr-6.03.01
szew nr-2.04.04
szew nr-2.04.04
$cieg nr 302

szew nr-1.04.04
szew nr-2.04.04
szew nr-1.01.01
szew nr-1.01.01

Elementy stelaza zabezpieczone sg powtokg ochronng, zabezpieczajgcg — cynkowanie i chromianowanie na
kolor ztoty. Grubos¢ warstwy Fe — Zn 15 bc wg PN-EN ISO 2081:2011 (Elektrolityczne powtoki cynkowe).
Paski spinajgce stelaz

rozkréj tasm wg wykazu dtugosci,
zabezpieczenie tasm przed strzepieniem na gorgco,
zatozenie detali na tasme z jednoczesnym zaszyciem

szew nr-1.01.01
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6 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

6.1 Cechowanie

Cechowanie czesci namiotu (czaszy, podpinki, pokrowcow).

Czasza, podpinka oraz pokrowce na czasze, podpinke, osprzet - powinny byé oznakowane
w postaci napisu wykonanego czarng, niezmywalna farba.

Napis nalezy umiescic:

e na czaszy - od strony wewnetrznej, po prawej stronie czaszy, na klapie przedniej
(wg rys. NS-97.00.01.06),
e na podpince - od strony zewnetrznej, po lewej stronie podpinki, przy wejsciu przednim

(wg rys. NS-97.00.02.02),
e na pokrowcu do pakowania: czaszy (wg rys. NS-97.00.01.21), podpinki
(wg rys. NS-97.00.02.11), osprzetu (wg rys. NS-97.00.05.00).

Napis powinien zawiera¢ co najmniej nw. dane:
— nazwe cechowanej czesci namiotu (np. czasza),
— symbol namiotu: ,NS-97”,
— nazwe Wykonawcy i Producenta,
— date produkgcji (m-c i rok),
— nr kolejny namiotu z partii produkcyjnej / nr partii produkcyjnej.

Przyktadowe cechowanie elementu namiotu np. czaszy - rys. nr NS-97.00.01.06

CZASZA
NS-97

(Wykonawca i Producent)

03.2021
5/001

Informacje naniesione na: czaszy, podpince i pokrowcach nalezy wykonac¢
w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy uzytkowaniu przez okres nie krétszy niz 12 lat.

Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ co najmniej nw. dane:

— nazwe Wykonawcy i Producenta,

— nazwe wyrobu i numer wzoru,

— nazwe cze$ci namiotu (np. czasza),

— date produkgji (m-c. i rok),

— numer kolejny namiotu z partii produkcyjnej / nr partii produkcyjnej (np. 5/001),

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci —
12 lat, gwarancja — wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna—sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowag kupna-sprzedazy.
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Etykiety jednostkowe do nw. elementow:

pokrowiec na czasze,
pokrowiec na podpinke,
pokrowiec na osprzet,

powinny by¢ zafoliowane i naszyte na wierzch kazdego z pokrowcow.

Etykiety jednostkowe na podtoge oraz stelaz powinny by¢ zafoliowane i doczepione odpowiednio do kazdego

pasa poditogi (uprzednio zrolowanych) oraz stelaza (uprzednio spietych paskami spinajgcymi stelaz -
oddzielnie segmenty tukowe dolne, segmenty tukowe gérne oraz dragzki poprzeczne).

6.2 Skladanie i pakowanie

Czasze namiotu — nalezy ztozy¢ warstwami do $rodka, w celu uzyskania ksztattu prostokata
o wymiarach pokrowca na czasze. Nastepnie zwing¢ w rulon, zwigza¢ sznurkiem i wiozy¢ do pokrowca
razem z oknami oraz $ciang osfaniajgca.

Podpinke namiotu — nalezy zlozy¢ warstwami do $rodka, w celu uzyskania ksztaltu prostokata
o wymiarach pokrowca na podpinke. Nastepnie zwigzac sznurkiem i wtozy¢ do pokrowca.

Linki odciagowe, $ledzie oraz zestaw naprawczy (wg pkt. 4.1 WDTT) - nalezy pakowac
w pokrowiec na osprzet.

Pasy podtogi namiotu — kazdy pas oddzielnie nalezy zwing¢ w rulon i zwigza¢ sznurkiem.

Stelaz (elementy konstrukcji nosnej) — nalezy spig¢ paskami spinajgcymi (oddzielnie segmenty tukowe
dolne, segmenty tukowe gérne oraz drgzki poprzeczne).

Naciag regulowany — oba egzemplarze witozyé do worka foliowego i spakowaé do pokrowca
na osprzet.

6.3 Instrukcja uzytkowania

Instrukcje uzytkowania (wg rozdz. 9 WDTT), zafoliowang nalezy dotgczy¢ do kazdego namiotu.

Uwaga: Namiot powinien by¢ przechowywany w miejscu suchym, przewiewnym i zabezpieczonym przed
dziataniem wptywow atmosferycznych.
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7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej WDTT nalezy prowadzi¢ wedtug zasad
okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnos$ci wyroboéw przeznaczonych na
potrzeby  obronno$ci i  bezpieczenstwa panstwa (. Dz. U. z 2018r. poz. 114,
z pdzn.zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie
szczego6towego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania
oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(ti. Dz. U. z 2018 r. poz. 1385,z p6zn. zm.).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komodrkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (fj. Dz. U. z 2015 r. poz.
259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest
szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez dyrektora jednostki organizacyjnej,
ktorej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji (WCNJIK).

Namioty podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

Tkaniny zasadnicze zastosowane na czasze i podpinke podlegaja
ocenie zgodnosci w trybie Il

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ
ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem
jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159).

7.2.1 Postanowienia ogolne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce rodzaje
badanh kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania s3:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikbw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych

z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie

badanej partii wyroboéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu

poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 100 kpl., o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych z tych samych partii materiatéw, przedstawionych do

jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Badaniom szczegétowym (organoleptycznym) podlega 100 % namiotéw w partii wyrobow.
Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosSci
z udziatem komisji Wykonawcy.
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Badania wykonuja:
— przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci sitami i srodkami Wykonawcy,
w zakresie okreslonym w tablicy 11, Lp.: 1,21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 11, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badanh sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci
lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkciji,
w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢é dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposdb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowg, podlegajgcym badaniom zdawczo-
odbiorczym, badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC
17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz
wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WDTT tablica 11, Wykonawca jest
zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatdw, przedstawi¢ wyniki badan
laboratoryjnych z laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg s$wiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu
lub materiatébw sktadowych organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé losowo
z biezacej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM —
przekazuje wyroby do laboratorium z akredytacja wg normy PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badah zdawczo-odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach
niezgodnosci wyroboéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badah zdawczo-
odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci préby wg uzgodnien miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacjg wg normy
PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci zwolnienia wyrobow. Badania okresowe

wykonuje Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 11 Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacja wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.
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Dla partii wyrobow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM Ilub Gestor moze zaproponowaé wprowadzenie zmian
w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mieé wptyw
na charakterystyki techniczne, jakos¢ lub witasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274,
z pézn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 11
Wykonywacé
- podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania metody badan
adan wg
Z-0 O
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do + +
badan
11 Sprawd;enie c_iokumen’tacji zakupu materiatow WDTT podrozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow WDTT podrozdz. 3.1 + +

zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyroboéw —
sprawdzenie zgodnosci cechowania
2 (informacji umieszczonych na elementach WDTT podrozdz. 6 + +
czaszy, podpinki i pokrowcow, etykietach
jednostkowych) sktadania i pakowania

3 Badania szczegétowe wyrobéw

Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci

3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania ; + +
ze wzorem PUIW
organoleptyczne)
39 Sprawdzenle z_godnosm wymiaréw wyrobu WDTT Rozdz. 8 + +
Z wymiarowaniem wg rysunkow
4 Badania laboratoryjne
41 Tkanina bawetniano-poliestrowa impregnowana w kolorze khaki -
' art. BET 402/145 WDP+ PGL+ OGN (czasza namiotu)
Warunki Techniczne
art. BET 402/145
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDP + PGL+ OGN:
41.1 . ; . . %) +
technicznych - bezpieczenstwo wyrobow
- wymagania techniczne
-Lp.1,3
Warunki Techniczne
Sprawdzenie spetnienia wymagan art. BET 402/145
41.2 : WDP + PGL+ OGN: + +
uzytkowych N
- wymagania uzytkowe
-Lp. 2+8
Tkanina powlekana PCW, trudnopalna, w kolorze khaki (fartuchy i ostony namiotu)
4.2
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 5 + +
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Wykonywacé
o podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 O
43 Tkanina bawetniano-poliestrowa impregnowana w kolorze khaki -
' art. BET 422/160 PGL + OGN (podpinka namiotu)
Warunki Techniczne
art. BET 422/160
Sprawdzenie spetnienia wymagan PGL+ OGN: N
4.3.1 ; . , ] ) +
technicznych - bezpieczenstwo wyrobow
- wymagania techniczne
-Lp. 1,3
Warunki Techniczne
Sprawdzenie spetnienia wymagan art. BET 422/160
4.3.2 : PGL + OGN: + +
uzytkowych L
wymagania uzytkowe
- Lp. 2+7
Tkanina powlekana PCW, trudnopalna, w kolorze khaki (podtoga)
4.4
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 6 + +
Tasma poliamidowa trudnopalna, w kolorze khaki
4.5
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 7 + +
Szwy podklejone i tasma uszczelniajgca
4.6
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT rozdz. 3.6 + +
*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow, podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 11 oznaczenia badan:

- ,Z-0"- zdawczo-odbiorcze,
- ,0” - okresowe,
- ¥ - badania wykonuje sie,

- .~ - badania nie wykonuje sie.
7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wzo6r przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.
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8. Rysunki konstrukcyjne

= 3
2
3 | Tyl. Strona prawa. Wymiary. NS-97.00.01.07
2 | Przod. Strona prawa. Wymiary. NS-97.00.01.04
1 | Boki+Dach. Strona prawa. Wymiary NS-97.00.01.01
Lp. Nazwa losé Material Rysunek
At Nr rysunku
Namiot NS-97. szt
Widok ogolny. NS-97.00.01.00
Format A3
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1
5%
G
18
¥
' tEi
| 4
B |
% | i 17
& s | 15
16
¥
5
A i 14
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<
b 13
[ i
t
1 12
10| Bryta & | Tkanina powl, PCW
9 | Bryta 2 BET 402/145
8 | Bryta 6 BET 402/145
7 | Bryta 1| Tkanina powl. PCW
6 | Bryta 1 BET 4021145
5 | Bryta 1| Tkanina powl. PCW
BET 402114/
18 | Knopik z tasma + wzmocnienie. NS-97.000122 ||| 22 2 . 4;314:
17 | Otwor okienny. NS-97.000110 |t 2
- 2 [Bryta 2 BET 4021145
16 | Zastona okna - moskitiera. NS-97.00.01.13
- 1 [ Bryta 2 BET 402/145
15 | Naciag scian. 6 NS-97.00.01.19
’ ? Yokt Tiataa S
14 | Patka mocujqca czasze do stelaza. | 8 NS-97.000120 || o e et L
13 | Zasloka i rekaw - otwor gzewozy | 2 NS-97.00.01.11 Czasza. Sl N stk
12 | Odciagi lin bocznych 6 NS-97.00.01.18 Boki + Dach. sat1 NS-97.00.01.02
11 | Odciagi lin szczytowych. 2 NS-87.00.01.17 Strona prawa. : &
Szczegoly. Format A3
Lp. Nazwa llosé Materiat Rysunek
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o=

wszycie tytu

Tasma uszczelniajaca szwy
8 | 21-25 mm, termoplastyczna Poliestrer
|| kolor khaki
7 | Otwor grzewczy
6 | Bryta 2 BET 402/145
5 | Wzmocnienie 4 BET 402/145
4 | Wzmocnienie 4 BET 402/145
3 | Wzmocnienie 4 BET 402/145
2 | Wzmocnienie 2 BET 402/145
1 | Wzmacnienie 3 BET 402/145
Lp. Nazwa llosé Materiat Rysunek
Ciea, Ak 1 Nr rysunku
Boki + Dach. szt
Strona lewa. NS-97.00.01.03
Szczegoly. Fommat A3
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415 Strona prawa. =y NS-97.00.01.04
Jegnostka Wymiary. R
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8 9
11| Zasionai rgkaw - otwor grzeviczy. NS-87.00.01.11
10 | Sznurek pleciony 93 kolor khaki Poliamid
9 [Brya 1| Tkanina powl. PCW
8 [ Bryta 1| Tkanina powl. PCW
7 |8yt 1 BET 4021145
6 | Bryta 1 BET 402145
5 [Bryta 1_| Tkanina powl. PCW.
4 [Bya 1_[ Tkanina powl. PCW
3 [Brva 1 BET 402145
2 [Brya 1 BET 4021145
1 [Boyta 2 | BET4021145
Lp. Nazwa loss: Materia: Rysunek
At N rysunku
Czasza. Przod.
" | Strona prawa, 1 | NS-97.00.01.05

Jednostka

Szczegdly.

Fomat A2
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2 | sznurak placiony a3 kolor khaki Poliamid
1 | Plisa 1 BET 4021145
Lp. Nazwa llose Matrial Rysunek
Ll Nr rysunku
Tolerancin Czasza. Przod. —
+1-15 Strona lewa. NS-97.00.01.06
doonta | Wymiary. [
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7o Czasza. Tyl.
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13 | Sznurek pleciony @3 kolor khaki Poliamid

12| Bryta 1 | Tkanina powl.PCW

11| Bryta 1 BET 402/145

10| Bryta 1 | Tkanina powl.PCW

9 | Bryta 1 | Tkanina powl.PCW

8 | Bryta 1 BET 402/145

7 | Bryta 1 BET 402145

6 | Bryta 1 | Tkanina powl.PCW

5 | Bryta 1 BET 402/145

4 | Bryta 1 Tkanina powl PCW

3 | Bryta 1 | Tkanina powl.PCW

2 | Bryla 1 BET 402145

1 | Bryta g} BET 402/145
Lp. Nazwa llode: Materlar Rysunek

c ™ Arg 1 Ni rysunku
zasza.
il ity 1 | NS-97.00.01.08
Ka Szczegoty.

Jedn
kRt

Fomat A2
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1 Pisa [+ ] seTaozrias |
| Nazva [rose ateriat [ Rysunex
akr N rysunis
Tolarancia Czasza. Tyt =
+-15 Strona lewa. NS-97.00.01.09
Szczegoty. Z il

Jednostia
Tmm
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5 | Plisa Tkanina powl. PCW
4 | Plisa Tkanina powl. PCW
3 | Plisa Tkanina powl. PCW
2 | Oczko + podkiadka 16x30 Tasma stalowa
1 | Sznurek pleciony @3 kolor khaki Poliamid
Lp. Nazwa llosé Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Czasza.
+-3 Otwor okienny. G NS-97.00.01.10

Jednostka
1 mm

Strona prawa.

Format A4
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Rekaw od strony wewnetrznej

>

< 100 T‘ 290 100

500

2
3
490
-« »
Rekaw od strony zewnetrznej
1
5 | Plisa 4
4 | Bryta 2 BET 402/145
Taéma samoszczepna rzep
3 | s7eokosé 50 mm, kolor khaki faca
Ta$ma samoszczepna rzep
i szerokos$¢ 50 mm, kolor khaki Tl
Ta$ma trudnopalna o szerokosci 8 Poliamid
15 mm, kolor khaki
Lp. Nazwa losé Material Rysunek
Ak 1 Nr rysunku
Tolerancia Czasza. 3 o
+-3 Zastona i rekaw - - NS-97.00.01.11
Jadnostka otwor grzewczy.

1mm

Format A4




360

380

32

435 125
>« >
A
| 1
= =)
=
| N~
i| v 2
685
>
Tasma trudnopalna o szerokosci T
2 | 15 mm, kolor khaki Pl
1 | Bryta BET 402/145
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Czasza. Sl
+-3 Zastona otworu ‘ NS-97.00.01.12
Jednostka okiennego.

1 mm

Format A4
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Tasma trudnopalna o szerokosci A
4] 15 mm, kolor khaki Poliamid
3 | Sznurek pleciony @3 kolor khaki Poliamid
Tasma trudnopalna o szerokosci o
2 | 25 mm, kolor khaki Foliamid
1 | Siatka trudnopalna, kolor szary
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Czasza. szt 1
+/-3 Zastona okna - ; NS-97.00.01.13
Je;,nostka moskitiera. —
mm
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Sciana boczna

| Szyba

34

1
2
Tasma trudnopalna o szerokosci -
2 | 25 mm, kolor khaki e
1 | Folia przezroczysta trudnopalna
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Czasza s 4
+/-3 . H ) e . . .
Szyba okienna. NS-97.00.01.14
Jednostka
Format A4

1 mm
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5 zaplotow
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150
2 | Sznur $rednica 5 10 Poliamid
1 | Napinacz bukowy 10 Drewno bukowe
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Czasza. szt 1
+-3 Napinacz bukowy. NS-97.00.01.15
Jednostka Foiiat A4
1mm
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Sledz ocynkowany wykonany z blachy lub teownika stalowego o grubosci 4mm.
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1 | Sledz z teownika 12 Stal
Lp. Nazwa llosce Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Czasza. Szt. 1
i Sledz z teownika. NS-97.00.01.16
Jednostka Foiiiat, Al
1mm
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N
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v S
\ 4
100 .
1
P Tasma trudnopalna o szerokosci Poliamid
30 mm, kolor khaki
1 | Potkotko o wym. 44x32x5
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
To'f'f;cja Czasza. Szt 1 NS'97 00 01 1 7
Odciag lin szczytowych. e
Jednostka Earmat A4
1 mm




38

e ey 7 A

I\ /|

I\ /|

N /7

[ N / |

. \ /

T \ / I

| Y |

| N |

| // \\ |

I | o))

| // \\ | o

| # ® |

| 7 N

e e N

A
N
o
Y \ 4
Tasma trudnopalna o szerokosci _
2| 30 mm, kolor khaki Poliamid
1 | Potkétko o wym. 32x30x5
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Czasza Szt 1
+-2 G : -
Odciag lin bocznych. NS-97.00.01.18
Jednostka
Format A4
1 mm
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2 | Oczko + podktadka 16x30

Tasma stalowa

1 | Sznurek pleciony @3 kolor khaki Poliamid
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Czasza _—
+/- 1 1 " 1 ) = . - -
Naciag $cian. NS-97.00.01.19
Jednostka

1 mm

Format A4
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80 N
2 | Oczko + podktadka 16x50 Tas$ma stalowa
1 | Patka 8 | Tkanina powl. PCW
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Czasza. X Szt
-2 Patka mocujgca ' NS-97.00.01.20
Jedriostica czasze do stelaza.
1:mm Format A4
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8 | Okienko kolor czarny 4 Tworzywowe
Tasma trudnopalna o szerokosci _
7 | 50 mm, kolor khaki g Poliamid
Tasma trudnopalna o szerokosci .
6 | 30 mm, kolor khaki Eallamig
5 Wzmochnienie o szerokosci 3,5 cm Tkanina powl. PCW
(Lewa strona)
4 Wzmochnienie o szerokosci 10,5 cm 2 | Tkanina powl. PCW
(Lewa strona)
3 | Bryta 2 BET 402/145
2 | Bryta 1 BET 402/145
1 | Bryta 1 BET 402/145
Lp. Nazwa llosé Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancia Czasza. Pokrowiec.
+/-15 Prawa strona. ik NS-97.00.01.21
Jednostka Wymlary = Szczego}y. F
T ormat A4
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Tolerancja
+-2

Jednostka
1 mm

Czasza i podpinka.
Knopik z tasmag
+ wzmocnienie.
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3 | Wzmocnienie Tkanina powl. PCW
Ta$ma trudnopalna o szerokosci P
2 | 15 mm, kolor khaki Callengkd
1 | Knopik kolor czarny PCV
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
ark.1 Nr rysunku

s NS-97.00.01.22

Format A4
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Tolerancja
+-15

Jednostka
1mm

Strona prawa.

Wymiary - Szczegotly.

6 | Bryta 1 BET 422/160

5 | Bryta 1 BET 422/160

4 | Bryta 1 BET 422/160

3 | Bryta 1 BET 422/160

2 | Paski do podwieszania. 8 NS-97.00.02.09
1 | Knopik z tasma + wzmocnienie. 5 PCV NS-97.00.01.22
Lp. Nazwa lloss Matcriat Rysunck

a1 N rysunku
Sciana

= NS-97.00.01.23

Formal A3
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Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ak 1 Nr rysunku
Totoranch Sciana dziatowa. o
<15 Strona lewa. . NS-97.00.01.24
Jednostka Wymiary - Szczegoly. | _
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9 | Knopik z tasma + wzmocnianie. NS-97.00.01.17
8 | otwor okienny z zastona. NS-97.00.02.06
7 | Otwér grzewczy z zaslona, NS-97.00.02.07
6 | Otwor dachowy na oswietlenie. 4 NS-97.00.02.08
5 [Bryta 5 BET 422/160
4 | Bryta 1 BET 422/160
3 | Byt 1 BET 422/160
2 | Bryta 1 BET 422/160
1 [Byta 1 BET 422/160
Lp. Nazwa llosé Materiat Rysunek
Podpinka. At Nr rysunky
Toletancia Boki + Dach s
+/- 15 =
Strona prawa. NS-97.00.02.00
Jecnosikn Wymiary - Szczegoly. | Foma: a3
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9 | Wzmocnienie Tkanina powl. PCW
8 | Otwor dachowy na oswietlenie. NS-97.00.02.08
7 | Otwér okienny z zastong. NS-97.00.02.06
6 | Paski do podwieszania. NS-97.00.02.09
5 | Otwér grzewezy z zastona. NS-97.00.02.07
4 | Bryta 1 BET 422/160
3 | Bryta 1 BET 422/160
2 | Bryta 1 BET 422/160
1 | Bryta 1 BET 422/160
Lp. Nazwa llose Materiat Rysunek
Podpinka. L S pysunii
Tc i i o
Sows | Bodabacn s | NS-97.00.02.01
Gl Wymiary-Szczegoly. | Foma a3
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7 | Knopik 7 tasma + wzmocnienie. NS-87.00.01.22
8 | Owwor grzewezy 2 zasiona. NS-97.00.02.07
5 | Plisa 2 BET 422160
4 | Bryta A& BET 422180
3 | Bryta 1 BET 4221180
2 |Byta 1 | BETa22i160
1 | Bryta 1 BET 422/160
Lp. Neazwa losé Material Ryaunek
i N sk
o Podpinka.
Tolerancia I
15 Przod. Strona prawa. | 57" NS-97.00.02.02
Jednostka Wymiary - Szczegoty.
1mm
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6
4
6 | Pasek do podwieszania Kiap. NS-97.00.02.10
5 | Piisa 2 BET 4221160
4 | Bryta 1 BET 422/160
3 | Bryta 1 BET 422/160
2 [Bryta 1 BET 4221160
1 | Bryta 1 BET 422/160
Lp Nazwa losé: Waterial Rysunck
rk N rysunku
] Podpinka. —
+-5 Przod. Strona lewa. NS-97.00.02.03
Szczegoly.

Jodnostka
1 mm

Fomal A3




49

4
6 [ Piisa 2 | BET422i160
5 | Plisa 2 | BET422160
4 | Bryta 1 BET 422/160
3 [Brvta 1 BET 4221160
2 | Bryta 1 BET 422/160
1 | Bryta 1 BET 422/160
Lp. Nazwa llosé Material Rysunek
P Ne rysunku
Torard | Podpinka. =
115 Tyt. Strona prawa. NS-97.00.02.04
Jodnostka Szozegoty.
oo Fomat A3
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& | Paski do podwieszania klap. NS-97.00.02.10
5 [ piisa 2 [ BET4221160

4 | Bryta 1 BET 422/160

3 [Bryta 1 BET 4221160

2 | Bryta 1 BET 422/160

1 | Bryta 1 BET 422/160

Lp. Nazwa llost: Material Rysunck

Ak Nr rysunku
Tolerantia Podpinka. =
401 Tyt. Strona lewa. st NS-97.00.02.05
Szczegoly.

Jodnostka
1mm

Format A3
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Otwoér okienny odstoniety Otwor okienny- widok
widok prawej strony lewej strony
Tasma trudnopalna o szerokosci T
4 | 25 mm, kolor khaki Felami
3 | Knopik kolor czarny PCW
Tasma trudnopalna o szerokosci .
2 [ 25 mm, kolor khaki Follamd
1 | Bryta BET 422/160
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja POdeka_- Szt 1
-5 Otwor okienny z = NS-97.00.02.06
Jednostka ZaS*Onka- Format. A4
1 mm




Otwor grzewczy

490

450

50

odstoniety widok prawej strony

500

Otwor grzewczy- widok
lewej strony

5 Tasma samoszczepna Haczvk
szerokos¢ 50 mm, kolor khaki Y
Tasma samoszczepna
g szerokos¢ 50 mm, kolor khaki Eetelka
3 Ta$ma trudnopalna o szerokosci
25 mm, kolor khaki
2 | Knopik kolor czarny PCW
1 | Bryta BET 422/160
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja POdpmka' Szt 1
+/-5 Otwor grzewczy z : NS-97.00.02.07
Jednostka ZaS*Ona' Foriiat Al
1 mm
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Strona Lewa
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Strona Prawa
Ta$ma trudnopalna o szerokosci —
" | 25 mm, kolor khaki Fakamid
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
- Podpinka.
Tolerancja ,
+-3 Otwoér dachowy na St NS-97.00.02.08
Sedisoatia oswietlenie. S—
1 mm
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Strona: Prawa Lewa
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4 | Wzmocnienie Tkanina powl. PCW
3 | Pasek Tkanina powl. PCW
Tasma samoszczepna
2 szeroko$¢ 25 mm, kolor khaki Petelka
1 Taéma samoszczepna Biaozyk
szeroko$¢ 25 mm, kolor khaki Y
Lp. Nazwa llosé Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja "qupinka.i St
+-2 $ciana dziatowa. : NS-97.00.02.09
JEdREEKE Paski do podwieszania.
Lm Format A4
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430 >
1
1 Tasma trudnopalna o szerokosci Poliamid
15 mm, kolor khaki
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
X X Ark. 1 Nr rysunku
Podpinka i L
Tolerancja $ciana dziatowa. Szt. 1
/-5 . A i ' -
- Paski do podwieszania NS-97.00.02.10
Jednostka klap. Format Ad
1 mm
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8 | Okienko kolor czarny 4 Tworzywowe
Tasma trudnopalna o szerokosci s
7 | 50 mm, kolor khaki - Elelamid
Tasma trudnopalna o szerokosci S
6 | 30 mm, kolor khaki Eolmi
Wzmocnienie o szerokosci 3,5 cm i
5 (Lewa strona) Tkanina powl. PCW
4 Wzmocnienie o szerokosci 10,5 cm 2 | Tkanina powl. PCW
(Lewa strona)
3 | Bryta 2 BET 402/145
2 | Bryta 1 BET 402/145
1 | Bryta 1 BET 402/145
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Toeranga | Podpinka. Pokrowiec. —
+/-15 Prawa strona. : NS-97.00.02.11
Jednostka Wymlary - SZCZGQO*Y- F
ot ormat A4
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7
5
& | Drazek poprzeczny. 2% NS-97.00.03.08
Segment lukowy wewnglrzny. 0
7 | Gorny prawy. 2 NS-67.00.03.07
‘Segment iukowy wawngtrzny. y
| & | oy 2 NS-97.00.03.06
E gzii;?.am Tukowy wewnglrzny. P ROp—
[ [ Segment tukowy zewnetrzny.
| * | Gomy prawy. 2 NS-97.00.03.04
Segment lukowy zewngiizay. y
|3 | Gorny iowy. 2 NS-67.00.03.03
R g:[g:\em Tukowy Zewnglrzny. B ToEm——
[~ [ Segment lukowy zewnetrzny.
1 Dolny lewy. 2 NS-97.00.03.01
Lp. Nazwa linsé. Material Rysunek
Ark. 7 Nr rysunku.
Totorancie i 7Y
+-5 Stelaz namiotu NS-97 _** NS-87.00.03.00
Jednestka

Fonat 73
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o 7 | Opaska 1 NS-67.00.03.09
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spawat & | segment 1 fom e
3 5 | Tarcza 1 NS-97.00.03.10
4 | Kolek 1 N§-97.00.03.11
3 | Kocowka 1
2 | Grzebien 4 NS-97.00.03.12
1 | Korpus | 2 NS-97.00.03.14
1p. Nazwa lose Material Rysunek
Aokt Ne rysuniu
TN Stelaz. Segment
5 fukowy zewnetrzny. S NS-97.00.03.01
J,,‘,,::::M Dolny lewy. F—
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5
spawat
3

7 | Opaska 1 NS-57.00.03.09
6 | Segment 1
5 | Tarcza 1 NS-67.00.03.10
4 | Kolek 1 NS-97.00.03.11
3 | Korcowka 1
2 | Grzebien 4 NS-87.00.03.12
1 | Korpus | 2 NS-67.00.03.14
Lp. Nazwa llosé Rysunck
L Nr rysunku
gr—— Stelaz. Segment —
5 tukowy NS-97.00.03.02
segnoska Dolny prawy. A
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6 | Kolek 1 NS-97.00.03.11
5 [ Segment 1 s
4 | Korpus 1i 1 NS-97.00.03.15
3 | Opaska 2 NS-97.00.03.09
2 | Grzebien 3 NS-97.00.03.12
1 | Korpus | 1 NS-97.00.03.14
Lp. Nazwa losé Materiat Rysunek
Arc 1 Nr rysunku
Tolarancia Stelaz. Segment -
+-5 fukowy zewnetrzny. el NS-97.00.03.03
Gorny lewy.
Je:":ﬁfﬂ“‘s VAOWY: Format A3
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1 mm

5 [ Seqment Il
4 | Korpus 11 2 NS-67.00.03.15
3 | Opaska 2 NS-07.00.03.09
2 | Grzebien 3 NS-97.00.03.12
1 | Korpus1 2 NS-07.00.03.14
Lp. Nazwa llose Material Rysunek
Ak 1 Nr rysunku
Tolaranca Stelaz. Segment =
4.5 tukowy zewnetrzny. el NS-97.00.03.04
Jednosta | GOMY prawy.
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. & 7 | Opaska 1 NS-97.00.03.09
4 |
Spawec 6 | Segment 1
3 5 | Tarcza 1 NS-97.00.03.10
4 | Kolek 1 NS-97.00.03.11
3 | Koricowka 1
2 | Grzebien 4 NS-97.00.03.12
1 | Korpus | 4 NS-97.00.03.14
Lp. Nazwa lleéé. Material Rysunek
e+ Nerysuni

Stelaz. Segment »
tukowy wewnetrzny. S NS-97.00.03.05

Jegnoska | Dolny.
tmm

Format A3
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6 | Kolek 1 NS-97.00.03.11
5 | Segment 1P ]
4 | Korpus Il 2 NS-97.00.03.15
3 | Opaska 2 NS-97.00.03.09
2 | Grzebien 3 NS-97.00.03.12
1 | Korpus | 2 NS-97.00.03.14
Lp. Nazwa llosé Material Rysunek
Arc 1 Nr rysunku
Toleranci Stelaz. Segment -
5 fukowy wewnetrzny. =i NS-97.00.03.06
Jednostka | GOMY lewy.

1mm

Format A3
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. L=1885

R3100 a28*1.2 |
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| 1 3
4
5 | Segment 1 i
4 | Korpus II 2 NS-97.00.03.15
3 | Opaska 2 NS-97.00.03.09
2 | Grzebien 3 NS-97.00.03.12
1 | Korpus | 2 NS-97.00.03.14
Lp. Nazwa llosé Materiat Rysunek
Ark 1 Nr rysunku
Tolarancja Stelaz. Segment
45 lukowy wewnetrzny. | **' | NS-97.00.03.07
Jednostka Gorny prawy. Bnata
1 mm




65

«
©
[ce}
o}
.y
<
3 | Grzebien 2 NS-97.00.03.12
2 | Kula 2 NS-97.00.03.13
1 | Rura stalowa 220 Rwass?a'?gggzxf,zzw:ﬁg?ﬁmm’m
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancia | - Stelaz szt 1
+/-5 R ) =
Drazek poprzeczny, NS-97.00.03.08
Jednostka

1 mm

Format A3
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1 | Opaska S 235 JR
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Toltirancja Stelaz. Szt. 1
vk Opaska. NS-97.00.03.09
Jednostka Format A3
1 mm
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1 | Tarcza S 235JR
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Stelaz. szt 1
+1-5 Tarcza, NS-97.00.03.10
Je?”rgfr:ka Format A3
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1 | Kotek 5235 JR
Lp- Nazwa llosé Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Stelaz. _p
+/-5 s o
Kotek. NS-97.00.03.11
Jednostka o
1 mm orma
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1 | Grzebien S 235 JR
Lp. Nazwa lloé¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Stelaz B
415 s ‘ -9/.00.005.
e NS-97.00.03.12
Jednostka

1 mm

Format A3
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ULEPSZYC CIEPLNIE HRC 30+2
ULEPSZYC CIEPLNIE HRC 30+2
1 | Kula
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
TR | Stelas ' | NS-97.00.03.13
Je?nostka ‘ Format A3




71

4

29
< 10 »
o ~'
(42 |
216
— L4
2x45° | .
R2
R15 ¢
o N R ~
I\ [ —
\ 4
o4 | 2x45
ULEPSZYC CIEPLNIE HRC 30+2
1 | Korpus |
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Stelaz. 5
+-5 Korpus |. i NS-97.00.03.14
Je?nrgsm(ka Format A3
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ULEPSZYC CIEPLNIE HRC 30%2
1 | Korpus I
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Stelaz. 2t
o et ' | NS-97.00.03.15
Jednostka Format A3
1 mm
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To]
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1
\ 4
2 | Tulejka 2 Stal
1 | Linka Stal
Lp. Nazwa llos¢ Materiat Rysunek
Ark. 1 Nr rysunku
Tolerancja Stelaz. L. Szt 1
+/-5 Pasek spinajacy : NS-97.00.03.16
Jednostka elementy stelaza.
1 mm Format A3
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1 | Bryta podiogi 4 | Tkanina powl. PCW
Lp. Nazwa llose Material Rysunek
A1 Nr rysunku
Tolerancia i e
+-50 Podfoga namiotu NS-97. NS-97.00.04.00
J"‘"::Sm’k“ Format A3
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Strona prawa- Przod
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Strona prawa- Tyt

Wzmocnienic 42x10 cm

o
N

(lewa strona) Tkanina powl.PCYW

Sodoosta Wymiary - Szczegoty.
T

4 [Biyia 1| Tkanina powl. PCW.
3 [ Sposon oznaczenia
2 | sanurek pleciony 63 kolor khaki Poliamid
Takma twdnopaina o SZorokoscl v
" | 50 mm, kolor khaki 2 Fosanid
[ Nazia Tote Wealorat Rysunck
Are, INr rysunku
o na osprzet. [——
vi-S Strona- Wierzch i Spod| NS-97.00.05.00
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9 Instrukcja uzytkowania namiotu typu NS-97

elementy zewnetrzne

ZnBECZone punktiowo
koloram khak
k-1
’_‘._.% ]
X &\”"“h
k)
&
linka stalowa o dl 4 56 m elementy wewnetrzne
ipread i tyt)
Schemat namiotu Schemat stelaza

9.1 Przeznaczenie namiotu:

Namiot segmentowy NS-97 jest namiotem uniwersalnym, przeznaczonym do réznych celow:
biwakowych, magazynowych itp. W przypadku uzywania namiotu jako magazynu nie nalezy sktadowa¢ pod
nim chemikaliéw. Powierzchnia uzytkowania jest dodatkowo powiekszona o obszerng absyde. Podpinka
ocieplajgca oraz podtoga podnoszg funkcjonalnos¢ namiotu oraz estetyke jego wnetrza.

9.2 Dane techniczne:

Wymiary namiotu rozstawionego:

dtugosé catkowita z absyda: 6,50 m
dtugos¢ bez absydy 500 m
szerokosc¢ 4,56 m
wysokos$¢ maksymalna 2,12m
powierzchnia uzytkowa ok. 27 m?

Wymiary po spakowaniu:

Czasza i Sciana ostaniajgca 115 x 40 x 50cm
Podpinka 110 x 30 x 40cm
Podtoga 142 x 20 cm
Ciezar okoto 195,3 kg
w tym:

czasza okoto 57,5 kg
podpinka okoto 20,3 kg
podtoga okoto 44 kg

konstrukcja metalowa /stelaz/ okoto 73,5 kg



9.3 Czesci skladowe namiotu
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Tablica 12
Tablica 12
Lp. Nazwa czesci llos¢ Wymiary, hazwa surowca Uwagi
Tkanina bawetniano-poliestrowa Pakowanie
1 Crasza 1 szt impregnowana w kolorze khaki — art. BET W pokrowiec
" | 402/145 (WDP+PGL+OGN) i tkanina ng czasz
powlekana PCW trudnopalna (kolor khaki) ¢
Tkanina bawetniano-poliestrowa Pakowanie
2 Podpinka 1 szt. impregnowana w kolorze khaki - art. BET w pokrowiec
422/160 (WDP+PGL+OGN) na podpinke
3 Okna 7 szt. @ 540 mm, folia twarda PCW Pakowane
Z czasza
Tkanina powlekana PCW, trudnopalna
4 Podtoga (4 pasy) 1 kpl. w kolorze khaki Zrolowana
Linki odciggowe I .
5 szCzZytowe 4 szt. Sznurek poliamidowy pleciony g 8, dt. 6,50 m .
Linki odciagowe - . Pakowanie
6 boczne 8 szt. | Sznurek poliamidowy pleciony @ 8, dt. 4 m w pokrowiec
na osprzet
7 | Sledzie do lin 40 szt. | dt. 400 mm
8 Segment,y tukowe 2 szt. Rura stalowe @ 28 x 1,2 mm
wewn. gorne lewe
9 Segment’y lukowe 2 szt. Rura stalowe @ 28 x 1,2 mm
wewn. gérne prawe
10 Segmen,ty tukowe 2 szt. Rura stalowe @ 28 x 1,2 mm
zewn. gorne lewe
11 Segmen}yM 2 szt. Rura stalowe @ 28 x 1,2 mm
zewn. gorne prawe
12 Segmenty fukowe 4 szt. Rura stalowe @ 28 x 1,2 mm
wewn. dolne
13 Segmenty fukowe 2 szt. Rura stalowe @ 28 x 1,2 mm
zewn. dolne lewe
14 Segmenty fukowe 2 szt. Rura stalowe @ 28 x 1,2 mm
zewn. dolne prawe
15 Drazki poprzeczne 24 szt. | Rura stalowe g 20 x 1,8 mm
Pakowanie
16 | Nacigg regulowany 2 szt. Linka stalowa @ 1,5 mm, dt. 456 mm w pokrowiec
na osprzet
17 | Paski spinajgce stelaz 12 szt. | Tasma - szer. 30 mm
18 | Pokrowiec na czasze 1szt. | Tkanina bawetniano-poliestrowa
; impregnowana w kolorze khaki
19 | Pokrowiec na 1szt. | art. BET 402/145 (WDP+PGL+OGN)
podpinke
20 | Pokrowiec na osprzet 1 szt Tkanina powlekana PCW, trudnopalna,
w kolorze khaki
21 | Instrukcja uzytkowania 1 szt - Zafoliowana
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9.4 Sposob rozstawiania namiotu:

Cztery elementy dolne konstrukcji (wewn. lewe i prawe) oraz (zewn. lewe i prawe) oznaczone na rysunku a)
cyfrg 9 potaczy¢ z elementami géornymi 10 (nalezy ztozy¢ po dwa elementy 10 ( lewe i prawe) w kazdym
przesle), tworzac cztery niepetne przesta ( dwa zewnetrzne oraz dwa wewnetrzne).

UWAGA! Opaski taczen elementéw ZEWNETRZNYCH dolnych lewych i prawych oraz gérnych lewych
i prawych znaczone sg kolorem khaki.

Nastepnie potaczy¢ przesta drgzkami poprzecznymi 11. Pod niepetng jeszcze konstrukcjg podpigc na zaczepy
od wewnatrz podpinke, tak aby uzyska¢ przerwe pomiedzy podpinkg a czaszg namiotu. Podwieszenie
podpinki nalezy rozpocza¢ od mocowania srodkowych paskéw do gornych konstrukcji stelaza podwieszajgc
nastepnie paski do dolnych konstrukcji stelaza, tak aby cata podpinka byta w sposdb rownomierny podpieta.
Nastepnie zarzuci¢ na zewnetrzng strone konstrukcji czasze namiotu /rysunek b/ i tak czesciowo zmontowany
namiot podnies¢ ku goérze, strong nie uzupetniong jeszcze czteroma dolnymi elementami (wewn. i zewn.). Po
uniesieniu namiotu, elementy oznaczone na rysunku c) cyfrg 9 dostawi¢ do elementéw 10. potgczy¢ drgzkami
poprzecznymi 11. Pozostatg czes¢ podpinki podpigé do dostawionych elementéw dolnych, obciggng¢ czasze
namiotu. W dolnej czesci stelaza z przodu i tylu zamocowac¢ napinacze regulacyjne (linki stalowe)
ograniczajgce szeroko$¢ namiotu. Zakohczenie elementéw stelaza 9 wstawi¢ w otwory w patkach
znajdujgcych sie w dolnej czesci czaszy pomiedzy fartuchami. Dolne krawedzie czaszy uszczelni¢ dodatkowo
przez przymocowanie ich Sledziami do podtoza, a caty namiot usztywni¢ przez naciggniecie i zamocowanie
linek. Nastepnie upig¢ absyde, zatozy¢ okna do otworéw okiennych oraz roztozy¢ podtoge.

9.5 Sposob sktadania i konserwacji namiotu

Przed spakowaniem wszystkie czesci namiotu oczysci¢ i wysuszy¢. Czyszczenie zabrudzonej tkaniny
przeprowadzi¢ wytgcznie na sucho (nie nalezy praé i czysci¢ chemicznie ze wzgledu na mozliwo$¢
uszkodzenia impregnaciji).

Sktadanie namiotu odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

9.6 Konstrukcja namiotu

Konstrukcje namiotu przystosowano do wprowadzenia ogrzewania mechanicznego.
UWAGA!

UWAGA!

W okresie zimowym (podczas obfitych opadéw $niegu) nalezy koniecznie usung¢ snieg z dachu namiotu
w trakcie uzytkowania (niezaleznie od celu jego uzytkowania).

Przy szczelnie zamknietym namiocie moze nastgpi¢ skroplenie pary na rurkach stelaza
i stronie wewnetrznej namiotu (czaszy).
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



