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1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw i oktadzin wewnetrznych zwigzanych z realizacjg robot:
Budowa budynku magazynowego na terenie
Centrum Ksztalcenia Zawodowego w Swidnicy
przy ul. Wladyslawa Sikorskiego 41

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3 Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkéw wewnetrznych i oktadzin wewnetrznych obiektu, w tym:

— tynki wewng¢trzne cementowo-wapienne,

— suche tynki i oktadziny z ptyt gk,
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
specyfikacja techniczng ST — 00.00.
1.5. Ogé6lne wymagania dotyczace robdét.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatna do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe;.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do rob6t tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita
i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

2.4. Plytki ceramiczne

Wymagania:
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— Barwa - wg wzorca producenta do uzgodnienia z Inspektorem Nadzoru.
— Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%
—  Woytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
— Odpornos¢ szkliwa na pgknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C
2.5. Suche tynki
Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
Profile stalowe i taczniki wg instrukcji producenta

3. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajacych.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu pierwszego tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewngetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydia lub przez wypalenie lampa benzynowg. Nadmiernie sucha
powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

5.4. Suche tynki.

Montaz rozpoczynamy od wyznaczenia poziomu sufitu na $cianach okalajgcych. Doktadne
wyznaczenie powierzchni sufitu podwieszanego rzutuje na jego poOzniejszy wyglad. Do
wyznaczenia linii przenikania ptaszczyzny sufitu na S$cianach okalajagcych najlepiej uzy¢
niwelatora laserowego lub poziomicy wodnej tzw. Po wyznaczeniu w rogach pomieszczenia
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punktow o tej samej wysokos$ci, rysuje si¢ linie laczace za pomocg sznura z barwnikiem
proszkowym. Pod linig mocuje si¢ do $cian profil przyscienny UD 30 za pomoca kotkéw
szybkiego montazu. Nastepnie wyznacza si¢ na suficie linie przebiegu profili i oznacza si¢ na
nich punkty mocowania. Mocowanie wieszakéw nalezy przeprowadza¢ zawsze za pomoca dybli
metalowych. Profile gtéwne uktada si¢ koncami na profilach przysciennych z przeciwlegtych
Scian i wpina si¢ je w zamocowane wieszaki. Do profili gtéwnych mocuje si¢ od spodu
poprzecznie przy pomocy lacznikow krzyzowych profile nosne wsuwajac ich konce w profile
przyscienne. Aby zmniejszy¢ zuzycie profili CD 60 mozna je sztukowa¢ za pomocg tgcznikéw
wzdtuznych. Nie wolno sztukowa¢ profili w jednej linii, lecz zawsze naprzemiennie. Jeden profil
nie powinien sktada¢ si¢ z wigcej niz dwéch odcinkéw. Do zmontowanej konstrukcji nosne;j
przykreca si¢ plyty gipsowo-kartonowe poprzecznie do kierunku przebiegu profili nosnych.
Potaczenia ptyt z dlugos$ci musza znalez¢ si¢ zawsze na profilu i by¢ przesunigte w sgsiednich
pasach co najmniej o 50 cm. Stosowanie plyt o grubosci mniejszej niz 12,5 mm nie jest zalecane.
Wieszaki, na ktérych wiesza si¢ profile gtbwne mozna podzieli¢ na obrotowe i kotwowe oraz ze
wzgledu na sposob zawieszenia na pretowe i noniuszowe. W wigkszosci systeméw dopuszczalna
jest dowolno$¢ wyboru wieszaka. W sufitach o duzej odpornosci ogniowej zalecane jest
stosowanie wieszakéw noniuszowo - obrotowych, gwarantujacych najwiekszg nosnosc¢ i trwatosé
w pozarze. Kierunek plytowania w pomieszczeniu powinien by¢ taki, by dlugie spoiny byty
rownolegte do gtéwnego kierunku padania $wiatta. Rozstaw wkretow wynosi 15 cm w warstwie
zewngetrznej 1 40 cm we wezesniejszych warstwach, przy ptytowaniu podwéjnym lub potréjnym.

6. KONTROLA JAKOSCL

6.1. Materialy ceramiczne.
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnos$ci klasy materiatow ceramicznych z zaméwieniem,
— proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

o wymiaréw i ksztattu ptytek

o liczby szczerb i peknigc,

o odpornos$ci na uderzenia.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy ja poddad
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy).
6.2. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
6.3. Wykonanie robdét.
Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wykonywania poszczegdlnych robdt zgonie z wytycznymi
podanymi w punkcie 5 specyfikacji.
6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie materialy nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostang odrzucone. Je$li materialy nie spelniajace wymagan zostang wbudowane lub
zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wtasny koszt.
Wszystkie roboty, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 51 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.
Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego
wplywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jako$¢.
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7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowg jest catos¢ robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podloza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych.
Podltoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbiér podtoza
odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbior tynkow i gladzi.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacja techniczng.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III i gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci
taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w
pomieszczeniu,
— poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, plesni itp.,
— trwate §lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

9. PODSTAWA PELATNOSCI.

Podstawg platnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawceg za caly zakres robét
objetych opracowaniem projektowym.

Cena ryczattowa bedzie uwzgledniaé wszystkie Czynnosci, wymagania
i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji
projektowe;j.

9.1. Tynki wewnetrzne.
Cena ryczattowa wykonania tynkéw obejmuje:
— wykonanie niezbednych rozbidrek,
— wywo0z i utylizacja gruzu wraz z optatami wysypiskowymi,
— przygotowanie zaprawy,
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— ustawienie i rozbidrke rusztowan,
— zamurowanie przebic,
— przygotowanie podioza,
— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
— osiatkowanie bruzd,
— wykonanie tynkéw,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
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— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow.
9.2. Okladziny z plyt gk
Cena ryczattowa wykonania oktadzin z ptyt gk obejmuje:
— wykonanie niezbednych rozbidrek,
— wywo0z i utylizacja gruzu wraz z optatami wysypiskowymi,
— przygotowanie podioza,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— wytrasowanie miejsc montazu,
— zamocowanie ksztattownikéw metalowych U-25 i C-25 do sufitéw, podiég i $cian,
— przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu,
— przygotowanie zaprawy gipsowej i szpachlowanie polaczen i stykdw ptyt ze $Scianami i

stropami.

— zabezpieczenie spoin tasmg papierowa.
— szpachlowanie i cyklinowanie powierzchni,
— spoinowanie i oczyszczenie powierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymalo§ciowych.

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe, tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zaprawy.




