UWAGI:
1. Podane na rysunku wymiary sq ORIENTACYJNE i nalezy je dopasowa¢ do
wymiaréw rzeczywistych po zamontowaniu zbiornika i parownika.

2. Rurociggi podlegajg znakowaniu CE i wymagane jest wykonanie i uzgodnienie
dokumentacji z autoryzowang jednostkg notyfikujg oraz odbiér UDT po montazu.

Materiat dla wykonania rurociggdw dobiera Wykonawca posiadajgcy stosowne uprawnienia.
. Cze$¢ nadziemng rurociggéw nalezy malowac farba podktadowg i nawierzchniowg na

kolor biaty. Czerwonymi strzatkami oznaczyc Kierunki przeptywoéw..

Cze$¢ podziemna rurociggu pokry¢ podktagdem PRIMER 27 ANTICOR

oraz tasmg POLYKEN czarng izolacyng i z6ttg nawierzchniowa.

4. Rurociggi nalezy uktadac¢ na zageszczonym piasku i mocowac do elementéw sztywnych
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5. Dla poz. 20,21,22,23 dopasowac sposdb zamontowania do konstrukcji wtazu zbiornika,

mozna je zamontowac¢ w poziomie.

6. Max. cisnienie robocze rurociggu wynosi 15,6 bar, ciSnienie prébne 19,5bar .
7. Armature dobrac dla cisnienia PN40 bar.

RNIK

23 | Zawdr grzybkowy typ RRL16 1 | handlowy |deklar.zgodn. | SMART LPG
22 | Zawor hydrostat do LPG 1/4"-18NPT 3127 15,6 bar| 1 handlowy deklar.zgodn. [GOK Ostr.Wik.
21 [Manometr do gazu 1/4" 0-25 bar D60 1 handlowy |deklar.zgodn. | AMBITECH
20 | Iglicowy zawdr manometryczny 1/4" PN40 1 |handlowy |deklar.zgodn. | AMBITECH
19 |Podkfadka M12 8 wytoczy¢
18 |Uszczelka ptaska DN25 PN40 g=2 8 klingieryt EN 10253
17 | Nakretka szeéciokatna M12 8 |25cMo4 | Eniser
16 | Sruba them szesciokagtnym M12 =55 8 kl 5.6 DIN931
15 | Kotnierz z szyjka DN25 PN40 typ11/B1/33,7x2,3 2 P245GH EN 1092-1
14 | £uk hamburski kuty DN25 PN40 33,7x2,6 2 P235GH EN 10253-2
13 | Rura przewod. bez szwu DN25 D1-CZ-A3 33,7x2,2 | 0,5mb P235 EN 10216-1
12 | Zwezka DN50-25 PN40 60,3/33,7 x 2,9 2 P235GH EN 10253-2
11 | Tréjnik hamburski kuty DN50 DN40 60,3x2,9 2 | P235GH EN 10253-2
10 | Mufa stalowa do wspawania z GW 3/4" 1 P235 wytoczy¢
9 | Mufa stalowa do wspawnia z GW 1/4" 2 P235 wytoczy¢
8 | tuk hamburski DN50 PN40 60,3x3,2 10 | P235GH EN 10253-2
7 | Rura przewod. bez szwu DN50 D1-CZ-A3 60,3x3,2 | 12mb| P235 EN 10216-1
6 | Kotnierz z szyjkag DN50 PN40 typ11/B1/60,3x2,9 2 P245GH EN 1092-1
5 | Podkfadka M16 16
4 | Uszczelka paska Dn50 PN40 g=2 4 AF 320 EN1514-1
. EN 10277-1 EN
3 | Nakretka szeSciokatna M16 16 | 25CrMo4 10278
2 | Sruba z tbem szeéciokatnym M16 =60 16 [kl 5.6 DIN931
1 | Zawér nadmiernego wyptywu DN50 PN40 2 handlowy |deklar.zgodn. | AMBITECH
POZ| OPIS SZT | MATERIAL | NORMA UWAGI
0 | 2% | WYDANIE DO REALIZACJI
Rewizja: Data: Opis: Autor: Podpis:
OBIEKT: Nm_o_wz_x_ GAZU LPG
ul. Leona 11 3, 44-280 Ryduttowy;
dziatka nr: 418/25
TEMAT: Budowa dwéch zbiornikéw gazu LPG o poj. 62m? kazdy wraz z
instalacjg gazowa.
INWESTOR: Cieptownia Ryduttowy Sp. z 0.0.
ul. Plebiscytowa 50, 44-280 Ryduttowy
Kogen Sp. z 0.0.
ul. Plebiscytowa 50, 44-280 Ryduttowy
Tytut rysunku: Rurociagg fazy ptynnej DN50 PN40 Branza: \\sT.
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