Kanal technologiczny

Wzdluz projektowanej drogi po prawej stronie projektuje si¢ wykonanie kanalu
technologicznego typu ulicznego KTu i typu przepustowego KTp w miejscach skrzyzowan z
droga. Profil (modul) kanalu powinien on zosta¢ wykonany z rur z tworzywa PEHD o
sztywnos$ci obwodowej SN8 w ilosci: 1 rura ostonowa (w przypadku kanatu typu KTp 2 rury
ostonowe) typu RO125/7,1, 2 rury Swiattowodowe typu RS40/3,7, oraz 2 prefabrykowanych
wigzek mikrorur typu WMR (wigzka 7 mikrorur, cato$¢ £fi40 mm). Moduly rur nalezy uktadac
w nastepujacej kolejnosci: na dole rury swiattowodowe, nad nimi wigzki mikrorur, powyzej
rura ostonowa. Rury $wiattowodowe i1 wigzki mikrorur w kanatach technologicznych
ulicznych powinny by¢ zwigzane w wiazki nie rzadziej niz co 2 m, natomiast w kanatach
technologicznych przepustowych prowadzone w rurze ostonowej typu RO125/7,1.

Na kanale technologicznym projektuje si¢ wykonanie studni rewizyjnych rozdzielczych typu
SKR-1. Korpus studni prefabrykowanych powinien zosta¢ wykonany z betonu C30/37 w
wersji ciezkiej. Zwienczenie studni nalezy wykona¢ z betonu C35/45 dla klasy obcigzalnosci
B125. Pokrywa studni powinna posiada¢ trwate logo witasciciela kanatu technologicznego
oraz posiada¢ zamknigcie uniemozliwiajace doste¢p osobom nieuprawnionym.

Gtebokos¢ utozenia przewodéw kanatu technologicznego wynosi ok. 0,7-1,0, zaleznie od
uksztaltowania terenu 1 infrastruktury sasiadujacej 1 krzyzujacej si¢ z kanalem
technologicznym. Dolne wiazki mikrorur nalezy uktada¢ na podsypce piaskowej grubosci 10
cm 1 przysypa¢ piaskiem lub ewentualnie gérng rur¢ ostonowg warstwg przesianej ziemi
rowniez o grubosci 10 cm. Rura ostonowa powinna by¢ oddzielona od nizej potozonych rur
swiattowodowych warstwa piasku grubosci 5 cm. Zageszczenie gruntu bezposrednio przy

rurach kanatu technologicznego powinno wynies¢ Is=0,95, a gruntu powyzej réwniez Is=0,95.



