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B.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.
1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.2.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania ogodlne
dotyczace wykonania i odbioru robot dla zadania pn: ,,Budynek biurowo-techniczny”

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt
budowlanych objetych szczegétowymi specyfikacjami technicznymi (SST).

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnos¢

z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatdow i odpowiednie aprobaty techniczne lub
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w
SST w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg
wyma-gania SST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych
Specyfikacjach Technicznych (SST).

Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wtaczajac w to Zrodta
wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot, chyba ze postanowienia
ogolne lub szczegdtowe warunkdédw umowy stanowig inacze;j.
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2.3.

2.4.

2.5.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i
zwiru bedg formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione
na odkfad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.
Eksploatacja Zrodet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
nadzoru.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jakos¢ i wtasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ zastosowania rdznych
rodzajéw materiatdow do wykonywania poszczegdlnych elementéw robdét Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany
bez zgody Inspektora nadzoru.

Sprzet

. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typdéw
i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosSci lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy witasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdét ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.
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4.

Transport

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych roboét i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w
terminie przewidzianym w umowie.

4.2 Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

5.2.

6.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajagce warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi
pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkédw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

Wykonanie robét

. Przed rozpoczeciem robdt wykonawca opracuje:

= projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktada¢ sie z czesci
opisowej i graficznej,

= plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

= projekt organizacji budowy,

= projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektow prefabrykowanych lub
elementow konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub masie).

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg lub
kontraktem oraz za jakos$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdét, za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji
robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjna.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu i wykonywaniu robét zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru,
poprawione przez Wykonawce na witasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i
elementéow robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentac;ji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji robét beda wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania
robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci robdt zgodna z obowigzujgcymi przepisami oraz wymaganiami zawartymi
dokumentac;ji projektowej oraz wymaganiach SST.
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7. Obmiar robot
Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z
dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

8. Odbior robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
= odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
= odbiorowi przewoddéw kominowych, instalacji i urzagdzen technicznych,
= odbiorowi czesciowemu (celem ptatnosci miesiecznej na rzecz Wykonawcy),
= odbiorowi ostatecznemu[koricowemu],
= odbiorowi po uptywie okresu rekojmi i gwarancji,

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych.

Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniac
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot bedg obejmowac:

= robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

= wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkdw i transportu na teren budowy,

» wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

= koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

= podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku
VAT.
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B.01 ROBOTY ZIEMNE

1.
1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.2.

2.3.

5.
5.1

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot ziemnych.

Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym
kontraktem.

W zakres tych robot wchodza:

B.01.01 Wykopy.

B.01.02 Wymiana gruntu,

B.01.03 Zasypki wewnetrzne oraz zewnetrzne.

B.01.04 Transport gruntu.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos¢

z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Do wykonania robot wg B.01.01 B.01.04 materiaty nie wystepuja.

Do wykonania robot wg B.01.02 nalezy uzyé kruszywo klinujgce w technice gruntu
zbrojonego z uzyciem geowtdknin filtrujgcych w spagowej czesci wykopu
wprowadzonych w nasyp jako element separujgcy od podtoza rodzimego.

Do wykonania robot wg B.01.03 nalezy uzywac pasku zwyktego.

Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane dowolnym sprzetem mechanicznym oraz recznie.

Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

Wykonanie robét
Wykopy wg B.01.01

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
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5.1.1 Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi. Sprawdzenie
przebiegu instalacji podziemnych przewidzianych do rozbiérki. Wg badan geologicznych
poziom wody gruntowej znajduje sie ponizej poziomu posadowienia budynku.

5.1.2. Posadowienie na tawach i stopach fundamentowych

5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow.

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie

w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych skarp o nachyleniu 1:1,25

W gruntach spoistych skarpy o nachyleniu 1:0,5

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byé stosowane

nastepujace zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej
3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdéw
i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wéd opadowych,

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen,

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzac w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.

5.1.5. Warstwa gruntu o grubosci min. 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunieta recznie bezposrednio przed wykonaniem
podbetonu pod fundamenty. Do odbioru nalezy wezwac uprawnionego geologa.
Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od
Js = 0,9 wedtug préby normalnej Proctora.

5.3 . Zasypki wg B.01.03

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdéw po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki
Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robot.
Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatéw budowlanych i Smieci.
Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami.
Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji techniczne;j .
Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu scian powinno by¢ wykonane w sposéb nie
powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej oraz termicznej.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna 8
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Sprawdzenie i odbiér robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 10.
Zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw.
6.3 . Zasypki wg B.01.03
Sprawdzeniu podlega:
— stan wykopu przed zasypaniem
materiaty do zasypki
grubosc i rwnomiernosé warstw zasypki
sposob i jakos¢ zageszczenia.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sg:
B.01.01 — wykopy — [m?3]
B.01.02 Wymiana gruntu — [m?]
B.01.03 — Zasypki wewnetrzne oraz zewnetrzne — [m3]
B.01.04 —transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbiodr robot
Wszystkie roboty objete B.01 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
B.01.01 — Wykopy — ptaci sie za m3gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:
wyznaczenie zarysu wykopu, odspojenie gruntu ze zfozeniem na odktad Ilub
zatadowaniem na samochody i odwiezieniem. Wykonawca we wiasnym zakresie ustali
miejsce odwozu mas ziemnych, odwodnienie i utrzymanie wykopu.
B.01.02 Wymiana gruntu — ptaci sie za m3 zasypania wykopu po zageszczeniu
Cena obejmuje:
zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.
B.01.03 — Zasypki — ptaci sie za m3 zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.
B.01.04 Transport gruntu — pfaci sie za ms wywiezionego gruntu w stanie rodzimym
z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:
— zatadowanie gruntu na $rodki transportu
— przewdz na wskazang odlegtos¢
— wytadunek z rozplantowaniem z grubsza
— utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN ISO 14688-2:2006 Badania geotechniczne. Oznaczanie i klasyfikowanie gruntow.
PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 1: Zasady ogolne
Czes¢ 2: Zasady klasyfikowania
PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 2: Rozpoznanie i
badanie podtoza gruntowego
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B.02 ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2.

Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wchodza:

B.02.01 Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi gtadkimi ze stali A-O
B.02.02 Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze stali A-lIl.
B.02.03 Zgrzewane maty zbrojeniowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-82/H-93215.
PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999

(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

1.

2.

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 10025-2:2007.

W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé
peknieé, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

3.
4.

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna byc¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,

rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia

niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci s3

dopuszczalne:

— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow
gtadkich,

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o Srednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretdw o wiekszych srednicach.

(4) Odbidr stali na budowie.
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Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien

by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

— znak wytworcy,

— S$rednice nominalng,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrébki cieplnej

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2

sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢

nastepujacy:

— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb
lub innych zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub

stojakach z podziatem wg wymiardow i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed

wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

(6) Drut montazowy
Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw
wigzatkowego.

3. Sprzet
Roboty mogg byé wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét
5.1 . Wykonywanie zbrojenia
a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
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Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian
we wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu
z réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
taczenie pretdw nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy
PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac¢ drutem miekkim, spawac lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowarnr, pomostéw
transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed
ustawieniem deskowania bocznego.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretdow oznaczonego w projekcie.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci
otulenia.
Maty zbrojeniowe powinny by¢é montowane z min. 20 cm zaktadem

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa jest 1 tona.
Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng dtugos¢ pretdw poszczegdinych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
t/mb.
Nie dolicza sie stali uzytej na zakftady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretoéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robét
Wszystkie roboty objete B.02.01, B.02.02, B.02.03 podlegajg zasadom odbioru robot

zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu — wg ST-0
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8.2. Odbiédr zbrojenia
Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.
Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszczegélnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakdw
zfacz i dtugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawe ptfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, faczenie oraz montaz
zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg
specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenia i usuniecie ich poza
teren robot.

10. Przepisy zwigzane
PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999: Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-1/AK:1998: Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymasgania.
PN-EN 10080:2007: Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogolne
PN-EN 1992-1-1:2: Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1-1: Reguty
ogolne i reguty dla budynkow
PN-EN 10025-2:2007: Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢é 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
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B.03 BETON
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot betoniarskich.

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie betonu w elementach konstrukcyjnych objetych
kontraktem.

B.03.01 Podbetony

B.03.02 Betony konstrukcyjne.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Beton stosowany do wykonania konstrukcji bedzie dostarczany z wytworni betonu

posiadajgcej odpowiedni atest

Elementy konstrukcyjne wykonane beda z betonu:

— Fundamenty z betonu C20/25 WS,

— Sciany fundamentowe betonowe z betonu C€20/25 W8 Ilub z elementéw
drobnowymiarowych,

— Stropy miedzykondygnacyjne z betonu C20/25,

— Zebra, podciagi i stupy (szkielet) z betonu C20/25,

— Wience z betonu C25/25,

Sprzet
Do podawaniu betonu zastosowac nalezy pompe do betonu lub odpowiedni dZzwig.

Do zageszczania betonu nalezy zastosowac¢ wibratory wgtebne.

Transport

Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).
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5.2.

llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Wykonanie robét

Zalecenia Ogdlne

1. Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm
PN-EN 206+A1:2016-12

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.1.1. Wykonanie deskowan

5.1.2. Wymagania Ogodlne

Przy wykonaniu i kontroli oraz odbiorach deskowania nalezy korzysta¢ z PN-EN
12812:2008

5.1.3. Deskowania

Do deskowania mozina stosowa¢ deskowanie systemowe odpowiednie dla rodzaju i
miejsca wykonywanych robot Stosujgc systemowe deskowanie nalezy przestrzegac
warunki i wymagania zawarte w instrukcji montazu i eksploatacji producenta danego
systemu deskowan.

Beton stosowany do wykonania konstrukcji bedzie dostarczany z wytworni betonu

posiadajgcej odpowiedni atest

(1) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji

umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania

mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujag odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia,

zgodnos$¢ rzednych z projektem, czysto$s¢ deskowania oraz obecno$é wktadek

dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé¢ z wysokos$ci wiekszej niz 0,75 m od

powierzchni, na ktoérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy

mieszanke podawac¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja

zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji

technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

— ze wzgledu na max. wysokos¢ betonowanych belek — 40 cm mieszanke betonowa
nalezy bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem
rynny na petng wysokos¢ zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukfada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy.
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(2) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowad o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z

butawami o s$rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia

lezgcymi w ptaszczyznie poziome;.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg

wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8

cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30

sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R

jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi

0,35-0,7 m.

(3) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych

i uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione

z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna

ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie

przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej

o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie

cienkiej zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed

rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,

wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po

catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania

wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(4) Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych

przewidzianych normg PN-EN 206+A1:2016-12 oraz gromadzenie, przechowywanie i

okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu i

stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowacd

plan kontroli jakosSci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie

kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi

SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych

zabiegdéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu

— badanie mieszanki betonowej

— badanie betonu.
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5.3.

5.4.

5.5.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej
o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepfa w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opaddw.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego
betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej
15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy weczesniej podjgé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie
ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczgc¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg
co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i
drganiami.

(2) Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczaé¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma)

Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Rownos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:
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— wszystkie betonowe powierzchnie muszg byc¢ gtadkie i rowne, bez zagtebierh miedzy
kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

— pekniecia sg niedopuszczalne,

— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

— pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktdrej wystepujg nie
wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

— réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢
wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

— wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkdw,

— raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzic i uklepa¢, aby otrzymac rownga i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i
poréw,

— wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:
B.03.01i B.03.02 — 1 mswykonanej konstrukgji.

8. Odbior robét
Wszystkie roboty objete B.03.01 i B.03.2 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych
wg zasad podanych powyze;.

8.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu — wg ST-0

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie niezbednych czynnikow produkgji,

— oczyszczenie podtoza,

— wykonanie deskowania z rusztowaniem (roboty tymczasowe - koszt wliczony w cene
betonowania),

— ufozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otwordéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i
wyréwnaniem powierzchni,

— pielegnacje betonu,

— rozbiérka deskowania i rusztowan — roboty tymczasowe — koszt wliczony w cene
betonowania,

]
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— oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice
obiektu.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Czes$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

PN-EN 12812:2008 Deskowanie. Warunki wykonania i Ogélne zasady projektowania

]
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B.04 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujgcych w obiekcie
przetargowym.
B.04.01 Montaz konstrukcji stalowej dachu czesci technicznej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach; St3SX, R35, R45
wg PN EN 10025-1:2007
2.1.3. Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
2.1.5. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien
zawierac:
— znak wytworcy
— profil
— gatunek stali
— numer wyrobu lub partii
— znak obrabki cieplnej.
Cechowanie materiatéow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.9. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2. taczniki
Jako faczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

. ]
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2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu

elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody

ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji

stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mieé:

— zaswiadczenie jakosci

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:

(2) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

(3) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na

gtowkach.

2.3.1. Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez

ocynkowanie ogniowe (zanurzeniowe).

taczna, srednia grubos¢ pokrycia - 85 mikrometrow .

2.4.1. Kotwy HILTI M16 HIT-HY+HAS

2.4.2. tgczniki samowiertne OC-55055+T14

2.4.3. tgczniki samowiertne OCW-48016+T14

2.5 . Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
Zurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ weciggarek lub wciggnikow.
Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy ukfada¢ w sposéb umozliwiajgcy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaC i naprawia¢ powstate
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktadac¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyrdwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.
(3) taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna 21



Budynek biurowo-techniczny

2.6.

3.1.

3.2.

3.3.

Badania na budowie

2.6.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.6.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatéw, spoin, otwordow na sruby,

— zgodnosci z projektem,

— zgodnosci z atestem wytworni,

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Sprzet

Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywacé zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikdéw i innych urzgdzen. Wszelkie urzgdzenia dZzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz
z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zfaczy zgodnie

z technologiag spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napiecia pradu

zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna byc¢

zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzagdzone:

— spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wptywdw atmosferycznych,

— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone
z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Sprzet do pofaczen na sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowac dowolny sprzet.

Transport

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposdb sktadowania wg punktu 2.3.

Wykonanie robét

Montaz konstrukgji

5.1.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale
srodkow, ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci,
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uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg byc
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio
zmontowanych.

5.1.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

— sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych zabetonowanych elementéw z projektowanymi,

— sprawdzié osie zabetonowanych elementdéw z projektowanymi.

5.2. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate
podczas transportu i sktadowania.
5.2.1. Montaz konstrukcji stalowej zadaszenia kottowni
Elementy podparcia mocowane kotwami wklejanymi typu HILTI HITHY+HAS

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3:
Dla pozycji B.04.01 — masa gotowe] konstrukcji w tonach.

8.  Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.06 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.
8.1. 0Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu — wg ST-0

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania
i wymagania.

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1: Ogélne
warunki techniczne dostawy.

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane
PN-EN 10346:2015-09 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposdb ciggty do
obrébki plastycznej na zimno — Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda
zanurzeniowa. Wymagania i metody badan.

PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Czes¢ 1: Warunki techniczne dostawy
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B.05 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru muréw z materiatéw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie murdw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.:
B.05.01 Mury z pustakow ceramicznych
B.05.02 Kominy wentylacyjne i spalinowe z pustakéw
B.05.03 Scianki dziatlowe z betonu komdérkowego

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz
wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.1. Pustaki ceramiczne wg PN-EN 771-1,

2.2.2. Pustaki/bloczki z betonu komérkowego wg PN-EN 771-4+A1:2015-10,

2.2. Zaprawy do murowania

2.3.2 Zaprawy zwykte
Do grupy zapraw zwyktych zalicza sie zaprawe cementowo-wapienng oraz zaprawe
cementowaq. Z zapraw cementowych zaleca sie stosowanie klasy M5 lub M10 z zapraw
cementowo-wapiennych zaleca sie stosowanie zaprawy klasy M5.

2.4.1. Pustaki wentylacyjne

2.4.2. Pustaki spalinowe

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
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5. Wykonanie roboét

5.1.
5.2.
5.3.
5.4.

Murowanie $cian z pustakdw ceramicznych

Murowanie scianek dziatowych z pustakéw ceramicznych,
Murowanie $cianek dziatowych z bloczkéw z betonu komérkowego,
Kominy wentylacyjne i spalinowe z pustakow

5.3.1. Wymagania ogdlne:

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokdéw i otworow.

W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci
ponizej 1 cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu Scian gtéwnych.
Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione
koricowe.

Elementy Scienne uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.
Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C. W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn,
wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikdw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu
robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdéw, tacznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.3.2. Montaz:

Montaz nalezy wykonywac zgodnie z podanymi wytycznymi oraz zasadami sztuki
budowlanej i BHP. Do fgczenia pustakéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo —
wapienne zgodne z wymaganiami okreslonymi w Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych
(klasyfikacja i wymagania podane w tabeli dotyczacej oznakowania ). Zaleca sie
stosowac zaprawy o wytrzymatosci na sciskanie min. 3,0 MPa. Marke zaprawy nalezy
dobiera¢ w zaleznosci od wymaganej nosnosci trzonéw wentylacyjnych.

Grubos¢ spoiny powinna wynosi¢ ok. 10-15 mm. Pustaki wentylacyjne wykonuje sie
jako konstrukcje samonos$ne, oddzielone od elementéw nosnych budynkdéw.

Montaz nalezy przeprowadza¢ w temperaturach otoczenia od +5 do + 300 C.

6. Kontrola jakosci

6.1.

6.2.

Materiaty - pustaki, bloczki

Przy odbiorze pustakdéw i bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach i pustakach z zamdwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej, proby dorainej przez
ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztattu pustakéw i bloczkéw, liczby
szczerb i peknie¢, odpornosci na uderzenia, przefomu .

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw
materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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6.3. Dopuszczalne odchytki wymiarow dla muréw przyjmowac wg PN.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robot jest :
dla B.05.01.- m2
dla B.05.02 —mb
dla B.05.03 —m2
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét
8.1 . Odbiodr robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych..
Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu — wg ST-0
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowié nastepujgce dokumenty:
— dokumentacja techniczna,
— dziennik budowy,
— zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdéw dostarczonych na budowe,
— protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajgcych,
— protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
— ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku,
— odbioér komindéw przez uprawnionego kominiarza.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,
wykonanie $cian, narozy, przewoddw wentylacyjnych,
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-EN 771-4+A1:2015-10 Wymagania dotyczgce elementéw murowych - Czesc¢ 4:

Elementy murowe z autoklawizowanego betonu komadrkowego.

PN-EN 1996-2:2010 Eurokod 6 Projektowanie konstrukcji murowych. Czes¢ 2: Wymagania
projektowe, materiatéw i wykonanie muréw

PN-EN 845-1+A1:2016-10 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do murdow. Czes¢ 1: Kotwy,
listwy kotwigce, wieszaki i wspornik

PN-EN 771-3+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementédw murowych -- Czesc¢ 3:

Elementy murowe z betonu kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi)
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B.06 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST
Roboty ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujgcych
w obiekcie.
W zakres tych robot wchodza:
B.06.01 Wykonanie i montaz konstrukcji dachu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Wiezba dachowa:
= elementy drewniane winny by¢ wykonane z tarcicy konstrukcyjnej klasy C24 wg PN-
EN 338:2004
* na elementy nalezy stosowad tarcice z drewna iglastego (sosna lub swierk)
= drewno winno by¢ zaimpregnowane przeciw korozji  biologicznej ,
przeciwwilgociowo oraz p.poz. wg wytycznych projektowych.
* maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ drewna wynosi 20%
= odchytki wymiarowe na grubosci i szerokosci krawedziakdow stosowanych na
krokwie nie powinny by¢ wieksze niz +3,0mm i—2,0mm
= wymiary elementéw drewnianych nalezy przyja¢ w oparciu o Dokumentacje
Projektowa,

2.2. taczniki:
= Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN 24016:1998, PN-EN 28765:1999, PN-EN

24014:1999, PN-EN 24015:1999
= gwozdzie wg PN-B-31050:2000
= wkrety do drewna
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2.3. Srodki ochrony drewna
Elementy drewniane konstrukcji dachowej nalezy zabezpieczy¢ srodkami
ogniochronnymi i grzybobdjczymi przy uzyciu srodkéw dopuszczonych do obrotu
i stosowania w budownictwie. Impregnacja ogniowa do granicy niezapalnosci.

2.4. Skfadowanie materiatéw i konstrukgji
2.5.1. Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.
Elementy powinny by¢é sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach
rozmieszczonych w taki sposdb aby nie powodowac¢ ich deformacji. Odlegtos¢
sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.
2.5.2. taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowaé w oryginalnych
opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych
przed dziataniem czynnikow atmosferycznych.

2.5. Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.
Materiaty uzyskane z rozbidrki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje
Inzynier.
Odbior materiatéw z ewentualnymi zaleceniami szczegdétowymi potwierdza Inzynier
wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ dowolnego sprzetu. sprzet
pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

4, Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposdb sktadowania wg punktu 2.3.

5.  Wykonanie robét
5.1 . Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale
srodkéw, ktore zapewnig osiagniecie projektowanej wytrzymatosci, ukfadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

6.  Kontrola jakosci robét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3:
Dla pozycji B.06.01 — m?3
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8.  Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.06 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych. wg ST-0

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-03150:2000/Az3:2004  Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace
tarcicy.
PN-D-94021:2013-10 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.
PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.
PN-EN 300:2007 Piyty o widrach orientowanych (OSB) Definicje, klasyfikacja i
wymagania techniczne.
PN-EN 13986:2006 Ptyty drewnopochodne do stosowania w budownictwie.
Wiasciwosci, ocena zgodnosci i oznakowanie.
PN-EN 1313-1:2010 Drewno okrggte i tarcica - Dopuszczalne odchytki i wymiary
zalecane. Czes¢ 1: Tarcica iglasta.
PN-EN 14080:2013-07 Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo i drewno
lite klejone warstwowo. Wymagania.
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B.07 ROBOTY POKRYWCZE

1.
1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.
2.2.
2.3.

2.4.

5.2.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokryé dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrdobkami blacharskimi
i elementami wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:

B.07.01 Pokrycie blachg trapezowa

B.07.02 Obrébki blacharskie

B.07.03 Rynny i rury spustowe

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Blacha trapezowa T14,

Obraobki blacharskie z blachy powlekanej,

Rynny dachowe z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej,
Rury spustowe z PCV,

Sprzet
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy (rynny, rury) powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami.

Wykonanie robét
Pokrycie blacha trapezowa powlekang na ptatwiach drewnianych.

Obraébki blacharskie

— obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

— roboty blacharskie z blachy ocynkowanej powlekanej mozna wykonywaé o kazdej
porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —5°C.
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5.3.

5.4.

8.2.

Robot nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.

Rynny dachowe — z blachy ocynkowanej powlekanej
— montaz rynien wg instrukcji producenta systemu odwodnienia

Rury spustowe z PCV
— montaz rur spustowych wg instrukcji producenta systemu odwodnienia

Kontrola jakosci
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w pkt. 5.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest:

dla robot B.07.01, B.08.02 — m?,

dla robot B.07.03 — 1 m wykonanych rynien i rur spustowych,

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbidr robot

Odbidr podtoza

badania podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czesciowego, podczas suche;j
pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,

Odbidr robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

— podtoza (otacenie, ptyta betonowa, ptyta OSB),

— jakosci zastosowanych materiatow,

— dokfadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

— dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czes$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.
— badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakoriczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz
poszczegdlnych warstw lub fragmentow pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych
materiatow,

— protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw.

]
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Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrébek blacharskich i pofgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze
wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.2. Odbidr obrébek blacharskich i rur spustowych powinien obejmowac:
— sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

— sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub Scian,

— sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien,

— sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.

9. Podstawa ptatnosci
B.07.01 Pokrycie blacha trapezowg ptaci sie za m? pokrytej powierzchni dachu
B.07.02 Obroébki blacharskie ptaci sie za ustalong ilos¢ powierzchni: przygotowania oraz
montazu
B.07.03 Rynny i rury spustowe ptaci sie za mb zamontowanych rynien i rur

10. Przepisy zwigzane
PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane
i powlekane
PN-EN 10169+A1:2012 Wyroby ptaskie stalowe z powtokg organiczng naniesiong
w sposob ciggty. Warunki techniczne dostawy
PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okrggtym usztywnionym
obrzezem przedniej strony i rury spustowe tgczone na zaktad.
PN-EN 13707:2013-12 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie
do pokry¢ dachowych. Definicje i wtasciwosci
PN-EN 12056-1:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewngtrz budynkow.
Czes$¢ 1: Postanowienia ogdlne i wymagania
PN-EN 1253-2:2015-03 Wpusty Sciekowe w budynkach. Czes¢ 2: Wpusty dachowe
i podtogowe bez klap zwrotnych
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B.08 TYNKI, OKLADZINY

1.
1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.2.

2.3.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkdéw wewnetrznych oraz zewnetrznych.

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg
ponizszego:

B.08.01 Tynki gipsowe,

B.08.02 Tynki cementowo-wapienne

B.08.03 Bezspoinowy system ocieplania BSO - tynki zewnetrzne wykonywane metodg
lekkg mokra

B.08.04 Oktadziny z ptytek ceramicznych

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty
Tynk gipsowy maszynowy, reczny,

Tynk cementowo-wapienny maszynowy, reczny,

Materiaty do bezspoinowego systemu ocieplenia (BSO)
Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.4.1. Srodek gruntujacy — materiat wodorozcieAczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny
roztwér szkta wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego
przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy
zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;j.

2.4.2. Zaprawa (masa) klejgca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat
(na bazie cementu modyfikowany polimerami, polimerowy / akrylowy mieszany z
cementem, zbrojony wtdknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do
podtoza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybér
zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. Wymagana konsystencja zaprawy
(stozek pomiarowy): 10} 1 cm.
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2.4.3.Ptyty termoizolacyjne:

Ptyty z wetny mineralnej wymagajg w kazdym przypadku mocowania mechanicznego.

Szczegdtowe wymagania dla ptyt z wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162.

— ptyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada,
EPS 80-036 Fasada) majg zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy
ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki
nowobudowane) oraz 11 kondygnacji witgcznie (budynki wzniesione przed
1.04.1995). Mocowane s3, zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i
potozenia na scianie — metoda klejenia, za pomoca tacznikdw mechanicznych lub
metodg tgczong. Ptyty majg krawedzie proste lub frezowane (pidro/wpust, przylga),
poprawiajgce szczelnos$¢ potaczen. Do elewacji boniowanych produkowane sa
gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni
zwyktych ptyt. Szczegdétowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego
okresla norma PN-EN 13163,

— ptyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizsza w pordéwnaniu ze
styropianem ekspandowanym nasigkliwo$¢, majg zastosowanie w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na
cokotach budynkow.

Szczegbtowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN

13164,

2.4.4. taczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub
z tworzywa,

— wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w kragzki termoizolacyjne,
zmniejszajgce efekt powstawania mostkdéw termicznych,

— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace
do mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.4.5. Zaprawa zbrojgca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja

akrylowo ko-polimerowa), zawierajgca wypetniacze ( takze wtékna) masa, nanoszona

na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktorej zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektorych
systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojaca.

2.4.6. Zaprawy (masy) tynkarskie

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych)
suche zaprawy do wykonywania tynkéow cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci
barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech optycznych,
nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg zwykle malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5 — 6 mm) wykonywane sg w roznych
grubosciach i fakturach powierzchni —typu baranek lub rowkowy (kornik, ztobiony),

— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje
polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych.
Barwione w masie nie wymagajag malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci
faktury powierzchni, jak w przypadku tynkéw mineralnych,

— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego
(z dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajag malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od wuziarnienia (1-3 mm) wykonywane w roznych

]
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2.5.

2.6.

grubosciach i fakturach powierzchni tynku — typu baranek, rowkowy lub
modelowany,

— masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty
do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja
malowania farbami elewacyjnymi. Grubosc¢ i faktury powierzchni — jak w przypadku
tynkoéw krzemianowych.

Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe, (silikatowe) i silikonowe, stosowane

systemowo lub uzupetniajgco na powierzchniach tynkdéw cienkowarstwowych.

2.4.7. Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do
systemowego uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do
podtoza za pomocg kotkéw rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z widékna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia)
krawedzi (naroznikdw budynkow, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawedziowe - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do
wykonywania stykéw BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wtdkna szklanego, stuzgce do
ksztattowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

— tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do wypetniania szczelin dylatacyjnych, potgczen BSO z
oscieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych pofgczen miedzy
ptytami izolacji termicznej,

— siatka pancerna — siatka z wtdkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~
500 g/m2), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad
poziomem terenu),

— siatka do detali — siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50
g/m2) do ksztattowania detali elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki),
wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg
zbrojong i malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej
(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

Wariantowe stosowanie materiatow

Zgodnie z okre$leniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych bezspoinowe systemy ocieplenia s3 wyrobami budowlanymi i powinny
by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymadg koniecznosci
wyfacznego stosowania sktadnikéw systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

Warunki przyjecia na budowa wyrobdéw ociepleniowych

Wyroby do systemdw ociepleniowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja

nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej),
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— sg witasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajg  wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobdw
lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobdéw nieznanego

pochodzenia.

Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do

dziennika budowy.

2.7. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobdéw do robot ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i

przechowywane zgodnie z instrukcja producenta oraz odpowiednig Aprobatg

Techniczng (pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywac w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim
nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materiaty suche — przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w
warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — plyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywaé w
warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow
atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny — przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

2.8. Tynki wewnetrzne cementowo-wapienne
2.8.1 . Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wdéd Sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.8.2 . Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.8.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegoblnosci:
—nie zawiera¢ domieszek organicznych,
—miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.8.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.
2.8.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5mm.

2.9. Wszystkie materiaty do wykonania okfadzin ceramicznych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie. Ptytki
ceramiczne powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom:
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— PN-EN 176: 1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej E < 3%. Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej E < 6%. Grupa B Ila.

— PN-EN 178:1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej 6% <E <10%. Grupa B llb.

— PN-EN 159:1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej E >10%. Grupa B IlI.

Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Roboty elewacyjne nalezy wykonaé z rusztowan zgodnie z warunkami montazu i
eksploatacji zawartymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 Il 2003 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
Dz.U. nr 47 poz. 401. Rozdziat 8. Rusztowania i ruchome podesty robocze § 108 — 132
»§& 108.1 Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacjg producenta albo projektem indywidualnym.

Rusztowania systemowe powinny by¢ montowane zgodnie z dokumentacjg projektowg
z elementow poddanych przez producenta badaniom na zgodnos$¢ z wymaganiami
konstrukcyjnymi i materiatowymi, okreslonymi w kryteriach oceny wyrobdw pod
wzgledem bezpieczenstwa”.

Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robét

Ogodlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu

odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z , Wytycznymi wykonywania robot

budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch
dni przed nastonecznieniem dfuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania

i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.1 Przygotowanie podtozy

Spoiny w murach — $ciankach z pustakow i bloczkéw.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
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Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2. 0Ogdlne zasady wykonywania BSO
Przed przystgpieniem do wykonywania BSO powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego lub wymianie stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, obrdbek
blacharskich, instalacji piorunochronej, drzwiczek rewizyjnych do pomiardw
kontrolnych tej instalacji.
Roboty nalezy wykonywac przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej w temperaturze nie nizszej niz
+5°C do + 25°C, braku opaddw, silnego nastonecznienia). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadéw
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektdre systemy zawieraja
odmiany materiatdw, umozliwiajagce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej
wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow).
5.2.1. Przygotowanie podfozy
Bezposrednio przed wykonywaniem BSO podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami
oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna
usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampg
benzynowag. Nadmiernie suchg powierzchnie podifoza nalezy zwilzy¢ woda.
Powierzchnie odparzonych tynkéw skuc.
5.2.2. Wymagania dotyczgce podfoza pod roboty dociepleniowe
Przed rozpoczeciem robot nalezy wykona¢ ocene podfoza, polegajacg na kontroli jego
czystosci, wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.
Proba odpornosci na Scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni
lub wystepowania pozostatosci wykwitéw i spiekdw za pomocg dtoni lub czarnej,
twardej tkaniny.
Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych naciec i zrywanie
powierzchni lub ocena zwartosci i no$nosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych
powtok za pomoca rylca.
Préba zwilzania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomoca mokrej szczotki,
pedzla lub spryskiwacza.
Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci — okreslenie wielkosci odchytek Sciany (stropu) od
ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od
rodzaju podtoza (konstrukcje murowane, zelbetowe monolityczne, zelbetowe
prefabrykowane, tynkowane). Okreslone s3 one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt.10.1.
Kontrola wytrzymatos$ci powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy
istniejacych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych (pkt
5.2.1).
Mozna wykona¢ prébe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu
izolacyjnego.
llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie
wynikow, miarodajnych dla catej powierzchni podfoza na obiekcie.
5.2.3. Przygotowanie podtoza
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zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowaé je do robot

zasadniczych:

— oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usungc zanieczyszczenia, pozostatosci srodkdow
antyadhezyjnych (olejéw szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne
czgsteczki materiatu podtoza,

— usunac¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawa
wyréwnawczg),

— usungé¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podioza, odczekaé do jego
wyschniecia,

— w przypadku istniejgcych podfozy usuna¢ warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych
sie tynkdw i warstw malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie
stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa, cisnieniowa) nalezy dostosowac¢ do
rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza. Powstate ubytki wypetni¢ zaprawa
wyrownawczy,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej szczegdétowej oraz przez producenta systemu,

— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie

5.2.4. Gruntowanie podtfoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podfoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢
srodek gruntujacy na catg jego powierzchnie.
5.2.5. Montaz ptyt izolacji termicznej
Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i
zamocowa¢ wzdtuz niej listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po
jednym w skrajnych otworach). Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi
BSO — zakonczen lub stykow z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw
wyznaczy¢ ptaszczyzne plyt izolacji termicznej.
Nanies¢ zaprawe klejgcg na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci
podtoza, w postaci plackéw i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo —
punktowa) lub pacg zgbkowang na catej powierzchni ptyty. Ptyty z wetny mineralnej
nalezy zaszpachlowaé wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszczac
do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.
Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy
zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji
termicznej poprzez Sciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami
izolacji lub — w przypadku styropianu — pianka uszczelniajgca. Po zwigzaniu zaprawy
klejacej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowaé do uzyskania réwnej
powierzchni.

Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakoriczeniu

klejenia, nalezy wykonaé ewentualnie przewidziane projektem mocowanie facznikami

mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dtugos¢ tacznikdéw zalezna jest od grubosci
ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 8 szt/m2) - od rodzaju

izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a

nastepnie wkreci¢ lub wbic trzpienie.

5.2.6. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO — osScieza, krawedzie naroznikow

budynkéw i osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia — przy zastosowaniu
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cienkich paskéw ptyt izolacji termicznej, naroznikow, listew, profili, kgtownikéw, tasm i
paskoéw siatki zbrojgce;j.

5.2.7. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojacej wykonaé zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéow
okiennych i drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggnac paca
warstwe zaprawy zbrojacej (klejgcej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke
zbrojacg, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy
zbrojonej wygtadzi¢ — siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.2.8. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.
5.2.9. Warstwa wykornczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie
wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu
(zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego
projektowany tynk silikatowo-silikonowy ziarno 2 mm i poddac jego powierzchnie
obrdébce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowa oraz
szczegbtowy specyfikacjg techniczng. Sposdb wykonania tynku zalezny jest od typu
spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku
pomalowaé¢ wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu: silikonowsg,
paroprzepuszczalng, systemu, warunkow Srodowiskowych. Ze wzgledu na
powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy
unika¢ stosowania koloréw ciemnych o wspétczynniku odbicia rozproszonego ponizej
30. (projektowane jasne kolory).

5.5. 0godlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

5.5.1. Warunki przystapienia do robot.

Przed przystgpieniem do wykonania wyktadzin powinny by¢ zakoriczone:

— wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych,

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami
naprawczymi,

Roboty oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz + 50C i

temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Podfoza pod oktadzine — otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych: tynk

powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy

cementowej lub cem.-wap. marki M4 — M7.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace

wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone tata kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy
liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,
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6.2.

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm
nalm.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach

na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy

cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowe marki nizszej niz M4.

5.5.2. Wykonanie okfadzin

Przygotowanie zgodnie z instrukcja producenta kompozycji klejgcej. Wybor kompozycji

zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie

»przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 500.

Kompozycja klejgca powinna byé roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg

powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo

dobrane wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie

wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie

okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosc¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz

rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami”

ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki

duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt

»przyssania”. Przed catkowitym stwardnieniem kleju, ze spoin nalezy usung¢ jego

nadmiar.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia

ptytek.

Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania

zaprawy klejowe;.

Kontrola jakosci

Badania przed przystgpieniem do robot ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robot ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania
materiatéw, ktdére beda wykorzystane do wykonywania robot oraz dokona¢ oceny
podtoza.

6.1.1. Badania materiatéw

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy, dotyczacych przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentdéw
towarzyszacych wysytce materiatdw przez producenta, potwierdzajgcych zgodnosé
uzytych materiatébw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegétowej) opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia
oraz normami przywotanymi w pkt.10 niniejszej SST.

6.1.2. Ocena podtoza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt.5.2.
niniejszej SST.

Badania w czasie robot
Jakosc¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych
etapow systemowo okreslonych robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot
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szczegblnie wazna jest biezaca kontrola robot zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu).
Dotyczy to przede wszystkim:

Kontroli przygotowania podfoza — nos$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci
(wykonania warstwy gruntujacej), rownosci powierzchni,

6.2.1. Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych,
przyklejenia ptyt na powierzchni i krawedziach, szczelno$¢ stykow ptyt, wypetnienia
szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykéw i
potaczen,

6.2.2. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu
kotkdéw rozporowych, potozenia talerzykéw (krazkdéw) wobec ptaszczyzny ptyt (w
ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.2.3. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — =zbrojenia ukosnego otwordw,
zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zaktaddw siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci
warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania,
mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowa¢ szkodliwych pekniec
w warstwie zbrojonej, tzn. peknieé na potgczeniach ptyt i/lub peknie¢ o szerokosci
wiekszej niz 0,2 mm,

6.2.4. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie
zakresu wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

6.2.5. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowe;j:

— tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

— malowania — pod wzgledem jednolitosci koloru.

6.3. Badania w czasie odbioru robot.
6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan, dotyczgcych robot ociepleniowych, w czasie w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowy) wraz

z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegétéw systemu ociepleniowego.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.
Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na
podstawie dokumentdw czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robot potwierdzajg, ze przygotowane podfoza nadawaty sie do wykonania robot
ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2.2 niniejszej SST.
Do badan odbiorowych nalezy przystgpic¢ po catkowitym zakorczeniu robot.
6.3.2. Opis badan odbiorowych
W trakcie dokonywania odbioru robot nalezy dokonaé oceny wykonanych robot
elewacyjnych z zastosowaniem systemow ocieplania $cian poprzez pordéwnanie z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.1. niniejszej SST, ktdére powinny uwzgledniac
wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczagce warunkéw odbioru a
podane dalej w pkt.10, a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot
elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemdw ocieplania Scian”
— wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemdéw Ocieplen, Warszawa 2004 r. M.in.
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8.2.

zgodnie z trescig ,Warunkdéw technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych”

dla tynkow o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem

cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Obowigzuja takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie
powinny by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej
wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO

powinna posiadaé jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest

wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do
wykrycia w swietle rozproszonym.

6.3.3. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa robot jest m2. 1lo$¢ robot okre$la sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Z
powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze
od 1 m?, doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie o$ciezy,
obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w
Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig ocieplenia.

Odbior robot

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Do robot zanikajgcych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie
wraz z ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej,
wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy
badania wymienione w pkt. 6.1. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektowq i
szczegotowg specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapéw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj
materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania
nalezy powtorzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektora nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
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Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3. 0Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w

odniesieniu do ich zakresu (ilos¢), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powofana przez zamawiajgcego, na

podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny

wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatow i budowlanych,

— protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbiorow czesciowych,

— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,

przeprowadzi¢ badania zgodne z wytycznymi podanymi w pkt. 6.1. niniejszej ST,

poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe] i szczegdtowe;j
specyfikacji technicznej robot ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg

kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny

zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci
wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci
i szczelnosci ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robot ociepleniowych,
wykonadé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich

uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli

zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:
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— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamoéwieniem.
Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. 0Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr po uptywie rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.5. ,Odbiér ostateczny
(kornicowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z
obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢c wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

8.5. 0Odbiodr podtoza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podfoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podifoza odbywa sie po diuiszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

8.6. 0Odbior tynkéw wewnetrznych

8.6.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy

dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.6.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. lll od ptaszczyzny i odchylenie

krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej

dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

— poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.6.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw
soli przenikajacych z podtoza,

— trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
9.1. Zasady rozliczania i ptatnosci BSO
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Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu

petnego zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie,

po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po

dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi

wartos$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okre$lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robo
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowe] za okres$lony zakres robot.

Przy rozliczaniu robot elewacyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty

dzierzawy niezbednych rusztowan uwzglednione sg w tych cenach ptatnosci.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan
PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z
wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13164+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.
PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.
PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Cze$¢ 1: Definicje i wymagania
PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczgce tynkdéw zewnetrznych i wewnetrznych na
spoiwach organicznych
PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czes¢ 1: Zaprawa
tynkarska
PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie
PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie
PN-EN 14411:2013 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki, ocena
zgodnosci i znakowanie
PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i
wymagania techniczne

]
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B.9 STOLARKA

1.
1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie montazu stolarki okiennej z pvc oraz drzwiowej drewniane;j
wewnetrznej.

W sktad tych robot wchodazi:

B.09.01 Montaz drzwi drewnianych wewnetrznych.

B.09.02 Montaz stolarki okiennej pcv,

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

2.1.1. Drzwi do pomieszczen sanitarnych drewniane ptytowe. Oscieznice drewniane
obejmujace catg grubo$é sciany. Wyposazone w dolny oraz gérny panel ochronny o
wysokosci 30cm oraz w kratki wentylacyjne o minimalnej powierzchni czynnej otworu
220cm?2.

2.1.2. Okna zewnetrzne PCV, RAL 7035, trzyszybowe o normowej izolacyjnosci cieplnej,
Okna powinny byé¢ wyposazone w komplet oku¢ budowlanych odpowiednich dla
danego rodzaju okna.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Transport

Okna i drzwi powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie z PN-
B-05000:1996.

Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do
wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.
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Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci.

4.2. Sktadowanie elementdéw
Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m
od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5.  Wykonanie robét
Montaz okien i drzwi drewnianych zgodnie z instrukcjg producenta z zachowaniem
wszystkich wymogow.

5.1. Przygotowanie montazu.
Przed montazem sprawdzi¢ wymiary otworu, zdjgé¢ skrzydta, wstepnie ustawi¢ przy
pomocy klinbw montazowych. Sprawdzi¢ wstepnie pion i poziom oscieznicy i luzy. Luzy
obwodowe powinny miesci¢ sie w granicach: 10 mm< Lz< 40 mm.
Dopuszczalne odchylenie oscieznicy od pionu i poziomu: do 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementdow oscieznicy.
Odchylenie okna od ptaszczyzny pionowej: nie wiecej niz 2 mm.
Zatozyc¢ skrzydta okienne i sprawdzié¢ ich dziatanie.
Do montazu nalezy zastosowac tasmy uszczelniajgce rozprezne

5.2. Montaz.
Mocowac przy uzyciu odpowiedniej jakosci kotew, lub stalowych tulei rozporowych.
Nie nalezy stosowac kotkéw z tworzywa sztucznego.
Bardzo istotne dla prawidtowosci funkcjonowania montowanych elementéw i ich dtugiej
zywotnosci jest przestrzeganie odpowiedniej liczby oraz potozenia punktdw mocowania.
Optymalna odlegtos¢ skrajnych punktdéw mocowania ramy od narozy oScieznicy wynosi
15-20 cm.
W kazdym przypadku konieczne jest zamocowanie kazdego z elementdw oscieznicy w
trzech réwnomiernie rozmieszczonych punktach, w tym zawsze na srodku odcinku
pionowych elementdw oscieznicy.
O ile szerokos$¢ okna przekroczy 150 cm, nalezy bezwzglednie kotwi¢ takze elementy
poziome oscieznicy: zastosowaé mocowanie nadproza i progu okna.
Po trwatym, mechanicznym zamocowaniu oscieznicy w otworze wypetni¢ wszelkie
szczeliny wokot elementu montazowg piankg poliuretanowga. Pianka nie powinna
wydostawac sie poza krawedzie otworu montazowego.
Przed obrdbkami tynkarskimi sezonowa¢ opianowanie nie krocej niz przez 24 godziny.
Opianowanie zamontowanego okna petni role strefowej izolacji termicznej, wobec czego
powinno by¢ w sposdb skuteczny ostoniete i odizolowane od wptywu wilgoci
wewnetrzne] i penetracji wody opadowej z zewnatrz. Nalezy zastosowal uszczelke
rozprezng na styku oscieznicy z wegarkiem.
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Uzupetnienie tynku wokét wymienionych okien nalezy wykona¢ nie wczesniej niz po
uptywie 24 godzin od chwili zakoriczenia opianowania elementow.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085/A2 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich a wyniki poréwnac z
wymaganiami Aprobaty Technicznej.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot montazowych badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowania podtoza.
Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiadac parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.
Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgcg zgodnos¢ witasnosci technicznych z okreslonymi w
normach i aprobatach.
Badanie gotowych elementdw powinno obejmowac:

— sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia
antykorozyjnego, potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci
ruchomych;

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Sprawdzenie wymiardow.
Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-88/B-10085/A2,a wyniki
pomiarow
poréwnac¢ z wymaganiami odpowiedniej Aprobaty Technicznej oraz dokumentacjg
systemowa.
6.4. Ocena jakosci powinna obejmowac:
— sprawdzenie zgodnosSci wymiardw,
— sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
— sprawdzenie  prawidiowosci  wykonania z  uwzglednieniem  szczegdtéw
konstrukcyjnych,
— sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich
funkcjonowania,
— sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.
Wyniki pomiaréw poréwnaé z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz dokumentacja
systemowa.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robot jest:
Dla pozycji B.09.01 do B.09.02 jest m?> wbudowanej stolarki wraz z kompletem oku¢.

8.  Odbior robot
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w
punkcie 5.

Odbidr montazu okien polega na.
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— sprawdzenie pionu i poziomu elementéw,

— sprawdzenie montazu,

— sprawdzenie szczelnosci i przylegania uszczelek,
— sprawdzenie i regulacja okug,

— montaz klamek,

— sprawdzenie opiankowania,

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
— dostarczenie gotowej stolarki,
— osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,
— dopasowanie i wyregulowanie,
— ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian
wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach.
PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan.
PN-EN 12209:2005/AC:2006 Okucia budowlane. Zamki. Zamki mechaniczne wraz z
zaczepami . Wymagania i metody badan
PN-EN 1026:2001P Okna i drzwi Przepuszczalno$¢ powietrza Metoda badania
PN-EN 674:2011 Szkto w budownictwie. Okreslenie wspdtczynnika przenikania ciepta
"U". Metoda ostonietej ptyty grzejnej
PN-EN 1279-5+A2:2011 Szkto w budownictwie. lzolacyjne szyby zespolone. Cze$¢ 5:
Ocena zgodnosci.
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B.10 SLUSARKA

1.
1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.2.

2.3.

2.4.

Wstep

Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru $lusarki.

UWAAGA: W niniejszej SST podano ogdle wymagania dotyczace slusarki stalowej i
aluminiowej, wybor rodzaju montowanej slusarki do decyzji Inwestora.

Zakres stosowania SST.
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie montazu Slusarki drzwiowej, bram.

B.10.01 Drzwi stalowe

B.10.02 Slusarka drzwiowa aluminiowa

B.10.03 Bramy segmentowe,

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie: wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w
gatunkach St3S; St3SX; St wg PN-EN 10025-1:2007

Aluminium
Na elementy S$lusarki stosowal ksztattowniki ze stopow aluminium. Odchytki
wymiarow powinny by¢ zgodne z PN-EN

Slusarka stalowa i aluminiowa
Wbudowaé¢ nalezy S$lusarke kompletnie wykoriczong wraz z powtokami
antykorozyjnymi.

Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
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2.5. Badania na budowie
2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac akceptacje Inzyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
— jakosci materiatow, spoin, otwordw na Sruby,
— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4, Transport
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic¢:
— mozliwo$¢ mocowania elementdow do Sciany,
— jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.1.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja zaakceptowang przez
Inzyniera.
5.1.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia bezposredniego dopuszcza sie osadzanie elementow za pomoca
kotkdw rozporowych

5.2. Wykonanie robét montazowych Slusarki otworowej
Slusarka aluminiowa i stalowa malowana na kolor podany na rysunkach elewacji.
Slusarke nalezy montowa¢ w licu muru. Szklone szktem bezpiecznym
W celu unikniecia rozbieznosci przed zamodéwieniem na Slusarke otworowag
zweryfikowaé po wymurowaniu otwordw.

5.3. Zabezpieczanie materiatéw i gotowych konstrukcji
Profile aluminiowe sg bardzo wrazliwe na uszkodzenia. Ze wzgledu na naturalna
sktonno$é aluminium do powstawania ochronnej warstwy tlenkowej na jego
powierzchni aluminium zwykle zaliczane jest do materiatéw odpornych na korozje.
Aluminium moze jednak ulegac¢ korozji przypadkowej.
Zmontowane konstrukcje lub ich elementy powinny by¢ sktadowane oddzielnie, z
zachowaniem nalezytej ostroznosci. Zalecane jest opakowanie gotowych
konstrukcji.
Mozna do tego celu wykorzystaé gotowe narozniki zabezpieczajace.
Stosowanie folii ochronnej do zabezpieczenia aluminium ma szczegdlne znaczenie
na placu budowy gdzie istnieje niebezpieczenstwo zabrudzenia konstrukcji podczas
innych prac budowlanych (np. tynkowanie, cement, wapno, farba).
Po uptywie 6 miesiecy folie ochronng nalezy wymienic.
W celu unikniecia uszkodzen nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
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— Przechowywac profile w suchym pomieszczeniu gdzie nie wystepuje zjawisko
kondensacji pary wodne;.

— Unika¢ kontaktu aluminium ze stalg wykorzystujgc izolacje drewniang lub
tworzywowa.

— Przechowywaé profile w pozycji poziomej w sposéb, ktory eliminuje mozliwos¢
uszkodzenia lub zarysowania profili podczas pobierania z potki. Profile powinny
by¢ nalezycie podparte na swojej dtugosci tak, aby unikng¢ ich deformac;ji
podczas sktadowania.

— Zawsze przechowywac profile w stanie zapakowanym (papier obojetny
chemicznie, tektura lub folia tworzywowa).

— W miare mozliwosci przechowywac¢ profile w stanie posortowanym (wg typu i
wielkosci).

— Opakowanie zdejmowac¢ dopiero bezposrednio przed wykorzystaniem profili.

— Stét monterski, na ktérym rozktadane sg profile powinien by¢ czysty.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zataczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych
zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
— sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci,
— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
— stan i wyglad wbudowanych elementow
Roboty podlegajg odbiorowi.

6.4. Wyglad zewnetrzny
W konstrukcjach okienno drzwiowych odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze
niz 2 mm przy wymiarze do 1m, 3mm przy wymiarze powyzej 1m. Réznica dtugosci
przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wieksza 2mm przy wymiarze do 2
m, 3 mm przy wymiarze do 3 m
W dolnych elementach skrzydet oraz w progach oscieznicy powinny by¢ wykonane

otwory

Do odprowadzania wody opadowej, ktora przenikneta do kanatu zbiorczego
oscieznicy.

Liczba elementdéw winna wynosi¢ co najmniej 2 a odlegto$¢ miedzy nimi nie wiecej niz
600 mm.

Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu powinien by¢é ptynny, bez zahamowan i
zaczepiania skrzydta o inne czesci okna lub drzwi. Sita potrzebna do uruchomienia
okué.

Przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do
poruszania odryglowanego skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.

]
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6.5.

6.6.

Sprawdzenie stanu powtok anodowych i malowanych proszkowo

Sprawdzanie stanu powierzchni profilianodowanych:

Istotne powierzchnie (powierzchnie widoczne po montazu) profili anodowanych

muszg byé wolne od widocznych uszkodzen.

W celu sprawdzenia profile nalezy ustawi¢ w nastepujacy sposéb:

— w Swietle rozproszonym, ktérego zrdodto znajduje sie za obserwatorem.

— tak, aby obserwator oglgdat badang powierzchnie prostopadle do jej powierzchni.

— odlegtos¢ obserwatora od badanej probki powinna wynosié:

— 2 metry dla elementéw wykorzystywanych wewnetrznie,

— 5 metrow dla elementéw wykorzystywanych zewnetrznie.

W takich warunkach przy obserwacji okiem nieuzbrojonym nie powinny by¢ widoczne

uszkodzenia powierzchni (np. rysy).

Sprawdzanie koloru i odcienia anodowania w poréwnaniu z probka wzorcowa:

Fragmenty powierzchni o jasniejszym zabarwieniu oraz lokalne rdznice kolordw

wynikajgce z wtasciwosci materiatu podtoza (Slady powstate podczas ttoczenia profili,

zatarcia) powinny by¢ traktowane przy sprawdzaniu tak, jak uszkodzenia powierzchni

a nie jak réznice koloru.

Ze wzgledu na fakt, ze powierzchnia anodowanego aluminium charakteryzuje sie

podwodjnym katem odbicia Swiatta, prébki wzorcowa i pochodzaca z produkcji musza

by¢ podczas oceny ustawione pod tym samym katem i oglgdane z kierunku jak

najbardziej zblizonego do normalnego kata obserwacji danej powierzchni po

zainstalowaniu.

— osSwietlenie powinno pochodzi¢ od rozproszonego zrédta sSwiatta znajdujgcego sie
za obserwatorem

— odlegtos$¢ obserwatora od badanej prébki nie moze by¢ mniejsza niz 2 metry

— probke wzorcowg nalezy przechowywaé w suchym i ciemnym miejscu.

W takich warunkach przy obserwacji okiem nieuzbrojonym nie powinny by¢ widoczne

réznice koloru lub odcienia.

Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo.

Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowaé sie réwnomiernym

zabarwieniem, potyskiem oraz dobrze pokrywaé zabezpieczang powierzchnie. Przy

sprawdzaniu danej partii polakierowanych elementéw zadne rdznice zabarwienia i

potysku poszczegdlnych elementdéw nie moga by¢ widoczne gotym okiem.

— Dla zastosowan na zewnatrz budynku ocena dokonywana jest z odlegtosci 5
metrow.

— Dla zastosowan wewnetrznych ocena dokonywana jest z odlegtosci 3 metréw.

Na widocznych powierzchniach powtoki lakierniczej nie moga by¢ widoczne zadne

$lady uszkodzen, w wyniku ktérych odkryta bytaby powierzchnia bazowego metalu.

Podczas ogladania polakierowanych powierzchni pod katem prostym nie mogg by¢

widoczne nastepujgce wady powtoki lakierniczej:

— chropowatos¢ powierzchni,

— pecherze lakiernicze,

— zjawisko tzw. ,,skorki pomaranczowej”,

— witrgcenia w powtoce lakierniczej,

— kratery,

. ]
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— miejscowe zmatowienia powierzchni,
— zagtebienia,
— zarysowania.

6.7.  System oceny zgodnosci.
Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji, obejmujgcg zaktadowg
kontrole produkcji i badania kontrolne wyrobow.
6.7.1. Kontrola produkcji musi zapewniaé, ze wyrdb jest zgodny z Aprobata
Techniczng ITB
Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci.
Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze
badan.
Certyfikat zgodnosci jest wydawany przez wtasciwg jednostke certyfikujaca.

6.8.  Sprawdzenie wymiardw.
Wymiary skrzydet drzwi nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN951:2000. Wymiary osScieznicy
nalezy sprawdzi¢ wg BN-79/9031-18/02.

6.9. Sprawdzenie prostokagtnosci skrzydta.
Prostokatnosc skrzydta drzwi nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN 951:2000.

6.10. Sprawdzenie ptaskosci skrzydta.
Ptaskosc¢ skrzydta drzwi nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN 952:2000.

6.11. Sprawdzenie odpornosci ogniowej. Odpornos¢ ogniowg drzwi nalezy sprawdzi¢ wg
PN-EN 1634-1:2002.

6.12. Sprawdzenie dymoszczelnosci. Badanie dymoszczelnosci polega na wyznaczeniu

wartosci natezenia przeptywu powietrza przez badany element, znajdujgcy sie pod
wptywem okreslonych warunkéw temperatury i cisnienia.
Badanie nalezy przeprowadzi¢é na specjalnym stanowisku do badania
dymoszczelnosci, skfadajagcym sie z komory, uktadu do nagrzewania badanego
elementu, uktadu do wytwarzania cisnienia i aparatury pomiarowej. Badanie
powinno by¢ przeprowadzone w temperaturze otoczenia (20 } 10)°C i po ogrzaniu
powietrza do (200 } 20)°C. Natezenie przeptywu powietrza przez badany element
powinno byé pomierzone przy réznicy cisnienia: 15, 30 i 50 Pa. Powinny by¢ badane
co najmniej dwa elementy. Podczas badania drzwi powinny by¢ zamkniete na klucz.

7. Obmiar robét
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Jednostka obmiarowa dla B.10.01 - B.11.03 jest m?,

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych
zakryciu.
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Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 5i 6.

9. Podstawa ptatnosci
Pfaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce
montazu, zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1:
Ogdlne warunki techniczne dostawy
PN-EN 10025:2002 Wpyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych
PN-EN1279-5+A2:2011 Szkto w budownictwie. Izolacyjne szyby zespolone Czes¢ 5:
Ocena zgodnosci
PN-EN 1634-3:2006 Badania odpornosci ogniowej zestawow drzwiowych i
zaluzjowych. Czes¢ 3: Sprawdzanie dymoszczelnosci drzwi i zaluzji
PN-EN 357:2005 Szkto w budownictwie. Ognioodporne elementy oszkleniowe z
przezroczystych lub przejrzystych wyrobdéw szklanych. Klasyfikacja odpornosci
ogniowej
PN-EN 1013-4:2004 Profilowane ptyty z tworzywa sztucznego przepuszczajgce
Swiatto do jednowarstwowych pokry¢ dachowych. Czes¢ 4: Wymagania szczegdtowe,
metody badan i wtasciwosci ptyt poliweglanowych (PC)
PN-EN 12150-1:2015-11 Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne
szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe. Czes¢ 1: Definicje i opis
PN-EN ISO 1101:2017-05 Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS). Tolerancje
geometryczne. Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i bicia

]
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B.11. POSADZKI

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.2.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.11.01 Podktad z kruszywa

B.11.02 Podktad betonowy

B.11.03. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.11.04 Posadzki ptytki GRES

B.11.05 Posadzki z zywicy epoksydowej

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w

szczegoblnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Pospotka

2.2.3. Beton B10, B20

2.3.4. Siatka zgrzewana fi 8 mm 10x10 cm (patrz SST B.03.03)

2.3.5. Siatka zgrzewana fi 4 mm 10x10 cm (patrz SST B.03.03)

2.3.6. Zaprawa cementowa M =12 PN-EN 13813:2003
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2.4

2.5

2.6

3

Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.01)

Posadzki GRES

Wszystkie materiaty do wykonania wykfadzin ceramicznych powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB

dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie. Ptytki

ceramiczne powinny odpowiadac nastepujgcym normom:

— PN-EN 14411:2016-09

— Ptytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja statosci
wtasciwosci uzytkowych i znakowanie.

Ptytki gresowe antyposlizgowe, R10, odpornos¢ na plamienie w klasie 4, odpornosc

na dziatanie srodkow domowego uzytku UA, odpornos¢ na Scieranie wgtebne -

120mm3, rektyfikowane, na stopniach nalezy zastosowac ptytki schodowe

2.5.1. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania

PN-EN 12004:2002/A1:2003 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawa do spoinowania wg PN-EN 13888:2004

Zywica epoksydowa
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny pochodzi¢ z jednego

systemu/jednego producenta. Szczegdétowy wybdr na etapie realizacji inwestycji.

Sprzet

Roboty mozna wykonacé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4

Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robot

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrdéwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12 MPa, z

oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym,

ufozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i

wypetnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

— Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagang wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

— Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna
by¢ mniejsza niz: na Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

— Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byc¢
wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

— Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéow
budynku paskiem papy lub innej przektadki,

— W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne — pola 5x5 m naciecie
do 2,5 cm, szczeliny wypetni¢ masg dylatacyjng,
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— Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu
co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
— Zaprawe cementowaq nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestag — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

— llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

— Zaprawe cementowg nalezy uktadaé¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy
listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyrownaniem i
zatarciem.

— W czasie uktadania podktadu w 1/3 grubosci nalezy utozy¢ siatke z stalowych
pretow zgrzewanych.

— Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcy ptaszczyzne lub
pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym

miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm.

Odchylenie powierzchni podktadu od pfaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie

powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

— W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym,
np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez
spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzek z ptytek ceramicznych.
Wykfadzina powinna by¢é wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu i
gatunku, jezeli projekt nie przewiduje inaczej. W miejscu przebiegu dylatacji
konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W
posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana w linii wodo-
rozdziatu. Na gotowym podiozu uktadaé ptytki ceramiczne przy zastosowaniu
kompozycji klejgcych, podobnie jak oktadziny $cian. Powierzchnia z natozong warstwg
kompozycji klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu 10 minut.
Warstwa kleju pod ptytkg powinna mie¢ grubos¢ 68 mm.
Spoiny powinny mie¢ szerokos¢ umozliwiajgcg doktadne wypetnienie fuga. Zaleca sie,
aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
— do 100 mm ~2 mm
— od 100 mm do 200 mm ~3 mm
— 0d 200 mm do 600 mm ~4 mm
— powyzej 600 mm ~5+20 mm
Szerokos$¢ powinna by¢ jednakowa, dlatego najlepiej uzy¢ wktadek dystansowych. Po
zwigzaniu kleju usung¢ wktadki i wypetni¢ fugg na menisk wklesty. Spoiny powinny
przebiegac prostoliniowo a dopuszczalne odchylenie od linii prostej wynosi nie wiecej
niz1 mmna 1l mi3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
Szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowac specjalne wktadki.
Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i stanowic¢ ptaszczyzne pozioma albo o
okreslonym pochyleniu (spadku).
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5.3.

6.2.

6.3.

8.

Zywica epoksydowa
— Posadzke z zywic epoksydowych ukfada¢ na uprzednio przygotowanym podfozu
zgodnie z wytycznymi i wymaganiami wybranego producenta systemu.

Kontrola jakosci

Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym rownorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacji.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa dla B.11.01- 02 jest m3

Jednostkg obmiarowa robot dla B.11.03 - 05 jest m?.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbidr robét

Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych ponize;.

8.1.

8.2.

8.3.

8.4.

Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢
on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Odbidr powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonad przez ocene wzrokowg,

— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikdw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych;
badania prostoliniowos$ci nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i
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10.

pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podfogowych;
badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

Podstawa ptatnosci

Pfaci sie za ustalong ilos¢ mz2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje przygotowanie podfoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu,
oczyszczenie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13242+A1:2010 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie
materiatow stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty.
Wiasciwosci i wymagania

PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i
weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych i znakowanie.

PN-EN 13329+A1:2008 Laminowane pokrycia podfogowe. Elementy z warstwg
uzytkowag na bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic. Specyfikacje,
wymagania i metody badan

PN-EN 14904:2006 Nawierzchnie terenéw sportowych. Halowe nawierzchnie
sportowe przeznaczone do uprawiania wielu dyscyplin sportowych . Specyfikacja

]
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B.12 ROBOTY IZOLACYINE

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru izolacji.

Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w
obiektach objetych przetargiem.

B.12.01 Izolacje z papy termozgrzewalnej

B.12.02 Izolacje z folii PCV

B.12.03 Izolacje powtokowe

B.12.04 Izolacje z ptyt styropianowych

B.12.05 Izolacje z wetny mineralnej

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji termicznych powinny odpowiadac
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny
wykazywac¢ dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz
nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan
podanych w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.1.3. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane
w sposéb wskazany w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych.

= Papatermozgrzewalna

= Folia PCV

= Folia kubetkowa

= Styropian

= Polistyren

= Wetna mineralna

= |zolacja systemowa asfaltowo-kauczukowa
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2.2. Materiaty do izolacji termicznych i akustycznych
PN-EN 13162+A1:2015-04 pt. "Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. - Wyroby
z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie - Specyfikacja."
Zgodnie z normg PN-EN 13162+A1:2015-04 na opakowaniu lub etykiecie wyrobu
producent jest zobowigzany podaé nastepujgce informacje:
— nazwa wyrobu,
— nazwa oraz adres producenta,
— rok produkcji (dwie ostatnie cyfry),
— zmiana lub czas produkcji,
— klasa reakcji wyrobu na ogien,
— deklarowany opor cieplny,
— deklarowany wspoétczynnik przewodzenia ciepta,
— grubos¢ nominalna,
— kod oznaczenia,
— dtugos¢ nominalna i szerokos¢ nominalna,
— typ oktadziny (jesli wystepuje),
— liczba sztuk i powierzchnia w opakowaniu.

Wymagania normy PN-EN 13162+A1:2015-04 dla wszystkich zastosowan

W normie wymagania dla wyrobdow sg podane w okreslonych klasach i poziomach

tolerancji. W wymaganiach dla wszystkich zastosowan okreslono, jakie parametry

muszg by¢ zadeklarowane przez producenta. Do takich parametréow nalezg:

— opor cieplny Ro - powinien byé zawsze deklarowany, natomiast wspdtczynnik
przewodzenia ciepta o powinien by¢ deklarowany, jezeli jest to mozliwe;

— dtugosc¢ i szeroko$¢ wyrobu - okreslana zgodnie z EN 822: +2% dla dtugosci, +1,5%
dla szerokosci;

— grubos¢ wyrobu - okreslana zgodnie z EN 823 w formie poziomu i klasy tolerancji
(na przyktad T1,..., T5);

— prostokatnosc¢ wyrobu - okreslana zgodnie z EN 824: nie wiecej niz 5 mm/m;

— ptaskos¢ wyrobu - zgodnie z EN 825: nie wiecej niz 6 mm;

— stabilno$¢ wymiarowa (DS(T+)) - zgodnie z EN 1604: nie wiecej niz 1% dla dtugosci,
grubosci i szerokosci;

— wytrzymatos¢ na rozcigganie réwnolegle do powierzchni czotowych — zgodnie z EN
1608: taka, aby utrzymac¢ dwukrotny ciezar wyrobu;

— reakcja wyrobu na ogien - podana okres$lona euroklasa zgodnie z EN 13501-1, na
przyktad klasa A1, A2, B,..., F.

2.3.1. Ptyty z polistyrenu ekstrudowanego wg PN-EN 13164:2003 / A1:2005(U)

Wyroby do cieplnej w budownictwie — Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)

produkowane fabrycznie.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonacd recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

. ]
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5.2.

5.3.

6.2.

Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniem ( np. zamoknieciem).

Wykonanie robét

Izolacje fundamentéw

5.1.1 lzolacje przeciwwilgociowg i przeciwwodng fundamentéw nalezy wykona¢ wg
systemowego rozwigzania wybranego producenta

5.1.2 Do wykonywania izolacji termicznej fundamentéw nalezy zastosowac ptyty z
polistyrenu ekstrudowanego naklejane na izolacje na styk bez szczelin.

Izolacje z ptyt styropianowych na sucho
Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty styropianowe
nalezy uktadad na styk bez szczelin, pod podktadami z zaprawy cementowe;.

Izolacje z ptyt z wetny mineralnej uktadane na sucho.

Do wykonywania izolacji z ptyt z wetny mineralnej stosowa¢ materiaty w stanie
powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ ukfadane szczegdlnie starannie. Ptyty z wetny
mineralnej nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.

Przy uktadaniu ptyt w dwoch warstwach uktadaé mijankowo.

Kontrola jakosci

Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajgcych
przez producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatdw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdéw izolacyjnych, ktérych witasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot jest mz2 powierzchni zaizolowanej.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbior robot
8.1.  Odbidr robot izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
— dokumentacja techniczna,
— dziennik budowy,
— zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdéw dostarczonych na budowe,
— protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajgcych,
— protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty wg B.12 - podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych wg ST-0

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m?izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— dostarczenie materiatéw,
— przygotowanie i oczyszczenie podtozg,
— wykonanie izolacji z papy
— wykonanie izolacji z papy termozgrzewalne;j
— wykonanie izolacji z folii PCV
— wykonanie izolacji powtokowej
— wykonanie izolacji z ptyt styropianowych
— wykonanie izolacji z wetny mineralnej
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-EN 13707:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na
osnowie do pokry¢ dachowych. Definicje i wtasciwosci
PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie
PN-EN ISO 12572:2002E Cieplno-wilgotnosciowe wtasciwosci materiatéw i wyrobdéw
budowlanych. Okreslanie wtasciwos$ci transportu pary wodnej
PN-EN 13859-1+A1:2008E Elastyczne wyroby wodochronne. Definicje i wtasciwosci
wyrobow podktadowych. Czes¢ 1: Wyroby podkfadowe pod nieciggte pokrycia
dachowe
PN-EN 13163:2013-05P Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
PN-EN 13164:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.

]
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B.13 ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1.
1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zewnetrznych.

Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujgcych w obiekcie
przetargowym.

B.13.01.Roboty drogowe

B.13.02 Zielen

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Wszelkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub 3$wiadectwach |ITB dopuszczajagcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Roboty drogowe:
a) Kostka betonowa gr. 8 cm

Betonowa kostka brukowa - musi posiadaé¢ oznakowanie CE lub znak budowlany.

b) Kostka betonowa gr. 6 cm
Betonowa kostka brukowa - musi posiadaé¢ oznakowanie CE lub znak budowlany.
c) Ptyty azurowe,
Betonowe ptyty azurowe - muszg posiadac oznakowanie CE lub znak budowlany.
a) Kraweznikiiobrzeza
— Krawezniki betonowe 15x30 cm,
— Obrzeza betonowe 20x6 cm,
b) Piasek i pospdtka na podsypke
Nalezy stosowac piasek i pospotke odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 13242,
Piasek uzyty na podsypke nie moze zawiera¢ domieszek gliny w ilosciach
przekraczajgcych 5 %. Piasek do pielegnacji wykonanego chodnika — nalezy uzy¢
piasku opisanego wyzej.
c) Cement
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Na podsypke cementowo — piaskowg i do wypetnienia spoin nalezy stosowacd
cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-EN 197-1:2002.
Badanie cementu nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 196.
Przechowywanie cementu powinno odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08.
d) Kruszywa tamanego 0/63,
e) Kruszywatamanego 0/31,5,
f)  Woda,
Nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom PN-EN 1008.

2.2. Zielen
a) Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiadac

nastepujace charakterystyki:

— ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robot budowlanych i
zmagazynowana w pryzmach nie przekraczajacych 2 m wysokosci,

— ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze
by¢ zagruzowana, przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona
chemicznie

b) Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby mogg by¢ stosowane komposty, powstajgce w wyniku

rozktadu réznych odpadkéw roslinnych i zwierzecych (np. torfu, fekaliow, kory

drzewnej, chwastéw, plewdw), przy kompostowaniu ich na otwartym powietrzu

w pryzmach, w sposéb i w warunkach zapewniajgcych utrzymanie wymaganych

cech i wskaznikow jakosci kompostu.

Kompost fekaliowo-torfowy - wyrdb uzyskuje sie przez kompostowanie torfu z

fekaliami i Sciekami bytowymi z osadnikéw, z osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekalowo-torfowy powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-73/0522-01,

a torf uzyty jako komponent do wyrobu kompostu - PN-G-98011.

Kompost z kory drzewnej - wyrdb uzyskuje sie przez kompostowanie kory

zmieszanej z mocznikiem i osadami z oczyszczalni Sciekdw pocelulozowych, przez

okres okoto 3-ch miesiecy. Kompost z kory sosnowej moze by¢ stosowany jako
nawdz organiczny przy przygotowaniu gleby pod zielen w okresie jesieni, przez
zmieszanie kompostu z gleba.

c) Nasiona traw

Nasiona traw najczesciej wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion

roznych gatunkdédw. Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony

procentowy sktad gatunkowy, klase, numer normy wg ktérej zostata
wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.
d) Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym

(zawartos¢ azotu, fosforu, potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed

zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane przy pomocy dowolnego sprzetu oraz recznie.
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5.2.

5.3.

Transport

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robot
Podfoza i korytowanie
Koryto pod podbudowe lub nawierzchnie powinno by¢ wyprofilowane zgodnie

z projektowanymi spadkami oraz przygotowane zgodnie z dokumentacjg projektows,
specyfikacjg techniczng. Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie, takze na czas
budowy.

Podbudowy
Konstrukcja podbuddéw powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.
Warstwy podbudowy zalezg od rodzaju nawierzchni.

Uktadanie kostki betonowej, ptyt azurowych, kraweznikéw i obrzezy

Przed utozeniem nawierzchni z kostki zaleca sie ustawi¢ krawezniki i obrzeza. Przed
ich ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia
szerokosci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikdw i obrzezy.

Ksztatt, wymiary, barwe kostek oraz uktadany wzér Wykonawca powinien przedtozy¢

Inzynierowi do zaakceptowania. Ukfadanie nawierzchni nalezy wykonywa¢ w
temperaturze otocznia nie nizszej niz +5°C. Warstwa nawierzchni z kostki powinna
by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wiekszym fragmencie robot
zaleca sie stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktérej
niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie. Ukfadanie reczne
zaleca sie wykonywac¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych
pod wzgledem ksztattu. Uktadanie mechaniczne nalezy wykonywac¢ na duzych
powierzchniach o prostym ksztafcie, tak aby uktadarka mogta przenosi¢ z palety
warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnoscig. Kostka do
uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢
odpowiednio przygotowana przez producenta (utozona odpowiednio na palecie).
Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniaja
przerwy, wyrabiajg tuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikéw.
Kostke nalezy ukfada¢ okofo 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po
procesie ubijania podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzen infrastruktury technicznej (np.
studzienek, wtazow itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej
powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek Sciekowych
(Sciekow).

Po ufozeniu dziatki roboczej nalezy ubi¢ nawierzchnie za pomoca zageszczarki
wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie
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wolno uzywac walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni
w kierunku jej srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Po ubiciu
nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienié¢ na kostki
cate.

Po utozeniu kostek i ich ubiciu spoiny nalezy wypetni¢ kruszywem drobnym
(piaskiem). Piasek powinien zostac rozsypany na nawierzchni a nastepnie wmieciony
w spoiny na sucho

5.4. Zielen

Wymagania dotyczgce wykonania robot zwigzanych z trawnikami:

— teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

— przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien by¢
obnizony w stosunku do gazondéw lub kraweznikéw o ok. 15 cm - jest to miejsce na
ziemie urodzajng (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm),

— przy zaktadaniu trawnikdw na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac
sie 2 do 3 cm nad terenem,

— teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany,

— ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwng warstwg i wymieszana z
kompostem, nawozami mineralnymi oraz starannie wyréwnana,

— przed siewem nasion trawy ziemie nalezy wafowa¢ watem gtadkim, a potem
watem - kolczatka lub zagrabic,

— siew powinien byé dokonany w dni bezwietrzne,

— okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpdzniej do potowy wrzesnia,

— na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m2,
chyba ze ST przewiduje inaczej,

— na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilosci 4 kg na 100 m2, chyba ze ST
przewiduje inaczej,

— przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

— po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu
ostatecznego wyrdéwnania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody.
Jezeli przykrycie nasion nastgpito przez watowanie kolczatkg, mozna juz nie
stosowac watu gtadkiego,

— mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu
podanego w ST.

Wymagania dotyczgce sadzenia drzew i krzewdw sg nastepujgce:

— pora sadzenia - jesien lub wiosna,

— miejsce sadzenia - powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacijg
projektowg,

— dotki pod drzewa i krzewy powinny mie¢ wielkos¢ wskazang w dokumentacji
projektowe] i zaprawione ziemig urodzajng,

— roslina w miejscu sadzenia powinna znalez¢ sie do 5 cm glebiej jak rosta w szkétce.
Zbyt gtebokie lub ptytkie sadzenie utrudnia prawidtowy rozwaj rosliny,

— korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przycig¢,

— przy sadzeniu drzew formy piennej nalezy przed sadzeniem wbi¢ w dno dotu
drewniany palik,

— korzenie roslin zasypywac sypka ziemia, a nastepnie prawidtowo ubi¢, uformowac
miske i podlag,

. ]
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— drzewa formy piennej nalezy przywigzac do palika tuz pod korong,

— wysokosc¢ palika wbitego w grunt powinna by¢ réwna wysokosci pnia posadzonego
drzewa,

— palik powinien by¢ umieszczony od strony najczesciej wiejacych wiatrow

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest:
B.13.01, B.13.02 - m?

8. Odbiér robét
Wszystkie roboty objete B.16 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych wg ST-0

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu
PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne gruntéw
PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku
BN-64/8845-01 Chodniki z ptyt betonowych. Warunki techniczne wykonania i odbioru
BN-80/67775-03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza
BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i
tata
PN-G-98011 Torf rolniczy
PN-R-67022 Materiat szkétkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste
PN-R-67023 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste
PN-R-67030 Cebule, bulwy, ktgcza i korzenie bulwiaste roslin ozdobnych
BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy
BN-76/9125-01 Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie.
Karty katalogowe
Instrukcje montazu producenta
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