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B.00 WYMAGANIA OGÓLNE 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania ogólne 
dotyczące wykonania i odbioru robot dla zadania pn: „Budynek biurowo-techniczny” 

 
1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3. Zakres robot objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wymagania ogólne, wspólne dla robót 
budowlanych objętych szczegółowymi specyfikacjami technicznymi (SST). 

 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami  
i wytycznymi.  

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość wykonania robot, ich zgodność  
z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
2.1. Źródła uzyskania materiałów do elementów konstrukcyjnych  

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegółowe informacje dotyczące, 
zamawiania lub wydobywania materiałów i odpowiednie aprobaty techniczne lub 
świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia przez Inspektora 
nadzoru. Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia ciągłych badań określonych w 
SST w celu udokumentowania, że materiały uzyskane z dopuszczalnego źródła spełniają 
wyma-gania SST w czasie postępu robót.  
Pozostałe materiały budowlane powinny spełniać wymagania jakościowe określone 
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o których mowa w Szczegółowych 
Specyfikacjach Technicznych (SST).  

 
2.2. Pozyskiwanie masowych materiałów pochodzenia miejscowego  

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli i odnośnych władz na 
pozyskanie materiałów z jakichkolwiek złóż miejscowych, włączając w to źródła 
wskazane przez Zamawiającego i jest zobowiązany dostarczyć Inspektorowi nadzoru 
wymagane dokumenty przed rozpoczęciem eksploatacji złoża.  
Wykonawca przedstawi dokumentację zawierającą raporty z badań terenowych i 
laboratoryjnych oraz proponowaną przez siebie metodę wydobycia i selekcji do 
zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.  
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych 
materiałów z jakiegokolwiek złoża.  
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opłaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek 
inne koszty związane z dostarczeniem materiałów do robót, chyba że postanowienia 
ogólne lub szczegółowe warunków umowy stanowią inaczej.  
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Humus i nadkład czasowo zdjęte z terenu wykopów, ukopów i miejsc pozyskania piasku i 
żwiru będą formowane w hałdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po 
ukończeniu robót.  
Wszystkie odpowiednie materiały pozyskane z wykopów na terenie budowy lub z innych 
miejsc wskazanych w dokumentach umowy będą wykorzystane do robót lub odwiezione 
na odkład odpowiednio do wymagań umowy lub wskazań Inspektora nadzoru. 
Eksploatacja źródeł materiałów będzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi 
obowiązującymi na danym obszarze.  

 
2.3. Materiały nie odpowiadające wymaganiom jakościowym  

Materiały nie odpowiadające wymaganiom jakościowym zostaną przez Wykonawcę 
wywiezione z terenu budowy, bądź złożone w miejscu wskazanym przez Inspektora 
nadzoru. 

 
2.4.  Przechowywanie i składowanie materiałów  

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one 
potrzebne do robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją 
jakość i właściwość do robót i były dostępne do kontroli przez Inspektora nadzoru.  
Miejsca czasowego składowania materiałów będą zlokalizowane w obrębie terenu 
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.  

 
2.5. Wariantowe stosowanie materiałów  

Jeśli dokumentacja projektowa lub SST przewidują możliwość zastosowania różnych 
rodzajów materiałów do wykonywania poszczególnych elementów robót Wykonawca 
powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju 
materiału. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później zamieniany 
bez zgody Inspektora nadzoru. 

 
3. Sprzęt 
3.1. Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót 
powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów 
i ilości wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakości lub projekcie 
organizacji robót, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.  
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z 
zasadami określonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora 
nadzoru w terminie przewidzianym umową.  
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być 
utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie spełniał normy ochrony 
środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania.  
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentów potwierdzających 
dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.  
Jeżeli dokumentacja projektowa lub SST przewidują możliwość wariantowego użycia 
sprzętu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o 
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. Wybrany 
sprzęt, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie może być później zmieniany bez jego 
zgody. 
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4. Transport 
4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu  

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które 
nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych 
materiałów.  
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami 
określonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w 
terminie przewidzianym w umowie.  

 
4.2 Wymagania dotyczące przewozu po drogach publicznych  

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące 
przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych 
parametrów technicznych. Środki transportu nie odpowiadające warunkom 
dopuszczalnych obciążeń na osie mogą być dopuszczone przez właściwy zarząd drogi 
pod warunkiem przywrócenia stanu pierwotnego użytkowanych odcinków dróg na koszt 
Wykonawcy.  
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu 
budowy. 

 
5. Wykonanie robót 
5.1. Przed rozpoczęciem robót wykonawca opracuje:  

 projekt zagospodarowania placu budowy, który powinien składać się z części 
opisowej i graficznej,  

 plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (plan bioz), 
 projekt organizacji budowy, 
 projekt technologii i organizacji montażu (dla obiektów prefabrykowanych lub 

elementów konstrukcyjnych o większych gabarytach lub masie).  
 
5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową lub 

kontraktem oraz za jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich 
zgodność z dokumentacją projektową, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji 
robót oraz poleceniami Inspektora nadzoru.  
5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za pełną obsługę geodezyjną.  
5.2.2. Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w 
wytyczeniu i wykonywaniu robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor nadzoru, 
poprawione przez Wykonawcę na własny koszt.  
5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i 
elementów robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach 
umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a także w normach i wytycznych.  
5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczące realizacji robót będą wykonywane przez 
Wykonawcę nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, pod groźbą wstrzymania 
robót. Skutki finansowe z tytułu wstrzymania robót w takiej sytuacji ponosi Wykonawca. 

 
6. Kontrola jakości robót 
Kontrola jakości robót zgodna z obowiązującymi przepisami oraz wymaganiami zawartymi 
dokumentacji projektowej oraz wymaganiach SST. 
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7. Obmiar robót 
Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót, zgodnie z 
dokumentacją projektową i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. 
 
8. Odbiór robót 
W zależności od ustaleń odpowiednich SST, roboty podlegają następującym odbiorom:  

 odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, 
 odbiorowi przewodów kominowych, instalacji i urządzeń technicznych, 
 odbiorowi częściowemu (celem płatności miesięcznej na rzecz Wykonawcy), 
 odbiorowi ostatecznemu[końcowemu], 
 odbiorowi po upływie okresu rękojmi i gwarancji, 

 
9. Podstawa płatności 
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawcę za jednostkę 
obmiarową ustaloną dla danej pozycji kosztorysu przyjętą przez Zamawiającego w 
dokumentach umownych.  
Dla robót wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość (kwota) podana przez 
Wykonawcę i przyjęta przez Zamawiającego w dokumentach umownych (ofercie).  
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczałtowe będzie uwzględniać 
wszystkie czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej 
roboty w SST i w dokumentacji projektowej. 
 
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczałtowe robót będą obejmować:  

 robociznę bezpośrednią wraz z narzutami,  
 wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, 

ewentualnych ubytków i transportu na teren budowy, 
 wartość pracy sprzętu wraz z narzutami, 
 koszty pośrednie i zysk kalkulacyjny,  
 podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami, ale z wyłączeniem podatku 

VAT.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Budynek biurowo-techniczny 

 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 7 

 

B.01 ROBOTY ZIEMNE 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robot ziemnych. 

 
1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3. Zakres robot objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie robot ziemnych występujących w obiekcie objętym 
kontraktem. 
W zakres tych robot wchodzą: 
B.01.01 Wykopy. 
B.01.02 Wymiana gruntu, 
B.01.03 Zasypki wewnętrzne oraz zewnętrzne. 
B.01.04 Transport gruntu.  

 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 
i wytycznymi. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność  
z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
2.1.  Do wykonania robot wg B.01.01 B.01.04 materiały nie występują. 

 
2.2. Do wykonania robot wg B.01.02 należy użyć kruszywo klinujące w technice gruntu 

zbrojonego z użyciem geowłóknin filtrujących w spągowej części wykopu 
wprowadzonych w nasyp jako element separujący od podłoża rodzimego. 

 

2.3. Do wykonania robot wg B.01.03 należy używać pasku zwykłego. 
 
3. Sprzęt 

Roboty mogą być wykonywane dowolnym sprzętem mechanicznym oraz ręcznie. 
 
4. Transport 

Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed 
spadaniem lub przesuwaniem. 

 
5. Wykonanie robót 
5.1. Wykopy wg B.01.01 
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5.1.1 Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z projektowymi. Sprawdzenie 
przebiegu instalacji podziemnych przewidzianych do rozbiórki. Wg badań geologicznych 
poziom wody gruntowej znajduje się poniżej poziomu posadowienia budynku. 

 
5.1.2. Posadowienie na ławach i stopach fundamentowych 
 
5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopów. 

Jeżeli w dokumentacji technicznej nie określono inaczej dopuszcza się stosowanie  
w gruntach małospoistych i słabych gruntach spoistych skarp o nachyleniu 1:1,25 
W gruntach spoistych skarpy o nachyleniu 1:0,5 
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny być stosowane 
następujące zabezpieczenia: 

− w pasie terenu przylegającym do górnej krawędzi wykopu na szerokości równej  
3-krotnej głębokości wykopu powierzchnia powinna być wolna od nasypów  
i materiałów, oraz mieć spadki umożliwiające odpływ wód opadowych, 

− naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno 
być usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleń, 

− stan skarp należy okresowo sprawdzać w zależności od występowania niekorzystnych 
czynników. 

 
5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopów 

Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą 10 cm. 
 
5.1.5. Warstwa gruntu o grubości min. 20 cm położona nad projektowanym poziomem 

posadowienia powinna być usunięta ręcznie bezpośrednio przed wykonaniem 
podbetonu pod fundamenty. Do odbioru należy wezwać uprawnionego geologa. 
Wskaźnik zagęszczenia podkładu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od  
Js = 0,9 według próby normalnej Proctora. 

 
5.3 . Zasypki wg B.01.03 
 
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczęcie zasypek 

Wykonawca może przystąpić do zasypywania wykopów po uzyskaniu zezwolenia 
Inżyniera, co powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 

 
5.3.2. Warunki wykonania zasypki 

Zasypanie wykopów powinno być wykonane bezpośrednio po zakończeniu 
przewidzianych w nim robot. 
Przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z odpadków 
materiałów budowlanych i śmieci. 
Układanie i zagęszczanie gruntów powinno być wykonane warstwami. 
Wskaźnik zagęszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej . 
Nasypywanie i zagęszczanie gruntu w pobliżu ścian powinno być wykonane w sposób nie 
powodujący uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej oraz termicznej. 
 

6. Kontrola jakości robót 
Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3. 
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Sprawdzenie i odbiór robot ziemnych powinny być wykonane zgodnie z normami 
wyszczególnionymi w p. 10. 
Zabezpieczenie i odwodnienie wykopów. 

6.3 . Zasypki wg B.01.03 
Sprawdzeniu podlega: 

− stan wykopu przed zasypaniem 

− materiały do zasypki 

− grubość i równomierność warstw zasypki 

− sposób i jakość zagęszczenia. 
 
7. Obmiar robót 

Jednostkami obmiarowymi są: 
B.01.01 – wykopy – [m3] 
B.01.02 Wymiana gruntu – [m3] 
B.01.03 – Zasypki wewnętrzne oraz zewnętrzne – [m3] 
B.01.04 – transport gruntu – [m3] z uwzględnieniem odległości transportu. 

 
8. Odbiór robót 

Wszystkie roboty objęte B.01 podlegają zasadom odbioru robot zanikających. 
 
9. Podstawa płatności 

B.01.01 – Wykopy – płaci się za m3
 gruntu w stanie rodzimym. 

Cena obejmuje: 
wyznaczenie zarysu wykopu, odspojenie gruntu ze złożeniem na odkład lub 
załadowaniem na samochody i odwiezieniem. Wykonawca we własnym zakresie ustali 
miejsce odwozu mas ziemnych, odwodnienie i utrzymanie wykopu. 
B.01.02 Wymiana gruntu – płaci się za m3 zasypania wykopu po zagęszczeniu 
Cena obejmuje: 
zasypanie, zagęszczenie i wyrównanie terenu. 
B.01.03 – Zasypki – płaci się za m3

 zasypki po zagęszczeniu. 
Cena obejmuje: 
zasypanie, zagęszczenie i wyrównanie terenu. 
B.01.04 Transport gruntu – płaci się za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym  
z uwzględnieniem odległości transportu. 
Cena obejmuje: 

− załadowanie gruntu na środki transportu 

− przewóz na wskazaną odległość 

− wyładunek z rozplantowaniem z grubsza 

− utrzymanie dróg na terenie budowy i na zwałce. 
 

10. Przepisy związane 
PN-EN ISO 14688-2:2006 Badania geotechniczne. Oznaczanie i klasyfikowanie gruntow. 
PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Część 1: Zasady ogolne 
Część 2: Zasady klasyfikowania 
PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Część 2: Rozpoznanie i 
badanie podłoża gruntowego 
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B.02 ZBROJENIE BETONU 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
zbrojenia betonu w konstrukcjach żelbetowych wykonywanych na mokro. 
 

1.2.  Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 
 

1.3.  Zakres robot objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie zbrojenia betonu. 
W zakres tych robot wchodzą: 
B.02.01 Przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi gładkimi ze stali A-0 
B.02.02 Przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi żebrowanymi ze stali A-III. 
B.02.03 Zgrzewane maty zbrojeniowe 
 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z odpowiednimi normami. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
 

2. Materiały 
2.1 . Stal zbrojeniowa 
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-82/H-93215.  

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 
(2) Własności mechaniczne i technologiczne stali: 

1. Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać 
wymaganiom podanym w PN-EN 10025-2:2007. 

2. W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać 
pęknięć, naderwań i rozwarstwień. 

(3) Wady powierzchniowe: 
3. Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
4. Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 
5. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia 

niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są 
dopuszczalne: 

− jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek dla walcówki i prętów 
gładkich, 

− jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy 
nominalnej do 25 mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 

(4) Odbiór stali na budowie. 
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Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien 
być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać: 

− znak wytwórcy, 

− średnicę nominalną, 

− gatunek stali, 

− numer wyrobu lub partii, 

− znak obróbki cieplnej 
Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 2 
sztuki dla każdej wiązki czy kręgu. 
Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być 
następujący: 

− na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb 
lub innych zanieczyszczeń, 

− odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się  
mieścić w granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 

− pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej 
większego niż 5 mm na 1 m długości pręta. 

Magazynowanie stali zbrojeniowej. 
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 
stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. 

(5) Badanie stali na budowie. 
Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed 
wbudowaniem zbadać laboratoryjnie w przypadku, gdy: 

− nie ma zaświadczenia jakości (atestu), 

− nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie oględzin 
zewnętrznych, 

− stal pęka przy gięciu. 
Decyzję o przekazaniu próbek do badań laboratoryjnych podejmuje Inżynier. 

(6) Drut montażowy 
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw 
wiązałkowego. 
 

3. Sprzęt 
Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie. 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 
 

4. Transport 
Stal zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu żeby 
uniknąć trwałych odkształceń, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
 

5. Wykonanie robót 
5.1 . Wykonywanie zbrojenia 

a) Czystość powierzchni zbrojenia. 
Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, 
luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. 
Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy 
opalać np. lampami lutowniczymi aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 
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Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian 
we właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 

b) Przygotowanie zbrojenia. 
Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być 
wyprostowane. 
Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg projektu  
z równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-B-03264:2002. 
Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy  
PN-B-03264:2002 
Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi 
zaciskami. 

c) Montaż zbrojenia. 
Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 
Nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów 
transportowych, urządzeń wytwórczych i montażowych. 
Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio  
w deskowaniu. 
Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed 
ustawieniem deskowania bocznego. 
Zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia 
prętów oznaczonego w projekcie. 
Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 
podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości 
otulenia. 
Maty zbrojeniowe powinny być montowane z min. 20 cm zakładem 
 

6. Kontrola jakości 
Kontrola jakości wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz 
z podanymi wyżej wymaganiami. 
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 
 

7. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową jest 1 tona. 
Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) zmontowanego zbrojenia, tj. 
łączną długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną przez ich ciężar jednostkowy 
t/mb. 
Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani 
drutu wiązałkowego. 
Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez 
Wykonawcę prętów o średnicach większych od wymaganych w projekcie. 

 
8. Odbiór robót 

Wszystkie roboty objęte B.02.01, B.02.02, B.02.03 podlegają zasadom odbioru robot 
zanikających i ulegających zakryciu oraz odbioru końcowego – wg opisu jak niżej: 
 

8.1. Odbiór robot zanikających i ulegających zakryciu – wg ST-0 
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8.2. Odbiór zbrojenia 
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez 
Inżyniera oraz wpisany do dziennika budowy. 
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi 
konstrukcji żelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami 
liczby prętów w poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków 
złącz i długości zakotwień prętów oraz możliwości dobrego otulenia prętów betonem. 
 

9. Podstawa płatności 
Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 tonę. Cena obejmuje dostarczenie 
materiału, oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie, łączenie oraz montaż 
zbrojenia za pomocą drutu wiązałkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszą 
specyfikacją, a także oczyszczenie terenu robot z odpadów zbrojenia i usunięcie ich poza 
teren robot. 
 

10. Przepisy związane 
PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999: Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. 
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju. 
PN-ISO 6935-1/AK:1998: Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe 
wymagania. 
PN-EN 10080:2007: Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia 
ogólne 
PN-EN 1992-1-1:2: Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Część 1-1: Reguły 
ogólne i reguły dla budynków 
PN-EN 10025-2:2007: Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych. Część 2: 
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych 
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B.03 BETON 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robot betoniarskich. 
 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 
 

1.3. Zakres robot objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające  
i mające na celu wykonanie betonu w elementach konstrukcyjnych objętych 
kontraktem. 
B.03.01 Podbetony 
B.03.02 Betony konstrukcyjne. 
 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność  
z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
 

2. Materiały 
Beton stosowany do wykonania konstrukcji będzie dostarczany z wytworni betonu 
posiadającej odpowiedni atest 
Elementy konstrukcyjne wykonane będą z betonu: 

− Fundamenty z betonu C20/25 W8, 

− Ściany fundamentowe betonowe z betonu C20/25 W8 lub z elementów 
drobnowymiarowych, 

− Stropy międzykondygnacyjne z betonu C20/25, 

− Żebra, podciągi i słupy (szkielet) z betonu C20/25, 

− Wieńce z betonu C25/25, 
 

3. Sprzęt 
3.1. Do podawaniu betonu zastosować należy pompę do betonu lub odpowiedni dźwig. 

 
3.2.  Do zagęszczania betonu należy zastosować wibratory wgłębne. 

 
4. Transport 
4.1. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej 

(1) Środki do transportu betonu 
Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. 
gruszkami). 
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Ilość „gruszek” należy dobrać tak aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 
uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy 
w przypadku awarii samochodu. 
(2) Czas transportu i wbudowania 
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C 
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C 
 

5. Wykonanie robót 
5.1. Zalecenia Ogólne 

1. Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm  
PN-EN 206+A1:2016-12 
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inżyniera potwierdzonego 
wpisem do dziennika budowy. 
5.1.1. Wykonanie deskowań 
5.1.2. Wymagania Ogólne 
Przy wykonaniu i kontroli oraz odbiorach deskowania należy korzystać z PN-EN 
12812:2008 
5.1.3. Deskowania 
Do deskowania można stosować deskowanie systemowe odpowiednie dla rodzaju i 
miejsca wykonywanych robot Stosując systemowe deskowanie należy przestrzegać 
warunki i wymagania zawarte w instrukcji montażu i eksploatacji producenta danego 
systemu deskowań. 
 

5.2. Beton stosowany do wykonania konstrukcji będzie dostarczany z wytworni betonu 
posiadającej odpowiedni atest 
(1) Podawanie i układanie mieszanki betonowej 
Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji 
umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania 
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiązują odrębne wymagania 
technologiczne przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki 
betonowej przy wylocie. 
Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, 
zgodność rzędnych z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek 
dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny. 
Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od 
powierzchni, na którą spada. W przypadku gdy wysokość ta jest większa należy 
mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja 
zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać dokumentacji 
technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

− ze względu na max. wysokość betonowanych belek – 40 cm mieszankę betonową 
należy bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy, bądź też za pośrednictwem 
rynny na pełną wysokość zagęszczając wibratorami wgłębnymi, 

− przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z 
pojemnika lub rurociągu pompy. 
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(2) Zagęszczanie betonu 
Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy przestrzegać następujących zasad: 
Wibratory wgłębne należy stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z 
buławami o średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia 
leżącymi w płaszczyźnie poziomej. 
Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą 
wibratora. 
Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębić buławę na głębokość 5–8 
cm w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20–30 
sekund po czym wyjmować powoli w stanie wibrującym. 
Kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R 
jest promieniem skutecznego działania wibratora. Odległość ta zwykle wynosi  
0,35–0,7 m. 
(3) Przerwy w betonowaniu 
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych  
i uzgodnionych z projektantem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno być uzgodnione  
z projektantem, a w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna 
ona być prostopadła do kierunku naprężeń głównych. 
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie 
przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez: 

− usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz 
warstwy pozostałego szkliwa cementowego, 

− obfite zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej 
 o stosunku zbliżonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo też narzucenie 
cienkiej zaczynu cementowego. Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed 
rozpoczęciem betonowania. 
W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, 
wznowienie betonowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po 
całkowitym stwardnieniu betonu. 
Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C to czas trwania przerwy nie powinien 
przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania 
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu. 
(4) Pobranie próbek i badanie. 
Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 
przewidzianych normą PN-EN 206+A1:2016-12 oraz gromadzenie, przechowywanie i 
okazywanie Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i 
stosowanych materiałów. 
Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować 
plan kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie 
kontroli powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszymi 
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych 
zabiegów technologicznych. 
Badania powinny obejmować: 

− badanie składników betonu 

− badanie mieszanki betonowej 

− badanie betonu. 
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5.3. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 
(1) Temperatura otoczenia 
Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, 
zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 
15 MPa przed pierwszym zamarznięciem. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5°C, 
jednak wymaga to zgody Inżyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej  
o temperaturze +20°C w chwili układania i zabezpieczenia uformowanego elementu 
przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. 
(2) Zabezpieczenie podczas opadów. 
Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na 
wypadek wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej 
ilości osłon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego 
betonu. 
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia 
Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed 
zamarznięciem przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej  
15 MPa. 
Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach 
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 
Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu 
należy wcześniej podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie 
osłonięcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. 
 

5.4. Pielęgnacja betonu 
(1) Materiały i sposoby pielęgnacji betonu 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu 
lekkimi osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i 
chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem. 
Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godzinach od 
zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją 
co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN 
1008:2004. 
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i 
drganiami. 
(2) Okres pielęgnacji 
Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni. 
Polewanie betonu normalnie twardniejącego należy rozpocząć po 24 godzinach od 
zabetonowania. 
Rozformowanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości 
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą) 
 

5.5. Wykańczanie powierzchni betonu 
(1) Równość powierzchni i tolerancji. 
Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania: 
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− wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między 
kruszywa, przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię, 

− pęknięcia są niedopuszczalne, 

− rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że zostaje 
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, 

− pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia 
betonu będzie nie mniejsze niż 2,5cm, a powierzchnia na której występują nie 
większa niż 0,5% powierzchni odpowiedniej ściany, 

− równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna 
odpowiadać wymaganiom normy, tj. wypukłości i wgłębienia nie powinny być 
większe niż 2 mm. 

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń 
Jeżeli projekt nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych, to po 
rozdeskowaniu konstrukcji należy: 

− wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i 
czystej wody bezpośrednio po rozebraniu szalunków, 

− raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupełnić betonem i następnie 
wygładzić i uklepać, aby otrzymać równą i jednorodną powierzchnię bez dołków i 
porów, 

− wyrównaną wg powyższych zaleceń powierzchnię należy obrzucić zaprawą i lekko 
wyszczotkować wilgotną szczotką aby usunąć powierzchnie szkliste. 

 
6. Kontrola jakości 

Kontrola jakości wykonania betonów polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz 
podanymi wyżej wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi. 
 

7. Obmiar robót 
Jednostkami obmiaru są: 
B.03.01 i B.03.02 – 1 m3 wykonanej konstrukcji.  
 

8. Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte B.03.01 i B.03.2 podlegają zasadom odbioru robot zanikających 
wg zasad podanych powyżej. 

8.1. Odbiór robot zanikających i ulegających zakryciu – wg ST-0 
 

9. Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 
Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie niezbędnych czynników produkcji, 

− oczyszczenie podłoża, 

− wykonanie deskowania z rusztowaniem (roboty tymczasowe - koszt wliczony w cenę 
betonowania), 

− ułożenie mieszanki betonowej w nawilżonym deskowaniu, z wykonaniem 
projektowanych otworów, zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i 
wyrównaniem powierzchni, 

− pielęgnację betonu, 

− rozbiórką deskowania i rusztowań – roboty tymczasowe – koszt wliczony w cenę 
betonowania, 
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− oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie materiałów rozbiórkowych poza granice 
obiektu. 
 

10. Przepisy związane 
PN-EN 206+A1:2016-12 Beton. Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność 
PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Część 1: Oznaczanie wytrzymałości 
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badań. Oznaczenie stopnia zmielenia 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie  
i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów 
produkcji betonu 
PN-EN 12812:2008 Deskowanie. Warunki wykonania i Ogólne zasady projektowania 
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B.04 KONSTRUKCJE STALOWE 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych. 
 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3.  Zakres robot wymienionych w SST 

Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie i montaż konstrukcji stalowych, występujących w obiekcie 
przetargowym. 
B.04.01 Montaż konstrukcji stalowej dachu części technicznej 

 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami i wytycznymi. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość wykonania robot, ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
 

2. Materiały 
2.1. Stal 

Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach; St3SX, R35, R45  
wg PN EN 10025-1:2007 
2.1.3. Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 
2.1.5. Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który 
powinien być zaopatrzony każdy element lub partia materiału. Atest powinien 
zawierać: 

− znak wytwórcy 

− profil 

− gatunek stali 

− numer wyrobu lub partii 

− znak obróbki cieplnej. 
Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 
2.1.9. Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu 
ostatecznego 
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oświadczeniem wytworni, że usterki w czasie 
odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte. 
Cechowanie elementów farbą na elemencie. 
 

2.2. Łączniki 
Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz połączenia na śruby. 
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2.2.1. Materiały do spawania 
Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy użyciu 
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastępczo można stosować elektrody 
ER-346 lub ER-546. 
Elektrody EA-146 są to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji 
stalowych narażonych na obciążenia statyczne i dynamiczne. 
Elektrody powinny mieć: 

− zaświadczenie jakości 

− spełniać wymagania norm przedmiotowych 

− opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami 
obowiązujących norm i wymaganiami producenta. 

2.2.2. Śruby 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
(1) śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 średniodokładne klasy: 
(2) nakrętki sześciokątne wg PN-EN-ISO 4034;2002 
(3) podkładki okrągłe zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 
Wszystkie łączniki winny być cechowane: śruby i nakrętki wywalcowane cechy na 
główkach. 
2.3.1. Zabezpieczenie antykorozyjne 
Wszystkie elementy stalowe muszą być zabezpieczone antykorozyjnie przez 
ocynkowanie ogniowe (zanurzeniowe). 
Łączna , średnia grubość pokrycia - 85 mikrometrów . 
2.4.1. Kotwy HILTI M16 HIT-HY+HAS 
2.4.2. Łączniki samowiertne OC-55055+T14 
2.4.3. Łączniki samowiertne OCW-48016+T14 
 

2.5 . Składowanie materiałów i konstrukcji 
(1) Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane 
żurawiami. 
Do wyładunku mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. 
Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla 
zabezpieczenia przed odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający 
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny być w miarę możliwości 
składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. 
Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, 
segregować i układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe  
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki 
antykorozyjnej. 
Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub 
desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie. 
(2) Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone 
przed zawilgoceniem. 
(3) Łączniki (śruby, nakrętki, podkładki) składować w magazynie w skrzynkach lub 
beczkach. 
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2.6. Badania na budowie 
2.6.1. Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi 
uzyskać akceptacje Inżyniera. 
2.6.2. Każda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem: 

− jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 

− zgodności z projektem, 

− zgodności z atestem wytworni, 

− jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 

− jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych 
uszkodzeń w czasie transportu potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy. 

 
3. Sprzęt 

 
3.1. Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji 

Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, 
podnośników i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy 
podlegające przepisom o dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz  
z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. 
 

3.2. Sprzęt do robot spawalniczych 
Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie  
z technologią spawania i dokumentacją konstrukcyjną. Spadki napięcia prądu 
zasilającego nie powinny być większe jak 10%. Eksploatacja sprzętu powinna być 
zgodna z instrukcją. 
Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 

− spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od 
wpływów atmosferycznych, 

− sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach, 

− stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp  
i przeciwpożarowymi, zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone  
z dostateczną wentylacją; 

Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inżyniera. 
 

3.3. Sprzęt do połączeń na śruby 
Do scalania elementów należy stosować dowolny sprzęt. 
 

4. Transport 
Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
Sposób składowania wg punktu 2.3. 
 

5. Wykonanie robót 
5.1. Montaż konstrukcji 

5.1.1. Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale 
środków, które zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, 
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układu geometrycznego i wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być 
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio 
zmontowanych. 
5.1.2. Przed przystąpieniem do prac montażowych należy: 

− sprawdzić zgodność rzędnych zabetonowanych elementów z projektowanymi, 

− sprawdzić osie zabetonowanych elementów z projektowanymi. 
 

5.2. Montaż 
Przed przystąpieniem do montażu należy naprawić uszkodzenia elementów powstałe 
podczas transportu i składowania. 
5.2.1. Montaż konstrukcji stalowej zadaszenia kotłowni 
Elementy podparcia mocowane kotwami wklejanymi typu HILTI HITHY+HAS 
 

6. Kontrola jakości robót 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robot z projektem oraz 
wymaganiami podanymi w punkcie 5. 
Roboty podlegają odbiorowi. 
 

7. Obmiar robót 
Jednostkami obmiaru są: 
Dla pozycji B.04.01 – masa gotowej konstrukcji w tonach. 
 

8. Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte B.06 podlegają zasadom odbioru robot zanikających. 

8.1. Odbiór robot zanikających i ulegających zakryciu – wg ST-0  
 
9. Podstawa płatności 

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST. 
 

10. Przepisy związane 
PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. 
Warunki techniczne dostawy. 
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania  
i wymagania. 
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych. Część 1: Ogólne 
warunki techniczne dostawy. 
PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane 
PN-EN 10346:2015-09 Wyroby płaskie stalowe powlekane ogniowo w sposób ciągły do 
obróbki plastycznej na zimno – Warunki techniczne dostawy 
PN-EN ISO 1461:2011 Powłoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i żeliwne metodą 
zanurzeniową. Wymagania i metody badań. 
PN-EN 10219-1:2007 Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonane na zimno ze stali 
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Część 1: Warunki techniczne dostawy 
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B.05 ROBOTY MUROWE 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru murów z materiałów ceramicznych. 

1.2.  Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 
 

1.3. Zakres robot objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające  
i mające na celu wykonanie murów zewnętrznych i wewnętrznych obiektów tzn.: 
B.05.01 Mury z pustaków ceramicznych 
B.05.02 Kominy wentylacyjne i spalinowe z pustaków 
B.05.03 Ścianki działowe z betonu komórkowego 

 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
 

2. Materiały 
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub 
jeziora. Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz 
wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2.1. Pustaki ceramiczne wg PN-EN 771-1, 
2.2.2. Pustaki/bloczki z betonu komórkowego wg PN-EN 771-4+A1:2015-10, 
2.2. Zaprawy do murowania 
2.3.2 Zaprawy zwykłe 

Do grupy zapraw zwykłych zalicza się zaprawę cementowo-wapienną oraz zaprawę 
cementową. Z zapraw cementowych zaleca się stosowanie klasy M5 lub M10 z zapraw 
cementowo-wapiennych zaleca się stosowanie zaprawy klasy M5. 

2.4.1. Pustaki wentylacyjne 
2.4.2. Pustaki spalinowe 
 
3. Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 
 

4. Transport 
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
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5. Wykonanie robót 
5.1. Murowanie ścian z pustaków ceramicznych 
5.2. Murowanie ścianek działowych z pustaków ceramicznych, 
5.3. Murowanie ścianek działowych z bloczków z betonu komórkowego, 
5.4. Kominy wentylacyjne i spalinowe z pustaków  
 
5.3.1. Wymagania ogólne: 

− Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i 
grubości spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do 
odsadzek, wyskoków i otworów. 

− W pierwszej kolejności należy wykonywać mury nośne. Ścianki działowe grubości 
poniżej 1 cegły należy murować nie wcześniej niż po zakończeniu ścian głównych. 

− Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. W miejscu 
połączenia murów wykonanych niejednocześnie należy stosować strzępia zazębione 
końcowe. 

− Elementy ścienne układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. 

− Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów. 

− Mury grubości mniejszej niż 1 cegła mogą być wykonywane przy temperaturze 
powyżej 0°C. W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, 
wierzchnie warstwy murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem 
czynników atmosferycznych (np. przez przykrycie folią lub papą). Przy wznawianiu 
robot po dłuższej przerwie należy sprawdzić stan techniczny murów, łącznie ze 
zdjęciem wierzchnich warstw cegieł i uszkodzonej zaprawy. 

5.3.2. Montaż: 
Montaż należy wykonywać zgodnie z podanymi wytycznymi oraz zasadami sztuki 
budowlanej i BHP. Do łączenia pustaków należy stosować zaprawy cementowo – 
wapienne zgodne z wymaganiami określonymi w Deklaracji Właściwości Użytkowych 
(klasyfikacja i wymagania podane w tabeli dotyczącej oznakowania ). Zaleca się 
stosować zaprawy o wytrzymałości na ściskanie min. 3,0 MPa. Markę zaprawy należy 
dobierać w zależności od wymaganej nośności trzonów wentylacyjnych. 
Grubość spoiny powinna wynosić ok. 10-15 mm. Pustaki wentylacyjne wykonuje się 
jako konstrukcje samonośne, oddzielone od elementów nośnych budynków. 
Montaż należy przeprowadzać w temperaturach otoczenia od +5 do + 30o C. 

 
6. Kontrola jakości 
6.1.  Materiały - pustaki, bloczki 

Przy odbiorze pustaków i bloczków należy przeprowadzić na budowie: 
sprawdzenie zgodności klasy oznaczonej na bloczkach i pustakach z zamówieniem i 
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej, próby doraźnej przez 
oględziny, opukiwanie i mierzenie: wymiarów i kształtu pustaków i bloczków, liczby 
szczerb i pęknięć, odporności na uderzenia, przełomu . 

 
6.2. Zaprawy 

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej 
markę i konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów 
materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
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6.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów przyjmować wg PN. 
 

7. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robot jest : 
dla B.05.01.- m2 
dla B.05.02 – mb 
dla B.05.03 – m2 
Ilość robot określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych 
przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 
 

8. Odbiór robót 
8.1 . Odbiór robot murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robot 
wykończeniowych.. 

Odbiór robot zanikających i ulegających zakryciu – wg ST-0  
Podstawę do odbioru robot murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 

− dokumentacja techniczna, 

− dziennik budowy, 

− zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 

− protokoły odbioru poszczególnych etapów robot zanikających, 

− protokoły odbioru materiałów i wyrobów, 

− wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę, 

− ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku, 

− odbiór kominów przez uprawnionego kominiarza. 
 

9. Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 

Cena obejmuje: 

− dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy, 

− wykonanie ścian, naroży, przewodów wentylacyjnych, 

− ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań, 

− uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów. 

−  
10. Przepisy związane 
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 
powszechnego użytku. 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy 
PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Część 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodności 
PN-EN 771-4+A1:2015-10 Wymagania dotyczące elementów murowych - Część 4: 
Elementy murowe z autoklawizowanego betonu komórkowego. 
PN-EN 1996-2:2010 Eurokod 6 Projektowanie konstrukcji murowych. Część 2: Wymagania 
projektowe, materiałów i wykonanie murów 
PN-EN 845-1+A1:2016-10 Specyfikacja wyrobów dodatkowych do murów. Część 1: Kotwy, 
listwy kotwiące, wieszaki i wspornik 
PN-EN 771-3+A1:2015-10 Wymagania dotyczące elementów murowych -- Część 3: 
Elementy murowe z betonu kruszywowego (z kruszywami zwykłymi i lekkimi) 
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B.06 KONSTRUKCJE DREWNIANE 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych. 
 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 
 

1.3. Zakres robot wymienionych w SST 
Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające  
i mające na celu wykonanie i montaż konstrukcji drewnianych występujących  
w obiekcie. 
W zakres tych robot wchodzą: 
B.06.01 Wykonanie i montaż konstrukcji dachu. 

 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami i wytycznymi. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość wykonania robot, ich zgodność  
z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
 

2. Materiały 
2.1. Więźba dachowa: 

 elementy drewniane winny być wykonane z tarcicy konstrukcyjnej klasy C24 wg  PN-
EN 338:2004 

 na elementy należy stosować tarcicę z drewna iglastego (sosna lub świerk) 
 drewno winno być zaimpregnowane przeciw korozji biologicznej , 

przeciwwilgociowo oraz p.poż. wg wytycznych projektowych. 
 maksymalna dopuszczalna wilgotność drewna wynosi 20% 
 odchyłki wymiarowe na grubości i szerokości krawędziaków stosowanych na 

krokwie nie powinny być większe niż  + 3,0mm i –2,0mm 
 wymiary elementów drewnianych należy przyjąć w oparciu o Dokumentację 

Projektową, 
 

2.2. Łączniki: 
 śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN 24016:1998, PN-EN 28765:1999, PN-EN 

24014:1999, PN-EN 24015:1999 

 gwoździe wg PN-B-31050:2000 

 wkręty do drewna 
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2.3. Środki ochrony drewna 
Elementy drewniane konstrukcji dachowej należy zabezpieczyć środkami 
ogniochronnymi i grzybobójczymi przy użyciu środków dopuszczonych do obrotu  
i stosowania w budownictwie. Impregnacja ogniowa do granicy niezapalności. 

 
2.4. Składowanie materiałów i konstrukcji 

2.5.1. Materiały i elementy z drewna powinny być składowane na poziomym podłożu 
utwardzonym lub odizolowanym od elementów warstwą folii. 
Elementy powinny być składowane w pozycji poziomej na podkładkach 
rozmieszczonych w taki sposób aby nie powodować ich deformacji. Odległość 
składowanych elementów od podłoża nie powinna być mniejsza od 20 cm. 
2.5.2. Łączniki i materiały do ochrony drewna należy składować w oryginalnych 
opakowaniach w zamkniętych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczających 
przed działaniem czynników atmosferycznych. 
 

2.5. Badania na budowie 
Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać 
akceptację Inżyniera. 
Materiały uzyskane z rozbiórki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje 
Inżynier. 
Odbiór materiałów z ewentualnymi zaleceniami szczegółowymi potwierdza Inżynier 
wpisem do dziennika budowy. 
 

3. Sprzęt 
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać dowolnego sprzętu. sprzęt 
pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 

 
4. Transport 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
Sposób składowania wg punktu 2.3. 

 
5. Wykonanie robót 

5.1 . Roboty należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną przy udziale 
środków, które zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości, układu 
geometrycznego i wymiarów konstrukcji. 

 
6. Kontrola jakości robót 

Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robot z projektem oraz 
wymaganiami podanymi w punkcie 5. 
Roboty podlegają odbiorowi. 

 
7. Obmiar robót 

Jednostkami obmiaru są: 
Dla pozycji B.06.01 – m3 
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8. Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte B.06 podlegają zasadom odbioru robot zanikających. wg ST-0 
 

9. Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST. 

 
10. Przepisy związane 

PN-B-03150:2000/Az3:2004 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i 
projektowanie. 
PN-EN 844-3:2002 Drewno okrągłe i tarcica. Terminologia. Terminy ogólne dotyczące 
tarcicy. 
PN-D-94021:2013-10 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami 
PN-EN 10230-1:2003 Gwoździe z drutu stalowego. 
PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia części złącznych. 
PN-EN 300:2007 Płyty o wiórach orientowanych (OSB) Definicje, klasyfikacja i 
wymagania techniczne. 
PN-EN 13986:2006 Płyty drewnopochodne do stosowania w budownictwie. 
Właściwości, ocena zgodności i oznakowanie. 
PN-EN 1313-1:2010 Drewno okrągłe i tarcica - Dopuszczalne odchyłki i wymiary 
zalecane. Część 1: Tarcica iglasta. 
PN-EN 14080:2013-07 Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo i drewno 
lite klejone warstwowo. Wymagania. 
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B.07 ROBOTY POKRYWCZE 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi. 
 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 
 

1.3. Zakres robot objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające  
i mające na celu wykonanie pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi  
i elementami wystającymi ponad dach budynku tzn.: 
B.07.01 Pokrycie blachą trapezową 
B.07.02 Obróbki blacharskie 
B.07.03 Rynny i rury spustowe 
 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność  
z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
2.1. Blacha trapezowa T14, 
2.2. Obróbki blacharskie z blachy powlekanej, 
2.3. Rynny dachowe z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej, 
2.4. Rury spustowe z PCV, 

 
3. Sprzęt 

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 
 
4. Transport 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas 
transportu materiały i elementy (rynny, rury) powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami.  

 
5. Wykonanie robót 
5.1. Pokrycie blacha trapezową powlekaną na płatwiach drewnianych. 
 
5.2. Obróbki blacharskie 

– obróbki blacharskie powinny być dostosowane do wielkości pochylenia połaci, 
– roboty blacharskie z blachy ocynkowanej powlekanej można wykonywać o każdej 

porze roku, lecz w temperaturze nie niższej od –5°C. 



Budynek biurowo-techniczny 

 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 31 

 

Robot nie można wykonywać na oblodzonych podłożach. 
 
5.3. Rynny dachowe – z blachy ocynkowanej powlekanej 

– montaż rynien wg instrukcji producenta systemu odwodnienia 
 
5.4. Rury spustowe z PCV 

– montaż rur spustowych wg instrukcji producenta systemu odwodnienia 
 

6. Kontrola jakości 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robot z projektem oraz 
wymaganiami podanymi w pkt. 5. 

 
7. Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robot jest: 
dla robot B.07.01, B.08.02 – m2

, 
dla robot B.07.03 – 1 m wykonanych rynien i rur spustowych, 
Ilość robot określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 
zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 
8. Odbiór robót 
8.1. Odbiór podłoża 

badania podłoża należy przeprowadzać w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej 
pogody, przed przystąpieniem do krycia połaci dachowych, 

 
8.2. Odbiór robot pokrywczych 

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania 
w czasie odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robot, do których dostęp 
później jest niemożliwy lub utrudniony. 
Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 
– podłoża (ołacenie, płyta betonowa, płyta OSB), 
– jakości zastosowanych materiałów, 
– dokładności wykonania poszczególnych warstw pokrycia, 
– dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem. 

 
Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika 
budowy. 
– badania końcowe pokrycia należy przeprowadzać po zakończeniu robot, po deszczu. 

 
Podstawę do odbioru robot pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 
– dokumentacja techniczna, 
– dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz 

poszczególnych warstw lub fragmentów pokrycia, 
– zapisy dotyczące wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych 

materiałów, 
– protokoły odbioru materiałów i wyrobów. 
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Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i 
obróbek blacharskich i połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a także 
wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeń eksploatacyjnych. 
 
8.2.2. Odbiór obróbek blacharskich i rur spustowych powinien obejmować: 
– sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych, 
– sprawdzenie mocowania elementów do deskowania lub ścian, 
– sprawdzenie prawidłowości spadków rynien, 
– sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z wpustami. 
 

9. Podstawa płatności 
B.07.01 Pokrycie blachą trapezową płaci się za m2

 pokrytej powierzchni dachu 
B.07.02 Obróbki blacharskie płaci się za ustaloną ilość powierzchni: przygotowania oraz 
montażu 
B.07.03 Rynny i rury spustowe płaci się za mb zamontowanych rynien i rur 
 

10. Przepisy związane 
PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane  
i powlekane 
PN-EN 10169+A1:2012 Wyroby płaskie stalowe z powłoką organiczną naniesioną  
w sposób ciągły. Warunki techniczne dostawy 
PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 
PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okrągłym usztywnionym 
obrzeżem przedniej strony i rury spustowe łączone na zakład. 
PN-EN 13707:2013-12 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie 
do pokryć dachowych. Definicje i właściwości 
PN-EN 12056-1:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnątrz budynków.  
Część 1: Postanowienia ogólne i wymagania 
PN-EN 1253-2:2015-03 Wpusty ściekowe w budynkach. Część 2: Wpusty dachowe  
i podłogowe bez klap zwrotnych 
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B.08 TYNKI, OKŁADZINY 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru tynków wewnętrznych oraz zewnętrznych. 
 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1. 
 

1.3. Zakres robot objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie tynków zewnętrznych i wewnętrznych obiektu wg 
poniższego: 
B.08.01 Tynki gipsowe, 
B.08.02 Tynki cementowo-wapienne 
B.08.03 Bezspoinowy system ocieplania BSO - tynki zewnętrzne wykonywane metodą 
lekką mokrą 
B.08.04 Okładziny z płytek ceramicznych 

 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot. 

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
2.1. Tynk gipsowy maszynowy, ręczny, 

 
2.2. Tynk cementowo-wapienny maszynowy, ręczny, 
 

2.3. Materiały do bezspoinowego systemu ocieplenia (BSO) 
Wszystkie materiały do wykonania ociepleń powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). 
 
2.4.1. Środek gruntujący – materiał wodorozcieńczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny 
roztwór szkła wodnego) stosowany, zależnie od rodzaju i stanu podłoża, do jego 
przygotowania przed klejeniem płyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy 
zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykończeniowej. 
2.4.2. Zaprawa (masa) klejąca – gotowy lub wymagający zarobienia z wodą materiał 
(na bazie cementu modyfikowany polimerami, polimerowy / akrylowy mieszany z 
cementem, zbrojony włóknem szklanym) do klejenia płyt izolacji termicznej do 
podłoża, zróżnicowany zależnie od rodzaju izolacji (styropian, wełna mineralna). Wybór 
zaprawy ma wpływ na klasyfikację palności wyrobu. Wymagana konsystencja zaprawy 
(stożek pomiarowy): 10} 1 cm. 
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2.4.3.Płyty termoizolacyjne: 
Płyty z wełny mineralnej wymagają w każdym przypadku mocowania mechanicznego. 
Szczegółowe wymagania dla płyt z wełny mineralnej określa norma PN-EN 13162. 
– płyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, 

EPS 80-036 Fasada) mają zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy 
ograniczeniu do wysokości 25 m powyżej poziomu terenu (budynki 
nowobudowane) oraz 11 kondygnacji włącznie (budynki wzniesione przed 
1.04.1995). Mocowane są, zależnie od rodzaju podłoża, wysokości budynku i 
położenia na ścianie – metodą klejenia, za pomocą łączników mechanicznych lub 
metodą łączoną. Płyty mają krawędzie proste lub frezowane (pióro/wpust, przylga), 
poprawiające szczelność połączeń. Do elewacji boniowanych produkowane są 
gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane są na powierzchni 
zwykłych płyt. Szczegółowe wymagania dla płyt ze styropianu ekspandowanego 
określa norma PN-EN 13163, 

– płyty ze styropianu ekstrudowanego – ze względu na niższą w porównaniu ze 
styropianem ekspandowanym nasiąkliwość, mają zastosowanie w strefach o 
podwyższonym oddziaływaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgoć gruntowa), np. na 
cokołach budynków. 

Szczegółowe wymagania dla płyt ze styropianu ekstrudowanego określa norma PN-EN 
13164, 
2.4.4. Łączniki mechaniczne: 
– kołki rozporowe – wkręcane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, 

polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub 
z tworzywa, 

– wyposażone są w talerzyki dociskowe, dodatkowo – w krążki termoizolacyjne, 
zmniejszające efekt powstawania mostków termicznych, 

– profile mocujące – metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, służące 
do mocowania płyt izolacji termicznej o frezowanych krawędziach. 

2.4.5. Zaprawa zbrojąca – oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja 
akrylowo ko-polimerowa), zawierająca wypełniacze ( także włókna) masa, nanoszona 
na powierzchnię płyt izolacyjnych, w której zatapiana jest siatka zbrojąca. W niektórych 
systemach tworzy samodzielnie warstwę zbrojącą. 
2.4.6. Zaprawy (masy) tynkarskie 
– zaprawy mineralne – oparte na spoiwach mineralnych (mineralno – polimerowych) 

suche zaprawy do wykonywania tynków cienkowarstwowych. Mimo możliwości 
barwienia, zgodnie z zaleceniami producentów, dla poprawy cech optycznych, 
nasiąkliwości i odporności na zanieczyszczenia wymagają zwykle malowania farbami 
elewacyjnymi. Zależnie od uziarnienia (1,5 – 6 mm) wykonywane są w rożnych 
grubościach i fakturach powierzchni – typu baranek lub rowkowy (kornik, żłobiony), 

– masy akrylowe (polimerowe) – oparte na spoiwach organicznych (dyspersje 
polimerowe) gotowe materiały do wykonywania tynków cienkowarstwowych. 
Barwione w masie nie wymagają malowania farbami elewacyjnymi. Grubości 
faktury powierzchni, jak w przypadku tynków mineralnych, 

– masy krzemianowe (silikatowe) – oparte na bazie szkła wodnego potasowego  
(z dodatkiem żywicy akrylowej) gotowe materiały do wykonywania tynków 
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagają malowania farbami 
elewacyjnymi. Zależnie od uziarnienia (1–3 mm) wykonywane w rożnych 
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grubościach i fakturach powierzchni tynku – typu baranek, rowkowy lub 
modelowany, 

– masy silikonowe – oparte na bazie żywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiały 
do wykonywania tynków cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagają 
malowania farbami elewacyjnymi. Grubość i faktury powierzchni – jak w przypadku 
tynków krzemianowych. 

Farby – farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe, (silikatowe) i silikonowe, stosowane 
systemowo lub uzupełniająco na powierzchniach tynków cienkowarstwowych. 
2.4.7. Elementy uzupełniające (akcesoria systemowe): 
– profile cokołowe (startowe) – elementy stalowe lub aluminiowe, służące do 

systemowego ukształtowania dolnej krawędzi powierzchni BSO, mocowane do 
podłoża za pomocą kołków rozporowych, 

– narożniki ochronne – elementy: z włókna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i 
aluminiowej (z ramionami z siatki), służące do zabezpieczenia (wzmocnienia) 
krawędzi (narożników budynków, ościeży itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi, 

– listwy krawędziowe – elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) służące do 
wykonywania styków BSO z innymi materiałami (np. ościeżnicami), 

– profile dylatacyjne – elementy metalowe lub z włókna szklanego, służące do 
kształtowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO, 

– taśmy uszczelniające – rozprężne taśmy z elastycznej, bitumizowanej pianki 
(poliuretanowej) do wypełniania szczelin dylatacyjnych, połączeń BSO z 
ościeżnicami, obróbkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi, 

– pianka uszczelniająca – materiał do wypełniania nieszczelnych połączeń między 
płytami izolacji termicznej, 

– siatka pancerna – siatka z włókna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~ 
500 g/m2), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o 
podwyższonym oddziaływaniu mechanicznym (np. do wysokości 2 m ponad 
poziomem terenu), 

– siatka do detali – siatka z włókna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 
g/m2) do kształtowania detali elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki), 
wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwą 
zbrojoną i malowane, 

– podokienniki – systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej 
(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montażu z BSO. 

 
2.5. Wariantowe stosowanie materiałów 

Zgodnie z określeniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach 
budowlanych bezspoinowe systemy ocieplenia są wyrobami budowlanymi i powinny 
być stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymóg konieczności 
wyłącznego stosowania składników systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie 
Technicznej, pkt 3.1. Materiały i elementy. 
 

2.6. Warunki przyjęcia na budową wyrobów ociepleniowych 
Wyroby do systemów ociepleniowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają 
następujące warunki: 
– są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji 

projektowej i specyfikacji technicznej (szczegółowej), 



Budynek biurowo-techniczny 

 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 36 

 

– są właściwie oznakowane i opakowane, 
– spełniają wymagane właściwości, wskazane odpowiednimi dokumentami 

odniesienia, 
– producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i 

powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobów 
lub firmowe wytyczne stosowania wyrobów. 

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobów nieznanego 
pochodzenia. 
Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do 
dziennika budowy. 

 
2.7. Warunki przechowywania i składowania wyrobów do robot ociepleniowych 

Wszystkie materiały powinny być dostarczane w oryginalnych opakowaniach i 
przechowywane zgodnie z instrukcją producenta oraz odpowiednią Aprobatą 
Techniczną (pkt 4 – Pakowanie, przechowywanie i transport). 
Podstawowe zasady przechowywania: 
– środki gruntujące, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby – przechowywać w szczelnie 

zamkniętych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezpośrednim 
nasłonecznieniem i działaniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta, 

– materiały suche – przechowywać w szczelnie zamkniętych opakowaniach, w 
warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta, 

– izolacja termiczna – płyty ze styropianu i wełny mineralnej przechowywać w 
warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziaływaniem warunków 
atmosferycznych, 

– siatki zbrojące, listwy, profile, okładziny – przechowywać w warunkach 
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym. 
 

2.8. Tynki wewnętrzne cementowo-wapienne 
2.8.1 . Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, oraz wodę z 
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych 
bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
2.8.2 . Piasek (PN-EN 13139:2003) 
2.8.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w 
szczególności: 
– nie zawierać domieszek organicznych, 
– mieć frakcje rożnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, 
piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 
2.8.2.2. Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw 
wierzchnich – średnioziarnisty. 
2.8.2.3. Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez 
sito o prześwicie 0,5mm. 
 

2.9. Wszystkie materiały do wykonania okładzin ceramicznych powinny odpowiadać 
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB 
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. Płytki 
ceramiczne powinny odpowiadać następującym normom: 
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– PN-EN 176: 1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej 
nasiąkliwości wodnej E < 3%. Grupa B I. 

– PN-EN 177:1997 - Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej 
nasiąkliwości wodnej E < 6%. Grupa B IIa. 

– PN-EN 178:1998 - Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej 
nasiąkliwości wodnej 6% <E <10%. Grupa B IIb. 

– PN-EN 159:1996 - Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej 
nasiąkliwości wodnej E >10%. Grupa B III. 
 

3. Sprzęt 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 
Roboty elewacyjne należy wykonać z rusztowań zgodnie z warunkami montażu i 
eksploatacji zawartymi w rozporządzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 II 2003 r. w 
sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych 
Dz.U. nr 47 poz. 401. Rozdział 8. Rusztowania i ruchome podesty robocze § 108 – 132 
„§ 108.1 Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny być wykonane zgodnie z 
dokumentacją producenta albo projektem indywidualnym. 
Rusztowania systemowe powinny być montowane zgodnie z dokumentacją projektową 
z elementów poddanych przez producenta badaniom na zgodność z wymaganiami 
konstrukcyjnymi i materiałowymi, określonymi w kryteriach oceny wyrobów pod 
względem bezpieczeństwa”. 

 
4. Transport 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
 

5. Wykonanie robót 
5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków 

a) Przed przystąpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny być zakończone 
wszystkie roboty stanu surowego. 

b) Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów 
murów tj. po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

c) Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w 
ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C. 

W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu 
odpowiednich środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robot 
budowlano-montażowych w okresie obniżonych temperatur”. 
d) Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch 

dni przed nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. 
W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania 
i twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą. 
5.2.1 Przygotowanie podłoży 
Spoiny w murach – ściankach z pustaków i bloczków. 
W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawą spoin przy 
zewnętrznych licach na głębokości 5-10 mm. 
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Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz 
usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć 
przez zmycie 10% roztworem szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową. 
Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą. 

 
5.2. Ogólne zasady wykonywania BSO 

Przed przystąpieniem do wykonywania BSO powinny być zakończone wszystkie roboty 
stanu surowego lub wymianie stolarki okiennej i drzwiowej zewnętrznej, obróbek 
blacharskich, instalacji piorunochronej, drzwiczek rewizyjnych do pomiarów 
kontrolnych tej instalacji. 
Roboty należy wykonywać przy spełnieniu wymagań producenta systemu, dotyczących 
dopuszczalnych warunków atmosferycznych (najczęściej w temperaturze nie niższej niż 
+5°C do + 25°C, braku opadów, silnego nasłonecznienia). Zalecane jest stosowanie 
mocowanych do rusztowań osłon, zabezpieczających przed oddziaływaniem opadów 
atmosferycznych, promieniowania słonecznego i wiatru. Niektóre systemy zawierają 
odmiany materiałów, umożliwiające wykonywanie prac w warunkach podwyższonej 
wilgotności powietrza i obniżonej temperatury powietrza (nocnych przymrozków). 
5.2.1. Przygotowanie podłoży 
Bezpośrednio przed wykonywaniem BSO podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami 
oraz usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można 
usunąć przez zmycie 10% roztworem szarego mydła lub przez wypalenie lampą 
benzynową. Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą. 
Powierzchnie odparzonych tynków skuć. 
5.2.2. Wymagania dotyczące podłoża pod roboty dociepleniowe 
Przed rozpoczęciem robot należy wykonać ocenę podłoża, polegającą na kontroli jego 
czystości, wilgotności, twardości, nasiąkliwości i równości. 
Próba odporności na ścieranie – ocena stopnia zapylenia, osypywania się powierzchni 
lub występowania pozostałości wykwitów i spieków za pomocą dłoni lub czarnej, 
twardej tkaniny. 
Próba odporności na skrobanie (zadrapanie) – wykonanie krzyżowych nacięć i zrywanie 
powierzchni lub ocena zwartości i nośności podłoża oraz przyczepności istniejących 
powłok za pomocą rylca. 
Próba zwilżania – ocena chłonności (nasiąkliwości) podłoża za pomocą mokrej szczotki, 
pędzla lub spryskiwacza. 
Sprawdzenie równości i gładkości – określenie wielkości odchyłek ściany (stropu) od 
płaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartości zależne są od 
rodzaju podłoża (konstrukcje murowane, żelbetowe monolityczne, żelbetowe 
prefabrykowane, tynkowane). Określone są one w odpowiednich normach 
przedmiotowych wymienionych w pkt.10.1. 
Kontrola wytrzymałości powierzchni podłoży. Dotyczy to przede wszystkim podłoży 
istniejących – zwietrzałych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych (pkt 
5.2.1). 
Można wykonać próbę odrywania przyklejonych do podłoża próbek materiału 
izolacyjnego. 
Ilość i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umożliwić uzyskanie 
wyników, miarodajnych dla całej powierzchni podłoża na obiekcie. 
5.2.3. Przygotowanie podłoża 
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zależnie od typu i stanu podłoża (wynik oceny) należy przygotować je do robot 
zasadniczych: 
– oczyścić podłoże z kurzu i pyłu, usunąć zanieczyszczenia, pozostałości środków 

antyadhezyjnych (olejów szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luźne 
cząsteczki materiału podłoża, 

– usunąć nierówności i ubytki podłoża (skucie, zeszlifowanie, wypełnienie zaprawą 
wyrównawczą), 

– usunąć przyczyny ewentualnego zawilgocenia podłoża, odczekać do jego 
wyschnięcia, 

– w przypadku istniejących podłoży usunąć warstwę złuszczeń, spękań, odspajających 
się tynków i warstw malarskich. Sposób przygotowania powierzchni (czyszczenie 
stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa, ciśnieniowa) należy dostosować do 
rodzaju i wielkości powierzchni podłoża. Powstałe ubytki wypełnić zaprawą 
wyrównawczą, 

– wykonać inne roboty przygotowawcze podłoża, przewidziane w dokumentacji 
projektowej i specyfikacji technicznej szczegółowej oraz przez producenta systemu, 

– wystające lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny być 
zabezpieczone antykorozyjnie 

5.2.4. Gruntowanie podłoża 
Zależnie od rodzaju i stanu podłoża oraz wymagań producenta systemu należy nanieść 
środek gruntujący na całą jego powierzchnię. 
5.2.5. Montaż płyt izolacji termicznej 
Przed rozpoczęciem montażu płyt należy wyznaczyć położenie ich dolnej krawędzi i 
zamocować wzdłuż niej listwę cokołową (3 kołki rozporowe na mb listwy oraz po 
jednym w skrajnych otworach). Zamocować także profile i listwy w miejscach krawędzi 
BSO – zakończeń lub styków z innymi elementami elewacji. Za pomocą sznurów 
wyznaczyć płaszczyznę płyt izolacji termicznej. 
Nanieść zaprawę klejącą na powierzchnie płyt izolacji termicznej, zależnie od równości 
podłoża, w postaci placków i ciągłego pasma na obwodzie płyty (metoda pasmowo – 
punktowa) lub pacą ząbkowaną na całej powierzchni płyty. Płyty z wełny mineralnej 
należy zaszpachlować wcześniej zaprawą na całej powierzchni. Nie należy dopuszczać 
do zanieczyszczenia krawędzi płyty zaprawą. 
Płyty naklejać w kierunku poziomym (pierwszy rząd na listwie cokołowej) przy 
zastosowaniu wiązania (przesunięcie min. 15 cm). Zapewnić szczelność warstwy izolacji 
termicznej poprzez ścisłe ułożenie płyt i wypełnienie ewentualnych szczelin paskami 
izolacji lub – w przypadku styropianu – pianką uszczelniającą. Po związaniu zaprawy 
klejącej, płaszczyznę płyt izolacji termicznej zeszlifować do uzyskania równej 
powierzchni. 
Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wcześniej, niż 24 godziny po zakończeniu 
klejenia, należy wykonać ewentualnie przewidziane projektem mocowanie łącznikami 
mechanicznymi (kołkami rozporowymi). Długość łączników zależna jest od grubości 
płyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podłoża. Ich rozstaw (min. 8 szt/m2) - od rodzaju 
izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu umieścić w nich kołki rozporowe, a 
następnie wkręcić lub wbić trzpienie. 
5.2.6. Wykonanie detali elewacji 
W następnej kolejności ukształtować detale BSO – ościeża, krawędzie narożników 
budynków i ościeży, szczeliny dylatacyjne, styki i połączenia – przy zastosowaniu 
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cienkich pasków płyt izolacji termicznej, narożników, listew, profili, kątowników, taśm i 
pasków siatki zbrojącej. 
5.2.7. Wykonanie warstwy zbrojonej 
Z pasków siatki zbrojącej wykonać zbrojenie ukośne przy narożnikach otworów 
okiennych i drzwiowych. Na powierzchnię płyt izolacji termicznej naciągnąć pacą 
warstwę zaprawy zbrojącej (klejącej), nałożyć i wtopić w nią za pomocą pacy siatkę 
zbrojącą, w pierwszej kolejności ewentualną siatkę pancerną. Powierzchnię warstwy 
zbrojonej wygładzić – siatka zbrojąca powinna być całkowicie zakryta zaprawą. 
5.2.8. Gruntowanie warstwy zbrojonej 
Zależnie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanieść środek gruntujący. 
5.2.9. Warstwa wykończeniowa – tynkowanie i malowanie 
Warstwę wykończeniową wykonać po związaniu (wyschnięciu) zaprawy zbrojącej – nie 
wcześniej, niż po upływie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu 
(zależnie od wymagań systemowych) nanieść masę tynku cienkowarstwowego 
projektowany tynk silikatowo-silikonowy ziarno 2 mm i poddać jego powierzchnię 
obróbce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacją projektową oraz 
szczegółową specyfikacją techniczną. Sposób wykonania tynku zależny jest od typu 
spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnię tynku 
pomalować wybranym rodzajem farby – zależnie od wymagań projektu: silikonową, 
paroprzepuszczalną, systemu, warunków środowiskowych. Ze względu na 
powstawanie naprężeń termicznych na elewacjach południowych i zachodnich należy 
unikać stosowania kolorów ciemnych o współczynniku odbicia rozproszonego poniżej 
30. (projektowane jasne kolory). 

 
5.5. Ogólne zasady wykonywania okładzin ceramicznych. 

5.5.1. Warunki przystąpienia do robot. 
Przed przystąpieniem do wykonania wykładzin powinny być zakończone: 
– wszystkie roboty stanu surowego łącznie z wykonaniem podłoży, warstw 

konstrukcyjnych, 
– roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. 

technologicznych, 
–  wszystkie bruzdy, kanały i przebicia naprawiane i wykończone tynkiem lub masami 

naprawczymi, 
Roboty okładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie niższych niż + 5oC i 
temperatura ta powinna utrzymywać się w ciągu całej doby. 
Podłoża pod okładzinę – otynkowane mury z elementów drobnowymiarowych: tynk 
powinien być dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy 
cementowej lub cem.-wap. marki M4 – M7. 
W zakresie wykonania powierzchni i krawędzi podłoże powinno spełniać następujące 
wymagania: 
– powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam, 
– odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii 

prostej, mierzone łata kontrolną o długości 2 m, nie może przekraczać 3 mm przy 
liczbie odchyłek nie większej niż 3 na długości łaty, 

– odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie może być większe niż 4 mm na 
wysokości kondygnacji, 
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– odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie może być większe niż 2 mm  
na 1 m. 

Nie dopuszcza się wykonywania okładzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach 
na podłożach pokrytych starymi powłokami malarskimi, tynkiem z zaprawy 
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowe marki niższej niż M4. 
5.5.2. Wykonanie okładzin 
Przygotowanie zgodnie z instrukcja producenta kompozycji klejącej. Wybór kompozycji 
zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań stawianych okładzinie. 
Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie 
„przeczesuje” się powierzchnię zębatą krawędzią ustawioną pod kątem około 50o. 
Kompozycja klejąca powinna być rozłożona równomiernie i pokrywać całą 
powierzchnię podłoża. Wielkość zębów pacy zależy od wielkości płytek. Prawidłowo 
dobrane wielkości zębów i konsystencja kompozycji sprawiają, że kompozycja nie 
wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki. 
Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna pozwolić na wykonanie 
okładziny w ciągu około 10-15 minut. 
Grubość warstwy kompozycji klejącej w zależności od rodzaju i równości podłoża oraz 
rodzaju i wielkości płytek wynosi około 4-6 mm. 
Układanie płytek polega na ułożeniu płytki na ścianie, dociśnięciu i „mikroruchami” 
ustawieniu na właściwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkości spoiny. Dzięki 
dużej przyczepności świeżej zaprawy klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt 
„przyssania”. Przed całkowitym stwardnieniem kleju, ze spoin należy usunąć jego 
nadmiar. 
Do spoinowania można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenia 
płytek. 
Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania 
zaprawy klejowej. 

 
6. Kontrola jakości 
6.1. Badania przed przystąpieniem do robot ociepleniowych 

Przed przystąpieniem do robot ociepleniowych należy przeprowadzić badania 
materiałów, które będą wykorzystane do wykonywania robot oraz dokonać oceny 
podłoża. 
6.1.1. Badania materiałów 
Badanie materiałów przeprowadza się pośrednio na podstawie zapisów w dzienniku 
budowy, dotyczących przyjęcia materiałów na budowę oraz dokumentów 
towarzyszących wysyłce materiałów przez producenta, potwierdzających zgodność 
użytych materiałów z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej (szczegółowej) opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamówienia 
oraz normami przywołanymi w pkt.10 niniejszej SST. 
6.1.2. Ocena podłoża 
Badanie stanu podłoża należy przeprowadzić według wymagań określonych w pkt.5.2. 
niniejszej SST.  
 

6.2. Badania w czasie robot 
Jakość i funkcjonalność BSO zależy od prawidłowości wykonania wszystkich kolejnych 
etapów systemowo określonych robot. Z tego względu, w czasie wykonywania robot 
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szczególnie ważna jest bieżąca kontrola robot zanikających (ulegających zakryciu). 
Dotyczy to przede wszystkim: 
Kontroli przygotowania podłoża – nośności, czystości, wilgotności, nasiąkliwości 
(wykonania warstwy gruntującej), równości powierzchni, 
6.2.1. Kontroli jakości klejenia płyt izolacji termicznej – montażu profili cokołowych, 
przyklejenia płyt na powierzchni i krawędziach, szczelność styków płyt, wypełnienia 
szczelin, czystości krawędzi płyt, ukształtowania detali elewacji – dylatacji, styków i 
połączeń, 
6.2.2. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego – rozmieszczenia i rozstawu 
kołków rozporowych, położenia talerzyków (krążków) wobec płaszczyzny płyt (w 
płaszczyźnie lub do 1 mm poza nią), 
6.2.3. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej – zbrojenia ukośnego otworów, 
zabezpieczenia krawędzi, wielkości zakładów siatki, pokrycia siatki zbrojącej, grubości 
warstwy i jakości powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, 
mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodować szkodliwych pęknięć 
w warstwie zbrojonej, tzn. pęknięć na połączeniach płyt i/lub pęknięć o szerokości 
większej niż 0,2 mm, 
6.2.4. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej – sprawdzenie 
zakresu wykonania (w przypadku systemowego wymagania), 
6.2.5. Kontroli wykonania warstwy wykończeniowej: 
– tynku – pod względem jednolitości, równości, koloru, faktury, 
– malowania – pod względem jednolitości koloru. 

 
6.3.   Badania w czasie odbioru robot. 

6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badań 
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza się celem oceny spełnienia wszystkich 
wymagań, dotyczących robot ociepleniowych, w czasie w szczególności w zakresie: 
– zgodności z dokumentacją projektową i specyfikacją techniczną (szczegółową) wraz 

z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej, 
– jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
– prawidłowości przygotowania podłoża, 
– prawidłowości wykonania ocieplenia i szczegółów systemu ociepleniowego. 
Przy badaniach w czasie odbioru robot należy wykorzystywać wyniki badań 
dokonanych przed przystąpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania. 
Przed przystąpieniem do badań przy odbiorze należy na wstępie sprawdzić na 
podstawie dokumentów czy załączone wyniki badań dokonanych przed przystąpieniem 
do robot potwierdzają, że przygotowane podłoża nadawały się do wykonania robot 
ociepleniowych, a użyte materiały spełniały wymagania pkt. 2.2 niniejszej SST. 
Do badań odbiorowych należy przystąpić po całkowitym zakończeniu robot. 
6.3.2. Opis badań odbiorowych 
W trakcie dokonywania odbioru robot należy dokonać oceny wykonanych robot 
elewacyjnych z zastosowaniem systemów ocieplania ścian poprzez porównanie z 
wymaganiami podanymi w pkt. 5.1. niniejszej SST, które powinny uwzględniać 
wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczące warunków odbioru a 
podane dalej w pkt.10, a także „Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot 
elewacyjnych z zastosowaniem zewnętrznych zespolonych systemów ocieplania ścian” 
– wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemów Ociepleń, Warszawa 2004 r. M.in. 
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zgodnie z treścią „Warunków technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych” 
dla tynków o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem 
cienkowarstwowym, należy stosować wymagania normy PN-70/B-10100 „Roboty 
tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania przy odbiorze”. 
Obowiązują także wymagania: 
– odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnęk itp. od projektowanego 

promienia nie powinny być większe niż 7 mm, 
– dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawędzi zewnętrznych tynków nie 

powinny być większe niż 10 mm na całej wysokości kondygnacji i 30 mm na całej 
wysokości budynku. 

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO 
powinna posiadać jednorodny i stały kolor i fakturę. Niedopuszczalne jest 
występowanie na jej powierzchni lokalnych wypukłości i wklęsłości, możliwych do 
wykrycia w świetle rozproszonym. 
6.3.3. Sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną 
 

7. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robot jest m2. Ilość robot określa się na podstawie projektu z 
uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. Z 
powierzchni potrąca się powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworów większe 
od 1 m2, doliczając w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnię ościeży, 
obliczoną w metrach kwadratowych, jako iloczyn długości ościeży mierzonych w 
świetle ich krawędzi i szerokości, wraz z grubością ocieplenia. 
 

8. Odbiór robót 
8.1. Odbiór robot zanikających i ulegających zakryciu 

Do robot zanikających przy wykonywaniu robot ociepleniowych należy przygotowanie 
wraz z ewentualnym gruntowaniem podłoża, klejenie płyt izolacji termicznej, 
wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie. 
Ich odbiór powinien zostać wykonany przed rozpoczęciem następnego etapu. Należy 
badania wymienione w pkt. 6.1. niniejszej specyfikacji. 
W przypadku pozytywnego wyniku badań (zgodności z dokumentacją projektową i 
szczegółową specyfikacją techniczną) można zezwolić na rozpoczęcie wykonywania 
następnych etapów robot. 
W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badań) należy określić zakres prac i rodzaj 
materiałów koniecznych do usunięcia nieprawidłowości. Po ich wykonaniu badania 
należy powtórzyć. 
Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robot ulegających zakryciu 
należy zapisać w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (inspektora nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 
 

8.2. Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robot. Odbioru 
częściowego robot dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, 
według zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. 
Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w 
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem końcowym. 
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Odbiór częściowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności 
kierownika budowy. 
Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia 
robot, jeżeli umowa taka formę przewiduje. 
 

8.3. Odbiór ostateczny (końcowy) 
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robot w 
odniesieniu do ich zakresu (ilość), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. 
Odbiór ostateczny przeprowadza komisja, powołana przez zamawiającego, na 
podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań oraz dokonanej oceny 
wizualnej. 
Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna określać umowa. 
Wykonawca robot obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 
– dokumentacje projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku 

wykonywania robot, 
– szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie 

wykonywania robot, 
– dziennik budowy i książki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku 

prowadzonych robot, protokoły kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac, 
– dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania 

użytych materiałów i budowlanych, 
– protokoły odbiorów robot ulegających zakryciu i odbiorów częściowych, 
– instrukcje producenta systemu ociepleniowego, 
– wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz. 
W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się z przedłożonymi dokumentami, 
przeprowadzić badania zgodne z wytycznymi podanymi w pkt. 6.1. niniejszej ST, 
porównać je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczegółowej 
specyfikacji technicznej robot ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego 
przedmiotu zamówienia oraz dokonać oceny wizualnej. 
Roboty ociepleniowe powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań są 
kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym. 
Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny roboty ociepleniowe nie powinny 
zostać odebrane. W takim przypadku należy wybrać jedno z następujących rozwiązań: 
– jeżeli to możliwe, należy ustalić zakres prac korygujących, usunąć niezgodności 

wykonanego ocieplenia z wymaganiami określonymi w dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej (szczegółowej) i przedstawić je ponownie do odbioru, 

– jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika, trwałości 
i szczelności ocieplenia, zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru 
końcowego z jednoczesnym obniżeniem wartości wynagrodzenia w stosunku do 
ustaleń umownych, 

– w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, wykonawca 
zobowiązany jest do usunięcia wadliwie wykonanych robot ociepleniowych, 
wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru. 

W przypadku niekompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich 
uzupełnieniu. 
Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli 
zamawiającego i wykonawcy. Protokół powinien zawierać: 
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– ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 
– ocenę wyników badań, 
– wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia, 
– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania ocieplenia z zamówieniem. 
Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego 
pomiędzy zamawiającym a wykonawcą. 
 

8.4. Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji 
Celem odbioru po okresie rękojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po 
użytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych 
robot poprawkowych, związanych z usuwaniem zgłoszonych wad. 
Odbiór po upływie rękojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej 
ocieplenia, z uwzględnieniem zasad opisanych w pkt. 8.5. „Odbiór ostateczny 
(końcowy)”. 
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji 
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrąceń wynikających z 
obniżonej jakości robot. 
Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy 
wszystkie zauważone wady w wykonanych robotach ociepleniowych. 
 

8.5. Odbiór podłoża 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robot 
tynkowych. Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. 
Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy 
podłoże oczyścić i zmyć wodą. 
 

8.6. Odbiór tynków wewnętrznych 
8.6.1. Ukształtowanie powierzchni, krawędzie przecięcia powierzchni oraz kąty 
dwuścienne powinny być zgodne z dokumentacją techniczną. 
8.6.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od płaszczyzny i odchylenie 
krawędzi od linii prostej – nie większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej 
długości łaty kontrolnej 2 m. 
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 
– pionowego – nie większe niż 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 4mm w 

pomieszczeniu, 
– poziomego – nie większe niż 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej 

powierzchni między przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.). 
8.6.3. Niedopuszczalne są następujące wady: 
– wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów 

soli przenikających z podłoża, 
– trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek 

niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża. 
 

9. Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 

9.1.   Zasady rozliczania i płatności BSO 
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Rozliczenie robot ociepleniowych może być dokonane jednorazowo po wykonaniu 
pełnego zakresu robot i ich końcowym odbiorze lub etapami określonymi w umowie, 
po dokonaniu odbiorów częściowych robot. 
Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą następuje po 
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. 
Podstawę rozliczenia oraz płatności za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi 
wartość tych robot obliczona na podstawie: 
– określonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilości robo 

zaakceptowanych przez zamawiającego lub 
– ustalonej w umowie kwoty ryczałtowej za określony zakres robot. 
Przy rozliczaniu robót elewacyjnych według uzgodnionych cen jednostkowych, koszty 
dzierżawy niezbędnych rusztowań uwzględnione są w tych cenach płatności. 
 

10. Przepisy związane 
PN-EN 520+A1:2012 Płyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badań 
PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie – Wyroby z 
wełny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja. 
PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie – Wyroby ze 
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja. 
PN-EN 13164+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie – Wyroby z 
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja. 
PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnętrzne zespolone 
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja. 
PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnętrzne zespolone 
systemy ocieplania (ETICS) z wełną mineralną. Specyfikacja. 
PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Część 1: Definicje i wymagania 
PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczące tynków zewnętrznych i wewnętrznych na 
spoiwach organicznych 
PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczące zapraw do murów. Część 1: Zaprawa 
tynkarska 
PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania płytek. Wymagania, ocena zgodności, 
klasyfikacja i oznaczenie 
PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do płytek. Wymagania, ocena zgodności, klasyfikacja i 
oznaczenie 
PN-EN 14411:2013 Płytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki, ocena 
zgodności i znakowanie 
PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i 
wymagania techniczne 
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B.9 STOLARKA 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej. 

 
1.2.  Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3.  Zakres robot objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie montażu stolarki okiennej z pvc oraz drzwiowej drewnianej 
wewnętrznej. 
W skład tych robot wchodzi: 
B.09.01 Montaż drzwi drewnianych wewnętrznych. 
B.09.02 Montaż stolarki okiennej pcv, 

 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami. 

 
1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robot. 

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 

2.1.1. Drzwi do pomieszczeń sanitarnych drewniane płytowe. Ościeżnice drewniane 
obejmujące całą grubość ściany. Wyposażone w dolny oraz górny panel ochronny o 
wysokości 30cm oraz w kratki wentylacyjne o minimalnej powierzchni czynnej otworu 
220cm2.  
 
2.1.2. Okna zewnętrzne PCV, RAL 7035, trzyszybowe o normowej izolacyjności cieplnej,  
Okna powinny być wyposażone w komplet okuć budowlanych odpowiednich dla 
danego rodzaju okna. 
 

3. Sprzęt 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez 
Inżyniera. 

 
4. Transport 
4.1. Okna i drzwi powinny być pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie z PN-

B-05000:1996. 
Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy 
przewidziane normą lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do 
wyrobu przechowywać i transportować w odrębnych opakowaniach. 
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Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie 
opakowanie. 
Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi 
przez Inżyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą 
stateczności. 

 
4.2. Składowanie elementów 

Wszystkie wyroby należy przechowywać w magazynach zamkniętych, suchych i 
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. 
Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe. 
Wyroby należy układać w jednej lub kilku warstwach w odległości nie mniejszej niż 1 m 
od czynnych urządzeń grzejnych i zabezpieczyć przed uszkodzeniem. 

 
5. Wykonanie robót 
Montaż okien i drzwi drewnianych zgodnie z instrukcją producenta z zachowaniem 
wszystkich wymogów. 
 
5.1. Przygotowanie montażu. 

Przed montażem sprawdzić wymiary otworu, zdjąć skrzydła, wstępnie ustawić przy 
pomocy klinów montażowych. Sprawdzić wstępnie pion i poziom ościeżnicy i luzy. Luzy 
obwodowe powinny mieścić się w granicach: 10 mm< Lz< 40 mm. 
Dopuszczalne odchylenie ościeżnicy od pionu i poziomu: do 2 mm na 1 m wysokości, 
jednak nie więcej niż 3 mm na całej długości elementów ościeżnicy. 
Odchylenie okna od płaszczyzny pionowej: nie więcej niż 2 mm. 
Założyć skrzydła okienne i sprawdzić ich działanie. 
Do montażu należy zastosować taśmy uszczelniające rozprężne 

 
5.2. Montaż. 

Mocować przy użyciu odpowiedniej jakości kotew, lub stalowych tulei rozporowych. 
Nie należy stosować kołków z tworzywa sztucznego. 
Bardzo istotne dla prawidłowości funkcjonowania montowanych elementów i ich długiej 
żywotności jest przestrzeganie odpowiedniej liczby oraz położenia punktów mocowania. 
Optymalna odległość skrajnych punktów mocowania ramy od naroży ościeżnicy wynosi 
15-20 cm. 
W każdym przypadku konieczne jest zamocowanie każdego z elementów ościeżnicy w 
trzech równomiernie rozmieszczonych punktach, w tym zawsze na środku odcinku 
pionowych elementów ościeżnicy. 
O ile szerokość okna przekroczy 150 cm, należy bezwzględnie kotwić także elementy 
poziome ościeżnicy: zastosować mocowanie nadproża i progu okna. 
Po trwałym, mechanicznym zamocowaniu ościeżnicy w otworze wypełnić wszelkie 
szczeliny wokół elementu montażową pianką poliuretanową. Pianka nie powinna 
wydostawać się poza krawędzie otworu montażowego. 
Przed obróbkami tynkarskimi sezonować opianowanie nie krócej niż przez 24 godziny. 
Opianowanie zamontowanego okna pełni rolę strefowej izolacji termicznej, wobec czego 
powinno być w sposób skuteczny osłonięte i odizolowane od wpływu wilgoci 
wewnętrznej i penetracji wody opadowej z zewnątrz. Należy zastosować uszczelkę 
rozprężną na styku ościeżnicy z węgarkiem. 
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Uzupełnienie tynku wokół wymienionych okien należy wykonać nie wcześniej niż po 
upływie 24 godzin od chwili zakończenia opianowania elementów. 

 
6. Kontrola jakości 
6.1. Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami PN-88/B-10085/A2 dla 

stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich a wyniki porównać z 
wymaganiami Aprobaty Technicznej. 
 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robot 
Przed przystąpieniem do robot montażowych badaniom powinny podlegać materiały, 
które będą wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowania podłoża. 
Wszystkie materiały muszą spełniać wymagania odpowiednich norm lub aprobat 
technicznych oraz odpowiadać parametrom określonym w dokumentacji projektowej. 
Każda partia materiałów dostarczona na budowę musi posiadać certyfikat lub 
deklarację zgodności stwierdzającą zgodność własności technicznych z określonymi w 
normach i aprobatach. 
Badanie gotowych elementów powinno obejmować: 
– sprawdzenie wymiarów, wykończenia powierzchni, zabezpieczenia 

antykorozyjnego, połączeń konstrukcyjnych, prawidłowego działania części 
ruchomych; 

Z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół odbioru. 
 
6.3. Sprawdzenie wymiarów. 

Sprawdzenie wymiarów należy wykonać zgodnie z PN-88/B-10085/A2,a wyniki 
pomiarów 
porównać z wymaganiami odpowiedniej Aprobaty Technicznej oraz dokumentacją 
systemową. 

6.4. Ocena jakości powinna obejmować: 
– sprawdzenie zgodności wymiarów, 
– sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 
– sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów 

konstrukcyjnych, 
– sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich 

funkcjonowania, 
– sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 
Wyniki pomiarów porównać z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz dokumentacją 
systemową. 
Roboty podlegają odbiorowi. 

 
7. Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robot jest: 
Dla pozycji B.09.01 do B.09.02 jest m2

 wbudowanej stolarki wraz z kompletem okuć. 
 
8. Odbiór robót 
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione w 
punkcie 5. 

Odbiór montażu okien polega na. 
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– sprawdzenie pionu i poziomu elementów, 
– sprawdzenie montażu, 
– sprawdzenie szczelności i przylegania uszczelek, 
– sprawdzenie i regulacja okuć, 
– montaż klamek, 
– sprawdzenie opiankowania, 

 
9. Podstawa płatności 

Płaci się za ustaloną ilość wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje: 
– dostarczenie gotowej stolarki, 
– osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem, 
– dopasowanie i wyregulowanie, 
– ewentualną naprawę powstałych uszkodzeń. 

 
10. Przepisy związane 

PN-EN 1294:2002 Skrzydła drzwiowe. Określenie zachowania się pod wpływem zmian 
wilgotności w kolejnych jednorodnych klimatach. 
PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gałki drzwiowe wraz z tarczami. 
Wymagania i metody badań. 
PN-EN 12209:2005/AC:2006 Okucia budowlane. Zamki. Zamki mechaniczne wraz z 
zaczepami . Wymagania i metody badań 
PN-EN 1026:2001P Okna i drzwi Przepuszczalność powietrza Metoda badania 
PN-EN 674:2011 Szkło w budownictwie. Określenie współczynnika przenikania ciepła 
"U". Metoda osłoniętej płyty grzejnej 
PN-EN 1279-5+A2:2011 Szkło w budownictwie. Izolacyjne szyby zespolone. Część 5: 
Ocena zgodności. 
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B.10 ŚLUSARKA 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST. 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru ślusarki. 
UWAAGA: W niniejszej SST podano ogóle wymagania dotyczące ślusarki stalowej i 
aluminiowej, wybór rodzaju montowanej ślusarki do decyzji Inwestora. 
 

1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1. 
 

1.3. Zakres robot objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie montażu ślusarki drzwiowej, bram. 
B.10.01 Drzwi stalowe 
B.10.02 Ślusarka drzwiowa aluminiowa 
B.10.03 Bramy segmentowe, 

 
1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot. 

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
2.1. Stal 

Do konstrukcji stalowych stosuje się: wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w 
gatunkach St3S; St3SX; St wg PN-EN 10025-1:2007 

 
2.2. Aluminium 

Na elementy ślusarki stosować kształtowniki ze stopów aluminium. Odchyłki 
wymiarów powinny być zgodne z PN-EN 
 

2.3. Ślusarka stalowa i aluminiowa 
Wbudować należy ślusarkę kompletnie wykończoną wraz z powłokami 
antykorozyjnymi. 

 
2.4. Składowanie materiałów i konstrukcji 

Wszystkie wyroby należy przechowywać w magazynach zamkniętych, suchych i 
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. 
Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe. 
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2.5.     Badania na budowie 
2.5.1. Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi 
uzyskać akceptacje Inżyniera. 
2.5.2. Każdy element dostarczony na budowę podlega odbiorowi pod względem: 
– jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 
– jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
– jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych 
uszkodzeń w czasie transportu potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
 

3. Sprzęt 
Do wykonania i montażu ślusarki może być użyty dowolny sprzęt. 
 

4. Transport 
Elementy mogą być przewożone dowolnym środkiem transportu, oraz zabezpieczone 
przed uszkodzeniem, przesunięciem oraz utratą stateczności. 
 

5. Wykonanie robót 
5.1. Przed rozpoczęciem montażu należy sprawdzić: 

– możliwość mocowania elementów do ściany, 
– jakość dostarczonych elementów do wbudowania. 
5.1.2. Elementy powinny być osadzone zgodnie z instrukcją zaakceptowaną przez 
Inżyniera. 
5.1.3. Elementy powinny być trwale zakotwione w ścianach budynku. 
Zamiast kotwienia bezpośredniego dopuszcza się osadzanie elementów za pomocą 
kołków rozporowych 
 

5.2. Wykonanie robót montażowych ślusarki otworowej 
Ślusarka aluminiowa i stalowa malowana na kolor podany na rysunkach elewacji. 
Ślusarkę należy montować w licu muru. Szklone szkłem bezpiecznym 
W celu uniknięcia rozbieżności przed zamówieniem na ślusarkę otworową 
zweryfikować po wymurowaniu otworów.  

 
5.3. Zabezpieczanie materiałów i gotowych konstrukcji 

Profile aluminiowe są bardzo wrażliwe na uszkodzenia. Ze względu na naturalną 
skłonność aluminium do powstawania ochronnej warstwy tlenkowej na jego 
powierzchni aluminium zwykle zaliczane jest do materiałów odpornych na korozję. 
Aluminium może jednak ulegać korozji przypadkowej. 
Zmontowane konstrukcje lub ich elementy powinny być składowane oddzielnie, z 
zachowaniem należytej ostrożności. Zalecane jest opakowanie gotowych 
konstrukcji. 
Można do tego celu wykorzystać gotowe narożniki zabezpieczające. 
Stosowanie folii ochronnej do zabezpieczenia aluminium ma szczególne znaczenie 
na placu budowy gdzie istnieje niebezpieczeństwo zabrudzenia konstrukcji podczas 
innych prac budowlanych (np. tynkowanie, cement, wapno, farba). 
Po upływie 6 miesięcy folię ochronną należy wymienić. 
W celu uniknięcia uszkodzeń należy przestrzegać następujących zasad: 
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– Przechowywać profile w suchym pomieszczeniu gdzie nie występuje zjawisko 
kondensacji pary wodnej. 

– Unikać kontaktu aluminium ze stalą wykorzystując izolację drewnianą lub 
tworzywową. 

– Przechowywać profile w pozycji poziomej w sposób, który eliminuje możliwość 
uszkodzenia lub zarysowania profili podczas pobierania z półki. Profile powinny 
być należycie podparte na swojej długości tak, aby uniknąć ich deformacji 
podczas składowania. 

– Zawsze przechowywać profile w stanie zapakowanym (papier obojętny 
chemicznie, tektura lub folia tworzywowa). 

– W miarę możliwości przechowywać profile w stanie posortowanym (wg typu i 
wielkości). 

– Opakowanie zdejmować dopiero bezpośrednio przed wykorzystaniem profili. 
– Stół monterski, na którym rozkładane są profile powinien być czysty. 

 
6. Kontrola jakości 
6.1. Badanie materiałów użytych na konstrukcję należy przeprowadzić na podstawie 

załączonych zaświadczeń o jakości wystawionych przez producenta stwierdzających 
zgodność z wymaganiami dokumentacji i normami państwowymi. 
 

6.2. Badanie gotowych elementów powinno obejmować: 
sprawdzenie wymiarów, wykończenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, 
połączeń konstrukcyjnych, prawidłowego działania części ruchomych. 
Z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół odbioru. 
 

6.3. Badanie jakości wbudowania powinno obejmować: 
– sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości, 
– sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, 
– stan i wygląd wbudowanych elementów 
Roboty podlegają odbiorowi. 
 

6.4.  Wygląd zewnętrzny 
W konstrukcjach okienno drzwiowych odchyłki wymiarowe nie powinny być większe 
niż 2 mm przy wymiarze do 1m, 3mm przy wymiarze powyżej 1m. Różnica długości 
przekątnych skrzydeł i ościeżnicy nie powinna być większa 2mm przy wymiarze do 2 
m, 3 mm przy wymiarze do 3 m 
W dolnych elementach skrzydeł oraz w progach ościeżnicy powinny być wykonane 
otwory 
Do odprowadzania wody opadowej, która przeniknęła do kanału zbiorczego 
ościeżnicy. 
Liczba elementów winna wynosić co najmniej 2 a odległość między nimi nie więcej niż 
600 mm. 
Ruch skrzydeł przy otwieraniu i zamykaniu powinien być płynny, bez zahamowań i 
zaczepiania skrzydła o inne części okna lub drzwi. Siła potrzebna do uruchomienia 
okuć. 
Przy otwieraniu i zamykaniu powinna być mniejsza niż 10 daN. Siła potrzebna do 
poruszania odryglowanego skrzydła powinna być mniejsza niż 8 daN. 
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6.5. Sprawdzenie stanu powłok anodowych i malowanych proszkowo 

Sprawdzanie stanu powierzchni profili anodowanych: 
Istotne powierzchnie (powierzchnie widoczne po montażu) profili anodowanych 
muszą być wolne od widocznych uszkodzeń. 
W celu sprawdzenia profile należy ustawić w następujący sposób: 
– w świetle rozproszonym, którego źródło znajduje się za obserwatorem. 
– tak, aby obserwator oglądał badaną powierzchnię prostopadle do jej powierzchni. 
– odległość obserwatora od badanej próbki powinna wynosić: 
– 2 metry dla elementów wykorzystywanych wewnętrznie, 
– 5 metrów dla elementów wykorzystywanych zewnętrznie. 
W takich warunkach przy obserwacji okiem nieuzbrojonym nie powinny być widoczne  
uszkodzenia powierzchni (np. rysy). 
Sprawdzanie koloru i odcienia anodowania w porównaniu z próbką wzorcową: 
Fragmenty powierzchni o jaśniejszym zabarwieniu oraz lokalne różnice kolorów 
wynikające z właściwości materiału podłoża (ślady powstałe podczas tłoczenia profili, 
zatarcia) powinny być traktowane przy sprawdzaniu tak, jak uszkodzenia powierzchni 
a nie jak różnice koloru. 
Ze względu na fakt, że powierzchnia anodowanego aluminium charakteryzuje się 
podwójnym kątem odbicia światła, próbki wzorcowa i pochodząca z produkcji muszą 
być podczas oceny ustawione pod tym samym kątem i oglądane z kierunku jak 
najbardziej zbliżonego do normalnego kąta obserwacji danej powierzchni po 
zainstalowaniu. 
– oświetlenie powinno pochodzić od rozproszonego źródła światła znajdującego się 

za obserwatorem 
– odległość obserwatora od badanej próbki nie może być mniejsza niż 2 metry 
– próbkę wzorcową należy przechowywać w suchym i ciemnym miejscu. 
W takich warunkach przy obserwacji okiem nieuzbrojonym nie powinny być widoczne 
różnice koloru lub odcienia. 

 
6.6.  Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo. 

Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzować się równomiernym 
zabarwieniem, połyskiem oraz dobrze pokrywać zabezpieczaną powierzchnię. Przy 
sprawdzaniu danej partii polakierowanych elementów żadne różnice zabarwienia i 
połysku poszczególnych elementów nie mogą być widoczne gołym okiem. 
– Dla zastosowań na zewnątrz budynku ocena dokonywana jest z odległości 5 

metrów. 
– Dla zastosowań wewnętrznych ocena dokonywana jest z odległości 3 metrów. 
Na widocznych powierzchniach powłoki lakierniczej nie mogą być widoczne żadne 
ślady uszkodzeń, w wyniku których odkryta byłaby powierzchnia bazowego metalu. 
Podczas oglądania polakierowanych powierzchni pod kątem prostym nie mogą być 
widoczne następujące wady powłoki lakierniczej: 
– chropowatość powierzchni, 
– pęcherze lakiernicze, 
– zjawisko tzw. „skorki pomarańczowej”, 
– wtrącenia w powłoce lakierniczej, 
– kratery, 
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– miejscowe zmatowienia powierzchni, 
– zagłębienia, 
– zarysowania. 

 
6.7. System oceny zgodności. 

Producent ma obowiązek stale prowadzić kontrolę produkcji, obejmującą zakładową 
kontrolę produkcji i badania kontrolne wyrobów. 
6.7.1. Kontrola produkcji musi zapewniać, że wyrób jest zgodny z Aprobatą 
Techniczną ITB 
Wyniki kontroli produkcji powinny być systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru 
powinny potwierdzać, że wyrób spełnia kryteria oceny zgodności. 
Każda partia wyrobów powinna być jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze 
badań. 
Certyfikat zgodności jest wydawany przez właściwą jednostkę certyfikującą. 

 
6.8. Sprawdzenie wymiarów. 

Wymiary skrzydeł drzwi należy sprawdzić wg PN-EN951:2000. Wymiary ościeżnicy 
należy sprawdzić wg BN-79/9031-18/02. 

 
6.9. Sprawdzenie prostokątności skrzydła. 

Prostokątność skrzydła drzwi należy sprawdzić wg PN-EN 951:2000. 
 
6.10. Sprawdzenie płaskości skrzydła. 

Płaskość skrzydła drzwi należy sprawdzić wg PN-EN 952:2000. 
 
6.11. Sprawdzenie odporności ogniowej. Odporność ogniową drzwi należy sprawdzić wg 

PN-EN 1634-1:2002. 
 
6.12. Sprawdzenie dymoszczelności. Badanie dymoszczelności polega na wyznaczeniu 

wartości natężenia przepływu powietrza przez badany element, znajdujący się pod 
wpływem określonych warunków temperatury i ciśnienia. 
Badanie należy przeprowadzić na specjalnym stanowisku do badania 
dymoszczelności, składającym się z komory, układu do nagrzewania badanego 
elementu, układu do wytwarzania ciśnienia i aparatury pomiarowej. Badanie 
powinno być przeprowadzone w temperaturze otoczenia (20  } 10)°C i po ogrzaniu 
powietrza do (200  } 20)°C. Natężenie przepływu powietrza przez badany element 
powinno być pomierzone przy różnicy ciśnienia: 15, 30 i 50 Pa. Powinny być badane 
co najmniej dwa elementy. Podczas badania drzwi powinny być zamknięte na klucz. 

 
7. Obmiar robót 

Ilość robot określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 
zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 
Jednostką obmiarową dla B.10.01 - B.11.03 jest m2, 

 
8. Odbiór robót 

Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robot zanikających lub ulegających 
zakryciu. 
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Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w 
punktach 5 i 6. 

 
9. Podstawa płatności 

Płaci się w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce 
montażu, zamontowanie, uszczelnienie otworów, oczyszczenie stanowiska pracy. 

 
10. Przepisy związane 

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych. Część 1: 
Ogólne warunki techniczne dostawy 
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali 
konstrukcyjnych 
PN-EN1279-5+A2:2011 Szkło w budownictwie. Izolacyjne szyby zespolone Część 5: 
Ocena zgodności 
PN-EN 1634-3:2006 Badania odporności ogniowej zestawów drzwiowych i 
żaluzjowych. Część 3: Sprawdzanie dymoszczelności drzwi i żaluzji 
PN-EN 357:2005 Szkło w budownictwie. Ognioodporne elementy oszkleniowe z 
przezroczystych lub przejrzystych wyrobów szklanych. Klasyfikacja odporności 
ogniowej 
PN-EN 1013-4:2004 Profilowane płyty z tworzywa sztucznego przepuszczające  
światło do jednowarstwowych pokryć dachowych. Część 4: Wymagania szczegółowe, 
metody badań i właściwości płyt poliwęglanowych (PC) 
PN-EN 12150-1:2015-11 Szkło w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne 
szkło sodowo-wapniowo-krzemianowe. Część 1: Definicje i opis 
PN-EN ISO 1101:2017-05 Specyfikacje geometrii wyrobów (GPS). Tolerancje 
geometryczne. Tolerancje kształtu, kierunku, położenia i bicia 
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B.11. POSADZKI 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru posadzek. 

 
1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3. Zakres robot objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym. 
B.11.01 Podkład z kruszywa 
B.11.02 Podkład betonowy 
B.11.03. Warstwy wyrównawcze pod posadzki. 
B.11.04 Posadzki płytki GRES 
B.11.05 Posadzki z żywicy epoksydowej 

 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub 
jeziora. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód 
zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
 

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 
2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w 
szczególności: 
– nie zawierać domieszek organicznych, 
– mieć frakcje rożnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 

mm, piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 
2.2.2. Pospółka 
2.2.3. Beton B10, B20 
2.3.4. Siatka zgrzewana fi 8 mm 10x10 cm (patrz SST B.03.03) 
2.3.5. Siatka zgrzewana fi 4 mm 10x10 cm (patrz SST B.03.03) 
2.3.6. Zaprawa cementowa M –12 PN-EN 13813:2003 
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2.4       Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.01) 
 

2.5 Posadzki GRES 
Wszystkie materiały do wykonania wykładzin ceramicznych powinny odpowiadać 
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB 
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. Płytki 
ceramiczne powinny odpowiadać następującym normom: 
– PN-EN 14411:2016-09 
– Płytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, właściwości, ocena i weryfikacja stałości 

właściwości użytkowych i znakowanie. 
Płytki gresowe antypoślizgowe, R10, odporność na plamienie w klasie 4, odporność 
na działanie środków domowego użytku UA, odporność na ścieranie wgłębne -
120mm3, rektyfikowane, na stopniach należy zastosować płytki schodowe  
2.5.1. Kompozycje klejące i zaprawy do spoinowania 
Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać wymagania 
PN-EN 12004:2002/A1:2003 lub odpowiednich aprobat technicznych. 
Zaprawa do spoinowania wg PN-EN 13888:2004 
 

2.6 Żywica epoksydowa 
Wszystkie materiały użyte do wykonania posadzki powinny pochodzić z jednego 
systemu/jednego producenta. Szczegółowy wybór na etapie realizacji inwestycji.  

 
3 Sprzęt 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu. 
 
4 Transport 
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 

uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
 
5 Wykonanie robót 
5.1. Warstwy wyrównawcze pod posadzki 

Warstwa wyrównawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12 MPa, z 
oczyszczeniem i zagruntowaniem podłoża mlekiem wapienno-cementowym, 
ułożeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gładko oraz wykonaniem i 
wypełnieniem masą asfaltową szczelin dylatacyjnych. 
Wymagania podstawowe. 

− Podkład cementowy powinien być wykonany zgodnie z projektem, który określa 
wymaganą wytrzymałość i grubość podkładu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. 

− Wytrzymałość podkładu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna 
być mniejsza niż: na ściskanie – 12 MPa, na zginanie – 3 MPa. 

− Podłoże, na którym wykonuje się podkład z warstwy wyrównawczej powinno być 
wolne od kurzu i zanieczyszczeń oraz nasycone wodą. 

− Podkład cementowy powinien być oddzielony od pionowych stałych elementów 
budynku paskiem papy lub innej przekładki, 

− W podkładzie powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne – pola 5x5 m nacięcie 
do 2,5 cm, szczeliny wypełnić masą dylatacyjną, 
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− Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkładów cementowych oraz w ciągu 
co najmniej 3 dni nie powinna być niższa niż 5°C. 

− Zaprawę cementową należy przygotowywać mechanicznie. 
 

Zaprawa powinna mieć konsystencję gęstą – 5–7 cm zanurzenia stożka pomiarowego. 

− Ilość spoiwa w podkładach cementowych powinna być ograniczona do ilości , ilość 
cementu nie powinna być większa niż 400 kg/m3. 

− Zaprawę cementową należy układać niezwłocznie po przygotowaniu między 
listwami kierunkowymi o wysokości równej grubości podkładu z zastosowaniem 
ręcznego lub mechanicznego zagęszczenia z równoczesnym wyrównaniem i 
zatarciem. 

− W czasie układania podkładu w 1/3 grubości należy ułożyć siatkę z stalowych 
prętów zgrzewanych. 

− Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą płaszczyznę lub 
pochyloną, zgodnie z ustalonym spadkiem. 

 
Powierzchnia podkładu sprawdzana dwumetrową łatą przykładaną w dowolnym 
miejscu, nie powinna wykazywać większych prześwitow większych niż 5 mm. 
Odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny (poziomej lub pochyłej) nie 
powinny przekraczać 2 mm/m i 5 mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. 

− W ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymywany w stanie wilgotnym, 
np. przez pokrycie folią polietylenową lub wilgotnymi trocinami albo przez 
spryskiwanie powierzchni wodą. 
 

5.2. Wykonywanie posadzek z płytek ceramicznych. 
Wykładzina powinna być wykonana z płytek tego samego rodzaju, barwy, typu i 
gatunku, jeżeli projekt nie przewiduje inaczej. W miejscu przebiegu dylatacji 
konstrukcji budynku powinna być wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W 
posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna być wykonana w linii wodo-
rozdziału. Na gotowym podłożu układać płytki ceramiczne przy zastosowaniu 
kompozycji klejących, podobnie jak okładziny ścian. Powierzchnia z nałożoną warstwą 
kompozycji klejącej powinna pozwolić na wykonanie okładziny w ciągu 10 minut. 
Warstwa kleju pod płytką powinna mieć grubość 6÷8 mm. 
Spoiny powinny mieć szerokość umożliwiającą dokładne wypełnienie fugą. Zaleca się, 
aby szerokość spoiny wynosiła przy płytkach o długości boku: 

− do 100 mm ~2 mm 

− od 100 mm do 200 mm ~3 mm 

− od 200 mm do 600 mm ~4 mm 

− powyżej 600 mm ~5÷20 mm 
Szerokość powinna być jednakowa, dlatego najlepiej użyć wkładek dystansowych. Po 
związaniu kleju usunąć wkładki i wypełnić fugą na menisk wklęsły. Spoiny powinny 
przebiegać prostoliniowo a dopuszczalne odchylenie od linii prostej wynosi nie więcej 
niż 1 mm na 1 m i 3 mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. 
Szczeliny dylatacyjne wypełnić masą dylatacyjną lub zastosować specjalne wkładki. 
Powierzchnia posadzki powinna być równa i stanowić płaszczyznę poziomą albo o 
określonym pochyleniu (spadku). 
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5.3. Żywica epoksydowa 

− Posadzkę z żywic epoksydowych układać na uprzednio przygotowanym podłożu 
zgodnie z wytycznymi i wymaganiami wybranego producenta systemu. 

 
6. Kontrola jakości 
6.1. Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez 

zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu 
lub innym równorzędnym dokumentem. 

 
6.2. Nie dopuszcza się stosowania do robot materiałów, których właściwości nie 

odpowiadają wymaganiom technicznym. Nie należy stosować również materiałów 
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

 
6.3.  Należy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robot 

(cieplnych, wilgotnościowych). 
Sprawdzić prawidłowość wykonania podkładu, posadzki, dylatacji. 

 
7. Obmiar robót 

Jednostką obmiarową dla B.11.01- 02 jest m3
 

Jednostką obmiarową robot dla B.11.03 - 05 jest m2. 
Ilość robot określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 
zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 
8. Odbiór robót 
Roboty podlegają odbiorowi wg zasad podanych poniżej. 
8.1.  Odbiór materiałów i robot powinien obejmować zgodności z dokumentacją 

projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z 
wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co do zgodności 
materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta – powinien być 
on zbadany laboratoryjnie. 

 
8.2. Nie dopuszcza się stosowania do robot materiałów, których właściwości nie 

odpowiadają wymaganiom technicznym. Nie należy stosować również materiałów 
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

 
8.3. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do 

dziennika budowy. 
 
8.4. Odbiór powinien obejmować: 

– sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę 
wzrokową, 

– sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni posadzki; badanie należy 
wykonać przez ocenę wzrokową, 

– sprawdzenie grubości posadzki cementowej należy przeprowadzić na podstawie 
wyników pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki, 

– sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych; 
badania prostoliniowości należy wykonać za pomocą naciągniętego drutu i 
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pomiaru odchyleń z dokładnością 1 mm, a szerokości spoin – za pomocą 
szczelinomierza lub suwmiarki, 

– sprawdzenie prawidłowości wykonania cokołów lub listew podłogowych; 
badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową. 
 

9. Podstawa płatności 
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ułożonej posadzki wg ceny jednostkowej, 
która obejmuje przygotowanie podłoża, dostarczenie materiałów i sprzętu, 
oczyszczenie stanowiska pracy. 
 

10. Przepisy związane 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
PN-EN 13242+A1:2010 Kruszywa do niezwiązanych i związanych hydraulicznie 
materiałów stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym 
PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonania. Materiały. 
Właściwości i wymagania 
PN-EN 14411:2016-09 Płytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, właściwości, ocena i 
weryfikacja stałości właściwości użytkowych i znakowanie. 
PN-EN 13329+A1:2008 Laminowane pokrycia podłogowe. Elementy z warstwą 
użytkową na bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych żywic. Specyfikacje, 
wymagania i metody badań 
PN-EN 14904:2006 Nawierzchnie terenów sportowych. Halowe nawierzchnie 
sportowe przeznaczone do uprawiania wielu dyscyplin sportowych . Specyfikacja 
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B.12 ROBOTY IZOLACYJNE 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru izolacji. 

 
1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3. Zakres robot objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w 
obiektach objętych przetargiem. 
B.12.01 Izolacje z papy termozgrzewalnej 
B.12.02 Izolacje z folii PCV 
B.12.03 Izolacje powłokowe 
B.12.04 Izolacje z płyt styropianowych 
B.12.05 Izolacje z wełny mineralnej 

 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 
2.1. Wymagania ogólne 

2.1.1. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji termicznych powinny odpowiadać 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany 
materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. 
2.1.2. Kleje nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny 
wykazywać dostateczną odporność w środowisku, w którym zostają użyte oraz 
należytą przyczepność do sklejanych materiałów, określoną wg metod badań 
podanych w normach państwowych i świadectwach ITB. 
2.1.3. Materiały izolacyjne powinny być pakowane, przechowywane i transportowane 
w sposób wskazany w normach państwowych i świadectwach ITB. 
Materiały do izolacji przeciwwilgociowych. 
 Papa termozgrzewalna 
 Folia PCV 
 Folia kubełkowa 
 Styropian 
 Polistyren  
 Wełna mineralna 
 Izolacja systemowa asfaltowo-kauczukowa 



Budynek biurowo-techniczny 

 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 63 

 

 
2.2. Materiały do izolacji termicznych i akustycznych 

PN-EN 13162+A1:2015-04 pt. "Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. - Wyroby 
z wełny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie - Specyfikacja." 
Zgodnie z normą PN-EN 13162+A1:2015-04 na opakowaniu lub etykiecie wyrobu 
producent jest zobowiązany podać następujące informacje: 

− nazwa wyrobu, 

− nazwa oraz adres producenta, 

− rok produkcji (dwie ostatnie cyfry), 

− zmiana lub czas produkcji, 

− klasa reakcji wyrobu na ogień, 

− deklarowany opór cieplny, 

− deklarowany współczynnik przewodzenia ciepła, 

− grubość nominalna, 

− kod oznaczenia, 

− długość nominalna i szerokość nominalna, 

− typ okładziny (jeśli występuje), 

− liczba sztuk i powierzchnia w opakowaniu. 
 

Wymagania normy PN-EN 13162+A1:2015-04 dla wszystkich zastosowań 
W normie wymagania dla wyrobów są podane w określonych klasach i poziomach 
tolerancji. W wymaganiach dla wszystkich zastosowań określono, jakie parametry 
muszą być zadeklarowane przez producenta. Do takich parametrów należą: 

− opór cieplny RD - powinien być zawsze deklarowany, natomiast współczynnik 
przewodzenia ciepła D powinien być deklarowany, jeżeli jest to możliwe; 

− długość i szerokość wyrobu - określana zgodnie z EN 822: +2% dla długości, +1,5% 
dla szerokości; 

− grubość wyrobu - określana zgodnie z EN 823 w formie poziomu i klasy tolerancji 
(na przykład T1,..., T5); 

− prostokątność wyrobu - określana zgodnie z EN 824: nie więcej niż 5 mm/m; 

− płaskość wyrobu - zgodnie z EN 825: nie więcej niż 6 mm; 

− stabilność wymiarowa (DS(T+)) - zgodnie z EN 1604: nie więcej niż 1% dla długości, 
grubości i szerokości; 

− wytrzymałość na rozciąganie równolegle do powierzchni czołowych – zgodnie z EN 
1608: taka, aby utrzymać dwukrotny ciężar wyrobu; 

− reakcja wyrobu na ogień - podana określona euroklasa zgodnie z EN 13501-1, na 
przykład klasa A1, A2, B,..., F. 

2.3.1. Płyty z polistyrenu ekstrudowanego wg PN-EN 13164:2003 / A1:2005(U) 
Wyroby do cieplnej w budownictwie – Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) 
produkowane fabrycznie. 

 
3. Sprzęt 

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 
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4. Transport 
Materiały mogą być przewożone dowolnym środkiem transportu, oraz zabezpieczone 
przed uszkodzeniem ( np. zamoknięciem). 

 
5. Wykonanie robót 
5.1. Izolacje fundamentów 

5.1.1 Izolację przeciwwilgociową i przeciwwodną fundamentów należy wykonać wg 
systemowego rozwiązania wybranego producenta 

5.1.2 Do wykonywania izolacji termicznej fundamentów należy zastosować płyty z 
polistyrenu ekstrudowanego naklejane na izolację na styk bez szczelin. 

 
5.2. Izolacje z płyt styropianowych na sucho 

Warstwy izolacyjne winny być układane szczególnie starannie. Płyty styropianowe 
należy układać na styk bez szczelin, pod podkładami z zaprawy cementowej. 

 
5.3. Izolacje z płyt z wełny mineralnej układane na sucho. 

 
Do wykonywania izolacji z płyt z wełny mineralnej stosować materiały w stanie 
powietrzno-suchym. 
Warstwy izolacyjne winny być układane szczególnie starannie. Płyty z wełny 
mineralnej należy układać na styk bez szczelin. 
Przy układaniu płyt w dwóch warstwach układać mijankowo. 
 

6. Kontrola jakości 
6.1. Materiały izolacyjne. 

Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez 
producenta przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości 
zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym dokumentem. 
Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających 
przez producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 
Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności z 
dokumentacją projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych 
materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co do 
zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta 
powinien być on zbadany zgodnie z postanowieniami normy państwowej. 
Nie dopuszcza się stosowania do robot materiałów izolacyjnych, których właściwości 
nie odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 
Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie 
gwarancyjnym). 

 
6.2. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do 

dziennika budowy. 
 
7. Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robot jest m2 powierzchni zaizolowanej. 
Ilość robot określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 
zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 
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8. Odbiór robót 
8.1. Odbiór robot izolacyjnych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych 

robot wykończeniowych. 
Podstawę do odbioru robot murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 

− dokumentacja techniczna, 

− dziennik budowy, 

− zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 

− protokoły odbioru poszczególnych etapów robot zanikających, 

− protokoły odbioru materiałów i wyrobów, 

− wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez Wykonawcę. 
 
8.2.  Roboty wg B.12 - podlegają zasadom odbioru robot zanikających wg ST-0 
 
9. Podstawa płatności 

Płaci się za ustaloną ilość m2
 izolacji wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

− dostarczenie materiałów, 

− przygotowanie i oczyszczenie podłożą, 

− wykonanie izolacji z papy 

− wykonanie izolacji z papy termozgrzewalnej 

− wykonanie izolacji z folii PCV 

− wykonanie izolacji powłokowej 

− wykonanie izolacji z płyt styropianowych 

− wykonanie izolacji z wełny mineralnej 

− uporządkowanie stanowiska pracy. 
 
10. Przepisy związane 

PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 
PN-EN 13707:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na 
osnowie do pokryć dachowych. Definicje i właściwości 
PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z 
wełny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie 
PN-EN ISO 12572:2002E Cieplno-wilgotnościowe właściwości materiałów i wyrobów 
budowlanych. Określanie właściwości transportu pary wodnej 
PN-EN 13859-1+A1:2008E Elastyczne wyroby wodochronne. Definicje i właściwości 
wyrobów podkładowych. Część 1: Wyroby podkładowe pod nieciągłe pokrycia 
dachowe 
PN-EN 13163:2013-05P Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze 
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja 
PN-EN 13164:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu 
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. 
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B.13 ZAGOSPODAROWANIE TERENU 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robot zewnętrznych. 

 
1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3. Zakres robot wymienionych w SST 

Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie i montaż konstrukcji stalowych, występujących w obiekcie 
przetargowym. 
B.13.01.Roboty drogowe 
B.13.02 Zieleń 

 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami i wytycznymi. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robot 

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość wykonania robot, ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. Materiały 

Wszelkie materiały powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w normach 
państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 
 

2.1. Roboty drogowe: 
a) Kostka betonowa gr. 8 cm 

Betonowa kostka brukowa - musi posiadać oznakowanie CE lub znak budowlany. 
b) Kostka betonowa gr. 6 cm 

Betonowa kostka brukowa - musi posiadać oznakowanie CE lub znak budowlany. 
c) Płyty ażurowe, 

Betonowe płyty ażurowe - muszą posiadać oznakowanie CE lub znak budowlany. 
a) Krawężniki i obrzeża 

– Krawężniki betonowe 15x30 cm, 
– Obrzeża betonowe 20x6 cm, 

b) Piasek i pospółka na podsypkę 
Należy stosować piasek i pospółkę odpowiadające wymaganiom PN-EN 13242. 
Piasek użyty na podsypkę nie może zawierać domieszek gliny w ilościach 
przekraczających 5 %. Piasek do pielęgnacji wykonanego chodnika – należy użyć 
piasku opisanego wyżej. 

c) Cement 
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Na podsypkę cementowo – piaskową i do wypełnienia spoin należy stosować 
cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-EN 197-1:2002. 
Badanie cementu należy wykonać zgodnie z PN-EN 196. 
Przechowywanie cementu powinno odbywać się zgodnie z BN-88/6731-08. 

d) Kruszywa łamanego 0/63, 
e) Kruszywa łamanego 0/31,5, 
f) Woda, 

Należy stosować wodę odpowiadającą wymaganiom PN-EN 1008. 
 
2.2. Zieleń 

a) Ziemia urodzajna 
Ziemia urodzajna, w zależności od miejsca pozyskania, powinna posiadać 
następujące charakterystyki:  
– ziemia rodzima - powinna być zdjęta przed rozpoczęciem robót budowlanych i 

zmagazynowana w pryzmach nie przekraczających 2 m wysokości,  
– ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie może 

być zagruzowana, przerośnięta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona 
chemicznie  

b) Ziemia kompostowa 
Do nawożenia gleby mogą być stosowane komposty, powstające w wyniku 
rozkładu różnych odpadków roślinnych i zwierzęcych (np. torfu, fekaliów, kory 
drzewnej, chwastów, plewów), przy kompostowaniu ich na otwartym powietrzu 
w pryzmach, w sposób i w warunkach zapewniających utrzymanie wymaganych 
cech i wskaźników jakości kompostu.  
Kompost fekaliowo-torfowy - wyrób uzyskuje się przez kompostowanie torfu z 
fekaliami i ściekami bytowymi z osadników, z osiedli mieszkaniowych.  
Kompost fekalowo-torfowy powinien odpowiadać wymaganiom BN-73/0522-01, 
a torf użyty jako komponent do wyrobu kompostu - PN-G-98011.  
Kompost z kory drzewnej - wyrób uzyskuje się przez kompostowanie kory 
zmieszanej z mocznikiem i osadami z oczyszczalni ścieków pocelulozowych, przez 
okres około 3-ch miesięcy. Kompost z kory sosnowej może być stosowany jako 
nawóz organiczny przy przygotowaniu gleby pod zieleń w okresie jesieni, przez 
zmieszanie kompostu z glebą. 

c) Nasiona traw 
Nasiona traw najczęściej występują w postaci gotowych mieszanek z nasion 
różnych gatunków. Gotowa mieszanka traw powinna mieć oznaczony 
procentowy skład gatunkowy, klasę, numer normy wg której została 
wyprodukowana, zdolność kiełkowania. 

d) Nawozy mineralne 
Nawozy mineralne powinny być w opakowaniu, z podanym składem chemicznym 
(zawartość azotu, fosforu, potasu - N.P.). Nawozy należy zabezpieczyć przed 
zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i przechowywania. 

 
3. Sprzęt 

Roboty mogą być wykonywane przy pomocy dowolnego sprzętu oraz ręcznie. 
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4. Transport 
Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone 
przed uszkodzeniami lub utratą stateczności. 

 
5. Wykonanie robót 
5.1. Podłoża i korytowanie 

Koryto pod podbudowę lub nawierzchnię powinno być wyprofilowane zgodnie  

z projektowanymi spadkami oraz przygotowane zgodnie z dokumentacją projektową, 

specyfikacją techniczną. Koryto musi mieć skuteczne odwodnienie, także na czas 

budowy. 

 
5.2. Podbudowy 

Konstrukcja podbudów powinna być zgodna z Dokumentacją Projektową. 
Warstwy podbudowy zależą od rodzaju nawierzchni. 

 
5.3. Układanie kostki betonowej, płyt ażurowych, krawężników i obrzeży 

Przed ułożeniem nawierzchni z kostki zaleca się ustawić krawężniki i obrzeża. Przed 
ich ustawieniem, pożądane jest ułożenie pojedynczego rzędu kostek w celu ustalenia 
szerokości nawierzchni i prawidłowej lokalizacji krawężników i obrzeży.  
Kształt, wymiary, barwę kostek oraz układany wzór Wykonawca powinien przedłożyć 

Inżynierowi do zaakceptowania. Układanie nawierzchni należy wykonywać w 

temperaturze otocznia nie niższej niż +5°C. Warstwa nawierzchni z kostki powinna 

być wykonana z elementów o jednakowej grubości. Na większym fragmencie robót 

zaleca się stosować kostki dostarczone w tej samej partii materiału, w której 

niedopuszczalne są różne odcienie wybranego koloru kostki. 

Układanie kostki można wykonywać ręcznie lub mechanicznie. Układanie ręczne 

zaleca się wykonywać na mniejszych powierzchniach, zwłaszcza skomplikowanych 

pod względem kształtu. Układanie mechaniczne należy wykonywać na dużych 

powierzchniach o prostym kształcie, tak aby układarka mogła przenosić z palety 

warstwę kształtek na miejsce ich ułożenia z wymaganą dokładnością. Kostka do 

układania mechanicznego nie może mieć dużych odchyłek wymiarowych i musi być 

odpowiednio przygotowana przez producenta (ułożona odpowiednio na palecie). 

Układanie mechaniczne zawsze musi być wsparte pracą brukarzy, którzy uzupełniają 

przerwy, wyrabiają łuki, dokładają kostki w okolicach studzienek i krawężników. 

Kostkę należy układać około 1,5 cm wyżej od projektowanej niwelety, ponieważ po 

procesie ubijania podsypka zagęszcza się. 

Powierzchnia kostek położonych obok urządzeń infrastruktury technicznej (np. 

studzienek, włazów itp.) powinna trwale wystawać od 3 mm do 5 mm powyżej 

powierzchni tych urządzeń oraz od 3 mm do 10 mm powyżej korytek ściekowych 

(ścieków). 

Po ułożeniu działki roboczej należy ubić nawierzchnię za pomocą zagęszczarki 

wibracyjnej (płytowej) z osłoną z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie 
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wolno używać walca. Ubijanie nawierzchni należy prowadzić od krawędzi powierzchni 

w kierunku jej środka i jednocześnie w kierunku poprzecznym kształtek. Po ubiciu 

nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pęknięte) należy wymienić na kostki 

całe. 

Po ułożeniu kostek i ich ubiciu spoiny należy wypełnić kruszywem drobnym 
(piaskiem). Piasek powinien zostać rozsypany na nawierzchni a następnie wmieciony 
w spoiny na sucho 

 
5.4. Zieleń 

Wymagania dotyczące wykonania robót związanych z trawnikami:  
– teren pod trawniki musi być oczyszczony z gruzu i zanieczyszczeń,  
– przy wymianie gruntu rodzimego na ziemię urodzajną teren powinien być 

obniżony w stosunku do gazonów lub krawężników o ok. 15 cm - jest to miejsce na 
ziemię urodzajną (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm), 

– przy zakładaniu trawników na gruncie rodzimym krawężnik powinien znajdować 
się 2 do 3 cm nad terenem, 

– teren powinien być wyrównany i splantowany, 
– ziemia urodzajna powinna być rozścielona równą warstwą i wymieszana z 

kompostem, nawozami mineralnymi oraz starannie wyrównana,  
– przed siewem nasion trawy ziemię należy wałować wałem gładkim, a potem 

wałem - kolczatką lub zagrabić, 
– siew powinien być dokonany w dni bezwietrzne, 
– okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpóźniej do połowy września,  
– na terenie płaskim nasiona traw wysiewane są w ilości od 1 do 4 kg na 100 m2, 

chyba że ST przewiduje inaczej,  
– na skarpach nasiona traw wysiewane są w ilości 4 kg na 100 m2, chyba że ST 

przewiduje inaczej,  
– przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemią grabiami lub wałem kolczatką, 
– po wysiewie nasion ziemia powinna być wałowana lekkim wałem w celu 

ostatecznego wyrównania i stworzenia dobrych warunków dla podsiąkania wody. 
Jeżeli przykrycie nasion nastąpiło przez wałowanie kolczatką, można już nie 
stosować wału gładkiego, 

– mieszanka nasion trawnikowych może być gotowa lub wykonana wg składu 
podanego w ST.  

Wymagania dotyczące sadzenia drzew i krzewów są następujące:  
– pora sadzenia - jesień lub wiosna,  
– miejsce sadzenia - powinno być wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacją 

projektową,  
– dołki pod drzewa i krzewy powinny mieć wielkość wskazaną w dokumentacji 

projektowej i zaprawione ziemią urodzajną,  
– roślina w miejscu sadzenia powinna znaleźć się do 5 cm głębiej jak rosła w szkółce. 

Zbyt głębokie lub płytkie sadzenie utrudnia prawidłowy rozwój rośliny,  
– korzenie złamane i uszkodzone należy przed sadzeniem przyciąć,  
– przy sadzeniu drzew formy piennej należy przed sadzeniem wbić w dno dołu 

drewniany palik,  
– korzenie roślin zasypywać sypką ziemią, a następnie prawidłowo ubić, uformować 

miskę i podlać,  
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– drzewa formy piennej należy przywiązać do palika tuż pod koroną,  
– wysokość palika wbitego w grunt powinna być równa wysokości pnia posadzonego 

drzewa,  
– palik powinien być umieszczony od strony najczęściej wiejących wiatrów 

 
6. Kontrola jakości robót 

Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robot z projektem oraz 
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegają odbiorowi. 

 
7. Obmiar robót 

Jednostką obmiaru jest:  
B.13.01, B.13.02 – m2  

 

8. Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte B.16 podlegają zasadom odbioru robot zanikających wg ST-0 

 
9. Podstawa płatności 

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST. 

 
10. Przepisy związane 

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu 
PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badań 
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne gruntów 
PN-EN 13242 Kruszywa do niezwiązanych i związanych hydraulicznie materiałów 
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym 
PN-EN 197-1 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 
powszechnego użytku 
BN-64/8845-01 Chodniki z płyt betonowych. Warunki techniczne wykonania i odbioru 
BN-80/67775-03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic, 
parkingów i torowisk tramwajowych. Krawężniki i obrzeża 
BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika piaskowego 
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i 
łatą 
PN-G-98011 Torf rolniczy  
PN-R-67022 Materiał szkółkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste  
PN-R-67023 Materiał szkółkarski. Ozdobne drzewa i krzewy liściaste  
PN-R-67030 Cebule, bulwy, kłącza i korzenie bulwiaste roślin ozdobnych  
BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy  
BN-76/9125-01 Rośliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie. 
Karty katalogowe 
Instrukcje montażu producenta 
 

 


