Projektowane postanowienia umowy w sprawie zaméwienia publicznego

Nr referencyjny postgpowania ......
Egz. Nr ...

zawarta wdniu ..o, we Wroclawiu pomiedzy:

Skarbem Panstwa - 4 Regionalng Bazg Logistyczng, 50-984 Wroclaw, ul. Pretficza 28, w imieniu
ktérej dziata:

.................................................. — Komendant,

....................................

— zwanym/-g dalej ..Wykonaweg”,

Niniejsza umowa jest nastgpstwem udzielenia Wykonawcey zamowienia publicznego w trybie przetargu
nieograniczonego na podstawie ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo zamdwien publicznych
(Dz. U. z 2021 roku, poz. 1129 z pdén. zm., powolywanej dalej takze jako ,, ustawa pzp”)

Strony niniejszej umowy zawarly umowe o nastepujacej tresci:

§1
Przedmiot umowy:
1. Przedmiotem niniejszej umowy jest dostawa Zamawiajacemu przez Wykonawce:
*  Furazerek sil powietrznych 410/MON
w 2022 roku, (zwanych dalej wyrobami/wyrobem lub przedmiotem umowy),
w ilosci i cenie jednostkowej, wyszezegélnionych w ofercie Wykonawey, ktéra to oferta stanowi
Zalgcznik nr 1 do Umowy.

2. Opis przedmiotu umowy zawiera Zalgcznik nr 2 i 8 do Umowy. Specyfikacje ilosciowo
- rozmiarowsg zawiera Zalgeznik nr 13 do Umowy.

3. Szczegotowe warunki dostawy i odbioru zawiera Zalgcznik nr 4 do Umowy.

4. W ramach niniejszej umowy Zamawiajgcy przewiduje mozliwosé skorzystania z prawa opcji,
w zakresie nie wigkszym niz wykazanym w Zalgezniku nr 2 do umowy.

5. Zamawiajgcy zastrzega, iz zamdwienie opcjonalne jest uprawnieniem, a nie zobowigzaniem
Zamawiajacego. Zamawiajacy moze nie skorzysta¢ z prawa opcji, skorzystaé z niego w mniejszym
zakresie, anizeli okreslony powyzej, w szczegélnosei w przypadku nieuzyskania srodkow
finansowych na ten cel, a Wykonawey nie przystuguja z tego tytulu zadne roszczenia,
co Wykonaweca niniejszym akceptuje poprzez zawarcie niniejszej umowy.

6. Zamawiajacy moze z prawa opcji korzysta¢ wielokrotnie, do wyczerpania maksymalnej ilosci
okreslonej w Zalgczniku nr 2 umowy, nie poZniej jednak niz do 31 sierpnia 2022 r. Skorzystanie
z prawa opcji przez Zamawiajacego po 31 sierpnia 2022 r. wymaga pisemnej zgody Wykonawey.

7. Skorzystanie przez Zamawiajgcego z prawa opcji nie wymaga aneksowania niniejszej umowy
i zostanie uruchomione poprzez wyslanie do Wykonawcy stosownego pisma.

8. W przypadku skorzystania przez Zamawiajacego z prawa opcji, Wykonawca jest zobowigzany
do jego realizacji, na warunkach okreslonych w niniejszej umowie, co niniejszym Wykonawca

akceptuje przez zawarcie ninigjszej umowy.
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9. Przedmiot umowy podlega ocenie zgodnosci w trybie I zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegélowego wykazu wyrobdw podlegajacych
ocenie zgodnosei oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych
na potrzeby obronnoéci panstwa (Dz.U.2021.1628 t.j. z dnia 2021.09.06):

10. Przez okreélenia uzyte w dalszej czeéci umowy nalezy rozumieé:
1) .Odbiorea™ - jednostka wojskowa wskazana w Zalaezniku nr 3 dokonujaca odbioru dostawy;

2) ,Partia” — wyr6b o licznosci nie wigkszej niz okreslonej w WDTT, o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, przedstawiony do jednorazowej weryfikacji zgodnosei,

3) »Dostawa” — dostarczenie przez Wykonawce do magazynu Odbiorcy okreélonej partii
przedmiotu umowy.

4) ,,Platnik” -4 Regionalna Baza Logistyczna we Wroclawiu, 50-984 Wroclaw. ul. Pretficza 28,
NIP: 896-000-49-52.

3) »WDTT” — Wojskowa Dokumentacja Techniczno - Technologiczna — specyfikacja techniczna
szczegdlowo opisujgca przedmiot zaméwienia, udostepniana przez Wojskowy Osrodek
Badawczo — Wdrozeniowy Stuzby Mundurowej na wniosek Zamawiajacego. Moze byé uzyta
jedynie w procedurach przetargowych oraz w procesie realizacji produkeji przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania na rzecz Ministerstwa Obrony Narodowe;.

6) .Kompletny przedmiot umowy” — wyréb zgodny z aktualnym wzorem do produkeji seryinej
i wykonany zgodnie z WDTT, stanowigca Zalgeznik nr 8 do Umowy.

7} »WOBWSM” - Wojskowy O$rodek Badawczo — Wdrozeniowy Stuzby Mundurowej z siedziba
w Lodzi.

§2
Wartosé umowy:
1. Wartos¢ maksymalna przedmiotu umowy w ramach zamdwienia gwarantowanego wynosi:
........................ 7k bratto (Slowmie; ianmmnsi e snnesnnaaas olotyeh
00/100).

2. W przypadku skorzystania przez Zamawiajacego z prawa opcji maksymalna wysoko$é wynagrodzenia
naleznego za realizacje zamoéwienia opcjonalnego - prawo opcji nie moze przekroczyé kwoty
........................................... brutto , (SIOWIIE: ..o
zlotych 00/100).

3. Maksymalna warto$¢ niniejszej umowy uwzgledniajaca zaméwienia gwarantowane oraz opcjonalne

(suma kwot okredlonych w ust. 1 § 2) WYNOSi ..ooovovviiriniiiieiieeeinini, zt brutto,

(STOWNIE! .ttt ettt ettt ):

Wartosci okreslone powyzej zawierajg podatek VAT,

Ceny jednostkowe wskazane w Zalgczniku Nr 1 do Umowy w okresie realizacji umowy nie
podlegaja zmianie, poza przypadkami okre§lonymi w § 12 ust. 2 pkt.5.

§3

Miejsce i termin wykonania umowy:

1. Wykonawca zobowigzuje si¢ dostarczy¢ na swdj koszt w ramach zaméwienia gwarantowanego
przedmiot umowy wskazany w § 1 w terminie okreslonym w Zalgczniku Nr 3 do Umowy. Jezeli
Jednak wskazany wyzej termin przypada po dniu 30 listopada 2022 r., nie ma on zastosowania
1 Wykonawca zobowigzuje si¢ dostarczyé asortyment objety zamdwieniem w terminie do dnia 30
listopada 2022 r.

2. Wykaz Odbiorcéw oraz miejsca dostawy zaméwienia gwarantowanego precyzuje Zalgcznik
or 3 do Umowy.

3. Termin wykonania umowy w ramach zaméwien opcjonalnych uruchomionych w 2022 roku ustala
sig¢ do 90 dni od dnia wyslania do Wykonawcy stosownego pisma wymienionego w § 1 ust. 7. Termin
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ten moze zostac skrocony za zgodg Wykonawcy. Miejsca poszezeg6lnych dostaw i konkretne ilogci
zostang wskazane w stosownym piémie uruchamiajagcym zaméwienia opcjonalne.

4. W przypadku gdyby termin dostawy przypadat na sobote lub dzien ustawowo wolny od pracy, termin
dostawy uplywa dnia nastgpnego po dniu lub po dniach wolnych od pracy.

5. Na zasadach okreslonych niniejszg umowg Odbiorca wykonuje prawa i obowigzki Zamawiajacego,
0 ile nie wykonuje ich Zamawiajgcy, zwigzane z:

1) odbiorem ilodciowym i jakosciowym, wyrobéw dostarczonych przez Wykonawee:
2) weryfikacja tych wyrobow pod wzgledem zgodnoéci z umows i braku wad.

6. Zadzief zawarcia umowy uwaza si¢ dzien zlozenia podpisu przez Zamawiajacego, ktéry podpisuje
umowe jako drugi w kolejnoéci. Reguta ta znajduje odpowiednie zastosowanie w kwestii okreélenia
dnia zawarcia aneksu do umowy.

7.  Wykonawea zobowigzuje si¢ dostarczy¢, wyroby w kategorii pierwszej, fabrycznie nowe
(nieuzywane), wyprodukowane w roku dostawy z produkcji realizowanej po terminie zawarcia
umowy, wykonane i ukompletowane wedlig aktualnej wojskowej dokumentacji techniczno-
technologiczne;j (WDTT) stanowiacej Zalgcznik nr 8 do Umowy,
w opakowaniach fabrycznych, bezzwrotnych. Materialy zasadnicze i dodatki krawieckie uzyte do
wykonania przedmiotu umowy (PUiW) nie moga pochodzié z produkcji starszej niz z roku
poprzedzajgcego rok dostawy wyrobu (PUIW).

8. Przedmiot umowy musi by¢ wykonany zgodnie z WDTT i wzorem PUiW do produkeji seryinej.

4

Warunki nadzorowania jakosci: §

1. Wykonawca zobowigzuje si¢ wykonaé zaméwienie zgodnie z niniejsza umowa. Przedmiot umowy
bedzie spelnial wymagania Wojskowej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej (WDTT)
stanowigcej Zalgeznik nr 8 do niniejszej Umowy.

2. Kazda partia dostarczonego przedmiotu umowy podlega nadzorowaniu jakosci i musi zostaé
zgloszona przez Wykonawce do weryfikacji zgodnoscei, ktérej w imieniu Zamawiajgcego dokona
w  odniesieniu  do przedmiotu umowy ...... REW  canwsamsns w  terminie
nie pozniej niz 14 dni przed terminem gotowosci do weryfikacji zgodnosci, w miejscu wskazanym
przez Wykonawce.

3. Czas przeprowadzenia nadzorowania jakosci kazdej partii przedmiotu umowy przed ekspedycia
do Odbiorcy nie wplywa na zmiang terminu wykonania dostawy okrelonego w Planie dostaw PUiW
(Zalgcznik nr 3 do Umowy).

4. System zarzadzania jakoscia Wykonawcy musi spehiaé wszystkie wymagania zawarte
w stosownej klauzuli jakosciowej stanowigcej Zalgeznik nr 7 do niniejszej umowy.

3. Dla wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegélowego wykazu wyrobow podlegajgeych
ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych
na potrzeby obronnosci parstwa (Dz. U. z 2021 r. poz. 1628 z p6zn. zm.), Wykonawca sporzgdzi
deklaracj¢ zgodnosei OiB, jako potwierdzenie spelnienia wymagan zawartych w dokumentacji
technicznej wymienionej w ust.1, z przeznaczeniem dla Odbiorcy, RPW oraz Wykonawcy.

6. Po przeprowadzonej przez przedstawiciela wojskowego weryfikacji zgodnodei partii wyrobéw,
Wykonawea  sporzadza,  potwierdzone  przez  przedstawiciela =~ RPW,  stosowne
~Swiadectwo Zgodnoéei” (,.Certificate of Conformity” CoC — zgodnie z AQAP 2070 lub MoU)
w trzech jednobrzmigcych egzemplarzach z przeznaczeniem dla Wykonawey, Odbiorcy i dla RPW.

7. ,Swiadectwo Zgodnogei® (,.Certificate of Conformity” CoC) z dokonanego nadzorowania jakosci
przedmiotu umowy, spelniajgcego wymagania Zamawiajacego, podpisane przez Wykonawce
i przedstawiciela RPW (GQAR), jest podstawg do wyslania przedmiotu umowy do Odbiorcy
wskazanego w umowie, w Zalgczniku nr 3.
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8. W przypadku realizacji procesu rzgdowego zapewnienia jakosci (GQA) w panstwie
Wykonawey/podwykonawey zgodnie z wymaganiami publikacji AQAP 2070 lub poedpisanym
Memorandum o Porozumieniu (MoU) proces koordynuje Wojskowe Centrum Normalizacji Jakodei
i Kodyfikacji ul. Nowowiejska 28A,00-909 Warszawa.

9. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ RPW o terminie rozpoczecia produkeji przedmiotu
umowy w ciggu 5 dni od zawarcia umowy, a w przypadku powierzenia wykonania czeéci umowy
podwykonawey dodatkowo poda nazwe podwykonawey i przekaze umowe z podwykonawca oraz
wymagania jakosciowe w celu uruchomienia procesu nadzorowania jakosci przez RPW. Zmiana
podwykonawcy wymaga zgody Zamawiajgcego.

10. Poszczegolne przedmioty oraz opakowania muszg by¢é znakowane kodami kreskowymi
umieszczonymi na etykietach jednostkowych i etykietach opakowarn zbiorezych, okreslonych
w Wojskowej Dokumentacji Techniczno — Technologicznej/, zgodnie z postanowieniami decyzji
nr J/MON  Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych
okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do
resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r., poz. 11) oraz przywolanym w jej tresci
standardem GS1. Szczegolowe zasady znakowania wyrobow oraz opakowar wyrobéw kodami
kreskowymi okreslajg "Wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania, odziezy ochronnej i roboczej oraz sprzetu stuzby mundurowej
dostarczanego do resortu obrony narodowej w ramach postepowania o udzielenie zaméwienia
publicznego™, stanowigce Zalgeznik nr 9 do niniejszej umowy.

11. Zobowigzuje si¢ Wykonawce do przekazania wypelnionej karty wyrobu (wedlug wzoru okreslonego
w Zalgezniku nr 6 do decyzji, o ktérej mowa w ust. 10), w postaci elektronicznej (format MS Excel)
— na nosniku CD, do wszystkich odbiorcow przedmiotu zaméwienia wskazanych w Zalaczniku nr 3,
nie pozniej niz na 14 dni przed planowang dostawa.

12. Wykonawea jest zobowigzany:

1)  przed przystapieniem do realizacji dostawy:

a) ustalic z RPW zasady wspélpracy w nadzorowaniu jakosei przedmiotu umowy z takim
wyliczeniem, aby umozliwi¢ Odbiorcy odbiér dostawy przed uptywem terminu okreélonego
w § 3;

b) udostepni¢ przedstawicielowi RPW dokumenty niezbedne do realizacji procesu
nadzorowania jakosei;

2) spelni¢ wymagania przedstawiciela RPW dotyczace niezbednych potrzeb umozliwiajaeych
realizacje przez niego zadan, w szczegdlnosei:

a) zapewnic mu srodki niezbgdne do prawidlowego przebiegu procesu nadzorowania jakosci
tj. pomoc potrzebng dla oceny, weryfikacji lub udokumentowania realizacji ustugi objetej
niniejsza umowa;

b) umozliwi¢ mu w kazdy dostepny sposéb dokonania oceny zgodnosci systemu zarzadzania
Jakoscia Wykonawey z obowigzujgcymi procedurami Wykonawey oraz zweryfikowanie
zgodnosci jakosciowej dostawy z wymaganiami umowy;

¢) zapewni¢ mu mozliwos¢ weryfikowania kazdego procesu, procedury kontroli i badan
dotyezacych przedmiotu umowy, dla okreslenia, czy Wykonawca spelnia (lub nie spetia)
warunki umowy;

d) w razie potrzeby udostepni¢ mu przyrzady pomiarowe i urzadzenia do badan oraz personel
do obstugi tych urzadzen;

13. W procesie nadzorowania jakosci, realizowanym zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i1 ustug,
ktorych przedmiotem jest sprzgt wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159), podstawe
do oceny zgodnosci wykonania przedmiotu umowy z WDTT i wzorem PUiW do produkeji seryinej,
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14.

15

16.

17.

19.

stanowi¢ bedzie zakladowy wzér PUIW Wykonawcy/Podwykonawcy, na ktéry wystawiono
zaswiadczenie WOBWSM o zgodnosci z WDTT i wzorem do produkeji seryjnej z data wystawienia
pozniejszq od daty zatwierdzenia WDTT. Jesli przedstawiciel RPW lub Zamawiajacy podejmie takg
decyzjg, to podstawe do oceny zgodnoéei wykonania przedmiotu umowy z WDTT i wzorem PUIW
do produkeji seryjnej w czynnosciach zwigzanych z wyrobem, stanowi¢ moze wzér PUIW do
produkcji seryjnej dostepny w WOBWSM.,
Wykonawea do partii wyrobow gotowych zgtaszanych do weryfikacji zgodnosci zobowigzany jest
przedstawié¢ wyniki badan, ktérych zakres, rodzaj, czgstotliwosé oraz podmiot uprawniony do ich
wykonania okresla WDTT. W razie braku laboratorium spelniajacego wymogi, o ktérych mowa
w WDTT dopuszcza sig za pisemna zgods Zamawiajacego przedstawienie wynikéw pochodzacych
z innego laboratorium, o ile zostaly one sporzadzone w jezyku polskim, badz zostaly przetlumaczone
przez tlumacza przysieglego na jezyk polski.
RPW (GQAR) ma prawo:
1) do wykonywania czynnosci zgodnie z trescig umowy:
2) okreslania na podstawie oceny ryzyka, parametréw jakosciowych przedmiotu UMowy
podlegajacych badaniom wskazanym w WDTT, ktére nalezy przeprowadzié w laboratoriach,
o ktérych mowa w WDTT;
3) do nieodplatnego losowego pobierania prébek tkanin zasadniczych, surowcow. dodatkéw
i wyrobéw gotowych celem dokonania oceny jako$ci poprzez badania w laboratorium
akredytowanym lub innym spelniajacym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025,
W czasie procesu nadzorowania jakosei przedmiotu umowy, na kazde zadanie przedstawiciela RPW
(GQAR), Wykonawca jest zobowigzany udostepnié:
1) niniejszg umowe;
2) umowg z podwykonawcg (jezeli dotyczy);
3) potwierdzony przez WOBWSM aktualny wzor zakladowy PUIW, zgodny z obowigzujgey
WDTT;
4) deklaracje zgodnosei QiB;
3) certyfikat na wyréb wystawiony przez jednostke certyfikujgca (w odniesieniu do wyrobow,
ktorych ocena zgodnosci OiB prowadzona jest w trybie I111):
6) specyfikacje ilosciowo-rozmiarowe (jeéli dotyczy);
7) wyniki badan zastosowanych materialéw i wyrobéw gotowych, o ktérych mowa w §4 ust. 14;
8) inne dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan okreslonych w normach (dokumentacji).
Wykonawca udostepni przedstawicielowi RPW (GQAR) aktualne specyfikacje techniczne dotyczgce
przedmiotu zaméwienia oraz inne dokumenty niezbgdne do realizacji procesu nadzorowania Jjakodei
- sporzadzone w jezyku polskim lub przetlumaczone na jezyk polski przez biegtego thumacza.

. System zarzadzania jakoscig Wykonawcy, badZ podwykonawcy, ktéry bedzie w imieniu Wykonawcey

realizowal kompletny przedmiot umowy, spelnia wymagania zawarte w AQAP, wskazanym
w Zalgezniku nr 7. W razie wyznaczenia podwykonawcey, ktéry nie bgdzie spelial powyzszych
wymogéw, Wykonawcea jest obowigzany do jego zmiany, badZ do osobistej realizacji zamdwienia,
o ile samodzielnie spelnia postawione w postepowaniu o udzielenie zaméwienia warunki,
Niewykonanie powyzszego obowiazku moze skutkowaé odstapieniem przez Zamawiajacego od
catosci lub od niezrealizowanej czesci umowy z winy Wykonawey ze skutkiem na dzien dorgczenia
o$wiadezenia Wykonawey i naliczeniem stosownej kary umownej (§ 8 ust. | pkt 1).

Sprawowanie nadzoru nad czynnoéciami zwigzanymi z wyrobem przeprowadza przedstawiciel RPW
stosownie do postanowieri ustawy z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczefistwa panistwa oraz rozporzadzenia Ministra
Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 w sprawie sprawowania nadzoru nad czynnosciami
zwigzanymi z wyrobem wprowadzonym do uzytku w komérkach i jednostkach organizacyjnych
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podleglych  lub  nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (tj. Dz.U.
z 2015 poz. 259, z pozn. zm.).

20. Wykonawca lub podwykonawca (producent) udostepni przedstawicielowi RPW (GQAR)
dokumentacj¢ wewngtrznej kontroli prowadzonej w ramach wdrozonego systemu zarzadzania
jakoscia.

21. W przypadku gdy przedstawiona do weryfikacji zgodnogei partia wyrobu nie spelnia wymagan
okreslonych w niniejszej umowie, przedstawiciel RPW (GQAR) sporzadza ,.Raport niezgodnosci”,
kiéry po podpisaniu przez Wykonawce przekazuje Zamawiajgcemu. Sporzadzenie ,Raportu
niezgodnosci™ oraz wstrzymanie dostaw wyrobéw z winy Wykonawey nie zmienia terminu realizacji
dostaw wyrob6w.

22. Zamawiajagcy ma prawo do nadzoru warunkow realizacji dostawy u Wykonawcy przez
upowaznionych przedstawicieli RPW lub przedstawicieli Zamawiajacego.

23. Ocena zgodnosci nastgpuje w trybie 1. Strony ustalaja, ze zawarte w zalgczniku nr 8 postanowienia
dotyczace dokonywania oceny w trybie 11l dla tkaniny welnianej i welnopodobnej, tkaniny na
umundurowanie wyjsciowe dla kadry — art. W = 0119/E55/226 w kolorze stalowym sg niewiazgce.

§5

Warunki dostawy i odbioru:

1. Odbioru ilosciowego i jakosciowego dokonuje Komisja, wyznaczona przez Kierownika
Odbiorcy/Zamawiajgcego, w miejscu dostawy okreslonym w § 3 - zgodnie z wytycznymi zawartymi
w Zalaezniku nr 4 do Umowy.

2. Z przyjecia (odbioru) dostawy, Odbiorca sporzadza, w trzech Jjednobrzmigcych egzemplarzach,
»Protokél odbioru dostawy”, egz. nr 1-Zamawiajacy, egz. nr 2-Odbiorca, egz. nr 3-Wykonaweca,
(wedlug wzoru zawartego w Zalgezniku nr 5 do Umowy), ktéry stanowié bedzie potwierdzenie
prawidlowego wykonania dostawy przez Wykonawce. Za date odbioru uznaje si¢ datg wskazana
w ,,Protokole odbioru dostawy™.

3. Kazda partia przedmiotu Umowy, dla kt6rego okreslono potrzebe nadzorowania jakosei lub procesu
GQA musi zostaé zgloszona przez Wykonawce do weryfikacji zgodnosei.

4. Swiadectwo zgodnosci z przeprowadzonego procesu nadzorowania jakosci przedmiotu umowy dla
dostaw krajowych, z krajéw spoza NATO sporzadzi Wykonawea z podpisem RPW, a dla dostaw
od Wykonawcow z paristw NATO z podpisem przedstawiciela GQAR, w 3 egz. w jezyku polskim
z przeznaczeniem dla Odbiorey, Wykonawcy i RPW (GQAR). Sporzadzone $wiadectwo zgodnogci
w jezyku obcym bedzie przetlumaczone na jezyk polski na koszt Wykonawey 1 przez niego
potwierdzone. Swiadectwo zgodnoéci podpisane przez Wykonawcee i Przedstawiciela RPW (GOAR),
Jest podstawg do wyslania tego przedmiotu do Odbiorey wskazanego w umowie.

5. W przypadku realizacji umowy na dostawe przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania przez
Wykonaweow zagranicznych z krajéw nalezacych do NATO lub krajéw, z ktérymi podpisano
porozumienie MoU przedmiot umowy dostarczony bedzie ze $wiadectwem zgodnogci ,,Certificate of
Conformity — CoC (zgodnie z AQAP 2070 lub MoU) wystawionym i podpisanym przez Wykonawce
oraz akceptowanym przez GQAR z panistwa Wykonawcy.

6. Wykonawca na kazde wezwanie zobowigzany jest przedstawié¢ przedstawicielowi RPW dokumenty,
o ktérych mowa w niniejszej umowie.

7. Do kazdego ,.Swiadectwa Zgodnosci” (CoC), Wykonawca sporzadzi Specyfikacje Wysylkowa,
okreslong w Zalgezniku nr 4 pkt 10. Specyfikacja zostanie sporzadzona w 3 €gz. Z przeznaczeniem
dla Odbiorcy, Wykonawcy i RPW,

§6
Warunki gwarancji i r¢kojmi:
. Wykonawea udziela Zamawiajgcemu gwarancji jakoéei na  dostarczone wyroby,
W wymiarze 36 miesigcy od dnia podpisania przez Odbiorce ,,Protokolu odbioru dostawy”, ktory
stanowi Zalgeznik nr § do Umowy. Gwarancja obejmuje w szczegélnosci przydatnogé rzeczy
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14,

do uméwionego uzytku okreslonego w Umowie, niezmiennoéé parametrow przedmiotu umowy

(rozumiang jako niepogorszenie w trakcie przechowywania i uzytkowania) przez caty okres na jaki

zostala udzielona gwarancja.

Gwarancja obejmuje réwniez elementy wehodzace w sktad przedmiotu umowy lub usfugi nabyte

u podmiotéw trzecich przez Wykonawee.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad co do jako$ci w przedmiocie umowy,

Odbiorca zawiadamia Zamawiajacego w celu realizacji przyshugujacych mu z tego tytutu

uprawnier.

O wadzie fizycznej przedmiotu umowy lub niezgodnosciach ilosciowych Zamawiajacy

zawiadomi Wykonawcg w terminie 14 dni od dnia powzigcia informacji o ujawnieniu wady

fizycznej w przedmiocie.,

Postgpowanie reklamacyjne prowadzi Zamawiajacy, ktéry sporzadza ,,Protokél reklamacji" —

Zalgcznik nr 10 do Umowy, opisujgey rodzaj stwierdzonych wad i przekazuje go Wykonawcy

oraz RPW (GQAR). Przekazanie protokolu reklamacji w terminie péZniejszym nie wylacza,

ani nie ogranicza uprawnien Zamawiajacego z tytulu gwarancji., Reklamacja moze zostaé
zgloszona do Zamawiajgcego przez Odbiorcéw, a takze Wojskowe Oddzialy Gospodarcze i inne

Jjednostki petnigce funkcje oddzialéw gospodarczych.

Nadzorowanie postgpowania reklamacyjnego przez Rejonowe Przedstawicielstwa Waojskowe

(RPW) odbywac bedzie sig zgodnie z zapisami Zalgcznika nr 11 do Umowy.

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne i prawne ujawnione w dostarczonym przedmiocie umowy

W tym za przedmioty lub ustugi przez niego nabyte u podmiotéw trzecich i ponosi z tego tytutu

wszelkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajacego, jezeli dostarczone wyroby

majg wady zmniejszajace ich wartoé¢ lub uzytecznoéé wynikajgca z ich przeznaczenia,
nie maja wlasciwosei (parametréw  technicznych) wymaganych przez Zamawiajacego,
albo jezeli dostarczono je w stanie niezupelnym.

Wykonawea zobowigzuje sig do podjecia nastepujacych dzialan:

1) usunigeia wady poprzez naprawe wadliwego przedmiotu umowy w terminie 45 dni liczge od daty
otrzymania ,,Protokotu reklamacji" opisujacego rodzaj stwierdzonych wad, przy czym termin ten
moze by¢ wydluzony za zgodg Zamawiajacego w przypadku reklamacji calej partii lub catodci
dostawy w zwigzku z uprawnieniem okreslonym w ust. 24,

2) odbioru na wiasny koszt i ryzyko wadliwego przedmiotu umowy i dostarczenia na wiasny
koszt i ryzyko przedmiotu umowy wolnego od wad do miejsca, w ktérym wady zostaly
ujawnione w terminie okreslonym w pkt 1,

3) jezeli Wykonawca nie bedzie w stanie usungé wady w przedmiocie umowy w terminie
okreslonym w pkt 1, jest on zobowigzany do jego wymiany bez zadnej doplaty na przedmiot
nowy, wolny od wad w terminie 45 dni liczac od daty otrzymania protokotu reklamacii.

4) jezeli usunigcie wad poprzez naprawe wadliwego produktu ani wymiana przedmiotu umowy
na nowy, wolny od wad nie bedg mozliwe, Wykonawea zwréci Zamawiajacemu réwnowartogé
reklamowanego przedmiotu, a Zamawiajacy naliczy kary umowne, o ktérych mowa w §8
ust. 1 pkt 6 umowy.

Wymieniony przedmiot umowy podlega nadzorowaniu jakoéci na zasadach okreflonych w § 4

oraz w sposdb, o ktérym mowa w § 5. W razie wymiany termin gwarancji biegnie na nowo

od daty przyjgcia przedmiotu umowy i podpisania przez Odbioreg ,,Protokotu odbioru dostawy”

— Zalgeznik nr 5 do Umowy.

Zamawiajacy moze wykorzystaé uprawnienia z tytutu gwarancji za wady przedmiotu umowy

niezaleznie od uprawniefi wynikajacych z rekojmi.

Odpowiedzialnos¢ Wykonawcy z tytutu rekojmi za wady fizyczne i prawne nie jest wylgczona.

Wykonawea dokona wymiany wyrobu bezplatnie. Wszelkie koszty (w tym koszty transportu) oraz

oplaty zwigzane z usluga gwarancyjng obcigzaja Wykonawce (nawet gdyby cena ulegta zmianie),

Jezeli Wykonawca dostarczy! zamiast wyrobu wadliwego taki sam wyréb nowy i wolny od wad,

termin gwarancji biegnie na nowo od chwili jego dostarczenia. W tym celu Wykonawca dokona

stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej (lub zbiorczym $wiadectwie jakosci), dotyezacych
zakresu wykonanych ustug gwarancyjnych oraz zmian okresu udzielenia gwarancii.

Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji przedmiotu umowy, ktéremu nie wykonano badan

laboratoryjnych o ktérych mowa w § 6 ust.24, Zamawiajacy moze przekaza¢ reklamowany
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przedmiot umowy do zbadania w laboratorium akredytowanym lub laboratorium spetniajgcym
wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025, a w razie ich braku do innego laboratorium. Wydane
orzeczenie i wyniki badan ze wskazanych laboratoriéw bedg ostateczne. Koszty badania poniesie
Strona (Wykonawca lub Zamawiajacy), ktérej ocena okaze si¢ bledna. Wyniki badan sq wiazace
dla stron.

Zamawiajacy nie jest zobowigzany, w celu zachowania uprawniefi  gwarancyjnych,
do przechowywania opakowan wyrobéw.,

Pomimo uplywu terminéw utrata uprawnien z tytuhu gwarancji jakoéci nie nastepuje,
jezeli Wykonawca wadg fizyczna podstepnie zatail.

Warunki gwarancji okreslone w karcie gwarancyjnej (badz zbiorczym $éwiadectwie jakosei)
nie mogg by¢ mniej korzystne dla Zamawiajacego od postanowieni ust. 1-16. Utrata, uszkodzenie
badZ bledne wypelnienie karty gwarancyjnej/dokumentu gwarancyjnego nie powoduje utraty przez
Zamawiajgcego uprawnieri gwarancyjnych (potwierdzeniem udzielenia gwarancji jest rowniez
niniejsza umowa),

Zamawiajacy ma prawo korzysta¢ z uprawnien z tytulu rekojmi, na zasadach okreslonych
w ustawie - Kodeks cywilny z zachowaniem odrebnosci wynikajacych z niniejszej umowy.

Jezeli wada fizyczna zostata stwierdzona przed uptywem roku od dnia odbioru przedmiotu umowy
(85 ust.2), domniemywa sig, ze wada lub jej przyczyna istniata w chwili przejscia niebezpieczenstwa
na Zamawiajgcego.

Jezeli Zamawiajacy, wykonuje uprawnienia z tytulu rekojmi, Wykonawea jest obowigzany
na wiasny koszt odebrac rzecz wadliwa od Zamawiajacego, a nastepnie dostarczyc¢ rzecz nowg wolng
od wad do miejsca wskazanego przez Zamawiajacego. Powyzszy zapis stosuje sie do zwrotu rzeczy
w razie odstgpienia od umowy i wymiany rzeczy na wolna od wad.

Jezeli Zamawiajgcy zazadal wymiany rzeczy lub usuniecia wady albo zlozyl o$wiadczenie
o obnizeniu ceny, okreglajac kwote, o ktérg cena ma by¢ obnizona, a Wykonawea nie ustosunkowal
si¢ do tego zadania w terminie czternastu dni, uwaza sie, ze Wykonawea uznal Zadanie
Zamawiajgcego za uzasadnione.

W terminie roku od dnia stwierdzenia wady, Zamawiajacy moze zlozyé oéwiadczenie
o odstgpieniu od umowy albo obnizeniu ceny z powodu wady przedmiotu umowy.
Jezeli Zamawiajacy zadal wymiany rzeczy na wolng od wad lub usuniecia wady, bieg terminu
do zlozenia o$wiadczenia o odstgpieniu od umowy albo obnizeniu ceny rozpoczyna si¢ z chwilg
bezskutecznego uplywu terminu do wymiany rzeczy lub usuniecia wady.

Strony termin realizacji uprawnien Zamawiajacego z tytulu rekojmi za wady okreélaja
na 36 miesigcy od dnia podpisania przez Odbiorce ,.Protokotu odbioru dostawy™,

Zamawiajacy jest uprawniony w terminie do dnia zakoficzenia okresu obowigzywania gwarancji
do weryfikowania jakosci wszystkich lub wybranych partii przedmiotu umowy poprzez
laboratoryjne sprawdzenie wiasciwosci techniczno-technologicznych i uzytkowych na zgodnosé
z WDTT do produkeji seryjnej przez WOBWSM. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
przedmiotu umowy z wymogami okre§lonymi w umowie, w tym z WDTT i wzorem PUiW
w zakresie jakodci, Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do:

- przeprowadzenia laboratoryjnego sprawdzenia przez WOBWSM prébek wszystkich
partii przedmiotu umowy,

- reklamacji calosci dostarczonej partii wadliwego przedmiotu umowy albo odstgpienia od
umowy oraz dochodzenia zaplaty w wysokoéci rownowartoéei wadliwych wyrobéw
i naliczenia kar umownych,

Przy czym:

- pobranie i przekazanie probek do WOBWSM w celu przeprowadzenia badan,
realizowane bedzie przez komisj¢ powolang przez Zamawiajacego lub Odbiorce
z udzialem przedstawicieli Wykonawey, Zamawiajacego/Odbiorcy, RPW oraz
WOBWSM,

- wyniki badan laboratoryjnych materialow oraz organoleptycznej oceny wyrobu
przeprowadzonych przez WOBWSM na podstawie powyzszych zapiséw traktowane
bedg jako ostateczne do podjecia decyzji przez Zamawiajacego o uruchomieniu
reklamacji.
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25. Wykonawca jest zobowigzany do pokrycia wszelkich kosztéw zwiazanych z realizacjg weryfikacji
Jakosci przez WOBWSM w przypadku, gdy wyniki badan okreslone w §6 ust. 24 wskaza na brak
spelnienia wymagan okreslonych w umowie.

26. W przypadku reklamowania calej partii przedmiotu umowy, na podstawie badan realizowanych
przez WOBWSM, termin na usunigcie wad, wskazany w §6 ust.8 pkt.1), moze podlegaé zmianie za
zgodg Zamawiajgcego.

27. Dane kontaktowe Wykonawea:

Faks lub adres email do korespondencji:

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

§7
Warunki platnosci:

1. Wykonawca obowigzany jest przedtozy¢ Zamawiajgcemu w ciggu 5 dni po dokonaniu dostawy,
egzemplarz faktury VAT zgodny ze specyfikacjg podang w Zalaczniku nr 1, zawierajgcy numer
umowy i numer konta bankowego Wykonawcy wraz z ,,Protokolem odbioru dostawy” (egzemplarz nr
1) spelniajacym wymogi okreslone w Zalaczniku nr 5 do Umowy, a takze dokumentem PZ
wystawionym przez Odbiorce.

2. Zaplata za dostarczone wyroby nastgpi w formie polecenia przelewu z rachunku bankowego
Zamawiajacego na rachunek bankowy Wykonawcy, w terminie do 30 dni od dnia spelienia przez
Wykonawee swiadezenia ujgtego w fakturze VAT i dostarczenia Zamawiajacemu kompletu
dokumentéw wymienionych w ust. 1. Dniem spelnienia przez Wykonawce $wiadczenia jest data
podpisania protokofu odbioru wedtug zalgcznika nr 5 do Umowy.

3. Wykonawea bez uprzedniej pisemnej zgody Zamawiajacego zobowiazuje sie nie dokonywac cesji
wierzytelnosci przystugujgcych mu od Zamawiajacego, a wynikajacych z tytulu realizacji niniejszej
umowy, pod rygorem niewaznosci. Faktury VAT musza by¢ wystawione oddzielnie dla kazdego
Odbiorey i spelni¢ warunki okreslone w ust.1 par. 7 Umowy.

4. W przypadku otrzymania blednie wystawionej faktury VAT lub otrzymania faktury VAT bez
wymaganych dokumentéw, Zamawiajacy poinformuje o tym Wykonawce. Wykonawea zobowigzany
jest do korekty faktury VAT, zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz dostarczenia dokumentéw
wymaganych w umowie. Do czasu dorgczenia Zamawiajgcemu prawidlowo skorygowanej faktury
VAT oraz kompletu dokumentéw termin platnosgei faktury, o ktérym mowa w ust. 2 - nie biegnie.

5. W sytuacji stwierdzenia przez Zamawiajgcego omylek w fakturze, ktére podlegaja zmianie poprzez

wystawienie noty korygujacej (m.in.: nazwa podmiotu, blad w NIP) Zamawiajacy wystawi note

korygujaca i przesle Wykonawey do akceptacji. Do czasu otrzymania od Wykonawey potwierdzonej
noty korygujgcej, akceptujgcej naniesione poprawki, termin zaplaty faktury nie biegnie.

W przypadku gdy Wykonaweag jest konsorcjum, faktury wystawia lider konsorcjum.

7. Dane platnika: 4 Regionalna Baza Logistyczna, 50-984 Wroclaw. ul. Pretficza 28,
NIP: 896-000-49-52.

o

§8

Kary umowne:

. Z tytulu niewykonania lub nienalezytego wykonania przedmiotowej umowy Wykonawea zaplaci
Zamawiajacemu kary umowne w nastepujacych przypadkach i w wysokosciach:
1) 20% wartoéci brutto niedostarczonych wyrobow zaméwienia gwarantowanego, gdy Zamawiajacy
odstapi od calosci umowy badz jej niewykonanej czeéci w zakresie zaméwienia gwarantowanego
z powodu okolicznosei, za ktére odpowiada Wykonawea;
2) 20% wartosci brutto niedostarczonych wyrobdéw zamdéwienia gwarantowanego, gdy od
calosci/czgsci umowy w zakresie zamdwienia gwarantowanego odstapi Wykonawca badz gdy
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umowa w calosci/czgdei zostanie rozwigzana lub wypowiedziana z przyczyn zaleznych od
Wykonawcy;

3) 20% wartosci brutto niewykonanej czeici udzielonego zamdwienia opcjonalnego, gdy
Zamawiajacy odstapi od tego zaméwienia badZ od umowy z powodu okolicznodci, za ktdre
odpowiada Wykonawea;

4) 20% wartosci brutto niewykonanej czesci udzielonego zaméwienia opcjonalnego, gdy od tego
zamowienia badZ umowy odstapi Wykonawea jak réwniez gdy umowa w calodci/czgdei zostanie
rozwigzana lub wypowiedziana z przyczyn zaleznych od Wykonawcy;

5) 0,5% wartosei brutto dostawy zrealizowanej po terminie okre§lonym zgodnie z § 3 - za kazdy
rozpoczety dzieri zwloki, jednak nie wigcej niz 20% wartosci brutto niezrealizowanej w terminie
czgsci umowy;

6) 0.5% wartosci brutto wyrobu zawierajacego wade — za kazdy rozpoczety dziefi zwioki
W naprawie wyrobu lub wymianie wyrobu na nowy, wolny od wad (§6 ust.8 pkt.1,3) , jednak nie
wigcej niz 20% maksymalnej wartodci brutto reklamowanej czesci umowy:

7) za nieprzeprowadzenie ktoregokolwiek z badai, o ktérych mowa w WDTT, bad przeprowadzenie
ich ze zwlokg ponad 90 dniowg — 5% wartoéci brutto tej czesci umowy, ktorej zdarzenie dotyczy, za
kazde badanie osobno, jednak nie wigcej niz 20% ogdlnej wartosci brutto niezrealizowanej w danym
roku czesci umowy;

2. Laczna maksymalna wysokos¢ kar umownych nie moze przekroczyé 20% maksymalnej wartosci
brutto umowy(§ 2 ust. 3);

3. Zastrzezone kary umowne sg niezalezne od szkody poniesionej przez Zamawiajacego.

4.  Zamawiajgcy, niezaleznie od kar umownych, moze dochodzi¢ odszkodowania od Wykonawey,
na zasadach ogélnych odpowiedzialnosci cywilne;.

5. Wykonawea nie moze zwolni¢ si¢ od odpowiedzialnosci wzgledem Zamawiajacego z tego powodu,
ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie umowy przez Wykonawce bylo nastgpstwem
niewykonania lub nienalezytego wykonania zobowigzan wobec Wykonawcy przez jego
kooperantdw.

6.  Wykonawea wyraza zgodg na potrgcenie z nalenego mu wynagrodzenia wszelkich roszezen
wskazanych w ust. 1. Strony zgodnie postanawiaja, Ze potracenie kar umownych stanowi potracenie
umowne i w ramach tego kary umowne moga byé potracane z kazdej naleznosci Wykonawecy,
W szezegblnosci z wynagrodzenia Wykonawcy. Potrgcenie kar umownych moze byé dokonane
z wierzytelnosci niewymagalnych, na co Wykonawca wyraza zgode i do czego upowaznia
Zamawiajgcego bez potrzeby uzyskania pisemnego potwierdzenia. Potracenie nastepuje na
podstawie noty obcigzeniowej.

7. Kary umowne zachowujg moc pomimo odstapienia od umowy,
8. Zaplata kar umownych nie zwalnia Wykonawcy z wypehienia innych obowigzkow wynikajgcych
Z Umowy.
§9
Podwykonawcy

1. Zgodnie z oswiadczeniem zawartym w ofercie Wykonawca nie powierza / powierza podwykonawcy
(om) wykonanie nastepujgeego zakresu umowy:

nazwa adres zakres

i e iy uwagi
przedsiebiorstwa przedsiebiorstwa zamowienia £

l.p.

2. Wykonawea nie moze zwolni¢ sie od odpowiedzialnosci wzgledem Zamawiajacego z tego powodu,
ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie umowy przez Wykonawce bylo nastgpstwem
niewykonania lub nienalezytego wykonania zobowigzai wobec Wykonawcy przez jego
podwykonawcow.

3. Wykonawca oéwiadcza, ze zapewni realizacje umowy osobiscie lub przez podmioty wskazane
W umowie.

4. Kazda zmiana podwykonawcy wymaga zgody Zamawiajacego.
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5. Jezeli zmiana albo rezygnacja z podwykonawcy dotyczy podmiotu, na ktérego zasoby wykonawca
powolywat sig, na zasadach okreslonych w art. 118 ust. 1 ustawy pzp, w celu wykazania spehiania
warunkéw udziatu w postgpowaniu, wykonawca jest obowigzany przediozyé Zamawiajgcemu w
terminie co najmniej 5 dni przed zmiana, dokumenty potwierdzajace, ze proponowany inny
podwykonawea lub wykonawca samodzielnie spelnia je w stopniu nie mniejszym niz
podwykonawea, na ktérego zasoby wykonawca powolywal sie w trakcie postepowania o udzielenie
zamdwienia.

6. Podwykonawea wykonujacy kompletny przedmiot umowy musi posiadaé Zaswiadczenie wydane
przez Komendanta WOBWSM o posiadaniu wzoru zakladowego zgodnego z obowigzujgcag w dniu
uruchomienia postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego WDTT i wzorem do produkeji
seryjnej (z datg wystawienia péZniejsza od daty zatwierdzenia WDTT lub daty ostatniej karty zmian
majgcej wplyw na wzér przedmiotu), dokument stwierdzajacy, ze system zarzadzania jakoécig
spelnia wymagania zawarte w AQAP, a takze certyfikat zgodnosci wyrobu (jesli dotyczy
przedmiotu umowy) wystawiony przez jednostke certyfikujaca (WOBWSM) dla wyrobow, ktore
podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I11.

7. W przypadku zmiany podmiotéw w trakecie realizacji zamowienia, Wykonawea kazdorazowo
przedstawi Zamawiajacemu, w terminie co najmniej 5 dni przed zmiang, dokumenty potwierdzajgce
spefnianie  wymogdéw okreslonych w umowie przez nowe podmioty. Wykonawey nie wolno
powierzy¢ wykonywania przedmiotu umowy innym podmiotom, niz wskazane w ust, | badz
zaakceptowane przez Zamawiajacego.

8. Wykonawca na Zzgdanie Zamawiajacego kazdorazowo jest obowigzany do przediozenia
dokumentow potwierdzajacych zawarcie umowy o podwykonawstwo w tym takze tresci umowy,
Odmowa przedlozenia powyzszych dokumentéw moze skutkowaé odmowg wyrazenia zgody
na zmiang podwykonawey.

§10
Prawo odstapienia:
I. W przypadku niewykonania, przez Wykonawce, dostawy w terminie okre§lonym zgodniez § 3 dla
zamoéwief gwarantowanych Zamawiajacemu przystuguje prawo odstapienia od calosci badz
niewykonanej czgsci umowy bez odrebnego wezwania i bez wyznaczania terminu dodatkowego, oraz
prawo do naliczenia kar umownych, o ktérych mowa w § 8 ust. 1 pkt 1,3.
2. W przypadku niewykonania umowy lub jej czesci przez Wykonawce w terminie okreslonym zgodnie
z § 3 dla zambwien opcjonalnych Zamawiajacemu przystuguje prawo odstgpienia od umowy lub od
niewykonanej czgsci umowy w zakresie zaméwienia opcjonalnego bez odrebnego wezwania i bez
wyznaczania terminu dodatkowego, oraz prawo do naliczenia kar umownyeh, o ktorych mowa w § 8 ust.
1 pkt 3.
3. W przypadkach okreslonych w ust. 1 i 2 Zamawiajacy moze odstapi¢ od umowy (bad? jej czesdci) w
terminie do 3 miesigcy od uplywu terminu wykonania umowy odpowiednio dla zaméwienia
gwarantowanego lub zaméwienia opcjonalnego (§ 3).
4. W razie wystgpienia istotnej zmiany okolicznodci powodujacej, ze wykonanie umowy nie lezy
w interesie publicznym, czego nie mozna bylo przewidzieé¢ w chwili zawarcia umowy, lub gdy dalsze
wykonywanie umowy moze zagrozié podstawowemu interesowi bezpieczenstwa panstwa lub
bezpieczenstwu publicznemu, Zamawiajgcy moze odstapié od umowy w terminie 30 dni od powziecia
wiadomosci o powyzszych okolicznosciach. W takim wypadku Wykonawca moze zadaé wylacznie
wynagrodzenia naleznego mu z tytulu wykonania czedci umowy.
5. O fakcie odstgpienia, Zamawiajgcy powiadomi Wykonawce listem poleconym za zwrotnym
potwierdzeniem odbioru. Dodatkowo Zamawiajgcy moze zdecydowaé o powiadomieniu Wykonawcy
o fakcie odstgpienia mailowo lub za posrednictwem faksu. Uznaje sig, ze wystarczajgca dla uznania iz
Wykonaweca zostat skutecznie powiadomiony o fakeie odstapienia, jest sytuacja, gdy Wykonawca mogl
si¢ w jakikolwiek sposob zapoznaé z o$wiadezeniem Zamawiajacego.

§11
Zabezpieczenie:
1. Wykonawca zobowigzany jest najpdzniej w dniu zawarcia umowy do wniesienia zabezpieczenia
nalezytego wykonania umowy. Zabezpieczenie w wysokosci 2% maksymalnej lqcznej kwoty
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wynagrodzenia  (suma  wartodei  dla  zamdwien gwarantowanych i opcjonalnych)
Y. siencavssepaneneins ZF (BROWHIE: :ivasnimnssmntinanisa zlotych 00/100) zostanie
whiesione w formie ..., W oprzypadku wyboru formy pienigznej
Wykonawea wnosi zabezpieczenie w formie przelewu na rachunek bankowy Zamawiajacego
Nr 551010 1674 0030 2713 9120 1000.

2. Zabezpieczenie zostaje wniesione w celu zabezpieczenia wszelkich roszezen o zapate,
przystugujgcych Zamawiajgcemu z tytutu niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy przez
Wykonaweg w tym kar umownych wskazanych w § 8.

3. Wykonawea wyraza zgodg¢ na potracenie z zabezpieczenia wszelkich roszczen wskazanych
w ust, 2,

4. Potracenie wszelkich roszczen wskazanych w ust. 2 nastepuje z wniesionego zabezpieczenia przez
Wykonawee lub z naleznego Wykonawey wynagrodzenia.

5. Potracenie nastgpuje na podstawie noty obciazeniowej.
6. Zamawiajacy zwroci zabezpieczenie w terminie do 30 dni od dnia prawidiowego wykonania umowy.
7. W przypadku wniesienia zabezpieczenia, w formie gwarancji bankowej, ubezpieczeniowej,

porgczenia bankowego, porgezenia spoldzielczej kasy oszezednosciowo-kredytowej bgdZ innego

dozwolonego zgodnie z Prawem Zamowien Publicznych (czego dowodem jest oryginal dokumentu),

winno ono byé:

1) udzielone bezwarunkowo i nieodwolalnie na pokrycie roszczeni z tytulu niewykonania
lub nienalezytego wykonania niniejszej umowy przez Wykonawce:

2) platne na pierwsze zqdanie Zamawiajgcego;

3) wazne przez caly okres obowigzywania umowy i 30 dni po realizacji umowy (Wykonawca musi
zapewni¢ sobie u gwaranta mozliwoé¢ przesuniecia koficowego terminu obowigzywania
gwarancji w przypadku nieterminowego wykonania umowy badz uwzgledni¢ koniecznogé
whiesienia na ten okres innego zabezpieczenia) po rygorem odstapienia.

8. Zamawiajgcy nie dopuszcza skladania zabezpieczenia w formach:
1) weksel z porgczeniem wekslowym banku lub spéldzielezej kasy oszezednosciowo-kredytowe;
2) ustanowienie zastawu na papierach wartosciowych emitowanych przez Skarb Pafistwa lub
Jjednostke samorzadu terytorialnego:
3) ustanowienie zastawu rejestrowego na zasadach okreslonych w przepisach o zastawie
rejestrowym i rejestrze zastawow.

9. Zabezpieczenie wniesione w pienigdzu zostanie zwrécone z odsetkami, wynikajgeymi

z umowy rachunku bankowego, na ktérym bylo ono przechowywane, pomniejszone o:

1) koszt prowadzenia tego rachunku oraz prowizji bankowej za przelew pieniedzy na rachunek
bankowy Wykonawcy;

2) potrgcong, zgodnie z naliczeniem, kwotg roszczei wskazanych w ust. 2 (jezeli dotyczy).

§12
Zmiana tresci umowy:
I. Zmiana postanowien zawartej umowy moze nastgpi¢ za zgodg obu Stron wyrazona na piémie,

w formie aneksu do umowy, pod rygorem niewaznoéci takiej zmiany.

2. Podstawg dokonania zmiany zapiséw umowy, o ile nie bedg to zmiany istotne, moga byé:

1) zmiana odbiorcy, miejsca dostawy oraz symboli (numery ewidencyjne, katalogowe itp.)
wskazanego przedmiotu zaméwienia, zgodnie ze wskazaniem wiasciwej instytucji wojskowej
wynikajaca z potrzeb Sil Zbrojnych albo organu realizujacego proces nadzorowania jakodci.

2) zmiana parametréw jakosciowo technicznych przedmiotu zaméwienia - w przypadku, gdy
zmiany te bgda neutralne albo korzystniejsze dla Zamawiajacego,

3) zmiana terminu realizacji przedmiotu zaméwienia (w sposéb proporcjonalny), gdy:

a) wystapi  zjawisko .sily wyzsze]” majace wplyw na termin realizacii,
podstawg dokonania zmiany bedzie wniosek zlozony przez Strony umowy w terminie 10
dni od ustapienia zjawiska ,.sity wyzszej” wraz z dokumentacja potwierdzajgca, ze mialo to
bezposredni wplyw na wykonanie umowy.

b) wystapig inne zdarzenia, ktérych nie mozna bylo przewidzie¢ na etapie procedowanego
postgpowania o udzielenie zamowienia publicznego, a zmiana taka lezy w interesie

Zamawiajgcego.
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c) w przypadku gdy wskutek przedtuzenia terminu dostawy przypadatby na sobote badz dzier
ustawowo wolny od pracy, dopuszcza si¢ przedluzenie terminu w taki sposéb, zeby
przypadal on nastepnego dnia roboczego;

4) przedluzenia terminéw wykonania zaméwienia gwarantowanego— w przypadku
przekroczenia przez RPW z winy RPW terminu, o ktérym mowa w § 4 ust. 2 umowy, o okres
nie dluzszy niz przekroczenie;

5) zmiana wynagrodzenia — w przypadku zmiany przepisow prawnych, jezeli wplywa ona na
wysokos¢ naleznego Wykonawcy wynagrodzenia — zgodnie ze zmienionymi przepisami.

Zamawiajacy zgodnie z trescig art. 439 ust. 2-4 oraz art. 440 ustawy - Prawo zaméwien
publicznych dopuszcza mozliwoé¢ zmiany stawki podatku od towaréw i ushug, wynagrodzenia
przewidzianego za wykonanie niniejszej umowy — w przypadku zmiany wysokosci minimalnego
wynagrodzenia za pracg ustalonego na podstawie art. 2 ust. 3-5 ustawy z dnia
10 pazdziernika 2002 r. o minimalnym wynagrodzeniu za prace, badZ zmiany zasad podlegania
ubezpieczeniom spolecznym lub ubezpieczeniu zdrowotnemu lub wysokosci stawki skiadki na
ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne, a takze zmiany zasad gromadzenia i wysokoci wplat
do pracowniczych planéw kapitalowych, o ktérych mowa w ustawie z dnia
4 pazdziernika 2018 r. o pracowniczych planach kapitalowych (Dz. U. z 2020 r. poz. 1342),
o ile ktorakolwiek z powyzszych zmian bedzie miala wpltyw na koszty wykonania zaméwienia
przez wykonawce. Obowigzek wykazania wptywu zmiany przepiséw, o ktérych mowa powyzej
(zakres i wysoko$¢) na wysokos¢ wynagrodzenia okreélonego w umowie spoczywa na
wykonawey. Wykonawca w tym celu bedzie obowiazany do przediozenia Zamawiajacemu
nastepujacych dokumentow:

a) wniosku o zwigkszenie wysokosci wynagrodzenia wraz z podaniem kwoty,

b) szczegdlowego opisu skalkulowania ceny ofertowej na podstawie ktérej doszlo do
zawarcia umowy z uwzglednieniem opisania nastepujacych danych:

- ilosei pracownikéw zatrudnionych bezposrednio przy wykonywaniu obowiazkow
wynikajgeych z realizacji niniejszej umowy z opisaniem jakie czynnosci wykonuja
i przy jakich pozycjach asortymentowych;

- opisania rodzaju umowy (umowa o pracg, cywilnoprawna), wysokosci miesigcznego
wynagrodzenia brutto otrzymywanego przez kazdego z pracownikéw zatrudnionych
bezposdrednio przy wykonywaniu obowigzkéw wynikajacych z realizacji niniejszej
umowy badz stawki godzinowej brutto oraz calkowitych kosztéw Wykonawcey
zwigzanych z wynagrodzeniem pracownikéw, o ktérych mowa powyzej (w tym skladki
na ubezpieczenia spoteczne, skladka na FGSP, skiadka ubezpieczenie wypadkowe,
sktadka na PFRON itp.);

¢) kopii zanonimizowanych uméw o prace (w zakresie danych osobowych) pracownikow
zatrudnionych bezpogrednio przy wykonywaniu obowigzkéw wynikajacych z realizacji
niniejszej umowy; Zamawiajacy dopuszcza przekazanie tylko tej czedci umowy, ktéra
odnosi si¢ do nazwy umowy, wysokosci wynagrodzenia, rodzaju wykonywanej pracy;

d) zestawienia z ktérego bedzie wynikaé jakie dodatkowe koszty poniesie Wykonawea
w zwigzku ze zmiang przepisow, o ktdrych mowa w art. 142 ust. 5 pkt 2 i 3, jezeli maja
one wplyw na wykonanie niniejszej umowy.

Podwyzszenie/obnizenie naleznego wykonawey wynagrodzenia, z przyczyn o ktérych mowa

powyZej, moze nastapi¢ nie wezesniej niz z pierwszym dniem miesigca nastepujacego po dniu

zawarcia aneksu do umowy, o ile Zamawiajgcy nie uzna inaczej. W przypadku zawarcia aneksu do
umowy, wysoko$¢ naleznego Wykonawcy wynagrodzenia zostanie podwyzszona/obnizona w ten
sposob, ze Zamawiajacy przy opracowywaniu aneksu uwzgledni zalozenie, Ze pokrywa w calosei,
prawidlowo wyliczony i udokumentowany przez Wykonawce wazrost kosztéw wynagrodzen,
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ktérego skutkiem beda zmiany przepiséw, o ktdrych mowa w art. 439 ust. 2-4 oraz art, 440 ustawy
- Prawo zamdwien publicznych. Z uwagi na fakt, ze na maksymalng warto$¢ niniejszej umowy
skladajg si¢ ceny jednostkowe danego wyrobu, wzrost/obnizenie wynagrodzenia zostanie
dokonany poprzez zmiang poszczegdlnych cen jednostkowych wyrobéw, na cene ktérych miala
wplyw zmiana przepiséw, o ktérych mowa w pkt 5).

6) zmiany WDTT - w przypadku jej zatwierdzenia zgodnie z obowigzujgcymi przepisami przez
podmioty do tego uprawnione — w zakresie okreslonym w zmienionych WDTT;

7) podwyzszenie/obnizenie wysokoéei naleznego Wykonawey wynagrodzenia — w kazdym
czasie za jego zgoda (np. na podstawie zaakceptowanych przez Zamawiajgcego zmian

parametréw jakosciowo technicznych); w przypadku odstapienia przez Zamawiajacego od
nadzorowania jakosci, zmiany AQAP badZ rezygnacji z wymogu znakowania kodem
kreskowym -
o wydatki zaoszczedzone przez Wykonawce, ktére bylby zmuszony poniesé, gdyby nie doszlo
do zmiany umowy w tym zakresie;

8) zmiany wyrobu na wyréb  spelniajacy wszystkie wymogi, o ktorych mowa
w WDTT, przy zachowaniu identycznych warunkéw gwarancji oraz rekojmi jak dla wyrobu
pierwotnego oraz pod warunkiem, Ze cena jednostkowa nie przekroczy cen jednostkowych netto
zawartych w umowie, w nastepujacych sytuacjach:

a) gdy po zlozeniu oferty przez Wykonawce doszlo do zmiany WDTT. o ktérym mowa
W niniejszej umowie;

b) gdy z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy doszlo do zamkniecia wstrzymania badz
uszkodzenia (w tym takze czasowego) linii produkcyjnej wyrobu bgdz jego czesei,

c) gdy po zlozeniu oferty przez Wykonawce, wyrdb, ktéry zaoferowal badz jego element zostal
objety ochrong patentowg przez inny podmiot,

9) zmiany parametréw lub wlasciwosei wyrobu — w przypadku zmiany zapiséw WDTT na
podstawie ktérej wyrob ma by¢ wytworzony — w taki sposéb, zeby spelnial WYmogi opisane w
znowelizowanej WDTT ;

10) zmiany podwykonawcy — w kazdym czasie na wniosek Wykonawey w przypadkach
i na zasadach okreslonych w niniejszej umowie;

11) inne postanowienia umowy — jezeli ich zmiana jest konieczna w zwigzku ze zmiang przepisow
prawa, zmiang decyzji wydawanych przez Ministra Obrony Narodowej, zmiang wytycznych lub
decyzji przelozonych Zamawiajacego, poleceniami przelozonych Zamawiajacego, o ile
powyzsze zmiany majg wplyw na wykonanie zawartej umowy.

12) zmiana przedmiotu umowy, na wyréb o parametrach lepszych — w kazdym czasie, pod
warunkiem, ze cena wyrobu nowego nie przekroczy cen jednostkowych netto okreélonych
umowg a warunki gwarancji nie ulegng pogorszeniu.

W celu  dokonania zmian  zapisbw umowy, wnioskowanych  przez Strone,

zobowiazana jest ona pisemnie wystapi¢ z propozycja zmiany warunkéw umowy wraz z ich

uzasadnieniem. Zmiany te muszg by¢ korzystne lub neutralne dla Zamawiajacego.

§13
Ochrona danych osobowych
Zamawiajgcy  oswiadcza, 2e  wypelil  obowigzki informacyjne  przewidziane
w art. 13 lub 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia
27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE
(ogélne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UEL 119 z 04.05.2016, str.1), wobec oséb
fizycznych, od ktérych dane osobowe bezpo$rednio lub poérednio pozyskal w toku procedury
udzielania zamdwienia w niniejszym postgpowaniu oraz w toku wykonania umowy.
Klauzula informacyjna, o ktorej mowa w ust. | zamieszczona zostala w Zalgezniku nr 6
do umowy,
Wykonawea  oswiadcza,  ze wypelni  obowiazki informacyjne  przewidziane
w art. 13 lub 14 Rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia
27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony os6b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych
osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE
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(ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UEL 119 z 04.05.2016, str.1), wobec osdb
fizycznych, od ktérych dane osobowe bezposrednio lub posrednio pozyskat w toku procedury
udzielania zaméwienia w niniejszym postepowaniu oraz w toku wykonania umowy.

4. Strony zobowiazujg si¢ do zachowania w poufnosci informacji obejmujacych dane osobowe osob
fizycznych uzyskanych w toku postepowania o udzielenie przedmiotowego zamdwienia oraz
W zwigzku z wykonaniem przedmiotowej umowy oraz do zapewnienia bezpieczenstwa danych
osobowych przy wykorzystaniu érodkéw technicznych i organizacyjnych proporcjonalnych
do ryzyka naruszenia praw o0s6b fizycznych.

5. Strony zobowigzuja si¢ do usunigeia danych osobowych, o ktérych mowa
w ust. 1 i ust. 3 do dnia zakonczenia wykonywania umowy lub do czasu niezbgdnego
do archiwizacji — zgodnie z obowigzujacymi przepisami, lub do czasu zakoriczenia trwatosci
projektu.

§14
Postanowienia koncowe:

1. Wykonawca w kontaktach z Zamawiajgcym jest zobowigzany dostosowaé sie do wytyeznych,
zawartych w Decyzji nr 145/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 13 lipea 2017 roku
w sprawie zasad postepowania w kontaktach z wykonawcami (Dz. Urz. MON z dnia 14 lipca 2017
roku, poz. 157), a ktére Zamawiajacy jest obowigzany stosowaé.

2. Osoby biorgce udzial w realizacji dostawy powinny posiadaé¢ obywatelstwo polskie.
W przypadku braku polskiego obywatelstwa powinny posiadaé pozwolenie jednorazowe
uprawniajace do wstepu obcokrajowcéw na teren chronionej jednostki i instytucji wojskowej zgodnie
z Decyzjg nr 19/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 24 styeznia 2017r. w sprawie
organizowania wspélpracy migdzynarodowej w resorcie abrony narodowej (Dz. Urz. MON. poz.18).

3. Zamawiajgcy upowaznia przedstawicieli RPW (GQAR) do reprezentowania swoich intereséw wobec
Wykonawey w toku biezgcej dzialalnosci zwiazanej z realizacjs przedmiotu umowy. Podejmowanie
decyzji w sprawach powodujacych skutki finansowe oraz zmiany tredci umowy nalezy do
Zamawiajacego.

4. Zamawiajacy zakazuje Wykonawcy udostepniania WDTT, okreslajgcych  wymagania
dla przedmiotu umowy (lub ich czeécei) bez zgody Komendanta WOBWSM. WDTT do produkeji
seryjnej przedmiotu umowy stanowi wlasnos¢ Skarbu Paristwa i jej udostepnianie w celach innych
niz dostawa przedmiotu umowy nie moze by¢ realizowane.

5. Dokumenty skladane w formie kopii musza byé poswiadczone za zgodnosé z oryginalem,
tj. opatrzone pieczgcig lub odrecznym napisem ,.za zgodnoéé z oryginalem" oraz podpisane przez
osobe upowazniong do potwierdzania dokumentdéw.,

6. Korespondencje zwigzang z realizacjg niniejszej umowy nalezy kierowa¢ do Zamawiajgcego,
tj. 4 Regionalnej Bazy Logistycznej, do wiadomosci RPW realizujace proces nadzorowania jakosci.

7. Spory wynikle z niniejszej umowy rozstrzygaé bedzie sad powszechny wiasciwy dla siedziby
Zamawiajgcego.

8. W przypadku realizacji dostawy z wykorzystaniem oséb nie posiadajacych obywatelstwa polskiego
Wykonawea jest zobowigzany do pisemnego powiadomienia o tym fakcie Odbiorcy oraz
Zamawiajacego w terminie minimum 21 dni przed planowang datg dostawy, z podaniem:

e Imienia i Nazwiska;

e Imienia ojca;

* Narodowosci;

* Rodzaju i nr dokumentu tozsamosci (nr paszportu);
e Marki i typu pojazdu;

*  Numeru rejestracyjnego pojazdu.
Wyzej wymienione dane, sq niezbgdne do sporzadzenia i skierowania do odpowiedzialnych stuzb
przez Zamawiajacego wniosku o uzyskanie pozwolenia jednorazowego wymienionego w ust. 2.

9. Wykonawea wyraza zgodg na poddanie kierowcy przedstawiciela Wykonawey i érodka transportu
rygorom procedur bezpieczeristwa obowigzujacym w Jednostce Wojskowej w czasie realizacji
dostawy do Odbiorcy zgodnie z wymogami Ustawy z dnia 22 sierpnia 1997 r. o ochronie osGb
i mienia (tj. Dz.U. z 2021, poz. 1995) w zakresie dzialania "Wewnetrznych Stuzb Dyzurnych" oraz
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10.
11.

12.

13:

14,

15.
16.

procedur zwigzanych z Ustawa z dnia 5 sierpnia 2010 r. o ochronie informacji niejawnych (tj. Dz. U.
z 2019 1., poz.742 z péin. zm.).

Wszelkie zmiany niniejszej umowy wymagajg formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
Integralng czescig umowy sg:

Zalgeznik nr | — Oferta Wykonawey - ........ str.

Zatgcznik nr 2 — Specyfikacja asortymentowa - 1 str.

Zalgcznik nr 3 — Miejsca dostaw — ,,Plan Dostaw PUIiW w 2022 roku™ - 1 str

Zatacznik nr 4 — Warunki dostawy i odbioru — 3 str.

Zalgcznik nr 5 — Protokdét odbioru dostawy — 1 str.

Zatgeznik nr 6 — Klauzula Informacyjna o Przetwarzaniu Danych — 2 str.

Zatgcznik nr 7 — Klauzule jakosciowe — 3 str.

Zalacznik nr 8 — Specyfikacje techniczne (WDTT/WT/PWT) — 82 str.

Zatacznik nr 9 — Wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym — 29 str.

Zalacznik nr 10 — Protokét reklamacji — 1 str.

Zatgeznik nr 11 — Nadzorowanie postgpowania reklamacyjnego przez Rejonowe Przedstawicielstwo
Wojskowe (RPW) — 2 str.

Zalgcznik nr 12 — Zasady opracowania ,,Awiza dostawy” - 6 str.

Zatacznik nr 13 — Specyfikacja ilodciowo - rozmiarowa - 4 str.

W przypadku gdy postanowienia zawarte w Zalgcznikach pozostajg w sprzecznosci z zapisami
niniejsze] umowy, badZ zapisy zawarte w zalacznikach wzajemnie sie wykluczaja nalezy
je interpretowa¢ tak, aby mozliwa byla realizacja umowy w jak najwiekszym zakresie. W wyzej
opisanych, albo podobnych przypadkach stanowisko Zamawiajacego jest dla Wykonawcy wiazace.
Dla uniknigeia wszelkich watpliwosei co do wykladni tresci umowy Strony ustalaja.
ze w przypadku, gdyby jakakolwiek cz¢é¢ umowy okazala sie niewazna, zostala uznana
za niewazng lub w inny sposob obcigzona byta wadliwoscia prawna, pozostale postanowienia umowy
pozostaja w mocy i wigzg strony (klauzula salwatoryjna).

W sprawach nieuregulowanych majg zastosowanie przepisy Kodeksu Cywilnego,
ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo zamowieni publicznych i innych powszechnie
obowigzujacych aktéw prawnych.

Ewentualne spory dotyczace realizacji umowy rozstrzygaé bedzie sad powszechny whasciwy
miejscowo dla siedziby Zamawiajgcego.

Umowe sporzadzono w dwéch jednobrzmigeych egzemplarzach z przeznaczeniem:

—egz. Nr 1 - dla Zamawiajgcego;

—egz. Nr 2 —dla Wykonawcy.

WYKONAWCA ZAMAWIAJACY

......................................................................................................

WML A




OFERTA WYKONAWCY

Zatgcznik nr 1
do Umowynr.........



Zalgcznik nr 2

do Umowy nr ......
OPIS PRZEDMIOTU UMOWY
SPECYFIKACJA ASORTYMENTOWA:
CZESC I. FURAZERKA SIt. POWIETRZNYCH
Zaméwienie gwarantowane:
; Rok | . .. | Cena |Wartoéé| Wartoé
ik e WEIT i dostawy flasé netto | netto | brutto
1 | Furazerka sil powietrznych | 410/MON |szt. | 2022 | 1500
Zamdéwienie opcjonalne’:
: Rok | . .. | Cena |Wartoé¢| Wartosc
Lp. ey WRIT | dostawy tlosé netto | netto | brutto
2 | Furazerka sil powietrznych | 410/MON |szt.| 2022 | 500
CZESC I1. FURAZERKA SIE, POWIETRZNYCH
Zaméwienie gwarantowane:
: Rok | . .. | Cena |Wartos¢|Wartosé
fk e WAL L dostawy fone netto | netto | brutto
1 | Furazerka sil powietrznych | 410MON |szt.| 2022 | 500

! Zaméwienie, ktore moze zosta¢ zakupione przez Zamawiajgcego.

Numery GTIN............covvennns
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Zalacznik nr 4
do Umowynr ........

Warunki dostawy i odbioru

1. Wykonawca dostarczy wyroby na swéj koszt. Za szkody lub braki powstale w czasie transportu
odpowiada Wykonawca. Dostarczone wyroby beda zabezpieczone przez bezzwrotne opakowanie
gwarantujace, iz nie zostang one uszkodzone podczas transportu, przetadunku i magazynowania.

2. Nadzorowania jakosci wyrobow dokona zgodnie z klauzulami jakosciowymi (Zalgeznik nr 7)
Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe (wskazane przez Dyrektora Wojskowego Centrum
Normalizacji, Jakosei i Kodyfikacji po zawarciu niniejszej umowy: zwane dalej ,RPW™),
podpisujgc na te okolicznoéé stosowne ,,Swiadectwa zgodnoéci™.

wProtokél odbioru dostawy” (zalgcznik nr 5 do umowy) musi by¢ podpisany przez Komisje,
0 kt6rej mowa w § 5 ust. 1 oraz opatrzony pieczecia urzedowa Odbiorcy.

3. Przyjecia wyrobéw odbywaé si¢ bedq w dniach roboczych od poniedzialku do pigtku
w godz. od 8.00 do 13.00. Dostawa bedzie zaawizowana Odbiorcy zgodnie z zasadami
okreslonymi w Zalgczniku Nr 12 do Umowy.

4. Partia wyrobu moze by¢ dostarczona czesciami, jednak do kazdej z nich musi by¢ sporzadzony
odrebny protokél odbioru dostawy (Zalacznik nr 5 do Umowy) oraz zalgczone dokumenty
dostawy wymienione w ust.9

5. Za datg przyjecia dostawy (dziefi dostawy) uwaza sie date wskazang w ,,Protokole odbioru
dostawy™.

6. Odbiorca moze odméwié przyjecia dostawy, kiéra:

1) nie zostala mu zaawizowana zgodnie z pkt. 3;

2) zostala wykonana w innym dniu niz zaawizowanym lub poza godzinami przyjecia
wskazanymi w pkt. 3;

3) przekracza zaawizowang iloé¢ wyrobow lub jest niezgodna z zaawizowanym asortymentem.

7. Odbiorca odméwi przyjecia dostawy, ktéra przekracza ilodei okreélone w niniejszej umowie,
zawiera inny asortyment niz wskazany w Zalgczniku Nr 1, badZ jest niezgodna
pod wzgledem jakosciowym (tj. dostarczony wyréb jest w stanie niezupelnym,
wadliwy lub niezgodny z opisem przedmiotu umowy).

8. W przypadku stwierdzenia przez Odbiorce niezgodnosci z planem dostaw i dokumentami
dostawy, lub braku wszystkich wymaganych dokumentéw w ust. 10, moze on dostawe przyjac
warunkowo (w depozyt) do czasu dostarczenia przez Wykonawce whadciwych dokumentow
dostawy. Przyjecie w depozyt nie stanowi formalnego odbioru dostaw.

9. W przypadku odmowy przyjecia dostawy wyroby uwaza sie za niedostarczone,
zas Zamawiajacy nie jest zobowigzany do zaplaty za nie.

10. Warunkiem przyjecia partii PUIW przez Odbiorce (dostawa calodci lub czeéci przedmiotu
zamowienia)  jest  dostarczenie  przez  Wykonawee  dokumentéw  niezbednych
dla Zamawiajgcego:

1)  kserokopii egzemplarza faktury VAT:

2) deklaracji zgodnodci w zakresie obronnosei i bezpieczefistwa (deklaracji zgodnosci OiB),
potwierdzajgcej przeprowadzenie procesu oceny zgodnosci;

3) oryginal Swiadectwa zgodnosci (Certificate of Conformity — CoC);

4) specyfikacji wysylkowej zawierajacej:
— ilesci kierowanych dostaw do Odbiorcy,
— wykazu okre$lajacego numery dostarczonych partii wyrobu i ich produkeji (miesiac, rok),
— nazwg i siedzibe Wykonawcy,
— numer umowy, na podstawie ktdrej realizowana jest dostawa;

5) dokumentu (,Wydanie zewngtrzne” — WZ) w ujeciu przedmiotowym i ilosciowym
(a dla Wykonawedw spoza kraju, odpowiedni dokument materiatowy spelniajacy powyzsze
wymagania);
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6) sporzadzonych wylgcznie w  jezyku polskim, opisujacych zasady postepowania
w przypadku reklamacji — kart gwarancyjnych (na wyroby identyfikowalne) badz zbiorczego
$wiadectwa jakosci (na pozostale wyroby) - jezeli dotyczy.

1. Wykonawea ponosi odpowiedzialno$é (ryzyko utraty, uszkodzenia itp. powstale w czasie
transportu) za przedmiot umowy do czasu jego formalnego przyjecia przez Odbiorce,
tj. podpisania przez strony protokolu przyjecia - przekazania.

12. Protokét przyjecia-przekazania (PZ-przychdd zewnetrzny), o ktérym mowa w ust. 11, podpisany
przez upowaznionego przedstawiciela Odbiorcy, opatrzony pieczecig urzedows oraz
zatwierdzony przez Dowddce (lub osobe upowazniong) jednostki odbierajgcej, musi zawieraé:

1) numer identyfikacyjny Odbiorcy;

2) nazwe Wykonawcy i Odbiorcy;

3) date przyjecia przedmiotu umowy;

4) nazwe produktu zgodng z zawartg umows;

5) jednostke miary;

6) iloéé, cene jednostkows i wartosé ogdlng przyjetego produktu;
7) podstawg przyjecia dostawy.,

13. Odbiorca zobowigzany jest wysla¢ droga pocztows na adres wskazany przez Wykonawce
oryginal ,.Protokolu przyjecia-przekazania” (PZ-przychod zewnetrzny) oraz protokd! odbioru
dostawy (Zalgeznik nr 5 do Umowy) w ciagu pigciu dni roboczych od daty dostawy.

14, Zobowigzuje si¢ Wykonawee do stosowania opakowan jednostkowych i zbiorczych oraz sposobu
skladania i pakowania wyrobdw zgodnie z WDTT.

15. Poszczegolne przedmioty oraz opakowania powinny byé znakowane kodami kreskowymi
zgodnie z postanowieniami decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia
2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyroboéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.Obr.Nar. z dnia
7 stycznia 2014 r., poz. 11.) oraz przywolanym w jej tresci standardem GS1.

16. Odbioru ilosciowego i jakosciowego dostawy przez Odbioredéw dokona Komisja wyznaczona
oddzielnie przez kazdego Odbiorce w miejscu okredlonym w umowie/zaméwieniu. Odbior
dostawy przez Komisje Odbiorcow obejmie nastepujace czynnosci:

1) sprawdzenie zgodnosci przedmiotu dostawy z przedmiotem umowy, w tym:

a) organoleptycznie jakosci przedmiotu umowy i opakowarn,

b) zgodnosci asortymentu przedmiotu dostawy z zawarta umows oraz iloé¢, kompletnoéé
dostawy stosownie do danych zawartych w umowie i dokumentach dostawy.,

2) sprawdzenie ~Swiadectwa zgodnosei” (CoC) wystawionego przez Wykonawce

i zawierajgcego oswiadczenie przedstawiciela RPW o przeprowadzeniu procesu nadzorowania
Jjakosci (jezeli dotyczy),

3) odbior jakosciowy opakowar:

a) w przypadku dostawy w opakowaniach indywidualnych calos¢ dostawy,

b) w przypadku dostawy w opakowaniach zbiorczych ocena stanu opakowan zbiorczych

i min. 10% opakowan jednostkowych;

4) odbidr jakosciowy przedmiotu umowy poprzez oceng organoleptyczng przedmiotu umowy —
wykluczenie widocznych przetar¢, uszkodzen, odbarwien, skaz w zastosowanych
materiatach, itp.

5) sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci wypelnienia ponizszych dokumentow
dostarczonych przez Wykonawce wraz z wyrobami poprzez dolgczenie:

a) kserokopii egzemplarza faktury VAT,

b) dokumentu WZ lub innego stosowanego przez Wykonawce dokumentu okreélajacego
dostawe w ujeciu przedmiotowym i ilodciowym,

c) oryginal ,Swiadectwa zgodnosei® (CoC) wystawionego przez Wykonawce
i zawierajgcego odwiadczenie przedstawiciela RPW o przeprowadzeniu procesu
nadzorowania jakosci (jezeli dotyczy),

d) sporzadzonych w jezyku polskim i opisujacych zasady postepowania w przypadku
reklamacji — kart gwarancyjnych (na wyroby identyfikowalne) lub zbiorczego
$wiadectwa jakosci (na pozostale wyroby),

e) specyfikacji wysylkowej
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f)  deklaracji zgodnosci w zakresie obronnosei i bezpieczeristwa — deklaracja zgodnosci
OiB wystawiona przez Wykonawce (jezeli dotyczy),

g) dokumentéw dodatkowych (atesty/certyfikaty/instrukcje obstugi /DTR/wykazy
punktéw serwisowych/karty charakterystyk wyrobéw itp. — jezeli ich dostarczenia
wymaga umowa),

h) protokolu odbioru dostawy sporzadzonego zgodnego ze wzorem stanowigcym
zalgcznik do wzoru umowy, podpisanie go przez komisje i przekazanie do komorki
ewidencji ilo$ciowo-wartosciowej wraz z dokumentami wymaganymi umowa
/zamdwieniem.

17. Dostawy beda realizowane do Odbiorcéw, wskazanych w zalgczniku nr 3 do Umowy,
na europaletach wykonanych z drewna o wymiarach 800x1200x150mm. Wysokos¢ europalety
z towarem nie moze przekracza¢ 1200mm. Wymog ten nie dotyczy przedmiotéw, ktére zgodnie
z WDTT do produkeji seryjnej przechowywane sa w opakowaniach zbiorczych innych niz
kartony (pudia).
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Zalgcznik nr 5
Do umowy nr ......

PROTOKOL ODBIORU DOSTAWY

W dniu r. Komisja w skladzie:

dokonala odbioru dostawy (partii wyrobéw, ktorej ilodci i asortyment okrelono
w zalgcznikach* do protokotu) zgodnie z umowsg Nr ...... zdnia ..........

na sprzedaz

od Wykonawcy

z siedzibg w

Miejsce dokonania dostawy:

Komisja potwierdza/nie potwierdza** otrzymanie/a od Wykonawcy dokumentacji, o ktérej mowa
w punkcie 10 zatgeznika nr 4 do ww. umowy.

Wykonana dostawa jest/nie jest** zgodna z ww. umowa.

Dostawe zrealizowano w dniu

.................................................................................................................
.................................................................................................................
..................................................................................................................
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

................................................................................................................

Podpis Podpisy
przedstawiciela Wykonawcy! ezlonkow Komisji

Zalaczniki :

1) faktura VAT,

2) w przypadku dostawy obcym transportem - komisyjny protoké! zaladowania wyrobow lub list przewozowy
3) specyfikacja wysylkowa

! Podpis nie wymagany w przypadku dostawy realizowanej obcym transportem
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Zalgeznik nr 6
Do umowy nr ......

KLAUZULA INFORMACYJNA O PRZETWARZANIU DANYCH
UCZESTNIKOW POSTEPOWAN O ZAMOWENIA PUBLICZNE

1. Administrator
Administratorem Panstwa danych przetwarzanych w zwiazku z prowadzeniem
postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego jest 4 Regionalna Baza Logistyczna
(dalej: 4 RBLog), ul. Bernarda Pretficza 28, 50-984 Wroclaw. reprezentowana przez
Komendanta 4 RBLog, tel.: 261 650 451, e-mail: 4rblog@ron.mil.pl.

2. Inspektor ochrony danych
We wszystkich sprawach dotyczacych przetwarzania danych osobowych oraz korzystania
z praw zwigzanych z przetwarzaniem danych moga sie Panstwo kontaktowaé z
wyznaczonym przez Komendanta 4 RBLog inspektorem ochrony danych (dalej: 10D) w
nastepujacy sposéb:
* listownie na adres: 4 Regionalna Baza Logistyczna ul. Bernarda Pretficza 28, 50-984

Wroctaw, z dopiskiem .,Inspektor ochrony danych™;

e poprzez e-mail: 4rblog.iod@ron.mil.pl;
e telefonicznie: 261 651 017,

3. Celi podstawy przetwarzania
Pafistwa dane osobowe beds przetwarzane w celu zwiazanym z postepowaniem
0 udzielenie zaméwienia publicznego. Podstawg prawna ich przetwarzania jest art. 6 ust. |
lit. c RODO2 w zwigzku z:
1) ustawg z dnia 11 wrzeénia 2019 r. Prawo zaméwien publicznych (dalej: Pzp);
2) ustawa z dnia 14 lipca 1983 r. o narodowym zasobie archiwalnym i archiwach:
3) rozporzadzeniem Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 23 grudnia 2020 r.
W sprawie podmiotowych Srodkéw dowodowych oraz innych dokumentéw lub oswiadczen,
Jakich moze zqdac zamawiajgcy od wykonawey.

4. Okres przechowywania danych
Panstwa dane pozyskane w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zaméwienia
publicznego przetwarzane bedg zgodnie z obowigzujacym w 4RBLog Jednolitym
Rzeczowym Wykazem Akt.

5. Odbiorcy danych osobowych
1) Panstwa dane pozyskane w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia
publicznego przekazywane beda wszystkim zainteresowanym podmiotom i osobom, gdyz
co do zasady postepowanie o udzielenie zaméwienia publicznego jest jawne.
2) Ograniczenie dostepu do Panstwa danych osobowych, o ktérych mowa wyzej wystapié
moze jedynie w szczegélnych przepadkach jesli jest to uzasadnione ochrong prywatnosci
lub interesem publicznym zgodnie z art. 18 ust 5 Pzp.

! Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 1. w sprawie ochrony
os6b fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeplywu takich
danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z

04.05.2016) (dalej: RODO),
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3) Ponadto odbiorcg danych zawartych w dokumentach zwigzanych z postepowaniem
o zamowienie publiczne moga by¢ podmioty, z ktérymi 4 RBLog zawarl umowy oraz
porozumienie na korzystanie z udostgpnianych przez nie systeméw informatycznych
w zakresie przekazywania lub archiwizacji danych. Zakres przekazywania danych tym
odbiorcom ograniczony jest jednak wylacznie do mozliwosci zapoznania sie z tymi danymi
w zwigzku ze $wiadczeniem ustug wsparcia technicznego i usuwania awarii. Odbiorcow
tych obowigzuje klauzula zachowania poufnoéci pozyskanych w takich okolicznosciach
wszelkich danych, w tym danych osobowych.

6. Przekazanie danych poza Europejski Obszar Gospodarczy
Dane nie bgdg przekazywane do panstwa trzeciego ani do organizacji miedzynarodowej,
jednakze z uwagi na jawno$¢ postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego,
z danymi mogg zapozna¢ sie odbiorcy z panstwa spoza EOG.

7. Prawa oséb, ktérych dane dotyczy
W odniesieniu do danych pozyskanych w zwiazku z prowadzeniem postepowania
o udzielenie zaméwienia publicznego przystuguja Panstwa nastepujace prawa:
1) prawo dostgpu do swoich danych oraz otrzymania ich kopii; z zastrzezeniem,
ze zamawiajgcy moze zada¢ od osoby, ktérej dane dotycza, wskazania dodatkowych
informacji majacych na celu sprecyzowanie zadania, w szczegdlnoscei podania nazwy lub
daty postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego lub konkursu;
2) prawo do sprostowania (poprawiania) swoich danych osobowych, nie moze skutkowac
zmiang wyniku postgpowania o udzielenie zaméwienia ani zmiang postanowieti Umowy w
sprawie zamowienia publicznego w zakresie niezgodnym z ustawg Pzp;
3) prawo do ograniczenia przetwarzania danych osobowych, nie ogranicza przetwarzania
danych osobowych do czasu zakoficzenia tego postepowania;
4) prawo do usunigcia danych osobowych, w sytuacji, gdy przetwarzanie danych nie
nastgpuje w celu wywigzywania si¢ z obowiazku wynikajacego z przepisu prawa lub
w ramach sprawowania wladzy publiczne;.

8. Prawa oséb, ktérych dane dotycza
Majg Panstwo prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych
(na adres: wul. Stawki 2, 00 - 193 Warszawa), jezeli uwazaja Panstwo,
ze przetwarzanie Panstwa danych osobowych jest niezgodne z prawem.

9. Informacja o wymogu podania danych
Podanie przez Pafistwa danych osobowych w zwigzku z udzialem w postepowaniu
0 zamowienia publiczne nie jest obowigzkowe, ale moze byé warunkiem niezbednym
do wzigcia w nim udziatu. Wynika to z stad, ze w zaleznosci od przedmiotu zaméwienia,
zamawiajacy moze zgdaé ich podania na podstawie przepiséw ustawy Pzp oraz wydanych
do niej przepiséw wykonawczych.

10. Informacja o  zautomatyzowanym  podejmowaniu  decyzji, w tym
o profilowaniu
W trakcie przetwarzania danych nie bedzie dochodzilo do zautomatyzowanego
podejmowania decyzji ani do profilowania.

T a



Zalacznik nr 7
do Umowy nr ..........

KLAUZULA JaKO$CIO0WA Nr .48 / 1.RPleg /20241,

z dostawcami krajowymi, z dostawcg zagranicznym z kraju nalezgcego do NATO,
ktéry implementowat porozumienie standaryzacyjne STANAG 4] 07 lub kraju,
z ktérym podpisano porozumienie MoU, z dostawcy zagranicznym z krajéw

STANAG 4107

do umowy na realizacje:
dostaw przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania (PUIW)
wg zalycznika

1) system zarzgdzania Jakoscig wykonawey Jest zgodny z PN-EN 1SO 9001:2015

2) do niniejszej umowy majg zastosowanie Wymagania zawarte w: AQAP 2110 Wydanie D wersja 1.

3) wymagania jakosciowe umowy, okreslone WWHAOLH QN, IQD'\'\' 5@.’ HDN ................

(zamawiajgey wplsuje paragrafum awy, specyfikacye technicang, inny dokument, gdzie =najdujg sig wymagania jakodciowe
Ppodlegajgee nadzorowaniy Praez RPW, przywotyje niezhedny zalres badari i Ponvierdzed, kdre dotyczg fakofei Sph);

podlegajg procesowi nadzorowania jakosci, Poprzez monitorowanie czynnodci wykonawey w systemie
zarzgdzania jakoscig realizowanemuy przez.................. Rejonowe Przedstawicielstwo Wajskowe - RPW

...................................................................................................................................

0 porozumieniu (Memorandum of Understanding - MoU), proces koordynuje Wojskowe Centrum
Normalizacji, Jakogci i Kodyfikacji z siedzibg Pizy ul. Nowowiejskiej 28a, 00-909 Warszawa, ktére

5) wykonawca zapewn i, ze W umowie z podwykonawcg Zostang umieszczone uzgodnione z RPW odpowiednie
zapisy dotyczgce zapewnienia jakosci wynikajgce z umowy, zawierajgce Wymagania jakoiciowe oraz
umozliwiajace przeprowadzenie procesu nadzorowania jakosci u podwykonawey, w tym prowadzenie procesu
GQA w przypadku realizacji uméw z podwykonawcami zagranicznymi;

6) wykonawca jest zobowigzany dostarczyé do RPW kopie uméw podpisanych z podwykonawcami,
wynikajacych z realizacji Umowy z zamawiajacym:

7) wykonawea potwierdzi, 2e SpW spelnia wymagania umowy dostarczajgc wraz ze SpW éwiadectwo
zgodnodcei (Certificate of Conformity — CoC) wystawione podpisane przez Wykonnwcq./podwyknnaww oraz
poswiadczone podpisem przedstawiciela wojskowego lub GQAR (Government Quality Assurance
Representative) 2 paristwa Wykonawcyfpodwykonawcy, W przypadku realizacji procesy GQA
u wykonawcy/podwykunawcy zagranicznego;

8) w przypadku, gdy wykonawea/podwykonawea pochodzi z kraju NATO, ktéry nie implementowat
porozumienia standaryzacyjnego STANAG 4107, kraju nienalezgcego do NATO lub kraju, z ktérym nie
podpisano porozumienia Mol, zapewniajgcego bezplatne zapewnienie Jakosci, koszty przeprowadzenia
procesu nadzorowania jakosci (Gesli wystepujg) pokrywa resort obrony narodowej lub odbywa si¢ to zgodnie
z postanowieniami MoU:

9) zamawiajacy:
a) podejmuje ostateczng decyzje w zakresie odstepstw od poszczegdlnych wymagan Jakodciowych,
na wniosek wykonawcy Zaopiniowany przez Szefostwo Shuzby Mundurowej IWspSZ i RPW:



b) moze upowaznié szefa RPW do akeeptowania odstepstw sklasyfikowanych jako niewielkie! poprzez
umieszczenie stosownego upowaznienia w umowie, upowaznienie takie ma zastosowanie
do odstgpstw wynikajacych z zakresu nadzorowania wymagar Jakosciowych;

10) GQAR upowaznia sie do opiniowania wnioskéw (pomocnych do podjecia decyzji) o odstepstwo
od poszezegbinych wymagar Jakosciowych;

11) wykonawey znane sg zasady nadzorowania jakosci przez przedstawiciela wojskowego w trakcie
wykonania umowy i zobowigzuje sig spelié wymagania przedstawiciela wojskowego, wynikajace z zakresy
niezbednych potrzeb, Zwigzanych z realizowanymi przez niego zadaniami.

UZGODNIONO z WCNJIK ZAMAWIAJACY

KOMENDANT
4 REGIONALNEJ BAZY LOGISTYCZNE]

KOMENDANT
----- 4-REGIONALNE) BA GISTYCZNES

wz. plk Addff JANBROT

2 7 KW, 2022

! Zgodnie z zapisam)| Decyzji Nr 126 /MON Ministra Obrony Narodowe] z dnia 16 slerpnia 2019r. w sprawie zapewnlenia jakoscl sprzety

wojskowago | ustug, kiérych przedmiotem Jest sprzet wojskowy {pkt. 4.7.9. ppki 6. Procedury P-02 )



PRZEDMIOTOW UM
PLANOWANYCH DO ZAKUPU W 2022 ROKU

Zalgcznik

ZESTAWIENIE Clo K me A8 /4 RBLoy /209 2.
ANIA

UNDUROWANIA 1 WYEKWIPOW

PRZEZ 4 REGIONALNA BAZE, LOGISTYCZNA WROCLAW
[ Ip. Nazwa przedmiotu j.m.| WDTT/WTU | OL SpW | Uwasi
Furazerka Sit Powietrznych SSMund
1. y szt | 410/MON Wsp SZ
Sweter pilota SSMund
2, P szt. | 530/MON Wsp 52
SZEF SEKCII MUNDUROWE]

4 REGIONALNE] EI?ZEAFEY LOGISTYCZNE]

-------------------

mjr Damian Sz0STAK



Zatgcznik nr 8
do Umowy nr ..........

MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
DEPARTAMENT POLITYKI ZBROJENIOWEJ

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO - WDROZENIOWY
StUZBY MUNDUROWE.J

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNA

Furazerka sil powietrznych - Wzér 410/MON
Furazerka galowa sil powietrznych - Wzér 410D/MON

Furazerka wojsk ladowych - Wzér 412/MON
Furazerka galowa wojsk ladowych - Wzér 412D/MON

Za zgodnosé z obowigzujacy
WODTT wzordw: 410/MON, 410D/MON,
412/MON, 412D/MON
wraz z wprowadzonyml zmianami Kartami

Zmian na dzlen 22.04.2022 r.
=,
. PL F.{-.- i /
8 {p
hastAnh f
04 KA 2

Zaswiadczenia potwierdzajace posiadanie przez potencjainych Wykonawedw wzordw
zakiadowych ww. PUIW zgodnych z WDTT | wzorem PUIW do produkgji seryjnej wydane
dla PUIW: Wzér 410/MON po 27.01.2011 r., Wzér 410D/MON po 21.08.2015 r., Wzér 412/MON
po 27.01.2011 r., Wzér 412D/MON po 21.08.2015 r. =3 akiualne.

Dokumentacja jest wiasnodcig MON. Zadna czeéé niniejsze| dokumentacji nie moze byé rozpowszechniana
bez zgody WOBW SM.

AU s
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Arkusz uzgodnien - tylko w dokumentacji oryginalnej
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1 Fotografie wyrobu

Furazerka sil powietrznych
- Wzér 410/MON
(tkanina art. 0119/E55/226 kolor stalowy)

Furazerka galowa sit powietrznych
- Wzoér 410D/MON
(tkanina art. W-0119/1072 kolor stalowy)



Furazerka wojsk ladowych
- Wzér 412/MON
(tkanina art. 0119/E55/226 kolor khaki)

Furazerka galowa wojsk ladowych
- Wzér 412D/MON
(tkanina art. W-0119/1072 kolor khaki)

/J/z/%z’x\



2 Opis ogdlny wyrobu

Furazerka wykonana jest na podszewce. Posiada dwie kwatery wewnetrzne, dwie kwatery zewnetrzne oraz
denko. W przodzie furazerki lewa czesc¢ kwatery zewnetrznej naszyta jest na prawg czesé kwatery

zewnetrzngj.
Od wewnatrz do kwater przyszyty jest potnik perforowany o szerokosci 4 cm.
Do kwater zewnetrznych na érodku przodu przyszyty jest maszyng zyg-zak emblemat orzetka (odpowiednio
rodzaj orzetka w zaleznosci od rodzaju wojsk) wykonany metodg haftu komputerowego na tkaninie
zasadnicze].

3 Wymagania techniczne.

Do wykonania furazerki obowigzujg;
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,

- zatwierdzony wzdr.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

etykieta jednostkowa

Tablica 1
Lp. Nazwa materialu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
Tkanina zasadnicza (furazerka sit
1. powietrznych - Wzér 410/MON) Art. 0119/E55/226, kolor stalowy
PWT 02-01:1998
Tkanina zasadnicza (furazerka :
2. | wojsk ladowych - Wzér 41 2/MON) | Art 0119/E56/226, kolor khak
Tkanina zasadnicza (furazerka
3. |galowa sit powietrznych - Wzoér Art. W-0119/1072, kolor stalowy #g cﬁ,ﬂg‘;ﬁk‘g‘:
410D/MON) y
Tkanina zasadnicza (furazerka
4. | galowa wojsk lgdowych - Wzér Art. W-0119/1072, kolor khaki ‘#gcmf;ﬁkg:
412D/MON) Y
Art. J8324, w kolorze tkaniny wg Warunkéw
5, |Pocszeyka zasadnicze] Technicznych
Skora potnikowa swinska lub
; . PN-P-22230:1995
6. |Potnik perforowany bydleca, kolor brgzowy lub khaki, i WDTT rozdz. 3.3
szer. 4 cm
7 Emblemat orta (rodzaj orla Haft komputerowy na tkaninie wg WDTT 819/MON
" |w zaleznosci od rodzaju wojsk) zasadniczej lub WDTT 819D/MON
Nici rdzeniowe poliestrowo-
poliestrowe o masie linlowe;
(45+5) tex | minimalnej éredniej sile
8 Nici syntetyczne w kolorze tkaniny | zrywajgcej 17N, w kolorze tkaniny PN-EN 12590:2002
" | zasadniczej zasadnicze]j oraz nici z widkien PN-1SO 1139:1998
poliestrowych odcinkowych o masie
liniowej (30+3)tex i minimalnej
éredniej sile zrywajacej 8,2N
a Wszywka informacyjna, “ wg WDTT p.6

Pl X



3.2 Rodza] szwow | $ciegéw maszynowych

Tablica 1A
Oznaczenie szwu
wg PN-P-84501:1983 ;
ILp. | $clegu Zastosowanie szwu i éciegu
wg PN-P-84502:1983
Wszycie denka do gérnej krawedzi kwater wewnetrznych,
Zeszycie kwater podszewki.
1. 1.01.01/301 Przyszycie kwater do denka,
Polaczenie kwater tkaniny zasadniczej | podszewki dotem.
Przyszycie kwater zewnetrznych do dolnej krawedzi furazerki.
2 4.03.03/301 Zeszyc'!e | rozstebnowanie kwater zewnetrznych.
Zeszycie i rozstebnowanie kwater wewnetrznych.
a. 6.05.01/301 Zeszycie denka srodkiem (do stracenia)
FPrzestebnowanie kwater po gérnej krawedzi.
4 2.02.03/501 Zastebnowanie kwater dotem
5. 6.02.03/301 Wykonanie obrebu w kwaterach zewnetrznych
6. 2.01.01/301 Wszycie potnika
B 505 Polgczenie denka tkaniny zasadniczej z denkiem podszewki.
' Obrzucenie tylnych | gérnych krawedzi kwater zewnetrznych
8. 308 Naszycie emblematu arla
9. 323 Zaryglowanie dotu potnika
maszyna stebnowka 30-40 &ciegdw/1dm,
maszyna dwuiglowa 30-40 &ciegdw/1dm,
maszyna czapnicza 30-40 sciegow/1dm,
maszyna zyg-zak 40-50 Sciegdw/1dm,
overlock 3-nitkowy 30-40 sciegow/1dm,
maszyna ryglowka rygielek.
3.3 Wymagania na skérzany potnik
Tablica 1B
Lp. Nazwa wskaznika Jo:’ﬂ'}:f;ka Wartosé wskaZnika Metoda badar
1 2 3 4 5
PN-EN ISO 20344:2007
i p.6.11
1. | Zawartogé chromu (VI) ma/kg nie wykrywalny (eqv. PN-P-22108:2002
met. A)
2. | Wartos¢ pH, nie mniej niz - 3,2
5 | Liczba dyferendji dia pH ) o7 T DR
" | mniejszego niz 4, nie wiecej niz '

Uznaje sie, réwniez, ze wyréb spelnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO - TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard

100 (klasa produktow I1).

5



4 Zestawienie elementow skltadowych

Tablica 2
; Nr llosé
Rodzaj materiatu czekicl Wyszczegolnienie czesel Razem
1: Denko 1
Tkanina zasadnicza 2. Kwatera wewnetrzna 2
3 Kwatera zewnetrzna 2 5
4, Denko 1
Podszewka 5 Kwatery - 3
6. Emblemat orta — haft komputerowy 1
Inne na tkaninie zasadnicze]
7: Potnik perforowany 1 2
Razem 10

5. Opis wykonania.
Wykonanie kwater wewnetrznych

Kwatery wewnetrzne tkaniny zasadniczej zeszy¢ szwem 0,7 cm od brzegu na maszynie stebnéwce. Szwy
kwater rozstebnowac na szerokos¢ 0,2 cm na maszynie dwuiglowej lub stebnéwce.

Wykonanie denka

Pod denko tkaniny zasadniczej podiozy¢ denko podszewki i przeszy¢ naokoto po krawedzi na maszynie
overlock. Denko zlozy¢ na polowe przez diugosc i przeszy¢ srodkiem do stracenia w kierunku przodu i tylu,
Nastepnie wszy¢ do gornej krawedzi kwater wewnetrznych szwem 0,7 cm od brzegu
Wykonanie kwater podszewki.

Boki kwater podszewki zeszy¢ szwem 0,7 cm od brzegu. Gérng krawedz kwater przyszyé do denka szwem
0,7 cm. Szwy przewingc w strone kwater i przestebnowaé¢ 0,1 cm. Kwatery tkaniny zasadniczej
i podszewki dokladnie wyréwnac dofemn i zeszyé razem w odlegloéci 0,2 cm od krawedzi doinej.

Wykonanie kwater zewnetrznych.

Tylne krawedzie kwater zewnetrznych obrzuci¢ na maszynie overlock, nastepnie zeszy¢ szwem 0,7 cm od
brzegu i rozstebnowa¢ 0,2 cm maszyng stebnowka lub maszyng dwuigtows. Goérng krawedz kwater
(zaokraglong) obrzuci¢ na maszynie overlock, przewingé 1 cm do spodu | przestebnowaé dwukrotnie: pierwsza
stebnéwka w odlegtosci 0,2 cm od brzegu, druga w odleglosci 0,5 cm od pierwszej stebnéwki,

Montaz furaZerki

Do dolnej krawedzi furazerki przyszy¢ kwatery zewnetrzne szwem 0,7 cm od brzegu zakiadajac z przodu
lews czes¢ na prawg. Szew lgczacy kwatery zewnetrzne powinien znajdowaé sie na szwie kwater
wewnegtrznych w tyle furazerki. Zastebnowac kwatery zewnetrzne na wewnetrzne na 0,3cm.

Po linii zastebnowania wszy¢ potnik éciegiem stebnowym na szerokos¢ 0,2 cm od krawedzi zakanczajgc na
$rodku tyfu. Dolng krawedz potnika zaryglowaé lub przeszyc.
Wszycie potnika
Potnik natozony na tkaning kwater zewnetrznych nalezy przeszy¢ éciegiem stebnowym.
Wykonczenie furazerki
Furazerke wyprasowac przez mokrg zaparzaczke po obydwu stronach. Furazerke wyprasowaé przez mokrg

zaparzaczke po obydwu stronach.
W przodzie furazerki na zigczeniu zewnetrznych kwater przyszy¢ maszyna zyg-zak emblemat orta (haft

komputerowy na tkaninie zasadniczej) — rodzaj orla w zaleznosci od rodzaju wojsk.



6 Cechowanie i pakowanie
6.1 Cechowanie

Wewnatrz furazerki, pod potnik z tylu czapki, nalezy wszy¢ wszywke informacyjng zawierajgcg nastepujace
dane:

- nazwe Wykonawcy i Producenta,

= numer wzoru,

- wielko&¢ wyrabu oznaczong wg tabeli wielkosci,

- symbal i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,
- date produkeji (m-c i rok),

— nr partii produkeyjnej.

Naniesione informacje powinny by¢ wykonane w technologii zapewniajgcej jej czytelnoéé przy uzytkowaniu
przez okres nie krotszy niz 2 lata.

Do furazerki, za pomocy tworzywowego sztyftu, nalezy przymocowaé etykiete jednostkows zawierajaca
nastepujgce dane:

— nazwe Wykonawcy i Producenta,

= hazwe wyrobu | numer wzoru,

— symbol | skiad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,

— wielko$¢ wyrobu oznaczong wg tabeli wielkosci,

— znak kontroli jakosci,

= numer partii produkcyjne],

- date produkcji wyrobu (m-c i rok),

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja
wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

- oznaczenie kodem kresowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min,
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza umieszczona na opakowaniu zbiorczym powinna zawieraé nastepujgce dane:

- nazwe Wykonawcey i Producenta,

- hazwe wyrobu i numer wzoru,

— symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,

- wielko&¢ wyrobu oznaczong wg tabeli wielkosci,

= znak kontroli jakosci,

= ilosc¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

— numer partii produkeyjnej,

- date produkcji (miesigc i rok),

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci - 2 lata, gwarancja
wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy,

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy .

Informacje naniesione na etykietach nalezy wykona¢ czcionka , Arial”, w rozmiarze tekstu 14.
Partie produkcyjne nalezy oznaczaé wedlug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

Umieszczanie na wszywce | etykietach innych informacji niz podane wyzej jest niedopuszczalne.

6.2 Pakowanie

Furazerki tej same] wielkosci | tego samego rodzaju, zlozone wzdiuz diugosci, nalezy wigzac
po 10 sztuk i uktada¢ po 100 szt. w kartonie wykonanym z trojwarstwowej tektury. Wymiary zewnetrzne
opakowania powinny wynosi¢ (40 x 40 x 50) cm, (szer. x db. x wys.). Na zaklejonym kartonie nalezy umiescic

etykiete zbiorcza.
by
/47/ WY s
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7 Zasady weryfikacji zgodnoéci
7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzié wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na poltrzeby obronnosci
[ bezpieczefistwa paristwa (1. ]. Dz.U. z 2018 r. poz. 114, z pdZn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegblowego wykazu wyrobow podlegajgcych
ocenie zgodnosci oraz sposobu | trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na
potrzeby obronnoéci panstwa (t. |. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowe] z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komoérkach
| jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t. j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agencji Uzbrojenia, kidrej jest podlegte RPW,

Ze odlegaja ocenie zqodnosci w trybie
Tryb oceny zgodnosci dla poszczegdinych artykutéw tkanin zasadniczych przedstawiono w tablicy 2A.

Tablica 2A

Lp. Nazwa tkaniny i artykul Tryb

Tkaniny wetniane i wetnopodobne. Tkaniny na umundurowanie m
wyjéciowe dla kadry — art. W-0119/E55/226 w kolorze khaki

Tkaniny welniane i wetnopodobne. Tkaniny na umundurowanie "

- wyjsciowe dla kadry — art. W-0119/E55/226 w kolorze stalowym
3. Tkanina mundurowa — art W-0119/1072 w kolorze khaki i
4. Tkanina mundurowa — art. W-0119/1072 w kolorze stalowym i

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobdw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie kupno-sprzedazy (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje
proces nadzorowania jakoici wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16
sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet
wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z pézn. zm.).

7.21 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sa wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce rodzaje
badan kontrolnych:

-  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

-  okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania | wyekwipowania (PUIW) sa:

- niniejsza WDTT do produkcii seryjnej;

- wzdr wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do badaf zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawey. Zwolnienie nalezy potwierdzic odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikéw badai zdawczo-odbiorczych lub  okresowych niezgodnych

z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakoéci wstrzymuje zwolnienie
badane] partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpié po usunieciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu

poprawnosci wykaonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.
/5/ % N\
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Probki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
- przed wprowadzeniem materiatéw do produkgji, zgodnie z norma PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub
-z partii wyrobdw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznoéci nie wiekszej niz 1 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakoéci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw,
(z te] samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnoéci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcey.

Badania wykonuja:
- Wpykonaweca przy udziale | pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
Jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 3, Lp.: 1, 2 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 3, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagar okreélonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawey warunkéw realizacji
produkcji, w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodnoé¢é z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moZe pobrac losowo
z biezgcej partii produkeyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zlecié ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
wymagany zakres badart WOBWSM przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajacego
akredytacje OiB). W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badar w laboratorium
akredytowanym w g normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkeyjnej wyrobu,

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobow gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé rozszerzeniem
badann zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem liczno$ci préby w uzgodnieniu miedzy
Wykonawcg a organem realizujacym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje
w laboratorium posiadajgcym akredytacie OiB, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden
egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujacemu proces nadzorowania jakosci. W przypadku
braku takiego laboratorium dopuszcza sig wykonanie badar w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN
ISO/IEC 17025.

Wyréb powinien takze speinia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie kupna-
sprzedazy. Sposdb potwierdzenia tych wymagarn okreéla umowa kupna-sprzedazy.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstaws do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacjg OIB. W przypadku braku takiego
laboratorium dopuszcza sig wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materialéw zasadniczych, wskazanych w WDTT tablica 3, Wykonawca jest
zobowigzany przedstawi¢ wyniki badar laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg OiB. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sig wykonywanie badar w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC
17025.
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Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami badar laboratoryjnych).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnoci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wediug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnoéci/zwolnienia wyrobéw.

Badania okresowe przeprowadza sig dla pierwszej i co piatej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badari ockresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacig OiB. W przypadku braku takiego
laboraterium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw
badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badah okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badari
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badar okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.24 Zmiany w WDTT oraz wzorze PUIW do produkcji seryjnej (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian
w niniejszej WDTT oraz wzorze PUIW. Przed wprowadzeniem zmian do WDTT oraz wzoru PUIW
do produkeji seryjnej wplywajacych na parametry techniczno-uzytkowe materiatéw zastosowanych
do wykonania wzoru PUIW, rozwigzania konstrukcyjne wzoréw PUIW, jego charakterystyki techniczne, jakosé
lub wiasnoéci uzytkowe wyrobu przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale
4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej
Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z
2013 r. poz. 274, z pbzn. zm.).

7.25 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagari | metod badarf dla poszczegélnych rodzajéw badarn kontrolnych
przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Wykonywaé
podczas
; Wymagania | metody .
Lp. Rodzaje badan badar wg badan
Z-0 0
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow
1 zasadniczych i dodatkéw WDTT pedrozdz. 3.1 T *
Sprawdzenie zgodnoéci uzytych materialéw
1.2 zasadniczych i dodatkéw WDTT podrozdz. 3.1 * ¥
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw —
sprawdzenie zgodnoéci cechowania (informacji
2 umieszczonych na wszywkach i etykietach) WDTT rozdz. & * *
i pakowania

/%#4‘5\_
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Wykonywaé
podczas
Wymagania | metody
Lp. Rodzaje badarn badar wg badar
Z-0 (0]
3 Badania szczegélowe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogdélnego wyrobu oraz ;
3.1 zgodnoéci z obowiazujacym wzorem (badanie ?;ewnza feg':'dggfv"\"; + ks
organoleptyczne) il
3.2 Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 9 W +
: z tabelg wymiardw wyrobu gotowego Tablica 4
4 Badania laboratoryjne
4.1 Tkanina - art. W-0119/E55/226 w kolorze stalowym (furazerka sit powietrznych - Wzér
) 410/MON)
PWT 02-01:1998
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagari technicznych | Zatgcznik D, Tablica D.1, - +
skilad surowcowy tkaniny
PWT 02-01:1998
. g : Zalgcznik D, Tablica D.2,
4.1.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Lp.:2, 3 (masa pow.). 4. 5. + -
6,7,8910,11,13,16
47 | Tkanina -art. W-0119/1072 w kolorze stalowym (furazerka galowa sit powietrznych - Wzér
) 410D/MON)
: i ” i WT art. W-0119/1072, i
4.21 | Sprawdzenie spelnienia wymagan technicznych rozdz. IV, Tablica 2, Lp. 1 - +
WT art. W-0119/1072,
rozdz. IV, Tablica 2, Lp.: 5,
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagar uzytkowych 6, 8; rozdz. V, Tablica 3, + +
Lp.: (2+7),9.1,9.2, 9.4,
9.7,9.8
43 Tkanina - art. W-0119/E55/226 w kolorze khaki (furazerka wojsk lgdowych - Wzér
: 412/MON)
PWT 02-01:1998
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych | Zatgcznik C, Tablica C.1, =) +
skiad surowcowy tkaniny
PWT 02-01:1998
; o Zatgcznik C, Tablica C.2,
4.3.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagarn uzytkowych Lp.: 2, 3 (masa pow.), 4, 5, + +
6,7,8910,11,13, 16
44 Tkanina - art. W-0119/1072 w kolorze khaki (furazerka galowa wojsk lgdowych - Wzér
g 412D/MON)
: Tl : WT art. W-0119/1072, P
4.4.1 | Sprawdzenie spelnienia wymagar technicznych rozdz. IV, Tablica 2, Lp. 1 -*) +
WT art. W-0119/1072,
rozdz. IV, Tablica 2, Lp.: 5,
4.4.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych 6, 8; rozdz. V, Tablica 3, + +
Lp.: (2+7), 9.1, 9.2, 9.4,
9.7,98
4.5 Podszewka - art. J 8324
. b . WT -~ Wymagania .
4.5.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Techniczne, Lp.: 1. 3 -*) +
WT - Wymagania
4.5.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagan uzytkowych Uzytkowe, Lp.: 2 (masa + +

powierzchniowa), Lp.: 4,
72,74
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Wykonywaé
Wymagania i metody podczas
* Rodzaje badan badar wg badan
Z-0 0

4.6 |Potnik skérzany

4.6.1 | Sprawdzenie spelnienia wymagan technicznychl WDTT rozdz. 3.3 - | +

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw, podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:

1. Dopuszcza sig zmiany w kolejnoéci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakoéci.

2. Wprowadzone w tablicy 3 oznaczenia badan:

- .2-0" - zdawczo - odbiorcze,

- 0" - okresowe,

- o - badania wykonuje sie,

- B - badania nie wykonuje sie.

7.3  Wzdér wyrobu

Aktualny wzor PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykaonany zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg | zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania’, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodno&ci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4  Gwarancja na wyrob
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa

8 Rysunki — wymiarowanie

p
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1a

£
b o
9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Tablica 4
Rozmiary wymiary w cm
b, lozhaseaniswd 52 | 53 | 54 | 55 |56 | 57 | 58 | 50 | 60 | g1 | TOlerancja
(£ cm)
rysunku)
1.  |Denko:
1a) diugosé 27,5| 28 |2855| 29 (29,5 30 |30,5| 31 |315 32 0,3
1b) szerokosé 76 (76|76 |76 |76|78|78|78|78|78 0,3
- szerokos¢ zaszycia 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 0,2
miarzona
srodkiem
2. Kwatery wewnetrzna
2a) wysokosé z przodu 7 7 7 7 707272727272 02
2b) wysokosé z tylu 9 9 9 9 9 19219292 92|92 0,2
2c} wysokosé posrodku 1.2 11,2111,2]11,2 11,2114 11,4 [ 11,4 [11,4| 11,4 0,2
3.  |Kwatera zewnetrzna:
3a) wysokoéd z przodu 63 6363|6363/ 65|65|65|65]|65 0.2
3b) wysokosé z tylu 8 8 8 8 8 |82|82 |82 |82)82 0,2
3c) wysokoéé posrodku 88 /88|88 |88 /[88| 9 9 9 9 9 0,2
4.  Potnik:
dlugos¢ po wszyciu 52 | 53 | 54 | 55 |56 |57 | 58 | 59 | 60 | 61 0,2
szerokosé 4 4 4 4 | 4 | 4 4 4 4 4
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentaciji oryginalnej



MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
DEPARTAMENT POLITYKI ZBROJENIOWEJ

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO - WDROZENIOWY
SLUZBY MUNDUROWEJ

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNA

Orzelki do furazerki wojsk Igdowych i sit powietrznych
Wzér 819/MON
Orzetki do furazerki galowej wojsk ladowych i sif powietrznych
Wzor 819D/MON
Oznaki stopni do beretu
- koloru bordowego
- koloru czarnego
- koloru niebieskiego
- koloru szkarlatnego
- koloru zielonago
Wzér 820/MON
Oznaki stopni do furazerki wojsk ladowych | sit powietrznych
Wzér 821/MON
Oznaki stopni do furazerki galowe| wojsk ladowych i sil powietrznych
Wzér 821D/MON
Oznaki stopni do furazerki polowej sil powietrznych
Wzér 821A/MON
Oznaki stopni do furazerki marynarki wojennej
Wzér 821B/MON
Orzelki do beretéw wojskowych
Wzor 834/MON

Za zgodnosé z ohowigzujacy
WDTT wzoru 819/MON, 819D/MON,
820/MON, 821/MON,821D/MON,
B21A/MON, B21B/MON, 834/MON
wraz z wprowadzonymi zmianami Kartami
Zmian na dfied 14,04.2022r.

04 NAJ 22

Zagwiadczenia potwierdzajace posiadanie przez potencialnych Wykonawcow wzoréw
zakladowych ww. PUIW zgodnych z WDTT i wzorem PUIW do produkgji seryjnej wydane dia
PUIW: Wzér 819/MON po 08.01.2014 r., Wzér B19D/MON po 08.09.2015 r., Wzér B20/MON po
08.01.2014 r., Wzor 821/MON po 08.01.2014 r., Wz6r 821A/MON po 08.01.2014 r., Wzér
821B/MON po 08.01.2014 r., Wzo6r 821D/MON po 08.09.2015 r, Wzér 834/MON po 08.01.2014 1.
sq aktualne.

Dokumentacja jest wiasnodcia MON. Zadna czeéé ninlgjsze] dokumeniacii nle moze byé rozpowszechniana
bez zgody WOBW SM.

¥
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Arkusz uzgodnien - tylko w dokumentacji oryginalnej
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1 Fotografie wyrobu

1.1 Orzelki do furazerki

Orzelek do furazerki wojsk ladowych
- Wzor B19/MON

Orzetek do furazerki sit powietrznych
- Wzér 819/MON



Orzetek do furazerki galowej wojsk ladowych
- Wz6r 819D/MON

Orzelek do furazerki galowej sit powietrznych
- Wzér 819D/MON

K- /.
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1.2 Orzetki do beretéw wojskowych - Wzér 834/MON

Orzetek wojsk ladowych

Orzetek marynarki wojennej

¥ o
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1.3 Oznaki stopni wojskowych do beretu i furazerki

Oznaka stopnia do beretu koloru czarnego
- Wz6r 820/MON

G

Oznaka stopnia do furazerki wojsk lgdowych
- Wz6r 821/MON

Oznaka stopnia do furazerki sil powietrznych
- Wzér 821/MON

% N



Oznaka stopnia do furazerki galowej wojsk ladowych
- Wz6r 821D/MON

Oznaka stopnia do furazerki galowej sit powietrznych
- Wzér 821D/MON

Oznaka stopnia do furaZerki polowej sit powietrznych
- Wzér 821A/MON

AW



Oznaka stopnia do furazerki marynarki wojennej
- Wzér 821B/MON

2 Opis ogdlny wyrobu

S A R R

Oznaki stopni wojskowych oraz orly wykonane metodg haftu komputerowego na podkiadce przeznaczone
sg do stosowania na wojskowych nakryciach glowy — beretach i furazerkach,
Oznaki stopni wojskowych do beretéw Wzér 820/MON wykonane sg metodg haftu komputerowego

na podktadce do stopnia pulkownika,

Wizerunek orléw odpowiednich rodzajéw wojsk zgodnie z Ustawg o znakach Sit Zbrojnych z 19.02.1993 r.
(Dz.U. nr 34/93 z dnia 30.04.1993 r. poz.154, z pé2zn. zm.)

3 Wymagania techniczne

Do wykonania oznak stopni oraz orzetkéw obowigzuje zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno —
technologiczna z wzorcami.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéow

i zioty

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
I.  Oznaki stopni do beretu koloru bordowego, czarnego, niebieskiego, szkarlatnego
i zielonego - Wzér 820/MON
Orzelki do beretéw wojskowych - Wzér 834/MON
| iukk‘;grggstnwe art,0419/520/101 wg \_Narunkdw
1 Tkaning zasadnicza bordowym, czarnym, niebieskim, E?fhg E@é%%}%;r)
szkarlatnym i zielonym :
2 Widknina plaska (flizelina) Masa powierzchniowa Atest praducenta
' z klejemn, kolor czarny (40+60)g/m? wg wzoru
Poliestrowe (130+140)dtex x 2,
3; Nici haftujgce kolor matowosrebrny, niebieski wg wzoru

Oznaki stopni do furazerki wojsk lgdowych i sil powietrznych - Wzér 821/MON

Orzelki do furazerki wojsk ladowych i sil powietrznych - Wzér 819/MON

Tkanina zasadnicza

Tkanina art. W-0119/E55/226 w
kolorze:

- khaki (wojska ladowe)

- stalowym (sily powietrzne)

PWT 02-01:1998

Widknina ptaska (flizelina)

Masa powierzchniowa

kolor matowosrebrny

5 Atest produceanta
’ z klejem, kolor czarny (40+60)g/m? wg wzoru
3. Nici haftujace Poliestrowe, (130+140)dtex x 2, Wg Wzoru

A s
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp.

Nazwa materiatu

Dane techniczne

Wymagania

2

3

4

lll. Oznaki stopni do furazerki galowej wojsk ladowych i sit powietrznych - Wzér 821D/MON

Orzelki do furazerki galowej wojsk ladowych i sit powietrznych - Wz6r 819D/MON

Tkanina zasadnicza

tkanina art W-0119/1072

w kolorze:

- khaki (wojska lgdowe)

- stalowym (sity powietrzne)

wg WT art. W-0119/1072

PES, rdzeri — PA lub PA/PES) o
masie liniowej (270+290)dtex

2 Wiéknina plaska (flizelina) masa powierzchniowa Atest producenta
' z klejem, kolor czarny (40+60)g/m? wg Wzoru
- . paliestrowe, (130+140)dtex x 2,
8, Nigk hedtujnos kolor matowosrebrny Wi e
IV. Oznaki stopni do furazerki polowej sit powietrznych - Wzé6r 821A/MON
bawetniano-poliestrowa tkanina
] drelichowa art. US-22/1 barwiona
1; Thaninezasaonice na kolor jasnozielony z nadrukiem WTar. 221
maskujgcym ,pantera”
2 Widknina ptaska (flizelina) masa powierzchniowa Atest producenta
' z klejem, kolor czarny (40+60)g/m? wg Wzoru
o : poliestrowe, (130+140)dtex x 2,
3. Nici haftujace kolor matowosrebrny wg wzoru
V. Oznaki stopni do furazerki marynarki wojennej - Wzér 821B/MON
: ; tkanina art. W-0119/E55/226 w :
1. Tkanina zasadnicza kolorze granatowym PWT 02-01:1998
2 Widknina plaska (flizelina) masa powierzchniowa Atest producenta
’ z klejem, kolor czarny (40+60)g/m? wg wzoru
nici metalizowane w kolorze
3 Nici haftujace zlotym (oplot = metalizowany Wwg wzoru

4 Opis wykonania

Wykonanie oznak stopni i orzetkéw metodg haftu komputerowego:
Krojenie tkaniny zasadniczej wzdiuz diugosci tkaniny.

i ol

5

5.1

taczenie tkaniny z witkning

Umieszczenie usztywnionego materiatu w tamborku maszyny haftujgcej.
Programowanie automatu haftujgcego (wybdr odpowiedniego wzoru oznaki stopnia lub orzetka).

Haftowanie oznaki stopnia lub orzelka,

Wykrawanie wg szablonu.

Podklejenie oznak stopni lub orzetkéw widknina,

Cechowanie, pakowanie i konserwacja

Cechowanie

Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorczg zawierajgcg nastepujace dane:

nazwe Wykonawcy i Producenta,

nazwe wyrobu,
numer wzoru,

symbol i skiad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

znak kontroli jakoéci,

/?4((4% 5
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—  ilo&¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

—~ date produkcji (m-c i rok ),

— numer partii produkcyjnej,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
— wpisac okres gwaranciji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie 2z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreélajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza powinna by¢ wykonana za pomocg czcionki ,Arial’, w rozmiarze tekstu 14,
Zamieszczanie na etykiecie informacji innych niz wskazane wyzej jest niedopuszczalne.
Partie produkcyjne nalezy oznaczac wedlug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

5.2 Pakowanie

Orzelki do furazerki wojsk lgdowych i sit powietrznych Wzér 819/MON, Orzelki do furazerki galowej wojsk
ladowych i sit powietrznych Wzor 819D/MON, Orzetki do beretéw wojskowych Wzér 834/MON, Oznaki stopni
do furazerki sit powietrznych Wzér 821/MON, Oznaki stopni do furazerki galowej wojsk lgdowych i sil
powietrznych Wzér 821D/MON i Oznaki stopni do furazerki marynarki wojennej Wzér 821B/MON uklada sie
w stupkifpakiety po 10 sztuk tego samego stopnia (rodzaju) i tego samego koloru, przewigzuje sig gumka,
a nastepnie pakuje w torby foliowe po 10 pakietéw (100 sztuk).

Oznaki stopni do beretu Wzér 820/MON | Oznaki stopni do furazerki polowej sit powietrznych Wzér 821 A/MON
ukfada sie w stupki/pakiety po 20 sztuk tego samego stopnia (rodzaju) i tego samego koloru, przewigzuje
sie gumka, a nastepnie pakuje w torby foliowe po 10 pakietéw (200 sztuk).

Torby foliowe pakuje sig do kartonu zbiorczego o wymiarach (20 x 30 x 20) cm, (szer. x db. x wys.),
wykonanego z tektury tréjwarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykietg zbiorcza,

5.3 Konserwacja
Oznaki stopni oraz orzelki nalezy prac recznie w temperaturze do 40°C lub czy$ci¢ chemicznie.

6 Zasady weryfikacji zgodnosci

6.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na polrzeby obronnosci | bezpieczeristwa paristwa
(t.j. Dz.U. 22018 r. poz. 114, z péZn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrabéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci paristwa
(t.j. Dz. U. 22021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwiazanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komédrkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. j. Dz. U. z 2015 .
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia,
ktérej jest podlegle RPW.

Oznaki stopni i orzelki podlegaja ocenie zgodnosci w trybie [.

Tryb oceny zgodnosci dla poszczegdlnych artykutdw tkanin zasadniczych przedstawiono w tablicy 2.

P 2N
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Tablica 2
Lp. Nazwa tkaniny i artykut Tryb
1 Tkanina — sukno beretowe — art. W-0419/S20/101 I
5 Tkaniny welniane i welnopodobne, Tkaniny na umundurowanie il
wyjsciowe dla kadry — art. W-0119/E55/226 w kolorze khaki
3 Tkaniny wetniane i wetnopodobne. Tkaniny na umundurowanie i
wyjsciowe dla kadry — art. W-0119/E55/226 w kolorze stalowym
4 Tkanina mundurowa — art. W-0119/1072 w kolorze khaki I
5 Tkanina mundurowa — art. W-0119/1072 w kolorze stalowym 1]

6 Bawelniano-poliestrowa tkanina drelichowa art.US 22/1 barwiona na

kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym ,pantera” L

6.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakoéci’). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jakoéci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z pdZzn.zm.).

6.2.1 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce rodzaje
badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);

- okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badar kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sg;

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

- wzor wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnoéé z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzié odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dzialu KJ Wykenawey.

W  przypadku uzyskania wynikéw bada’ zdawczo-odbiorczych Iub  okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreglonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunieciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

Probki do badar pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
- przed wprowadzeniem materiatéw do produkgji, zgodnie z normag PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i wiékiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub
— z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 10 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow,
(z tej samej partii produkeyjnej) przedstawione| do jednorazowej weryfikacji zgodnoéci.

Probki do badar pobiera przedstawiciel organu realizujacego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania wykonuja:
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreglonym w tablicy 3, Lp.: 1, 21 3,
~ laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 3, Lp. 4.

/47?'{:,%
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Pozytywne wyniki badarn sg podstawg do potwierdzenia zgodnoéci wyrobu z WDTT, Partie wyrobow nalezy
uznac¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych labaratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagar okre$lonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spelnia wymagarn
podanych w WDTT,

Organ realizujacy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawey warunkéw realizacji produkji,
w tym procesdw miedzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakoéci organ realizujgcy proces nadzorowania jakoéci moze pobraé losowo
z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub oceng organoleptyczng WOBWSM (koszty badari pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacii
na realizowany zakres badar — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego
odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww, przeprowadzonych badari lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorezych/okresowych partii produkeyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryinych lub ocenie organcleptycznej niezgodnoéci materiatéw
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrabu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposdb
potwierdzenia tych wymagari okresla umowa.

6.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby s3 wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacjg OiB' na wymagany zakres badan,
a w przypadku braku takiego laboratorium w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025
na wymagany zakres badan. Jeden egzemplarz wynikéw badar laboratoryjnych Wykonawca przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materialéw zasadniczych, wskazanych w tablicy 3, Lp. 4 Wykonawca jest
zobowiazany, przedstawi¢ wyniki badar laboratoryinych z laboratorium 2z akredytacjg OiB'
na wymagany zakres badan, a w przypadku braku takiego laboratorium w laboratorium z akredytacja wg PN-
EN ISO/IEC 17025 na wymagany zakres badan.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badar z laboratorium,
gwiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone badaniami laborataryjnymi).

6.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wediug obowigzujgce;
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwoéci weryfikacji zgodnoéci/zwolnienia wyrabéw,

Badania okresowe przeprowadza si¢ dla pierwszej i co piatej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badari okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje si¢ w laboratorium z akredytacjg OiB' na wymagany zakres badan,
a w przypadku braku takiego laboratorium w laboratorium z akredytacia wg PN-EN ISO/IEC 17025
na wymagany zakres badarn. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci
jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dia partii wyroboéw przedstawionych do badah okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

6.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mieé wplyw

' Dotyczy PUIW, w ktérym zastosowano tkaning zasadniczg podlegajacq ocenie zgodnosci w trybie |1l
Dla PUIW, w ktérym zastosowano tkaning zasadniczg podiegajaca ocenie zgodnosci w trybie | wymagane
jest laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.
A
i
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na parametry techniczno-uzytkowe materialéw zastosowanych do wykonania wzoru PUIW, rozwiazania
konstrukcyjne wzoru PUIW, jego charakterystyki techniczne, jakosé lub wiasnoéci uzytkowe, to przed ich
wprowadzeniem przeprowadza sig badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 , Procedury
realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr
314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r.
poz. 274, z pdzn. zm,).

6.2.5

Zakres, wymagania | metody badarn

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagar i metod badarn dla poszczegodlnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Wykonywacé
; Wymagania i metody podczas
Lp. |Rodzaje badali badan wg badad
Z-0 | O
1 Sprawdzenie | ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatdw
1 zasadniczych i dodatkow WOTT podmzdz. 8.1 * 5
Sprawdzenie zgodnoéci uzytych materiatéw
12 | zasadniczych i dodatkéw WDTT podrozdz. 3.1 0 I
Ogledziny zewnetrzne wyrobow
- sprawdzenie zgodnosci cechowania
* (informaciji umieszczonych na etykietach WDTT rozoz. 5 ¥ i
zbiorczych) | pakowania
3 Badania szczegdlowe wyrobow
Sprawdzenie wyglgdu ogdlnego wyrobu oraz
3.1 zgodnoéci z WDTT i obowigzujgcym wzorem ?;miffrﬁdgﬁf\fj + +
(badania organoleptyczne)
390 Sprawdzenie zgodnoéci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 7; 8 F &
; z wymiarami wyrobu wg rysunkéw oraz Tablica 3
4 Badania laboratoryjne
41 Tkanina art.W-0419/520/101 (Oznaki stopni do beretu — Wzér 820/MON, Orzelki do beretéw
: wojskowych — Wzdér 834/MON)
. I . WT — Wymagania ¥
4.1.1 | Sprawdzenie speinienia wymagan technicznych Techniczne, Lp.: 1, 3 - +
WT = Wymagania
4.1.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagari uzytkowych | Uzytkowe, Lp.: 2 (masa ¥ +
pow.), (3+5)
Tkanina art.W-0119/E55/226 w kolorze khaki lub stalowym (orzetki do furazerki wojsk
ladowych i sit powietrznych — Wzér 819/MON i oznaki stopni do furazerki wojsk ladowych i sit
powietrznych — Wzér 821/MON)
PWT 02-01:1998
Zatgcznik D (kolor stalowy)
42 - Tablica D.2, Lp.: 3 (masa
' powierzchniowa), Lp. 6,
Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych 10, 11, 16. + -+
Zatgeznik C (kolor khaki),
- Tablica C.2, Lp.: 3 (masa
powierzchniowa), 6, 10,
11, 16.

P A
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Tablica 3 (ciag dalszy)

Wykonywacé
Lp. |Rodzaje badar N megenia tmetody Podezas
Z0o | O
Tkanina art.W-0119/E55/226 w kolorze granatowym (oznaki stopni do furazerki marynarki
wojennej — Wzér 821B/MON)
PWT 02-01:1998
4.3 Zalgcznik E,
Sprawdzenie spetnienia wymagari uzytkowych | Tablica E.2, Lp.: 3 (masa * +
powierzchniowa), 6, 10,
11,16
Tkanina art.W-0119/1072 w kolorze khaki lub stalowym (orzetki do furazerki galowe;
wojsk ladowych i sit powietrznych — Wzér 819D/MON i oznaki stopni do furazerki galowej
wojsk lgdowych i sit powietrznych — Wzér 821D/MON)
4.4 WT art. W-0119/1072,
Sprawdzenie spelnienia wymagan techniczno pkt IV, Tablica 2, Lp. 8; + @
-uzytkowych pkt V, Tablica 3, Lp.: 4,
91,92, 97,98
Bawelniano-poliestrowa tkanina drelichowa art.US 22/1 barwiona na kolor jasnozielony
4.5 |z nadrukiem maskujacym ,pantera” (Oznaki stopni do furazerki polowej sit powietrznych
= Wzér §21A/MON)
4.5.1 g:rl::a,wdzenia spetnienia wymagan w zakresie WT, pkt, 3.2.1 ) »
WT, podrozdz. 3.3, Tablica
452 Sprawdzenie spelnienia wymagan techniczno 7, Lp. 3.5; podrozdz. 3.4, 4 +
7| ~uzytkowych Tablica 8, Lp.: 13.1, 13.7,
13.8
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw, podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:

1. Dopuszcza sig zmiany w kolejnoéci wykonywania badari po uzgodnieniu z organem realizujacym
proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 3 oznaczenia badan:
- ,Z-0" - zdawczo - odbiorcze,

L= "D"

- 3"

- okresowe,
- badania wykonuje sie,
- badania nie wykonuje sie,

6.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzér przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany i zatwierdzony zgodnie z
przedmiotows dokumentacjg w procedurze obowigzujacej dla WDTT, zgodnie z ,Procedura realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie
zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze w ramach badar laboratoryjnych).

6.4 Gwarancja ha wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

AH o
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7 Rysunki techniczne

Wszystkie oznaki stopni wojskowych umieszczone sg na podkiadkach tkaninowych w odleglosei
5 mm od brzegéw podkiadek oprécz oznak chorazego, starszego chorgzego, gdzie odlegtosé oznaki stopnia
wynosi 5 mm od krawedzi gornej i dolnej oraz 12 mm od krawedzi bocznych oraz oznak generata brygady,
generala dywizji, generala broni, gdzie odlegloéé oznak wynosi 5 mm od krawedzi gérej i dolnej oraz
2,5 mm od krawedzi bocznych.
Szerokos¢ oznak: sierzanta i starszego sierzanta wynosi 45mm.
Szerokoé¢ oznak: bosmana, starszego bosmana i miodszego chorgzego marynarki wynosi 50mm. Szerokosé
pozostatych oznak wynosi 40mm.
Tolerancja wymiarow zewnegtrznych (wysokoéé i szerokosc) dla wszystkich rodzajéw oznak stopni wojskowych
na beret i furazerke wynosi £1mm.

TS
5|
30
Starszy szeregowy Kapral
I |
I | I |
I | I I
I | L |
Starszy kapral Plutonowy

Slerzant Starszy slerzant
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Starszy chorgzy sztabowy

Starszy chorgzy

#
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UWAGA:

Stopieri generala analogicznie jak generata broni tylko z czterema gwiazdkami.

Wzory oznak stopni do furazerki marynarki wojennej analogiczne jak dla wojsk ladowych z wyjatkiem oznak
stopni: sierzant, starszy sierzant i miodszy chorazy, ktére zostaly zastapione wzorami przedstawionymi

w podrozdziale nr 7.1. '

JP. T N
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7.1 Rysunki stopni do furazerki marynarki wojennej — wzé6r 821B/MON

40
w.x o= -
N 20°
P
sl |7
~J
| I
bosman
v

Starszy bosman

miodszy chorazy marynarki
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8 Orzetki wojsk ladowych, sit powietrznych | marynarki wojennej - wymiarowanie

Orzel wojsk ladowych Orzel wojsk sit powietrznych

Orzel marynarki wojennej

Wymiary orzetkéw podano w tablicy 4.

Tablica 4
Oznaczenia wg rysunku Wymiar [cm] Tolerancja * [cm]
A 6,5 0,1
B 4,7 0.1
c 6.9 0,1
D 54 0,1
E 4.6 01
E 5,0 0,1

_J=# s
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9 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej

A%(ﬁ QY



r MINISTERSTWO PRZEDMIOTOWE WARUNKI TECHNICZNE PWT 02 - 01 : 1908
OBRONY . : :
Przedmioty umundurowania i wyekwipowania
NARODOWE.

DEPARTAMENT Tkaniny welniane i welnopodobne

POLITYKI
Tkaniny na umundurowanie wyjsciowe
ZBROJENIOWEJ dla kadry

PRZEDMOWA

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne okreslaja zakres wymagan i metod badar tkanin welnianych i
welnopodobnych przeznaczonych na umundurowanie wyjéciowe dia kadry WP,

Zawarte w nich postanowlenia 58 obowigzujgce dla tkanin stosowanych na umundurowanie wyjéciowe dla kadry
WP.

Przedmiotowe Warunki Techniczne PWT 02 - 01:1998 zostaly opracowane przez Wojskowy Osrodek
Badawezo-Wdrozeniowy Stuzby Mundurows; .

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne sg dokumentem normatywnym stanowigcym podstawe do
cerlyfikacji.

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne nie mogg byé przedrukowywane w calodci ani w czadci ani
kopiowane jakakolwiek technikg bez zgody Komendanta Wojskowege Otrodka Badawczo
- Wdrozeniowego Stuzby Mundurowe;,

ORZECZENIE NR 404/ZDW/2008 Z DNIA 11.02.2009 1, j

Zalwierdzone dnia 13 lutego 2009 r,

Warunki Techniczne uwzgledniajg wszelkle zmiany wynikajace
z dotychczasowych kart zmian.
Ostatnia karta zmian nr 6/2021 z dnia 24,03.2021 ¢

Za zpodnosd z obowigzujacymi PWT 02 - 01 : 1998
wraz z wprowadzonymi zmianami Kartami Zmian
na dzien 24,03.2021 r
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PWT 02-01:1998

1 Zakres Przedmiotowych Warunkéw Technicznych

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne ustalajg kryteria dotyczace wymagar stawianych tkaninom
welnianym i welnopedobnym przeznaczonym na umundurowanie wyjéciowe dia kadry WP.

2 Oznaczenia, wymagania i metody badar

Tkaniny weiniane i wetnopodobne przeznaczone na umundurowanie wyjsciowe powinny spefniaé wymagania
zawarte w zatgcznikach normatywnych od A do J.

Zatgeznik A - Tablica A.1 — Zestawienie wymagarn technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkcji artykutu W-0119/E55/10 w kolorze khaki
- Tablica A.2 - Zestawienie wymagar i metod badar tkaniny art. W - 0119/E55/10
w kolorze khaki
Zatgcznik B - Tablica B.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badar przedz
przeznaczonych do produkcji artykutu W-0119/E55/10 w kolorze stalowym
- Tablica B.2 - Zestawienie wymagar i metod badari tkaniny art. W - 0119/E55/10
w kolorze stalowym.
Zalgcznik C - Tablica C.1 - — Zestawienie wymagar technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkcji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze khaki
- Tablica C.2 - Zestawienie wymagar i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze khaki,
Zatacznik D -Tablica D.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze stalowym
- Tablica D.2 - Zestawienie wymagar | metod badar tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze stalowym.
Zatgcznik E - Tablica E.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badar przedz
przeznaczonych do produkeji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze granatowym
- Tablica E.2 - Zestawienie wymagan | metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze granatowym.
Zatgcznik F- Tablica F.1 - — Zestawienie wymagarn technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkeji artykutu W-0119/E55/0283 w kolorze granatowym
- Tablica F.2 - Zestawienie wymagar i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0283
w Kolorze granatowym.

Zatgcznik G- Tablica G.1 - — Zestawienie wymagari technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkcji artykuiu W-0119/E55/0242 w kolorze khaki
- Tablica G.2 - Zestawienie wymagan | metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242
w kolorze khaki
Zatgcznik H- Tablica H.1 — Zestawienie wymagar technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze stalowym
- Tablica H.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242
w kolorze stalowym
Zatgeznik |- Tablica I.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkeji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze granatowym
- Tablica 1.2 - Zestawienie wymagarn i metod badar tkaniny art. W - 0119/E55/0242
w kolorze granatowym
Zatgeznik J - Tablica J.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkeji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze czarnym
- Tablica J.2 - Zestawienie wymagan | metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze czarnym.

3 Pozostale postanowienia
Pozostate postanowienia dotyczgce tkanin welnianych i weinopodobnych stosowanych na umundurowanie

wysciowe dla kadry WP zawiera arkusz Przedmiotowych Warunkéw Technicznych. Przedmioty umundurowania
i wyekwipowania. Tkaniny wetniane i wetnopodobne. Postanowienia ogéine.

JH#
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Zalycznik A
(normatywny)

Tablica A.1 - Zestawienie wymagar technicznych oraz metod badar przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/10 w kolorze khaki

Jednostka Oznaczenie
Lp. w :
p yszczegolnienie miary Wymagania | metoda badania wg
1 Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ widkien welnianych % 45+2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe welny
australijska, 7 ;
Wislris oweza merynosowa weina specyﬁl:jac]:l techniczna
2.1 ( welniana tasma czesana ) ) Zywa, prana, wolna el
od oblozer, PN-EN ISO 6938:
barwiona w taémie 2015-09
. PN-EN I1SO 137:2016-04 *)
2.2 | Neminalna érednica widkien pm 24,5 PN-ISO 2647:2001 *)
. PN-I1SO 1136:2000 %)
Srednia dlugosé widkna, : *
23 |l mnie niz mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe widkno
poliestrowe paimat, | checviikacia technic
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego + typu Low pilling ey dr:?étawy e
(np. Trevira 340 ), PN-EN ISO 2076:
barwione w tasmie 2014-02
3.2 | Nominalna masa liniowa widkna T 3,6 dt PN-EN SO 1973:2011
: ex PN-EN ISO 137:2016-04 %)
Srednia diugosé widkna, PN-P-04761-08:1986 *)
43 nie mniej niz i i

4 Nominalna masa liniowa e 23 tex Z610x 3 PN-1SO 1139:1998
przedz osnowy | watku ; 5450 PN-EN ISO 2060:1997

5 | Sredni skret przedzy pojedyncze; obr/m Z610
Odchylenie standardowe skretu

6 ; . % +4 - :

i AR
Wspdlczynnik zmiennosci skretu 201509 %) ‘

T przqdzy plﬂjgdyncze_i, % 6 PN-P-04625:1988 t)
nie wiecej niz
Wspotczynnik skretu przedzy

8 pojedynczej & 948
Odchylenie rzeczywistego numeru .3

i o,

9 | Ti od numeru nomlnalpego przedzy Yo +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wespblczynnik zmiennosci numeru T; PN-I; -04625'1'988 o)

10 | przedzy pojedynczej, Y 2.8 :
nie wiecej niz

A H s




PWT 02-01:1998

Tablica A1 ( ciag dalszy )

_— Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie milary Wymagania | initods badania W
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 19.4 procedury badar
( na odeinkach 8 mm ), : ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester3) )
Whytrzymalosé wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:2010
12 | pojedynczej, nie mniej niz ohtex 1.0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m 5450
14 Odchylenie standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1097
przedzy nitkowanej PN-EN ISO 2061:
15 Wspélezynnik zmiennosci skretu o ; 201509 ")
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz £ PN-P-04625:1988 *)
Wspétczynnik skretu przedzy
8 nitkowanej q 118
Odchylenie rzeczywistego numeru 3
17 | Ti, od numeru nominalnego przedzy % 3 :
nitkowanej, nie wiecej niz ol FREEN 0 2080:1907
: 7 . PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, nie % 25 )
wiecej niz
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *),
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 14.0 pracedury badar
( na odcinkach 8 mm ), nie wigcej 2 ! producenta ( np. aparat
niz Uster Tester3) *)
Whytrzymatosé wiasciwa przedzy
L nitkowanej, nie mniej niz L 4.5
21 Wspolczynnik zmiennosci sity o 12
rozciagania , nie wiecej niz ¢ PN-EN 1SO 2062:2010
oo | Wydiuzenie przy rozcigganiu, % 20 PN-P-04625:1988 *)
nie mniej niz
Wspdtczynnik zmiennosci
23 | wydluzenia przy rozcigganiu, % 10
nie wiecej niz
24 | Czystosc przedzy nitkowanej - dopuszczalna liczba bledéw, nie wiscej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6
spacyfikacja techniczna
i producenta przedz
24.2 | llo&¢ nopdw na 500 m 3.00 PN-P-04668:1980 *)
, PN-P-06741:1976 *)
24,3 | Naloty obcych wiékien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1Al PN-P-01701:1952

*) Badania uzupelniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie wefen pochodzgcych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych o nominalnych masach liniowych, wiadciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametrow surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyinej przedzy.

WU
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Tablica A.2 - Zestawienie wymagari | metod badan tkaniny art.W - 0119/E55/10 w kolorze khaki,

o Jednostka Wielkosé
L.p. Wyszczegdlnienie miary walabiia Metody badar wg.
1 | Szerokosé z krajkami
m 1442002 | by EN 1773:2000
bez krajek 1.42 40,02
2 | Liczba nitek na 1 dm osnowa
1707 PN-EN 1049-2:2000
wagek 158+ 9
3 |Masa liniowa g/m 360 + 14 PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa o/m? 250 4 10
4 | Sita zrywajgca, nie osnowa 600 PN-EN ISO
mniej niz; N 13934-1:2013
watek 600
5 |Wydluzenie wzgledne |osnowa 50
przy maksymainj sile, % PN-EN 1SO
nie wiecej niz; watek 50 13934-1:2013
6 [Zmiana wymiaréw pc | osnowa 15 PN-I1SO7771:1994
zamoczeniu w wodzie, % *
nie wiecej niz: watek
1,0
7 Odpreznosc wyrobu po zmieciu, nie mnigj niz: stopien 4 PN-1SO 9867:1999
8 | Odpornosé na miecie, |osnowa
nie % 85 PN-73/P-04737
mniej niz: watek
9 | Odpornoéé na pilling, nie mnigj niz: stopien 4 PN-EN I1SO
12945-1: 2002
10 | Odpornosc wybarwienn | zmiana barwy PN-EN ISO 105-
na swiatto, nie mniegj 5-6 B02:2014
niz:
11 | Odpornosé wybarwien | zmiana barwy 45
na wode, nie mnigj niz: PN-EN I1SO
zabrudzenie bieli 45 105-E01: 2013
bawetny
zabrudzenie bieli welny 4.5
12 | Odpornoscé wybarwien | zmiana barwy 45 PN-EN 1SO
na pranie, nie mnigj 105-C06:2010
niz: zabrudzenie bieli 4.5 Warunki badania A1S
bawetny
zabrudzenie bieli wetny 45
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Tablica A.2 (ciag dalszy)

Vs Jednostka Wielkosé
L.p. Wyszczegdlnienie miary elkassilia Metody badan wg.
13 | Odpornos¢ wybarwieri | zmiana barwy 4-5
na pot kwasny PN-EN ISO
i alkaliczny, nie mniej | zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
niz; bawetny
zabrudzenie bieli welny | stopien 5
14 | Odpornos¢ wybarwieri | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN I1SO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X05: 1999
lczterochloroetylen/, baweiny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli weiny 5
15 | Odpornos¢ wybarwieri | zmiana barwy 4-5 PN-EN I1SO
na prasowanie na 105-X11: 2000
wilgotno, nie mnigj niz: | zabrudzenie bieli 5
bawetny
16 | Odpornosé wybarwieri | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz; | bawetny
suche PN-EN 1SO
105-X12: 2016-08
mokre 4

A <
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Zalacznik B

(normatywny)
Tablica B.1 - Zestawlenie wymagar technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkcji artykutu W - 0119/E55/10 w kolorze stalowym

Jednostka Oznaczenie
Lp. w
p yszczegdlnienie miary Wymagania | metoda badania wg
1 Sklad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartosé widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1983
1.2 | Zawartosc wickien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1983
2 | Parametry jakosciowe welny
a”*‘"’tm"j*"’kaa specyfikacja techniczna
51 |Wetnaowcza ) ;”Wg""ﬁowa hid I"ﬂ dostawy,
"' | ( welniana tagma czesana ) ywa..prana, waing PN-EN ISO 6938:
od obtozer, 2015-03
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137:
2.2 | Nominalna $rednica wibkien m 24,5 2016-04 %)
H PN-ISO 2647:2001 *)
Srednia diugo$¢ wibkna, PN-1SO 1136:2000 *)
23 | hie mniej niz mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe wiokien poliestrowych
odcinkowe Wkno | spacyfikacja techniczna
poliestrowe poimat, becHh do]stawy
3.1 | Rodzaj wiékna chemicznego - typu Low pilling PN-EN IS0 2076:
( np. ITrevira 340 _), 2014-02
barwione w tasmie | pN-EN |SO 1973:2011
3.2 |Nominalna masa liniowa witkna T 3,6 dt PN-EN SO 137:
! X 2016-04 *)
Srednia diugo$é widkna, PN-P-04761-08:
33 | nie mniej niz mm 85 1986 %)
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1988

: przedz osnowy | watku T 23 tex 7610 x.3 5450 PN-EN ISO 2060:1997

5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 610
Odchylenie standardowe skretu

6 : : % 4 - :
pregdzy pojedyncaej : PN-EN 150 2061
Wspétczynnik zmiennosci skretu 2015-09 *) '

7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz :
Wspdtczynnik skretu przedzy

8 pojedynczej a 92,5
Odchylenie rzeczywistego numeru 3

) o _

9 | Ti od numeru nominalnego przedzy Yo + 5 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspélczynnik zmiennosci numeru T, PN-P-04625:1988 "

10 | przedzy pojedynczej, % 2,8 :
nie wiecej niz

A ps
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Tablica B.1 ( cigg dalszy )

Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegélinienie riilary Wymagania i metoda badania wg
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 19.4 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), " G producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester3) )
12 Whytrzymalosé wiasciwa przedzy cNAtex 11.0 PN-EN ISO 2062:1997
pojedynczej, nie mniej niz ' PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowane] obr/m S 450
14 Odchylenie standardowe skretu o +4 PN-P-04652:1997
przgdzy nitkowanej PN-EN ISO 2061:
15 Wspélczynnik zmiennosci skretu o - 201509 %)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 9 PN-P-04625:1988 )
Wspétezynnik skretu przedzy
16 nitkowanej a 118
Odchylenie rzeczywistego numeru 3
; i 5
17 | T, od numeru nominalnego przedzy Yo +2 PN-EN 1SO 2060:1997
nitkowanej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspdilczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 Y
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, nie % 25 )
wiecej niz
Wspdiczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *),
19 liniowej CV przedzy nitkowanej % 140 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej 2 ' producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3 ) *)
Whytrzymaloé¢ wiasciwa przedzy "
20 nitkowanej, nie mniej niz % 145
21 Wspdlczynnik zmiennoéci sity % 12
rcxclagan{a , hie wiecej niz PN-EN 1SO 2062:2010
oo | Wydiuzenie przy rozcigganiu, % 20 PN-P-04625:1988 *)
nie mniej niz
Wspéiczynnik zmiennosci
23 | wydluzenia przy rozcigganiu, % 10
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej - dopuszczalna liczba bledéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubiery na 500 m - 0.6 .
specyfikacja techniczna
) producenta przedz
24.2 |llos¢ nopéw na 500 m 3.00 PN-P-04668:1980 *)
. PN-P-06741:1976 %)
24.3 | Naloty obcych widkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1M PN-P-01701:1952

*) Badania uzupelnisjgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.
UWAGA Dopuszcza sig zamienne stosowanie welen pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych o nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentow, po oznaczeniu tych parametréw surowcéw w specyfikacjach technicznych partii produkcyinej przedzy.

ACH o
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Tablica - B.2 - Zestawlenie wymagari i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10 w kolorze

stalowym.
G Jednostka Wielkosé
L.p. p :
p Wyszczegdinienie riary wekasnika Metody badan wg.
1 | Szerokosd z krajkami
" 1442002 | o\ EN 1773: 2000
bez krajek 1,42 + 0,02
2 | Liczba nitek na 1d
a niteK na m osnowa 170i 7 PN-EN
1048-2: 2000
watek 158 +9
3 |Masa liniowa PN-ISO
g/m 360 + 14 3801:1993
powierzchniowa g/m2 250 + 10
4 | Sita zrywajgca, nie
s Ejm 1 Ml 600 PN-EN ISO
waiek N 13934-1: 2013
600
5 | Wydluzenie wzgledne |osnowa 50
przy r_l‘laksymalnej sile, PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek Yo 50 13934-1: 2013
6 | Zmiana wymiarow po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, ' PN-ISO
nie wiecej niz: watek Y 1.0 7771:1994
7 | Odpreznosc wyrobu po zmigciu , nie mniegj niz: stopier 4 PN-1SO 9867:1999
8 | Odpornosé na miecie, |osnowa
nie PN-73/P-04737
mniej niz: watek % 85
9 | Odpornoée na pilling, nie mnigj niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
10 | Odpornoéé wybarwier | zmiana barwy PN-EN ISO
na Swiatlo, nie mniej 5-6 105-B02: 2014
niz:
11 | Odpornosé wybarwien | zmiana barwy 4-5
na wode, nie mniej niz:
zabrudzenie bieli 4-5 1;'5“&%';" 'g’(ﬂ 3
bawelny e
zabrudzenie bieli wetny 4-5
12 | Odpornosé wybarwiert | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniegj PN-EN ISO
niz; zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
bawelny Warunki badania
zabrudzenie bieli wetny 45 A1S

M o
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10

Tablica B.2 (cigg dalszy)

_— Jednostka Wielkosé
L.p. Wyszczegdlnienie miary wSkathia Metody badan wag.
13 | Odpornoéé wybarwier | zmiana barwy 45
na pot kwasny i PN-EN ISO
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
nie mniej niz: baweiny
zabrudzenie bieli welny | stopien 5
14 | Odpornosc wybarwier | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN I1SO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X05:; 1999
/czterochloroetylen/, baweiny
nie mniej niz; zabrudzenie bieli welny 5
15 | Odpornosé wybarwienn | zmiana barwy
na prasowanie na &5 1:5%5?‘128&0
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 g
nie mniej niz: baweiny
16 |Odpornoé wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawelny
suche PN-EN ISO
4 105-X12: 2016-08
mokre 4
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produkcji artykulu W - 0119/E55/226 w kolorze khaki

Zalacznik C
(normatywny)

Tablica C.1 - Zestawienie wymagar technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

11

A i Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegélinienie miary Wymagania | metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy przedz osnowy | watku
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawartosé wikien poliestrowych % 5542 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
2.4 |Weinaowcza Mk o gt U0
‘ welniana tasma czesana ) : ’ E
: ! od oblozen, 6938:201503
barwiona w tagmie PN-EN 1SO 137:
; [ ; 2016-04 *)
; N k
2.2 | Nominalna $rednica widkien pm 23,5 PN-ISO 2647:2001 *)
. PN-ISO 1136:2000 *
2.3 SrEdnlﬂ d*UQOgd widkna mmH 75 PN-ISO 6982:2000 t;
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe widkno o
poliestrowe péimat, | specyfikacja techniczna
3.1 | Rodzaj witkna chemicznego - typu Low pilling dostawy
( np. Trevira 340 ), PN-EN ISO 2076:
barwione w tagmie 2014-02
PN-EN 1SO 1873:2011
3.2 | Nominalna masa liniowa wiékna T 2,7 dtex PN-EN ISO 137:
2016-04 ™)
3.3 |Srednia diugoéé widkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1S0 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku L 19tex 2630 x 2 S840 | o\ EN'|150 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standardowe skretu E .
®|ozedtypeonezy '° 2 kil
Wspétczynnik zmiennoéci skretu 2015-09 %) '
7 | przedzy pojedyncze, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
Wepdtczynnik skretu przedzy
8 pojedynczej ¢ 86,5
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wigcej ! +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspétczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz

A # «
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Tablica C.1 ( ciag dalszy )

. Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
Wspolczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 205 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), ? ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester3) )
12 Whytrzymatos¢ wiadciwa przedzy GNAER 110 PN-EN IS0 2062:1997
pojedynczej, nie mnigj niz ' PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
14 Odchylenie standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowanej PN-EN ISO 2061:
45 | Wspdlczynnik zmiennosci skretu o ; 201509 %)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz ¥ PN-P-04625:1988 *)
Wspdtczynnik skretu przedzy
16 nitkowanej o 125
Odchylenie rzeczywistego numeru 3
17 | Ti, od numeru nominalnego % . .
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz +2 PN-EN 1SO 2060:1997
- PN-P-04653:1997
Wspdlczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, % 25 '
nie wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 14.7 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej ? ' praducenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3 ) *)
Whytrzymalosc wlasciwa przedzy
20 | nitkowanej, nie mniej niz % 145
21 Wspdtczynnik zmiennosci sity o 12.0
rozciagania , nie wiecej niz ¢ ! PN-EN I1SO 2062:2010
WydluzZenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
22 | hie mniej niz % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspdtczynnik zmiennosci
23 | wydluzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosé przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba bledéw, nie wiscej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6
specyfikacja techniczna
) producenta przedz
24.2 | llosé nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
_ . PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obeych widkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
11-nitkowy reformowany na bazie )
26 |Splot splotu 2/2 Z PN-P-01701:1952
*) Badania uzupelniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.
UWAGA Dopuszcza sig zamienne stosowanie welen pochodzacych z innych rejondw geograficznych oraz witkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wlasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegéinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcéw w specyfikacjach technicznych partii produkeyjnej przedzy.

A«
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13

Tablica C.2 - Zestawienie wymagar i metod badar tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze

khaki.
o Jednostka Wielkosc
L.p. Wyszczegdlnienie miary whkasnika Metody badan wg.
1 | Szerokosé z krajkami
e 1442002 | pNEN 1773:2000
Rz Rk 1,42 + 0,02
2 |Liczba nitek na 1 dm | osnowa
996£22 | pN.EN 1049-2: 2000
watek 256 + 15
3 |Masa liniowa g/m 480 +19
-10 PN-ISO
powierzchniowa g/m# 333 +13 3801:1993
-7
4 | Maksymalna sita, nie | osnowa 1100
mniej niz; PN-EN I1SO
watek N 580 13934-1: 2013
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowsa 55
przy maksymalnej sile, PN-EN I1SO
nie wigcej niz: watek % 40 13934-1: 2013
6 | Zmiana wymiardw po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, ’ :
nie wiecej niz: watek % 10 FA-ISAHT T 11004
7 | Odpreznoéé wyrobu po zmieciu, nie mnigj niz: stopief 4 PN-1SO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
niel o PN-73/P-04737
mnigj niz. watek % 78
9 | Odpaornoéé na pilling, nie mnigj niz: ; PN-EN ISO
aloplen 1 12045-1; 2002
10 | Odpornoéé wybarwien | zmiana barwy
: ; G PN-EN I1SO
2; Iéwnatlo. nie mniej 5-6 105-B02: 2014
11 | Odpornoéé wybarwieri | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 4.5 105-E01: 2013
bawetny .
zabrudzenie biell wetny 4-5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej X PN-EN I1SO
niz: zabrudzenie bieli s 105-C06: 2010
il 2
bawetny T 4-5 Warunki badania
zabrudzenie bieli weiny 4.5 A1S

e He
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Tablica C.2 (cigg dalszy)
L.p. Wyszczegéinienie Je:';‘"igf;ka miﬁi‘; Metody badar wg.
13 | Odpornoéé wybarwieri | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN 1SO
alkaliczny,nie mniej zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
niz: bawetny
zabrudzenie bieli wetny 5
14 | Odpornoéé wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X05:1999
fczterochloroetylen/, bawetny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli welny 5
15 | Odpornosé wybarwieri | zmiana barwy 4.5
na prasowanie na PN-EN I1SO
wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
bawetny
16 | Odpornosé wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mnigj niz: | bawetny PN-EN I1SO
105-X12:2016-08
suche 4
mokre 4

&
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Zalacznik D
(normatywny)

Tablica D.1 - Zestawienie wymagarn technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkgji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze stalowym

15

Jednostka Oznaczenie
Lp. )
P yszczegoblnienle miary Wymagania | metoda badania wg
1 Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartosé widkien wethianych % 4542 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawartosc¢ widkien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe welny
australijska, specyfikacja techniczna
04 |Wetna owcza merynosowa welna dostawy,
' | ( welniana tasma czesana ) - Zywa, prana, wolna PN-EN ISO 6938;
od obloZen, 2015-03
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137:
2.2 | Nominalna $rednica witkien m 23,5 2016-04 %)
H : PN-ISO 2647:2001 *)
. PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 Erﬂdnla dfugoéé widkna mmH 75 PN"SD £989:2000 *)
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe witkno . _
poliestrowe péimat, | Specyfikacja techniczna
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling dostawy
( np. Trevira 340 ), PN-EN ISO 2076:
barwione w tagmie 2014-02
] = PN-EN 1SO 1873:2011
3.2 | Nominalna masa liniowa widkna Tt 2,7 dtex PN-EN ISO 137
2016-04 %)
3.3 | Srednia diugosé widkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 :
przedz osnowy i watku R 1916x 2630 x 2 5640 | p.EN 150 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z630
6 Odchylema_ standardowe skretu % &4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej
. - PN-EN ISO 2061:
Wspétezynnik zmiennosci skretu 2015-09 %)
T |Przedzy pojedyncze, % 8 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
Wspdlczynnik skretu przedzy
8 pojedynczej o 86,8
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wigcej ? +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspdtezynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T, przedzy pojedynczej, % 28

nie wiecej niz




PWT 02-01:1998

Tablica D.1 ( cigg dalszy )
. Jednostka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 205 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), A ¥ producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wiasciwa przedzy PN-EN 1SO 2062:1997
12 | pojedynczej, nie mniej niz chhex 11.0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
14 |Odchylenie standardowe skregtu % ik PN-P-04652:1997
przedzy nitkowanej PN-EN I1SO 2061:
45 | Wspdiczynnik zmiennosci skretu " 7 2015-09")
przedzy nitkowane], nie wiecej niz 2 PN-P-04625:1988 *)
Wspétczynnik skretu przedzy
18 | nitkowane] a 125
Odchylenie rzeczywistego numeru 3
17 | T, od numeru nominalnego % . )
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 2 PNEE’L%?%;?W
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 "
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, % 2,5 ’
nie wiecej niz
Wspéltczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 14.7 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej # : producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3 ) *)
Wytrzymatosc wiasciwa przedzy
0 nitkowanej, nie mniej niz # 145
21 Wspélczynnik zmiennosci sily o 12.0
rozciggania , nie wiecej niz ° : PN-EN ISO 2062:2010
Wydluzenie przy rozciaganiu, PN-P-04653:1997
22| nie mniej i % 20 PN-P-04625:1988 )
Wspdlczynnik zmiennosci
23 |wydluZzenia przy rozciaganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba biedéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 )
specyfikacja techniczna
) producenta przedz
24.2 | llos¢ nopéw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obecych widkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
11-nitkowy reformowany na bazie B ;
268 | Splot splotu 2/2 Z PN-P-01701:1952

*) Badania uzupehniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sig zamienne stosowanie welen pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz wikien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wlasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentéw, po aznaczeniu tych parametréw surowcdw w specyfikacjach technicznych partii produkeyinej przedzy.

f\% ‘F;( Q
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Tablica D.2 - Zestawienie wymagan i metod badarn tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze stalowym.

L.p. Wyszczegolnienie Jednostka Wielkosé Metody badar
miary wskaznika wg.
1. 2. 3. 4. 5
1 Szerokosé z krajkami m 1,44 +0.02 PN-EN
1773:2000
bez krajek 1,42 +0,02
2 |Liczba nitek na 1 dm |osnowa 556 + 22 PN-EN
1049-2: 2000
watek 256 + 15
3 [Masa liniowa g/m 480 + 19
-10
, PN-ISO
2z
powierzchniowa g/m 33?: ; 13 3801:1993
4 | Maksymalna sita, nie | osnowa 1100
mniej niz: N PN-EN 1SO
watek 580 13934-1:2013
5 |Wydtuzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymalnej sile, % PN-EN ISO
nie wigcej niz: watek 40 13934-1:2013
6 |Zmiana wymiaréw po | osnowa 15 PN-ISO
zZamoczeniu w wodzie, % J 7771:1994
nie wiecej niz: watek 10
7 | Odpreznosé wyrobu po zmieciu, nie mniegj niz: ; PN-ISO
Blopien 4 9867:1999
8 | Odpornosé na migcie, | osnowa PN-73/P-04737
nie mniej niz: % 78
watek
9 | Odpornosé na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN 1SO
12945-1: 2002
10 | Odpornoéé wybarwieri | zmiana barwy PN-EN I1SO
na Swiatto, nie mniej 5-6 105-B02:2014
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwieni | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 4-5 105-E01:2013
bawetny
zabrudzenie bieli welny 45
12 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy stopien 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
bawetny 2 Warunki badania
zabrudzenie bieli wetny 4.5 A1S

/jéﬁ S



PWT 02-01:1988

18

Tablica D.2 (cigg dalszy)

Lp. Wyszczegéinienie Je::lnr!ostka Wielkos¢ Metody badan
iary wskaznika wg.
13 | Odporno&é wybarwienn | zmiana barwy 4-5
na pot kwasny i ) PN-EN ISO
al_kallc;ny. . zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
nie mniej niz: bawelny
zabrudzenie bieli welny 5
14 | Odpornosc¢ wybarwieri | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 105-X05:1999
/czterochloroetylen/, bawetny >
nie mniej niz. zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornoéé wybarwier | zmiana barwy 4.5
na prasowanie na 5 PN-EN ISO
wilgotno zabrudzenie biali 5 105-X11:2000
baweiny
16 | Odpornosé wybarwieri | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz; | bawetny PN-EN I1SO
105-X12:2016-08
suche 4
mokre 4

T «
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Zatacznik E
(normatywny)

Tablica E.1 - Zestawienie wymagar technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykulu W - 0119/E55/226 w kolorze granatowym

19

Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie
P yeceEhgion miary Wymagsania i metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawartosé widkien poliestrowych % 5542 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakogciowe welny
australijska, specyfikacja techniczna
54 |Wetna owcza merynosowa WE:”E dostawy,
"' |( welniana taéma czesana ) ; 4ywa, prana; woina PN-EN ISO 6938:
Uv:d oblozen, _ 2015-03
barwiona w tamie PN-EN 1SO 137:
2.2 | Nominalna $rednica widkien m 23,5 2016-04 ")
M PN-ISO 2647:2001 *)
. ; PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 |Srednia diugosé widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 |Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe widkno . .
poliestrowe pétmat, | specyfikacja techniczna
3.1 |Rodzaj wibkna chemicznego = typu Low pilling dostawy
( np. Trevira 340 ), PN-EN ISO 2076:
barwione w tagmie 2014-02
: T PN-EN 1SO 1973:2011
3.2 | Nominalna masa liniowa wiékna T 2,7 dtex PN-EN ISO 137:
2016-04 *)
3.3 | Srednia diugoéé wiékna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 ;
przedz osnowy | watku T 19tex 2630 x 2 640 | o\ EN 180 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standard kret
# przediy boledvnzs % +4 PN-P-04652:1997
Wspélczynnik zmiennosci skretu PNHZE; EO%%;}M
7 | przedzy pojedynczej, % 6 B : "
e Wient: £ PN-P-04625:1988 *)
Wspdltczynnik skretu przedzy
8 pojedynczej Q 86.8
Qdchylenie rzeczywistego numeru
9 Ty, od numeru nominalnego o -3
p_rzedzy pojedynczej, nie wiecej ? + 2 PN-EN 1SO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspdétczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T; przedzy pojedynczej, % 2.8

nie wiecej niz

AW Su
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Tablica E.1 ( cigg dalszy )

Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegblnienie miary Wymagania | metoda badania wg
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 205 procedury badari
( na odcinkach 8 mm ), ‘ ;i producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester3) %)
12 Whytrzymatosé wlasciwa przedzy cN/tex 1.0 PN-EN 1SO 2062:1997
pojedyncze], nie mniej niz ' PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m 5640
14 Ddchylenile standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowanej PN-EN SO 2061:
15 | Wspotczynnik zmiennosci skretu o 7 201509 %)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz ‘ PN-P-04625:1988 *)
Wspétczynnik skretu przedzy
16 nitkowanej a 8
Odchylenie rzeczywistego numeru 3
17 | Ti, od numeru nominalnego % - .
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz *e PNl ) 2@'1997
QL. PN-P-04653:1997
Wspdiczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 |numeru T; przedzy nitkowansj, % 26 ?
nie wiecej niz
Wepdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 14.7 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej ‘ ! producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
Whytrzymatosc wiasciwa przedzy a
< nitkowanej, nie mnigj niz Yo 145
21 Wspétczynnik zmiennosci sity o 12.0
rozciggania , nie wiecej niz i t PN-EN 1SO 2062:2010
Wydluzenie przy rozciaganiu, PN-P-04653:1997
22 | e mniej niz % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspétezynnik zmiennosci
23 | wydluzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llo¢ zgrubier na 500 m - 0.6 o
specyfikacja techniczna
. i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
: PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych widkien - Niedopuszczalne
25 |Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952

splotu 2/2 Z

*) Badania uzupelniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur roziemczych.

UWAGA Dopuszcza sig zamienne stosowanie welen pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegéinych
producentéw, po aznaczeniu tych parametrow surowcéw w specyfikacjach technicznych partii produkeyinej przedzy.
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Tablica E.2 - Zestawienie wymagar | metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze

granatowym
Lp. Wyszczegélnienie Jednostka Wielkos¢ Metody badan
e miary wskaznika wg.
zerokosd [
; z krajkami 1,44 £ 0.02 PN-EN
. m 1773:2000
bez krajek 1,42 + 0,02
2 | Liczba nitek na 1 dm
osnowa 556 + 22 PN-EN
1049-2: 2000
Wi 256 + 15
3 |Masa liniowa 480 +19
g/m -10 PN-ISO
powierzchniowa g 2 333 +13 3801:1993
-7
4 | Maksymalna sita, nie | osnowa 1100
mnigj niz: N PN-EN I1SO
watek 580 13934-1: 2013
5 |Wydluzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymalnej sile, %
nie wigcej niz: watek 40 159'\;51\1 I,f’gl 3
6 | Zmiana wymiaréw po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, % ' PN-ISO
nie wiecej niz: watek 10 7771:1994
7 | Odpreznos¢ wyrabu po zmieciu, nie mniej niz: F PN-ISO
stopien 4 9867:1999
8 | Odpornosc na migcie, |osnowa
nie mnigj niz: % 78 PN-73/P-04737
watek
9 | Odpornosc na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN I1SO
12945-1: 2002
10 | Odpornosé wybarwienn | zmiana barwy PN-EN ISO
na $wiatlo, nie mniej 5-6 105-B02:2014
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwiers | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz; 3
zabrudzenie bieli 4.5 PN-EN 1SO
bawetny " sl
zabrudzenie bieli welny 45 ez
12 | Odpaornosé wybarwienn | zmiana barwy stopien 4.5
na pranie, nie mniej ) PN-EN IS0
niz: zabrudzenie bieli 4-5 105-C06:; 2010
baweiny Warunki
zabrudzenie bieli wetny 4.5 badania A1S

21
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Tablica E.2 ciqg dalszy)

L.p. Wyszczegdlnienie Jednostka Wielkosé Metody badar
miary wskaznika wig.
13 | Odpornosé wybarwiern | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN I1SO
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 105-E04:2013
nie mnigj niz; bawelny
zabrudzenie biell welny 5
14 | Odporno$¢ wybarwien Zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X051999
{czterachloroetylen/, bawelny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli weiny 5
15 | Odpornosc wybarwieri | zmiana barwy 4.5
na prasowanie na PN-EN ISO
wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
baweiny
16 Odpornosé wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mnigj niz; [ baweiny PN-EN IS0
suche 4 105-X12:
2016-08
mokre 4

Pl e



PWT 02-01:1998

23

Zalgcznik F
(normatywny)

Tablica F.1 - Zestawienie wymagar technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/0283 w kolorze granatowym

Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie milary Wymagania i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartosé widkien wetnianych Y% 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto&¢ widkien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe welny
australijska, specyfikacja techniczna
51 |Welnaowcza merynosowa weina dostawy,
1| ( weiniana tagma czesana ) - Zywa, prana, wolna PN-EN ISO 6938:
od oblozen, 2015-03
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137
2.2 | Nominalna rednica widkien 23,5 2016-04 1)
Hm PN-ISO 2647:2001 *)
: : PN-ISO 1136:2000 *
2.3 |Srednia diugosé widkna mmH 75 PN-ISO 6989-2000 w;
3 | Parametry jakosciowe widkien paliestrowych
odcinkowe widkno ‘
poliestrowe péimat, | specyfikacja techniczna
3.1 | Rodzaj wiékna chemicznego - typu Low pilling dostawy
( np. Trevira 340 ), PN-EN I1SO 2076:
barwione w tasmie 2014-02
. . PN-EN SO 1973:2011
3.2 |Nominalna masa liniowa wiékna Ti 2.7 dtex PN-EN ISO 137:
2016-04 )
3.3 |Srednia diugosé widkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Ti 191ex 2630 x 2 S840 | b\ EN 10 2060:1997
5 |Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 OdCthnIE‘ standardowe skretu % id PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej ]
- - —: PN-EN ISO 2061:
Wespétezynnik zmiennosci skretu 2015-09 %)
7 |przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
Wspotczynnik skretu przedzy
8 pojedynczej a 56,8
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ty, od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wigcej g +2 PN-EN 150 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspdlczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T, przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz

Aqf# A QL
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Tablica F.1 ( cigg dalszy )

: Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania | metoda badania wg
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowe] CV przedzy pojedynczej y 205 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), = ! producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester3) *)
12 Whytrzymatosé wlasciwa przedzy cN/iex 110 PN-EN ISO 2062:1997
pojedynczej, nie mnigj niz ' PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S640
14 Odchylenie standardowe skretu o +4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowanej PN-EN I1SO 2061:
15 Wspotczynnik zmiennoéci skretu o 7 2015-09 ")
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz ? PN-P-04625:1988 *)
16 Wspé{czyljnik skretu przedzy a 125
nitkowanaj
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | T, od numeru nominalnego % ;3 PN-EN 1SO 2060:1997
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspé-lczynnik ?’.ITIiEI'IHOéCi PN_P“MGEE..igBB 4.)
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, % 2,5 '
nie wiecej niz
Wspdtezynnik zmiennogci masy PN-P-04804:1976 *)
g |liniowej CV przedzy nitkowane % 14.7 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej " ' producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
Whytrzymatos¢ wiasciwa przedzy
“ nitkowanej, nie mniej niz % 145
21 Wspétczynnik zmiennosci sity o 12.0
rozciggania , nie wiecej niz ’ y PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
2 | e mniej A % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspdlczynnik zmiennosci
23 | wydluzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czysto&¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba bledow, nie wigcej niz
24.1 | lloéc zgrubien na 500 m - 0.6
specyfikacja techniczna
producenta przedz
24.2 | llos¢ nopow na 500 m - 3.0 PN-P-04668:1980 *)
_ PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obeych widkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 2N Z PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjiemczych.

UWAGA Dopuszcza sig zamienne stosowanie welen pochodzacych z innych rejondw geograficznych oraz wickien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wliasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentéw, po aznaczeniu tych parametrdw surowcdw w specyfikacjach technicznych partii produkeyjnej przedzy.

I 4 s,
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Tablica F.2 - Zestawienie wymagari i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0283 w kolorze

granatowym
s Jednostka Wielkosé Metody badan
L.p. Wyszczegolnienie miary wakasnika s
1 | Szerokosc z krajkami m
1,54 40,02 SRR
bez krajek 1,52 40,02 1773:2000
2 |Liczba nitek na 1 dm | osnowa 330+ 13 PN-EN
e 1049-2: 2000
e 240 + 14
3 |Masa liniowa PN-ISO
g/im S0 14 3801:1993
powierzchniowa g/m2 234+ 9
4 | Sita zrywajgca, nie osnowa 700 PN-EN ISO
mniej niz: o N 13934-1:2013
4 450
5 | Wydluzenie wzgledne |osnowa
przy maksymalnej sile, % g 12255:’%?3
nie wiecej niz: watek 35 3
6 |Zmiana wymiarow po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, Yo ! PN-ISO
nie wiecej niz: watek 10 7771:1994
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mnigj niz: i PN-ISO
stopien 4 9867:1999
8 | Odpornosé na miecie, |osnowa
nie mniej niz: %
watek 86 PN-73/P-04737
9 | Odpornoéé na pilling, nie mnigj niz: stopien 4 PN-EN 1SO
12945-1: 2002
10 | Odpornoéé wybarwiert | zmiana barwy
. : i PN-EN I1SO
na $wiatlo, nie mnigj 5-6 :
niz: 105-B02:2014
11 | Odpornosé wybarwienn | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz: i
zabrudzenie bieli 45 PN-EN 1SO
o 105-E01:2013
zabrudzenie bieli welny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwier | zmiana barwy 4-5
na pranie, nie mniej PN-EN 1SO
niz: zabrudzenie bieli stopien 4.5 105-C06:;2010
bawetny Warunki
zabrudzenie bieli weiny 45 badania A1S

25
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Tablica F.2 (cigg dalszy)
L.p. Wyszczegdinienie Jemgswtka V\j:g;gi‘; Metoc\i:gl?adal‘l
13 | Odpornosé wybarwien | zmiana barwy 45
na pot kwasny i .
alkalicgny. ‘ zabrudzenie bieli 5 PN-EN I1SO
nie mniej niz: baweiny 105-E04:2013
zabrudzenie bieli welny 5
14 | Odpornoé¢ wybarwient | zmiana barwy 5
na rozpuszezalniki
organiczne zabrudzenie bieli
[ezterachloroetylen/, bawelny 2 1g5h{ ;5;;'15 Q%Q
hie mnigj niz: zabrudzenie bieli welny 5 '
15 | Odpornosc wybarwien |zmiana barwy
na prasowanie na i 1 ggfﬁ g}%ﬂ
wilgotno zabrudzenie bieli 5 gt
bawelny
16 | Odpornosc¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz; | bawetny
suche PN-ENISO
4 1056-X12:
mokre 4 2016-08

s

26
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Zalacznik G
(normatywny)

Tablica G.1 - Zestawienie wymagari technicznych oraz metod badar przedz przeznaczonych do

produkeji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze khaki

Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania | imetoda badanla Wg
1 Sklad surawcowy przedz osnowy | watku
1.1 | Zawartos¢ wiokien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawartosc wiokien poliestrowych Y 5542 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe weiny
australijska, specyfikacja techniczna
51 |Weinaowcza merynosowa weina dostawy,
' | ( welniana tasma czesana ) . Zywa, prana, wolna PN-EN 1SO 6938:
od oblozen, 2015-03
barwiona w tasmie PN-EN 1SO 137:
2.2 |Nominalna $rednica widkien m 23,5 2016-04 %)
e PN-ISO 2647:2001 %)
z PN-ISO 1136:2000 *
2.3 | Srednia diugosé widkna mmH 75 PN-1SO 6989:2000 .g
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wiokno . _
poliestrowe potmat, | specyfikacja techniczna
3.1 |Rodzaj witkna chemicznego - typu Low pilling dostawy
( np. Trevira 340 )| PN-EN IS0 2076:
barwione w tasmie 2014-03
PN-EN 150 1973:2011
3.2 | Nominalna masa liniowa wiékna T 2,7 ditex PN-EN ISO 137:
2016-04 %)
3.3 |Srednia diugoé¢ wickna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998

4 | przedz osnowy i watku Ti 191ex 2630 x 2 8640 | o\ EN'1SO 2060:1997

5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standardowe skretu ,

B | oriadiey Coiadincan % +4 PN-P-04652:1997

- - , PN-EN ISO 2061:
Wspdtczynnik zmiennosci skretu 2015-09 %)

7 |przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz :
Wspdlczynnik skretu przedzy

8 pojedynczej g 86,8
Odchylenie rzeczywistego numeru

9 T, od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wigcej ’ +2 PN-EN IS0 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wespétczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)

10 | numeru T; przedzy pojedynczej, % 28

nie wiecej niz

W s
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Tablica G.1 ( ciag dalszy )

28

R Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania | matoda badania wg
Wspédtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 205 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), ’ ; producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Whytrzymatosé wlasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12| nojedyncze], nie mniej niz cNAex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m 5640
14 Odchylenie standardowe skretu o 1 4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowanej PN-EN ISO 2061:
15 Wspolczynnik zmiennosci skretu 5 7 201509 %)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz o PN-P-04625:1988 *)
Wspétczynnik skretu przedzy
16 | nitkowanej @ 125
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | Ty, od numeru nominalnego % +:;_ PN-EN ISO 2060:1997
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz sy
; : - PN-P-04653:1997
Wspolczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, % 2,5 g
nie wigcej niz
Wspolczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 147 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej ¢ ' producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
Whytrzymalosc wilasciwa przedzy 5
20 nitkowanej, nie mniej niz % 14,2
21 Wspétezynnik zmiennosci sity o 12.0
rozciggania , nie wiecej niz > ! PN-EN IS0 2062:2010
Wydluzenie przy rozciaganiu, PN-P-04653:1997
22| nie mniej niz & &0 PN-P-04625:1988 *)
Wspdtczynnik zmiennosci
23  |wydiuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba bteddw, nie wigcej niz
241 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 )
specyfikacja techniczna
o producenta przedz
24.2 |llos¢ nopéw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
_ PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obeych widkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 |Splot 11 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie welen pochodzacych z innych rejonow geograficznych oraz witkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych

producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcéw w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica G.2 - Zestawienie wymagari | metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze khaki

L.p. Wyszczegdlnienie Jedm'}:f;ka v‘ﬁgﬁﬁﬁﬁi Metady badan wg.
1 Szerokosdé z krajkami
1,44 +0,02
a PN-EN 1773:2000
bez krajek
| 1,42 £0,02
2 |Liczba nitek na 1 dm osnowa
229+9 PN-EN
1048-2:2000
watek
3 220 + 19
3 |Masa liniowa E
g/m 260 + 10 3;;“1 .'159%3
powierzchniowa g/m2 181 47
4 | Sita zrywajaca, nie osnowa
mniej niz: 550 PN-EN ISO
) watek N 13934-1:2013
550
5 | Wydiuzenie wzgledne |osnowa
przy maksymalne; sile, 35 PN-EN I1SO
nie wiecej niz: watek % 13934-1:2013
35
6 |Zmiana wymiardw po | osnowa
zamoczeniu w wodzie, 1.5
nie wigcej niz: watek % 1.8 FN-ISQ 7771:1984
7 | Odpreznosc wyrobu po zmieciu, nie mniegj niz: stopier 4 PN-1SO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na migcie, | osnowa
nie
mniej niz: watek % 78 PN-73/P-04737
9 | Odpornosé na pilling, nie mniej niz: . PN-EN I1SO
stopien 9 12945-1:2002
10 | Odpornosé wybarwient | zmiana barwy
i ; ik PN-EN ISO
na swiatto, nie mnigj 5-6 :
e 105-B02:2014
11 | Odpornosé wybarwieri | zmiana barwy 4-5
na wode, nie mniej niz:
zabrudzenie bieli 4-5 PN-EN ISO
bawein 7
y — 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 4-5
12 | Odpornosé wybarwieri | zmiana barwy
na pranie, nie mniej 45
niz: zabrudzenie bieli 15; E?EO%'IESD?O
bawelny 4-5 I :
e Warunki badania
zabrudzenie bieli welny 4.5 A1S

P
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Tablica G.2 (cigg dalszy)

L W N Jednostka Wielkoéé
p yszezegdinienie g wskaznika | Metody badan wg.
13 | Odpornoé¢ wybarwienn | zmiana barwy
na pot kwasny i il
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz; bawetny 5 PN~EE$\‘11‘I25§| ;05'
zabrudzenie bieli welny | stopien 5 ’
14 | Odporno&¢ wybarwien | zmiana barwy
na rozpuszczalniki »
organiczne zabrudzenie bieli
[czterochloroetylen/, | baweiny 2 15;‘ %EONE.I&gQ
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5 o
15 | Odpornosé wybarwien | zmiana barwy
na prasowanie na i 15;‘ fﬁ: .ISD
wilgotno, zabrudzenie bieli LA
nie mniej ni2:; bawetny 5
16 | Odporno$¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
h
o PN-EN ISO
mokre 105-X12:2016-08
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Zalacznik H
(normatywny)

Tablica H.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze stalowym

31

; Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegdolnienie miary Wymagania | metoda badania wg
1 Skiad surowcowy przedz asnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ wickien wetnianych Y% 4542 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto¢ widkien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe weiny
australijska, specyfikacja techniczna
2 Waelna owézs glerynnsuwa we:na dostawy,
- - 2 ywa, prana, wolna PN-EN ISO 6938:
( wetniana tadma czesana ) otl oblozef, o103
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137:
2 i dnica widki 2016-04 *)
2 Nominalna $rednica ien um 23.5 PN-ISO 26472001 *)
) PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 |Srednia diugoéé widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 | Parametry jakosciowe widkien paliestrowych
odcinkowe wiékno :
poliestrowe pél-rnatl SpecyfikECJE tBChnlczna
3.1 | Rodzaj wibkna chemicznego - typu Low pilling dostawy
( np. Trevira 340 ), PN-EN ISO 2076:
barwione w tasmie 2014-02
PN-1SO 1973:2011
3.2 |Nominalna masa liniowa widkna Ti 2,7 dtex PN-EN 1SO 137:
2016-04 )
3.3 |Srednia diugo$é widkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139;1998
4 | przedz osnowy | watku Ti 191ex 2630 x 2 S840 | by N 150 20601997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
QOdchylenie standardowe skretu B :
5 | przedzy pojedynczej /o +4 PN-P-04652:1997
- ; : - PN-IEN SO 2061:
Wspdtczynnik zmiennosci skretu 2015-09 %)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wigcej niz
Wspétezynnik skretu przedzy
8 | pojedynczej a 96,6
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Tt, od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej ’ +2 PN-EN ISO 20601997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T; przedzy pojedyncze;j, % 28

nie wiecej niz

A H s
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Tablica H.1 ( cigg dalszy )

: Jednostka Oznaczenie
L Wyszezeghintenie miary Wymagsnla i metoda badania wg
Wspétezynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 %)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 205 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), ¢ ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester3) %)
Wytrzymatosc wlasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12| nojedynczej, nie mniej niz cNiex A0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m 5640
14 Odchylenie standardowe skretu o + 4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowanej PN-EN ISO 2061:
15 Wspétczynnik zmiennosci skretu o . 201509 %)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz ’ PN-P-04625:1988 *)
Wspéblczynnik skretu przedzy
16 | nitkowanej @ 125
Odchylenie rzeczywistego numeru 3
17 | T, od numeru nominalnego % ; ;
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz *2 PR-EIN (50 20(,30'1997
. . - PN-P-04653:1997
Wspdlczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, % 2,5 !
nie wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 14.7 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej ’ J producenta ( np. aparat
niz Uster Tester3) *)
Wytrzymalosc wlasciwa przedzy B
2 nitkowanej, nie mnigj niz % 14,5
21 Wspélczynnik zmiennosci sily o 120
rozciggania , nie wiecej niz ~ ? PN-EN ISO 2062:2010
Wydiuzenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
22 | hie mniej niz % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspdétczynnik zmiennosci
23 | wydtuZenia przy rozciaganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba bleddw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6
specyfikacja techniczna
= producenta przedz
24.2 | llosé nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
_ PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych widkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 |Splot 11 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupelniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie welen pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentow, po aznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.

T4 s
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Tablica H.2 - Zestawienie wymagari i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze stalowym

Jednostka

Wielkos¢

L.p. Wyszczegdblnienie miary itk Metody badari wg.
1 | Szerokosé z krajkami i {44 £ 0,03
bez krajek T PN-EN 1773:2000
2 |Liczba nitek na 1dm | osnowa
9
FEEY PN-EN
watek 1049-2:2000
3 220£19
3 |Masa liniowa m 260 10
g PN-ISO
powierzchniowa a2 18147 3801:1993
4 | Sita zrywajaca, nie osnowa
Forsl i 550 PN-EN 1SO
mnigj niz;
13934-1:2013
watek N 550
5 |Wydluzenie wzgledne |osnowa 35
przy maksymainej sile, PN:_;EI;J‘ISD
nie wiecej niz: watek % = 13934-1:2013
6 |Zmiana wymiardw po | osnowa 1,5
zamoczeniu w wodzie,
nie wigcej niz: watek % 1 PN-ISO7771:1994
.0
7 | Odpreznosc wyrobu po zmieciu, nie mniegj niz: stopier 4 PN-ISO 9867:1999
8 [Odpornosc¢ na miecie, |osnowa
niemnigj niz:
watek % 78 PN-73/P-04737
9 | Odpornoéé na pilling, nie mniej niz: ; PN-EN I1SO
stopien 4
12945-1:2002
10 | Odpornoéé wybarwieri | zmiana barwy
: k i PN-EN ISO
na swiatto, nie mniej 5-6 :
ni: 105-B02:2014
11 | Odpornosé wybarwieri | zmiana barwy
na wode, nie mniej niz: 45
zabrudzenie bieli 4-5 PN-EN ISO
bawel a
awelny R 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 45
12 | Odpornos¢ wybarwienn | zmiana barwy 4.5
na prania, nie mniej PN-EN I1SO
niz. zabrudzenie bieli 45 105-C06:2010
baweiny Warunki badania
zabrudzenie bieli wetny 4.5 A18

/5/{.’- 7%_/ o
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Tablica H.2 (cigg dalszy)

L.p. Wyszczegdinienie JE::::?;RE' v\\:\s’lig;gﬁci Memw;ﬂdaﬁ

13 | Odpornosc wybarwieri | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: bawetny 2 15; E%':IE%?B

zabrudzenie bieli welny |  stopier 5 :

14 | Odparno&c wybarwiert | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli
lczterochloroetylen/, baweiny 2 1§g ;Eor;qsggg
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5 )

15 | Odpornoé¢ wybarwiert | zmiana barwy 4.5 PN-EN |SO
na prasowanie na 105-X11:2000
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 '
nie mniej niz: baweiny

16 | Odpornoéé wybarwieri | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawelny

suche 4 PN-EN ISO
—— 105-X12:2016-08
mokre 4

34
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Zatacznik |
(normatywny)

Tablica I.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze granatowym

nie wiecej niz

Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnieni
P y 9 il miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartosé widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawartoé¢ widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe welny
australijska, specyfikacja techniczna
54 |Wetna owcza merynosowa We:”‘a dostawy,
' | ( welniana taéma czesana ) . Eywa; PrERR. woing PN-EN ISO 6938:
od oblozen, 2015-03
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137:
2.2 | Nominalna $rednica witkien pm 23,5 =100
PN-IS0O 2647:2001 *)
PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 Sl’ﬁdnia dlugoéd wiokna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe widkno :
po"estrowa p.j.[-matl BPBCWkEDja techniczna
3.1 |Rodzaj widkna chemicznego J typu Low pilling dostawy
( np. Trevira 340 ), PN-EN ISO 2076:
barwione w tagmie 2014-02
; T PN-EN ISO 1973:2011
3.2 |Nominalna masa liniowa wiékna Ti 2.7 dtex PN-EN SO 137:
2016-04 %)
3.3 |Srednia dlugos¢ widkna mim 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998

4
przedz osnowy i watku Ti 19tex 2630 x2 5640 | py N 150 2060:1997

5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standard kret

; plzqdiy pujedy:cgcrej owe SKet % +4 PN-P-04652:1997
Wspétezynnik zmiennoéci skretu PN“EONI gog%?m :

7 przedzy pojedynczej, % 6 i : ™
nie wiacs) ni2 PN-P-04625:1988 *)
Wspdlczynnik skretu przedzy

8 pojedynczej . 46,8
Odchylenie rzeczywistego numeru

9 Ty, od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN SO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspétczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)

10 | numeru T, przedzy pojedynczej, % 2,8

A5 # s
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Tablica .1 ( ciag dalszy )

Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 205 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), ? ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) ™)
Wytrzymatosé whasciwa przedzy PN-EN IS0 2062:1997
12| pojedyncze, nie mniej niz chAtex 1.0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standard u
1 prz;diy nitkow;n:jr b % 4 PN-P-04652:1997
Wapd! - - 2 ok PN-EN 1SO 2061:2015-09 *)
15 sp czy_nnlk Zmiennosci s rgtu_ % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
Wspdlczynnik skretu przedzy
L nitkowanej “ 125
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | Ti, od numeru nominalnego % ;3 PN-EN 1SO 2060:1997 PN
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz : P-04653:1997 2
Wspéfczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 9
18 |numeru T, przedzy nitkowanej, Y 2:6 ‘
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 14.7 procedury badar
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej ° ' producenta ( np. aparat
niz Uster Tester3) %)
Wytrzymatosé wlasciwa przedzy "
20 | nitkowanej, nie mniej niz L 140
5y | Wspélczynnik zmiennosci sity o 120
rozciggania , nie wigcej niz ’ ! PN-EN ISO 2062:2010
Wydluzenie przy rozciaganiu, PN-P-04653:1997
2 |t % 20 PN-P-04625:1988 )
Wspdiczynnik zmiennosci
23 | wydluzenia przy rozciaganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba bledéw, nie wiecej niz
24.1 | llo&é zgrubier na 500 m - 0.8 o )
specyfikacja techniczna
; i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopow na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
PN-P-06741:1876 *)
24.3 | Naloty obcych widkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur roziemczych.

UWAGA Dopuszeza sie zamienne stosowanie welen pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz witkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dia asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentéw, po oznaczeniu tych parametrow surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkeyinej przedzy,




Tablica I.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze granatowym
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L.p. Wyszczegdlnienie Je?nr}gf;ka x‘;&;giﬁk‘; Metodvafgbadaﬁ
1 | Szerokosc z krajkami 144+ 0.02
' ' PN-EN
bez krajek L B Lbs 1773:2000
2 |Liczbanitekna1dm |osnowa —
PN-EN
watek 1049-2:2000
b 220+ 19
3 |Masa ini
hicwa g/m 260 £ 10 PALISO
powierzchniowa . m2 18157 3801:1993
4 | Sita zrywajaca, nie osnawa
mnigj niz: 550 F’N-EN.ISD
watek N — 13934-1:2013
5 | Wydiuzenie wzgledne |osnowa
przy maksymaingj sile, 39 PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek o, o 13934-1:2013
6 | Zmiana wymiarow po | osnowa
zamoczeniu w wodzie, 15 PN-1SO
nie wigcej niz: watek % 10 7771:1994
7 | Odpreznosc wyrobu po zmieciu, nie mnigj niz: i PN-1S0
stopien 4
9867:1999
8 | Odpornoéé na miecie, |osnowa
nie mniej niz: PN-73/P-04737
watek % 78
9 | Odporneéé na pilling, nie mniej niz: ; PN-EN ISO
: stopien 4
12945-1:2002
10 | Odpornosc wybarwieri | zmiana barwy
ol ik : PN-EN ISO
2;: wiatto, nie mniej 5-6 105-B02:2014
11 | Odpornoéé wybarwien | zmiana barwy 4-5
na wode, nie mnigj niz: )
zabrudzenie bieli 4.5 PN-EN ISO
BAWelny 105-E01:2013
zabrudzenie bieli weiny 4.5 T
12 | Odpornosé wybarwieri | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej ) PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
baweiny Warunki
zabrudzenie bieli welny 45 badania A15
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Tablica I.2 (cigg dalszy)

; Jednostka Wielkosé Metody badan
L.p. Wyszczegdinienie miary wekaniks vgg.
13 | Odpornosc wybarwieri | zmiana barwy 4-5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mnigj niz: bawetny ? 15;" E%rilz%?a
zabrudzenie bieli welny | stopien ‘
14 | Odpornoé¢ wybarwienn | zmiana barwy
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
Iczterochloroetylen/, bawelny 105-X05:1999
nie mniej niz; zabrudzenie bieli welny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4-5 PN-EN 1SO
na prasowanie na 105-X11:2000
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 :
nie mniej niz: bawetny
16 | Odpornoéé wybarwienn | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawelny
PN-EN ISO
e 4 Nexia
2016-08
mokre 4

38
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Zatacznik J
(normatywny)

Tablica J.1 - Zestawienie wymagar technicznych oraz metod badar przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze czarnym

39

Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Sklad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartosc widkien welnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 56+2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe welny
ausgg&zkv?rél specyfikacja techniczna
Weina owcza ey e dostawy,
2.1 i : ¢ Zywa, prana, wolna PN-EN 1SO 6938:
( welniana tasma czesana ) od oblozen, s
barwiona w tagmie PN-EN 1SO 137:
; ; 2016-04 %)
2. d '
2 | Nominalna $rednica widkien um 23,5 PN-ISO 2647:2001 *)
PN-ISO 1136:2000 *
2.3 | Srednia diugosé¢ wickna mmH 75 PN-ISO 8989:2000 wg
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe widkno , )
poliestrowe pétmat, | specyfikacja techniczna
3.1 |Rodzaj widkna chemicznego . typu Low pilling dostawy
( np. Trevira 340 ), PN-EN ISO 2076:
barwione w tasmie 2014-02
PN-EN 1SO 1973:2011
3.2 |Nominalna masa liniowa widkna Ti 2.7 dtex PN-EN 130 13T7:
2016-04 ™)
3.3 |Srednia diugosé widkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139;1998
4 | przedz osnowy i watku T 191ex 2630 x 2 5640 | b\ eN IS0 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standardowe skretu g ¥ .
©_|preaiy e - : e
Wspé#c:zyn_nik zmiennoséci skretu 2015-09 %)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
Wspétczynnik skretu przedzy
& pojedynczej a 86,8
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T, od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej g + 2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspdétczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz

F e
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Tablica J.1 ( cigg dalszy )

i Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszezegeinienis miary Wymagsnia i metoda badania wg
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
1 liniowej CV przedzy pojedynczej o 205 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), o ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3 ) *)
Whytrzymatoéé wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mnigj niz chotex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m $ 640
Odchylenie standardowe skretu . PN-P-04652:1997
14 ; X Yo +4
przedzy nitkowane; PN-EN 1SO 2061:
15 Wspolczynnik zmiennoéci skretu o 7 201509 %)
przedzy nitkowanej, nie wigce] niz ¢ PN-P-04625:1988 *)
Wspdlczynnik skretu przedzy
16 nitkowanej ¥ 125
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | T;, od numeru nominalnego % ,é PN-EN 1SO 2060:1997
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz wligh
- - PN-P-04653:1997
Wspéiczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, % 2,5 !
nie wiecej niz
Wspélczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 14.7 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej ° : producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3 ) *)
Whytrzymatase wiasciwa przedzy
20 | nitkowanej, nie mniej niz i 14.5
21 Wspétczynnik zmiennosci sity o 12.0
rozciggania , nie wiecej niz 2 ! PN-EN SO 2062:2010
Wydluzenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
22 | nie mniej ni v % - PN-P-04625:1988 *)
Wspétczynnik zmiennosci
23 | wydluzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba bledéw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubieri na 500 m - 0.6 v a
specyfikacja techniczna
. ) producenta przedz
24.2 | llo&¢ nopéw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
; PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych widkien - Niedopuszczalne
25 |Oznaczenie wg CPV 192111009
11-nitkowy reformowany na bazie ) )
26 | Splot splotu 2/2 Z PN-P-01701:1952

*) Badania uzupeniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur roziemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcéw w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica J.2 - Zestawienie wymagari i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze

czarnym.
; Jednostka Wielkosc ;
L.p. Wyszczegolnienie miary Wkl Metody badan wg.
1 | Szerokosé z krajkami 1,44 + 0,02
m PN-EN 1773:2000
bez krajek 1,42 40,02
2 |Liczba nitek na 1 dm | osnowa 556 + 22
PN-EN
watek 256 + 15 1049-2:2000
3 [Masa liniowa /m 480 +19
g -10 | PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa g/m2 333 +13
-7
4 | Maksymalna sita, nie | osnowa 1100
mniej niz; PN-EN 1SO
watek N 580 13934-1:2013
5 | Wydtuzenie wzgledne | osnowa 55
przy maksymalnej sile, % PN-EN ISO
nie wiecej niz; watek 40 13934-1:2013
6 |Zmiana wymiaréw po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, ' PN-1SO 7771:1994
nie wiecej niz: watek % 10
7 | Odpreznosc wyrobu po zmieciu, nie mniegj niz; stopier 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornoéé na miecie, |osnowa
nie % PN-73/P-04737
mniej niz: watek 78
9 | Odpornosé na pilling, nie mnigj niz: stopien 4 PN-EN 1SO
13945-1:2002
10 | Odpornosc wybarwien | zmiana barwy
; . . PN-EN ISO
:ii Iéwnatlo. nie mniej 5-6 105-B02:2014
11 | Odporno$¢ wybarwient | zmiana barwy 4-5
na wode, nie mnigj niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 4-5 105-E01:2013
bawetny
zabrudzenie bieli weiny 4-5
12 | Odpornosé wybarwient | zmiana barwy stopien 4.5
na pranie, nie mnigj
niz: zabrudzenie bieli 4.5 15;‘ gobé-lzso?o
bawelny ) Bl
Eridzens Dialwer Warunki badania
Zabrudzenie bieli wi ny 4-5 A1S
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Tablica J.2 (ciag dalszy)
L.p. Wyszczegdlnienie Ja::.li‘lr;g?;ka v\::;(ﬂ;ﬁﬁci Metody badar wg.
13 | Odpornosc wybarwiert | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i ¥
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: bawetny 5 1&“;3:!;3 3
zabrudzenie bieli welny 5 Y
14 | Odpornoéé wybarwieri | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli
/qztarogr}lorpety!enf, baweiny 0 1 ggﬁ%?@%g
nie mniej niz: zabrudzenie bieli weiny 5 '
15 | Odpaornosc wybarwien |zmiana barwy 4.5
na prasowanie na 3
wilgotno zabrudzenie bieli 5 15; ;5':'250000
bawetny g
16 | Odpornosé wybarwier | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawelny
PN-EN ISO
suche
4 105-X12:2016-08
mokre 4




ZARZAD MATERIALOWY | WARUNKI TECHNICZNE
SZTABU GENERALNEGO WP TKANINA PODSZEWKOWA
. | symbole
ODDZIAL SLUZBY handlowy CPV
MUNDUROWE] J 8324 19245000-5

PRZEDMIOT WARUNKOW TECHNICZNYCH

Przedmiotem warunkéw  technicznych jest tkanina podszewkowa w kolorach: khaki,
stalowym i granatowym przeznaczona do munduru oficerskiego, bluzy olimpijki oraz czapki
rogatywki, oraz biatym i czamym przeznaczona do nakry¢ glowy.

ZAKRES WARUNKOW TECHNICZNYCH

Warunki techniczne stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego tkaniny,

WYMAGANIA TECHNICZNE

I | Skiad surowcowy 3 Jedwab wiskozowy blysk,
- 0 110 dtex
2 |Masa liniowa przedzy, Tt o, 133 dtex
. _ 0 450+ 9
3 |Liczba nitek na 1 dm. W 345+ 17

4 | Splot: atlasowy

5 | Charakterystyka wykoriczenia:
odgotowanie, bielenie, barwienie, apretura klasyczna.
Wzorzec tkaniny wykoriczonej w zalgezeniu

Zatwierdzone dnia S listopada 1998 r.

Warunki Techniczne uwzgledniajg wszelkie zmiany wynikajace z dotychezasowych
kart zmian,
Ostatnia karta zmian nr 7/2020 z dnia 19.06.2020 r.

Za zgodnoé¢ z obowigzujgcymi WT J8324
wraz z wprowadzonymi zmianami Kartami Zmian
na dzien 19.06.2020 .
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WYMAGANIA UZYTKOWE

L - P Jednostka)] Wielkoé¢ | Kontrola jakosci
p. Wyszczegdlnienie : s
miary | wskaznika wg
1 |Szerokosé! m | 1,40+ 0,02 | PN-EN 1773:2000
5 | .. |liniowa g/m 148 PN-ISO
a0, e, wieke) i powierzchniowa g/ m? 106 3801:1993
3 |Sifa zrywajgca, nie osnowa 400 PN-EN ISO
mniej niz: watek N 300 13934-1:2013
Zmiana wymiarow po osnowa -4 PN-ISO
i "
4 | pemocesniy, i o 7771:1994
wigcej niz: watek 4
Zmiana wymiardw po | gsnowa %)
5 |prasowaniu, nie % PN-P-04624:1974
wiecej niz: watek -2
6 Przesuwalno$é nitek, |osnowa - 3,9 PN-EN ISO
nie wigcej niz: watek e 4 13936-2:2005
7 | Stopien odpornodci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mniej niz:
. 2y zmiana barwy 4
Rozpuszczalniki 7 PN-EN ISO
7.1 |organiczne zabrudzenie bieli welny stop. 4 11999
/ezterochloroetylen/ ‘s hieli wi Pl
Y zabrudzenie bieli wiskozy 4
Pot kwas zmiana barwy 3-4 I
ot kwasny T -
7.2 { alkaliczny zabrudzen!e bTEI! Wf:%ny stop. 3-4 L05-E04:2013
zabrudzenie bieli wiskozy 3-4
5 4 | Prasowanie na zmiana barwy i 4~ PN-EN ISO
| wilgotno zabrudzenie bieli bawelny |~ © | 4.5 105-X11:2000
. 50 AL 2 PN-EN ISO
7.4 | Tarcie suche zabrudzenie bieli bawelny | stop. 2 105 —X12:2016-08
8 | Bezpieczenstwo Material powinien by¢ wytwarzany w stalej technologii produkcji,

Wyrobu

okreslonej w specyfikacji technicznej producenta lub w zakladowej
dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych,
srodkéw pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania
materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewniaé zachowanie przez wyrdb
skladu zwigzkow chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji
bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe
Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju Ekologii Wyrobéw
Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard
100 — II klasa.

Uznaje sig, rowniez, ze wyrdb spelnia wymagania dotyczgce
bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do
postugiwania sie znakiem OEKO - TEX, zgodnie z normg OEKO -
TEX Standard 100 (klasa produktow I1).

" Dopuszeza si¢ wytwarzanie tkanin o innych szerokosciach po wezeéniejszym uzgodnieniu
z odbiores,
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Podszewka powinna by¢ wytwarzana w stalej technologii produkeji okreslonej
w specyfikacji technicznej producenta lub w zakladowej dokumentacji techniczno-
technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych oraz innych wariantéw
technologii wykonania materialu. Dopuszcza si¢ stosowanie zamienne przedz o zblizonych
parametrach po uzyskaniu potwierdzenia wynikami badan laboratoryjnych zgodnosci
wykonania wyrobu z wymaganiami uzytkowymi okreslonymi w warunkach technicznych.
Ocena zgodnosci parametréw uzytkowych dla réwnowaznych rozwigzan powinna byé
uzupetniona o charakterystyki parametréw technicznych materialu w zakresie wskaznikéw
wyszezegolnionych w wymaganiach technicznych.
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WYMAGANIA
W ZAKRESIE ZNAKOWANIA KODEM KRESKOWYM
PRZEDMIOTOW UMUNDUROWANIA | WYEKWIPOWANIA,
ODZIEZY OCHRONNEJ | ROBOCZEJ ORAZ SPRZETU SLUZBY MUNDUROWEJ
DOSTARCZANEGO DO RESORTU OBRONY NARODOWE.J W RAMACH
POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO

l. W zwigzku z koniecznoscig spetnienia wymagan uczestnictwa Polski w strukturach NATO
(w zakresie Porozumier Standaryzacyjnych NATO: STANAG 2494, STANAG 2495,
STANAG 4329 oraz Normy Obronnej NO-02-A080:2008) oraz wdrazaniem systemu
informatycznego gospodarki magazynowej do jednostek wojskowych Sit Zbrojnych RP,
wyroby bgdace przedmiotem zaméwienia muszg by¢ oznaczone zgodnie z zatacznikiem
do Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w Sprawie
wytycznych okresiajacych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobdéw
dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. poz. 11) zZwanego
dalej ,W\tycznymi Ministra ON"

Il.  Zamawiajgcy, w oparciu o tresé niniejszych Wymagan, opracowuje ,Klauzule
do znakowania" | umieszcza jg w formie zatgcznika do umowy z Wykonawca. Przyktady
klauzul do znakowania przedstawiono w zatgezniku nr 8 do niniejszych Wytyeznych.

ll.  Niniejsze Wymagania stosuje sie:

1) dla wyrobéw stanowigcych przedmioty umundurowania | wyekwipowania (PUIW)
kwalifikowanych do Grupy materialowej 2 ,przedmioty umundurowania
i wyekwipowania®, o ktérej mowa w §1 ust. 7 Wytycznych Ministra ON:

2) dia pozostalych wyrobéw stanowigcych przedmiot zaméwienia kwalifikowanych
do Grupy materiatowej 5 ,pozostate wyroby, w tym sprzet wojskowy”, o kiérej mowa
w §1 ust. 7 Wityeznych Ministra ON;

— dla ktérych Gestorem zgodnie z Decyzjq Nr 384/MON Ministra Obrony Narodowej
Z dnia 29 wrzesnia 2015 r. w sprawie okreélenia funkcji gestordw i centrainych organéw
logistycznych sprzetu wojskowego w resorcie obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr.
Nar. poz. 2756 z p6Zn. zm.) jest Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia
Sit Zbrojnych, zwanych dalej ,wyrobami’.

V. Niniejszych Wymagan nie stosuje sig:

Przy zaméwieniach dotyczacych pozyskania technicznych $rodkéw materiatowych
oraz materialéw technicznych dostarczanych w ramach programu Foreign Military
Financing (FMF) oraz programu Foreign Military Sales (FMS),

V.  Zezwala sie na odstapienie od okreslenia wymagan na znakowanie kodem kreskowym
wyrobéw w przypadku zamowien dotyczgeych:
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VI

VL.

1) oznak i przedmiotéw wykonywanych na miare;

2) pozyskania technicznych $rodkéw materiatowych (czesci zamiennych i materiatow
eksploatacyjnych) przeznaczonych do realizacji zadan zwigzanych z naprawg
sprzetu, ktére po zakupie (dostawie) nie sg przechowywane w magazynach, lecz
kierowane do natychmiastowego UZycia (np. usprawnienia sprzetu);

3) wyrobéw niekonfekcjonowanych (np. naftalina luzem) — nalezy nie mylié
z wyrobami w opakowaniach o Zmiennej ilosci (w kg lub I);

4) sprzetu laboratoryjnego dla Wojskowego Oérodka Badawczego - Widrozeniowego
Stuzby Mundurowej (WOBWSM).

Odstepujgc od Niniejszych wymagan Zamawiajacy (RBLog, WOG i inne jednostki
petnigce funkcie wojskowych oddziatow gospodarczych) przyjmuje na siebie
obowigzek oznakowania wyrobéw wg osobnych przepiséw dotyczacych znakowania
wyrobéw bedacych w zasobach RON przez jednostki wojskowe.

Jednostkami handlowymi dia dostarczanych wyrobéw, sa;

1) jednostka handiowa detaliczna (w opakowaniu detalicznym) — pojedynczy wyréb
(np.: koszula koloru biatego okreslonego rozmiaru) lub opakowanie handlowe
zbiorcze (np. komplet 3 par skarpet okreslonego rodzaju i rozmiaru) w opakowaniu
producenta przechodzgce przez kase w detalu;

2) jednostka handlowa niedetaliczna pojedynczy wyréb lub opakowanie handlowe
zbiorcze, nie przechodzace przez kase w detalu (np. opakowanie zbiorcze typu
pudio zawierajgce 5 par trzewikéw okreslonego rodzaju i rozmiaru lub worek
zawierajgcy 3 komplety ubran ochronnych okreslonego rozmiaru).

Jednostkami logistycznymi dia dostarczanych wyrobéw sa wszelkie formy opakowaniowe
oznaczone etykiet logistyczna z Seryjnym Numerem Jednostki Wysytkowej/Logistycznej
(8SCC) wg Systemu GS1, przygotowane na potrzeby transportu, dostawy
oraz magazynowania (np. dla magazynéw wielkopowierzchniowych), w tym:

1) Jednostka logistyczna handlowa (informacje o ilosci nie umieszcza sie w kodzie
kreskowym na etykiecie logistycznej), gdzie ilosé wyrobu jest stata i musi byé
wprowadzona do systemu informatycznego jednolitego indeksu materiatowego
(JIM) przy realizacji dostawy.

Przyktady jednostek logistycznych handlowych:

a) paleta EURO z 32 kartonami trzewikéw po 5 par w kartonie w tym samym
rozmiarze, gdzie ilos¢ trzewikéw na kazdej palecie jest zawsze stafa,

b) paleta EURO z pralka automatycznag;

2) jednostka logistyczna niehandlowa zawierajgca jednorodng zawartosé
produktow, gdzie ilo&¢ wyrobu wynika z umowy | jest zapisana na etykiecie
w kodzie kreskowym,

Przyktady jednostek logistycznych niehandlowych:

a) zamobwienie obejmujgce mafg iloéé towaru, np. domysinie jednostka logistyczng
handlows jest paleta EURO z 32 kartonami trzewikéw po 5 parw kartonie w tym
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samym rozmiarze. Zamawiajgcy jednak zaméwit jedynie 24 kartony trzewikéw
w tym samym rozmiarze i dla tej liczby tworzy sie jednostke niehandlowg
logistyczng (tzn. z podaniem iloéci par lub kartonéw w kodzie kreskowym),

b) zaméwienie obejmujace duzg ilos¢ towaru w postaci kilku palet EURO oraz
dodatkowych jednostek handlowych (tzw. ,koficéwek zaméwienia”)] dia ktorych
nie mozna si¢ stworzy¢ osobnej jednostki logistycznej handlowej,
np. zaméwiono 51 maszyn do szycia, co oznacza, ze w dostawie bedg 4 palety
EURO po 12 szt. maszyn do szycia (kazda z nich bedzie jednostkg logistyczng
handlows) oraz 1 paleta EURO z 3 szt. maszyn do szycia w oddzielngj
jednostce logistycznej niehandlowej (tzn. z podaniem ilosci sztuk w kodzie
kreskowym),

¢) zamodwienie obejmujgce duzg ilos¢ towaru w postaci kilku palet EURO
trzewikéw oraz koncéwki zamoéwienia w postaci niepetnego kartonu trzewikéw
(4 pary w tym samym rozmiarze), gdzie dla koricowki zaméwienia tworzy sie
jednostke logistyczng niehandiows;

3) w szczegélnych, uzasadnionych przypadkach, Jednostka logistyczna
z niejednorodna zawartoscia (MIX), Zawierajgca:

a) wyroby okreslonego typu / wzoru o réznym rozmiarze (rézne JIM)
z rézng iloscig sztukowa wyrobdw, np. paleta EURO zawierajgca 54 pary
trzewikow w rozmiarze 27, 11 par trzewikéw w rozmiarze 22,

b) rézne wyroby z rézng iloscia, np. paleta EURO zawierajgca 23 pary trzewikéw
W rozmiarze 27, 22 par trzewikéw w rozmiarze 22, 33 pary pétbutéw galowych
w rozmiarze 28.

Majgc na uwadze konieczno&é uproszczania systemu zarzadzania zasobami
nie zaleca sig¢ stosowania jednostek logistycznych typu MIX, gdyz wymusza
to koniecznos¢ przepakowywania | ponownego oznakowywania zasobow
w faricuchu dostaw do jednostek wojskowych. Nalezy dazyé, aby wszystkie
jednostki logistyczne byly jednorodne — zawieraty wyroby o tym samym oznaczeniu
Globalnego Numeru Jednostki Handlowej (GTIN — ang. Global Trade Item
Number).

VIl Wszystkie jednostki handlowe i niehandlowe stanowiace przedmiot zaméwienia musza
by¢ oznaczane przez producenta / dostawce bezposredniego kodem kreskowym wg zasad
o ktérych mowa w Wytyeznych Ministra ON:

1) numery GTIN wyrobéw handlowych w opakowaniach jednostkowych i zbiorczych
wykonawca moze przedstawi¢ w kodzie kreskowym:

a) EAN-8 (osiem cyfr) dla wyrobéw detalicznych o bardzo malych gabarytach,
gdzie kod kreskowy jest umieszczony na wyrobie lub jego opakowaniu,

b) EAN-13 (trzynascie cyfr) dla wyrobéw detalicznych i niedetalicznych o matych
gabarytach, gdzie kod kreskowy jest umieszczony na wyrobie
lub jego opakowaniu,

c) ITF-14 (czternascie cyfr) dla wyrobéw umieszczanych w opakowaniach
zbiorczych zawierajacych statg ilo&¢ przedmiotow tego samego rodzaju, wzoru
i rozmiaru,
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d) G81-128 dla wyrobéw dla ktérych nalezy przedstawi¢ dodatkows informacie
w postaci Identyfikatoréw Zastosowania GS1 (1Z), w tym obligatoryjnie
dla PUIW,

Wykaz identyfikatoréw zastosowania (IZ) GS1-128 oraz przykfady etykiet
przedstawiono w zatgczniku nr 1.

e) UPC-E, UPC-A dla wyrobéw oznakowanych np. w USA i Kanadzie.

2) numery GTIN dla jednostek handlowych niedetalicznych wykonawca przedstawi
na etykiecie umieszczonej na wyrobie lub opakowaniu zbiorczym (np. karton,
worek), zawierajgcej kod kreskowy typu:

a) ITF-14 z numerem GTIN (gdy kod ITF-14 zostat wydrukowany na opakowaniu,
a sy wymagane dodatkowe informacie moga byé one umieszczenie
na doklejonej etykiecie z kodem GS1-128),

b) GS1-128 —dla pozostatych wyrob6w dla ktérych nalezy przedstawi¢ dodatkowa
informacj¢ w  postaci Identyfikatorow Zastosowania GS1 (12),
w tym obligatoryjnie dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania (PUIW).

Wykaz |dentyfikatorow Zastosowania GS1 (I1Z) w kodzie kreskowym GS1-128 oraz
przykiady etykiet przedstawiono w zalgczniku nr 2.

Przykladowe rozmieszczenie etykiety z kodem kreskowym na jednostce handlowej
niedetalicznej przedstawiono w zatgczniku nr 6.

3) dane dla jednostek logistycznych (np.: paleta EURO) wykonawca przedstawi
w kodzie kreskowym GS1-128 wraz z numerem SSCC.

Szczegblowy zakres danych Informacyjnych w postaci Identyfikatorow
Zastosowania GS1 okreslono w § 4 Widycznych Ministra ON, gdzie:

a) dla jednostek logistycznych bedgcych handlowymi stosuje sie dane
informacyjne zgodnie z zatgacznikiem nr 3,

b) dla jednostek logistycznych niebgdgcych handlowymi o jednorodnej zawartosci
(wymagane podanie iloci wyrobu) stosuje sig¢ dane informacyjne zgodnie
Z zatgcznikiem nr 4,

c) dla jednostek logistycznych niebedgcych handlowymi typu MIX (asortyment
w jednostce logistycznej jest réznorodny wg rodzaju lub rozmiaru) stosuje sie
dane informacyjne zgodnie z zalgcznikiemn nr 5,

d) spos6b rozmieszczania etykiet logistycznych z kodem kreskowym na jednostce
logistycznej przedstawiono w zatgczniku nr 6.

4) dodatkowo dla PUW wystepujacych w jednostkach logistycznych typu MIX,
dla wyrobéw jednakowego typu (np. worek zawierajgcy 3 paczki munduréw
polowych letnich w rozmiarach S/L, S/XL | XL/XXL) wykonawca zastosuje etykiete
uzupeiniajgcg (z lewej strony etykiety logistycznej) do przedstawienia wykazu
ilosciowego zawartosci (tabela: liczba porzgdkowa, indeks JIM, nazwa JIM,
los¢, data produkcji i ewentualne uwagi). Przyktad etykiety uzupetniajace]
przedstawiono w zatgczniku nr 5.

IX. Zalecane jest aby zamawiajagcy w opisie przedmiotu zamoéwienia definiowal
standaryzowane opakowania zbiorcze dla wyrobéw stosownie do juz istniejgcych rodzajéw
opakowar zbiorczych wprowadzonych do systemu informatycznego JIM, np.:
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1) ubrania robocze majg byé dostarczane w workach lub kartonach w jednym
rozmiarze - jako jednostki handlowe detaliczne/niedetaliczne — w ilogciach
po 5 sztuk;

2) pasta BHP ma by¢ dostarczana w opakowaniach zbiorczych (karton) -
jako jednostki handlowe detaliczne/niedetaliczne — w ilogciach po 12 szt.;

3) krem do rgk ma byé dostarczany w opakowaniach zbiorczych (karton) -
jako jednostki handlowe detaliczne/niedetaliczne — w ilogciach po 24 szt.

X.  Trwato$c¢ etykiet dla grupy materiatowej 2 oraz 5 okreslono dla:

1) wyrobbéw z przeznaczeniem na przechowywanie diugoterminowe - minimalna
trwalosc etykiety 120 miesiecy;

2) wyrobéw z przeznaczeniem na przechowywanie krétkoterminowe — minimalna
trwatosc etykiety 24 miesigce;

3) wyrob6w z przeznaczeniem na przechowywanie na wolnym powietrzu - minimalna
trwalos¢ etykiety 24 miesigce w zakresie temperatur od -40 do +60 stopni Celsjusza
i wilgotnosci wzglednej do 95%, wymagana odporno¢ na dziatanie substancii
konserwacyjnych wskazanych przez producenta wyrobu oraz na bezposrednie
oddzialywanie promieni stonecznych.

Xl.  Dla PUIW oraz sprzetu stanowigcego przedmiot zaméwienia stosuje si¢ nastepujace
dodatkowe zasady oznaczen:

1) stosownie do warunkow umowy zaleca sie umieszczaé na etykietach logistycznych
(jednostek z jednorodng zawartocig) nazwy wyrobéw zgodnie z trescia
zaméwienia — z uwzglednieniem formy opakowaniowej i ilo&é wyrobu. Dodatkowo
w celu przedstawienia nazw jednostek handlowych wyzszego rzedu (pudto, paleta)
po nazwie podaje sig ilo&¢ wyrobow jednostkowych, np.:

a) dla pudta: ,Trzewiki rozm. 21 -5 par”,
b) dia palety: , Trzewiki rozm. 21 — 32 kartony x 5 par*:

2) numery GLN odbiorcéw dostaw do umieszczenia na etykietach logistycznych przez
wykonawce umoéw nalezy okredlié w tresci umowy - jezeli sg znane
zamawiajagcemu. Numery GLN aktualnie posiadajg RBLog, skiady RBLog
oraz BlLog - wykaz znajduje sie w serwisie Intranetowym SharePoint
ST MILNET-Z IWsp SZ pt. ,Logistyczne systemy informatyczne” (menu: ,Kody
kreskowe").

Xil. W celu identyfikacji wyrobéw dostarczanych do jednostek wojskowych, zgodnie
z zasadami o ktérych mowa w Wytycznych Ministra ON, wykonawca jest zobowigzany
do wypelnienia Karty wyrobu w postaci elektronicznej (format MS Excel), w tym:

1) Zamawiajacy przekaze wykonawcy pustg karte wyrobu w wersji elektronicznej
z informacja o GLN i zamawianych JIM. Aktualny wzér Karty wyrobu nalezy pobrac
z serwisu intranetowego SharePoint ST MILNET-Z IWsp SZ pt. .Logistyczne
systemy informatyczne” (menu: ,Kody kreskowe®);

2) w karcie wyrobu Wykonawca umieéci numery GTIN i dane uzupetniajgce wyrobu
w catej hierarchii opakowan handlowych:
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3) karta wyrobu jest przekazywana do wszystkich odbiorcéw przedmiotu zamowienia
wskazanych w umowie na dostawe — w terminie najpézniej 3 dni roboczych (zaleca
si¢ 14 dni) przed dostaws;

4) Odbiorcy przedmiotu zaméwienia (BLog, RBLog, WOG i inne jednostki petnigce
funkcje wojskowych oddziatéw gospodarczych) wprowadzg dane GTIN z karty
wyrobu do systemu informatycznego JIM wg przepiséw ,Tymczasowej instrukcji
aktualizacji S| JIM o identyfikatory GTIN w kodzie kreskowym" umieszczonej
w serwisie intranetowym SharePoint ST MILNET-Z IWsp SZ pt. ,Logistyczne
systemy informatyczne” (menu: ,Kody kreskowe");

5) dla PUIW rozmiarowych (tego samego wzoru o wspdinych cechach techniczno-
funkejonalnych), dopuszcza sie opracowanie przez Wykonawce jednej Karty
wyrobu dla przedmiotu o najwigkszym rozmiarze (wadze). W tym przypadku
wezesci C i D Karty wyrobu nalezy stosowaé zataczniki w formie tabel
jak w przykladzie — zatgcznik nr 7.

Xlll.  Oceny wiasciwego, zgodnego z dokumentacja, oznakowania wyrobéw dostarczonych
przez wykonawcéw, dokonujg Odbiorcy dostaw. Odbiorca zastrzega prawo do odmowy
przyjecia towaru, jezeli oznaczenia wyrobu/opakowan w kodzie kreskowym:

1) nie speiniaja wymagan okreslonych w niniejszych Wymaganiach;
2) nie sg zgodne z zasadami Systemu GS1:

3) sa nadrukowane nieczytelne i umieszczone w sposéb uniemozliwiajacy
ich wykorzystanie.
W sytuacjach gdy jakoé¢ etykiet i ich zawartogé merytoryczna budzi zastrzezenia,
zamawiajacy lub odbiorcy przedmiotu zaméwienia mogg zazadaé od wykonawcy kopii
po$wiadczenia poprawnoéci merytoryczno-technicznej etykiety z kodem kreskowym
wg procedur Systemu GS1.

XIV. Numery GTIN dla PUIW, ktérych wiaécicielem wzoru przemystowego jest resort obrony
narodowej, nadaje WOBWSM. Zamawiajacy przekazuje Wykonawcy nadane przez
WOBWSM numery GTIN (wraz z identyfikatorami i nazwami JIM oraz specyfikacjg
ilosciowg do zaméwienia) - w celu wykorzystania do oznakowania dostarczanych wyrobéw
do wojska,

XV. W zakresie odstepstw od niniejszych Wymagar, na wniosek Wykonawcy, ostateczng
decyzje podejmuje:

1) Zamawiajgcy, w uzgodnieniu z wlasciwym Gestorem | COL SpW — dla zaméwien
realizowanych w ramach planu modernizacji technicznej (PMT) i centralnych
planéw rzeczowych (CPR);

2) Zamawiajacy — dla pozostalych zamowien.

XVI.  Postgpowania o udzielenia zaméwienia publicznego rozpoczete, a nie zakorczone
przed dniem wejscia w 2zycie niniejszych wymagan beda realizowane w oparciu
o dotychczasowe wymagania.

XVIl.  Tracg moc ,Wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania, odziezy ochronnej i roboczej oraz sprzetu stuzby
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mundurowej dostarczanego do resortu obrony narodowej w ramach postepowania
0 udzielenie zaméwienia publicznego” z dnia 18 grudnia 2014 .

Wykonano w 1 egz. — a/a
Wykonat : ppik Cezary GASIOROWSKI (261-416 557) — SSMund
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Zatacznik nr 1

Wykaz Identyfikatoréw Zastosowania GS1 w kodzie GS1-128 stosowanych
dla jednostek handlowych detalicznych w opakowaniach jednostkowych

Nazwﬁ

Uwagi

14 cyfr, gdzie pierwsza cyfra ,0" okresla najczebciej
- wyrob jednostkowy (sztukowy)

’17'

|

11 | Prod Date/Data prod. 6 cyfr w formacje: RRMMDD, gdzie RR to dwie
. ostatnle cyfry roku }
Use by/Zuzyé¢ do | Data waznosci gwarancji (certyfikat) -
niecbowigzkowo ‘

Przykiady etykiet z kodem kreskowym GS1-128 dla jednostki handlowej w opakowaniu

jednostkowym:

 NazwaFirmyS.A. |

ul. Skrajna 100, 11-111 Bydgoszcz I

Mundur polowy — Mn/XS
Wz6r 124UP/MON
Rozmiar: M/XS
94-102/166-170/84-92 |

f Tkanina: US-221
Skiad sur.: 50% CO, 50% PES

Whykoriczenle: merceryzacja, bielenie, barwienie i drukowanie barwnikami
| kadziowo — zawiesinowymi, sanforyzowanie.

Jako&é: Pierwsza

Data produkgji: 11.2018 r. \
Numer partii produkcyinej: 11/18 /1
Sposdb konserwagji;

X2 0

Normatywny okres uzywalnosci: 2 lata

| Gwarancja: 36 miesigcy

A A — —]
JiM: 8405PL1846419

O

02278074514(11)181100
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Zatgcznik nr 2

Wykaz Identyfikatoréw Zastosowania GS1 w kodzie GS1-128
stosowanych dla jednostek handlowych niedetalicznych

& L Nazwa IZ. ‘ i |
o Puw [ spmet i
I 14 cyfr, gdzie: |
’ - pierwsza cyfra ,0" najczesciej okresla wyrab
01 { GTIN GTIN jednostkowy (sztukowy),
‘ - cyfry od 1 do 8 okreslajg kolejny rodzaj
i ‘ } opakowania w hierarchii | opakowaniowe} ‘
7001 NSN NSN 13 cyfr, jezeli dotyczy ) o
| " Prod Date/  Prod Date/ | 6 cyfr w formacje: RRMMDD, gdzie RR to dwie 1
~ Data prod. Data prod, ostatnie cyfry roku
’ 24 ‘ ) Serial/Nr saryjny ' ::ﬁil mﬁé@gﬂ;ﬂfgl@ dla wyrobu sztukowego —
‘ 17 Use by/ | Use by/ | Data waznosci gwarancii (cartyﬂkat) - ‘
* Zuzyé do Zuzyc: do meobownqzkowo ]
10 | - | BatchlSena l Numer partii pmduaenta zamlenme do IZ 21 ‘

UWAGA: Dane IZ 0 zmiennej diugoéci
| na koricu U wiersza kodu kreskoWego

(np. 1IZ 10, 21 i 7001) zaleca sig umieszczaéd pojedynczo ‘
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Przykiad etykiety z kodem kreskowym GS1-128 dla jednostki handlowej
niedetalicznej w opakowaniu zbiorczym

' Nazwa Firmy Sp. z 0.0.

|
ul. Skrajna 100, 11-111 Bydgoszez I

Mundur polowy — M/XS - 5 kpl. |
Wz6ér 124UPIMON

Wlelkosc Mxs |

| los&: 5 |

Tkanina: US-22/1 .
Skiad sur.: 50% CO, 50% PES |

Wykoriczenie: merceryzacia, bielenie, barwienie | drukowanie
barwnikami kadziowo — zawiesinowymi, sanforyzowanie.

Jakos¢: Plerwsza ‘
Numer pakujgcego:

| Data produkciji: 11.2018 r,

' Numer partii produkeyjnej: 11/18 |

JIM: 8405PL1 84641 9

Illlilllll T

902278074511(11)181100
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Wykaz Identyfikatoréw Zastosowania GS1 w kodzie GS1-128 stos

logistycznych bedgcych handlowymi

— — - ——

Uwagl

Zalacznik nr 3
owanych dla jednostek

E:yl‘r, gdzie:

- plerwsza cyfra 0" najczesciej okreéla

wyrob jednostkowy (sztukowy), 1
— cyfry od 1 do 8 okreslajg kolejny rodzaj

- opakm_n_vania W hierarchii opakowaniowej
13 cyfr, jezeli dotyczy

dwie ostatnie cyfry roku

1z l . — NE!WILZ e
)} _F'UWV | Sprzet o
00 ssce ! SSGC
I . ... O I . _—
| | |
’ 01 GTIN GTIN
oo NN T wew
1 Prod Date/ Prod Date/
L ~ Data prod. | Data prod.
' 17 ’ Use by/ Use by/
J Zuzyé do Zuzyé do
= _— el W Wi Sl
0 o ewsen
\ 21

e "

St

UWAGA: Dane IZ o zmienn
na koncu wiersza kodu kreskowego

ej dlugosci (np. 1Z 10, 21 | 7001)

nieochowigzkowo

| = Zamiennie do IZ 10

Numer partii producenta - zami

' 6 cyfr w formacje: RRMMDD, gdzie RR to

i
|

Data waznoéci gwarancji (certyfikat) -

ennie do 1Z 21

Serial/Nr seryjny | Jedli wystepuje i tylko dla wyrobu sztukowego ‘

zaleca sie umieszczac pojedynczo ‘
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Przykiad etykiety z kodem kreskowym GS1-128 dla jednostki
logistycznej bedacej handlowa

Nazwa Firmy S.A. |
ul, Skrajna 100, 11-111 Bydgoszcz

SPIWOR - 6 kpl.
Wzér 729A/MON j

TKANINA ZASADNICZA: 100% POLIAMID, WYPELNIENIE 100% POLIESTER
DATA PRODUKCJI: lipiec 2014
NORMATYWNY OKRES UZYWALNOSCI: 4 lata, gwarancja 3 lata
INSTRUKCJA PAKOWANIA:

Kazdy ze $piworéw (letni | jesienny) nalezy bez skiadania | rolowania pakowad '
weiskajac osobno do workéw kempresyjnych a nastgpnie spakowany w pokrowiec
Splwdr letni wioZy¢ do worka kompresyjnege £piwora Jeslennego.

NR PARTII: 1/2014

Content / Zawartosé: Prod Date / Data Prod.: = '
15902278012193 31.07.2014 (dd.mm.yyyy)
Purchase from / Kupiony od: Use by / Zuzyé do:
5902021000012 31.07.2018 (dd.mm.yyyy) ‘
SSCC: Jiv

_ _059Q2M00002_8Q5_1 - 8465PL0929050

T

(01)15902278012193(11)140731

TN G

(17)18Q0731(412)5902021000012

UL —

(00)058020210000028061
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Zalacznik nr 4

Wykaz |dentyfikatorow Zastosowania GS1w kodzie GS1-128
stosowanych dla jednostek logistycznych niebedacych handlowymi o jednorodnej zawartosci

____(wymagane podanie ilosci wyrobu)

Nazwa |2
1Z — Uwagi
PUIW Sprzet
00 S58CC S8CC
| GTIN jednostek handlowych zawartych
w jednostce logistycznej
14 cyfr, gdzie:
02 Content/Zawartos¢ | Content/Zawartosé | - pierwsza cyfra ,0" najczesciej okresla
wyrob jednostkowy (sztukewy),
| — cyfry od 1 do 8 okreélajg kolejny rodzaj
‘ opakowania w hierarchii opakowaniowej

7001 NSN NSN 13 cyfr, jezeli dotyczy
' — Liczba jednostek handlowych wg 1Z 02
_37 ) Couut!Llczlia_ _ Cmintf_l.lczba | zawartych w jednostce logistyczne] '

11 Prod Date/ Prod Date/ | 6 cyfr w formacje: RRMMDD, gdzie: RR to

Data Prod. Data Prod. dwie ostatnle cyfry roku
17 Use by/ Use by/ ' Data waznoéci gwarancji (certyfikat) -
Zuzyé do | Zuzy¢ do nieobowigzkowo
10 . Batch/Seria 2N.:.rmeu' partii producenta - zamiennie do 1Z
N i B | Jesli wystepuje | tyIkE dla wyrobu |
2} Sertal/Nr saryjny sztukowego — zamiennie do 1Z 10

; LWM_:;‘A: Dane I.i ;:: zmiennej dtugosci (n
na koricu wiersza kodu kreskowego

p. IZ 10,

211 7001) zaleca sie umieszczaé pojedynczo
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Przykiad etykiety z kodem kreskowym GS1-128 dla jednostki
logistycznej mebedacel handlowa o jednorodnej zawartosci

|

Nazwa Firmy Sp. z o.0.

ul. Skrajna 100,

11-111 Bydgoszcz

|
I

I

(02)059202278005990(37)16

il

|

(11)150501(10)ABD 1209

L

(00) 15903 16200000008 1 4

Walizka
Wzor 974/MON
Content / Zawartoé: Prod Date / Data Prod.
05902278005990 01.05.2015 (dd.mm.yyyy)
Count / Liczba: Batch/Seria
' 16 ABD1209
S8CC: JIM
' 159031620000000814 8460PL1526091
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Zalacznik nr 56

Wykaz Identyfikatoréw Zastosowania GS1 w kodzie GS1-128 stosowanych dla jednostek
logistycznych typu MIX (asortyment w jednostce logistycznej jest réznorodny

wg rodzaju lub rozmiaru)

Nazwa IZ

Uwagi

——— R

| Numer zaméwienia wg

Data pakowania- 6 cyfr
w formacje; RRMMDD,
gdzie RR to dwie ostatnie

cyfry roku

umowy

"Wysiac do - ci'ustarczyé
do”, oznacza numer GLN
odbiorcy

kodu kreskowego

iz
B PUIW Sprzet N
00 | §SCC B SsCC
13 | Pack Date/Data pakow. Pack Date/Data pakow.
“ 4(5 Order nu_rn;I o Order nu_mer!
il Nr zaméwienia Nr zamowienia
410 | Ship to loc/ Ship to loc/
Wystaé do Wysta¢ do
| 412 Pdrchase from/ o Purchase from/
N Kupiono od Kupiono od l
UWAGA: Dane IZ o zmiennej diugosci - 1Z 400 zaleca sie umi

eszczaé pojedynczo na kofcu wiersza |

"Zakupiono od", oznacza
numer GLN dostawcy

-
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Przykiad etykiety z kodem kreskowym GS1-128 dla jednostki
logistycznej typu MIX

_N;ZV;Ié Flrm;/ Sp. z 0.0.

ul. Skrajna 100,11-111 Bydgoszcz
4.  Pack Date / Data pakow.:

Purchase from / Kupiono od:

5902021000012 20.08.2018 (dd.mm.yyyy)
Ship to loc / Wystaé do: Order numer / Nr zaméwienia;
5802768359015 ZAM123456789
SS8CC:

' 159031620000000814

(.

A

)5802788358015(412)5902021000012

RN

(00)1590316200000008 14

Przyktad etyklety uzupe{ma]ac:q dla Jadnostki
logistycznej typu MIX

MWWS SKLAD KUTNO
J MAGAZYN MUNDUROWY
Dostawa: 22.02,. 2016 — Sktad Wroclaw

Nazwa PUIW | a JIM T RuZi;!'\I_H_l'--. - DBll_a_ ITOQI':_:
- == S - | __produkcji . ‘

| BERETKOLORU | 8405PL0024490 | &6 | 092015 | 120
AELONEGO | gaospLoooadst | 86 | 002015 | 240
_B405PLO024492 67 | 092015 | 210

| 8405PL0024493 | 58 092015 | 120

|8405PL0024494 59 | 00.2015 | 220

- 8405PL0024495 | 60 | 09.2015 | 240
- — — A== J
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Zalacznik nr 6

Przyktadowe rozmieszczenie etykiety z kodem kreskowym na jednostce handlowe;j
niedetalicznej i logistycznej

Rozmieszczenie etykiety z kodem Rozmieszczenie etykiety z kodem
kreskowym na jednostce handiowej kreskowym na jednostce handlowe;
niedetalicznej logistycznej
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Zalacznik nr 7
Przyktadowe zalaczniki do Karty wyrobu opisujgcej PUIW w rozmiarach

| ZALACZNIK NR 1 DO KARTY WYROBU DLA WYROBU JEDNOSTKOWEGO - dot. czedici C
..Karty wyrobu” w zakresie wyrobu jednostkowego

Lp. | GTIN JIM | Nazwa wyrobu jednostkowego wg JIM
E J 5902278018273 | B430PL1473434 | TRZEWIKI GWICZEBNE TROPIK WZ.2010-21 |
2. 5902278016280 |8430PL1473452 | TRZEWIKI CWICZEBNE TROPIK W2 2010215
3, [ 5902276018207 |8430PL1473497 | TRZEWIKI CWICZEBNE TROPIK W2 K WZ.2010-22
4.

\ L .

ZALACZNIK NR 2 DO KARTY WYROBU DLA WYROBU JEDNOSTKOWEGO - dot, czgsci D
nKarty wyrobu” dia upakowania zbiorczego (kartonu) ‘

' Lp. T GTIN JIM (lloé¢ | Nazwa wyrobu jednostkowego wg JIM

R ‘ | 1580278018270 |8430PL1473434 | & | TRZEWIK! CWICZEBNE TROPIK ]
WZ. 2010-21 - 5 par

1590227801828? !8430PL1473452 l 5 | TRZEWIKI CWICZEBNE TﬁOPIK
WZ. 2010-21,5-5 par

3. | 15802278018294 |B430PL1473497 ’ 5 | TRZEWIKI CWICZEBNE TROPIK
WZ. 2010-22 - 5 par

—t

o

| _ — s e — = ; o S o
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Zalgcznik nr 8

Przyktady klauzul dotyczacych oznakowania zasobéw kodem kreskowym - do umdw na
dostawe wyrobéw do jednostek wojskowych przez kontrahentéw cywilnych.

Przyktad 1. Przykfad klauzuli dotyczacej umowy na zakupu przedmiotéw umundurowania:
800 par trzewikéw o réznych rozmiarach o znanych JIM, gdzie numery GTIN
nadaje producent (z wiasnej puli numeréw Systemu GS1), o schemacie

opakowan:
o= i jednostka handlowa R |ednostka
niedetaliczna oznaczona kodem logistyczna nishandlowa typu MIX
4 mfi::::“m ::z':::md L | GS1-128z 12 oznaczona kedem G$1-128 z IZ 00,
EAN-13 - 1 para treswikow - opakowanie | rzedu (karton) 13, 400, 410, 412 - peina paleta ’
P | zawierajgce 6 par trzewikow typu MIX zawiera 30 kartondw
|

[ednego rozmiaru (lednorodnych) _ Jednoradnych - |

| S E e Zbl

N

L llo&¢ wyrobéw dostawy: 4 palety peine ( 4 x 30 x 6 szt.) oraz 1 paleta niepeina (tzw. ,koficowka zaméwienia” jake ‘
jednostka logistyczna) zawierajgca 13 kartondw | rzedu (13 x 6) | 2 pary trzewikiw

Tres¢ ,Klauzuli do znakowania™:
('1 W zwiazku z koniecznoscia spelnienia wymagah uczestnictwa Polski W strukiurach NATO |
(w zakresie Porozumiei Standaryzacyjnych NATO: STANAG 2484, STANAG 2495 STANAG
4329, oraz Normy Obronnej NO-02-A080:2008) oraz wdrazaniem systemu informatycznego |
! gospodarki magazynowej do jednostek wojskowych Sit Zbrojnych RP, wyroby bedace
przedmiotem zamoéwienia musza byé oznaczone zgodnie z zatgcznikiem do Decyzji Nr 3/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych \
| wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu
obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. poz. 11) zwanego dalej ,Wytycznymi Ministra ON”".
‘ 2. Wyroby bedace przedmiotem niniejszego zaméwienia — zwane dalej ,wyrobami" - kwallfikuje sie
do Grupy materialowe] 2 ,przedmioty umundurowania i wyekwipowania®, o ktérej mowa
w § 1 ust. 7 ,Wytycznych Ministra ON”",
3. Wszystkie jednostki handlowe i niehandlowe stanowigce przedmiot umowy musza byé
| oznaczane przez Wykonawce umowy (producenta lub dostawce) kodem kreskowym wg zasad,
o ktérych mowa w ,Wytycznych Ministra ON" w tym:
a) opakowanie jednostkowe - para butéw koloru czamego w kartonie - stanowi jednostke
‘ handlowg detaliczng i wg zalecefi Gestora powinno by¢ oznakowana zgodnie
z § 3 ust. 1 Wytycznych Ministra ON®,
b) opakowanie zbiorcze (karton w opakowaniu nizszego rzedu zawierajacy wyréb o tych
‘ samych rozmiarach) stanowi jednostke handlowg niedetaliczng i powinno byé
oznakowana zgodnie z § 3 ust. 1, § 3 ust. 4 ppkt. 3 oraz § 4 ust. 1 ppkt 2 ,Wytycznych
Ministra ON", -
‘ c) paletowa jednostka fadunkowa (paleta) stanowi: jednostke logistyczng niehandlows
i powinna by¢ oznakowana zgodnie z § 4 ust. 6 Wytycznych MON" - jezeli jednostka |
ta jest jednorodna, lub zgodnie z § 4 ust. 13, Wytyeznych Ministra ON" - jezeli jednostka
ta jest niejednoradna rozmiarowo (MIX),
d) opakowania jednostkowe i zblorcze stanowigce tzw. koncéwkg zaméwienia® umieszeza *
sig w jednostce logistycznej oznakowanej jak w pkt. c.
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f)

L

Wykonawca umiesci na etykietach jednostek logistycznych typu MiX, o ktérych mowa |
powyzej:
— numery GLN odbiorcéw dostaw wedtug § 4 ust. 9 Wytyeznych Ministra ON", |
- pozostale dane wg § 4 ust. 13 Wytycznych Ministra ON",
Wykonawca umiesci po lewej stronie etykiet jednostek logistycznych typu MIX wykaz
llosciowy zasobow wg wzoru jak przykiad ponizej, gdzie: ‘
~sIndeks JIM" - wg wykazu ponizej (zalgcznik nr 1 do klauzuli) - stosownie
do § 4 ust. 10 ,Wytycznych Ministra ON”,
- «Nazwa JIM" wg wykazu ponizej (zatgeznik nr 1 do klauzuli), ’
— »Data produkcji* - data produkeji wyrobu,
=, llos¢" — rzeczywista iloé¢ wyrobu w jednostce logistycznej typu MIX. |

ZAWARTOSC |
Lp. | Indeks JIM , Nazwa JIM | Data produkeji | flose ’
1. | 8430PL1473434 &“{Eg}"{;?‘”‘cﬁam TROPIK | 30.03.2018r. 3
2. | B430PL1473482 le&gﬂ?yczsane TROPIK % 15.02.2018r, | 3 ( |
3. | B430PL1473487 mﬂzcwmzemm TROPIK | 41042018, | 3
AT e e L Bl

W reali

nastepujgca procedura:

a)

b)

zacji dostawy w zakresie oznakowania wyrobéw kodem kreskowym obowigzuje
Zamawilajgcy — poprzez strone internetowa (link do strony WWW) lub zatgcznik ‘
W umowie udostepni Wykonawey ,Karte wyrobu” wedtug Mytycznych Ministra ON”
w wersji MS Excel. Wykaz danych GLN stanowi zatgezniku nr 1 do klauzuli dotyczacej
znakowania zasobow kodem kreskowym: '
Wykonawea jest zobowigzany do wypelnienia ,Karty wyrobu” danymi:
— numeru JIM wg wykazu ponizej (zalacznik nr 1 do klauzuli) — czes¢ A Karty |
wyrobu" pole 8.;
— Dostawey / Wykonawcy umowy - cze$é B ,Karty wyrobu”,
- wyrobu jednostkowego - czeéé C ,Karty wyrobu”, ,
~ wyrobu w hierarchii opakowar - cze&¢ D ,Karty wyrobu®, gdzie ilos¢ czesci D
odpowiada kolejnym opakowaniom w hierarchii opakowar,
W celu ulatwienia przygotowania Kart wyrobu dopuszcza sie opracowanie
przez Wykonawce jednej karty wyrobu dia wyrobu o najwigkszym rozmiarze (ciezarze)
wraz z zalgcznikami do Karty wyrobu wg wzoru jak przyktady ponizej:

ZALACZNIK NR 1 DO KARTY WYROBU DLA WYROBU JEDNOSTKOWEGO
—dot. czedci C Karty wyrobu" w zakresie wyrobu jednostkowego

Lp. J GTIN JiM | Nazwa wyrobu Jednostkowago wg JIM

ins | TRZEWIKI CWICZEBNE TROPIK |
WZ.2010-21

1. 5902278018273 | B430PL1473434 l

_4" : | TRZEWIKI CWICZEBNE TROPIK
2 | 5902278018280  6430PL147I402 | [RZEWIKI CY

2 | o R weaezs | |
TRZEWIKI CWICZEBNE TROPIK
3 i 5802278018297  B430PL1473497 WZ.2010-22
1 |
ZAU\GZN'K NR 2 DO KARTY WYROBU DLA WYROBU JEDNOSTKOWEGD
~ dot. czgsci D Karty wyrobu® dia opakowania Zblorczego (kartonu)
o e ' I P [ p— vego
, wyrobu |ednostkowego
Lp. | GTIN l.m.n ‘Ilutd:‘ g I
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| "« | TRZEWIKI CWICZEBNE TROPIK
1| 1500227801827 aa:wm_umaal 6 | W22010.21 - 6 par l

| i 1_ P e | TRZEWIKI GWICZEBNE TROPIK
| 2. | 15002278016287 |8430PL1473482 | ® | Wezotoorenam |

| e TRZEWIKI CWICZEBNE TROPIK
} 3 ] 15902278018204 | 8430PL1473487 Mo |

| a1 ] |
’ €) Wykonawea po wypelnieniu «Karty wyrobu” przekaze jg do Zamawiajgcego (do osth [
wskazanych w umowie do kontaktéw roboczych) w ciggu 14 dni przed dostawg; .
d) Odbiorcy przedmiotu zaméwienia weryfikujg poprawnosé danych GTIN z karty wyrobu ’
} w systemie informatycznym JIM wg przepisow ,Tymczasowej instrukcji aktualizacji
S| JIM o identyfikatory GTIN w kodzie kreskowym”, ‘
’ €) Wykonawca stosownie do ,\Wytycznych Ministra ON" oraz WDTT wyrobu przygotuje
etykiety jednostek handiowych i logistycznych oraz umiesci je na wiasciwych formach
opakowaniowych. Dodatkowo na etykietach logistycznych wykorzysta numery
‘ GLN odbiorcéw dostaw wg wykazu ponizej (zatacznik nr 2 do klauzuli) - wg §4 ust. 9
Wytycznych Ministra ON™:

r 5. Oceny wiasciwego, zgodnego z dokumentacja, oznakowania wyrobéw dostarczonych przez ‘
Wykonawce, dokonuja Qdbiorcy dostaw — magazynierzy w punkeie odbioru, Odbiorca odméwi |
przyjgcia towaru, jezeli oznaczenia wyrobu/opakowan w kodzie kreskowych:

a) nie spelniaja wymagar okreslonych w niniejszych Wymaganiach,

b) nie sg zgodne z zasadami Systemu GS1, I

c) sa nadrukowane nieczytelne i umieszczone w sposdb  uniemozliwiajacy
ich wykorzystanie,

6. Zamawiajacy moze zazgda¢ od Wykonawcy swiadectwa poprawnosci merytoryczno-technicznej
etykiety z kodem kreskowym wg procedur Systemu GS1. Kopie $wiadectwa nalezy dostarczyé J
do Zamawiajgcego podczas realizacji pierwszej dostawy oraz do odbiorcéw wraz z dokumentami

J dostawy.

' 7. W zakresie odstepstw od niniejszych Wymagan decyzje podejmuje Zamawiajacy.

‘ 8. Szczegdlowe informacje na temat zasad kodowania Wykonawca umowy moze uzyskac

w organizacji krajowej GS1 Polska (www.gs1pl.org).

‘ Zatacznik nr 1 do klauzuli dot. oznakowania zasobéw kodem kreskowym
Dane Jednolitego Indeksu Materialowego Resorty Obrony Narodowej

J “Lp. Nazwa M
1 | TRZEWIKI CWICZEBNE TROPIK WZ.2010-21 | 8430PL1472434
2 TRZEWIKI CWICZEBNE TROPIK WZ,2010-21,5 | 8430PL1472432 ]
| 3 TRZEWIKI GWICZEBNE TROPIK WZ.2010-22 B430PL1473497 .

|Ti |

Zatgeznik nr 2 do klauzuli dot. oznakowania zasobéw kodem kreskowym ‘

- Numery GLN odbiorcéw dostaw - o -

] Lp _ __ Odbiorca = { ‘GLN odbiorcy (IZ410) |
1. Jednostka Wojskowa 4224 Waicz - Skiad Walcz 5902768359015 ‘

== - B o "T" Jednostka nie posiada nr GLN |

2 43 Baza Lotnictwa Morskisgo w Gdyni.

o— — e — -

| (nalezy nie podat na etykiecie logistyeznej)
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Przykiad 2. Przyktad klauzuli dotyczacej umowy na zakup przedmiotéw umundurowania:
500 kombinezonéw pilota wzér 2010 (606B/MON) w réznych rozmiarach
0 znanych JIM, gdzie numery GTIN przypisano do wiasciwej dokumentaciji

WDTT o schemacie opakowari:

_ : ""']udnmlka handlowa mrmstka lﬁtycma niehandlowa

niedetaliczna oznaczona kodem GS1-
o typu MIX oznaczona kedem GS1-
128 z 1211 (1217 - niechowiazkowo) 128 z 1Z 00, 13, 400, 410, 412 —

jednostka handlowa |
detaliczna oznaczona kodem
G81-128 z 1Z11 (1217

g " - opakowanie | rzedu (karton)
niechowiazkowo) Wl o 1 peina paleta typu MIX zawiera 40
) zawierajace 5 kombinezondw pilota tego
1 ombinazon piota samego rozmlaru (jednorodns) kartonow Jedhoredeveh |

—
-4 | i " ‘
AN —1 =
‘_ﬂ'ﬁﬂ: wyrobéw dostawy: 2 palety pelne ( 2 x 40 x 5 szt) oraz 1 paleta niepeina (tzw. .Koncdwka zaméwienia” jako ‘
jednostka logistyczna) zawierajaca 20 kartonow | rzedu (20 x 5) |

Tres¢ ,Klauzuli do znakowania™
1. W zwiazku z koniecznoscia spelnienia wymagan uczestniciwa Poiski w strukiorach NATO
(w zakresie Porozumieri Standaryzacyjnych NATO: STANAG 2494, STANAG 2495, STANAG |
4329, oraz Normy Obronnej NO-02-A080:2008) oraz wdrazaniem systemu informatycznego
‘ gospodarki magazynowej do jednostek wojskowych Sit Zbrojnych RP, wyroby bedace
przedmiotem zaméwienia musza byé oznaczone zgodnie z zatgeznikiem do Decyzji Nr 3/MON ;
Ministra Obrony Narodowe] z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych
’ wymagania w zakresle znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu
obrony narodowej (Dz. Urz. Min, Obr. Nar. poz. 11) Zwanego dalej ,Wytycznymi Ministra ON".
2. Wyroby bedace przedmiotem niniejszego zaméwienia — zwane dalej ,wyrobami" - kwalifikuje sie |
do Grupy materiatowej 2 ,przedmioty umundurowania i wyekwipowania", o ktérej mowa

’ w §1 ust. 7 Wytycznych Ministra ON™;

3. Numery JIM oraz GTIN do umieszczenia na etykietach wyrobéw zostaly nadane przez Wojskowy |
Oérodek Badawczo - Wdrozeniowy Stuzby Mundurowej | zostang przekazane przez
Zamawiajgcego (Zatgcznik nr 1 do klauzuli dot. oznakowania zasobéw kodem kreskowym) wraz
ze specyfikacjg ilosciowo-rozmiarowg wyrobu, i

4. Weszystkie jednostki handlowe i niehandlowe stanowigce przedmiot umowy muszg byé
oznaczane przez Wykonawce umowy (producenta lub dostawce) kodem kreskowym wg zasad,

o ktérych mowa w ,Wytycznych Ministra ON" w tym: |

a) opakowanie jednostkowe - Kombinezon pilota wzér 2010 - stanowi Jjednostke handlowa
detaliczng i wg zaleceft Gestora powinno byé oznakowana zgodnie z § 3ust. 1, § 3
ust. 4 ppkt. 3 oraz § 4 ust. 1 ppkt 2 ,Wytycznych Ministra ON® oraz WDTT wyrobu,

b) opakowanie posrednie (karton w opakowaniu nizszego rzedu zawierajgcy wyréb o tych |
samych rozmiarach) stanowi jednostke handlowa niedetaliczng i powinno byé
oznakowana zgodnie z § 3 ust. 1, § 3 ust. 4 ppkt. 3 oraz § 4 ust. 1 ppkt 2 Wytycznych
Ministra ON" oraz WDTT wyrobu,

c) paletowa jednostka tadunkowa (paleta) stanowi; jednostke logistyczng niahandlow'

‘ i powinna by¢ oznakowana zgodnie z § 4 ust. 6 ,Wytycznych MON" — jezell jednostka

‘ ta jest jednorodna, lub zgodnie z § 4 ust. 13 ,Wytycznych MON" - jezeli jednostka ta jest |

niejednorodna rozmiarowo (MIX),
d) opakowania jednostkowe i zbiorcze stanowiace tzw. koncowkg zaméwienia” umieszcza

‘ sig w jednostce logistycznej oznakowanej jak w pkt. c.

e) Wykonawca umieéci na etykietach jednostek logistycznych typu MIX:
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| -numery  GLN  odbiorcow  dostaw, ktére  zostang  przekazane
przez Zamawiajgcego (Zatgcznik nr 2 do klauzuli dotyczgcej oznakowania ‘
zasobdw kodem kreskowym) wraz ze specyfikacjq ilosciowo-rozmiarowg wyrobu
| -wg § 4 ust. 9 Wytycznych Ministra ON”,
— pozostate dane wg § 4 ust. 13 ,Wytycznych Ministra ON",
| f) Wykonawca po lewej stronie etykiet jednostek logistycznych typu MIX umiesci |
dodatkowg etykiete uzupetniajaca (wg wzoru jak przyklad ponize)) stanowiaca wykaz
ilo$ciowy zasobéw, gdzie: ‘
| ~ wIndeks JIM" - wg wykazu ponizej (zatacznik nr 1 do klauzuli) - stosownie do § 4
ust. 10 ,Wytycznych Ministra ON",
“ ~ «Nazwa JIM" wg wykazu ponizej (zatgcznik nr 1 do kiauzuli), |
= wllo8¢" - rzeczywista ilo$¢ wyrobu w jednostce logistycznej typu MIX

ZAWARTOSC l
f_ Lp. | Indeks JIM TNazwe pata produkei | llost |
| e ommovmonwanons s s ||
‘ 2 8415PL1113721 | KOMBINEZON PILOTA WZGR 2010-X8/5 15.02.2018 r.

| 4 |
3. | Ba15PL1113722 ’EMBINEZON PILOTA WZOR 2010-XS/R Jn.m.zma r. i 2 |
‘ 5. W realizacji dostawy w zakresie oznakowania wyrobéw kodem kreskowym obowigzuje |
nastepujgca procedura:
8) Zamawiajacy — poprzez strone internetowg (link do strony WWW) lub zatacznik |
’ W umowie udostepni Wykonawcy ,Karte wyrobu’ wedtug Wytycznych Ministra ON"
w wersji MS Excel. Wykaz danych GLN stanowi zatgczniku nr 1 do klauzuli dotyczacej
znakowania zasobéw kodem kreskowym:;
l b) Wykonaweca jest zobowigzany do wypetnienia «Karty wyrobu" danymi:
= humeru JIM wg wykazu ponizej (zalacznik nr 1 do klauzuli) - czes¢ A JKarty
wyrobu" pole 8.; |
— Dostawcy / Wykonawey umowy - czesé B, Karty wyrobu”,
‘ ~ wyrobu jednostkowego - czes¢ C ,Karty wyrobu®, gdzie numery GTIN okresla
Zamawiajgcy w zatgezniku nr 1;
- wyrobu w hierarchii opakowart - czes¢ D «Karty wyrobu®, gdzie ilo&¢ czeéci D
odpowiada kolejnym opakowaniom w hierarchii opakowan, '
W celu ulatwienia przygotowania ,Kart wyrobu® dopuszcza sie opracowanie
przez Wykonawce jednej karty wyrobu dla wyrobu o najwiekszym rozmiarze (cigzarze) |
wraz z zatgcznikami do Karty wyrobu wg wzoru Jak przykiady ponizej: B

ZALACZNIK NR 1 DO KARTY WYROBU DLA WYROBU JEDNOSTKOWEGO
‘ —dot. czedel C Karty wyrobu” w zakresie wyrobu jednostkowego

Lp. | GTIN M | Nazwa wyrobu jednostkowego wg JIM
| | 1| 0590278001312 8415PLI113718 | KOMBINEZON PILOTAWZOR 2010-XS/XS ‘
- 2, | 05802278001329 |B416PL1113721 | KOMBINEZON PILOTA WZOR 2010-Xs75

‘ | 3. | 05902278001336 |B415PL1113722 | KOMBINEZON PILOTA WZOR 2010-XS/R
0 & T SR o

‘ | ZALACZNIK NR 2 DO KARTY WYROBU DLA WYROBU JEDNOSTKOWEGO
| —dol. czesc] D Karty wyrobu” dla opakewania zbiorczego (kartonu) |

‘ Lp. GTIN Jim l llogé | Nazwa wyrobu
=L, e [ve | Nkaw —
1. | 1590227800130 | 8415PL1113718 5 ABE gt THROTAWEOR 2010-
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o \
[ | 2. | 15002278001326 ‘3415%1113721 5 | KOMBINEZON PILOTA WZOR 2010- |

XS/5 = 582t
’ la‘ | 1600227800133 janspuuam}s ’ﬁgg%";‘ﬁ‘é’” PILOTA WZOR 2010- ‘
|
ot TR ST o e ]
| ele IS

¢) Wykonawca po wypelnieniu ,Karty wyrobu® przekaze jq do Zamawiajgcego (do os6b

‘ wskazanych w umowie do kontaktéw roboczych) w ciagu 14 dni przed dostaws; l
d) Odbiorcy przedmiotu zaméwienia weryfikujg poprawnoé¢ danych GTIN z karty wyrobu

w systemie informatycznym JIM wg przepiséw «Tymczasowej instrukgji aktualizacji )

’ Sl JIM o identyfikatory GTIN w kodzie kreskowym".

@) Wykonawca stosownie do ,Wytycznych Ministra ON® oraz WDTT wyrobu przygotuje
etykiety jednostek handlowych i logistycznych oraz umiesci je na wiasciwych formach '

’ opakowaniowych. Dodatkowo na etykietach logistycznych wykorzysta numery GLN

odbiorcéw dostaw wg wykazu ponizej (zatgcznik nr 2 do klauzuli) - wg §4 ust 9
Wytycznych Ministra ON™: ‘

6. Oceny wiasciwego, zgodnego z dokumentacjg, oznakowania wyrobow dostarczonych przez |
Wykonawce, dokonujg Odbiorcy dostaw — magazynierzy w punkcie odbioru. Odbiorca odmaowi l
przyjecia towaru, jezeli oznaczenia wyrobu/opakowar) w kodzie kreskowych:

a) nie spelniajg wymagar okreslonych w niniejszych Wymaganiach;

b) nie sg zgodne z zasadami Systemu GS1:

¢) sg nadrukowane nieczytelne | umieszczone w sposoéb  uniemozliwiajgcy
ich wykorzystanie.

7 Zamawiajgcy moze zazadaé od Wykonawcy $wiadectwa poprawnosci merytoryczno-technicznej ‘
etykiety z kodem kreskowym wg procedur Systemu GS1. Kopie $wiadectwa nalezy dostarczyé
do Zamawiajgcego podczas realizacji pierwszej dostawy oraz do odbiorc6w wraz z dokumentami |
dostawy.

8. W zakresie odstepstw od niniejszych Wymagar decyzje podejmuje Zamawiajcy.

8. Szczegdlowe informacje na temat zasad kodowania Wykonawca umowy moze uzyskaé |
w organizacii krajowej GS1 Polska (www.gs1pl.org).

Zatgeznik nr 1 do klauzuli dotyczacej oznakowania zasobéw kodem kreskowym. \

‘ Dane Jednolitego Indeksu Materialowego Resortu Obrony Narodowsj
i numg'q_G TIN nadane przez WOBWSM,
G

JIM | NAZWA JIM TIN - WYROB GTIN - OPAK. NAZWA |
\ DETALICZNY ZBIORCZEGO | OPAK. ZBIORCZEGO
S I S I el De
8415PL1113718 | KOMBINEZON | 08802278001312 | 15902278001318 KOMBINEZON
| PILOTA WZOR 2010- ‘ | PILOTA WZOR 2010-
J bocoic oo [ XS/XS = e N ’ XS/XS—5sazt.
8415PL1113721 KOMBINEZON 05902278001328 ‘ 15902278001326 | KOMBINEZON
| PILOTA WZOR 2010- PILOTA WZOR 2010-
S X85 Lo | XS/S-Bszt _| I
Tauspmmzz KOMBINEZON 05002278001336 | 15902278001333 ' KOMBINEZON '
PILOTA WZOR 2010- | PILOTA WZOR 2010-
.| S ! e XS/R—-5szt.
B415PL1113723$KOMBINEZON | 05802278001343 159022768001340 | KOMBINEZON
| ' PILOTA WZOR 2010- PILOTA WZOR 2010- |
XS | XS/L-5szt

Zalgeznik nr 2 do klauzuli dotyczgce] oznakowania zasobéw kodem kreskowym.

——————Numery GLN odbiorcowdostaw.
GLN odbiorcy ‘ '
[ ‘ Lp. 1 Odblorca J (12 410)
’ 1. Jednostka Wojskowa 4224 Walez - Skiad Walcz ‘ 5902768359015
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‘ 2.

| L 3 ‘ 43. Baza Lotnictwa Morskiego w Gdyni.

Jednostka Wojskowa 4226 Warszawa - Skiad Elblag

5802768360057
Jednastka nie posiada nr GLN *
— | (nalezy nie poda na etyklecie logistycznej) |

]

|

Przyklad 3. Przykiad klauzuli dotyczacej umowy na zakup przedmiotéw wyekwipowania:
3000 pojemnikéw z pastg do butéw koloru czarnego o nieznanym JIM gdzie
numery GTIN nadaje producent (z whasnej puli numeréw Systemu GS1),
o schemacie opakowar:

PGS S o s B B~ e e

| jednostka { f: :;::‘: I handlowa jednostka

handlowa | niedetaliczna cznaczona niedetaliczna oznaczona logistyczna nishandiowa
detaliczna oznaczona kadem GS1-128 2 |2 kodem GS1-128 2 (Z oznaczona kodem
kodem EAN-13 2 akmni; | radu - opakowanie Il rzedu GS1-128z 12
- pasia do butéw w z:wla?'a] ce 8 pojemnikéw zawierajgce 20 kartondw ' - pelna paleta zawiera
pojemniku 4 P mniejazych z pasty do 18 kartondw Il rzedu
z pasty do butéw butéw
S e e T —
& s -
"_Ilusc wyrobéw dostawy: 1 paleta peina ( 1 x 16 x 20 x 8 sz1) oraz 1 paieta niepeia (lzw. JkoRcowka zaméwienia’ jaka |
jednostka loglstyczna) zawiurq_]_qcn 2 kartony ] quq. (2x 20 x 8) i 15 kartonéw | rzedu (15 x 8)

Tres¢ Klauzuli do znakowania™

2. Wyroby

a)

b)

c)

d)

4. W realizacji dostawy w zakresle oznakowania
- jastepuj_af:a_proiedurq:_

1. W zwigzku z koniecznoscia spefnienia wymagan uczestnictwa Polski w strukturach NATO ]
(w zakresie Porozumien Standaryzacyjnych NATO: STANAG 2494, STANAG 2495, STANAG
4328, oraz Normy Obronnej NO-02-A080:2008) oraz wdrazaniem systemu informatycznego
gospodarki magazynowe] do jednostek wojskowych Sit Zbrojnych RP, wyroby quqce‘
przedmiotem zaméwienia musza byé oznaczone zgodnie z zalgcznikiem do Decyzji Nr 3/MON
Ministra
wymagania w zakresie znakowania
obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr,

Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okresiajacych
kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu [

Nar. poz. 11) zwanego dalej ~WWytycznymi Ministra ON", l

bedace przedmiotem niniejszego zaméwienia — zwane dalej .wyrobami" - kwalifikuje sie

do Grupy materiatowej 2. ,przedmioty umundurowania | wyekwipowania", o ktérej mowa w §1
ust. 7 Wytycznych Ministra ON":

3. Wszystkie jednostki handlowe | niehandlowe stanowigce
oznaczane przez Wykonawce umowy (producenta lub dostawce) kodem kreskowym wg zasad, |
0 ktorych mowa w ,Wytyeznych Ministra ON* w tym:

przedmiot umowy musza by¢|

opakowanie jednostkowe lub opakowanie zbiorcze | rzedu — pojedyncza pasta do butéw ‘
W pajemniku lub maty karton z kilkoma pastami do butéw w pojemnikach (8 szi.) - stanowi
jednostke handiows detaliczng | wg zalecenn Gestora powinno byé oznakowana ‘
Zgodnie z § 3 ust. 1 oraz § 3 ust. 4 ppkt. 1 JVytycznych Ministra ON”,

opakowanie posrednie (karton jako opakowanie I poziomu w hierarchii) stanowi
jednostke handlows niedetaliczna i powinna by¢ oznakowana zgodnie z § 3 ust. 1, §3 \
ust. 4 ppkt. 3 oraz § 4 ust. 1 ppkt 2 ~Wytyeznych Ministra ON®,

paletowa jednostka ladunkowa (paleta) stanowi: jednostke logistyczng niehandlowg |
i powinna by¢ oznakowana zgodnie z § 4 ust. 6 Wytycznych Ministra ON" — jezeli
jednostka ta jest jednorodna. }
opakowania jednostkowe i zbiorcze stanowigce tzw.  koncowka zamowienia” umieszcza !
sie w jednostce logistycznej oznakowane] jak w pkt. c.

wyrobéw kodem kreskowym obowigzuje ‘
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a) Zamawiajacy — poprzez strone internetowg (link do strony WWW) [ub zafgcznik

W umowie udostepni Wykonawcy ,Karte wyrobu” wedtug Wytycznych Ministra ON"

w wersji MS Excel. Wykaz danych GLN stanowi zatgezniku nr 1 do klsuzuli dotyczace;

znakowania zasobéw kodem kreskowym:

b) Wykonawca jest zobowigzany do wypelnienia «Karty wyrobu" danymi:
- Dostawcy / Wykonawcy umowy - czesé B Karty wyrobu”,
~ Wyrobu jednostkowego - cze&¢ C ,Karty wyrobu”,
- wyrobu w hierarchii opakowari - czesé D .Karty wyrobu”, gdzie llo§¢ czesci D
odpowiada kolejnym opakowaniom w hierarchil opakowarn,
¢) Wykonawca po wypelnieniu ,Karty wyrobu® przekaze jq do Zamawiajgcego (do oséb
wskazanych w umowie do kontaktéw roboczych) w ciggu 14 dni przed dostawg;

d) Odbiorcy przedmiotu zaméwienia wprowadzg dane GTIN z karty wyrobu do systemu
informatycznego JIM wg przepisow nTymczasowej instrukcji aktualizacji SI JIM
o identyfikatory GTIN w kodzie kreskowym”.

e) Wykonawca stosownie do ,Wytycznych Ministra ON® przygotuje etykiety jednostek
handlowych i logistycznych oraz umiesci je na whasciwych formach opakowaniowych.
Dodatkowo na etykietach logistycznych wykorzysta numery GLN odbiorcow dostaw
wg wykazu ponizej (zatgeznik nr 1 do klauzuli) - wg §4 ust. 9. ,Wytycznych Ministra ON*:

Wykonawca zobowigzany jest do umiejscowienia etykiet z kodem kreskowym zgodnie
2§ 5 Wytycznymi Ministra ON" obok etykiet (nadruku), ktére wynikajg z opisu przedmiotu umowy
w zakresie znakowania opakowar jednostkowych, zbiorczych handlowych i logistycznych,
Oceny wiaéciwego, zgodnego z dokumentacja, oznakowania wyrobow dostarczonych przez
Wykonawce, dokonujg Odbiorcy dostaw — magazynierzy w punkcie odbioru. Odbiorca odméwi
Przyjecia towaru, jezeli oznaczenia wyrobu/opakowar w kodzie kreskowych:

a) nie spelniajg wymagan okreslonych w niniejszych Wymaganiach;

b) nie sg zgodne z zasadami Systemu GS1:

€) sg nadrukowane nieczytelne | umieszczone w sposob  uniemozliwiajgey
ich wykorzystanie, l

Zamawiajgcy moze zazada¢ od Wykonawcy $wiadectwa poprawnosci merytoryczno-technicznej
etykiety z kodem kreskowym wg procedur Systemu GS1. Kopig éwiadectwa nalezy dostarczyé
do Zamawiajacego podczas realizacji pierwszej dostawy oraz do odbiorcéw wraz z dokumentami ‘
dostawy,

W zakresie odstgpstw od niniejszych Wymagar decyzjg podejmuje Zamawiajgcy.

Szczegotowe informacje na temat zasad kodowania Wykonawca umowy moze uzyskaé |
W organizacii krajowe] GS1 Polska (www.gs1pl.org). '

Zaigeznik nr 1 do klauzuli dot. oznakowania zasobéw kodem kreskowym !

Numery GLN edbiorcéw dostaw

| Lp. I Odblorca GL::ZQ:I:’;;W l ‘
1. | Jednostka Wojskowa 4224 Walcz - Skisd Walcz 5902768350015 1
2. | Jednostka Wojskowa 4226 Warszawa - Sklad Elblag | 5902788380037 ! w
: - o ~ Jednostka nie posiada nr GLN
3. _ 43. Baza Lotnictwa Morskiego v_deyrl!._ | (nalezy nie podac na etykiecie logistyczne]) ’
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Przyktad 4. Przyktad klauzuli dotyczacej umowy na dostawe sprzetu wojskowego:

Tres¢ ,Klauzuli do znakowania”: ‘
1. W zwigzku z koniecznoécia spelnienia wymagar uczestnictwa Polski w strukturach NATO

prainia do zastosowart wojskowych na palecie, o JIM przekazanym
przez zamawiajgcego do producenta (w umowie) i NSN nadawanym
przez producenta, o schemacie opakowari:

|ednostka

logietyczna handlowa r
oznaczona kodem
___GSt1zsz2z #

(w zakresie Porozumien Standaryzacyjnych NATO: STANAG 2494, STANAG 2495, STANAG
4329, oraz Normy Obronnej NO-02-A080:2008) oraz wdrazaniem systemu informatycznego
gospodarki magazynowej do jednostek wojskowych Sit Zbrojnych RP, wyroby bedace
przedmiotem zaméwienia musza byé oznaczone zgodnie z zalgcznikiem do Decyzji Nr 3/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych
wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu
obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. poz. 11) zwanego dalej ,Wytycznymi Ministra ON". |
Wyr6b bedacy przedmiotem niniejszego zaméwienia — zwane dalej ,wyrobami® - kwalifikuje sie
do Grupy materialowej 5 ,pozostate wyroby, w tym sprzet wojskowy”, o ktérej mowaw § 1 ust. 7
~MVytycznych Ministra ON".
Wyréb musi byé oznaczony przez Wykonawce umowy (producenta lub dostawce) kodem
kreskowym jak dla jednostki logistycznej handlowej wg zasad, o ktérych mowaw § 4 ust. 4 pkt. 5
Wytycznych Ministra ON".
Wykonawca umiesci na etykietach jednostek logistycznych, o ktérych mowa powyzej;
a) indeks i nazwe JIM wg wykazu ponizej (zatgeznik nr 1 do klauzuli) - stosownie do § 4 ust, ‘
10 ,.Wytycznych Ministra ON®,
b) numer NSN wyrobu Producenta - stosownie do § 4 ust. 11 ,Wytycznych Ministra ON"
oraz zapisami Klauzuli kodyfikacyjnej (wg zalacznika do umowy),
c) numeréw GLN odbiorcdw dostaw wg wykazu ponize] (zalgcznik nr 2 |
do klauzuli) - wg § 4 ust. 9 Wytycznych Ministra ON"
W realizacji dostawy w zakresie oznakowania wyrobéw kodem kreskowym obowigzuje
nastepujgca procedura:
a) Zamawiajgcy - poprzez strone intemetows (link do strony WWW) lub zalqcznik'
W umowie udostepni Wykonawcy ,Karte wyrobu" wediug ,Wytycznych Ministra ON"
w wersji MS Excel. Wykaz danych GLN stanowi zalgczniku nr 1 do klauzuli dotyczacej
znakowania zasob6w kodem kreskowym:
b) Wykonawca jest zobowigzany do wypetnienia »Karty wyrobu” danymi:
— numeru JIM | NSN ws zatacznika nr 1 —w czesci A ,Karty wyrobu” (pole A8 | A9),
~ Dostawcy / Wykonawcy umowy - czesé B ,Karty wyrobu”,
— wyrobu jednostkowego - czes¢ C ,Karty wyrobu®;
c) Wykonawca po wypetnieniu Karty wyrobu" przekaze jg do Zamawiajgcego (do oséb
wskazanych w umowie do kontaktéw roboczych) w ciagu 14 dni przed dostaws;
d) Odbiorcy przedmiotu zaméwienia wprowadza dane GTIN z karty wyrobu do systemu
informatycznego JIM wg przepiséw ,Tymczasowej instrukcji aktualizacji S| JIM
_ O identyfikatory GTIN w kodzie kreskowym".
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‘e) Wykonawca stosownie do ,Wytycznych Ministra ON® przygotuje etykiety jednostek
logistycznych (bedace jednoczesnie handlowymi) oraz umiesci je na wyrobie.
Dodatkowo na etykietach logistycznych wykorzysta numery GLN odbiorcéw dostaw wg ‘
| wykazu ponizej (zatgcznik nr 1 do klauzuli) - wg §4 ust. 9. ~Wytycznych Ministra ON®;
6. Oceny wiasciwego, zgodnego z dokumentacjg, oznakowania wyrobéw dostarczonych przez
, Wykonawcg, dokonujg Odbiorcy dostaw — magazynierzy w punkcie odbioru. Odbiorca odmaéwl
‘ przyjecia towaru, jezeli oznaczenia wyrobu/opakowan w kodzie kreskowych: }
a) nie speiniajg wymagar okreslonych w niniejszych Wymaganiach,
b) nie 85 zgodne z zasadami Systemu GS1,
c) sg nadrukowane nieczytelne | umieszczone w sposéb  uniemozliwiajgcy |
ich wykorzystanie.

7. Zamawiajgcy moze zazgdaé od Wykonawcy $wiadectwa poprawnosci merytoryczno-technicznej
etykiety z kodem kreskowym wg procedur Systemu GS1. Kopig $wiadectwa nalezy dostarczyt
do Zamawiajacego podczas realizacji pierwszej dostawy oraz do odbiorcow wraz z dokumentami
dostawy.

8. W zakresie odstgpstw od niniejszych Wymagari decyzje podejmuje Zamawiajgcy.

9. Szczegolowe informacie na temat zasad kodowania Wykonawca umowy moze uzyskaé |

‘ w organizacji krajowej GS1 Polska (www.gs1pl.org). ’

Zafgeznik nr 1 do klauzuli dot. oznakowania zasobéw kodem kreskowym
Dane JIMiNSN
. . - __JIM NSN
1 | Prainia polowa PP-2014 8930PL0001929

TLp. [ Nazwa

wg kodu producenta |

- Zalgeznik nr 2 do klauzuli dot. oznakowania zasobéw kodem kreskowym ‘
Numery GLN odbiorcéw dostaw

- Lp. Odbiorca ’ GLN odbiorcy ‘
(12 410)

’ 1" Jednostka Wojskowa 4224 Walcz - Skiad Walcz 5902768359015

2. Jednostka Wojskowa 4226 Warszawa - Skiad Elblag | 6902768360097 |

Przyktad 5. Przyktad klauzuli dotyczacej umowy na zakup wyrobéw dla ktérych odstgpiono
od okreslenia wymaga’ na znakowanie kodem kreskowym: oznak
identyfikacyjnych z nazwiskiem.

Tres¢ ,Klauzuli do znakowania™:
1. Dla wyrobéw bedacych przedmiotem zaméwienia nie zostaly okreslone wymagania dotyczace |
| oznakowania kodem kreskowym - stosownie do kompetencji gestora SpW i COL, o ktérych |
\ mowa w § 2 zalgcznika do Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia
2014 r. wsprawie wytycznych okreélajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
‘ kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar.
‘ poz. 11).
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Zatgeznik nr 10
Do umowy nr ......

. Przedmiot reklamacji (nazwa przedmiotu, rozmiar -jesli dotyczy, 11086)....0vvvereeireiiiisnins

Wykonawea:............
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Zatgcznik nr 11
Do umowy nr ......

Nadzorowanie postepowania reklamacyjnego
przez Rejonowe Przedstawicielstwa Wojskowe (RPW),

. RPW przystepuje do nadzorowania postepowania reklamacyjnego po otrzymaniu
protokotu  (zgloszenia) reklamacyjnego od Zamawiajacego, w ktérym opisuje rodzaj
stwierdzonych wad i przekazuje go Wykonawcy oraz RPW (GQAR);

- RPW  nadzoruje dzialania Wykonawcy w zakresie postepowan reklamacyjnych
realizowanych przez Wykonawce wylacznie w jego obiektach. W uzasadnionych
przypadkach, na wniosek Szefa RPW/Zamawiajacego, po uzyskaniu zgody Dyrektora
WCNIiK dopuszeza sig udziat przedstawiciela wojskowego w czynnosciach realizowanych
poza jego siedzibg;

3. W przypadku post¢powan reklamacyjnych, w ramach ktérych realizowane sa czynnoéci poza

obiektami Wykonawcy bez udzialu RPW, Wykonawca zobowigzany jest do przekazania

do RPW protokolu z zakonczenia postepowania reklamacyjnego podpisanego przez

Uzytkownika/Odbiorc¢/Zamawiajgcego;

. Przedstawiciel wojskowy monitoruje proces wyjasniania przez wykonawce przyczyn

wystgpienia niezgodnosci (niesprawnoscei) bedgeych podstaws reklamacii;

- Wykonawca przekaze Zamawiajacemu oraz RPW informacje o wystepujacej niezgodnosci

i jej skutkach W kontekscie jej wplywu na wiasciwosci

I bezpieczefistwo uzytkowania SpW/PUiW dostarczonego do uzytkownikdw:

. RPW  monitoruje  terminowosé  realizacji przez Wykonawce postepowania

reklamacyjnego i informuje zamawiajgcego w przypadku zaklocen;

- RPW ocenia dzialania Wykonawcy w obszarze wyjasnienia przyczyny wystapienia

niezgodnosci  (niesprawnosci) bedacych podstawa reklamacji oraz skutecznogei korekeji

i dzialan korygujacych, a w przypadku gdy sa one niezadowalajace zglasza zadanie podjecia

odpowiednich dziatai w tym zakresie, ktére moga dotyczyé zaréwno reklamowanego

egzemplarza SpW/PUiW, partii produkcyjnej* oraz egzemplarzy dostarczonych do
uzytkownika*;

. RPW  poswiadcza, ze nadzorowal dzialania Wykonawcy w ramach postepowania

reklamacyjnego, dokonujac wpisu na protokole z zakoficzenia postgpowania

reklamacyjnego.

"Jezeli dotyczy.

A



PROTOKOL

z zakoniczenia postgpowania reklamacyjnego

E  SPWIPUIW sunvsrnmmmininmmssmsiss i s s i G OF GIOW o5 divavmviivmbissnmas
ar-fabrycrtyy, SEWE oannaasinnomnninsa piEa st data produkefi ool
data przyjecia przez Odbiorce/Uzytkownika™.........coviiieiiesiiiiinn wielko§¢ partii*

2. Numer i data protokohu (zgloszenia) reklamacyjnego

Stseses e erratr ot EaNENERRARaaaiasuasaisaiisinas

1

. Rodzaj i powéd niezgodnodei (niesprawnosci)

4. Reklamacja uznana / nieuznana™

5. Powdd nieuznania reklamacji

8. Zastosowanie zamiennika technologicznego, tak / nie”

9. Adnotacja o uzapelnieniu dokumentacji / karty gwarancyjne;

10.Datq zakoficzenia procesu reklamacyjnego jest data przyjecia SpW/PUIW przez uzytkownika.

Osfwiadczenie Wykonawey: oéwiadczam, ze reklamowany SpW/PUiW po usunieciu niezgodnoéei
spelnia wymagania techniczne i jest zdatny do dalszej eksploatacji,

data, pieczec i podpis wykonawey

Oswiadczenie uzytkownika SpW/PUIW: niniejszym oswiadczam, e reklamowany SpW/PUIW przyjglem po
naprawie bez uwag,

data, pieczed i podpis uzytkownika SpW/PLUIW
Adnotacja RPW:
Niniejszym poswiadezam, 2e proces reklamacyjny byl nadzorowany przez RPW w zakresie:
[l dzialan Wykonawey w ramach wyjasniania proveznyn powstania nilezgodnosei oraz skutecznosei wprowadzonyeh
dzialan koryvgujgeveh;
[ dzialan Wykenawey dotvezgeyeh usunigcia niezgodnosci (iespravwnosei)™,

Nie zglaszam uwag /Zglaszam nastgpuiaee Wwagi™: ... e

data, pieczec i podpis PW
*) jezeli dotyczy
**) niepotrzebne skresli¢
*4%) skreglie, jezeli dzialania nie byly nadzorowanic przez RPW



Zatgcznik nr 12
do Umowy..................

Zasady opracowania ,,Awizo dostawy”

przez dostawce cywilnego w ramach dostaw sprzetu wojskowego
realizowanych do regionalnych baz logistycznych

1. Dostawca przed opracowaniem dokumentu ,powiadomienie o dostawie (Awizo)",
zwane dalej ,Awizo dostawy", uzgadnia z regionaing bazg logistyczng (RBLog)
termin | sposéb dostawy SpW (np. wymagany rodzaj nosnikéw, dopuszczalne
wymiary | wagi jednostek logistycznych, opracowanie ,Karty wyrobu® o ktrej mowa
ponizej w pkt. B).

2. Opracowany przez dostawce dokument ,Awizo dostawy” jest przekazywany
do RBLog w celu organizacyjnego | technicznego przygotowania bazy do przyjecia
SpW w tym:

1) powiadomienia kierowniciwa | personelu RBLog o dostawle SpW w celu
przygotowania zaplecza technicznego i miejsc skiadowania w strefie ekspedycji
i magazynach branzowych z uwzglednieniem przeplséw o ochronie informacji
niejawnych,

2) powiadomienia stuzb dyzurmnych oraz opracowania dokumentéw umozliwiajgcych
terminowy wjazd pojazdéw dostawcy na teren wiasciwego skiadu RBLog;

3) przygotowania stref przyjeé oraz magazynéw, regaléw, pél odktadczych,
magazynéw otwartych i automatycznych, stref konsolidacji / dekonsolidacji
i innych - stosownie do rodzaju dostarczanego towaru oraz typow i wag jednostek
logistycznych;

4) opracowania elektronicznych dokumentéw polecajgcych przyjecie towaru
do wiasciwego skladu — rozpoczecia procesu logistycznego dostawy
przychodzacej z wykorzystaniem modutu gospodarki materiatowej MM/SD
ZWS| RON" oraz modutu gospodarki magazynowe] EWM ZWSI RON.

3. Zakres danych informacyjnych umieszczanych w dokumencie  Awizo dostawy”
dla SpW przekazywanego do RBLog:

1) termin dostawy,

2) nr umowy z dnia,

3) nazwa | typ pojazdéw mechanieznych,

4) imle | nazwisko kierowcow,

5) Imig | nazwisko przedstawiciela dostawcy do kontaktéw roboczych,

6) zatgeznik nr 1 do powiadomienia o dostawie (AWIZO) — wykaz dostarczanych
pozyciji:

a) nazwa towaru,
b) Mlos¢ i warto&é towaru,

7) zalgeznik nr 2 do powiadomienia o dostawie (AWIZO) - wykaz jednostek
logistycznych:

a) ilo§¢ jednostek logistycznych (np. palet) i ich numery SSCC,

! ZWSI RON - zintegrowany wieloszczeblowy system informatyczny resortu obrony narodowej

str.1z6
_—_
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b) flos¢ towaru w jednostkach logistycznych,

c) typy jednostek logistycznych (jednorodne lub niejednorodne - MIX),

d) rodzaj noénikéw jednostek logistycznych (np. peleta EURO,
paleta przemystowa niestandardowa, itd.),

e) wagi brutto i netto jednostek logistycznych,

f) wymiary jednostek logistycznych (dla standardowych palet typu EURO
wystarczy wysoko$¢),

g) ewentualny opis ulozenia asortymentu w jednostkach logistycznych
(np. 12x kartonéw po 20 szt.),

8) dodatkowe zatgczniki - z uwzglednieniem podziatu SpW na opakowania (palety,
skrzynie, kartony),

a) dla produktéw zywnoSciowych: wykaz partii producenta z datami
przydatno$ci do spozZycia oraz produkcji,

b) dla produktéw leczniczych: wykaz partii producenta z datami waznosc
oraz produkgiji,

c) dia przedmiotbw umundurowania | wyekwipowania: wykaz partii
producenta z datami produkgiji,

d) dla srodkéw bojowych: nr indywidualny, oznaczenie wytwércy materiatu
wybuchowego (MW), dodatkowe oznaczenie fabryczne MW oraz nr UN,
kiasy, podklasy danego érodka bojowego i numery dokumentow
Certyfikatu Klasyfikacyjnego i karty Oceny MW, kiére powinny byé
przekazane razem z danym &rodkiem bojowym,

e) dla broni numerowej: wykaz numerowy SpW z datam| produkgjl

; i konserwacji,

f) dia zestawbw obstugowo-naprawczych: wykazy ukompletowania,

g) dla pozostalego sprzetu numerowego: wykaz numerowy SpW z datami
produkgji,

h) dla  materialtéw  niejawnych:  klauzula tajnosci, wymagania
w zakresie ochrony fizycznej | technicznej,

) informacja o ograniczeniach prawnych uniemozliwiajgoych dalsze
gospodarowanie mienia ruchomego przez Agencie Mienia Wojskowego
przy wprowadzaniu do obrotu,

]) inne zafgczniki okreslone w umowie przez zamawiajgcego (np. warunki
gwaranc]i | ochrony materiatéw niejawnych).

4. Dostawca zapewni, aby zawarte w Awizo informacje byly zgodne z identyfikatoram|
zastosowania (IZ) przedstawianymi w kodach kreskowych wg standardéw Systemu
GS1 okreslonych w Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowe] z dnia 3 stycznia
2014 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r., poz. 11) opisujacych poszczegéine cechy
produktow przekazywanych w ramach ,Awizo dostawy”.

5. Wzor dokumentu ,Awizo dostawy" wraz z zalgcznikami zostal przedstawiony
ponize| na stronie 4 niniejszego opracowania.

6. Dostawca cywilny wraz z ,Awizo dostawy” dostarcza na potrzeby zaloZenia indekséw
materialowych w systemie informatycznym JIM? opracowang ,Karte wyrobu”,

? System informatyczny Jednolitego Indeksu Materialowego eksploatowany w resorcie obrony
narodowe]
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o ktérej mowa w Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia
2014 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r., poz. 11) w sprawie wytycznych
okreélajacych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow
dostarczanych do resortu obrony narodowej.

. Opracowane ,Awizo dostawy” dostawca przekazuje do RBLog, ktéry nastepnie
przekazuje do kierownlka wiasciwego sktadu RBLog. Termin przekazania ,Awizo
dostawy” nie moze by¢ krétszy niz 2 tygodnie przed terminem dostawy.

. Brak opracowania dokumentu ,Awizo dostawy”, dostarczenle dokumentu ,Awizo
dostawy” w formie niezgodnej z niniejszym dokumentem lub brak zgodnoéc
stanu faktycznego dostawy z przekazanym dokumentem ,Awizo dostawy”
moze uniemoziiwié terminowe przyjecie SpW do wiasciwego sktadu RBLog,
a odpowiedzialnos¢ za szkode powstaly z tytulu dzalania niezgodnego
z ninlejszymi zasadami, ponosié bedzie dostawca.
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Wzér dokumentu ,,Awizo dostawy” dla dostawcy cywiinego

Miejscowods, dnia

KOMENDANT:

... REGIONALNEJ BAZY LOGISTYCZNE.J
Do wiadomosei: ... KRAKOW

Fax: ...

KIEROWNIK

... Skiad KUTNO

Fax: ...

POWIADOMIENIE O DOSTAWIE (AWIZO) Nr ........... eisSusveanas

Dotyczy: przekazania ... nazwa zasobdw ... z Firmy ...nazwa firmy ... do skiadu
RBLog w ... Kutno ... w ramach umowy nr ... numer i data umowy na dostawe ...

Informuje, Ze nizej wymienione §rodki zostang skompletowane i przygotowane

do wysytki.

Planowany termin dostawy dnia ................... godz................ |
Kierowcalcy e

Pojazd/-y (marka, ntref.) ...coooevveernnnn... SRR R s e

Do uzgodniefi roboczych w sprawach dotyczacych przekazania towaru wyznaczony

ZOBIE oo vannienir s siiiiise o cnnniaings

Zataczniki ..... na ... ark. ()

= nr 1 - Wykaz dostarczanych pozycji wg umowy.

- nr 2 - Wykaz jednostek logistycznych,

- nr 3 - ... wykaz numerdw SpW z datami produkei,

= nré - ... wykaz ukompletowania zestawu obslugowo naprawczego ... .

PRZEDSTAWICIEL DOSTAWCY OPRACOWAL

..........................................................................................
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Zatgeznik nr 1 do powiadomlenia o dostawie (AWIZO) nr ...

Wykaz dostarczanych pozycji wa umowy nr ......
Lp. | Nazwa towaru JIM llogé fam“ Wartos¢ | Dodakowe Informacle
RACIA
1. | 2YWNOSCIOWA Ps- | 8s70PLo002182 | B00 | 1202 | 1080002
s Palety do zwrotu do
2. | ZYWNOSCIOWA PS- | 8670PL0002193 | 200 | 1152 | 23000 | Gostewcy
D 153A palet ne e typu EURO).
3. | ZYWNOSCIOWA PS- | 8970PL0O002180 | 200 | 1102 | 220002
LAD 1/3B

Zatgcznik nr 2 do powiadomienia o dostawie (AWIZO) rr ...
Wykaz jednostek logistycznych:

Rod
"ﬂﬁﬂz“gj Waga | Waga | Wymisry Nazwa | o8¢ | Zawartose
Lp| @ | Neto | b | Mﬁ- sscc towary | WOk | wil Uwagi
Tp | lal | Tke] | VT ® ®
1 300 | 330 059027683621234565 200
2 300 | 330 ’}’ﬂgg 059027683621234604| pacys | 200
3| hrmo [0 | 380 | G [05e027683621234720] 2YWNO | 200 | kartonyz20| Whkez
4 300 | 330 059027683621234621 | SCIOWA| 20 il W 8
Jedn. 1200/ ﬁ";; Y "2 detemi
5 150 | 180 | 600/ |058027683621294830 100 preydat-
100 noscl do
RACJA spolycia
ZYWNO kerfonyz 20| oraz
SCIOWA| 200 | ragemi | produkefi
pal. 1200/ PS-LAD Zywn. | w osobnym
zefqczniku
6 | BBC | 450 | 480 | Goor |ose027683621234047 RL"‘;?A .
mix 210 2ywno kartony z 20 P""”jf’"
SCIOWA| 200 | ragjami "
PS-LAD Zywn.
1/38

Uwagi do wzoru dokumentu ,,Awizo dostawy” dla dostawcy cywilnego:

1

. Czcionka pochyla we wzorze oznacza komentarz lub przyktadowe wpisy.
2.

Wersje elektroniczng Awiza wraz z zalgcznikami przesfaé na adres poczty
elektronicznej odbiorcy.

3. Numer powiadomienia o dostawie nadaje Dostawca. Numer | data rejestracji

dokumentu oraz informacje dodatkowe wynikajgce z dokumentu zaméwienia
ZWSI| RON nadaje RBLog.

Indeks JIM wynika z zapiséw umowy. Gdy umowa nie okresla indeksu
materialowego, indeks jest opracowywany w RBLog na podstawie tzw. JKarty
wyrobu”, o kt6rej mowa w Decyzja Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia
3 stycznia 2014 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar, z 2014 r., poz. 11) — wéwczas pole
JIM powinno zostaé puste, a po nadaniu indeksu pole uzupetnia odbiorca.
Przyjete skréty i oznaczenia;

JL — jednostka logistyczna (towar znajdujgcy sie na pojedynczym noéniku,
np. 200 szt. racji zywnoéciowych na jednej palecie EURO),

(1) liczba zatgcznikéw i liczba arkuszy (stron),

(2) rodzaj noénika (np. palety EURO, paleta przemystowa niestandardowa itd.),
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(3)typ JL — typ jednostki logistyczne] (np. Jedn. — jednorodne lub MIX -
niejednorodne rodzajowo lub o réznych partiach, datach produkgji, itd.),

(4) numer SSCC jednostkl logistycznej (ang. Serial Shipping Container Code),

(6) ilos¢ zasobow w JL ~ ilos¢ dostarczanego towaru w pojedynczej jednostce
logistycznej,

(6) zawartoé¢ w JL — nazwa opakowari towaru w pojedynczej jednostce
logistycznej.
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SPECYFIKACJA ILOSCIOWO - ROZMIAROWA 5 Uy i 1y
na dostawy przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania 1
Miejsce dostawy: Osoba upowazniona do kontaktéw:
1 RBLog/Sktad Grudzigdz Dominika Remiasz
ul. Anny Walentynowicz 15 tel.: 261 48 29 14
86-603 Grudziadz R
SILY ZBROJNE RP OGOLEM szt.
Numer
Furazerka sit powietrznych pozycji planu
C.2.39
I Il 1 vV
Roamiar kwartat kwartat kwartat kwartat e
Ogoélem 600 600
54 50 50
55 50 50
56 150 150
57 150 150
58 125 125
59 50 50
60 15 15
61 10 10
m.p. SZEF SEKCJI MUNDUROWEJ
pptk Dariusz GAWRON
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SPECYFIKACJA ILOSCIOWO - ROZMIAROWA
na dostawy przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania

Miejsce dostawy:

2 Regionalna Baza Logistyczna
Sktad Warszawa

Osoba upowazniona do kontaktéw:
Wiestawa Brewczyriska
tel.: 261 815 061

04-470 Warszawa R
INSPEKTORAT WSPARCIA Sit. ZBROJNYCH OGOLEM szt
Numer
Furazerka sit powietrznych pozycii plany
c.2. 39
I I 1] v
Rozmlar kwartat kwartat kwartat kwartat Razem
Ogélem 600 600
oa 3 3
54 17 17
55 30 30
56 240 240
57 120 120
58 130 130
59 50 50
60 10 10
m.p. SZEF WYDZIALU MATERIALOWEGO
pptk Dariusz GAWRON

,::?/g o&/ L
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SPECYFIKACJA ILOSCIOWO - ROZMIAROWA
na dostawy przedmiotow umundurowania i wyekwipowania

Miejsce dostawy: Osoba upowazniona do kontaktéw;
3 Regionalna Baza Logistyczna Danuta Budzyriska
Sktad Jawidz tel.: 261 182 306
21-077 Spiczyn R
SILY ZBROJNE RP OGOLEM szt.
Numer
Furazerka sit powietrznych pozycji planu
C.2.39
I ! 1] v
Rozmiar kwartat kwartat kwartat kwartat Razem
Ogotem 300 300
55 10 10
56 60 60
57 110 110
58 100 100
59 20 20
m.p. SZEF WYDZIALU MATERIALOWEGO
pptk Dariusz GAWRON

= 7,
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SPECYFIKACJA ILOSCIOWO - ROZMIAROWA

na dostawy przedmiotow umundurowania i wyekwipowania

Miejsce dostawy:
4 Regionalna Baza Logistyczna

Osoba upowazniona do kontaktéw:
Wioletta Kiepura

Skiad Wedrzyn tel.: 261 676 530
69-211 Wedrzyn R
SILY ZBROJNE RP OGOLEM szt,

Numer
Furazerka sit powietrznych pozyc]l planu

C.2.39

I I i v

Rozmiar kwartat kwartat kwartat kwartat Razem
Ogotem 500 500
52 5 5
53 30 30
54 50 50
55 80 80
56 100 100
57 100 100
58 70 70
59 50 50
60 10 10
61 5 S5

m.p. SZEF WYDZIALU MATERIALOWEGO
pptk Dariusz GAWRON
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