Specyfikacja stupka elastycznego X-Last typ Boule (lub réwnowainy).

Stupki powinny byé wytwarzane z elastomerycznego polimeru z pamiecig ksztattu oraz powinny by¢ zaréwno sztywne i
stabilne jak réwniez elastyczne. Stupki muszg byé wystarczajaco sztywne, mianowicie tak aby wytrzymaty co najmniej
150 kg sity nacisku dziatajgcej na 400 mm pachotka znajdujgcego sie nad poziomem gruntu. Taka cecha jest wymagana
po to, aby w petni wygigé pachotek. Powinny by¢ jednak takze wystarczajaco elastyczne, aby wytrzymaé co najmniej 60
petnych wygiec (90 stopni) w tym samym kierunku i powréci¢ do poczatkowego ksztattu bez zadnych zarysowan badz
tez uszkodzen. Ponad to stupki muszg by¢ w stanie wytrzymac site uderzenia pojazdu o masie 1500 kg, jadgcego z
predkoscig 80 km/godzine i powrécié do oryginalnego ksztattu bez zadnych zarysowan czy tez catkowitej deformacji.
Zamawiajgcy moze wymagac wynikéw oficjalnych testéw.

Malowane Stupki powinny byé produkowane z materiatu o podobnym kolorze, a farba finalna, powinna by¢ elastyczna i
cechowac sie dobrag wytrzymatoscia.

Stupki powinny by¢ odporne na promieniowanie UV oraz warunki atmosferyczne. Zamawiajacy moze wymagac
dokumentéw potwierdzajacych te wtasciwosci.

Stupki powinny by¢ bezpieczne dla pieszych i rowerzystéw. Powinny spetnia¢ miedzynarodowy standard oceny obrazer
gtowy (HIC), ktérego wartoéé powinna by¢ ponizej 1000.(HIC-15 < 1000)*. Zamawiajacy moze wymaga¢ wynikéw
oficjalnych testow.

Stupki powinny posiadaé temperature roboczg w granicach od — 20 stopni C do + 60 stopni C.
Stupki powinny by¢ catkowicie zdatne do odzysku oraz obojetne dla Srodowiska naturalnego.(recykling)

Stupki powinny posiadaé certyfikat znaku CE na wyréb/produkt, a nie na jeden z komponentéw stuzacych do ich
wytworzenia. Zamawiajgcy moze wymagac przedtozenia certyfikatu.

Stupki powinny posiadaé uniwersalny system montazu pozwalajacy na ich instalowanie bezposrednio w nawierzchni,
a takze w systemie gniazd montazowych, tak aby mozna bylo je demontowac i montowac bez koniecznosci ingerencji w
nawierzchnie.

Razem z dostawa nalezy przekazaé certyfikat zgodnosci CE z norma EN 12899-3: (Stupki prowadzgce i urzadzenia
odblaskowe) na wyréb / produkt oraz Deklaracje zgodnosci WE, ktéra jest pisemnym o$wiadczeniem i jednorazowym
zgloszeniem sporzgdzonym przez producenta w celu udowodnienia spetnienia wymogéw UE dotyczgcych produktu, w
typ przypadku normy PN EN 12899-3. Warunek nie zostanie spetniony w przypadku przedstawienia przez Wykonawce
odrebnych certyfikatéw na poszczegélne komponenty stuzgce do wytworzenia wyrobu / produktu koricowego.

Normy serii PN EN 12899 okre$laja wymagania dla oznakowania pionowego drdg i ulic. Seria ta sktada sig za pieciu
czesci:

1. PN-EN 12899-1:2010 State pionowe znaki drogowe -- Czes¢ 1: Znaki state

2. PN-EN 12899-2:2010 State pionowe znaki drogowe -- Cze$¢ 2: Podswietlane stupki przeszkodowe (TTB)

3. PN-EN 12899-3:2010 State pionowe znaki drogowe -- Czes¢ 3: Stupki prowadzace i urzadzenia odblaskowe
4. PN-EN 12899-4:2008 State pionowe znaki drogowe -- Czes$¢ 4: Zaktadowa kontrola produkgji

5. PN-EN 12899-5:2008 State pionowe znaki drogowe -- Cze$¢ 5: Wstepne badanie typu



*HIC (Head Injury Criterion — Kryterium Urazu Glowy), miedzynarodowy standard oceny obrazeri gfowy przy predkosci
40km/h. Maksymalna warto$é HIC, po przekroczeniu ktdrej obrazenia majq charakter nieodwracalny wynosi 1000.
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