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Nr sprawy: A-ZP.381.46.2023.WB

WYJASNIENIE NR 1, ZMIANA SWZ NR 2
dotyczy: postepowania prowadzonego W trybie przetargu nieograniczonego pn. Dostawa siedzisk
audytoryjnych do budynku Wydzialu Prawa i Administracji Uniwersytetu Szczecinskiego
zlokalizowanego na terenie Kampusu Uniwersytetu Szczecinskiego przy al. Piastow 40B w
Szczecinie

Zamawiajacy, na podstawie art. 135 ust. 1 i 2 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamowien
publicznych (Dz. U. z 2022 r., poz. 1710), zwanej dalej PZP przekazuje pytania do SWZ wraz z
udzielonymi wyja$nieniami:

Pytanie nr 1
Czy Zamawiajacy dopuszcza krzeslo audytoryjne innego producenta?
Opis przedmiotu zamowienia jest niezgodny z ustawa o Zamowieniach Publicznych, poniewaz
wskazuje jednego, konkretnego producenta, ktory posiada takie krzesta 0 parametrach bardzo
szczegdtowo opisanych w SIWZ. Dane, opis 1 zalaczone rysunki wskazuja jednoznacznie na firme
Nowy Styl, a opis tyczy si¢ modelu VISION. Rygorystyczne wymagania prowadzg do eliminacji
innych wykonawcow zdolnych do realizacji zamoéwienia oraz do naruszenia zasad uczciwej
konkurencji i rownego traktowania wykonawcow. Zasadg te¢ gwarantuje ustawa o Zamowieniach
Publicznych art. 29 ust. 2 w zw. z art. 7 ust. 1.Mozliwo$¢ sktadania ofert rownowaznych w
stosunku do wymagan SIWZ zabezpiecza interes innych oferentéw tak, by nie musieli zmieniaé
zatozen konstrukcyjnych, technologii produkcji, zeby upodobni¢ swoj wyrob do faworyzowanego
producenta.
Odpowiedz:
Zamawiajacy informuje, ze ustawa z dnia 29.01.2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z
2019 r., poz. 1843) zostata uchylona, a wraz z nig przepisy art. 29 ust. 2 oraz art. 7. Obecnie
obowiazuje ustawa z 11.09.2019 r. Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2022 r., poz. 1710) —
dalej PZP. Zamawiajacy dopuscit mozliwos¢ sktadania ofert rownowaznych, co zostato wprost
wskazane w Rozdziale 1, Dziat III, punkt 9 SWZ. Niemniej jednak zamawiajacy dokonuje zmian
w obrebie szczegdlowego opisu przedmiotu zamowienia. Szczegdty ponizej, w punkcie ,,zmiana
tresci SWZ”.
Pytanie nr 2
Czy Zamawiajacy dopuszcza siedzisko audytoryjne o ponizszych parametrach:

WYMIARY jak podane w SIWZ

wysokos¢ catkowita 960 mm

gtebokos¢ ztozonego krzesta z pulpitem 370 mm

szeroko$¢ osiowa krzesta 490 mm

gtebokos¢ siedziska 450 mm

KONSTRUKCJIA

konstrukcja metalowa spawana, wykonana z rur i blach stalowych, malowana technikg proszkowg na

dowolny kolor z palety RAL, noga wykonana z rury owalnej 60x30x2mm, nogi zakoriczone plastikowymi

zaslepkami w kolorze czarnym, stopa wykonana z blachy cietej laserowo gr.8mm w ksztatcie owalu,

mocowana do podfoza za pomoca 2 Srub

zakonczenie dolne konstrukcji zapewnia bezpieczny i stabilny montaz fotela do podtoza

do nogi spawany wspornik pod o$ obrotu siedziska wykonany z blachy gr.5 mm, uchwyty do montazu

oparcia wykonane z blachy gr.2 mm oraz uchwyt do mocowania pulpitu wykonany z blachy gr.5mm i rurki

912 mm




SIEDZISKO

wykonane ze sklejki bukowej o gr.12 mm, profilowanej ergonomicznie 3D, zapewniajgcej najwyzszg jakos¢
ergonomiczng wg opracowania IWP w programie ,, Kryteria antropometryczne standaryzacji mebli”,

z podgieciem podkolanowym i muldg dla guzéw kulszowych, malowane lakierem bezbarwnym w sposdb
zapewniajacy estetyczny wyglad i odpornosé na Scieranie,

na siedzisku naktadka tapicerska wykonana ze sklejki bukowej o gr.4,5 mm, uniepalnionej pianki
poliuretanowej gr. 20 mm, pokryta tkaning tapicerska,

siedzisko montowane za pomoca 4 srub M6 i nakretek pazurkowych

ponizej rysunek siedziska

MECHANIZM SKtADANIA SIEDZISKA
sprezynowy, sktadajacy sie z:

- prawego i lewego wspornika z osig obrotu z blachy gr. 5mm

- prawej i lewej aluminiowej blokady potozenia siedziska ze sprezyna srubowg

- prawego i lewego uchwytu siedziska z blachy gr. 3mm

mechanizm bez wystajacych elementéw zapewnia uzytkownikom bezpieczenstwo bez potrzeby
stosowania dodatkowych zabezpieczen, zapewnia bezpieczne i ciche sktadanie siedziska w dwdch
pozycjach bez efektu wahadta

OPARCIE

wykonane ze sklejki bukowej o gr. 12 mm, profilowanej ergonomicznie 3D, zapewniajacej najwyzszg
jakos¢ ergonomiczng wg opracowania IWP w programie ,Kryteria antropometryczne standaryzacji mebli”,
profilowane wertykalnie i horyzontalnie, z kubetkowym zaokragleniem w ptaszczyznie pionowej,
oparcie zamocowane za pomocg 4 srub M6 i nakretek pazurkowych do 4 uchwytéw spawanych

do nogi wykonanych z blachy cietej laserowo, blaszki wsuwane pomiedzy sklejke, a naktadke tapicerska,
oparcie malowane lakierem bezbarwnym w sposéb zapewniajacy estetyczny wyglad i odpornosé

na Scieranie,

na oparciu naktadka tapicerska wykonana ze sklejki bukowej o gr. 4,5 mm, uniepalnionej pianki
poliuretanowej gr. 20 mm, pokryta tkaning tapicerska,

PULPIT SKEADANY

Blat pulpitu przeznaczony do pisania wyposazony w mechanizm ,anty-panic” umozliwiajgcy samoczynne
ztozenie do pozycji pionowej przy nacisku od dotu (np. wstanie siedzacego), o konstrukcji sktadania
zapewniajacej wiasciwg sztywnosé, stabilnos¢ potozenia w pozycji poziomej i pionowej, ptynnosé
rozktadania

i sktadania, uniemozliwiajace przyciecie dtoni przy sktadaniu; wyposazony w uchwyt do przesuwania
pulpitu. Pulpit wykonany z bukowej sklejki wielowarstwowej gr. 18 mm pokrytej warstwa laminatu HPL,
o powierzchni uzytkowej 440x300 mm, z otworem wzdtuznym przelotowym (wykonanym w jednym
procesie technologicznym) do przesuwu preta umieszczonego miedzy dwoma warstwami sklejki
zawieszonym

na specjalnej konstrukcji umozliwiajgcej obrot i przesuw do dotu. Mechanizm sktadania pulpitu wykonany
z preta stalowego @ 8mm umieszczonego wewnatrz sklejki i dwustronnego elementu stalowo-
aluminiowego utrzymujgcego pulpit w dwdch potozeniach (do pracy-poziomo i spoczynkowym-
réwnolegle do nog fotela). O$ obrotu pulpitu/pret jest wspolny dla catego rzedu pulpitéw, wsuwany przez
wszystkie gniazda w rzedzie, co daje dodatkowe usztywnienie rzedu
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PANEL FRONTOWY

Panel frontowy sktadajacy sie z maskownicy wykonanej ze sklejki bukowej, wielowarstwowej

0 gr.10 mm, malowanej lakierem bezbarwnym w sposdb zapewniajacy estetyczny wyglad i odpornosé na
Scieranie oraz pulpitu sktadanego do pisania wykonanego tak samo jak przy krzesle. Maskownica
zamocowana do nogi za pomocg $rub montazowych. Rama panelu spawana, malowana proszkowo na

dowolny kolor z palety RAL, wykonana jak konstrukcja metalowa krzeset.
KOSZYKI
Koszyki wykonane z drutu ¢8 lub @10 oraz 85 mm, chromowane, przymocowane do ramy krzeset i panelu
przedniego
TAPICERKA
tkanina tapicerska 100% poliester
scieralnos¢ 100 000 cykli w skali Martindala
gramatura 325 g/m?
Odpowiedz:
Zamawiajacy dokonuje zmian w obrebie szczegdélowego opisu przedmiotu zamdowienia. Szczegoly
ponizej, w punkcie ,,zmiana tresci SWZ”

Pytanie nr 3:

Czy Zamawiajacy podal prawidlowe wymiary koszyka?

Przy szeroko$ci osiowej krzesta 490 mm koszyk nie moze mie¢ dtugosci 516 mm. Maksymalna
dtugo$¢ powinna wynosi¢ 487-490 mm. Prosze¢ o podanie prawidtowych wymiaréw koszyka.
Odpowiedz:

Zamawiajacy istotnie podal nieprawidlowe wymiary koszyka. Prawidlowe wymiary koszyka w
czesci uzytkowej wys/gl/szer: 206 mm x112mm x 432mm.

Pytanie nr 4:

Czy Zamawiajacy dopuszcza wykonanie koszykow z drutu g8mm lub 910 oraz g5mm, tak jak sa
wykonywane koszyki?

Odpowiedz:

Zamawiajacy dopuszcza wykonanie koszykéw z drutu e8mm lub ¢10 oraz g5Smm.

Pytanie nr 5:

Czy Zamawiajacy wyraza zgode na zmiang zapisu § 2 ust. 4 wzoru umowy i nadanie mu
nastgpujacego brzmienia:

., Wszelkie stosowane technologie, materialy i wyroby muszq by¢ dopuszczone do obrotu, jak
rowniez posiadac¢ wymagane obowiqzujgcymi przepisami prawa aktualne aprobaty i swiadectwa
dopuszczenia, jak rowniez spetni¢ inne wymagania okreslone przez Zamawiajgcego w Umowie
lub pozostatej dokumentacji przetargowej. ”

Obecna tres¢ zapisu pozostawia niepewnos¢, czy w trakcie realizacji Zamowienia, Zamawiajacy
nie wskaze dodatkowych wymagan niewynikajacych z dokumentacji przetargowe;.

Odpowiedz:

Zapis § 2 ust. 4 wzoru umowy otrzymuje brzmienie:

,4.Podczas realizacji przedmiotu umowy Wykonawca zobowigzany jest stosowac fabrycznie
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nowe materiaty i podzespoty w gatunku 1. Wszelkie stosowane technologie, materialy i wyroby
muszq by¢ dopuszczone do obrotu, jak rowniez posiadac¢ wymagane obowigzujgcymi przepisami
prawa aktualne aprobaty i swiadectwa dopuszczenia, jak rowniez speini¢ inne wymagania
okreslone przez Zamawiajgcego w Umowie lub pozostatej dokumentacji przetargowej.”

Pytanie nr 6:

Czy Zamawiajacy wyraza zgode na zmiang zapisu § 3 ust. | wzoru umowy i nadanie mu
nastepujacego brzmienia:

Zamawiajgcemu przystuguje ...... miesigczny okres gwarancji i rekojmi liczony od dnia odbioru
koncowego. W okresie gwarancji Wykonawca zobowiqgzuje sie do bezptatnej naprawy wadliwych
elementow przedmiotu umowy w siedzibie Zamawiajgcego. ”

Obecne brzmienie zapisu, sugeruje, Zze usunieciu w ramach gwarancji i r¢kojmi podlegajg wszelkie
uszkodzenia bez wzgledu na ich charakter takze takie ktore nie wynikaja z wadliwosci
dostarczonych siedzisk jak akty wandalizmu ktore nie sg objete gwarancjg i rekojmia.

Odpowiedz:
Zapis § 3 ust. 1 wzoru umowy otrzymuje brzmienie:
»l.Zamawiajgcemu przystuguje miesieczny okres gwarancji i rekojmi liczony od dnia odbioru

koncowego. W okresie gwarancji Wykonawca zobowigzuje sie do bezptatnej naprawy wadliwych
elementow przedmiotu umowy w siedzibie Zamawiajgcego.”

Pytanie nr 7:

Czy Zamawiajacy wyraza zgod¢ na zmiang¢ zapisu §3 ust.4 wzoru umowy i1 nadanie mu
nastepujacego brzmienia:

., W przypadku niewywigzania si¢ przez Wykonawce z terminu usunigcia ujawnionych W okresie
gwarancji i rekojmi wad, Zamawiajgcy moze - po Wyznaczeniu dodatkowego 7 dniowego terminu,
zlecic¢ prace, o ktorych mowa w ust. 3 podmiotowi trzeciemu na koszt i ryzyko Wykonawcy. ”
Wykonanie zastgpcze jest dotkliwym skutkiem/sankcja za opdznienie, prosimy o pewnego rodzaju
odsunigcie w czasie tego skutku.

Odpowiedz:

Zapis § 3 ust. 4 wzoru umowy otrzymuje brzmienie:

,4.W przypadku niewywigzania si¢ przez Wykonawce z terminu usuni¢cia ujawnionych w okresie
gwarancji i rekojmi wad, Zamawiajacy moze — po wyznaczeniu dodatkowego 7 dniowego terminu,
zleci¢ prace, o ktérych mowa w ust. 3 podmiotowi trzeciemu na koszt i ryzyko Wykonawcy.”

Pytanie nr 8:

Czy Zamawiajacy wyraza zgode na zmiang zapisu § 3 ust.6 wzoru umowy i nadanie mu
nastgpujacego brzmienia:

., Koszty dojazdu serwisu do i z miejsca uzytkowania lub przewoz uszkodzonego elementu
przedmiotu umowy do i po naprawie nie obcigzajq Zamawiajgcego w okresie gwarancyjnym,
chyba ze wezwanie serwisu bylo bezzasadne ”

Chodzi nam o sytuacje, w ktorych dziatanie miatoby dotyczy¢ elementow nie wadliwych, a
uszkodzonych np. w ramach aktow wandalizmu, za ktory Wykonawca nie ponosi
odpowiedzialnosci 1 ktore nie sg objete gwarancja.

Odpowiedz:

Zapis § 3 ust. 6 wzoru umowy otrzymuje brzmienie:

,0.Koszty dojazdu serwisu do 1 z miejsca uzytkowania lub przewdz uszkodzonego elementu
przedmiotu umowy do i po naprawie nie obcigzaja Zamawiajagcego w okresie gwarancyjnym,
chyba ze wezwanie serwisu bylo bezzasadne.”

Pytanie nr 9:
Czy Zamawiajacy wyraza zgode na zmiang zapisu § 7 ust. | pkt 2 i 3 wzoru umowy poprzez
obnizenie wskazanej w tych zapisach stawki procentowej kary umownej do 0.2%, obecnie stawka
0.5% naszym zdaniem, biorgc pod uwage szacowang warto$¢ zamdwienia jest dos¢ wygorowana.
Odpowiedz:
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Zapisy § 7 ust. 1 pkt 2 i 3 wzoru umowy otrzymuja brzmienie:

»2)za zwloke w usunigciu wad stwierdzonych przy odbiorze — w wysokosci 0,2% liczac od
wynagrodzenia netto okreslonego w § 4 ust. 1, za kazdy dzien zwtoki liczonej od dnia
wyznaczonego przez Zamawiajgcego jako termin do usuni¢cia wad;

3)za zwlok¢ w usunigciu wad, o ktorych mowa w § 3 ust. 2 — w wysokosci 0,2% liczac od
wynagrodzenia netto okre$lonego w § 4 ust. 1, za kazdy dzien zwloki liczonej od dnia
wyznaczonego przez Zamawiajgcego jako termin do usuni¢cia wad;”

Pytanie nr 10

Prosimy o weryfikacje postanowien zapisu §8 ust.2. wzoru umowy. Wystepuje blad redakcyjny.
Odpowiedz:

Zapis § 8 ust. 2 wzoru umowy otrzymuje brzmienie:

»2.  Niezaleznie od powyzszego, Streny-depuszezajg-mozliwosézmianredakeyjnyeh-Umewy
orazNiezaleznie—od peostanowien—ust—2; Strony dopuszczajg mozliwos¢ zmian redakcyjnych

umowy oraz zmian bedgcych nastgpstwem zmian korzystnych z punktu widzenia realizacji
przedmiotu umowy, w szczegdlnosci przyspieszajacych realizacje, obnizajacych koszt ponoszony
przez Zamawiajacego. W takiej sytuacji, strony wprowadza do umowy stosowne zmiany
zastepujace dotychczasowe brzmienie umowy albo tez kierujac si¢ poszanowaniem wzajemnych
interesow, zasada rownosci stron oraz ekwiwalentno$ci $wiadczen i przede wszystkim zgodnym
zamiarem wykonania przedmiotu umowy, okre§lag zmiany korzystne z punktu widzenia realizacji
przedmiotu umowy.”

Pytanie nr 11:

Czy Zamawiajacy wyraza zgode na zmiang zapisu § 10 ust. | wzoru umowy i nadanie mu
nastepujacego brzmienia: ,, Wszelkie spory wynikajgce z Umowy lub z nig zwigzane bedg
rozstrzygane przez Strony polubownie w drodze negocjacji prowadzonych w dobrej wierze. W
przypadku nierozstrzygniecia sporu na drodze polubownej w terminie 60 dni od daty Zgdania
ztozonego przez jedng ze Strom, spor bedzie podlegal rozstrzygnigciu przez sqd powszechny
wlasciwy dla siedziby pozywajgcego. ”

Zapis taki pozwoli stronie dochodzacej swoich roszczen inicjowaé postepowanie bez
dodatkowych kosztow obstugi prawnej prowadzonej zamiejscowo.

Odpowiedz:

Zamawiajacy nie wyraza zgody na proponowang zmian¢ wlasciwosci miejscowej sadu.

ZMIANA TRESCI SWZ

Zamawiajacy, na podstawie art. 137 ust. 1 PZP dokonuje zmiany tresci SWZ w
ponizszym zakresie:

Tres¢ Rozdzialu 2 SWZ otrzymuje nastgpujace brzmienie (zmiany zaznaczone kolorem
czerwonym):

Przedmiotem zamowienia jest dostawa i montaz siedzisk audytoryjnych do budynku Wydzialu Prawa i
Administracji Uniwersytetu Szczecinskiego zlokalizowanego na terenie Kampusu Uniwersytetu
Szczecinskiego przy al. Piastow 40B w Szczecinie, wedlug ponizszych wymagan szczegotowych:

Krzesto trwale montowane na ramie metalowej, siedzisko i oparcie ergonomiczne ze sklejki
bukowej przettaczanej 3D, z pulpitem ,,anti-panic”.
Zamawiana 1lo$¢:
» Siedzisko audytoryjne —502 szt. (2 sale 252+250)
» Panel przedni z pulpitem —25szt. (14 +11)
1. Wymiary krzesta:
a) Wysokos¢ catkowita min 960 mm
b) Glebokos¢ ztozonego krzesta z pulpitem max 370 mm. +/- 10 mm
€) Szeroko$¢ krzesta pojedynczego w osiach 490 mm
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d) Glebokos¢ siedziska min 430 mm
2. Konstrukcja krzesta
Konstrukcja metalowa spawana wykonana z rur i blach stalowych, malowana technika
proszkowa w kolorze z palety ral. Zakonczenie dolne konstrukcji powinno zapewniac
bezpieczny i stabilny montaz krzesta do podtoza, zarowno przy jednym siedzisku jak i dla
catego szeregu siedzisk. Nie dopuszcza si¢ konstrukcji opartej na jednej, srodkowej nodze
przeszkadzajacej ustawieniu pod siedziskiem nédg siedzacego z tyhu.

a) Nogi wykonane z rury stalowej potowalnej 50x25x2mm.

b) Stopa spawana nogi wykonana z rury stalowej ©25x2 mm zakonczona dwoma
blachami o grubo$ci min. 4mm z otworami montazowymi.

¢) Rama oparcia pozwalajgca na stabilny montaz sklejkowej czgsci oparcia, spawana
do nogi wykonana z rur owalnych stalowych 40x20x2 mm ustawionych rownolegle
do nogi oraz ustawionych poprzecznie, owalnych rur stalowych 30x15x1,5 mm.

d) Uchwyt siedziska pozwalajacy na montaz siedziska i jego stata prace pod duzym
obcigzeniem, spawany do nogi, wykonany rury stalowej prostokatnej 40x20x2mm
oraz blach stalowych min 3 oraz 4mm.

e) majac na uwadze wysoka jakos¢, a takze jak najlepszy efekt wizualny, kolorystyka
elementow plastikowych, np. zaslepek, musi by¢ w tej samej kolorystyce RAL co
konstrukcja metalowa.

3. Zespol siedziska
Siedzisko profilowane, z przettoczeniem 3D, ergonomiczne, uchylne, wyposazone
w system sktadania sprezynowy oparty na sprezynie skretnej. Siedzisko wykonane ze
sklejki bukowej wielowarstwowej o grubosci min 12 +/- 1mm, malowane lakierem
bezbarwnym w sposob zapewniajacy estetyczny wyglad 1odporno$¢ na S$cieranie.
Siedzisko zamontowana na ramie wykonanej z rur stalowych ¢22x2,5; ¢20x2; 816x2, oraz
blach stalowych min 4mm. Na siedzisku naktadka tapicerowana, wykonana ze szkieletu
sklejkowego grubosci 4,5mm +/- 0,3mm, uniepalnionej gabki cigtej oraz materialu
tapicerskiego przymocowanego zszywkami.

4. Zespol oparcia
Oparcie profilowane, z przettoczeniem 3D, zamocowane do ramy metalowej za pomoca
min. 4 Srub, ostonigtych specjalnymi zatyczkami plastikowymi. Wykonane ze sklejki
bukowej wielowarstwowej o grubosci 12 +/- Imm, malowane lakierem bezbarwnym w
sposOb zapewniajacy estetyczny wyglad 1 odpornos¢ na Scieranie. Na oparciu naktadka
tapicerowana, wykonana ze szkieletu sklejkowego grubosci 4,5mm +/- 0,3mm,
uniepalnionej gabki cigtej oraz materiatu tapicerskiego przymocowanego zszywkami.

5. Tapicerka

Naktadki siedziska i oparcia tapicerowane tkaning o nastepujacych wiasciwosciach /
parametrach:

— wykonanaw 100% z poliestru pochodzacego z recyklingu pouzytkowego,

— posiada certyfikat EU Ecolabel,

— posiada certfikat OEKO-TEX®Standard 100,

— posiada certyfikat Indoor Adventage™ Gold

— zawiera barwniki niemetaliczne,

— wytrzymatos¢ > 100000 cykli Martindale’a,

— klasyfikacja ogniowa EN 1021 - 1&2 (papierosy i zapatki) ,

— odpornos¢ na swiatto; 6 ( 1SO 105 —B02)

— mozliwos$¢ czyszczenia wybielaczem ; ISO 105 E03 zmiana koloru 4 dla roztworu chloru
o wspotczynniku rozcienczenia 1:4

— gwarancja— 10 lat

— gramatura ; 310 g/m2 +5%

6. Pulpit do pisania
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https://www.camirafabrics.com/getmedia/30584875-6468-4fb8-b4fe-6606c2d9f6cb/Xtreme-Medium-Hazard?ext=.pdf

Blat pulpitu przeznaczony do pisania, wyposazony w mechanizm ,,anty-panic”’ umozliwiajacy
samoczynne ztozenie do pozycji pionowej przy nacisku przy przedniej krawedzi od dotu (np.
wstawanie siedzacego), o konstrukcji sktadania zapewniajacej wlasciwg sztywnos¢, stabilno$¢
potozenia w pozycji poziomej 1 pionowej, ptynnos$¢ rozktadania i sktadania. Proces sktadania
I rozktadania uniemozliwiajacy przycigcie dtoni. Nie moze to by¢ typowy system oparty na
mechanizmie nozycowym. Pulpit wykonany z dwoch warstw laczonej ze sobg sklejki
profilowanej: warstwa gérna o grubosci min 10 mm, warstwa dolna o grubosci min 8§ mm.
Powierzchnia robocza oraz spod pulpitu pokryte warstwg laminatu, krawedzie woskowane.
Zawieszony na specjalnej konstrukcji z prgta metalowego e12mm, oraz rury stalowej
212x1,5mm znajdujacej si¢ pomigdzy warstwami sklejki. Drewniany pulpit przymocowany do
konstrukcji metalowej za pomoca zderzakéw wykonanych z polipropylenu, przymocowanych
do potki czterema wkretami. Kompletny pulpit mocowany za pomocg 4 uchwytow z poliamidu
oraz 6 $rub do metalowej ramy krzesta. Catkowity wymiar pulpitu 420x320 +/- Smm, o
powierzchni uzytkowej okoto 420x284mm +/- Smm, Pulpit wyposazony jest w poreczny
uchwyt, odbojniki wykonane z transparentnego PVC, ukryte w pustej przestrzeni migdzy
warstwami pulpitu, ktore gwarantujg ciche sktadanie. Dzigki swojej konstrukeji pulpit krzesta
posiada funkcje ,anti-panic” umozliwiajac szybkie skladanie. Pulpit bezpieczny
W uzytkowaniu, nie wyposazony w zadne okucia, zawiasy zagrazajace bezpieczenstwu
uzytkownika. Sale wyktadowe sg miejscami, ktore sg caty czas uzytkowane, w zwigzku z tym
wymaga si¢, aby dokona¢ ewentualnych wymian uszkodzonych pulpitow w sposoéb mozliwe
jak najszybszy. Dlatego tez, nie dopuszcza si¢ montazu pulpitu na precie wspolnym dla catego
rzedu pulpitéw. Wymaga si¢ aby pulpity byly mocowane niezaleznie od siebie, dla kazdego z
krzeset indywidualnie, zachowujac przy tym maksymalng sztywnosc.

7. Panel frontowy z zamontowanym pulpitem do pisania
Panel frontowy sktadajacy si¢ z maskownicy wykonanej ze sklejki bukowej wielowarstwowej
o grubosci min 10 mm, malowanej lakierem bezbarwnym w sposdb zapewniajacy estetyczny
wyglad 1 odporno$¢ na $cieranie. Maskownica zamocowana do metalowej, ramy, za pomocga
srub montazowych, ostonietych specjalnymi zatyczkami plastikowymi. Majac na uwadze
wysokg jakos¢, a takze jak najlepszy efekt wizualny, nie dopuszcza si¢ rozwigzania, w ktorym
widoczny jest montaz maskownicy panelu frontowego do jego konstrukcji, od strony
frontowej. Nie dopuszcza si¢ stosowania widocznych $rub, zaslepek 1 maskownic mocowania.
Rama panelu, spawana malowana proszkowo na kolor z palety RAL, zblizona ksztattem
do konstrukcji metalowej krzeset. Rama panelu frontowego ztozona z:
a) Nogi wykonane z rury stalowej potowalnej 50x25x2mm.
b) Stopa spawana nogi wykonana z rury stalowej ©25x2 mm zakonczona dwoma
blachami o grubosci min 4mm z otworami montazowymi.
¢) Rama maskownicy pozwalajgca na stabilny montaz sklejkowej czgséci, spawana do
nogi wykonana z rur owalnych stalowych 40x20x2 mm ustawionych réwnolegle
do nogi oraz ustawionych poprzecznie, owalnych rur stalowych 30x15x1,5 mm.
8. KoszykKi
Wszystkie siedziska audytoryjne oraz panele przednie maskujace wyposazone w stalowe
chromowane koszyki na teczke , laptop czy inne drobne przedmioty. Liczba koszykow: 527.
Do ramy krzeset 1 panelu przedniego przymocowany, poprzez uchwyt, koszyk.
Wykonany z rurek stalowych ¢12x1,5m oraz pretow ¢ S mm. Dopuszcza si¢ wykonanie koszykow
z drutu 98mm lub ¢10 oraz pretéw eSmm.
Wszystkie elementy chromowane.
Koszyk o wymiarach w czesci uzytkowej wys/gl/szer: 206 mm x112mm x 432mm

Zdjecie pogladowe :
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Wymagania dodatkowe

W celu zabezpieczenia przed przypadkowym przycieciem palcow na obydwu koncach
rzgdu, siedziska musza by¢ wyposazone w dodatkowe ostony zewnetrzne. Natomiast kazde
siedzisko wyposazone jest w ostong wewngtrzng. Wszystkie ostony wykonane z tworzywa
sztucznego, w kolorze szarym. Wszelkie zakonczenia profili powinny by¢ zabezpieczone
zaSlepkami z tworzywa sztucznego zapewniajac bezpieczenstwo, estetyke i1 wilasciwag
funkcjonalno$¢. Czynnosci konserwacji fotela ograniczone do minimum, czynno$ci
regulacji i smarowania wyeliminowane.

Powierzchnia montazu — plaska
Informacja odnoS$nie stropu :

Strop nad piwnicg ( sala 7-9 ) — cegla i beton zbrojony , o gr. w grubszym miejscu ok. 70-80cm ,
Ww najcienszym miejscu ok. 30-40cm .

Strop nad parterem ( sala 12-114) - gestozebrowy z pustakow Akermana o gr ok. 20cm
Warstwy wykonczenia:

w salach wyktadowych bedzie wykonana na istniejacej posadzce warstwa wyrdwnujaca i
wygltadzajaca pod wyktadzine o gr 3,5 mm.

Kalkulacja ceny obejmuje : dostawe z montazem

Wymiary:
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Wymagane przedmiotowe $rodki dowodowe:

a.

e.

f.
UWA

Karte katalogowa (format minimum A4), na ktérej jest przedstawiony proponowany fotel.
Karta katalogowa musi zawiera¢ nazwg fotela, szczegbtowa charakterystyke i parametry,
rysunek lub zdjecie proponowanego fotela (rozmiar zdjecia pozwalajacy dostrzec
szczegdty — optymalnie rozmiar zdjgcia A4) wraz z opisem technicznym, nazwag
producenta i modelu.

Wzorzec oferowanego rozwiazania, w oferowanym wykonczeniu materialowym.
Sprawozdanie z badan zapalno$ci mebli tapicerowanych wg normy PN-EN 1021-1:2014
oraz normy PN-EN 1021-2:2014 dla sklejki 1 oferowanego uktadu tapicerskiego.
Sprawozdanie z badan toksycznych produktow rozktadu termicznego i spalania dla krzesta
i pulpitu wg normy PN-88/B-02855- dla sklejki i oferowanego uktadu tapicerskiego.
Atest wytrzymatos$ci i bezpieczenstwa rozwigzan konstrukcyjnych ofertowanych foteli wg
normy PN-EN 12727:2016; stopien 4 — intensywny

Atest higieniczny ofertowanych foteli wydany przez PZH lub jednostke rownowazng;

GA:

Z przedlozonych przedmiotowych sSrodkow dowodowych musi wynika¢ w sposéb
bezposredni i nie budzacy watpliwosci, ze dotycza one oferowanego modelu krzesta — na
raportach/sprawozdaniach/atestach musi widnie¢ nazwa krzesla.

Adres realizacji przedmiotu zamowienia:

Uniwersytet Szczecinski

Kampus budynek nr 1

aleja Piastow 40b, 71-064 Szczecin

Platno$¢ za wykonanie przedmiotu umowy przelewem w terminie 21 dni na wskazany przez
Wykonawce rachunek bankowy po dostarczeniu podpisanego przez strony umowy protokotu
odbioru i faktury.

Faktura: enumeratywnie wymienione pozycje formularza oferty.

Rzuty sal, w ktorych nastapi¢ ma dostawa i montaz siedzisk stanowia zalgczniki nr A oraz
B do niniejszego opisu przedmiotu zamowienia.
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Biorac pod uwage dokonane zmiany tresci SWZ, zamawiajacy dokonuje zmiany terminu sktadania
1 otwarcia ofert, a w konsekwencji takze terminu zwigzania oferta, 1 tak:

Tresé Rozdzialu 1, Dzial XI, punkt 1 SWZ otrzymuje brzmienie:

1. Wykonawca jest zwigzany oferta nie dtuzej niz 90 dni od dnia uptywu terminu sktadania
ofert, tj. do dnia 25.09.2023 r., przy czym pierwszym dniem terminu zwigzania oferta jest dzien,
w ktorym uptywa termin sktadania ofert.”

Tres¢ Rozdziatu 1, Dzial XII, punkt 39 SWZ otrzymuje brzmienie:

»39. Oferte wraz z zalgcznikami nalezy zlozy¢ za posrednictwem platformy zakupowej pod
adresem: https://platformazakupowa.pl/pn/usz w terminie najp6zniej do dnia 28.06.2023 r. do
godziny 11:30.”

Tres¢ Rozdziatu 1, Dzial XIII, punkt 1 SWZ otrzymuje brzmienie:

1. Otwarcie ofert nastgpi w dniu 28.06.2023 r. 0 godzinie 12:00 i realizowane bedzie przy
uzyciu systemu teleinformatycznego.”

And rzej Elektronicznie podpisany
Signature Not V:r7m A przez Andrzej Stanistaw
Dokument podpisap prze Stanistaw Jakubowski
Wojciech Jerzy eszko et e + -« --Data: 2023.06.06 09:46:30
Data: 2023.06.06-49:37:46 CEST Jakubowski +02'00'
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