OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA –ZAŁĄCZNIK NR 5 do SWZ
	Pozycja
	Artykuł / Przedmiot / Wykonanie

	1. 
	Informacje podstawowe

	1.1.1. 
	Każdy komplet ubrania musi składać się z kurtki i spodni. Konstrukcja ubrania powinna stanowić wielowarstwowy układ gwarantujący spełnienie wymagań określonych w zharmonizowanej normie PN-EN 469. Możliwe są również inne rozwiązania w zakresie warstw konstrukcyjnych uwzględniające nowe technologie i inżynierie materiałowe gwarantujące spełnienie wymagań określonych w w/w normie. Zastosowane rozwiązania konstrukcyjne nie mogą wpływać na zewnętrzny widoczny krój ubrania. Referencje i świadectwa badań zostaną dostarczone w dniu podpisania umowy
W dniu podpisania umowy Wykonawca przedstawi ważny certyfikat oceny typu WE na oferowane ubranie wydany przez upoważnioną do tego jednostkę notyfikowaną identyfikujący oferowany produkt.
Raport końcowy na podstawie którego wystawiony był certyfikat zgodności typu WE oraz raporty z badań wystawione przez jednostki notyfikowane lub akredytowane o ile te nie są zawarte w protokole końcowym - potwierdzające parametry oceniane w kryterium „parametry techniczne” i formularzu ofertowym wystawione przez uprawnione do tego jednostki notyfikowane lub akredytowane.

	1.1.2. 
	Ubranie specjalne musi posiadać aktualne  świadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB

	1.1.3. 
	Ubranie specjalne musi spełniać normę PN-EN 469:2005+ A1:2006 poziomy ochrony: Xf2, Xr2, Y2, Z2

	1.1.4. 
	Ubranie specjalne musi spełniać wymagania normy PN-EN 1149-5:2018 (odzież ochronna – właściwości elektrostatyczne, wymagania materiałowe i konstrukcyjne)  i PN-EN 343:2003+A1:2007 (Odzież ochronna – ochrona przed deszczem) 

	1.1.5. 
	Ubranie specjalne powinno spełniać wymagania normy IEC 61482-2:2018 APC2 (Odzież ochronna chroniąca przed działaniem łuku elektrycznego – klasa 2 – 7kA )

	1.1.6. 
	W przypadku materiałów kompozytowych należy dostarczyć zgodność z normą EN ISO 11612 Rozpryski stopionego żelaza kod E (po obróbce wstępnej).

	1.1.7. 
	Należy dostarczyć raport z badań zgodny z normą PN-EN 14360:2004 (próba deszczowa)  w dniu podpisania umowy

	1.1.8. 
	Dla ubrania ochronnego należy przedstawić  w dniu podpisania umowy wynik próby Thermo-Man zgodnej z ISO 13506:2008
Wymagania dla Oparzeń II stopnia maks. 5% i oparzeń III stopnia 0%

	1.1.9. 
	Należy dostarczyć  w dniu podpisania umowy  Karty danych materiału zewnętrznego, membrany oraz podszewki. 

	1.1.10. 
	Należy dostarczyć Deklaracje zgodności WE w dniu podpisania umowy  . 

	1.1.11. 
	Producent odzieży ochronnej powinien być certyfikowany zgodnie z normą ISO 9001, ISO 14001 i ISO 45001, co należy przedstawić w dniu podpisania umowy. 

	2. 
	Wymagania ogólne dotyczące odzieży ochronnej

	2.1.1. 
	Tkanina zewnętrzna musi zawierać: 75% Nomex / 23% Kevlar / 2% włókno antystatyczne.

	2.1.2. 
	Tkanina zewnętrzna musi się składać z włókien aramidowych antystatycznych jako głównego składnika.

	2.1.3. 
	Grubość przędzy tkaniny zewnętrznej musi wynosić 50/2NM i 55/2NM

	2.1.4. 
	Gramatura tkaniny zewnętrznej musi się mieścić w zakresie od 195 do 230 g/m².

	2.1.5. 
	Wytrzymałość na rozciąganie badana zgodnie z normą PN-EN ISO 13934-1, wymaganie ≥ 1000 N musi być spełnione

	2.1.6. 
	Wytrzymałość na rozdzieranie musi spełniać wymaganie ≥ 130 N, badanie zgodnie z normą PN-EN 469 punkt 6.7 (badanie zgodnie z normą PN-EN ISO 13937-2, Załącznik D)

	2.1.7. 
	Liczba nitek osnowy według normy PN-EN 1049-2 musi wynosić 250-310 nitek /10 cm.

	2.1.8. 
	Liczba nitek wątku według normy PN-EN 1049-2 musi wynosić 250-310 nitek /10 cm.

	2.1.9. 
	Kurtka i spodnie muszą być dostarczone w kolorze złotym/piaskowym.

	2.1.10. 
	Tkanina zewnętrzna musi mieć długotrwałą impregnację tak, aby nawet po 40 praniach wymagania zgodnie z normą EN 469 dotyczące odporności na zwilżanie powierzchniowe i odporności na przesiąkanie ciekłych substancji chemicznych były spełnione.

	2.1.11. 
	Wymagania normy PN-EN 469 muszą być spełnione odnośnie rozprzestrzeniania się płomienia, przenikania ciepła, wytrzymałości resztkowej materiału po ekspozycji na promieniowanie cieplne i odporności na ciepło. 

	2.1.12. 
	W przypadku odporności na zwilżanie powierzchniowe, tkanina musi przejść badanie zgodnie z normą PN-EN 24920, wymagany stopień odporności ≥ 4.

	2.1.13. 
	Zmiana wymiarów po badaniach zgodnych z normą PN-EN 469 nie może przekraczać 3% w kierunku wzdłużnym i poprzecznym.

	2.1.14. 
	Tkanina zewnętrzna / membrana / podszewka muszą być skonstruowane w systemie warstwowym.

	2.1.15. 
	Cały układ materiału ubrania musi mieć gramaturę poniżej 500 g/m².

	2.1.16. 
	Należy wskazać masę kurtki dla rozmiaru 48-50C. Masa musi wynosić < 2,0 kg. 

	2.1.17. 
	Należy wskazać masę spodni dla rozmiaru 48-50C. Masa musi wynosić < 1,6 kg.

	2.2. 
	Membrana

	2.2.1. 
	Użyty laminat musi zapewniać ochronę przed wilgocią i ciepłem. Należy użyć mikroporowatą dwuskładnikową membranę na bazie ePTFE (50% ePTFE, 50% PU) lub równorzędną. Membrana musi być odporna na wysoką temperaturę do co najmniej 260°C, oddychająca, wodo- i wiatroodporna oraz bardzo odporna na substancje chemiczne (chemikalia według normy PN-EN 469/ 2005). Membrana musi być również przebadana na przenikanie krwi, płynów ustrojowych i patogenów krwiopochodnych. 

	2.2.2. 
	Warstwa nośna musi zawierać 40% żywicy melaminowej (±10%) i około 60% włókien aramidowych (±10%).

	2.2.3. 
	Następujące referencje i świadectwa badań zostaną dostarczone w dniu podpisania umowy 

	2.2.4. 
	Zmiana wymiarów po 25 praniach PN-EN ISO 6330:2001. Metoda 6N+F i 5 cykli czyszczenia chemicznego zgodnie z normą PN-EN ISO 3759:2008/ PN-EN ISO 3175-2:2010 proces dla tkanin wrażliwych
Długość/szerokość ≤ 5%

	2.2.5. 
	Opór pary wodnej (Ret) po 25 praniach PN-EN ISO 6330:2001. Metoda 6N+F i 5 cykli czyszczenia chemicznego zgodnie z normą PN-EN ISO 3759:2008/ PN-EN ISO 3175-2:2010 metoda dla tkanin wrażliwych
Ret  ≤ 6 m²Pa/W

	2.2.6. 
	Odporność na przesiąkanie ciekłych substancji chemicznych, o-ksylen nierozcieńczony, po 25 praniach PN-EN ISO 6330:2001. Metoda 6N+F
Zwilżalność ≥ 95%, Przesiąkanie 0

	2.2.7. 
	25 prań w temperaturze 60°C: Badanie zgodnie z normą PN-EN 20811:1992 i PN-EN ISO 6330:2001. Metoda 6N+F. Następnie badanie wodoszczelności powierzchni i szwów poprzecznych zgodnie z normą PN-EN ISO 20 811 : 1992-06, (1,0 bar)

	2.2.8. 
	5 czyszczeń chemicznych: Badanie zgodnie z normą PN-EN ISO 3175, punkt 9.1 
Następnie badanie wodoszczelności powierzchni i szwów poprzecznych zgodnie z normą ISO 20811:1992-06 (1,0 bar).

	2.2.9. 
	Badanie w piecu 180°C: Badanie odporności na ciepło zgodnie z normą PN-EN 469, Załącznik A w temperaturze 180°C. 5 minut. Następnie badanie wodoszczelności powierzchni i szwów poprzecznych zgodnie z normą ISO 20811 (1,0 bar).

	2.2.10. 
	Badanie w piecu 260°C: Badanie odporności na ciepło zgodnie z normą PN-EN 469, Załącznik A w podwyższonej temperaturze 260°C. 5 minut. Następnie badanie wodoszczelności powierzchni zgodnie z normą ISO 20811 (1,0 bar).

	2.2.11. 
	Ciepło kontaktowe 220°C: Badanie zgodnie z normą EN ISO 12127-1:2016 (220°C/7 sek.), cylinder grzejny jest umieszczany bezpośrednio na membranie, czas trwania 7 sekund. Następnie badanie wodoszczelności powierzchni i szwów poprzecznych zgodnie z normą ISO 20811/1992-6 (1,0 bar).

	2.2.12. 
	Odporność na ciepło (kurczliwość) w temp. 260°C, badanie zgodnie z normą ISO 17493: 2000. 5 minut w temp. 260 ± 5°C po 25 praniach metoda 6N+F EN ISO 6330:2012. Kurczliwość wzdłużna / poprzeczna ≤3%

	2.2.13. 
	Odporność na odkształcenia w niskich temperaturach -30°C: 40.000 cykli, badanie zgodnie z normą DIN 53359:2006; kształt próbki B, (-30±2) 100 odkształceń/min. Następnie badanie wodoszczelności zgodnie z normą ISO 20811:1992-06 (1,0 bar).

	2.2.14. 
	Wodoszczelność powierzchni po szorowaniu EN530:1994 V2 9000 cykli, badanie wodoszczelności zgodnie z normą ISO 20811:1992-06 (1,0 bar).

	2.2.15. 
	Wodoszczelność powierzchni po oddziaływaniu paliwa/oleju EN343:2003+A1:2007 punkt 5.1.3.5., badanie wodoszczelności zgodnie z normą ISO 20811:1992-06 (1,0 bar).

	2.2.16. 
	Wodoszczelność powierzchni po wielokrotnym odkształcaniu EN ISO 7854:1997, Metoda C 1000 cykli, badanie wodoszczelności zgodnie z normą ISO 20811:1992-06 (1,0 bar).

	2.2.17. 
	Odporność na przenikanie patogenów krwiopochodnych do powierzchni i szwu –metoda badania za pomocą bakteriofagu Phi-X174. Po obróbce wstępnej 5 prań (ISO 6330 metoda 6N + F) i 1 cyklu w piecu (ISO 17493 w temp. 140°C przez 5 minut) – procedurę to należy wykonać dwukrotnie. Badanie zgodnie z /ASTM F 1671-97 procedura B  ISO 16604. Ciśnienie próbne: 0kPa/5 min  14kPa/1 min   0kPa/4 min.
Brak przenikania bakteriofagu. Dostawca przedstawi dokumenty umożliwiające weryfikację w/w parametrów w dniu podpisania umowy. przy składaniu oferty.

	2.2.18. 
	Taśma uszczelniająca szwy musi być identyczna jak materiał bazowy użytej membrany.

	2.2.19. 
	Wszystkie szwy muszą być całkowicie uszczelnione, co musi być być potwierdzone za pomocą odpowiednich i pełnych świadectw z badań. Świadectwa muszą być dołączone.

	2.3. 
	Przenikanie ciepła – ogień Xf2: Badanie zgodnie z normą PN-EN 367

	2.3.1. 
	Wskaźnik przenikania ciepła kurtki HTI24:≥ 13,0 S, należy wskazać wartości

	2.3.2. 
	Wskaźnik przenikania ciepła spodni HTI24: ≥ 13,0 S należy wskazać wartości

	2.3.3. 
	Wskaźnik przenikania ciepła kurtki HTI24- HTI12: ≥ 4,0 S

	2.3.4. 
	Wskaźnik przenikania ciepła spodni HTI24 - HTI12: ≥ 4,0 S

	2.4. 
	Przenikanie ciepła - promieniowanie Xr2: Badanie zgodnie z normą PN-EN ISO 6942 potwierdzone na podstawie przedłożonej dokumentacji w dniu podpisania umowy.

	2.4.1. 
	Wskaźnik przenikania ciepła kurtki RHTI24: ≥ 18,0 S 

	2.4.2. 
	Wskaźnik przenikania ciepła spodni RHTI24: ≥ 18,0 S 

	2.4.3. 
	Wskaźnik przenikania ciepła kurtki RHTI24 - RHTI12: ≥ 4,0 S

	2.4.4. 
	Wskaźnik przenikania ciepła spodni RHTI24 - RHTI12: ≥ 4,0 S

	2.5. 
	Wodoodporność Y2 : ≥ 20 kPa badanie zgodnie z normą PN-EN 20811potwierdzone na podstawie przedłożonej dokumentacji w dniu podpisania umowy.

	2.5.1. 
	Wodoodporność kurtki y2

	2.5.2. 
	Wodoodporność spodni y2

	2.6. 
	Opór pary wodnej Z2: ≤ 17 m2 Pa/W badanie zgodnie z normą PN-EN 31092:1993 na podstawie przedłożonej dokumentacji w dniu podpisania umowy przy składaniu oferty

	2.6.1. 
	Opór pary wodnej kurtki – poziom ochrony zgodny z PN-EN 469: Z2

	2.6.2. 
	Opór pary wodnej spodni – poziom ochrony zgodny z PN-EN 469: Z2

	3. 
	Podszewka wewnętrzna kurtki i spodni

	3.1. 
	Gramatura podszewki wewnętrznej kurtki/spodni musi być ≤ 200 g/m2

	3.2. 
	Podszewka wewnętrzna musi zawierać 40% żywicy melaminowej (±10%) i około 60% włókien aramidowych (±10%). Pikowana powłoka musi zawierać 50% włókien aramidowych i 50% wiskozy ognioodpornej.

	3.4.
	Zmiana wymiarów podszewki izolacyjnej po 25 praniach (EN ISO 6330:2013) zgodnie z normą PN-EN ISO 5077:2008/PN-EN 3759:2011 maks. 3%

	3.5.
	Odporność na ciepło (kurczliwość) podszewki izolacyjnej gdy jest nowa i po 25 praniach (EN ISO 6330:2013) zgodnie z normą ISO 17493:2016 (5 min w temp. 180 ± 5°C) ≤ 3%

	3.6
	Odporność na ciepło (kurczliwość) podszewki izolacyjnej gdy jest nowa i po 25 praniach (EN ISO 6330:2013) zgodnie z normą ISO 17493:2016 (5 min w temp. 260 ± 5 °C) ≤ 6%

	3.7
	Podszewka izolacyjna i laminat muszą spełniać wymagania ekologiczno-ludzkie OEKOTEX standard 100 klasa produktów II.

	4. 
	Materiał wzmacniający

	4.1.1. 
	Materiał wzmacniający musi być odporny na przetarcia i przecięcia, elastyczny i trwale trudnopalny. Materiał powinien być wykonany z Kevlaru pokrytego warstwą silikonowo-węglową.

	4.1.2. 
	Wymagania normy PN-EN 469 punkt 1 i 6.5 muszą być spełnione.

	5. 
	Szwy, bariery absorpcyjne i zapięcia na rzep

	5.1. 
	Nić szwalnicza

	5.1.1. 
	Nić szwalnicza musi się składać w 100% z włókien meta-aramidowych.

	5.1.2. 
	Wytrzymałość nici szwalniczej musi być ≥ 1300cN 
Rozmiar: około Nm65/3

	5.2. 
	Szwy

	5.2.1. 
	Szwy główne muszą być szyte ściegiem owerlokowym.

	5.3. 
	Bariera absorpcyjna / bariera przeciwwilgociowa

	5.3.1. 
	Oddychające, trudnopalne 3-warstwowe bariery absorpcyjne muszą się znajdować w obszarze krawędzi rękawów. 
Skład materiału:
pojedynczy jersey: 100% włókien aramidowych (szary)
dwuskładnikowa membrana ePTFE
pojedynczy jersey: 100% włókien aramidowych (czarny)
Gramatura: około 150 g/m2

	5.3.2. 
	Szczególnie wytrzymała, trudnopalna powlekana tkanina musi być użyta na krawędzie kurtki i spodni narażone na duże obciążania.

	5.3.3. 
	Bariery absorpcyjne/przeciwwilgociowe muszą być na dolnej krawędzi kurtki.

	5.3.4. 
	Bariery absorpcyjne/przeciwwilgociowe muszą być na nogawkach spodni.

	5.4. 
	Zapięcie na rzep

	5.4.1. 
	Ilość zapięć na rzep powinna być ograniczona do minimum i narożniki muszą być zaokrąglone w jak największym stopniu.

	5.4.2. 
	Wymagania odnośnie zachowania podczas palenia i odporności na ciepło muszą być spełnione zgodnie z normą EN 469 punkt 6.1 i 6.5.

	6. 
	Antystatyczność

	6.1.1. 
	Dla materiału zewnętrznego wymagane są właściwości antystatyczne.

	6.1.2. 
	Właściwości te powinny być zapewnione przez system przewodzący z włóknami antystatycznymi.

	7. 
	Zachodzenie na siebie

	7.1.1. 
	Wystarczające zachodzenie kurtki na spodnie jest obowiązkowe.

	8. 
	Naszywki

	8.1.1. 
	Nazwa i logo producenta mogą być widoczne na zewnętrznej stronie ubrania.

	8.1.2. 
	Zgodnie z aktualnymi przepisami wewnątrz kurtki musi się znajdować naszywka.

	8.1.3. 
	Wszyta naszywka musi posiadać kod kreskowy za pomocą którego można zidentyfikować ubranie. 

	9. 
	Widoczność

	9.1.1. 
	muszą być przymocowane żółto / srebrno / żółte, srebrne podwójnie szyte, oddychające pasy odblaskowe o szerokości co najmniej 50 mm. Konstrukcja zgodna z aktualną edycją Opisu Przedmiotu Zamówienia KG PSP dla ubrań specjalnych

	9.1.2. 
	Wymagania zgodnie z normą PN-EN 469, Załącznik B muszą być spełnione wspólnie przez kurtkę i spodnie. 

	10. 
	Dodatkowe wymagania do kurtki

	10.1. 
	Krój

	10.1.1. 
	Kurtka musi mieć ergonomiczny krój. 

	10.2. 
	Ramię / łokieć

	10.2.1. 
	W obszarze ramienia musi się znajdować wewnętrzna poduszka pokrywająca całą szerokość barku (od kołnierza do rękawa). Musi chronić przed odciskami.

	10.2.2. 
	Nie może być klapek ani pętli na barku.

	10.2.3. 
	Łokcie muszą być ergonomicznie wyprofilowane i posiadać wzmocnienia wykonane  zgodnie z punktem 4 OPZ

	10.3. 
	Kołnierz

	10.3.1. 
	Kurtka musi być zaprojektowana z wysokim, wodoodpornym kołnierzem.

	10.3.2. 
	Kołnierz musi być całkowicie zamykany.

	10.3.3. 
	Kołnierz musi zapewniać taki sam poziom ochrony jak reszta kurtki.

	10.3.4. 
	Kołnierz musi zapewniać bezpieczne i przyjazne zapięcie, które chroni przed ciepłem i płomieniami.

	10.4. 
	Rękawy

	10.4.1. 
	Na końcach rękawów musi się znajdować mankiet.

	10.4.2. 
	Mankiet musi posiadać otwór na kciuk .

	10.4.3. 
	Końce rękawów muszą być regulowane za pomocą zapięcia na rzep.

	10.5. 
	Przedni zamek

	10.5.1. 
	Zamek przedni musi być wykonany z tworzywa i posiadać funkcję szybkiego otwierania tzw. Anty-paniczny 

	10.5.2. 
	Całe zakrycie zamka przedniego musi być zapewnione za pomocą szerokiej, wodoszczelnej osłony mocowanej przy użyciu rzepów. 

	10.5.3. 
	W celu szybkiego zamknięcia, element chwytający musi być przymocowany u dołu zamka.

	10.6. 
	Zamek inspekcyjny

	10.6.1. 
	W celu umożliwienia kontroli membrany po obu stronach i wykonania napraw, muszą być zainstalowane co najmniej dwa zamki inspekcyjne o długości co najmniej 30 cm.

	10.6.2. 
	Na działanie bariery przeciwwilgociowej nie może wpływać zamek inspekcyjny.

	10.6.3. 
	Kontrola wnętrza kurtki musi być jak najprostsza.

	10.7. 
	Dodatki na kurtce

	10.7.1. 
	Kurtka musi posiadać układ kieszeni i rzepów zgodny z Opisem Przedmiotu Zamówienia z dnia 15 maja 2019r. zatwierdzonym przez K-dta Głównego PSP dla ubrań specjalnych dla OSP (pismo BT-I/078/4-102/19)

	11. 
	Dodatkowe wymagania dotyczące spodni

	11.1. 
	Konstrukcja

	11.1.1. 
	Spodnie muszą być ergonomicznie wyprofilowane, posiadać elastyczny pas do regulacji obwodu talii oraz ochronę nerek i pętelkę do zawieszania.

	11.2. 
	Nogawki spodni

	11.2.1. 
	Szew spodni od wewnątrz musi być zakryty lamówką po obu stronach zgodnie z punktem 4 OPZ

	11.3. 
	Regulacja talii

	11.3.1. 
	Elastyczny pas musi umożliwiać regulację obwodu talii  do następnego większego rozmiaru i zapewniać dobre dopasowanie.

	11.4. 
	Część tylna

	11.4.1. 
	Wysoka część tylna musi służyć jako ochrona nerek i powinna być wyposażona w pętelkę do zawieszania.

	11.5. 
	Zamek inspekcyjny

	11.5.1. 
	W celu umożliwienia kontroli membrany po obu stronach i wykonania napraw, muszą być zainstalowane co najmniej dwa zamki inspekcyjne o długości co najmniej 30 cm.

	11.5.2. 
	Kontrola membrany musi być jak najprostsza z obu stron.

	11.6. 
	Szelki

	11.6.1. 
	Szelki muszą w całości składać się z nadającej się do prania taśmy elastycznej o szerokości 50 i mieć bezstopniową regulację długości 

	11.6.2. 
	W celu prania lub czyszczenia szelki muszą dać się łatwo odpiąć i ponownie zapiąć za pomocą mocowań na rzep.

	11.7. 
	Konstrukcja kolan

	11.7.1. 
	Obszar kolan musi być ergonomicznie wyprofilowany.

	11.7.2. 
	W obszarze kolan muszą być wzmocnienia ochronne wykonane z materiału odpornego na przetarcie i przecięcia. Materiał powinien być wykonany zgodnie z punktem 4 OPZ

	11.7.3. 
	W obszarze kolan muszą być dodatkowe wkłady amortyzujące o grubości co najmniej 8 mm wykonane z gumy piankowej.

	11.7.4. 
	Wymagana jest możliwość stałego prania lub czyszczenia wzmocnienia ochronnego bez utraty jego funkcji.

	11.8. 
	Kieszenie w spodniach

	11.8.1. 
	Spodnie muszą posiadać dwie kieszenie skośne (lewą i prawą), które można zamykać na zamek.

	11.8.2. 
	Spodnie muszą posiadać dwie kieszenie boczne z mieszkami i patkami zapinanymi na rzep .

	11.9. 
	Dodatki na spodniach

	11.9.1. 
	Spodnie muszą posiadać układ kieszeni i rzepów zgodny z aktualną edycją Opisu Przedmiotu Zamówienia KG PSP dla ubrań specjalnych

	12. 
	Pranie i pielęgnacja

	12.1.1. 
	Wymagana jest możliwość stałego prania kurtki i spodni w temperaturze 60°C bez uszkodzenia. 

	12.1.2. 
	Suszenie w suszarce bębnowej w niskiej temperaturze musi być możliwe.

	12.1.3. 
	Instrukcja prania i pielęgnacji w języku polskim musi być dostarczona do każdej kurtki i spodni.

	12.1.4. 
	Specjalne wymagania odnośnie prania lub czyszczenia muszą być wskazane w dołączonej instrukcji prania.

	12.1.5. 
	Ubranie nie może się kurczyć na skutek prawidłowego prania.

	13. 
	Rozmiary

	13.1.1. 
	Ubranie musi być dostępne w rozmiarach 40-42 do 64-66 i w pięciu długościach A do E. Najmniejszy rozmiar musi również spełniać załącznik B normy PN-EN 469:2005 (razem kurtka i spodnie).


	13.1.2. 
	Musi istnieć możliwość indywidualnego dopasowania rozmiaru.


	13.1.3. 
	Wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia w siedzibie zamawiającego w uzgodnionym z zamawiającym terminie, przez osobę do tego przeszkolona wymiarowania strażaków oraz doboru rozmiarów .

	14. 
	Elementy dodatkowe

	14.1. 
	Wykonawca razem z ubraniami specjalnymi dostarczy 

	14.1.1. 
	Oznaczenie formacji mocowane taśmą typu „rzep” o wymiarach 380x120mm wykonany z trudno palnego materiału w kolorze żółtym fluorescencyjnym, zawierający wykonany metodą sitodruku w kolorze czarnym napis na kurtce z tyłu (na plecach)
[image: ]
Pisany czcionką IMPACT z charakterystyczną literą „Ż” . wysokość napisu „STRAŻ” - 80mm±1mm.  W ilości odpowiadającej ilości dostarczonych ubrań. 

	14.1.2. 
	Dodatkowe punktowane wymagania dla ubrania zgodnego z normą PN-EN 469 oceniane w kryterium „parametry techniczne” 

	14.1.3. 
	Przenikanie ciepła spodni i kurtki – płomień wg normy PN-EN 469; zgodnie z EN 367 – min. 13s

	14.1.4. 
	Odporność spodni i kurtki na przesiąkanie wody (z uwzględnieniem szwów) wg punktu 6.11 PN-EN 469 zgodnie z EN  20811 – min. 20 kPa

	14.1.5. 
	Opór pary wodnej dla układu materiałów w całym ubraniu wg punktu 2.6 wg. normy PN-EN 469; badany wg. EN31092 max. 18m²Pa/W

	14.1.6. 
	Ochrona przed oparzeniami badana wg ISO 13506:2008 Wymagania dla oparzeń II st. Max 5% III st. 0% 

	14.1.7. 
	Ochrona przed przenikaniem bakterii wg ISO 16604

	14.1.8. 
	Kurtka wyposażona w tworzywowy  zamek z funkcją szybkiego otwierania o którym mowa w pkt. 10.5.1 OPZ

	14.1.9. 
	Kurtka wyposażona w mankiety z otworem na kciuk zgodnie z pkt. 10.4.2 OPZ
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