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1.Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania iodbioru utozenia

stalowej konstrukcji z profili falistych (lupin) w zwiazku z rozbiorka istniejacego mostu i budowg przepustu

w ciagu drogi wojewoddzkiej nr 305 Nowy Tomysl — Boruja KoScielna w km 12+643.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy przebudowie i obejmuja:

—  montaz konstrukcji stalowej z segmentow z zebrami z blachy falistej (ocynkowanej i pokrytej
powlokg PUR) - o wysokosci oraz szerokosci zgodnej z Dokumentacja Projektowa,

—  polaczenie tupin na $ruby wraz z regulacja i zabezpieczeniem od przeciekania zgodnie z DT i
wytycznymi producenta

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Konstrukcje podatne z blach falistych - konstrukcje wykonane z metalowej blachy falistej, ktére pod
wplywem obciazen zewnetrznych ulegaja dopuszczalnym deformacjom. Konstrukcje te jako obiekty
inzynierskie w procesie przenoszenia obciazen

1.4.2. Konstrukcja wieloptaszczowa z blach — konstrukcja montowana z odpowiednio wyprofilowanych
elementéw konstrukcyjnych — arkuszy karbowanej blachy i faczonych za pomoca zlaczy srubowych,

1.4.3. Naziom — pionowa odlegto$¢ pomiedzy kluczem rury, a niweleta drogi obejmujaca rowniez warstwy
konstrukcyjne nawierzchni drogowej,

1.4.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, oraz
Wytycznymi projektowania i wykonywania konstrukcji stalowych karbowanych typu Super-Cor Box
oraz Multiplate.

1.4.5. Pozostale okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST
D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,

ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskania i skladowania podano w ST D-M.00.00.00
"Wymagania ogdlne" pkt 2.
Zgodnie z Ustawa o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881, 2004 r., wyrdb
budowlany (materiat) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu robdot budowlanych, jezeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,

- umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobow majacych niewielkie

znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa

Producent wyrobu budowlanego winien dotaczy¢ do wyrobu krajowa deklaracje zgodnosci.

Sposob deklarowania oraz oceny zgodnosci wyrobu budowlanego okresla Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych
oraz sposobu ich znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041 22004 r.)

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu obiektow pod korong drogi wedlug zasad niniejszej specyfikacji sa:
2.2. Konstrukceje z blach skrecanych

2.2.1. Konstrukcja stalowa, karbowana

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy zastosowa¢ konstrukcje stalowa, karbowana z zebrami
wzmacniajacymi o wymiarach zgodnych z Dokumentacja Projektowa np. typu Super-Cor lub inna tworzaca
powlokowa konstrukcje podatna wspotpracujaca z gruntem.

Wszystkie elementy konstrukcji produkowane i dostarczane sa na plac budowy z zabezpieczeniem cynkowym
(cynkowanie ogniowe o grubosci minimum 105 pm). Minimalna grubos¢ miejscowa powtoki nie mniejsza niz
85 um. Dodatkowo powierzchnie wewnetrzna konstrukcji nalezy pokry¢ powloka epoksydowa o grubosci 200
pm.

Grubo$¢ i rodzaj powlok zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy dostosowa¢ do trwatosci konstrukcji 100 lat
dla kategorii korozyjnosci srodowiska i wymagan okreslonych w projekcie.
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W oparciu o normy PN-EN ISO 1461 i PN-EN ISO 12944 za wlasciwa powloke od strony powietrza nalezy
przyjac system w postaci kombinacji opisanej w punkcie 5.2.6. Od strony zasypki powloka zostanie wykonana
jedynie w postaci powloki cynkowej opisanej w punkcie 5.2.6.
Grubos¢ powloki cynkowej ogniowej nalezy sprawdza¢ na powierzchniach istotnie waznych wedlug normy PN
EN ISO 1461, tj. na catej powierzchni konstrukcji.
Wymagania dotyczace powtoki cynkowe;j:

—  Dopuszczalna powierzchnia miejsc niepokrytych - mniej niz 0,1% powierzchni calkowitej

czesci.

—  brak miejsc pokrytych zuzlem cynkowym i resztkami topnikow,

—  brak skupisk tzw. twardego cynku,

—  brak §ladow trawienia i wzerdéw korozyjnych po trawieniu,

—  brak rozwarstwien,

—  brak ostrych naciekow.

—  przyczepnos¢ powloki cynkowej — zgodnie z PN-EN 1461

Elementy z uszkodzona powloka antykorozyjna zostana naprawione na budowie po zmontowaniu konstrukcji,
gdyz podczas transportu i montazu moze doj$¢ do drobnych uszkodzen powlok. Naprawa uszkodzen powtoki
cynkowej zostanie wykonana preparatem antykorozyjnym zawierajacym nie mniej niz 95% wag. proszku cynku
w zywicy weglowodorowej o grubosci 120 um. Naprawa uszkodzen powloki malarskiej zostanie wykonana przy
uzyciu odpowiedniej farby epoksydowej i poliuretanowe;j.

2.3. Z1gczKi do polaczenia elementow

Nalezy zastosowac firmowe $ruby stuzace do potaczenia elementéw.

Wszystkie pozostale elementy stalowe (tzn. poza konstrukcja) sa zabezpieczone antykorozyjnie poprzez
cynkowanie ogniowe o grubo$ci minimum 70 pm.

Wszystkie zastosowane elementy lub system musza by¢ zgodne z Aprobatami technicznymi.

2.4. Geotkanina polipropylenowa i geomembrana

2.4.1. Geotkanina polipropylenowa.

Geotkanina polipropylenowa stosowana jako wzmocnienie i warstwa separacyjna fundamentu powinna posiadac
aprobate techniczna i odpowiada¢ parametrom przedstawionym w tablicy 1.

Tablica 1. Wlasciwosci stosowanych geotkanin

e jedno- | wymagania metody
Lp. | Whasciwos¢ stka 120/120 badan wg
Wytrzymato$¢ na rozciaganie, minimum:
1. - wzdtuz pasma kN/m {120,0
- WSZerz pasma kN/m [120,0
— —— PN ISO
Wydluzenie wzgledne przy obciazeniu maksymalnym, .
! 10319:1996
5 maksimum:
’ - wzdhuiz pasma % 20,0
- WSZerz pasma % 10,0
3 Wytrzymalos$¢ na przebicie (metoda CBR) KN 13.0 PN-EN ISO
" | (x-s), minimum ’ 12236:1998
4 Charalfterystyczny wymiar poréw Ogy, maksimum Om 150-250 BS 6906
(przesiew na sucho) Part 2
5. | Wodoprzepuszczalnos¢ I/'m*/s |8

Geotkanina powinna by¢ materialem odpornym na dziatanie wilgoci, srodowiska agresywnego chemicznie i
biologicznie oraz temperatury, promieniowania UV , bez rozdar¢, dziur i przerw .

2.4.2. Geomembrana

Geomembrana - polaczenia sasiednich pasm, uszczelnienie stykow ze $cianami konstrukcji i przejscia
instalacyjne przez uszczelnienie, wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi producenta geomembrany. Geomembrana
powinna mie¢ aprobate techniczna wydang przez uprawniona jednostke.

Tablica 2. Wlasciwosci geomembrany

Lp. Wiasciwosci Wymagania Badanie wedlug

1. Wytrzymato$¢ na rozciaganie [kN/m] >9 PN-ISO 10 319:1996

2. Wytrzymato$¢ na przebijanie w warunkach | >800 PN-EN ISO 12236:1998
badania CBR [N]
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3. Sprzet
Wyl?onzwca przystepujacy do montazu konstrukcji musi mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:
—  klucze dynamometryczne,
—  klucze nasadowe,
—  zuraw na podwoziu samochodowym do roztadunku i uktadania konstrukcji
—  ramy z krazkami linowymi,
—  wciagarki wielokrazkowe na samochodach do podnoszenia blach,
—  drabiny,
—  rusztowania przenosne,
—  rusztowania na samochodach itp.,

Montaz poszczegdlnych elementdw - ptaszczy recznie lub przy uzyciu lekkiego zurawia samochodowego.

4. Transport

4.1. Wymagania ogoélne.

Materialy do wykonania obiektu moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ulozy¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania sie
podczas transportu. Podczas zaladunku, wyladunku oraz transportu nalezy S$cisle przestrzega¢ zalecen
Wytworcey.

4.2. Transport blach i zlaczek

Materiaty podstawowe do wykonania obiektu (blachy stalowe karbowane — plaszcze, rury i zlaczki) nalezy
przewozi¢ zgodnie z instrukcja Producenta.

5. Wykonywanie robét

5.1. Og6lne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robo6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

5.2. Zakres wykonywanych robét dla konstrukcji typu Super-Cor

5.2.1. Projekt technologiczny montazu.

Wykonawca winien opracowa¢ Projekt wykonawczy konstrukcji wraz z harmonogramem robot, i przedstawic
go do uzgodnienia Inzynierowi.

Projekt wykonawczy powinien zawiera¢ m. in. rozmieszczenie elementdw i ich wielko$¢, sposob i kolejnosé
montazu poszczegdlnych elementow (tupin - plaszczy), technologie i kolejnos¢ zasypywania konstrukcji oraz
konieczny zakres robdt ziemnych.

Wykonawca wykona rysunki robocze montazu i uzyska akceptacje Inzyniera.

5.2.2. Skladowanie materialéw na miejsce wbudowania - zgodnie z zaleceniami Wytwoércy

5.2.3. Wykonanie fundamentu zZelbetowego ujeto w ST M.13.01.01.

Stalowa konstrukcja bedzie posadowiona na fundamencie - ciaglej tawie zelbetowej monolitycznej. Na gorze
fundamentu przed betonowaniem nalezy umiesci¢ ceownik stanowiacy ,loze” dla osadzenia dolnej czesci
konstrukcji.

5.2.4. Montaz Konstrukcji stalowej

Montaz konstrukcji stalowej wykonywaé na podstawie ww. Projektu wykonawczego. W pierwszej fazie
montazu nalezy zwrdci¢ uwage na prawidlowe osadzenie dolnych ptaszczy na konstrukcji fundamentu w
wyksztatconych gniazdach. Jeden gtowny pierscienn w catosci winien by¢ zmontowany na stanowisku roboczym
na powierzchni terenu i nastepnie osadzony na fundamentach. Uchwyt do podnoszenia winien by¢ zaczepiony w
odleglosci 19 otworow liczac od obu dolnych krawedzi tuku. W tym stanie konstrukcja jest do$¢ podatna i
odksztalcalna i w zwigzku z tym nalezy bardzo uwaza¢ podczas podnoszenia potpierscienia w celu ustawienia go
na podporach — w profilu podporowym. Gdy pierscien znajdzie si¢ w pozycji pionowej nalezy wprowadzi¢ jeden
z jego koncow w podstawe profilu podporowego, a nastepnie umocowac srubami kotwigcymi pozostawiajac
jednak $ruby luzne. Nastgpnie nalezy wsung¢ drugi koniec pierscienia do stalowego profilu podporowego i
recznie przykreci¢ srubami. Kotwy srubowe do polaczenia profili podporowych musza by¢ zabetonowane w
podporze zanim rozpocznie si¢ montaz pierscieni. Nalezy pamietac, ze na tym etapie nie nalezy dokreca¢ $rub
do konca, ale pozostawic je tak jak przy recznym dokreceniu. Dodatkowe otwory wzdhuz profilu podporowego i
na zewnetrznej krawedzi ptyty beda wykorzystane do przesuwania plyt wzdhuz profilu podporowego. W tych
otworach nie s3 wymagane $ruby. Dwa nastepne pierscienie winny zosta¢ zmontowane wedlug tej samej
procedury. Pozostate elementy konstrukcji nalezy montowac ptyta po ptycie. Odbywa sie to wedlug nastepujacej
kolejnosci. Zamontowa¢ dwie plyty podporowe i jedna plyte posrednia z kazdej strony konstrukcji w celu
uzyskania schodkowego wzoru.

Nastepnie nalezy kontynuowa¢ zaktadanie nastgpnych plyt i zakonczy¢ montaz poszczegélnych pierscieni
zapewniajac zachowanie schodkowego wzoru ukladania. Koniecznym jest stosowanie $rub z Ibem
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wpuszczonym na zewnetrznych krawedziach we wszystkich podtuznych ztaczach w ktérych beda montowane
zebra usztywniajace. Standardowe $ruby stosujemy w ztaczach przypadajacych we wglebieniach blach falistych.
Przed zainstalowaniem zeber zadne inne $ruby nie nalezy umieszczaé w zlaczach obwodowych. Na koncu
montujemy przycigte blachy ukosne na wlocie i wylocie konstrukcji.
Montaz zeber usztywniajacych rozpocza¢ mozna po zmontowaniu co najmniej czterech pelnych, gtéwnych
pierécieni. Pierécienie nalezy zmontowaé z recznym dokreceniem srub. Sruby z tbem zakrytym i zwykte sruby
przypadajace we wglebieniach blach falistych, ktére zostana zakryte zebrami usztywniajacymi winny byc¢
dokrecone przed polozeniem elementéow zeber. Nalezy zwrdci¢ uwage na prawidlowe dopasowanie otworow
$rub z tbem wpuszczanym. Moze by¢ to zrobione poprzez umieszczenie 3 srub lub 3 naprowadzajacych sworzni
w $rodku 3 otworow na wierzchotku fali wzdhuz ztacza podtuznego zanim $ruby nie zostana dokrecone. Montaz
nastepnego zebra wzmacniajacego moze by¢ wykonany po zmontowaniu nastgpnych dwodch pierscieni
glownych. Po zamontowaniu zebra wszystkie $ruby moga zosta¢ dokrecone lacznie ze Srubami mocujacymi
zebra. W celu uzyskania projektowanego ksztaltu tuku moze okaza¢ si¢ koniecznym, aby dzwig nieco unidst
pierscien pionowo do gory w obszarze klucza tuku w celu osiagniecia pelnego dopasowania zlaczy. Ostateczne
dokrecenie srub winno odbywaé sie wpierw w kierunku wzdtuz tuku a nastepnie obwodowo. Sruby nalezy
dokrecac rozpoczynajac od tych, ktére znajduja si¢ w kluczu, a nastepnie sukcesywnie w kierunku podparcia.
Po catkowitym zmontowaniu konstrukcji przystapi¢ do regulacji ksztattu konstrukcji i dokrecenia $rub. Sruby
dokreca¢ za pomoca kluczy dynamometrycznych recznych lub mechanicznych. Dokrecanie srub prowadzi¢ od
jednego konca do drugiego. W trakcie dokrgcania $rub kontrolowaé przez caly czas ksztalt obiektu i jego
odksztatcenia. Zalecana warto$¢ momentow skrecajacych sruby wynosi 360+450 Nm W trakcie montazu nalezy
zwroci¢ uwage na firmowe zabezpieczenia antykorozyjne.
UWAGA: Ww. warto$ci maja charakter orientacyjny dla konkretnego obiektu dostawca moze ustalié
inne wartosci sil
5.2.5. Wykonanie zasypki konstrukeji stalowej ujeto w ST M.11.01.04.
Zasypke wykonywa¢ rownomiernie, warstwami o grubo$ci zgodnej z Aprobata Techniczna i wymaganiami
Producenta. Zasypke odpowiednio zagescic.
W trakcie wykonywania zasypki nalezy ulozy¢ warstwe izolacyjno-odwadniajaca z geowtdkniny i geomembrany
(zgodnie z ST M.20.01.02.)oraz drenaz (zgodnie z ST M.20.01.03.).

Przy wykonaniu zasypki nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
—  przed wykonaniem zasypki nalezy wykona¢ schodkowanie skarp nasypu w celu prawidtowego
potaczenia zasypki z istniejacym nasypem,
—  zasypka powinna by¢ wykonana rownomiernie z obu stron rownoczes$nie,
—  zasypka powinna by¢ wykonana warstwami o grubosci do 30 cm i zageszczona bardzo starannie,
—  grunt zasypki powinien by¢ niewysadzinowy.

Po calkowitym skreceniu i przed zasypaniem nalezy skontrolowa¢ wymiary i ksztalt konstrukcji. Dopuszcza sie

tolerancje +2 % rozpigtosci, +2% wysokosci. Przekroczenie tej wartosci wymaga konsultacji z Nadzorem,

Projektantem i dostawca konstrukcji. Podczas wykonania zasypki nalezy kontrolowaé w sposob ciagly ksztatt

obiektu. Pomiary odksztalcen nalezy prowadzi¢ na biezaco w trakcie zasypywania konstrukcji w ilosci nie

mniejszej niz 8§ pomiaréw na obiekt.

Niewtasciwy ksztalt konstrukcji moze wplynaé na znaczne pogorszenie wilasnosci statycznych

i wytrzymato$ciowych zmontowanej konstrukcji.

Cala konstrukcje nalezy sprawdzi¢ na dokrecenie po jej zamontowaniu. Wymagany moment dokrecenia dla $rub

powinien by¢ okreslony w Projekcie montazu konstrukcji wieoplaszczowe;j.

Nalezy uwaza¢, aby nie przekreci¢ srub.

5.2.6. Wykonanie gzymséw ujeto w ST M.13.01.05.

5.2.7. Zabezpieczenie antykorozyjne

Poszczegolne elementy konstrukeji (ptaszeze) posiadaja firmowe zabezpieczenie antykorozyjne.

e Od strony powietrza skladajace si¢ z kombinacji: warstwy cynku naktadanego metoda ogniowa
o minimalnej grubosci miejscowej powtoki 90 [/m (105 ['m minimalna grubos¢ srednia powloki), powtoki
epoksydowej o grubosci nominalnej 120 [/m, emalii poliuretanowej o grubosci nominalnej powtoki 80
Um.

e Od strony zasypki, w postaci warstwy cynku nakladanego metoda ogniowa o minimalnej grubosci
miejscowej powloki 90 ['m (105 ['m minimalna grubos¢ srednia powloki), powloki epoksydowej o
grubosci nominalnej 120 ['m, emalii poliuretanowej o grubosci nominalnej powloki 80 [ /m.

e  Zastosowana powloka epoksydowa oraz poliuretanowa winny wchodzi¢ w okreslony zestaw malarski
pochodzacy od tego samego wytworcy farb i by¢ tak dobrane kolorystycznie, by kolor uzyskany na
powierzchni zewngtrznej w peli odpowiadat uznanemu RAL 1013, jako ,rozjasniajacemu” wnetrze
konstrukeji,
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e Zabezpieczenie antykorozyjne jest nakladane w Wytworni inalezy w trakcie transportu i montazu
zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem.

Naprawe uszkodzonych warstw cynku nalezy przeprowadzi¢ na budowie po zmontowaniu konstrukcji zgodnie z

instrukcja producenta ewentualnie w Wytworni u Producenta.

Przy stosowaniu dodatkowych powltok naprawy uszkodzen tych powlok mozna wykona¢ na placu budowy

zgodnie z instrukcja producenta.

6. Kontrola jakoS$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M. 00.00.00.

6.1. Zasady Kkontroli

Badanie elementow obiektu polega na sprawdzeniu jego wymiarow, wizualnej ocenie zabezpieczenia
antykorozyjnego i stanu elementéw konstrukcji.

6.2. Kontrola i badania w trakcie robot.

Kontrola i badania w trakcie robot wg ST D-M.00.00.00 - w szczegoInosci obejmuja:

—  badania dostaw materiatéw (ST D-M.00.00.00),

—  prawidlowos¢ wykonania podioza,

—  ulozenie, montaz elementéw prefabrykowanych,

—  wykonanie stykéw elementow,

—  ksztalt geometryczny, odksztalcenia i ugiecia konstrukcji w trakcie montazu i po jego
zakonczeniu - dopuszcza sie tolerancje +2 %, -1%  wymiardw (rozpigtosci, wysokosci)
zamontowanej konstrukcji w stosunku do zatozen projektowych,

—  prawidlowos¢ wykonania zasypki i uformowania korony drogi, wskaznik zaggszczenia > 0,95 (w
strefie bezposrednio przy rurze) oraz > 0,98 w pozostatej strefie konstrukcji.

—  prawidlowos¢ wykonania wypelnienia zeber betonem (jezeli przewidziano w Dokumentacji
Projektowej).

7. Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest metr wykonanego konstrukcji okreslonej wielkosci. Ogélne wymagania dotyczace
obmiaru podano w ST D-M.00.00.00.

8. Odbior robot
Ogolne zasady dotyczace odbioru rob6t podano w ST D-M. 00.00.00.

9. Podstawa platnoSci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M. 00.00.00.

Cena wykonania robot obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
—  opracowanie projektu montazu profili stalowych (tupin),
—  opracowanie harmonogramu robdt,
—  zakup materiatléw z transportem na miejsce wbudowania,
—  oznakowanie robét,
—  sprawdzenie i ewentualne przygotowanie elementow,
—  montaz profili stalowych (tupin) na fundamencie betonowym,
—  polaczenie tupin na $ruby,
—  regulacja elementow obiektu oraz dokrecenie Srub,
—  usunigcie zbednych materiatow z terenu budowy,
—  wykonanie pomiar6w wymaganych w ST.

10. Przepisy zwiazane

SS-EN 10142 Niskoweglowe arkusze stalowe formowane na zimno pokrywane ciagle w goracej
kapieli cynkowej - Techniczne warunki dostaw

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggly do
obrobki plastycznej na zimno - Warunki techniczne dostawy — wycofana

PN-EN 10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciagly do
obrobki plastycznej na zimno - Warunki techniczne dostawy

SS-EN 10215 Tasmy i blachy stalowe pokrywane ciagle w goracej kapieli aluminiowo — cynkowej

(AZ) — Techniczne warunki dostaw
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PN-EN 10215:2001 Stal - Tasma i blacha powlekane ogniowo w sposob ciggly stopem aluminium-cynk
(AZ) - Warunki techniczne dostawy — wycofana

PN-EN 10326:2006 Tasmy i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane ogniowo w sposob ciagly -
Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciagly do
obrébki plastycznej na zimno - Warunki techniczne dostawy

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

Aprobata techniczna

Instrukcje Producenta konstrukcji obiektu w jezyku polskim,

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
(Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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