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1.

3.

3.1

PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie parametrow, jakie powinien spetnia¢
w zakresie wymagan:

e technicznych,

e jakosciowych,

e zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania,

w odniesieniu do:

e nazewnictwa,

e symboli,

e badan i metodologii badan,

e znakowania oraz oznaczania wyrobu.

ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna bedzie wykorzystywana w realizacji zamdowien publicznych oraz w systemie
oceny zgodnoéci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci ibezpieczefistwa pafistwa
w przypadku wprowadzenia wyrobu do wykazu.

DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

Dokumentacja techniczno-technologiczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkeji, powinna
zawiera€, co najmnie;j:
identyfikacje wyrobu, nazwg;
rysunki pogladowe;
wykaz surowcow, materiatdw i dodatkéw;
zestawienie elementow sktadowych;
zestawienie éredniego zuzycia materiatow i dodatkdw;
warunki wykonania wyrobu:

e podstawowe operacje kroju, szycia,

e rodzaje szwOw i §ciegdw taczacych elementy wyrobu,

e gestosé szwow,

e ilo$¢, rozmieszczenie 1 wymiary rygli,

e rodzaj i rozmieszczenie linii przeszy¢ stebnowych,

e parametry procesu nanoszenia napisow,
rysunki okre$lajace sposob wymiarowania wyrobu (wymiary wyrobu gotowego, pozycjonowanie
elementow typu kieszenie, patki, napisy);
etapy 1 zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbioru jakoiciowego surowcoOw
i dodatkow, kontrola migdzyoperacyjna i koficowa);
tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow);
tabele wymiaréw stalych i pomocniczych (np. kohierz, kieszenie, patki, mankiety, napisy);
cechowanie (rozmieszczenie i tres¢), w tym:

o wszywki,

e ctykiety jednostkowe,

e ctykiety zbiorcze.
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3.2 Dokumenty odniesienia

Normy:

PN-EN 13595-1:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistéw: kurtki, spodnie oraz
ubrania jedno- lub kilkucze$ciowe. Czgéé 1: Wymagania ogélne

PN-EN 13595-2:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistow Kurtki, spodnie oraz
ubrania jedno- lub kilkucze$ciowe. Czgéé 12: Metoda badania odpornoéci na $cieranie udarowe
PN-EN 13595-3:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistow: kurtki, spodnie oraz
ubrania jedno- lub kilkuczeSciowe. Czgéé 13: Metoda badania odpornosci na wypychanie

PN-EN 13595-4:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistéw: kurtki, spodnie oraz
ubrania jedno- lub kilkuczesciowe. Czesé 14: Metoda badania odpornosci na przecigcie udarowe
PN-EN 1621-1:2013 Odziez ochronna dla motocyklistow zabezpieczajaca przed skutkami uderzen
mechanicznych - Wymagania i metody badan dla ochron przeciwuderzeniowych

PN-EN 1621-2:2014 Odziez ochronna dla motocyklistéw zabezpieczajgca przed skutkami uderzen
mechanicznych - Czgé¢ 2: Ochraniacze plecéw dla motocyklistéw - Wymagania
i metody badan

PN-P-04653:1997 Tekstylia - Nitki - Wyznaczanie masy liniowej metoda odcinkowg

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej
PN-P-04613:1997 Tekstylia. Dzianiny i przedziny. Wyznaczanie masy liniowe;j

i powierzchniowej

PN-EN ISO 9073-5:2008 Tekstylia. Metody badania wiéknin. Czg$¢ 5: Odpornosé na przebicie
mechaniczne (metoda wypychania kulka)

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania plaskich wyrobow - Cze$é 2:
Wyznaczanie sity rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania)

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia - Wiasciwoéci plaskich wyrobéw przy rozcigganiu - Cze$é
1. wyznaczanie maksymalnej sity i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metodg paska
PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odporno§ci wybarwiet.. Czgs¢ B02: Odpornosé
wybarwien na dzialanie §wiatla sztucznego: test plowienia w §wietle tukowej lampy ksenonowe;j
PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia. Badania odporno$ci wybarwien. Czes¢ C06: Odpornosé
wybarwiefi na pranie domowe i komunalne. Metoda 4N

PN-EN ISO 105-X12:2016:08 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien. Odporno$é wybarwief
na tarcie

PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwief - Odpornos¢ wybarwien
na dziatanie potu

PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci ptaskich wyrob6w na $cieranie
metoda Martindale'a. Czg$¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia probki roboczej

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego. Metoda A

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia - wyznaczanie odpornosci wyrobéw na zwilzanie
powierzchniowe (spray test)

PN-EN ISO 811:2018-07 Plaskie wyroby widkiennicze - Wyznaczanie wodoszczelnoéci - Metoda
ci$nienia hydrostatycznego.

PN-EN 343+A1:2008+AC:2010 Odziez ochronna. Ochrona przed deszczem

PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia. Oleofobowosé. Weglowodorowy test odporno$ciowy
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PN-EN ISO 12945-1:2002 Tekstylia. Wyznaczanie sklonnoéci powierzchni ptaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekeyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli

PN-EN ISO 5084:1999 Tekstylia. Wyznaczanie grubosci wyrobow widkienniczych

PN-EN 14704-1:2006 Wyznaczanie elastycznos$ci ptaskich wyrobow tekstylnych. Czesé 1: Metoda
paska.

PN-EN ISO 8388:2005 Dzianiny - Rodzaje - Terminologia

PN-EN 14971:2007 Tekstylia. Dzianiny. Wyznaczanie liczby oczek na jednostke dhugo$ci
i jednostke powierzchni

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie ggstosci pozornej

PN-EN ISO 3386-1:2000 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie charakterystyki
napre¢zenie-odksztatcenie przy §ciskaniu. Materiaty malej gestosci

PN-EN ISO 8307:2008 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie sprezystosci przy
odbiciu

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czg$¢ JO1: Ogolne zasady
pomiaru barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia - Badanie odpornosci wybarwien - Obliczanie r6znic barwy
PN-EN ISO 105-E01:2013-06 Tekstylia - Badania odpornoséci wybarwien - Czgé¢ E01: Odpornosé
wybarwien na dziatanie wody

PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialno$ci - Metody badania i wymagania.
PN-EN ISO 4674-1:2017-02 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami
sztucznymi - Wyznaczanie odpornos$ci na rozdzieranie - Czg$¢ 1: Metody rozdzierania ze stalg
predkoscia.

PN-EN ISO 1798:2009 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie wytrzymalo$ci na
rozcigganie i wydtuzenia przy zerwaniu

PN-EN ISO 1856:2018-09 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie odksztalcenia
trwalego po $ciskaniu

PN-EN ISO 2062:2010 Tekstylia - Nitki w nawojach - Wyznaczanie sily zrywajacej
i wydluZenia przy zerwaniu odcinkéw nitki z zastosowaniem maszyny wytrzymato$ciowej
o statym przyroscie wydtuzenia

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych - Czgé¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikdw azowych
dostepnych metodg z ekstrakcja i bez ekstrakcji widkien

PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych - Czgs¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikow azowych,
mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Cz¢s¢ 1: Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych

PN-EN 16711-1:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawarto$ci metali - Cze¢$¢ 1: Oznaczanie metali z
wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowej

PN-EN 16711-2:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawarto$ci metali - Cze$¢ 2: Oznaczanie metali
ekstrahowanych roztworem sztucznego potu kwasnego
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— EN 12472:2005 + A1:2009 Metoda symulacji uzytkowania i korozji w celu wykrycia uwalniania
niklu z powlekanych przedmiotéw

— PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia - Profesjonalna konserwacja, czyszczenie chemiczne
1 czyszczenie wodne plaskich wyroboéw wiékienniczych i wyrobéw odziezowych - Cze$é 2:
Procedura badania jako$ci w przypadku czyszczenia i wykafczania z zastosowaniem
tetrachloroetylenu

Uwaga: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza sig stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujacych lub réwnowaznych.

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczeh w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak
rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
12000/21/WE (Dz. Urz. UE 22006 r. Nr L 396, 5. 1 z pozn. zm.).
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4. OPIS OGOLNY WYROBU

Kurtka letnia z dopinang podpinkg wodoodporna stanowi element sktadowy kombinezonu dla
funkcjonariuszy petnigcych shuzbe na motocyklach.

W skiad kombinezonu wchodzi: kurtka zimowa — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacja techniczng
nr ST .../Ckt/2020, kurtka letnia — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacja techniczng nr ST
..../Ckt/2020, spodnie — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacja techniczng nr ST ..../Ckt/2020.
Kurtka letnia powinna byé funkcjonalna i zapewniaé¢ ochron¢ podczas upadku oraz niekorzystnymi
warunkami atmosferycznymi. Powinna by¢ wykonana z materiatu wierzchniego w kolorze granatowym
Z czarnymi wzmocnieniami oraz srebrnymi taS§mami nanoszonymi metodg termotransferu i wypustkami
odblaskowymi. Kurtka posiada dopinang podpinke - ,membrang” z dzianiny powlekanej
wodoodpomej. Podpinka wodoodporna powinna posiadaé szwy uszczelniane. Wyréb powinien
posiada¢ wktady chronigce przed uderzeniem w czeéci plecéw, ramion oraz tokci.

UWAGA: Wyroby wchodzace w skald kombinezonu (kurtka zimowa, kurtka letnia, spodnie)
sg wyrobami ,,szytymi na indywidualny wymiar”, co pozwala na lepsze ich dopasowanie
do sylwetki uzytkownika, a tym samym zwigkszenie bezpieczenstwa w trakcie
niepozadanych zdarzen drogowych, w ktoérych uczestniczy motocyklista.

Kurtka letnia powinna posiadaé:

— dwuczeéciowe przody i dwuczesciowy tyl wykonany w gornej czesci z tkaniny poliamidowej
powlekanej w kolorze granatowym oraz w dolnej ich czesci z siatki dzianej (azurowej) w kolorze
granatowym,

— boki w postaci dwoch klinow wykonanych z siatki dzianej w kolorze granatowym, regulowanych
paskami do regulacji obwodu w pasie wykonanych z tkaniny poliamidowej powlekanej, tasm
samosczepnych oraz klamr (ramek plastikowych z poprzeczkg) koloru czarnego,

— zapigcie z przodu na zamek blyskawiczny jednostronny grubo-czastkowy czarny, kryty podwdjna
plisg zewnetrzng 1 wewnetrzng zapinang jedna tasme samosczepng od podkroju szyi do dotu kurtki,

— lewa plis¢ zewnetrzng wykonana w goérnej czeSci w formie ,.gardy” zachodzacej na prawa czesé
stojki i zapinang pod szyja na taSmg¢ samosczepna,

— gobrna cze$C ,,gardy” - podbrodek na catej dlugosci wykonany obustronnie z dzianiny z okrywsa
koloru czarnego, a wewnatrz z pianki poliuretanowe;j,

— na lewym przodzie pod plisg kieszen pionowa, wpuszczana z workiem kieszeniowym z tkaniny
poliamidowej, zamknigta zamkiem btyskawicznym spiralnym w kolorze czarnym,

— kolnierz typu stdjka ochraniajacy szyj¢ wykonany z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym stanowiacej zewngtrzng warstwe, warstwa od strony ciala wykonana z dzianiny
z okrywa koloru czarnego,

— prawy i lewy dwuczesciowy przod wykonany w gbrnej czesei z tkaniny poliamidowej powlekanej
oraz dolnej przewiewnej czgsci wykonane;j z siatki dzianej w kolorze granatowym,

— stdjka (kolnierz) wykonczona jest rulonem z dzianiny okrywa koloru czarnego wewnatrz, ktorej
znajduje sie pianka poliuretanowa,

— na prawym i lewym gérnym przodzie naniesione sg metoda termotransferu (wgrzane) po 3 tasSmy
odblaskowe:
¢ gbrna pozioma, o szerokosci 5 cm, umieszczona poziomo,
¢ dolne skoéne, o szeroko$ci 2,5 cm, umieszczone rownolegle w odlegtosci 0,5 cm od siebie,

— na lewych gomym przodzie pomiedzy ta$mami odblaskowymi umieszczony (wgrzany) napis
,»Policja”, napis powinien by¢ zgodny z Rysunkiem 57 i o wymiarach zamieszczonych w Tabeli 24,

— wdolnych czgéciach przodu umieszczone pionowe kieszenie cigte zapinane na zamki spiralne koloru
czarnego, przykryte listwami z naniesiong (wgrzang) taSma odblaskowa o szerokosci 2 cm,
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na barkach wzmocnienia wykonane z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze czarnym,
tworzacych:

z przodu dwa karczki,
z tylu jeden dhugi karczek wentylacyjny zapinamy na zamek btyskawiczny spiralny koloru
czarmego,

dwuczesciowy tyt wykonany w gornej czgsci z tkaniny poliamidowej powlekanej oraz dolnej czgsci
wykonane;j z siatki dzianej w kolorze granatowym,

w gomej czedci tytu centralnie umieszczony napis ,,Policja”, napis POLICJA powinien by¢
zgodny z Rysunkiem 57 i o wymiarach zamieszczonych w Tabeli 24,

d6t wykonany w formie odszytego pasa, rozszerzajacy sie w tylnej czesci wykonany z tkaniny
poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym i w wewnatrz z umieszczong piankg
poliuretanows,
na pasie umieszczone 6 podtrzymywaczy o wymiarach 8,0 cm x 3,0 cm, dwa umieszczone centralnie
z tyhs, dwa z boku i dwa z przodu kurtki, dolna krawedz podtrzymywaczy doszyta jest na stale,
natomiast w ich gérnej czgéci zamontowane s3 napy przy pomocy, ktérych podtrzymywacze
dopinane sa do kurtki,
rekawy wszywane, w czesci wierzchniej wykonane z tkaniny poliamidowe]j powlekanej w kolorze
granatowym, ze wzmocnieniami na tokciach w formie wyoblania (4 skoénych zaszewek), w dolnej
czgsci posiadajace paski do regulacji szerokosci rekawéw, zapinane na tamy samosczepne,
wzmocnienia na rekawach wykonane z tkaniny poliamidowej powlekanej koloru czarnego,

czgs$¢ spodnig regkawéw wykonang z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym oraz
z siatki dzianej w kolorze granatowym w formie centralnie umieszczonego klina,
gérng czes¢ rekawa (kula) wykonang z ukladu z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym oraz dzianiny aramidowej,
naramienniki, wszyte w rekawy zapinane na linii szwu barkowego przy pomocy nap, stuzace do
nasuwania pochewek z oznaczeniem stopnia,
tasme¢ wypustkowg odblaskows, ze sznureczkiem w kolorze srebrnym o szerokosci nie mniejszej
niz 10 mm (szeroko$¢ wypustki 3,0 + 0,5 mm) umiejscowiona:

¢ w dolnej krawedzi karczkéw przednich z otworami wentylacyjnymi,

e w szwach zewnetrznych klinéw bocznych,

e w szwach bocznych gbrmych czeéci rekawdw

od strony wewnetrznej kurtki podszewke (azurowa) z siatki dzianej w kolorze czarnym,
od strony wewnetrznej na podszewce centralnie na wysokosci karku umieszczong kieszef
wpuszczang na protektor plecéw, zapinang na system ta$m samosczepnych koloru czarnego,
we wewnetrzne] czeSci podszewki w okolicy barkéw i fokci kieszenie zapinane na tasmy
samosczepne przeznaczone do umieszczenia ochraniaczy (protektoréw), wykonane z tkaniny
poliamidowe;j,
od strony wewngtrznej na podszewce po lewej stronie na wysokoéci piersi kieszen wpuszczang,
zapinang na zamek btyskawiczny spiralny koloru czamego,

od strony wewngtrznej po lewej stronie na dole, na podszewce na wysokosci piersi naszyts
naktadang kieszeri na telefon zapinana patka na uktad tasm samosczepnych, gdzie mieszek kieszeni
posiada boki i dno,

tasmy samosczepne (petelka) stuzace do dopinania emblematéw:

 nakuli lewego rgkawa, centralnie, o ksztalcie i wymiarach zgodnych z Rysunkiem 58,
* centralnie na lewym przodzie na klatce piersiowej o wymiarach (130 + 2 mm) x (25 +£2 mm),

ztyhu przy podkroju szyi wszyty zamek spiralny koloru czarnego, ktéry umozliwia trwate przypiecie
podpinki —, membrany”,
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— w dole kazdego r¢kawa podszewki, przy stojce na wysokosci szwow barkowych oraz w bokach
podszewki po jednej petelce, ktora umozliwia przypiecie podpinki — ,,membrany” do kurtki,

— w przodzie po obu stronach zamek btyskawiczny spiralny koloru czarnego, ktory umozliwia trwate
przypiecie podpinki —,,membrany”’,

— od strony wewng¢trznej na tyle i czeSci przoddéw na podszewce wszyty kolnierz (pas) z dzianiny
$ciaggaczowej z zamkiem Srednioczastkowym w kolorze czarnym, ktory umozliwia trwale przypigcie
kurtki do spodni kombinezonu dla motocyklisty.

Podpinka - ,,membrana” jest dopinana do kurtki i stanowi jej integralng czegs¢. Wykonana jest z
dzianiny powlekanej wodoodpornej - ,,membrany”.
Podpinka powinna posiadaé:

jednoczgéciowe przody i tyt z dzianiny powlekanej wodoodpomej - ,,membrany” w kolorze
czarnym,

zapigcie z przodu na zamek btyskawiczny spiralny koloru czarnego, przykryty dwoma (lewa i
prawa) plisami wykonanymi z tkaniny poliamidowej, zapinanymi dodatkowo na ta$me
samosczepna na catej dtugosci przodu podpinki,

stdjke od strony wierzchniej wykonang z tkaniny poliamidowej i od strony spodniej wykonang
z dzianiny z okrywa jednostronna,

lewa plise¢ przodu podwinieta w potowie szerokos$ci na catej jej dlugosci w celu tworzenia
dodatkowej bariery wodoszczelnej zapigcia,

zamki blyskawiczne spiralne koloru czarmnego po obu stronach plis przodu umozliwiajace
dopigcie podpinki — ,, membrany” do kurtki,

rekawy dwuczeéciowe wykonane z dzianiny powlekane] wodoodpomej - ,,membrany”, u dotu
zakonczone obtoZeniem wykonanym z tkaniny poliamidowe;,

w dolnej czegsci rekawow, bokow oraz przy stdjce na wysokodci szwéw barkowych tasmy
(petelki) z napami do mocowania podpinki — ,,membrany” do kurtki,

podszewke z siatki dzianej (azurowej) w kolorze czarnym umieszczang w przodach, tyle i
rekawach,

obtozenia podszewki przodow i tytu w okolicy stojki wykonane z tkaniny poliamidowe;,

od strony wewnetrznej, na podszewce z siatki dzianej (azurowej) po prawej stronie na
wysoko$ci piersi, naszytg nakladang kieszen na telefon z patka zapinang na uklad ta$m
samosczepnych, gdzie mieszek kieszeni ma odszyte boczki i dno, wykonang z tkaniny
poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym,

od strony wewnetrznej, na podszewce z siatki dzianej (azurowej) po lewej stronie na wysokosci
piersi kieszen cigta zamykana na zamek btyskawiczny spiralny koloru czarnego,

szwy decydujgce o wodoszczelnosci zabezpieczone za pomoca taSm uszczelniajacych.

Ogdlny wyglad - rysunki modelowe i rysunki konstrukcyjne kurtki letniej kombinezonu dla
motocyklisty oraz podpinki - ,,membrany” zostat przedstawiony na Rysunkach 1 + 18.

4.1.

Klasyfikacja kombinezonu

Kombinezon dla funkcjonariuszy petniacych stuzbe na motocyklach (kurtka letnia, kurtka

zimowa 1 spodnie) powinien spelnia¢ wymagania wg normy PN-EN 13595-1:2005.
UWAGA: Wymagania powyzszej normy speknia tylko kombinezon wraz podpinka wodoodporng

dopinana do jego poszczegblnych czesei tzn. kurtki letniej kurtki zimowe;j i spodni.
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5.  WYMAGANIA
5.1. Wymagania techniczne
5.1.1. Wykaz materialow i dodatkéw
Tabela 1. Zestawienie materiatow i dodatkéw do wykonania kurtki letniej z podpinka — membrang
Lp. Nazwa Wymagania Nr Rysunku
KURTKA LETNIA
Tkanina poliamidowa N 19,25, 28, 29, 30,
1. |powlekana granatowa wg Tabeli 213
35, 36
— (podstawowa)
Tkanina poliamidowa
2. |powlekana, czarna wg Tabeli4i5 19, 25
— (wzmocnieniowa)
Dzianina z okrywg ! 19, 25, 28, 30, 31,
- jednostronng czarna wg Tabeli 6 3%, 37
20, 22,24, 29, 30,
4. | Tkanina poliamidowa wg Tabeli 11 31, 32, 34, 35,
36,37
5. | Siatka dziana granatowa wg Tabeli 819 19, 21, 24, 25, 27
6. | Siatka dziana czarna wg Tabeli 10 28, 30, 35, 37
Dzianina powlekana
7. | wodoodporna — wg Tabeli 7 31, 34
»membrana” czarna
8. |Dzianina aramidowa wg Tabeli 12 22,25
9. |Dzianina $ciggaczowa wg Tabeli 13 28,29
10. | Pianka poliurctanowa wg Tabeli 14 21, 23,26
. kawi i zytk
ek Vlyskaviiezny Zame‘k blys 'aW1czny spiralny (zytka 5)
11. . rozdzielczy jednomaszynkowy, kolor czarny, 29, 31
piraiy di. 42 cm x2
Zamek btyskawiczny Zamek blyskawiczny spiralny (zytka 5) nie
12.| . . 21,29
spiralny rozdzielczy, kolor czarny, dl. 17 cm x 3
Zamek btyskawiczny Zamek blyskawiczny spiralny (zylka 5) nie
13.] . . 21, 36
spiralny rozdzielczy, kolor czarny, dt. 16 cm x 2
T e — Zamek blyskawiczny spl?alny (zylka 5)
14. | . Jednomaszynkowy rozdzielczy, kolor czarny, 30, 34
spiralny
dt 9 cm x1
. Zamek btyskawiczny spiralny (zylka 5), typu
15. szairrrle: Pyskiaozny "O" (zbiezny), dwumaszynkowy, kolor 27
P Y czarny, dt. 48 cmx 1
. Zamek btyskawiczny spiralny (zytka 5)
k
16. Za.rr:; SgskaveTay rozdzielczy jednomaszynkowy, kolor czarny, 32
spiralny dt. 50 cm x1
. kawi ki
ek biawiiny Zame.k blys .aw1czny kostkowy (kostka 5)
17. ot rozdzielczy jednomaszynkowy, kolor czamy, 29, 30
o dt. 79 cmx 1
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Lp. Nazwa Wymagania Nr Rysunku
Zamek kawi
Zamek bl dkawicay ame. blys .aw1czny kostkowy (kostka 5),
18. rozdzielczy, jednomaszynkowy, kolor 20
kostkowy
czarny, dt. 56 cm x1
i Ta$ma samosczepna welur (petelka),
19. | TaSma samosczepna welur szer. 20 mm, dt, 75 mm x 1 21
4 Tadma samosczepna welur (petelka),
20. | Ta8ma samosczepna welur em 90 ., db 560w ] 21
i Ta$ma samosczepna welur (petelka),
21.|T
asma samosczepna welur szer. 20 mm, dt. 130 mm x 1 22
s Tasma samosczepna welur (petelka),
22. | Ta8ma samosczepna welur szer. 20 mm, dt. 145 mm x 2 24
, Tasdma samosczepna welur (petelka),
23. | TaSma samosczepna welur szer. 20 mm, d. 220 mm x I 30
: Ta$ma samosczepna welur (petelka),
24, |T
aSma samosczepna welur szer. 20 mm, df. 520 mmx 1 32
- Tasma samosczepna welur (petelka),
25.|T 1
5. | Ta8ma samosczepna welur szer. 40 mam, dt. 150 mm x 2 27
i Tasma samosczepna welur (petelka),
26. | T 29,3
adma samosczepna welur Sz6E0AD 2, " A 0o oD 9, 36
i Tasma samosczepna welur (petelka),
27. | Tasma samosczepna welur szer. 100+m, aF 140m ¥4 24
, Tasma samosczepna haczyk, szer. 20 mm,
28. | Tasma samosczepna haczyk dl 75 mmx 1 21
29 Tas$ma samosczepna Tasma samosczepna haczyk, szer. 20 mm 71
" | haczyk dt, 560 mm x 1
30 Tasma samosczepna Ta$ma samosczepna haczyk, szer. 20 mm 24
" {haczyk dt, 110 mm x 2
31 Tas$ma samosczepna Tasma samosczepna haczyk, szer. 20 mm, 30
" | haczyk dt. 220 mm x 1
37 Tasma samosczepna Ta$ma samosczepna haczyk, 13
" |haczyk szer. 20 mm, dt. 520 mm x 1
33 Tasma samosczepna Tasdma samosczepna haczyk, 7
" | haczyk szer. 40 mm, dt. 90 mm x 2
34 Tasma samosczepna Ta$ma samosczepna haczyk, 29.35
" | haczyk szer. 40 mm, dt. 40 mm x 2 ’
Odblaskowa, termotransferowa w kolorze
srebrnym, spelniajaca wymagania normy PN-
EN ISO 20471:2013-07 i zachowujaca
35. | Folia odblaskowa wlasciwosci odblaskowosci po 50 cyklach 20,24, 25

prania w temperaturze 60 °C, po 30 cyklach
czyszczenia chemicznego oraz po 5000
cyklach $cierania.
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Lp. Nazwa Wymagania Nr Rysunku
Wypustka z materiatu odblaskowego w
kolorze srebrnym (ze sznurkiem ¢ 2mm),
termotransferowa, spetniajaca wymagania
36. | Piping normy PN-EN IS,O.204’7%:2013-07 i N 20, 25
zachowujaca whasciwosci odblaskowoéci po
50 cyklach prania w temperaturze 60 °C, po
30 cyklach czyszczenia chemicznego oraz po
5000 cyklach §cierania.
37, | Tabmarpoliamidivs Pf)hamldowa, czarna, szer. 9 mm, ztozona na 29,30
potx 12
38. | Tasma poliamidowa Poliamidowa, czarna, szer. 15 mm x 6 31,34
mka plasti
39. Ramka plastikowa 2 Do tasmy, szer. 40 mm x 2, kolor czarny 21
poprzeczka
40. |Napa Z gloéwka z tworzywa sztucznego, kolor 2
czarmy, ¢ 14 mmx 2
41. | Napa Nap z glowka z metalowy, kolor czarny, 31,34
212mmx 6
: : T 5
42. | Tasma uszczelniajgca s pogcrzchmiowa. 280 10/, 32
szer. 22 mm
Wymagania wg Tabeli 18,
3. tekt . .
43. | Protektor tytu wymiary wg Rysunku 57 i Tabeli 24 38
Wymagania wg Tabeli 18,
44. | Prot ’ .
rotektor barkowy wymiary wg Rysunku 57 i Tabeli 24 o6
: Wymagania wg Tabeli 18,
45. | Prot i : ; .
TOLCkior. tolsiowy wymiary wg Rysunku 57 i Tabeli 24 .
Nici poliestrowe z wtdkien : )
e [ 1 -
46 Sl Wymagania wg Tabeli 15
Nici poliestrowe z widkien . .
. 1 -
47 ciyeh Wymagania wg Tabeli 16

Miejsca zastosowania poszczegélnych materiatéw i dodatkéw w kurtce letniej kombinezonu dla
funkcjonariuszy pehigcych stuzbg na motocyklach oraz podpinki wodoodpornej (membrany) zostat
przedstawione na Rysunkach 19 + 38.
Miejsca zastosowania ta$m uszczelniajgcych szwy dla podpinki wodoodpomej (membrany) zostat
przedstawione na Rysunku 32.

UWAGA: Przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzié i dokonaé przegladu
poswiadczen jakosciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materiatéw i dodatkow
potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabeli 1.
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5.1.2.

Wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkéw

Tabela 2. Wymagania dla tkaniny poliamidowej powlekanej o masie liniowej przedz 560 dtex,

granatowej
Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badan
1. Sktad - poléa;md Deklaracja producenta
2. | Powleczenie - 2xAC/FC Deklaracja producenta
3 Kolor granat PN-EN ISO 105-J01:2002.
) ) wg Tabeli 3 PN-EN ISO 105-J03:2009
4, Splot - plocll/elnny Deklaracja producenta
5. Masa powierzchniowa g/m? 270+£25 PN-ISO 3801:1993
Wytrzymalo$§¢é na zrywanie:
- 2000
6. SRel N o PN-EN ISO 13934-1:2013-07
- watek, 1800
nie mniej niz:
Wytrzymato$é na rozdzieranie
7. |7 o%owa N 70 PN-EN ISO 4674-1:2017-02
- watek,
. . 70
nie mniej niz:
g ().dport?o§c Pa §cieranie, syidie 200 000 PN-EN IS'O. 12?47—2:20 17-02
nie mniej niz: obciazenie 12 kPa
7 = :
n:lana Zg’fg?mw P PN—EN ISO 5077:2011
e PN-EN ISO 6330:2012
9. | - kierunek wzdtuzny % 3 .
" K 3 metoda prania 4N
N er%me ) pf).przeczny, metoda suszenia A
nie wigcej niz:
Odporno$¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test):
10. | - w stanie aklimatyzowanym stopiefi 4 PN-EN ISO 4920:2013-02
- po 5 praniach wodnych, 3
nie mniej niz:
Wodoszczelnosé:
g, | W stanie aklimatyzowanym cm H;0 100 PN-EN ISO 811:2018-07
- po 5 praniach wodnych, 50
nie mniej niz:
Odpornoé¢ wybarwien na pranie
w temp. 40°C:
o |- zmiana barwy prébki — 4/5 PN-EN ISO 105-C06:2010
* | - zabrudzenie bieli PA R 4 metoda A1S
- zabrudzenie bieli CO, 4
nie mniej niz;
Odpornos¢ wybarwieni na
13. | $wiatto sztuczne, stopien 5 PN-EN ISO 105-B02:2014-11

nie mniej niz:
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Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badan
Oleofobowosé:

14, |~ W stanie aklimatyzowanym stopien >0 PN-EN ISO 14419:2010
- po 5 praniach wodnych, 4,0
nie mniej niz:
Odpornos¢ na tarcie:

15, | = SEeaEE T Wz stopief . PN-EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre wzdtuz + wszerz, 4
nie mniej niz:
Odpornos¢ na pot
- zmiana barwy probki 4/5

16. | - zabrudzenie bieli tkanina PA stopief 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz:

Kolor granatowy dla tkaniny poliamidowej powlekane; powinien spelniaé wymagania

w zakresic wspdlrzgdnych barwy i dopuszczalnej réznicy barwy wzgledem wzorca okreslonych

w Tabeli 3.

Tabela 3. Wspoélrzedne barwy i dopuszczalna réznica barwy wzgledem wzorca

Wartosci CIELab (D65/10°) - wzorca
T a" b*

Dopuszczalna warto$é AE

16,73 1,82 -5,19

<15

Tabela 4. Wymagania dla tkaniny poliamidowej powlekanej o masie liniowej przedz 1100 dtex,

czarnej
Lp. Parametr Jednostka | Wartos§é Metodyka badan
1. Sktad - poléaémd Deklaracja producenta
2. Powleczenie - 2xAC/FC Deklaracja producenta
5 | CZ;HLY i | PN-ENISO 105-J01:2002
' oot ” e Sa © PN-EN ISO 105-J03:2009
4. Splot - piocil/elnny Deklaracja producenta
5. Masa powierzchniowa g/m? 350+35 PN-ISO 3801:1993
Wytrzymato$¢ na zrywanie:
- osnowa 3800
N-EN I 3934-1:2013-
6 — N 2900 PN-EN ISO13934-1:2013-07
nie mniej niz:
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie:
T N — PN-EN ISO 13937-2:2002
- watek, 200
nie mniej niz:
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Lp. Parametr Jednostka | Warto§¢ Metodyka badan

Odporno$¢ na $cieranie =NENASO
8. il ’ cykle 200 000 12947-2:2017-02
obcigzenie 12 kPa
fvrzzln; dacs. T PN-EN ISO 5077:2011
9. - Kierunek wzdhuzny o 3 PN-EN ISO 63?0:2012
) 3 metoda prania 4N
i ‘klen.melf pf)'przeczny, metoda suszenia A
nie wigcej niz:
Odpormo$¢ na zwilZzanie
powierzchniowe (spray test): 4
10. - w stanie aklimatyzowanym stopien 3 PN-EN 1S04920:2013-02
- po 5 praniach wodnych,
nie mniej niz:
Wodoszczelno$¢:
g, || =TS Ak yzRELym cm HyO 100 PN-EN ISO 811:2018-07
- po 5 praniach wodnych, 50
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na
pranie w temp. 40°C:
12 - zmiana barwy probki stopie 4/5 PN-EN ISO105-C06:2010
" | - zabrudzenie bieli PA 4 metoda A1S

- zabrudzenie bieli CO, 4
nie mniej niz:

Odporno$¢ wybarwien na
13, $wiatlo sztuczne, stopien 6 PN-EN ISO105-B02:2014-11
nie mniej niz:

Oleofobowosé:

4. | gosgaszn?;lcl;n;ﬁz;?ym stopich j:g PN-EN ISO 14419:2010
nie mniej niz:
Odpornos¢ na tarcie:

15 [y :;E:GVVV::;;TZ__“V':SZ:;ZZ stopier 2 PN-EN IS0105-X12:2016-08
nie mniej niz:
Odporno$¢ na pot:
- zmiana barwy probki 4/5

16. - zabrudzenie bieli tkanina PA stopiefl 4 PN-EN ISO105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4

nie mniej niz:

Kolor czamy dla tkaniny poliamidowej powlekanej powinien spetnia¢é wymagania

w zakresic wspolrzgdnych barwy i dopuszczalnej rdznicy barwy wzgledem wzorca okre§lonych
w Tabeli 5.
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Tabela 5. Wspotrzedne barwy i dopuszczalna réznica barwy wzgledem wzorca.
Wartosci CIELab (D65/10°)

i a b

16,34 0,23 -0,30 <15

Dopuszczalna warto§é AE™,,

Tabela 6. Wymagania dla dzianiny z okrywa jednostronng

Lp. Parametr Jednostka | Wartos$é Metodyka badania
1. Kolor - czarny -
Liczba:
285+20
2. - rzadkow /10cm 85 PN-ISO 14971:2007
. 135+15
- kolumienek
3. Sktad surowcowy % 100% PES Deklaracja producenta
4, Masa powierzchniowa g/m? 145+15 PN-ISO 3801:1993
5. Grubosé mm 1,25+0,05 PN-EN ISO 5084:1999

Wytrzymato§¢ na przebicie

. i N 400 PN-EN ISO 9073-5:2008
kulka, nie mniej niz:

Odporno$¢ wybarwien na
7. mechacenie i pilling (5000 stopiefi 3-4 PN-EN ISO 12945-1:2002
cykli), nie mniej niz:

Odpornos¢ wybarwiefi na pot

alkaliczny i kwasny: 4/5
8. | z::::zzmigoxmna prg | Stopief 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na
tarcie:
9k - suche wzdluz+wszerz stopieh 4 PN -EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre wzdtuz+wszerz 4
nie mniej niz:
VZV’T;:; Zg’fg?mw PR PN-EN ISO 5077:2011
10. |- kierunek wzdhuzny o 3 PN-EN ISO 63?)0:2012
- kierunek poprzeczny, 3 miclosa prama-4N
L e metoda suszenia A
nie wiecej niz:
Odporno$¢ wybarwien na
pranie:
i, |*Zemas by stopief o PN-EN ISO 105-C06:2010
- zabrudzenie bieli tkanina PES 4
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4

nie mniej niz:

Odporno§¢  wybarwiehi na
12. | $wiatto sztuczne, stopien 6 PN-EN ISO 105-B02:2014-11
nie mniej niz:
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Tabela 7. Wymagania dla dzianiny powlekanej wodoodpornej — ,,membrana”

Lp. Parametr JedI;OStk Wartos¢ Metodyka badania
Poliester .
1. |Sktad surowcowy % Deklaracja producenta
100%

2. |Kolor - czarny -

3. | Masa powierzchniowa g/m’? 125+10 PN-ISO 3801:1993
Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie:

g, YRR N 15 PN-EN ISO 13937-2:2002
- wszerz, 15
nie mniej niz:
Wodoszczelnosé:

5. |- w stanie aklimatyzowanym, hPa 1000 PN-EN 343+A1:2008+AC:2010
nie mniej niz:

Tabela 8. Wymagania dla siatki dzianej (azurowej) granatowej

nie mniej niz:

Lp. Parametr Jednostka | Wartos§é Metodyka badania
1 |Kolor granat PN-EN ISO 105-J01:2002
’ wg Tabeli 9 PN-EN ISO 105-J03:2009
2. | Splot - azZurowy PN-EN ISO 8388:2005
liest
3. | Sktad surowcowy % p(; (;gi/er Deklaracja producenta
(V]

LicZo, 113410 PN-EN 14971:2007

4. |-rzadkow /10cm

; 88+15 metoda A

- kolumienek

5. | Masa powierzchniowa g/m? 31515 PN-ISO 3801:1993

6. | Grubos¢ mm 0,88+0,05 PN-EN ISO 5084:1999
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie:

7. et N 70 PN-EN ISO 4674-1:2017-02
- watek,
nie mniej niz:

g, | Vymmymaetnaprsbicielul, | g 1000 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:

g, |PepomosemplimgGUINGEYN o opieh 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na pot:
- alkali

1o, [FEREEY stopief 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
-~ kwasny, 4
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na tarcie:

g, | Suche stopief 4 PN —EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre, 4
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Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badania
Z“t“ana ngg_a“’w PO R PN-EN ISO 5077:2011
WECHIR, SO PN—EN ISO 6330:2012

12. |-  osnowa % ;

watek 3 metoda prania 4N
c TaER 3 metoda suszenia A
nie wigcej niz:

i, | PUIBSCinaoictanis, cykle 30000 | PN-EN ISO 12947-2:2017-02
nie mniej niz:

Odpornos¢ wybarwiefi na pranie:

if, [~ Zn EpObiE fanina Ry | 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz:

Odporno$¢ wybarwiefi na pranie

15. | domowe i komunalne, stopien 4 PN-EN ISO 105-C06:2010

nie mniej niz:

Kolor granatowy dla siatki powinien spetiaé wymagania w zakresie wspotrzgdnych barwy
1 dopuszczalnej réznicy barwy wzgledem wzorca okreslonych w Tabeli 9.

Tabela 9. Wspétrzedne barwy i dopuszczalna réznica barwy wzgledem wzorca

Warto$ci CIELab (D65/10°)

Dopuszczalna warto§é AE",;,

ity a b*
16,73 1,82 -5,19 <15
Tabela 10. Wymagania dla siatki dzianej (azurowej), czarnej
Lp. Parametr Jednostka | Wartos$¢ Metodyka badania
1. |Kolor - czarny -
2 Splot - azZurowy PN-EN ISO 8388:2005
0
3. | Sktad surowcowy % pc; (;gi;er Deklaracja producenta
0
Liczba:
=
4. |-rzadkéw /10cm S PN-ISO 14971:2007
, 11510
- kolumienek
PN-ISO 3801:1993
. . 2 :I:
5. |Masa powierzchniowa g/m 15515 PN-P-04613:1997
6. | Grubos¢ mm 0,50+0,06 PN-EN ISO 5084:1999
q | Wytmymaloitis prcbiciclalls, N 450 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:
Odporno$é wybarwie  na
8. | mechacenie i pilling (5000 cykli), stopien 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
nie mniej niz:
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- w stanie aklimatyzowanym,
nie mniej niz:

Lp. Parametr Jednostka | Warto§é Metodyka badania
Odpornoé¢ wybarwien na pot
alkaliczny i kwasny:
zmiana barwy probki 5
9. | sabrudzenic bieli tkanina PES stopiefi Z PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO,
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na tarcie:
g, | Suche stopiefi 4 PN —EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre, 4
nie mniej niz:
Z“t“:a ‘Zgrfg_‘mw POENER PN-EN ISO 5077:2011
W tetip. A8 PN-EN ISO 6330:2012
11. |- osnowa % 3
Y 3 metoda 4N
e an metoda suszenia A
nie wiecej niz:
[, || SopeosCnaiciennic, cykle 18000 | PN-EN ISO 12947-2:2017-02
nie mniej niz:
Odpornoé¢ wybarwien na pranie
13. [domowe i komunalne, stopien 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz:
Tabela 11. Wymagania dla tkaniny poliamidowej
Lp. Parametr Jednostka | Warto§¢é Metodyka badania
1. |Masa powierzchniowa g/m? 160+5 PN ISO 3801:1993
2. |Kolor - czarny -
Wytrzymatos¢ na zrywanie:
8 T Een N 13001 pN-EN IS0 13934-1:2013-07
- watek, 850
nie mniej niz:
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie:
O N & PN-EN ISO 13937-2:2002
- watek, 60
nie mniej niz:
Wodoszczelno§é:
5. |- w stanie aklimatyzowanym, hPa 30 PN-EN 811:2018-07
nie mniej niz:
Odpomos¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test): .
6. stopien 3 PN-EN ISO 4920:2013-02
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Tabela 12. Wymagania dla dzianiny aramidowej

nie mniej niz:

Lp. Parametr Jednostka Wartos¢é Metodyka badania
Liczba:
1. |-rzadkow /10 cm 140+15 PN-EN 14971:2007
- kolumienek 114+10
PN-ISO 3801:1993
. . 5 i
2. |Masa powierzchniowa g/m 200+£15 PN-P-04613:1997
3. | Grubo$é mm 1,10+0,10 PN-EN ISO 5084:1999
g, |Wotcgymatottna pezchicie kulig, N 1000 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:
i’;“:njo‘fgmmw bR PR PN-EN ISO 5077:2011
5, |- TbpmersadiEy o 6.0 PN-EN ISO 6330:2012
Kierunek 6.0 Metoda 4N
- erine . P op e ’ Metoda suszenia A
nie wigcej niz:
Tabela 13. Wymagania dla dzianiny $ciggaczowej
Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badania
1. |Kolor - czarny -
2. | Sklad surowcowy % 100% Akryl Deklaracja producenta
3. | Splot - lewoli) lr awy Deklaracja producenta
4. | Masa powierzchniowa g/m? 620+30 PN-ISO 3801:1993
3, |[Cruboke mm 2,040,1 PN-EN ISO 5084:1999
g, | ‘irmymaiotcmaigrzebicic kulks, N 700 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:
yj " QcRormesé na pillingi(po 2h), stopiefi 3 PN-EN ISO 12945-1:2002
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na wode:
- zmiana barwy probki 4/5
8. |- zabrudzenie bieli tkanina PAN stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na pranie
w temp. 40°C: 4/5
0. |- zmiana barwy probki stopieti 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
" |- zabrudzenie bieli tkanina PAN g i Metoda A1S
- zabrudzenie bieli tkanina CO,
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na pot
alkaliczny
- zmiana barwy probki ., 4/5 )
10. | zabrudzenic bieli tkanina PAN stopief 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4

Strona 58 / 104



Lp. Parametr Jednostka | Warto$¢ Metodyka badania
Odpornosé¢ wybarwien na pot
kwasny:
11. :ﬁ?&:ﬁf&gﬁiﬂm pan | stopieh 415 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz
‘Zvnt‘;::; Zgj’gf‘mw D PN-EN ISO 5077:2011
12. | - kierunek wzdtuzny % 3 el 63.3 e
- kierunek poprzeczny 3 metodptant AN
| =T A ’ metoda suszenia A
nie wigcej niz:
Sprezystose:
1. Kierunek wzdluzny:
— wydluzenie wzglgdne w
piatym cyklu rozciggania 15,0+19,0
— $rednie wzgledne
wydhuzZenie sprezyste 95,0+100,0
> Dol mmodoseni PN-EN 14704-1:2006
13. e po 30 min odpr¢zania % P——-—
2. Kierunek wzdluzny:
-  wydhluzenie wzgledne w 19,0-23,0
piatym cyklu rozciggania
— érednie wzgledne
wydluzenie sprezyste 90,0-100,0
e po | min odprezania
e po 30 min odpr¢zania
Tabela 14. Wymagania dla pianki poliuretanowej o grubosci 5 mm
Lp. Parametr Jednostka| Warto$¢ Metodyka badania
Deklaracja producenta
1. | Gesto$¢ pozorna kg/m? 22,5+25,0 lub
PN-EN ISO 845:2010
Deklaracja producenta
2. | Twardo§¢ CLD 40% kPa 3,5+4,6 lub
PN-EN ISO 3386-1:2000
. Deklaracja producenta
3. f}jsr;ynizlij; % 40 Tub
i PN-EN ISO 8307:2008
Wiytrzymato$¢ na rozcigganie, Dekdatacia producenta
4, e e} B kPa 90 lub
PN-EN ISO 1798:2009
WydtuzZenie wzgledne przy Deklaracja producenta
5. |zerwaniu, % 140 lub
nie mniej niz: PN-EN ISO 1798:2009
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nie wigcej niz:

Lp. Parametr Jednostka| Warto$é Metodyka badania
: Deklaracja producenta
g Odksztatcenie trwale, % 7 1ub

PN-EN ISO 1856:2018-09

Tabela 15. Nici poliestrowe z widkien ciggtych o zwigkszonej odpornoéci na zrywanie i §cieranie

Lp. Parametr Jedl;OStk Wartos$¢ Metodyka badania
1. |Masa liniowa Nm/dtex 40§[ZEX3 Deklaracja producenta
5. | WytreymaioSé na zerwanie, oN 4000 PN-EN ISO 2062:2010
nie mniej niz:
g, || oG e v cN/tex 50 PN-EN ISO 2062:2010
nie mniej niz:
Tabela 16. Nici poliestrowe z wibkien cigtych
Lp. Parametr Jednostka | Warto§¢ Metodyka badania
. 120/130 x 2 !
1. |Masa liniowa Nnv/dtex dtex Deklaracja producenta
Wytrzymato$¢ na zerwanie, PN-EN ISO
% | ievamie i & e 2062:2010
Wytrzymatosé wlasciwa, PN-EN ISO
L . t
h e s eh/tex 50 2062:2010

5.1.3. Wymagania dla kombinezonu dla motocyklisty - kurtki letniej

Tabela 17. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania wg normy PN-EN 13595-1:2005

Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badan
Wytrz-ynrlalos‘c na’ rozdzieranie dla PN-EN ISO 4674-1:2017-
1. |materialéw nie skorzanych, N 70 0
nie mniej niz:
Wytrzymatos$¢ na $cieranie:
Strefa 112 PN-EN 13595-1:2005
2. |Strefa3 - Poziom 1 PN-EN 13595-2:2005
Strefa 4,
nie mniej niz:
Wytrzymato$¢ na ciecie udarowe:
N :E:E ; . ] Pogiom 1 | PN-EN 13595-1:2005
PN-EN 13595-4:2005
Strefa 4,
nie mniej niz:
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Wytrzymato$é na wypychanie:

Strefa 112
4 Strefa 3 i Poziom 1 PN-EN 13595-1:2005
" | Strefa 4 PN-EN 13595-3:2005
Podszewka,

nie mniej niz:

5.1.4. Wymagania dla ochraniaczy przeciwuderzeniowych

Tabela 18. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa ochraniaczy przeciwuderzeniowych

Lp. Parametr Jednostka | Wartos§é Metodyka badan
Ochraniacze przeciwuderzeniowe
elastyczne: Poziom 2 )

1. - - Poziom 2 PN-EN 1621-1:2013
- fokcie
Ochraniacze przeciwuderzeniowe

2 elastyczne: - Poziom 2 PN-EN 1621-2:2014
- plecy

5.1.5. Wymagania dla materialéw odblaskowych — folii odblaskowej nanoszonej metoda
termotransferu

Badania ggsto$ci powierzchniowej wsplczynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 7.3

normy PN-EN ISO 20471:2013-07, na probkach naniesionych metoda termotransferu napisow

POLICJA i elementéw odblaskowych (na elementach lub wyrobach gotowych), uprzednio poddanym:

a) 50 cyklom pralniczym w temperaturze 40°C i suszeniu w stanie roztozonym, wykonanym
zgodnie z pkt. 7.5.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 6330:2012,

b) 30 cyklom czyszczenia chemicznego i suszeniu w stanie roztozonym wykonanych zgodnie z pkt.
7.5.3 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 3175-2:2010,

¢) 5000 cykli $cierania zgodnie z pkt 7.4.1 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO
12947-2:2017-02.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z pkt. 6.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07.

UWAGA: Zgodno$é powyzszych wymagan nalezy potwierdzi¢ dla kazdej nowej dostawy folii
odblaskowej aktualnymi wynikami badaf wykonanymi w laboratoriach badawczych
posiadajacych akredytacjg w zakresie wymienionych parametrow.

5.2. Wymagania szwow i Sciegow

Elementy kurtki letniej i podpinki powinny by¢ taczone metodg szycia.

Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwow i $ciegéw, Wykonawca
powinien ujgé w techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznaczefi z norm:

— PN-P-84501:1983,

— PN-P-84502:1983.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegoéw o nieprawidtowym przeplocie i/lub naprezeniu nici
tworzacych szew. Przeszycia na poczatku i na koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.
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52.1. Szwy

Rodzaje szwoéw i miejsce ich zastosowania w kurtce letniej, podpince wodoodpornej (membrany)
kombinezonu dla motocyklisty przedstawiono w Tabeli 19.

Tabela 19. Rodzaje szwéw zastosowanych w kurtce letniej kombinezonu dla motocyklisty

Opis szwow

Odwzorowanie graficzne szwu

Umiejscowienie

Szwy laczace
zwykte

szew boczny laczacy przéd z
tytem,

szew taczacy podszewke
siatkowg z odszyciem dotu,
szwy taczace podszewke
siatkowa.

Szwy laczace
naktadane z jedng
stebnéwka

szew laczacy pionowy
wewnetrzng czes$¢ rekawa,
szew tgczacy rekaw z kurtkg
wszycie do pachy,

szef 1aczacy podszewke
siatkowg z odszyciem dotu
»membrany”,

szew laczacy stojke z kurtka,
szef laczacy rekaw z
mankietem,

szwy na lokciu rgkawa
(zaszewki),

szwy taczace srodkowe
czesci rekawa,

szwy Iaczace plise
wierzchnig z kurtka,

szwy laczace membrane,
taczenie stojki z membrang,
szwy laczace oblozenie z
podszewka siatkows,

szew pionowy lgczacy
elementy r¢kawa,

odszycie wentylacji.

Szwy laczace
naktadany z dwoma
stebnéwkami

szwy tgczace pionowe przod
z bokiem i tyt z bokiem,
szew ramieniowy.

Szwy taczace
francuskie z jedng
stebnowkg

pagony,

szwy wykonczajgce dot
kurtki,

rekawy w membranie,
podtrzymywacze (szlufki),
szwy taczace stojke z
membrana.
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Opis szwow Odwzorowanie graficzne szwu Umiejscowienie

— odszycie wentylacji na

Szew tgczacy 2z ramientu, :
wpuszczany z jedng % — szew lgczacy tkanine
stebnowka Lo wierzchnia, zamek i

oblozenie (kurtka wierzchnia
front) (§rodek ,,membrana”).

Szwy stebnowe 2-iglowe wykona¢ na maszynach o rozstawie 6,4 mm. Szwy stebnowe warstwy
zewnetrznej kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty nalezy wykonaé¢ na szeroko$¢ 1,5 + 2,0 mm
od brzegu. Ta$my samosczepne nalezy naszywaé na szeroko$é 1,5 + 2,0 mm od brzegu w celu
uniknigcia ich wyrywania podczas uzytkowania. Podczas 1gczenia szwéw w podszewce, oraz podczas
operacji mocowania podszewki nalezy utrzymaé szwy na szeroko§¢ 1 cm. Elementy odblaskowe
powinny by¢ trwale naniesione metoda termotransferu na material widkienniczy. Szwy taczace podpinki
wodoodpornej (membrany) powinny by¢ wykonane na szeroko$¢ 6 + 7 mm i zabezpieczone od strony
wewnetrznej taSma uszczelniajgca.

5.2.2. sciegi

Zalecane gestoSci $ciegdw stgbnowych 3,5 — 4,5 na 1 cm diugosci. Dopuszcza sie wykonanie przeszy¢
stgbnowych 2-igtowych o rozstawie 4,8 mm. Elementy kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty
powinny by¢ lgczone sg za pomocg szycia, natomiast elementy ,,membrany” wodoodpornej przy
pomocy szycia i zgrzewania.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegdéw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych szew. Nie dopuszcza si¢ sztukowania elementéw kurtki letniej kombinezonu dla
motocyklisty oraz ljczenia Sciegdw ozdobnych w miejscach widocznych. W celu zachowania
odpowiedniej jako$ci wyrobu nalezy utrzyma¢ jednolity skok $ciegu w catym wyrobie.

5.3. Wykaz wymaganych cech uzytkowych

Kurtka letnia i podpinka — ,,membrana” powinny by¢ wykonane zgodnie z niniejsza Specyfikacjg
Techniczna. Materiaty z ktorych beda konfekcjonowane kurtki powinny spetnia¢ wymagania zawarte
w Tabelach 2 +161 18.

5.4. Wymagania dotyczace jakosci

— Wykonawca powinien posiadac i stosowa¢ system oceny jakoéci produkcji w tym: kontrole wstepng
materialow 1 dodatkéw, kontrole miedzyoperacyjna i wyrobu koncowego, postepowania
z wyrobem niezgodnym oraz posiada¢ wyniki z badan wymaganych w niniejszej specyfikacji
techniczne;.

— Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

— Wykonawca jest zobowiazany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokohu, za§wiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koncowej wyrobéw na zgodno$¢ z zapisami
zawartymi w specyfikacji techniczne;j.
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54.1. Klasyfikacja jakosci wyrobu

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sie¢ wylgcznie kurtki
letnie kombinezonu dla motocyklisty z podpinka — membrang wykonane w pierwszym stopniu jakosci.

5.4.2. Wymagania dla wyrobu

Kurtka letnia dla motocyklisty z podpinka — membrang powinna charakteryzowa¢ sie:

—  podwyzszonymi wiaSciwosciami mechanicznym (rozrywanie, rozdzieranie),

—  dobrg uktadalnoscia,

— odpornoscia na deformacj¢ (wypychanie) i pilling,

—  wodoszczelno$cia,

—  stabilnoscig ksztaltéw po procesach konserwacji,

— trwala odpornoécia wybarwien,

—  estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymale, o prawidlowym naprezeniu
1 przeplocie nici tworzacych szew. Przeszycia na poczatku i na koficu powinny by¢ zabezpieczone
przed pruciem.

5.4.3. Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu btgdéw konfekcyjnych i odchytek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastgpujgcych

zasad:

— oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod $wiatlo),

— ocenia¢ wierzchnig strong wyrobu rozlozonego swobodnie, plasko na stole o jasnej
i gladkiej powierzchni lub zalozonego na manekinie.

5.4.4. Przyklady bledéw niedopuszczalnych

Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

- znieksztalcenia i skrzywienia poszczeg6lnych elementéw wyrobu,

- skrzywienie stgbnowek,

- nieprawidtowo wykonane lub zle rozmieszczone zatrzaski konfekcyjne (napy),

- nieprawidlowo wszyte rekawy,

- nieprawidtowo wgrzany napis POLICJA i elementy odblaskowe,

- niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub $ciegi,

- wyblyszczenie szwéw oraz zmarszczki i zaktadki powstate w wyniku nieprawidlowego prasowania,
- réznica wymiaréw migdzy czgSciami sktadowymi wykraczajgca poza dopuszczalne odchytki.

Niedopuszczalne bledy tkaniny:

- zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy nietluste i otoczki po spraniu plam,

- matlo widoczne i widoczne pasy (tzw. Pomieszanie),

- podwdjne nitki watkowe i osnowowe,

- blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- nieprawidlowy przeplot,

- brak przeplotu,

- zmechacenie,
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- zalamki,
- znieksztalcenie powierzchni (deszcz, btysk, tysina),
- nieréwnomierno$¢ barwy.

Niedopuszczalne bledy dzianin:
- brak kolumienki lub rzadka,
- zryw nitki dzianiny,

- zaciagniecie,

- cera,

- btad wzoru,

- nieprawidtowy przeplot

- pasiasto$¢,

— zabrudzenia,

- zmechacenie

- skosy > 6°,

- nierdwnomierno$¢ barwy

5.5. Wymagania dotyczace bezpieczeistwa uzytkowania

Konstrukcja kurtki letniej z podpinka, powinna zapewni¢ komfort uZytkowania. Nie powinna

powodowa¢ uciskow i otar¢ ciata oraz nie powinna krgpowac ruchow. Elementy, ktore bezposrednio

dotykaja ciata powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegbéw i elementéw wystajacych, ktore

mogg powodowa¢é podraznienia skory.

Wyréb powinien by¢ wykonany z materialow i dodatkéw spetniajacych wymagania Rozporzadzenie

(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,

oceny, udzielania zezwolenl i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia

Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace

Rozporzadzenie Rady (EWGQG) nr 793/93 1 Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez

Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i

2000/21/WE (Dz. Urz. UE 22006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn. zm.).

Spelienie wymagan wymienionych w Tabeli 20:

— Dla materiatéw podstawowych ujetych w Tabeli 1, Lp. 1 + 9 musi by¢ udokumentowane raportami
z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium,

— dla materialow podstawowych i dodatkow ujetych w Tabeli 1, Lp. 10 + 43, 47 + 48 musi by¢
udokumentowane wynikami badan lub certyfikatami wraz z wynikami badan, jezeli stanowig
integralng cze$¢ tych certyfikatow.

Tabela 20. Wymagania dotyczace bezpieczenistwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badan

1 Z.awa.rtosc': a@ aromatycznych, ke 30 PN-EN 14362-1:2012
nie wigcej niz: PN-EN 14362-3:2012

5 | ZReesostfommaldeliydu, meg/kg 75 | PN-ENISO 14184-1:2011
nie wigcej niz:

3. | Odczyn pH - 4,5+7,5 | PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ metali Otow

4. | ... ,0 PN-EN 16711-1:2016-01
ciezkich (Pb) mg/ke o
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Lp. Parametr Jednostka | Warto§¢ Metodyka badan
w zmineralizowanej Kadm
probcee, nie wiecej Cd) 40,0
niz:
Zawarto$¢ Arsen 1,0 PN-EN 16711-2:2016-01
ekstrahowanych (As)
{ cieskich. ni
m_etall‘ CI-Q-ZkIC , hie Rteé (Hg) 0,02
wigcej niz:
2
5. | Zawartosé niklu ! hglom <0,05 |EN 12472:2005+A1:2009
/tydzien

Y wymaganie dotyczy nap metalowych
5.6. Wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych

Z kazdej nowej dostawy wyrobu gotowego nalezy pobra¢ wyroby, ktore podlegaja badaniom w
akredytowanym laboratorium badawczym, w zakresie:

e zmiany roznicy barwy tkaniny i dzianin,

e trwalo$ci naniesionego metoda termotransferu napisu POLICJA oraz elementow odblaskowych,
o stabilnodci ksztaltu po zabiegach konserwacji.

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegom konserwacji tj. po co najmniej:

a) 5 cyklach pralniczych (symulacja prania w temperaturze 40°C) i suszeniu w stanie roztozonym,
wykonanych zgodnie z norma PN-EN ISO 6330:2012,

b) 5 cyklach czyszczenia chemicznego (proces tagodny, srodek typu P) i suszeniu w stanie
rozlozonym, wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 3175-2:2010.

5.6.1. Zmiana réznicy barwy tkanin i dzianin

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji wg punktu 5.6,
podpunkty a) i b).

Pomiaru warto$ci wspotrzednych barwy nalezy dokonaé zgodnie z norma PN-EN ISO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielko$é roznicy barwy obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009
w stosunku do warto$ci wspotrzednych barwy wzorcéw zawartych w Tabelach 3,519 odpowiednio dla
tkanin poliamidowych powlekanych w kolorze granatowym i czarnym oraz siatki dzianej granatowej
powinna wynosi¢ AE*ab < 3,5.

5.6.2. Trwalo$¢ napisow POLICJA oraz pozostalych elementéw odblaskowych (ocena
organoleptyczna)

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji

wedhug wg punktu 5.6 podpunkty a), b).

Ocena organoleptyczna trwatosci napiséw, tasmy i folii odblaskowej powinna wykazywa¢ zachowanie

ciaglo$ci wgrzania, a litery powinny posiadaé niezmieniony ksztatt.

Niedopuszczalne jest:

— powstawanie pgcherzy na materiale odblaskowym,

— fragmentaryczne jak i caloSciowe odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego
od tkaniny,
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— ubytki materiatu odblaskowego w napisie oraz w pozostatych elementach odblaskowych.
5.6.3. Stabilno$¢ ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna)

Ocen¢ organoleptyczng naleZy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegom konserwacji
wedlug wg punktu 5.6 podpunkty a), b).

Wyréb powinien posiada¢ stabilno$¢ ksztaltu po konserwacji w odniesieniu do wyrobu z przed
konserwacji tj.: niezmieniony ksztatt, dobrg uktadalnoscia.

Niedopuszczalne s3:
— uszkodzenia w postaci: zmarszczen, rozdar¢ i wyprué nici,
— utrata symetrii,

—~ znaczna zmiana wymiardéw wigksza niz £5% (rozciagnigcie lub wykurczenie elementéw wyrobu).
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6.

ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela 21. Sktadowe elementy kurtki letniej i podpinki - ,,membrany”

Lp.

Rodzaj materiatu

Nazwa elementu lub umiejscowienie

Liczba
elementéw

Kurtka letnia

Tkanina poliamidowa
powlekana, kolor granatowy

Przéd lewy czegé¢ gorna

Przéd prawy cze$é gora

Przdd czgs¢ dolna

Listwa zapiecia przodu strona wierzchnia

Stojka strona wierzchnia

Obtozenie przodu

Plisa maskujaca zapiecie przodu

Tyl

Tyl cze$¢ dolna

Rekaw cze$é gorna

Rekaw czesé dolna

Rekaw czg§¢ spodnia tytu

Rekaw czes$¢ spodnia przodu

Mankiet rekawa cze$¢ gérna

Mankiet rekawa cze$¢ dolna

Patka regulacji dohu rekawa

Maskownica kieszeni cietej pionowej przodu

NN~ ]| N =] =] B =] =

Maskownica kieszeni piersiowej warstwy
wewngtrznej

—

Naramienniki

Pasek regulacji obwodu pasa

Pasek mocujacy klamrg regulacji obwodu pasa

Wypustka (listwa) kieszeni cigtej pionowej
przodu

N NN

Wypustka (listwa) kieszeni piersiowej warstwy
wewnetrzne)

Podtrzymywacz

Kieszen wewnetrzna na telefon

Patka kieszeni wewnetrznej na telefon

Tkanina poliamidowa
powlekana, kolor czarny

Przéd karczek

Tyt karczek

Rekaw wstawka tokciowa

Dzianina z okrywa
jednostronng czarna

Listwa zapiecia przodu — gbrna cze$é

Stojka spod

Stojka czes¢ gdrna

Tkanina poliamidowa

Listwa lewa zapigcia przodu

Listwa zapigcia przodu strona spodnia

Worek kieszeniowy na protektor barkowy

Bl = == =] === N
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Liczba

rozdzielczy, kolor czarny, dt.

16 cm

przodu

Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu lub numiejscowienie )
elementéw
Worek kieszeniowy na protektor tokciowy 4
Mankiet czgéci spodniej rekawa 2
Worek kieszeni piersiowej warstwy )
wewnetrzne)
Worek kieszeni cigtej pionowej przodu 4
Worek kieszeni pionowej wpuszczane] przodu 2
Wieszak 1
Przé6d lewy czesé srodkowa 1
Przéd prawy czgsé srodkowa 1
Tyt czg$¢ §rodkowa 1
5 Siatka dziana, kolor Bok przodu 2
) granatowy Bok tylu 2
Rekaw czes¢ przodu 2
Wentylacja tytu karczek 2
Wentylacja dolnej czesci rekawa 2
Przdd lewy warstwa wewnetrzna 1
Prz6d prawy warstwa wewngetrzna 1
Tyl warstwa wewnetrzna 1
a Siatka dziana, kolor czarny Rekaw strofna wierzchnia warstwa wewnetrzna 2
Rekaw przéd warstwa wewngtrzna 2
Rekaw tyt warstwa wewnetrzna 2
Worek kieszeni na protektor tylu i
Odszycie wentylacji karczka przodu 2
7. Dzianina aramidowa Rekaw cze$é gorna 2
8. Dzianina §ciggaczowa Konierz (pas) laczacy kurtke ze spodniami 1
Stojka 1
Stojka cze§¢ gorna 1
9. Pianka poliuretanowa Listwa zapigcia przodu — gbrna czeé¢ 1
Tyt czgs¢ dolna 1
Prz6d czes§é dolna 2
Zamek blyskawiczny
spicalny (giica. 3) t.aczenie kurtki z podpinkg wzdhiz zapigcia
10. | rozdzielczy, 2
jednomaszynkowy, kolor Brzog
czarny, di. 42 cm
Zamek blyskawiczny Zapigcie kieszeni cigtych pionowych przodu 2
11. :E;?Zli};c(zzfiii) )rrllzearny, i Zapiecie kie.szeni piersiowe] warstwy 1
wewnetrzne]
17 cm
Zamek btyskawiczny
1. spiralny (zytka 5) nie Zapigcie kieszeni pionowej wpuszczanej 1
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Lp.

Rodzaj materialu

Nazwa elementu lub umiejscowienie

Liczba
elementow

13.

Zamek blyskawiczny
spiralny (zytka 5)
jednomaszynkowy
rozdzielczy, kolor czarny, di.
9 cm

Laczenie kurtki z podpinka na linii podkroju
tylu

14.

Zamek btyskawiczny
spiralny (zytka 5) typu "O"
(zbiezny), dwumaszynkowy,
kolor czarny, dt. 48 cm

Zapigcie wentylacji karczka tylu

15.

Zamek btyskawiczny
kostkowy (kostka 5)
rozdzielczy
jednomaszynkowy, kolor
czarny, dt. 79 cm

Laczenie kurtki ze spodniami

16.

Zamek btyskawiczny
kostkowy (kostka 5),
rozdzielczy,
jednomaszynkowy, kolor
czarny, di. 56 cm

Zapigcie przodu kurtki

17.

Ta$ma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, dt.
75 mm

Stojka

18.

Ta$ma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, di.
560 mm

Listwa zapiecia przodu

19.

Ta$ma samosczepna welur
(pstelka), szer. 20 mm, di.
130 mm

Prz6d kurtki strona prawa (do przypiecia
emblematu z nazwiskiem)

20.

Tasma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, di.
145 mm

Mankiet rekawa

21.

Tasma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, di.
220 mm

Zapigcie kieszeni na protektor tytu

22,

Tadma samosczepna welur
(pgtelka), szer. 20 mm, d. 60
mm

Worek na protektor barkowy

Worek na protektor tokciowy

23.

Ta$ma samosczepna welur
(petelka), szer. 40 mm, di.
150 mm

Pasek regulacji obwodu pasa

24.

Tasma samosczepna welur
(petelka), szer. 40 mm, di. 40
mm

Kieszen wewnetrzna na telefon
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Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie Lchb%
elementow
Ta$ma samosczepna welur
25. | (petelka), szer. 100 mm, dt. Emblemat na czegéci gornej rekawa lewego 1
110 mm
Taéma samosczepna haczyk, "
. szer. 20 mm, dt. 55 mm 7 Stopka .
27. "SFZ:Zs,rr'nza Osiln;”SZf?zg r]:li(izyk’ Przdd prawy zapiecie listwy 1
28. :Zfin; OS E),SZTI;TS Igiizyk’ Patka regulacji dotu rekawa 2
29. :z?:l; OS 1?;),53?.651218 nlzj:zyk, Zapiecie kieszeni na protektor tylu 1
Tasma samosczepna haczyk, | Worek na protektor barkowy 2
30. :
szer. 20 mm, dt. 60 mm Worek na protektor fokciowy 2
31. 323:?: OS ?:::iifigﬁczyk’ Patka kieszeni wewnetrznej na telefon 1
Napis ,,POLICJA” na tyle 1
Napis ,,POLICJA” na przodzie 1
Przod lewy 1
! Prz6d prawy 1
32. | Folia odblaskowa
Tyt karczek 1
Rekaw cze$¢ gorna 2
Rekaw cze$é dolna 2
Listwa kieszeni pionowej cigtej przodu 2
Wzdhuz taczenia przodu rekawa z wierzchem 5
r¢kawa
Wzdhiz 1aczenia tyhu rekawa z wierzchem )
33. | Piping rekawa
Wzdtuz krawedzi karczku przodu 2
Wzdtuz lgczenia przodu z boczkiem przodu 2
Wzdluz tgczenia tyhu z boczkiem tytu 2
t.aczenie przodu ze stojka od strony )
wewnetrznej
34 Tasma poliamidowa, czarna, | Laczenie przodu z tytem od strony )
" | szer. 9 mm, zlozona na pot wewnetrznej
Worek na protektor barkowy 4
Worek na protektor tokciowy 4
Nap z gtowka z gtowka z Naramienniki 2
35. | tworzywa sztucznego, kolor
czarny, & 14 mm Podtrzymywacze 6
36. Hamia plasikoya 2 Na taczeniu przodu z boczkiem przodu 2
poprzeczka
Worek Kieszeniowy tylu warstwy wewnetrznej 1
37. | Protektory Worek kieszeniowy w r¢kawie na linii tokcia 2
Worek kieszeniowy na linii barku 2
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Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie Llczbzt
elementéw
Podpinka - ,membrana”
Kieszen wewnetrzna na telefon 1
) _ Patka kieszeni wewngtrznej na telefon 1
Tkanina poliamidowa - - :
1. Wypustka (listwa) kieszeni warstwy
powlekana, kolor granatowy ] 2
wewnetrzne)
Maskownica kieszeni warstwy wewnetrznej 1
g, |DAsmnazekp, Stéjka spod 1
jednostronng, czarna
Stojka strona wierzchnia 1
Oblozenie przodu 2
Obtozenie tylu 2
Obtozenie dotu 1
3. Tkanina poliamidowa Obtozenie dotu rekawa 2
Plisa maskujaca zapigcie przodu 1
Listwa zapigcia przodu strona wierzchnia 1
Worek kieszeni piersiowej warstwy 5
wewnetrzngj
Przéd lewy warstwa wewnetrzna 1
Przéd prawy warstwa wewnetrzna 1
4. Siatka dziana, czarna L We\‘qutrzn‘a -
Regkaw strona wierzchnia warstwa wewnetrzna 2
Rekaw przdd warstwa wewnetrzna 2
Rekaw tyt warstwa wewnetrzna 2
Przéd lewy 1
Przéd prawy 1
5 Dzianina powlekana Tyt 1
) wodoodporna ~ ,,membrana” | Rekaw strona wierzchnia 2
Rekaw przod 2
Rekaw tyt 2
Zamek btyskawiczny
spiralny (Zytka 3) Laczenie kurtki z podpinka wzdtuz zapiecia
6. rozdzielezy, 2
jednomaszynkowy, kolor pezgdy
czarny, di. 42 cm
Zamek blyskawiczny
i/ pirny (Zyla S)yie Kieszef piersiowa warstwy wewngtrzne;j 1
) rozdzielczy, kolor czarny, dt.
16 cm
Zamek btyskawiczny
spiralny (Zytka 5) Laczenie kurtki z podpinka na linii podkroju
8. jednomaszynkowy tyhy 1
rozdzielczy, kolor czarny, dt.
9 cm
9. szlfirrrzlriybg;l;;:v;;my Zapigcie przodu podpinki 1
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Liczba

Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu lub umiejscowienie .
elementéw
rozdzielczy
jednomaszynkowy, kolor
czarny, di. 50 cm
Tasma samosczepna welur
10. | (petelka), szer. 40 mm, di. 40 | Kieszen wewnetrzna na telefon 1
mm
11. A EoseZepnaniaeagis Patka kieszeni wewngtrznej na telefon 1
szer. 40 mm, dt. 40 mm
Laczenie przodu ze stojka od strony ’
2. Tasma poliamidowa, czarna, | wewnetrznej
szer. 15 mm t aczenie przodu z tylem od strony )
wewngetrznej
Tadma Iaczaca przod z tytem od strony )
13 Nap z glowka z metalowy, wewnetrznej
" | kolor czarny, & 12 mm Tasma laczaca stojke z przodem od strony )
wewnetrznej
7. WYMIAROWANIE

Poszczegdlne warto§ci wymiaréw kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty dotyczg wylacznie
przyktadowego rozmiaru (obwod klatki piersiowej/wzrost) 122/176 wyrobu ,,szytego na indywidualny

wymiar” dla konkretnego uzytkownika.

Sposob wymiarowania poszczegdlnych wielko$ci:
kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty przedstawiono na Rysunkach 39 + 50, a wartoéci

wymiardw w Tabeli 22,

podpinki — ,,membrany” przedstawiono na Rysunkach 51 + 56, a wartoéci wymiaréw w Tabeli

23,

napisow ,,Policja” przedstawiono na Rysunku 57, a warto$ci wymiaréw w Tabeli 24.

elementow ochraniajgcych —,,protektoréw” przedstawiono na rysunku 59, a warto$ci wymiarow

w Tabeli 25.

UWAGA: Wykonawca powinien opracowa¢ tabele wymiaréw dla wszystkich zamawianych
rozmiardw wyrobow, uja¢ je w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej i
udostepni¢ przedstawicielom Zamawiajacego oraz dla ,,organu upowaznionego” w trakcie

wykonywania czynno$ci nadzoru i odbiorczych zgodnie z zapisami umowy.
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Tabela 22. Wymiary kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty (w cm) dla rozmiaru (obwéd klatki
piersiowej/wzrost) 122/176

Lp. Nr Nuzwva-wymiarn Wartos¢ Tolerancja
Rysunku [em] + [em]
1 Przé6d kurtki — strona wierzchnia

a 39 dhugos¢ od wszycia stojki przy plisie do dotu 57 1

b 40 diugos¢ zamka btyskawicznego w zapieciu przodu 57 1

c 39 dhugos¢ szwa w boku 36 1

d 40 dhugosé plisy prawej 56,5 1,0

e 40 szeroko$¢ plisy prawej 5,0 0,2

f 40 dtugos¢ plisy lewej (mierzona przy wszyciu) 61 1

g 40 szeroko$¢ plisy lewej 8,0 0,2

h 41 dtugos¢ ,,gardy” plisy lewej zapiecia przodu 15,5 0,2

; 41 szeroko$¢ ,,podbrodka” ,gardy” plisy lewej zapiecia 14,0 03
przodu

5 4l wysoko$¢ ,,podbrodka” ,.gardy” plisy lewej zapiecia 15 0.1
przodu w najwezszym miejscu i ’

K 41 wysokosé ,,'podbrédka”. ,‘,gardy” plisy lewej zapiecia 25 02
przodu w najszerszym miejscu

1 43 dtugosé¢ tasmy samosczepnej (haczyk / welenka) zapiccia 57 1
przodu

m 42 odlegtos¢ podtrzymywacza od krawedzi wszycia lewej 5.0 02
plisy ’ ’

n 42 dtugos¢ listwy kieszeni cigtej wpuszczanej 17,0 0,2

o 42 szeroko$¢ listwy kieszeni cigtej wpuszczanej 2,0 0,1

b 42 od.leglos’é listwy kieszeni cigtej wpuszczanej od krawedzi 12,0 02
plisy

q 42 odleglos¢ dolnej krawedzi listwy kieszeni cietej 115 0.2
wpuszczanej od krawedzi dotu ’ ’

I 42 dhugo$¢ zamka kieszeni cigtej wpuszczanej 16,0 0,2

s 44 szeroko$¢ karczka przy wszyciu stojki 7,0 0,2

t 44 szeroko§¢ karczka przy wszyciu rekawa (kula) 9,0 0,2

44 dhugos¢ karczka mierzona od wszycia stéjki do wszycia

u 18,5 0,5
rekawa

v 44 dhugos¢ szwa barkowego 20,0 0,5

= 44 od.le.gloéé gornej tasmy odblaskowej od wszycia stéjki przy 7.0 0.2
plisie

X 43 szeroko$¢ gornej tasmy odblaskowej 5,0 0,2

7 42 od.lc?gioéé dolej ta$my odblaskowej od wszycia stojki przy 24,0 0.5
plisie

z 42 szeroko$¢ dolnej tasmy odblaskowe;j 2,5 0,1

aa 42 odlegto$¢ pomigdzy dolnymi tasmami odblaskowymi 0,5 0,1

bb 42 pochylenie dolnych ta$m odblaskowych (kat) 15° 5°

- 39 odrl'eg'ioéé do}n.ej krawedzi napisu ,,policja” od wszycia 15 02
stojki przy plisie
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L Nr Nazwa wvmiara Wartosé Tolerancja
P- Rysunku el [cm] + [em]
dd 39 odleglos¢ poczatku napisu ,,policja” od krawedzi plisy 2,5 0,1
- 39 odleglosc ta'tsrn.y samosczepnej ,,na nazwisko” (wetenka) 3.0 0.1
od krawedzi plisy
wysoko§¢é wszycia klamry regulacji obwodu biodra od
ff 40 11,5 2
krawedzi dotu ] 0.
gg 43 dlugos¢ zamka kieszeni cigtej pod plisa lewa przodu 16,0 0,2
bh 43 odleglf)sc %z.lnjlka kieszeni cietej pod plisa lewg przodu od 12,0 0.2
wszycia stojki
2 Tyl kurtki — strona wierzchnia
a 47 dhugos¢ od wszycia stojki do dotu 74 1
b 47 dtugos¢ oc? wszycia stojki do dolnej krawedzi karczku 12,5 1.0
wentylacyjnego
c 47 dhugo$é od wszycia stdjki do dolnej krawedzi karczku 30,5 1,0
d 47 odrl.eg.iosc dolnej krawedzi napisu ,,policja” od wszycia 2.5 L0
stojki
odlegto$¢ od wszycia stojki do dolnej krawedzi plecow
e 47 . . 58 1
(siatka azurowa)
f 47 szeroko$¢ pasa biodrowego tyl (w najszerszym miejscu) 17 1
g 47 wysoko$¢ podtrzymywacza 8,0 0,2
h 47 szeroko§¢ podirzymywacza 3,0 0,2
i 47 szeroko§¢ tasmy odblaskowe;j 5,0 0,2
] 47 Odlegto$¢ pomiedzy tylnymi podtrzymywaczami 15,0 0,1
K 47 Odlegto$¢ pomiedzy tylnym podtrzymywaczem a 150 0.1
bocznym
1 48 dlugos¢ paska do regulacji obwodu biodra 24,0 0,5
m 48 szerokos¢ paska do regulacji obwodu biodra 4,0 0,1
N 43 dtugosc ta§my samosczepnej (haczyk) paska regulacji 8.0 0.2
obwodu biodra
o 43 dlugosé ta§my samosczepnej (wetenka) paska regulacji 16,0 0.2
obwodu biodra
) 48 odlegto$é naszycia paska do regulacji obwodu biodra od 125 02
szwa bocznego
43 odleglto$¢ naszycia dolnej krawedzi paska do regulacji 19.0 0.5
g obwodu biodra od krawedzi dohu ’ ’
3 Przéd kurtki — strona spodnia (podszewka)
a 49 szeroko$¢ oblozenia przodu lewego 3,0 0,1
b 49 szeroko$¢ oblozenia przodu prawego 3,0 0,1
dhugos¢ zamka prawego i lewego do przypigcia podpinki
c 49 N 42 1
— ,,membrany
d 49 dtugos¢ kieszeni cigtej w podszewce 16,0 0,2
€ 49 szerokos¢ kieszeni na ,telefon” 8,5 0,2
f 49 dhugos$é kieszenie na ,.telefon” 15,0 0,2
g 49 szeroko$¢ patki na ‘telefon” 8,5 0,1
h 49 dtugos$é patki na ,,telefon” 6,5 0,1
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Lp. Nr Nazwa wyniiatu Wartos¢ Tolerancja
Rysunku [em] + [em]
i 49 wysoko$¢ oblozenia dotu 9,0 0,2
] 49 wysoko$¢ oblozenia dotu rekawa 5,0 0,1
k 49 odlegtos¢ kieszeni cigtej od dotu kurtki 38 1
4 Tyl kurtki — strona spodnia (podszewka)
a 50 dlugos¢ podszewki od wszycia stojki do gornej krawedzi 54 1
pasa dolnego
b 50 szerokos¢ wlotu kieszeni na protektor plecéw 22,0 0,2
c 50 wysokos¢ wlotu kieszeni na protektor plecéw 3,5 0,1
d 50 szerokos$¢ listwy wlotu kieszeni na protektor plecow 1,7 0,1
50 odlegtos¢ gornej krawedzi kieszeni na protektor plecow
e o 3,5 0,1
od wszycia stojki
50 szeroko$¢ kotnierza z dzianiny §ciggaczowej do
f ; i e 8,0 0,1
mocowania kurtki ze spodniami
g 50 dhugos¢ kohierza z dzianiny §ciggaczowej do mocowania 20 1
kurtki ze spodniami mierzona po obwodzie
b 50 odlegto$¢ wszycia kotnierza z dzianiny $ciggaczowej do 57 1
mocowania kurtki ze spodniami od wszycia stéjki
i 50 dtugos¢ ta§my wieszakowe;j 7,0 0,1
; 50 szeroko$¢ zamka do mocowania podpinki — ,,membrany” 2.0 0.2
do kurtki ’ ;
5 Obwody w polowie
a 39 pod pachg 62,0 1,5
b 39 w dole kurtki 58,0 1,5
39 na wysokosci karczka ,,wentylacyjnego” 50,0 1,5
6 Rekaw i bok
a 45 dtugo$¢ od wszycia kuli do dotu 65 1
b 45 szeroko$¢ pod pachg w polowie 26,0 0,5
45 szeroko$¢ u dohu w potowie 16,0 0,5
d 45 odlegtos¢ naszycia taSmy samosczepnej (weltenka) na 40 0.1
emblemat lewego rekawa od wszycia rekawa (kula) ’ ’
e 45 szeroko$¢ tasmy odblaskowej rekawa 5,0 0,1
f 45 pochylenie gbrnej tasmy odblaskowej rekawa 30° 5°
5 45 odlegto$¢ gornej krawedzi gornej tasmy odblaskowej od 2 1
krawedzi dotu rekawa (mierzona po skosie)
b 45 odlegto$¢ dolnej krawedzi dolnej tasmy odblaskowej od 12.0 02
krawedzi dotu rekawa (mierzona w linii proste;j) ’ ’
. 45 odleglo$¢ pomigdzy prawymi zaszewkami wzmocnienia
i 12,0 0,2
rekawa
. 45 odlegtodé pomigdzy lewymi zaszewkami wzmocnienia
j 10,0 0,2
rgkawa
k 45 glebokos¢ zaszewek wzmocnienia rekawa 6,0 0,2
1 45 pochylenie dolnej tasmy odblaskowej rekawa 30° 5°
m 45 wysoko$¢ ,rozporka” wentylacyjnego w rgkawie 11,5 0,2
n 45 szeroko$¢ ,,rozporka” wentylacyjnego w rekawie 6,5 0,1
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TipL Nr Nazwa wymisen Wartos¢ Tolerancja
Rysunku [cm] + [cm]

o 45 dhugos¢ patki regulacji rekawa 11,5 0,2

p 45 szeroko$¢ patki regulacji rekawa przy doszyciu do rekawa 4,0 0,1

q 45 szeroko$¢ patki regulaciji regkawa w wolnym koficu 3,5 0,1

T 46 szeroko$é przedniego klina w boku 5,5 0,1

s 46 szeroko$¢ tylnego klina w boku 6,0 0,1

t 46 wysoko$¢ przedniego klina w boku 31,0 0,5

u 46 wysokos¢ tylnego klina w boku 32,0 0,5
7 Stéjka — strona wierzchnia

a 41 dlugos¢ u géry mierzona w linii prostej 42 1

b 47 wysokos¢ stojki 6,0 0,1
8 Naramienniki

a 44 szeroko$¢ naramiennika przy wszyciu rekawa 4,7 0,1

b 44 szeroko§¢ naramiennika przy ostrym kofcu 3.9 0,1

44 dhugo$é naramiennika 16,0 0,2
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Tabela 23. Wymiary podpinki — ,,membrany” do kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty (w cm)
dla rozmiaru (obwéd klatki piersiowej / wzrost) 122/176

Lp. Nr Nazwa Fymisen Wartosé Tolel:nc]a
Rysunku [em]
[cm]
9 Tyl podpinki — ,,membrany” — strona wierzchnia
a 54 dlugos¢ od wszycia stojki do dotu 58 1
szeroko$¢ zamka do mocowania podpinki —
5 o »membrany” do kurtki 8,0 0.2
10 Przéd — ,,membrany” — strona wierzchnia
. 52 diugos¢ od wszycia stojki przy zamku do 50 1
dotu
b 52 dhugos¢ zamka blyskawicznego w zapieciu 50 1
przodu
52 diugos¢ tasmy samosczepnej (rzep /
c - 51 1
welenka) zapigcia przodu
dtugo$¢ zamkéw do przypiecia podpinki —
d il »~membrany” do kurtki S0 0.5
e 52 dhlugos$é szwa barkowego 20,0 0,2
f 52 dlugo$é szwa w boku 29 1
g 52 dhugos¢ plisy lewej 52 1
h 52 dtugo$é plisy prawe;j 52 1
i 53 szeroko$¢ plisy prawej 6,0 0,2
j 53 szeroko$¢ podwinigeia plisy prawej 3,0 0,1
K 52 odlegtos¢ trokéw do mocowania podpinki 70 02
do kurtki od dotu podpinki ’ ’
1 52 dtugos¢ trokéw do mocowania podpinki do 50 0.1
kurtki od dotu podpinki ’ ’
m 52 szeroko$¢ trokéw do mocowania podpinki L5 0.1
do kurtki od dotu podpinki ’ ’
11 Obwody w polowie
a 51 pod pacha 65 1
b 51 w dole podpinki — ,,membrany” 60 1
c 51 na wysokosci szwow barkowych 58 1
12 Re¢kaw
a 53 dtugos¢ od wszycia kuli do dotu rekawa 64 1
b 53 szeroko$¢ pod pacha 27,0 0,5
c 53 szerokos$¢ mierzona na dole rekawa 17,0 0,5
d 56 szerokos¢ oblozenia dohu rekawa 6,0 0,1
13 Stojka
a 52 diugos¢ u gbry mierzona w linii prostej 45 1
b 54 wysoko$é stojki 3.9 0,1
14 Tyt podpinki — ,,membrany” — strona spodnia
a 56 szeroko$¢ oblozenia gory 4.5 0,1
b 56 szeroko$¢ oblozenia dotu 5,0 0,1
c 56 wysokos¢ stojki 4,5 0,1
15 Prz6d — ,,membrany” — strona spodnia
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Lp. Nr ; Wartosé Roleririga
Bysunkn Nazwa wymiaru [ena] +
[em]
szeroko$¢ obtozenia zapigcia przodu
. 5 mierzona w dole podpinki 53 0.1
b 55 szeroko$¢ oblozenia zapigcia przodu 45 0.1
mierzona w goérze podpinki ’ ’
c 55 szerokoé¢ zamka kieszeni cictej 16,0 0,2
d 55 szeroko$¢ kieszeni na , telefon” 8,5 0,2
e 55 dhugo$¢ kieszeni na ,telefon” 15,0 0,2
f 55 szeroko$¢ patki na ‘telefon” 8,5 0,1
g 55 dhugosé patki na ,,telefon” 6,5 0,1
h 55 diugos¢ kieszeni na ,.telefon” z patka 17,0 0,2
; 55 odleglo$¢ dolnej krawedzi kieszeni na 16.0 02
»telefon” od dohu podpinki ’ ’
j 55 odleglo$é bocznej krawedzi kieszeni na 21.0 0.1
,telefon” od zamka przodu P g
K 55 g‘le;b(.)kos'é worka kieszeniowego kieszeni 195 02
ciete)
1 55 szeroko$¢ oblozenia worka kieszeni cigtej 4,0 0,1
m 55 szerokos$¢ worka kieszenie cietej 16,5 0,2
0 55 odleglos¢ kieszeni cigtej od dolu podpinki - 28 |
~-membrany”
+C
[}
!
e |

Rysunek 57. Napis POLICJA

Tabela 24. Wymiary napisu POLICJA

Wymiar Na plecach [mm] Z przodu na klatce piersiowej
[mm]
A — wysoko$¢ 74 +2 (70) 23+2
B — szerokosé 280 +2(270.2) 95+2
C — grubosé liter 15+1(14) S5+1
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Rysunek 58. Rzep na emblemat tarczy
(dopuszcza sig tolerancje wysokosci i szerokosci = 1 mm przy zachowaniu ksztaltu emblematu)

Rysunek 59. Ochraniacz (protektor): a) plecow, b) barkéw i c) tokci
(dopuszcza sig tolerancje wysokosci i szeroko$ci + 5 mm przy zachowaniu ksztattu ochraniaczy)
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Tabela 25. Wymiary ochraniacz plecéw, barkéw i tokei

. a) Protektor b) Protektor c) Protektor Lolemancid
Wymiar [cm] . . . +
plecow barkéw lokci
[em]

Wysokos$¢ (a) 40,0 23,0 18,5 0,5
Szerokosé (b) 27,0 13,0 11,0 0,5

8. CECHOWANIE, PAKOWANIE I TRANSPORT

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiadaé wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg by¢ w jezyku polskim, trwate i czytelne. Na
wszywkach i etykietach nie dopuszcza sie skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna, wszyta trwale od strony wewnegtrzne] w lewym szwie bocznym
kurtki/podpinki ocieplajacej, powinna zawiera¢ co najmniej nastgpujace dane:

nazwe (znak firmowy) producenta,

nazwe wyrobu,

wielko$¢ wyrobu (obwod klatki piersiowej/wzrost) w formie piktogramu,
sktad surowcowy,

r umowy,

nr partii produkcyjnej,

miesiac i rok produkcji,

oznaczenie stopnia jako$ci (stownie),

oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu (zgodne z norma PN-EN ISO 3758:2012),
obejmujace uktad znakow:

] 2 R 2= I

Rysunek 60. Sposob konserwacji kurtki/podpinki
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X - poziom najwyzszej wytrzymatoéci na $cieranie

X
a X - poziom najwyzszej wytrzymalo$ci na przeciecie
X
o 0 X X - poziom najwyzszej wytrzymatosci na wypychanie
EN 13595
Ce

Rysunek 61. Piktogram — deklarowany poziomy ochrony zgodny z norma PN-EN 13595-1:2005
oraz oznaczenie CE

Uwaga:

Egzemplarze ubioru speliajace wymagania normy PN-EN 13595-1:2005 musza by¢ oznakowane przy
uzyciu piktogramu przedstawionego na Rysunku 61. Powinny by¢ one oznakowane piktogramem
zawierajacym informacjg o poziomach ochrony (na gérze = poziom najwyzszej).

Wszywka OiB zamocowana od strony wewnetrznej w lewym szwie bocznym kurtki/podpinki
ocieplajacej, obok wszywki informacyjnej, powinna zawiera¢ nastepujace dane:

symbol literowy OiB,

nr partii produkcyjne;j,

oznaczenie stopnia jakosci (stownie),
znak kontroli jako$ci KJ.

Etykieta jednostkowa, zaplombowana do zamka blyskawicznego kurtki letniej kombinezonu dla
motocyklisty powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

nazwe¢ (znak firmowy) i adres producenta,

nazwe wyrobu,

wielko$¢ wyrobu (obwéd klatki piersiowej/wzrost) w formie piktogramu,
oznaczenie stopnia jako$ci (stownie),

znak kontroli jakosci KJ,

Ir umowy,

nr partii produkcyjne;j,

miesigc i rok produkcji,

oznaczenie sposobu konserwacji,

okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu).

Odtaczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowaé uszkodzen, a §lad po jej zdjeciu powinien by¢
fatwy do usuniecia.

Etykieta zbiorcza naklejona na opakowanie zbiorcze, powinna zawieraé co najmniej nastepujace dane:

- nazwg (znak firmowy) i adres producenta,
- nazwe¢ wyrobu,
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- liczba sztuk zawartych w opakowaniu i wielko§¢é wyrobu (obwaod klatki piersiowej/wzrost),

- oznaczenie stopnia jakosci,

- Or umowy,

- r partii produkcyjnej,

- miesiac 1 rok produkcji,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu).

- warunki przechowywania: w pomieszczeniach zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem, dzialaniem czynnikéw szkodliwych (plesnie,
grzyby itp.) oraz niepozadanych czynnikéw zewngtrznych,

- warunki transportu: powinien gwarantowaé zabezpieczenie wyrobu i opakowania zbiorczego
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.2. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakoéci w czasie przechowywania jak
i transportu. Do kurtki dopia¢ podpinke, kurtke zapiaé na zamek blyskawiczny, rekawy przewingé do
tylu, kurtke zlozyé poprzecznie na po6l, nastepnie wlozyé do worka foliowego
i worek zaklei¢. Pakowa¢ po 5 szt. wyrobéw jednego rozmiaru do kartonu, ktory nalezy zaklei¢ tasma.
Dopuszcza si¢ zapakowanie do kartonu wyrobéw w réznych rozmiarach (koncowki rozmiarowe,
rozmiary nietypowe) z podaniem na etykiecie zbiorczej iloéci wyrobow w poszczeg6lnych rozmiarach,
Na krotszy bok kartonu nalezy naklei¢ etykiete zbiorczg.

8.3. Transport

Wyroby nalezy zapakowa¢ w taki sposob, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie dostepnymi
$rodkami komunikacji. Zatadowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywaé sie w warunkach
zabezpieczajacych wyrdb i1 opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

9. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:

- aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej nowej
dostawy:
e materialow potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.2 w Tabelach 2 +16,
e materialow ujetych w Tabeli 1, Lp. 1 +9 potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.5, Tabela
20 - wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii,
¢ materialéw odblaskowych, potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.5,
e wyrobdéw gotowych potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.3 lub certyfikat CE lub
deklaracja Producenta wraz z badaniami zakladowymi Producenta,
e wyrobdw gotowych potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.6,
- certyfikat CE lub deklaracja Producenta wraz z badaniami zaktadowymi Producenta dla kazdej nowej
dostawy protektorow potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.4,
~ po$wiadczenia jako$ciowe dla kazdej nowej dostawy dodatkéw ujetych w Tabeli 1, Lp. 10 + 43, 47
+ 48 w tym rowniez wyniki badan lub certyfikaty wraz z wynikami badan, jezeli stanowia
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integralng czgs¢ tych certyfikatow, potwierdzajace wymagania w zakresie bezpieczefstwa i ekologii
wyrobow zawarte w pkt. 5.5 - wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii,

deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100 % kontroli konicowej
wyrobow.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gtéwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody witasciciela jest zabronione.
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy cztonkéw zespolu opracowujacych specyfikacje techniczna

D) e

) R
3) e
D) e AR U e s st s

5) e

UZGODNIONO:

ja zglaszajacego zapotrzebowanie
lub/i uzytkownika koficowego)*

(a

(akceptacja kierownika komorki
organizacyjnej KGP wtasciwego w sprawach
bezpieczenstwa i higieny pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta
Glownego Policji ds. Informacji Niejawnych)*

*) w zalezno$ci od wymagan okre§lonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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