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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie parametrow, jakie powinien speiac
w zakresie wymagan:

e technicznych,

e jakosciowych,

e zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania,
w odniesieniu do:

e nazewnictwa,

e symboli,

e badan i metodologii badan,

e znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna bedzie wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych oraz w systemie
oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnoéci i bezpieczenstwa panstwa w
przypadku wprowadzenia wyrobu do wykazu.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1 Dokumentacja techniczno-technologiczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkcji, powinna
zawiera¢, co najmnie;j:
— identyfikacje wyrobu, nazwe;
- rysunki pogladowe;
- wykaz surowcéw, materiatéw i dodatkow;
- zestawienie elementoéw skladowych;
— zestawienie $redniego zuzycia materiatow i dodatkow;
— warunki wykonania wyrobu:
e podstawowe operacje kroju, szycia,
e rodzaje szwow i $ciegéw laczacych elementy wyrobu,
e gestosc szwow,
o ilos¢, rozmieszczenie 1 wymiary rygli,
e rodzaj i rozmieszczenie linii przeszy¢ stgbnowych,
e parametry procesu nanoszenia napisow,
— rysunki okreslajgce sposéb wymiarowania wyrobu (wymiary wyrobu gotowego, pozycjonowanie
elementéw typu kieszenie, patki, napisy);
— etapy i zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbioru jako$ciowego surowcow
i dodatkéw, kontrola migdzyoperacyjna i koncowa);
— tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw);
- tabele wymiaréw statych i pomocniczych (np. kolnierz, kieszenie, patki, mankiety, napisy);
— cechowanie (rozmieszczenie i tresc), w tym:
o wszywki,
e etykiety jednostkowe,
¢ etykiety zbiorcze.
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3.2 Dokumenty odniesienia

Normy:

PN-EN 13595-1:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistow: kurtki, spodnie oraz
ubrania jedno- lub kilkuczesciowe. Czeéé 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 13595-2:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistow Kurtki, spodnie oraz
ubrania jedno- lub kilkuczesciowe. Cze$é 12: Metoda badania odpornosci na $cieranie udarowe
PN-EN 13595-3:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistéw: kurtki, spodnie oraz
ubrania jedno- lub kilkuczesciowe. Cze$¢ 13: Metoda badania odporno$ci na wypychanie

PN-EN 13595-4:2005 Odziez ochronna dla zawodowych motocyklistow: kurtki, spodnie oraz
ubrania jedno- lub kilkuczesciowe. Cze$¢ 14: Metoda badania odpornosci na przeciecie udarowe
PN-EN 1621-1:2013 Odziez ochronna dla motocyklistéw zabezpieczajaca przed skutkami uderzef
mechanicznych - Wymagania i metody badan dla ochron przeciwuderzeniowych

PN-EN 1621-2:2014 Odziez ochronna dla motocyklistow zabezpieczajaca przed skutkami uderzen
mechanicznych - Czgéé 2: Ochraniacze plecéw dla motocyklistéw - Wymagania i metody badan
PN-P-04653:1997 Tekstylia - Nitki - Wyznaczanie masy liniowej metoda odcinkowa

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowe;j
PN-P-04613:1997 Tekstylia. Dzianiny i przedziny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej
PN-EN ISO 9073-5:2008 Tekstylia. Metody badania widknin. Cze$é 5: Odporno$é na przebicie
mechaniczne (metoda wypychania kulka)

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania plaskich wyrobow - Czgs¢ 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania)

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia - Whasciwosci plaskich wyrobéw przy rozciaganiu - Czesé
1: wyznaczanie maksymalnej sily i wydluzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda paska.
PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czg¢s¢ B02: Odpornosé
wybarwien na dzialanie §wiatla sztucznego: test ptowienia w swietle tukowej lampy ksenonowe;j
PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czes¢ C06: Odpornosé
wybarwien na pranie domowe i komunalne. Metoda 4N

PN-EN ISO 105-X12:2016:08 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwiefi. Odpornos¢ wybarwien
na tarcie

PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odpornos¢ wybarwien
na dziatanie potu

PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobéw na $cieranie
metodg Martindale'a. Czg$¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia probki roboczej

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego. Metoda A .

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia - wyznaczanie odpornosci wyrobéw na zwilzanie
powierzchniowe (spray test)

PN-EN ISO 811:2018-07 Plaskie wyroby wldkiennicze - Wyznaczanie wodoszczelnosci - Metoda
cisnienia hydrostatycznego.

PN-EN 343+A1:2008+AC:2010 Odziez ochronna. Ochrona przed deszczem

PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia. Oleofobowos¢. Weglowodorowy test odpornosciowy

PN-EN ISO 12945-1:2002 Tekstylia. Wyznaczanie sktonno$ci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu
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PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli

PN-EN ISO 5084:1999 Tekstylia. Wyznaczanie grubosci wyrobow wldkienniczych

PN-EN 14704-1:2006 Wyznaczanie elastycznosci ptaskich wyrobow tekstylnych. Czes¢ 1: Metoda
paska.

PN-EN ISO 8388:2005 Dzianiny - Rodzaje - Terminologia

PN-EN 14971:2007 Tekstylia. Dzianiny. Wyznaczanie liczby oczek na jednostke diugosci i
jednostke powierzchni

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie ggstosci pozornej
PN-EN ISO 3386-1:2000 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie charakterystyki
naprezenie-odksztalcenie przy Sciskaniu. Materialy malej gestosci

PN-EN ISO 8307:2008 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie sprezystosci przy
odbiciu

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czesé JO1: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia - Badanie odpornosci wybarwien - Obliczanie réznic barwy
PN-EN ISO 105-E01:2013-06 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwiefi - Czes¢ E01: Odpornosé
wybarwien na dzialanie wody

PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosci - Metody badania i wymagania.
PN-EN ISO 4674-1:2017-02 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami
sztucznymi - Wyznaczanie odpornosci na rozdzieranie - Czes¢ 1: Metody rozdzierania ze stalg
predkoscia.

PN-EN ISO 1798:2009 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie wytrzymatosci na
rozciaganie i wydtuzenia przy zerwaniu

PN-EN ISO 1856:2018-09 Elastyczne tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie odksztalcenia
trwalego po $ciskaniu

PN-EN ISO 2062:2010 Tekstylia - Nitki w nawojach - Wyznaczanie sily zrywajacej i wydtuzenia
przy zerwaniu odcinkéw nitki z zastosowaniem maszyny wytrzymatosciowej o statym przyroscie
wydhizenia

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych - Cze$¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych
dostepnych metoda z ekstrakcja i bez ekstrakcji wiokien

PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych - Czgs¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikoéw azowych,
mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Cz¢$¢ 1: Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych

PN-EN 16711-1:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartosci metali - Cze$¢ 1: Oznaczanie metali z
wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowe;j

PN-EN 16711-2:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartosci metali - Cze$¢ 2: Oznaczanie metali
ekstrahowanych roztworem sztucznego potu kwasnego

EN 12472:2005 + A1:2009 Metoda symulacji uzytkowania i korozji w celu wykrycia uwalniania
niklu z powlekanych przedmiotow
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— PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia - Profesjonalna konserwacja, czyszczenie chemiczne
i czyszczenie wodne plaskich wyroboéw widkienniczych i wyrobéw odziezowych - Czgs¢ 2:
Procedura badania jako$ci w przypadku czyszczenia i wykanczania z zastosowaniem
tetrachloroetylenu

UWAGA: W przypadku zastapienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastgpujacych lub réwnowaznych.

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleni i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak
réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE 2 2006 r.Nr L 396, s. 1 z p6zn. zm.).
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4. OPIS OGOLNY WYROBU

Kurtka zimowa z dopinana podpinka wodoodporng stanowi element sktadowy kombinezonu dla
funkcjonariuszy pelniacych stuzbe na motocyklach.

W skiad kombinezonu wchodzi: kurtka zimowa — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacjg techniczna
nr ST ..../Ckt/2020, kurtka letnia — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacja techniczng nr ST
..../Ckt/2020, spodnie — 1 szt., wykonana zgodnie ze specyfikacjg techniczng nr ST ..../Ckt/2020.
Kurtka zimowa powinna by¢ funkcjonalna i zapewnia¢ ochrong podczas upadku oraz niekorzystnymi
warunkami atmosferycznymi. Powinna byé wykonana z materiatu wierzchniego w kolorze granatowym
Z czarnymi wzmocnieniami oraz srebrnymi ta§mami nanoszonymi metoda termotransferu i wypustkami
odblaskowymi. Kurtka posiada dopinang podpinke wodoodporng (membrane) z dzianiny powlekanej
wodoodpornej. Podpinka wodoodporna powinna posiada¢ szwy uszczelniane. Wyréb powinien posiadaé
wkiady chroniace przed uderzeniem w czesci plecéw, ramion oraz tokci.

UWAGA: Wyroby wchodzace w sktad kombinezonu (kurtka zimowa, kurtka letnia, spodnie) sg
wyrobami ,,szZytymi na indywidualny wymiar”, co pozwala na lepsze ich dopasowanie do
sylwetki uzytkownika, a tym samym zwigkszenie bezpieczeristwa w trakcie niepozadanych
zdarzen drogowych, w ktérych uczestniczy motocyklista.

Kurtka zimowa powinna posiadaé:

— jednoczesciowe przody i tyl wykonane z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym,

— boki w postaci klinéw wykonanych:

e w przedniej czesci z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym,

e w tylnej czesci przepikowanego i zmarszczonego uktadu tkaniny poliamidowej powlekanej w
kolorze granatowym, pianki poliuretanowej o grubosci 5 mm i gumy ptaskiej, elastycznej o
szerokosci 50 mm,

— na tyle na wysokosci pasa dwie kieszenie cigte pionowe rozmieszczone symetrycznie, zapinane na
zamki spiralne czarne, zabezpieczone od spodu siatkg dziang koloru granatowego spetniajace role
kieszeni wentylacyjnych,

— na wysokosci pasa elementy do regulacji obwodu wykonane z tkaniny poliamidowej powlekanej,
ukladu tasm samosczepnych oraz klamr (ramek plastikowych z poprzeczka) koloru czarnego,

— zapigcie z przodu na zamek blyskawiczny jednostronny gruboczastkowy czarny, kryty podwdjng
plisa zewngtrzna i wewngtrzng zapinang jedng tasme samosczepng umieszczong od podkroju szyi
do dotu kurtki,

— lewa plis¢ zewnetrzng wykonana w gornej czgsci w formie ,,gardy” zachodzacej na prawa czesé
stojki i zapinang pod szyja na taSme samosczepna,

- goma czes¢ ,gardy” - podbrédek na catej dlugosci wykonany obustronnie z dzianiny z okrywa
koloru czarnego, a wewnatrz z pianki poliuretanowej,

— na lewym przodzie pod plisg kieszen pionowa, wpuszczana z workiem kieszeniowym z tkaniny
poliamidowej, zamknigta zamkiem blyskawicznym spiralnym w kolorze czarnym,

— kohierz typu stéjka ochraniajacy szyj¢ wykonany z tkaniny poliamidowej w kolorze granatowym
stanowigcej zewnetrzng warstwe, warstwa od strony ciala wykonana z dzianiny z okrywg koloru
czarnego,

— stojka (kolnierz) wykonczona jest rulonem z dzianiny okrywa koloru czarnego wewnatrz, ktdrej
znajduje si¢ pianka poliuretanowa,

— naprawym i lewym gérnym przodzie umieszczone (wgrzane) po 3 tasmy odblaskowe:

e gdrna pozioma, o szerokosci 5 cm, umieszczona poziomo,

e dolne skosne, o szerokosci 2,5 cm, umieszczone réwnolegle w odlegtosci 0,5 cm od siebie,
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na lewych gérmym przodzie pomiedzy tasmami odblaskowymi umieszczony (wgrzany) napis
,,Policja”, napis powinien by¢ zgodny z Rysunkiem 61 i o wymiarach zamieszczonych w Tabeli 24,
w dolnych czes$ciach przodu umieszczone pionowe kieszenie cigte zapinane na zamki spiralne koloru
czarnego, przykryte listwami z naniesiong (wgrzana) tasma odblaskowsa o szerokosci 2 cm,

na barkach wzmocnienia wykonane z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze czarmym,
tworzacych:

e z przodu dwa karczki z otworami wentylacyjnymi zapinanymi na zamki blyskawiczne spiralne

koloru czarnego i od spodu wykonanych z siatki dzianej,
e z tylu jeden dlugi karczek wentylacyjny zapinamy na zamek blyskawiczny spiralny
dwumaszynkowy koloru czarnego,

w goémej czesci tylu centralnie umieszczony napis ,,Policja”, napis POLICJA powinien by¢
zgodny z Rysunkiem 61 i o wymiarach zamieszczonych w Tabeli 24,

doét wykonany w formie odszytego pasa, rozszerzajacy si¢ w tylnej czesci wykonany z tkaniny
poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym i w wewnatrz z umieszczong piankg
poliuretanowa,
na pasie umieszczone 6 podtrzymywaczy o wymiarach 8,0 cm x 3,0 cm, dwa umieszczone centralnie
z tyls, dwa z boku i dwa z przodu kurtki, dolna krawedZ podtrzymywaczy doszyta jest na stale,
natomiast w ich gbrnej czesci zamontowane sa napy przy pomocy, ktérych podtrzymywacze
dopinane sg do kurtki,
rekawy wszywane, w czgséci wierzchniej wykonane z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym, ze wzmocnieniami na fokciach w formie wyoblania (4 skosnych zaszewek), w dolnej
cze$ci posiadajace na mankietach paski do regulacji szerokosci rekawdw, zapinane na tasmy
samosczepne,

w bocznym przednich szwach rekawow rozporki zapinane na zamki spiralne czarne, zabezpieczone
od spodu siatka dziang koloru granatowego w ksztalcie trdjkatéow spelniajace role rozporkéw
wentylacyjnych,

cze$¢ spodnig rekawdw wykonana z dwoéch elementéw z tkaniny z tkaniny poliamidowe;j
powlekanej w kolorze granatowym,

centralnie w szwie taczacym elementy czesci spodniej rekawa oraz klinéw bokéw (przedniego
plaskiego i tylnego marszczonego) kurtki umieszczony zamek blyskawiczny spiralny koloru
czarnego w celu poprawy wentylacji rgkawa,
wzmocnienia na rekawach wykonane z tkaniny poliamidowej powlekanej koloru czarnego wraz z
czterema skosnie umieszczonymi zaszewkami,

gorng czesé rekawa (kula) wykonanag z ukladu z tkaniny poliamidowej powlekanej w kolorze
granatowym oraz dzianiny aramidowej,

naramienniki, wszyte w rekawy zapinane na linii szwu barkowego przy pomocy nap, stuzace do
nasuwania pochewek z oznaczeniem stopnia,
tasme wypustkowa odblaskowa, ze sznureczkiem w kolorze srebrnym o szerokosci nie mniejszej
niz 10 mm (szerokos$¢ wystajacej poza krawedz wypustki 3,0 = 0,5 mm) umiejscowiona:

¢ w dolnej krawedzi karczk6w przednich z otworami wentylacyjnymi,

e w szwach zewnetrznych klinéw bocznych,

¢ w szwach bocznych gérnych czgsci rekawow,

od strony wewnetrznej kurtki podszewke (azurowa) z siatki dzianej w kolorze czarnym,

od strony wewnetrznej na podszewce centralnie na wysokosci karku umieszczong kieszefi
wpuszczang na protektor plecow, zapinang na system tasm samosczepnych koloru czarnego,

we wewnetrznej czesci podszewki w okolicy barkéw i lokci kieszenie zapinane na tasmy
samosczepne przeznaczone do umieszczenia ochraniaczy wykonane z tkaniny poliamidowej,
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— od strony wewngetrznej na podszewce po lewej stronie na wysokosci piersi kieszen pozioma
wpuszczang, zapinana na zamek blyskawiczny spiralny koloru czarnego,
— od strony wewnetrznej, na podszewce na wysokosci piersi naszyta nakladang kieszen na telefon
zapinana patka na uklad tasm samosczepnych, gdzie mieszek kieszeni posiada boki i dno,
— tasmy samosczepne (petelka) shuzace do dopinania emblematow:
e na kuli lewego rekawa, centralnie, o ksztalcie i wymiarach zgodnych z Rysunkiem 62,
e centralnie na lewym przodzie na klatce piersiowej o wymiarach (130 + 2 mm) x (25 + 2 mm),
— z tylu od wewnatrz przy podkroju szyi wszyty zamek spiralny koloru czarnego, ktéry umozliwia
trwale przypiecie podpinki —,,membrany”,
— w dole kazdego rekawa podszewki oraz w bokach podszewki po jednej petelce, ktéra umozliwia
przypigcie podpinki — ,,membrany” do kurtki,
— W przodzie po obu stronach oblozenia podszewki zamek btyskawiczny spiralny koloru czarnego,
ktéry umozliwia trwale przypigcie podpinki —,membrany”,
— od strony wewnetrznej na tyle i cze$ci przodow na podszewce wszyty kolnierz z dzianiny
$ciagaczowej z zamkiem $rednioczastkowym w kolorze czarnym, ktéry umozliwia trwale przypiecie
kurtki do spodni kombinezonu dla motocyklisty.

Podpinka - ,,membrana” jest dopinana do kurtki i stanowi jej integralng cze¢s¢. Wykonana jest z
dzianiny powlekanej wodoodpornej - ,,membrany”.
Podpinka powinna posiada¢:

— jednoczgsciowe przody i tyt z dzianiny powlekanej wodoodpornej - ,,membrany” w kolorze
czarnym,

— zapigcie z przodu na zamek btyskawiczny spiralny koloru czarnego, przykryty dwoma (lewa i
prawa) plisami wykonanymi z tkaniny poliamidowej, zapinanymi dodatkowo na tasme
samosczepng na catej dugoscei przodu podpinki,

— stojke od strony wierzchniej wykonana z tkaniny poliamidowej i od strony spodniej wykonana
z dzianiny z okrywg jednostronna,

— lews plis¢ przodu podwinigta w polowie szerokosci na calej jej dlugosci w celu tworzenia
dodatkowej bariery wodoszczelnej zapigcia,

— zamki blyskawiczne spiralne koloru czarnego po obu stronach plis przodu umozliwiajace
dopigcie podpinki — ,,membrany” do kurtki,

— regkawy dwucze$ciowe wykonane z dzianiny powlekanej wodoodpornej - ,,membrany”, u dotu
zakonczone oblozeniem wykonanym z tkaniny poliamidowe;j,

— w dolnej czegsci rekawow, bokéw oraz przy stojce na wysokosci szwow barkowych tasmy
(petelki) z napami do mocowania podpinki — ,,membrany” do kurtki,

— podszewke z siatki dzianej (azurowej) w kolorze czarnym umieszczang w przodach, tyle i
rekawach,

— oblozenia podszewki przodéw i tylu w okolicy stéjki wykonane z tkaniny poliamidowe;j,

— od strony wewnetrznej, na podszewce z siatki dzianej (azurowej) po prawej stronie na
wysokosci piersi, naszyta nakladang kieszen na telefon z patka zapinana na uklad tasm
samosczepnych, gdzie mieszek kieszeni ma odszyte boczki i dno, wykonang z tkaniny
poliamidowej powlekanej w kolorze granatowym,

— od strony wewnetrznej, na podszewce z siatki dzianej (azurowej) po lewej stronie na wysokosci
piersi kieszen cigta zamykana na zamek btyskawiczny spiralny koloru czarnego,

— szwy decydujace o wodoszczelnosci zabezpieczone za pomoca tasm uszczelniajacych.

Ogélny wyglad - rysunki modelowe i rysunki konstrukcyjne kurtki zimowej oraz podpinki -
»membrany” zostat przedstawiony na Rysunkach 1 + 20.
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4.1. Klasyfikacja kombinezonu

Kombinezon dla funkcjonariuszy pemigcych shuzbe na motocyklach (kurtka letnia, kurtka
zimowa i spodnie) powinien spetniaé¢ wymagania wg normy PN-EN 13595-1:2005.

UWAGA: Wymagania powyzszej normy speinia tylko kombinezon wraz podpinka wodoodporng
dopinang do jego poszczegdlnych czesci tzn. kurtki letniej kurtki zimowej i spodni.
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Rysunek 17. Rysunek pogladowy - Podpinka - ,membrana” z rozlozong plisa - przéd - strona wierzchnia
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5.1.

5.1.1.

WYMAGANIA

Wymagania techniczne

Wykaz materialéw i dodatkow

Tabela 1. Zestawienie materialdw i dodatkéw do wykonania kurtki

zimowej z podpinka

— ,membrang”
L Nr R k
p Nazwa Wymagania R i
KURTKA ZIMOWA
Tkanina poliamidowa o 21, 28,29, 32,
1. |powlekana, granatowa wg Tabeli 213
33,34, 39, 40
— (podstawowa)
Tkanina poliamidowa
2. |powlekana, czarna wg Tabeli4i5 21,29
— (wzmocnieniowa)
Dzianina z okrywg . 21, 29, 32, 34,
L T
. jednostronng czarna W Lgeciib 35, 39, 41
22,24,26,32,33,
4. | Tkanina poliamidowa wg Tabeli 11 34, 35, 36, 38, 39,
40, 41
5. |Siatka dziana granatowa |wg Tabeli8i9 23, 26,27, 31
6. |Siatka dziana czarna wg Tabeli 10 32, 34, 38, 41
Dzianina powlekana
7. | wodoodporna — wg Tabeli 7 35,38
,,membrana”
8. |Dzianina aramidowa wg Tabeli 12 24, 30
9. | Dzianina $ciggaczowa wg Tabeli 13 32,34
10. | Pianka poliurctanowa wg Tabeli 14 23, 25, 28, 30
. Zamek btyskawiczny spiralny (zytka 5)
Zamek ki
11. i airrlzn Blyakawiczny rozdzielczy jednomaszynkowy, kolor 33,35
R czamy, dt. 42 cm x 2
Zamek btyskawiczny Zamek btyskawiczny spiralny (zytka 5)
B2 [ e ; i 23,33
spiralny nierozdzielczy, kolor czarny, dt. 17 cm x 3
Zamek blyskawiczny Zamek btyskawiczny spiralny (zytka 5)
e Y . . 23,40
spiralny nierozdzielczy, kolor czarny, di. 16 cm x 2
Zamek blyskawiczny Zamek btyskawiczny spiralny (zytka 5)
14. | . A . 29
spiralny nierozdzielczy, kolor czarny, di. 18 cm x 2
15 Zamek blyskawiczny Zamek blyskawiczny spiralny (zytka 5) 2
" | spiralny nierozdzielczy, kolor czarny, df. 14 cm x 2
- Zamek btyskawiczny spiralny (zytka 5)
16. Za'mek olyshawigaly jednomaszynkowy rozdzielczy, kolor 34, 38
spiralny
czamy, di. 9 cm x1
Zamek blyskawiczny Zamek biysk?wicmy spiralny, (zytka 5),
17. | . typu "O" (zbiezny), dwumaszynkowy, kolor 3
spiralny
czarny, dt. 48 cm x 1
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L N
P Nazwa Wymagania r Bysutku
Zamek blyskawiczny Zamek blysk?wiczny spiralny, (zytka 5),
18.| . typu "O" (zbiezny), dwumaszynkowy, kolor 26
spiralny
czarny, dt. 25 cm x2
Zamek blyskawiczny Zamek b}ysk.awiczny spiralny, (zytka 5),
L typu "O" (zbiezny), dwumaszynkowy, kolor 27
spiralny
czarny, dl. 29 cm x 2
. Zamek blyskawiczny spiralny (zytka 5)
Zamek ki
20. s airrrzn Pyekawleany rozdzielczy jednomaszynkowy, kolor 36
P d czarny, dl. 50 cm x1
. Zamek blyskawiczny kostkowy (kostka 5)
Zamek k.
21. |£AMe blyskawiczny rozdzielczy jednomaszynkowy, kolor 33,34
kostkowy
czarny, dl. 79 cm x 1
Z i ki
Zamek blyskawiczny amek b}ysk'aw1czny kostkowy (kostka 5),
22. rozdzielczy, jednomaszynkowy, kolor 22
kostkowy
czarny, dt. 56 cm x1
23. | Tagma samosczepna welur Ta$ma samosczepna welur (petelka), szer. 23
20 mm, di. 75 mm x 1
24. | Tasma samosczepna welur Tasma samosczepna welur (petelka), szer. 23
20 mm, dt. 560 mm x 1
25. | Tasma samosczepna welur Tasma samosczepna welur (petelka), szer. 24
20 mm, dt. 130 mm x 1
26. | Ta¢éma samosczepna welur Tasma samosczepna welur (petelka), szer. 26
20 mm, dt. 145 mm x 2
27. | Tasma samosczepna welur Ta$ma samosczepna welur (petelka), szer. 34
20 mm, d}. 220 mm x 1
28. | Tasma samosczepna welur Ta$ma samosczepna welur (petelka), szer. 36
20 mm, dt. 520 mm x 1
29, | Talmasamoscsspne walur Tasma samosczepna welur (petelka), szer. 31
40 mm, dt. 150 mm x 2
30. | Tasma samosczepna welur Tasma samosczepna welur (petelka), szer. 33
40 mm, dt. 40 mm x 2
31. | Taéma samosczepna welur Ta$ma samosczepna welur (petelka), szer. 2%
100 mm, dt. 110 mmx 1
Tasma samosczepna Ta$ma samosczepna haczyk, szer. 20 mm,
32, 23
haczyk dl. 75 mmx 1
13 Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk, szer. 20 mm, 23
" | haczyk di. 560 mm x 1
34 Tas$ma samosczepna Ta$ma samosczepna haczyk, szer. 20 mm, 26
" | haczyk di. 110 mm x 2
35 Tasma samosczepna Ta$ma samosczepna haczyk, szer. 20 mm, 34
" | haczyk dt. 220 mm x 1
16 Tasma samosczepna Ta$ma samosczepna haczyk, szer. 20 mm, 17

haczyk

dl. 520 mmx 1
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L Nr R k
P Nazwa Wymagania T Hysuna
37 Tasma samosczepna Tasma samosczepna haczyk, szer. 40 mm, 31
" | haczyk dh. 90 mm x 2
13 Ta$ma samosczepna Tasma samosczepna haczyk, szer. 40 mm, 3
" | haczyk dt. 40 mm x 2
Odblaskowa, termotransferowa w kolorze
srebrnym, spelniajaca wymagania normy
PN-EN ISO 20471:2013-07 i zachowujaca
39. | Folia odblaskowa wlasciwosci odblaskowosci po 50 cyklach 22,26, 30
prania w temperaturze 60 °C, po 30 cyklach
czyszczenia chemicznego oraz po 5000
cyklach scierania
Wypustka z materiatu odblaskowego w
kolorze srebrnym (ze sznurkiem @ 2mm),
termotransferowa, spelniajaca wymagania
PN-EN ISO 20471: -07 i
40. | Piping normy N N S’O. 0 71 2013-07 i N 22,30
zachowujaca wlasciwosci odblaskowosci po
50 cyklach prania w temperaturze 60 °C, po
30 cyklach czyszczenia chemicznego oraz
po 5000 cyklach scierania
1. || et peliamidev Pollalmldowa, czarna, szer. 9 mm zlozona 33, 34
na pot x 12
42. | Tasma poliamidowa Poliamidowa, czarna, szer. 15 mm x 6 35, 38
43 Ramka plastikowa z Ramka plastikowa do tasmy szer. 40 mm x 2
" | poprzeczka 2, kolor czarny
24| Napa Napa z gléwka z tworzywa sztucznego. 24
Kolor czamy, ¢ 14 mm x 2
45. | Napa Napa z giowka z metalu, kolor czarny , g 12 35,35
mm x 6
46. | Guma ptaska elastyczna | Guma plaska dziana, czarna, szer. 50 mm 28
ierzchni 280 + 10 g/m? .
47. | Tadma uszczelniajgca S POy S g/, szer 36
22 mm
Wymagania wg Tabeli 18, wymiary wg
48. | Protek
6, | PIOEGEEY Rysunku 63 i Tabeli 25 =
Wymagania wg Tabeli 18, wymiary wg
49. | Protektor barkowy Rysunku 63 i Tabeli 25 42
_ Wymagania wg Tabeli 18, wymiary wg
b |IB tok
50 | RiotEksariokeiongy Rysunku 63 i Tabeli 25 42
Nici poliestrowe z . .
. e & 15 -
51 wiSkienicinglych Wymagania wg Tabeli
Nici poliestrowe z . .
2 e T -
5 wilkien gistych Wymagania wg Tabeli 16

Miejsca zastosowania poszczegdlnych materiatow i dodatkéw w kurtce zimowej kombinezonu dla
motocyklisty oraz podpinki - ,,membrany” zostat przedstawione na Rysunkach 21 + 42,
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UWAGA: Przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokona¢ przegladu
poswiadczen jakosciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materiatéw i dodatkéw
potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabeli 1.
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5.1.2.

Wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkow

Tabela 2. Wymagania dla tkaniny poliamidowej powlekanej o masie liniowej przgdz 560 dtex,

granatowe;j
Lp. Parametr Jednostka Warto§é Metodyka badan
I liamid ;
Skiad - po éa;m Deklaracja producenta
2: Powleczenie - 2xAC/FC Deklaracja producenta
8, Kolor granat PN-EN ISO 105-J01:2002.
wg Tabeli 3 PN-EN ISO 105-J03:2009
N Splot - plocil/einny Deklaracja producenta
> Masa powierzchniowa g/m? 270425 PN-ISO 3801:1993
6. Wytrzymalos¢ na zrywanie:
= EE AR N 2000 | PN-EN ISO 13934-1:2013-07
- watek,
4 . 1800
nie mniej niz:
7. Wytrzymato$¢ na
rOZdZ;zrame: N 2 PN-EN ISO 13937-2:2002
= & SRR PN-EN ISO 4674-1:2017-02
- watek, 70
nie mniej niz:
8. O.dporr?o-sié 'r%a $cieranie, okle 200 000 PN-EN ISO 12?47-2:2017-02
nie mniej niz: obcigzenie 12 kPa
) 7 == z
peiteey mat  a PN-EN ISO 5077:2011
B i PN-EN ISO 6330:2012
- kierunek wzdtuzny % 3 )
i " 3 metoda prania 4N
u 1er1.1ne ) pf).przeczny, metoda suszenia A
nie wiecej niz:
10. Odpornos¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test):
- w stanie aklimatyzowanym stopien 4 PN-EN ISO 4920:2013-02
- po 5 praniach wodnych, 3
nie mniej niz:
11. Wodoszczelnosé:
= Y gtanie aklimatyzowdngm | | | e 100 PN-EN ISO 811:2018-07
- po 5 praniach wodnych, 50
nie mniej niz:
12. Odpormos¢ wybarwien na
pranie w temp. 40°C:
- zmiana barwy probki stobier 4/5 PN-EN ISO 105-C06:2010
- zabrudzenie bieli PA P 4 metoda A1S
- zabrudzenie bieli CO, 4

nie mniej niz:
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Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badan
13. Odpornos¢ wybarwien na
Swiatlo sztuczne, nie mniej stopief 5 PN-EN ISO 105-B02:2014-11
niz:
14. Oleofobowosc¢:
“Wftanle gdmayzewaym | o 5,0 PN-EN ISO 14419:2010
- po 5 praniach wodnych, 4.0
nie mniej niz: ’
1S Odpornos¢ na tarcie:
= S Ter = R stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre wzdhiz + wszerz 4
nie mniej niz:
16. | Odpornos¢ na pot:
- zmiana barwy probki 4/5
- zabrudzenie bieli tkanina
PA stopiefi 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina
CO, 4
nie mniej niz:

Kolor granatowy dla tkaniny poliamidowej powlekanej powinien spelnia¢ wymagania w zakresie
wspotrzednych barwy i dopuszczalnej réznicy barwy wzgledem wzorca okreslonych w Tabeli 3.

Tabela 3. Wspolrzedne barwy i dopuszczalna réznica barwy wzgledem wzorca.

Wartosci CIELab (D65/10°)

L*

*

a

b*

Dopuszczalna warto§é AE

16,73

1,82

-5,19

<15

Tabela 4. Wymagania dla tkaniny poliamidowej powlekanej o masie liniowej przgdz 1100 dtex,

czarnej — (wzmocnieniowa)

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢é Metodyka badan
mid
1. Sktad - poléa;m Deklaracja producenta
2. | Powleczenie - 2xAC/FC Deklaracja producenta
czarny
g PN-EN ISO 105-J01:2002
S |l ” b I;abeh PN-EN ISO 105-J03:2009
4, Splot - p%ocil/elnny Deklaracja producenta
5. | Masa powierzchniowa g/m? 350435 PN-ISO 3801:1993
Wytrzymalo$é na zrywanie:
6. | 0511‘;? N 3800 PN-EN ISO13934-1:2013-07
e 2900
nie mniej niz:
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Lp. Parametr Jednostka | Warto$¢ Metodyka badan
Wytrzymatosé na rozdzieranie:
/N i N 200 PN-EN ISO 13937-2:2002
- watek,
. B A 200
nie mniej niz:
Odpornos$é na $cieranie A
8. i ’ cykle 200 000 12947-2:2017-02
obcigzenie 12 kPa
Rl ol PN-EN ISO 5077:2011
VR GO° PN-EN ISO 6330:2012
9. | - kierunek wzdhizny % 3 .
- kierunek poprzeczny, 3 e prama‘4N
b B il metoda suszenia A
nie wigcej niz:
Odpornos¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test):
10. | - w stanie aklimatyzowanym stopien 4 PN-EN 1S04920:2013-02
- po 5 praniach wodnych, 3
nie mniej niz:
Wodoszczelnosé:
g, || "W slaticdklinaizowanym cm H,0 109 PN-EN ISO 811:2018-07
- po 5 praniach wodnych, 50
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na
pranie w temp. 40°C:
THE zmiana barwy prébki stopien 4/5 PN-EN ISO105-C06:2010
" | - zabrudzenie bieli PA 4 metoda A1S
- zabrudzenie bieli CO, 4
nie mniej niz:
ige [(OFPEmOiMpPEEEnE | e 6 PN-EN ISO105-B02:2014-11
$wiatlo sztuczne, nie mniej niz:
Oleofobowos¢:
14 |7V stanie aklimatyzowanym stopieh 5,0 PN-EN ISO 14419:2010
" | -po 5 praniach wodnych, 4,0
nie mniej niz:
Odpornos¢ na tarcie:
js, | ~Suche wzdhuz = wszerz stopiefi 4 PN-EN ISO105-X12:2016-08
- mokre wzdhiz + wszerz, 4
nie mniej niz:
Odpornos¢ na pot
- zmiana barwy prébki: 4/5
16. | - zabrudzenie bieli tkanina PA stopien PN-EN IS0105-E04:2013-06
L . 4
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mni€j niz:

Kolor czarny dla tkaniny poliamidowej powlekanej powinien speilnia¢ wymagania w zakresie
wspolrzednych barwy i dopuszczalnej réznicy barwy wzgledem wzorca okreslonych w Tabeli 5.
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Tabela 5. Wspétrzedne barwy i dopuszczalna réznica barwy wzgledem wzorca

Wartosci CIELab (D65/10°)

Dopuszczalna warto$é AE",,

L a b*
16,34 0,23 -0,30 <15
Tabela 6. Wymagania dla dzianiny z okrywa jednostronng
Lp. Parametr Jednostka | Warto§¢ Metodyka badania
i Kolor - czarny -
Liczba:
2. |-rzadkéw /10cm A8l PN-ISO 14971:2007
- kolumienek ==L
35 Sktad surowcowy % 100% PES Deklaracja producenta
4, Masa powierzchniowa g/m? 145+15 PN-ISO 3801:1993
< Grubosé mm 1,25+0,05 PN-EN ISO 5084:1999
g |Limmadic i pmedciof g 400 PN-EN ISO 9073-5:2008
kulka, nie mniej niz:
Odpornosé wybarwien na
7. mechacenie i pilling (5000 stopien 34 PN-EN ISO 12945-1:2002
cykli), nie mniej niz:
Odpornoé¢ wybarwien na pot
alkaliczny i kwasny:
8. | fof;e’i:ﬁﬁﬁoﬁ;ina ppg| stopiet 425 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na
tarcie:
9. - suche wzdluz + wszerz stopien 4 PN -EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre wzdhiz + wszerz, 4
nie mniej niz:
fv“tl;:: ng‘clf‘mw PRESES PN-EN ISO 5077:2011
. . PN-EN ISO 6330:2012
10. |- kierunek wzdluzny % 3 :
- kierunek poprzeczny, 3 metgea prama.4N
LT metoda suszenia A
nie wigcej niz:
Odpornos¢ wybarwien na
pranie:
jp, | Zmianabarwy stopiefi 4/ PN-EN ISO 105-C06:2010
- zabrudzenie bieli tkanina PES 4
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz:
1p, |Qdpomoséwybarwiefina | .. 6 PN-EN ISO 105-B02:2014-11
swiatlo sztuczne, nie mniej niz:
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Tabela 7. Wymagania dla dzianiny powlekanej wodoodpornej — ,,membrana”

Lp. Parametr Jedr;ostk Wartosé Metodyka badania
. Poli
! Skiad surowcowy % olester Deklaracja producenta
100%
2. |Kolor - czarny -
3. | Masa powierzchniowa g/m? 125+£10 PN-ISO 3801:1993
4. | Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie:
S N 15 PN-EN ISO 13937-2:2002
- Wszerz, 15
nie mniej niz:
5. | Wodoszczelnos¢:
- w stanie aklimatyzowanym, nie hPa 1000 PN-EN 343+A1:2008+AC:2010
mniej niz:
Tabela 8. Wymagania dla siatki dzianej granatowej
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badania
1. \Kolor granat PN-EN ISO 105-J01:2002
) wg Tabeli 9 PN-EN ISO 105-J03:2009
2. | Splot - azurowy PN-EN ISO 8388:2005
liest
3. | Skiad surowcowy % e Deklaracja producenta
100%
Ligcha 113210 PN-EN 14971:2007
4, |-rzadkow /10cm
. 88+15 metoda A
- kolumienek
5. | Masa powierzchniowa g/m? 31515 PN-ISO 3801:1993
6. | Grubosé mm 0,88+0,05 PN-EN ISO 5084:1999
Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie:
7 (|52 e N 70 PN-EN ISO 4674-1:2017-02
- watek,
nie mniej niz:
Todd =2
g. | Wytrzymatosc na przebicie N 1000 PN-EN ISO 9073-5:2008
kulka, nie mniej niz:
G irerneiicy S P pilling, ©000)  cisep 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
cykli), nie mniej niz:
Odpornos$¢ wybarwien na pot:
0, | alkaliczny stopies 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- kwasny, 4
nie mniej niz:
Odpornosé wybarwien na tarcie:
jq, | Suche stopien 4 PN —EN ISO 105-X12:2016-08
- mokre, 4

nie mniej niz:
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Lp. Parametr Jednostka | Warto§¢ Metodyka badania
VZVT;E‘E‘ Zgﬁg’_amw PR PN-EN ISO 5077:2011
& ' PN-EN ISO 6330:2012
12. |- osnowa % 3 .
watek 3 metoda prania 4N
e metoda suszenia A
nie wigcej niz:
13, | Qdpomost na Scieranic, cykle 30000 | PN-ENISO 12947-2:2017-02
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na pranie:
- zabrudzenie bieli tkanina PES stopien 4 ]
s - zabrudzenie bieli tkanina CO, 4 EN-EN TS0 105=C05:2010
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na pranie
15. | domowe i komunalne, stopien 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz:

Kolor granatowy dla siatki powinien spelnia¢ wymagania w zakresie wspdirzednych barwy
i dopuszczalnej réznicy barwy wzgledem wzorca okreslonych w Tabeli 9.

Tabela 9. Wspélrzedne barwy i dopuszczalna réznica barwy wzgledem wzorca

Wartosci CIELab (D65/10°)

T ~ o Dopuszczalna wartosé AE q
16,73 1,82 -5,19 <15
Tabela 10. Wymagania dla siatki dzianej, czarnej
Lp. Parametr Jednostka | Wartos§é Metodyka badania
1. |Kolor - czarny -
2. Splot - azurowy PN-EN ISO 8388:2005
3s Skfad surowcowy % p(il(;(e)i;er Deklaracja producenta
0

L1czba:, 165415

4, - rzagdkow /10cm PN-ISO 14971:2007
A 115+10
- kolumienek
PN-ISO 3801:1993
. . o !

5. |Masa powierzchniowa g/m 155+15 PN-P-04613:1997
6. | Grubosé mm 0,50+0,06 PN-EN ISO 5084:1999
7. | WytrzymaloSC na przebicie kulks, N 450 PN-EN ISO 9073-5:2008

nie mniej niz:

Odpomos$¢ wybarwien na
8. |mechacenie i pilling (5000 cykli), stopien 4 PN-EN ISO 12945-1:2002

nie mniej niz:
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- w stanie aklimatyzowanym,
nie mniej niz:

Lp. Parametr Jednostka | Warto$¢ Metodyka badania
Odpornos¢ wybarwien na pot
alkaliczny i kwasny:
- zmiana barwy prébki Y 4/5 y
9. - yabrudzenie bieli tkanina PES stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz
Odporno$¢ wybarwien na tarcie
- suche s
10. stopien 4 PN -EN ISO 105-X12:2016-08
- moKre, 4
nie mniej niz:
7 o -
=ae e PN-EN ISO 5077:2011
. ' PN-EN ISO 6330:2012
11. |-osnowa % 3
iy 3 metoda 4N
N metoda suszenia A
nie wigcej niz:
Od YR e prmm—
fp, [ToEORISN I SCEEI cykle 18000 | PN-EN ISO 12947-2:2017-02
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na pranie
13. | domowe i komunalne, stopien 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
nie mniej niz:
Tabela 11. Wymagania dla tkaniny poliamidowej
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badania
1. | Masa powierzchniowa g/m? 160+5 PN ISO 3801:1993
2. |Kolor - czarny -
3. | Wytrzymalos¢ na zrywanie:
s P N 13001 pNEN1SO 13934-1:2013-07
- watek, 850
nie mniej niz:
4. | Wytrzymato$¢ na rozdzieranie:
s N i PN-EN ISO 13937-2:2002
- watek, 60
nie mniej niz:
5. | Wodoszczelnosé:
- w stanie aklimatyzowanym, hPa 30 PN-EN §11:2018-07
nie mniej niz:
6. | Odpornos¢ na zwilzanie
ierzchni test):
powierzehiiowei(gpray [ES1) stopien 3 PN-EN ISO 4920:2013-02
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Tabela 12. Wymagania dla dzianiny aramidowe;j

Lp. Parametr Jednostka Wartos¢ Metodyka badania
Liczba:
1. |-rzadkow /10 cm 140%15 PN-EN 14971:2007
- kolumienek 114+10
PN-ISO 3801:1993
. . 2 :I:
2. |Masa powierzchniowa g/m 200+£15 PN-P-04613:1997
3. | Grubosé mm 1,10+0,10 PN-EN ISO 5084:1999
4, | Wtezmatoss ba przebicie lnilka, N 1000 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:
tzer;’;r’:o‘fé’fmamw e PN-EN ISO 5077:2011
) ’ — 2012
5. |- kierunek wzdtuzny % 6,0 FNSER, 0052020
lierunek 6.0 Metoda 4N
i ol BRPRECCETI, ’ Metoda suszenia A
nie wiecej niz:
Tabela 13. Wymagania dla dzianiny $ciggaczowej
Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badania
1. |Kolor - czarny -
2. | Sklad surowcowy % 100% Akryl Deklaracja producenta
3. |Splot - lewol ?lr o Deklaracja producenta
4, |Masa powierzchniowa g/m? 620+30 PN-ISO 3801:1993
5 [Spe mm 2,00,1 PN-EN ISO 5084:1999
7 o kulk
g | yemmales maprzebicickulky, N 700 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:
7, |Qdpames¢ napilling (po 2b), stopieni 3 PN-EN ISO 12945-1:2002
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na wodg:
- zmiana barwy proébki 4/5
8. |- zabrudzenie bieli tkanina PAN stopient PN-EN ISO 105-E01:2013-06
T : 4
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwiefi na pranie
w temp. 40°C:
0. |’ zmiana barwy probki stopieft 4/5 PN-EN ISO 105-C06:2010
" | - zabrudzenie bieli tkanina PAN P 4 Metoda A1S
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na pot
alkaliczny:
- zmiana barwy probki ., 4/5 _
10. | sabrudzenie bieli tkanina PAN stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli tkanina CO, 4
nie mniej niz;
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Lp.

Parametr

Jednostka

Wartos¢

Metodyka badania

I s

Odpornoéé wybarwien na pot
kwasny:

- zmiana barwy prébki

- zabrudzenie bieli tkanina PAN
- zabrudzenie bieli tkanina CO,
nie mniej niz:

stopien

4/5

PN-EN ISO 105-E04:2013-06

12.

Zmiana wymiar6w po praniu
w temp. 40°C:

- kierunek wzdhizny

- kierunek poprzeczny,

nie wigcej niz:

%

PN-EN ISO 5077:2011
PN-EN ISO 6330:2012
metoda prania 4N
metoda suszenia A

13.

Sprezystos¢:

1. Kierunek wzdluzny:

— wydluzenie wzgledne w
pigtym cyklu rozciggania

— $rednie wzgledne
wydhuzenie sprezyste
¢ po 1 min odprezania
e po 30 min odprezania

2. Kierunek wzdhuzny:

— wydluzenie wzgledne w
piatym cyklu rozciagania

— $rednie wzgledne
wydluzenie sprezyste
e po 1 min odprezania
e po 30 min odprezania

%

15,0+19,0

95,0+100,0

19,0+23,0

90,0+100,0

PN-EN 14704-1:2006
metoda A

Tabela 14. Wymagania dla pianki poliuretanowej o grubosci 21 5 mm

Lp. Parametr Jednostka | Warto$§¢ Metodyka badania

Deklaracja producenta

1. |Gestosé pozorna kg/m? 22,5+25,0 lub
PN-EN ISO 845:2010
Deklaracja producenta

2. | Twardosé CLD 40% kPa 3,5+4,6 Iub

PN-EN ISO 3386-1:2000

., Deklaracja producenta

. |t | ow
PN-EN ISO 8307:2008
Wytrzymato$¢ na rozciaganie, Deklameja produgenta

% nie mniej niz: kka 20 g
PN-EN ISO 1798:2009
Wydluzenie wzgledne przy Deklaracja producenta

5. |zerwaniu, % 140 lub
nie mniej niz: PN-EN ISO 1798:2009
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Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badania
Dekl j t
: ]?l :ké?tit e:llii; trwate, " , e arac_];luiroducen a
eee) iz PN-EN ISO 1856:2018-09

Tabela 15. Nici poliestrowe z wldkien ciaglych o zwigkszonej odporno$ci na zrywanie i scieranie

Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badania
1. |Masaliniowa Nm/dtex | 40/226x3 dtex Deklaracja producenta
g, " (EppamEsstsaniey| | g 4000 PN-EN ISO 2062:2010
nie mniej niz:
3. |Wywraymaloséwhasciwa, | ey 50 PN-EN ISO 2062:2010
nie mniej niz:
Tabela 16. Nici poliestrowe z widkien cigtych
Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badania
1. |[Masa liniowa Nm/dtex | 120/130x2 dtex Deklaracja producenta
p, |Fiytzymalosinazemwaniey| o 2500 PN-EN ISO 2062:2010
nie mnicj niz:
3, | Wytreymalosé whaseiwa, - e 50 PN-EN ISO 2062:2010
nie mniej niz:

5.1.3. Wymagania dla kombinezonu dla motocyklisty - kurtki zimowej

Tabela 17. Wymagania dotyczace bezpieczenistwa uzytkowania wg normy PN-EN 13595-1:2005

Lp.

Parametr

Jednostka

Wartosé

Metodyka badan

Wytrzymato$¢ na rozdzieranie
dla materiatéw nie skdérzanych,
nie mniej niz:

N

70

PN-EN ISO 4674-1:2017-02

Wytrzymato$¢ na $cieranie:
Strefa1i2

Strefa 3

Strefa 4,

nie mniej niz:

Poziom 1

PN-EN 13595-1:2005
PN-EN 13595-2:2005

Wytrzymatos$¢ na cigeie:
udarowe:

Strefa 112

Strefa 3

Strefa 4,

nie mniej niz:

Poziom 1

PN-EN 13595-1:2005
PN-EN 13595-4:2005

Wytrzymatos¢ na wypychanie:
Strefa 112

Strefa 3

Strefa 4

Podszewka,

nie mniej niz:

Poziom 1

PN-EN 13595-1:2005
PN-EN 13595-3:2005
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5.1.4. Wymagania dla ochraniaczy przeciwuderzeniowych

Tabela 18. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa ochraniaczy przeciwuderzeniowych
Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badan
Ochraniacze
_— .
1 przeciwuderzeniowe, Poziom 2

elastyczne: 2 . PN-EN 1621-1:2013
) Poziom 2
- barki

- lokcie
Ochraniacze
przeciwuderzeniowe

2 - Poziom 2 PN-EN 1621-2:2014
elastyczne:

- plecy

5.1.5. Wymagania dla materialéw odblaskowych — folii odblaskowej nanoszonej metodg
termotransferu

Badania gestosci powierzchniowej wspélczynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 7.3

normy PN-EN ISO 20471:2013-07, na prébkach naniesionych metoda termotransferu napiséw

POLICJA i elementow odblaskowych (na elementach lub wyrobach gotowych), uprzednio poddanym:

a) 50 cyklom pralniczym w temperaturze 40°C i suszeniu w stanie roztozonym, wykonanym
zgodnie z pkt. 7.5.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 6330:2012,

b) 30 cyklom czyszczenia chemicznego i suszeniu w stanie roztlozonym wykonanych zgodnie z pkt
7.5.3 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO 3175-2:2010,

c) 5000 cykli scierania zgodnie z pkt 7.4.1 normy PN-EN ISO 20471:2013-07 oraz PN-EN ISO
12947-2:2000/AC:2006.

Wiyniki badan powinny by¢ zgodne z pkt. 6.2 normy PN-EN ISO 20471:2013-07.

UWAGA: Zgodnos¢ powyzszych wymagan nalezy potwierdzi¢ dla kazdej nowej dostawy folii
odblaskowej aktualnymi wynikami badan wykonanymi w laboratoriach badawczych
posiadajacych akredytacje w zakresie wymienionych parametréw.

5.2. Wymagania szwow i Sciegow

Elementy kurtki i podpinki powinny by¢ laczone metodg szycia.

Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwéw i $ciegdw, Wykonawca
powinien ujagé w techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznaczen z norm:

— PN-P-84501:1983,

— PN-P-84502:1983.

Niedopuszczalne jest wykonanie sSciegéw o nieprawidlowym przeplocie i/lub naprezeniu nici
tworzacych szew. Przeszycia na poczatku i na konicu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

5.2.1. Szwy
Rodzaje szwow i miejsce ich zastosowania w kurtce zimowej podpinki — ,,membrany” kombinezonu dla

motocyklisty przedstawiono w Tabeli 19.

Tabela 19. Rodzaje szwéw zastosowanych w kurtce zimowej kombinezonu dla motocyklisty
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Opis szwéw

Odwzorowanie graficzne szwu

Umiejscowienie

Szwy Iaczace
zwykle

szew boczny taczacy przéd z
tylem,

szew laczacy podszewke
siatkowg z odszyciem dotu,
szwy laczace podszewke
siatkowa.

Szwy laczace
nakladane z jedna
stebnowka

szew laczacy pionowy
wewnetrzng czesé rekawa,
szew laczacy r¢kaw z kurtka
wszycie do pachy,

szef faczacy podszewke
siatkowa z odszyciem dotu
,membrany”,

szew laczacy stojke z kurtka,
szef taczacy rekaw z
mankietem,

szwy na tokciu rekawa
(zaszewki),

szwy laczace srodkowe
czesci rekawa,

szwy laczace plise
wierzchnig z kurtka,

szwy taczace membrang,
aczenie stojki z membrana,
szwy laczace oblozenie z
podszewka siatkowa,

szew pionowy laczacy
elementy rekawa,

odszycie wentylacji.

Szwy laczace
nakladany z dwoma
stebnéwkami

szwy laczace pionowe przod
z bokiem i tyl z bokiem,
SZEW ramieniowy.

Szwy laczace
francuskie z jedna
stebnéwka

pagony,

szwy wykonczajace dot
kurtki,

rekawy w membranie,
podtrzymywacze (szlufki),
szwy laczace stojke z
membrang.

Szew laczacy
wpuszczany z jedng
stebnéwka

odszycie wentylacji na
ramieniu,

szew laczacy tkaning
wierzchnia, zamek i

Strona 68 / 109




Opis szwow Odwzorowanie graficzne szwu Umiejscowienie

oblozenie (kurtka wierzchnia
front) (Srodek ,,membrana™).

Szwy stebnowe 2-iglowe wykona¢ na maszynach o rozstawie 6,4 mm. Szwy stebnowe warstwy
zewngtrznej kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty nalezy wykonaé na szerokosé 1,5 + 2,0 mm
od brzegu. Tasmy samosczepne nalezy naszywa¢ na szeroko$é 1,5 + 2,0 mm od brzegu w celu unik-
nigcia ich wyrywania podczas uzytkowania. Podczas laczenia szwéw w podszewce, oraz podczas
operacji mocowania podszewki nalezy utrzymaé szwy na szeroko$¢ 1 cm. Elementy odblaskowe
powinny by¢ trwale naniesione metoda termotransferu na material widkienniczy. Szwy taczace pod-
pinki wodoodpornej (membrany) powinny by¢ wykonane na szeroko$é 6 + 7 mm i zabezpieczone od
strony wewnetrznej taSma uszczelniajgca.

5.2.2. Sciegi

Zalecane ggstosci Sciegéw stebnowych 3,5 - 4,5 na | cm dlugosci. Dopuszcza si¢ wykonanie przeszy¢
stebnowych 2-iglowych o rozstawie 4,8 mm. Elementy kurtki letniej kombinezonu dla motocyklisty
powinny by¢ laczone sa za pomoca szycia, natomiast elementy ,, membrany” wodoodpornej przy
pomocy szycia i zgrzewania.

Niedopuszczalne jest wykonanie Sciegébw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych szew. Nie dopuszcza si¢ sztukowania elementéw kurtki letniej kombinezonu dia
motocyklisty oraz laczenia $ciegédw ozdobnych w miejscach widocznych. W celu zachowania
odpowiedniej jakosci wyrobu nalezy utrzymac jednolity skok $ciegu w catym wyrobie.

5.3. Wykaz wymaganych cech uzytkowych

Kurtka zimowa i podpinka — ,,membrana” powinny by¢ wykonane zgodnie z niniejsza Specyfikacjg
Techniczna. Materialy z ktérych beda konfekcjonowane kurtki powinny spelnia¢ wymagania zawarte
w Tabelach 2 +161 18.

5.4. Wymagania dotyczace jakosci

-~ Wykonawca powinien posiada¢ i stosowa¢ system oceny jakosci produkcji w tym: kontrolg wstepna
materiatéw i dodatkéw, kontrol¢ migdzyoperacyjna i wyrobu konficowego, postepowania
z wyrobem niezgodnym oraz posiada¢ wyniki z badan wymaganych w niniejszej specyfikacji
techniczne;j.

—  Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

— Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i1 kontroli koficowej wyrob6w na zgodno$¢ z zapisami
zawartymi w specyfikacji technicznej.

5.4.1. Klasyfikacja jakosci wyrobu
Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylacznie kurtki

letnie kombinezonu dla motocyklisty z podpinka - membrang wykonane w pierwszym stopniu jakosci.
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5.4.2. Wymagania dla wyrobu

Kurtka zimowa z podpinkg - membrang powinna charakteryzowac sig:

—  podwyzszonymi wlasciwosciami mechanicznym (rozrywanie, rozdzieranie),

—  dobra ukfadalnoscia,

—  odpornoscia na deformacj¢ (wypychanie) i pilling,

—  wodoszczelnoscig i paroprzepuszczalnoscia,

—  stabilno$cig ksztaltdw po procesach konserwacji,

—  trwalg odpornoscig wybarwien,

—  estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymale, o prawidlowym naprezeniu
i przeplocie nici tworzacych szew. Przeszycia na poczatku i na koncu powinny by¢ zabezpieczone
przed pruciem.

5.4.3. Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu bledéw konfekcyjnych i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastgpujacych

zasad:

- ocene organoleptyczna nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod $wiatlo),

— oceniaé wierzchnia strong wyrobu rozlozonego swobodnie, plasko na stole o jasnej
i gladkiej powierzchni lub zatlozonego na manekinie.

5.4.4. Przyklady bledéw niedopuszezalnych

Niedopuszczalne bledy konfekeyjne:

- znieksztalcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementéw wyrobu,

- skrzywienie stebnowek,

- nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone zatrzaski konfekcyjne (napy),

- nieprawidlowo wszyte rgkawy,

- nieprawidlowo wgrzany napis POLICJA i elementy odblaskowe,

- niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub Sciegi,

- wyblyszczenie szwoéw oraz zmarszczki i zaktadki powstate w wyniku nieprawidtowego prasowania,
- réznica wymiaréw miedzy czesciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchylki.

Niedopuszczalne bledy tkaniny zasadniczej:
zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy nietluste i otoczki po spraniu plam,

- mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
- podwojne nitki watkowe 1 osnowowe,

- blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe 1 watkowe,
- nieprawidlowy przeplot,

- brak przeplotu,

— zmechacenie,

- zatamki,

- znieksztatcenie powierzchni (deszcz, blysk, tysina),
- nierbwnomierno$¢ barwy.
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5.5. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja kurtki zimowej z podpinka, powinna zapewnié komfort uzytkowania. Nie powinna

powodowa¢ uciskéw i otar¢ ciala oraz nie powinna krepowaé ruchéw. Elementy, ktére bezposrednio

dotykaja ciala powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementow wystajacych, ktdre

moga powodowa¢ podraznienia skory.

Wyréb powinien by¢ wykonany z materiatéw i dodatkow spetniajagcych wymagania Rozporzadzenie

(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,

oceny, udzielania zezwoleni i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia

Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace

Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez

Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i

2000/21/WE (Dz. Urz. UE 22006 r.NrL 396, s. 1 z pdzn. zm.).

Spelnienie wymagan wymienionych w Tabeli 20:

— dla materialéw podstawowych ujetych w Tabeli 1, Lp. 1 + 9 musi byé udokumentowane raportami
z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium,

— dla materialéw podstawowych i dodatkéw ujetych w Tabeli 1, Lp. 10 + 47, 51 i 52 musi byé
udokumentowane wynikami badan lub certyfikatami wraz z wynikami badan, jezeli stanowia
integralng czes¢ tych certyfikatow.

Tabela 20. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan

Zawarto$¢ amin aromatycznych, PN-EN 14362-1:2012

1. s 3 im.
nie wiecej niz: mg/ke 30| PN-EN 14362-3:2012
7 %

g, || ZewamosEtarmaldchycu, mg/kg 75 | PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz:

3. | Odczyn pH - 4,5+7,5 | PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ metali Olow 90.0
cigzkich (Pb) ’
w zmineralizowanej Kadm PN-EN 16711-1:2016-01
probee, Cd) 40,0

4. | nie wigcej niz: mg/kg
Zawartos¢ Arsen 10 PN-EN 16711-2:2016-01
ekstrahowanych (As) ’

tali ciezkich
e Rk Rteé (Hg) 0,02
nie wiecej niz:
. /cm?
5. | Zawartosé niklu ) MEET 1 <0,05 |EN 12472:2005+A1:2009
/tydzien

D wymaganie dotyczy nap metalowych
5.6. Wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych

Z kazdej nowej dostawy wyrobu gotowego nalezy pobra¢ wyroby, ktére podlegaja badaniom w
akredytowanym laboratorium badawczym, w zakresie:

e zmiany roznicy barwy tkaniny i dzianin,
e trwalosci naniesionego metoda termotransferu napisu POLICJA oraz elementéw odblaskowych,
e stabilnosci ksztattu po zabiegach konserwacji.
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Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegom konserwacji, tj. po co najmniej:

a) cyklach pralniczych (symulacja prania w temperaturze 40°C) i suszeniu w stanie roztoZonym,
wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 6330:2012,

b) cyklach czyszczenia chemicznego (proces tagodny, srodek typu P) i suszeniu w stanie roztozonym,
wykonanych zgodnie z normag PN-EN ISO 3175-2:2010.

5.6.1. Zmiana réznicy barwy tkanin i dzianin

Badanie nalezy przeprowadzi¢é na prébkach poddanych zabiegom konserwacji wg punktu 5.6,
podpunkty a) i b).

Pomiaru warto$ci wspotrzednych barwy nalezy dokona¢ zgodnie z norma PN-EN ISO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wielko§¢ réznicy barwy obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009
w stosunku do wartosci wspéirzednych barwy wzorcéw zawartych w Tabelach 3, 5 i 9 odpowiednio dla
tkanin poliamidowych powlekanych w kolorze granatowym i czarnym oraz siatki dzianej granatowej
powinna wynosi¢ AE*ab <3,5.

5.6.2. Trwalo$é napiséw POLICJA oraz pozostalych elementéw odblaskowych (ocena
organoleptyczna)

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na probkach poddanych zabiegom konserwacji
wedlug wg punktu 5.6 podpunkty a), b).

Ocena organoleptyczna trwalosci napisoéw, tasmy i folii odblaskowej powinna wykazywa¢ zachowanie
ciggloéci wgrzania, a litery powinny posiadaé niezmieniony ksztakt.

Niedopuszczalne jest:

— powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,

— fragmentaryczne jak i calosciowe odklejanie (delaminacja) materialu odblaskowego
od tkaniny,

- ubytki materialu odblaskowego w napisie oraz w pozostalych elementach odblaskowych.

5.6.3. Stabilno$¢ ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna).
Oceng organoleptyczna nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegom konserwacji
wedlug wg punktu 5.6 podpunkty a), b).

Wyréb powinien posiadaé stabilno$é ksztattu po konserwacji w odniesieniu do wyrobu z przed

konserwagcji tj.: niezmieniony ksztaltt, dobrg ukladalnoscia.

Niedopuszczalne s3:

— uszkodzenia w postaci: zmarszczen, rozdar¢ i wypru¢ nici,

— utrata symetrii,

—  znaczna zmiana wymiaréw wigksza niz £5% (rozciagnigcie lub wykurczenie elementéw wyrobu).

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela 21. Sktadowe elementy kurtki zimowe;j i podpinki - ,,membrany”
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Lp.

Rodzaj materialu

Nazwa elementu lub umiejscowienie

Liczba
elementow

Kurtka zimowa

Tkanina poliamidowa
powlekana, kolor granatowy

Przod lewy

Przdd prawy

Bok przodu

Przod czeéc dolna

Listwa zapigcia przodu strona wierzchnia

Stéjka wierzch

Oblozenie przodu

Plisa maskujaca zapiecie przodu

Tyt

Bok tylu

Tyt czgé¢ dolna

Rekaw czes¢ gorna

Rekaw czes¢ dolna

Rekaw czg$¢ spodnia tylu

Rekaw czgs¢ spodnia przodu

Rekaw czes¢ przodu

Mankiet rekawa czes¢ gorna

Mankiet rekawa cze$é dolna

Patka regulacji dohu rekawa

Maskownica kieszeni cigtej pionowej
przodu

N NN NN NN N = N == BN =] =

Maskownica kieszeni piersiowej warstwy
wewnetrznej

—

Naramienniki

Pasek regulacji obwodu pasa

Pasek mocujacy klamrg regulacji obwodu
pasa

Wypustka (listwa) wentylacji tytu

Wypustka (listwa) kieszeni cigtej pionowe;j
przodu

NS N B S N S

Wypustka (listwa) kieszeni piersiowej
warstwy wewngtrznej

Podtrzymywacz

Kieszen wewnetrzna na telefon

Patka kieszeni wewnetrznej na telefon

Tkanina poliamidowa,
powlekana, kolor czarny

Przéd karczek

Tyt karczek

Rekaw wstawka tokciowa

Dzianina z okrywa
jednostronna, czarna

Listwa zapigcia przodu — goérna cze¢sé

Stojka spdd

Stojka czgs¢ gorna

Tkanina poliamidowa

Listwa lewa zapigcia przodu

Listwa zapigcia przodu strona spodnia

e e e e e S I e N e K= R LS
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Lp.

Rodzaj materialu

Nazwa elementu lub umiejscowienie

Liczba
elementow

Worek kieszeniowy na protektor barkowy

4

Worek kieszeniowy na protektor lokciowy

Mankiet czesci spodniej rekawa

Worek kieszeni piersiowej warstwy
wewnetrznej

Worek kieszeni ci¢tej pionowej przodu

Worek kieszeni pionowej wpuszczanej
przodu

N RN N

Wieszak

Siatka dziana kolor granatowy

Wentylacja przodu karczek

Wentylacja tylu

Wentylacja tyhu karczek

Wentylacja pachy

Wentylacja dolnej czesci rgkawa

Przéd lewy warstwa wewnetrzna

Przod prawy warstwa wewngtrzna

Tyl warstwa wewnetrzna

Rekaw wierzch warstwa wewnetrzna

= === == NN = =] NN = N

6. Siatka dziana kolor czarny -
Rekaw przdd warstwa wewnetrzna
Rekaw tyt warstwa wewngtrzna
Worek kieszeni na protektor tytu
Odszycie wentylacji karczka przodu
7. | Dzianina aramidowa Rekaw czes¢ gérna
8. | Dzianina $ciagaczowa Pas lgczacy kurtke ze spodniami
Stojka
Stéjka czes¢ gérna
9 |Pimkspaliirdanows Listwa ?allpiqcia przodu — gérna czgs¢
Tyt czgs¢ dolna
Przéd czesé dolna
Boczek tylu
Zamek blyskawiczny spiralny
10 (zylka 5) rozdzielczy, Laczenie kurtki z podpinka wzdhuz zapigcia )
" | jednomaszynkowy, kolor przodu
czarny, dt. 42 cm
Zanicoie ki iotveh o1 0
Zamek btyskawiczny spiralny apigeie kieszeni cigtych plonowye 2
, 3 ! przodu
11. | (zylka 5) nierozdzielczy, kolor Tamicoie ki ———
e apigeie kieszeni piersiowej warstwy !
wewnetrznej
Zamek btyskawiczny spiralny AR 4.5 : )
Z
5. | (T S crmzdielezy; kolor api¢cie kieszeni pionowej wpuszczane;j !
przodu
czarny, di. 16 cm
Zamek blyskawiczny spiralny
13. | (zyfka 5) nierozdzielczy, kolor | Zapigcie wentylacji tylu 2

czarny, dt. 18 cm
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Lp.

Rodzaj materialu

Nazwa elementu lub umiejscowienie

Liczba
elementéow

14.

Zamek blyskawiczny spiralny
(zylka 5) nierozdzielczy, kolor
czarny, dt. 14 cm

Zapigcie wentylacji karczka przodu

15.

Zamek blyskawiczny spiralny
(zytka 5) jednomaszynkowy
rozdzielczy, kolor czarny, dt. 9
cm

Y aczenie kurtki z podpinka na linii
podkroju tyhu

16.

Zamek blyskawiczny spiralny
(zytka 5) typu "O" (zbiezny),
dwumaszynkowy, kolor czarny,
dt. 48 cm

Zapigcie wentylacji karczka tylu

57

Zamek blyskawiczny spiralny
(zytka 5) typu "O" (zbiezny),
dwumaszynkowy, kolor czarny,
dt. 25 cm

Zapiecie wentylacji dolnej czgsci rekawa

18.

Zamek blyskawiczny spiralny
(zytka 5) typu "O" (zbiezny),
dwumaszynkowy, kolor czarny,
dt. 29 cm

Zapiecie wentylacji pachy

19.

Zamek blyskawiczny kostkowy
(kostka 5) rozdzielczy
jednomaszynkowy, kolor
czammy, di 79 cm

Laczenie kurtki ze spodniami

20.

Zamek blyskawiczny kostkowy
(kostka 5), rozdzielczy,
jednomaszynkowy, kolor czarny
dt. 56 cm

Zapiecie przodu kurtki

2l

Tasma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, dt. 75
mm

Stéjka

22

Tasma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, di. 560
mm

Listwa zapiecia przodu

23

Tasma samosczepna welur
(pstelka), szer. 20 mm, dt. 130
mm

Przod kurtki strona prawa (do przypiecia
emblematu z nazwiskiem)

24,

Tasma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, dt. 145
mm

Mankiet rekawa

25

Tasma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, di. 220
mm

Zapigcie kieszeni na protektor tyfu

26.

Tasma samosczepna welur
(petelka), szer. 20 mm, dt. 60
mm

Worek na protektor barkowy

Worek na protektor lokciowy
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Liczba

Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie »
elementow
Ta$ma samosczepna welur
27. | (petelka), szer. 40 mm, df. 150 | Pasek regulacji obwodu pasa 2
mm
Tasma samosczepna welur
28. | (pstelka), szer. 40 mm, d. 40 Kieszen wewnetrzna na telefon 1
mm
Tasma samosczepna welur
29. | (petelka), szer. 100 mm, dt. 110 | Emblemat na czgsci gérnej rekawa lewego 1
mm
Tasma samosczepna haczyk, L.
20 szer. 20 mm, di. 25 mm i SIofa .
3l ”Sl“zz::.n; OS ;nrl;),s(c;elsazg :;;:zyk, Przéd prawy zapiecie listwy 1
Tasma samosczepna haczyk, Patka regulacji dotu rekawa
32 2
szer. 20 mm, di. 110 mm
33. :;f:l; OS EnI;)’SZiefz);g I:ifzyk’ Zapigcie kieszeni na protektor tytu 1
Ta$ma samosczepna haczyk Worek na protektor barkowy 2
34. -
szer. 20 mm, di. 60 mm Worek na protektor tokciowy 2
35. :;f?:; ﬁf;fig;}sczyk’ Patka kieszeni wewnetrznej na telefon 1
Napis ,,POLICJA” na tyle 1
Napis ,,POLICJA” na przodzie 1
Przéd lewy 1
) Przdd prawy 1
36. | Folia odblaskowa
Tyt karczek 1
Rekaw czgs¢ gbrna 2
Rekaw czgs¢ dolna 2
Listwa kieszeni wpuszczanej przodu 2
Wzdtuz aczenia przodu rekawa z ’
wierzchem rekawa
Wzdhuz tgczenia tyhu rekawa z wierzchem )
37. Piping rgkawa
Wzdtuz krawedzi karczku przodu 2
Wzdtuz taczenia przodu z boczkiem przodu 2
Wzdluz taczenia tytu z boczkiem tytu 2
Laczenie przodu ze stdjka od strony )
wewnetrznej
18 Ta$ma poliamidowa, czarna, Laczenie przodu z tylem od strony )
" | szer. 9 mm, ztozona na pét wewngtrznej
Worek na protektor barkowy 4
Worek na protektor tokciowy 4
Nap z glowka z gléwka z Naramienniki 2
39. | tworzywa sztucznego, kolor A B, 6

czarny, ¢ 14 mm
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Liczba

Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie )
elementéow
40. | Ramka plastikowa z poprzeczka | Na taczeniu przodu z boczkiem przodu 2
a1 Guma plaska dziana, czarna, Warsbos: bossi iy ’
szer. 50 mm
Worek Kieszeniowy tylu warstwy 1
wewngtrznej
42. | Protektory Worek kieszeniowy w rekawie na linii 5
lokcia
Worek kieszeniowy na linii barku 2
Podpinka
Kieszen wewnetrzna na telefon
. . Patka kieszeni wewnetrznej na telefon
Tkanina poliamidowa : : :
1. Wypustka (listwa) kieszeni warstwy
powlekana, kolor granatowy : 2
wewnetrzne;
Maskownica kieszeni warstwy wewnetrznej 1
g, [sZmimazokyy Stéjka spod 1
jednostronng, czarna
Stéjka wierzch 1
Oblozenie przodu 2
Oblozenie tylu 2
Oblozenie dohu 1
3. | Tkanina poliamidowa Oblozenie dotu rekawa 2
Plisa maskujaca zapigcie przodu 1
Listwa zapigcia przodu strona wierzchnia 1
Worek kieszeni piersiowej warstwy 2
wewngtrznej
Przdd lewy warstwa wewnetrzna 1
Prz6éd prawy warstwa wewngtrzna 1
. . Tyl warstwa wewnetrzna 1
4. Siatka dziana, kolor czarny -
Rekaw wierzch warstwa wewnetrzna 2
Rekaw przod warstwa wewnetrzna 2
Rekaw tyl warstwa wewnetrzna 2
Przod lewy 1
Przéd prawy 1
5 Dzianina powlekana Tyt 1
" | wodoodporna — ,,membrana” Rekaw wierzch 2
Rekaw przod 2
Rekaw tyt 2
Zamek blyskawiczny spiralny
6 (zylka 5) rozdzielczy, Laczenie kurtki z podpinka wzdtuz zapiecia 5
" | jednomaszynkowy, kolor przodu
czamy, df. 42 cm
Zamek blyskawiczny spiralny
7. (zylka 5) nierozdzielczy, kolor Kieszen piersiowa warstwy wewnetrznej 1

czarny, dt. 16 cm
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Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie Llczba’
elementéw
Zamek blyskawiczny spiralny
g (zylka 5) jednomaszynkowy Laczenie kurtki z podpinka na linii !
" | rozdzielezy, kolor czarny, dt. 9 | podkroju tylu
cm
Zamek blyskawiczny spiralny
9. J{:ﬁ;ﬁiﬁ;;;ﬁ?::;ﬁobr Zapiecie przodu podpinki 1
czarny, dt. 50 cm
Tasma samosczepna welur
10. | (petelka), szer. 40 mm, di. 40 Kieszen wewnetrzna na telefon 1
mm
11. Tasma sariosczEpriaihas ks Patka kieszeni wewnetrznej na telefon 1
szer. 40 mm, dt. 40 mm
Laczenie przodu ze stdjka od strony )
12 Tasma poliamidowa, czarna, wewnetrznej
" | szer. 15 mm Laczenie przodu z tylem od strony )
wewngtrznej
Tasma tgczaca przdd z tytem od strony )
13 Napa z gldwka z metalowy, wewnetrznej
" | kolor czarny, g 12 mm Tasma lgczaca stojke z przodem od strony ’
wewnetrznej
7.  WYMIAROWANIE

Poszczegdlne wartosci wymiaréw kurtki zimowej kombinezonu dla motocyklisty dotycza wylacznie
przykladowego rozmiaru (obwdéd klatki piersiowej/wzrost) 110/182 wyrobu ,,szytego na indywidualny

wymiar” dla konkretnego uzytkownika.

Spos6b wymiarowania poszczegdlnych wielkosci:

kurtki zimowej przedstawiono na Rysunkach 43 + 54, a wartosci wymiaréw w Tabeli 22,

podpinki — ,,membrany” przedstawiono na Rysunkach 55 + 60, a wartosci wymiaréw w Tabeli

23,

napiséw ,,Policja” przedstawiono na Rysunku 61, a wartosci wymiaréw w Tabeli 24.
elementéw ochraniajagcych — ,protektoréw” przedstawiono na Rysunku 63, a wartosci
wymiaréw w Tabeli 25.

UWAGA: Wykonawca powinien opracowal tabele wymiaréw dla wszystkich zamawianych
rozmiaréw wyrobow, ujaé¢ je w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej i
udostepni¢ przedstawicielom Zamawiajacego oraz dla ,,organu upowaznionego” w trakcie

wykonywania czynnosci nadzoru i odbiorczych zgodnie z zapisami umowy.
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Tabela 22. Wymiary kurtki zimowej (w cm) dla rozmiaru (obwéd klatki piersiowej/wzrost) 122/176

Wart Tolftra
Lp. Nr Nazwa wymiaru 0§¢ B
Rysunku [cxt] +
[cm]
1 Przéd kurtki — strona wierzchnia
a 43 dhugo$¢ od wszycia stdjki przy plisie do dotu 57 1
b 44 dhugos¢ zamka btyskawicznego w zapieciu przodu 57 1
c 43 dlugos¢ szwa w boku 37 1
d 44 dhugosé plisy prawej 56 1
€ 44 szerokos¢ plisy prawej 5,0 0,2
f 44 dhugos¢ plisy lewej (mierzona przy wszyciu) 61 1
g 44 szerokosé plisy lewej 8,0 0,2
h 45 dhugosé ,,gardy” plisy lewej zapiecia przodu 15,5 0,2
i 45 szerokos$¢ ,,podbrodka” ,,gardy” plisy lewej zapiecia przodu 14,0 0,3
i 45 wysqkoéé »podbrédka” ,gardy” plisy lewej zapigcia przodu L5 02
W najwezszym miejscu ’ ’
K 45 wysqkos’é ,,pod.br.(’)dka” ~gardy” plisy lewe) zapiecia przodu 25 02
W Najszerszym miejscu
1 47 dhugos¢ tasmy samosczepnej (haczyk / welur) zapiecia przodu 56 1
m 46 odlegtos¢ podtrzymywacza od krawedzi wszycia lewej plisy 5,0 0,2
n 46 dhugos¢ listwy kieszeni cigte) wpuszczanej 17,0 0,2
o 46 szeroko$¢ listwy kieszeni cigtej wpuszczanej 2,2 0,1
P 46 odleglos¢ listwy kieszeni cietej wpuszczanej od krawedzi plisy 12,0 0,2
: 46 odleglos¢ dolnej krawedzi listwy kieszeni cigtej wpuszczanej od krawedzi 115 02
dotu
T 46 dlugos¢ zamka kieszeni cigtej wpuszczanej 16,0 0,2
S 48 szerokos¢ karczka (otworu wentylacyjnego) przy wszyciu stojki 7,0 0,2
t 48 szerokos$¢ karczka (otworu wentylacyjnego) przy wszyciu rekawa (kula) 9,0 0,2
dlugos¢ karczka (otworu wentylacyjnego) mierzona od wszycia stdjki do
u 48 : 19,0 0,5
wszycia rgkawa
\4 48 dlugosé¢ szwa barkowego 20,0 0,5
W 48 dlugos¢ zamka karczka (otworu wentylacyjnego) 14,0 0,5
X 48 odlegto$¢ gérnej tasmy odblaskowej od wszycia stojki przy plisie 7,0 0,2
y 47 szerokos$¢ gornej tasmy odblaskowej 5,0 0,2
Z 46 odleglos¢ dolej tasmy odblaskowej od wszycia stojki przy plisie 24,0 0,5
aa 46 szerokos$¢ dolnej tasmy odblaskowej 2,5 0,1
bb 46 odlegltos¢ pomigdzy dolnymi tasmami odblaskowymi 0,5 0,1
cc 46 pochylenie dolnych tasm odblaskowych (kat) 15° 5°
dd 43 odleglos¢ dolnej krawedzi napisu ,,policja” od wszycia stojki przy plisie | 15,5 0,2
ee 43 odleglos¢ poczatku napisu ,,policja” od krawedzi plisy 2,5 0,1
ff 43 odleglos¢ tasmy samosczepnej ,,na nazwisko” (welur) od krawedzi plisy 2,5 0,1
gg 44 wysokos¢ wszycia klamry regulacji obwodu biodra od krawedzi dotu 12,0 0,2
hh 47 dhugosé¢ zamka kieszeni cigtej pod plisa lewa przodu 16,0 0,2
ii 47 odleglos¢ zamka kieszeni cigtej pod plisa lewa przodu od wszycia stojki | 12,0 0,2
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Tolera

Wart ,
Lp. NE Nazwa wymiaru 0s¢ nja
Rysunku fem] +
[cm]
2 Tyl kurtki — strona wierzchnia
a 51 dhugosé od wszycia stéjki do dotu 74 1
b 51 dtugosé od wszycia stdjki do dolnej krawedzi karczku wentylacyjnego 13,0 1,0
c 51 dhugos$¢ od wszycia stdjki do dolnej krawedzi karczku 30,5 1,0
d 51 odleglos¢ dolnej krawedzi napisu ,,policja” od wszycia stojki 2215 1,0
e 51 odleglo$¢ od wszycia stojki do dolnej krawedzi plecow 56 1
f 51 szerokos¢ pasa biodrowego tyt (W najszerszym miejscu) 17 1
g 51 wysokosé podtrzymywacza 8,0 0,2
h 51 szeroko$¢ podtrzymywacza 3,0 0,2
i 51 szerokos¢ tasmy odblaskowej 5,0 0,2
j 51 Odleglos¢ pomiedzy tylnymi podtrzymywaczami 15,0 0,1
k 51 Odleglosé pomigdzy tylnym podtrzymywaczem a bocznym 15,0 0,1
1 52 dhigosé paska do regulacji obwodu biodra 24,0 0,5
m 52 szerokos¢ paska do regulacji obwodu biodra 4,0 0,1
n 52 dtugosé tasmy samosczepnej (haczyk) paska regulacji obwodu biodra 8,0 0,2
0 52 dhugos¢ tasmy samosczepnej (welur) paska regulacji obwodu biodra 16,0 0,2
p 52 odleglo$¢ naszycia paska do regulacji obwodu biodra od szwa bocznego | 12,0 0,2
odleglo$¢ naszycia dolnej krawedzi paska do regulacji obwodu biodra od
q 52 . 18,0 0,2
krawedzi dohu
T 51 dhigos¢ zamka wentylacyjnego plecow 18,0 0,2
s 51 odlegtosé zamka wentylacyjnego plecéw od gérnej krawedzi pasa 55 0,1
t 51 odleglos¢ zamka wentylacyjnego plecow od krawedzi boku 4,0 0,1
3 Przéd kurtki — strona spodnia (podszewka)
a 53 szeroko$¢ obtozenia przodu lewego 3,0 0,1
b 53 szerokos¢ oblozenia przodu prawego 3,0 0,1
c 53 dtugos¢ zamka prawego i lewego do przypigcia podpinki — ,,membrany” 42 1
d 53 dhugos¢ kieszeni cigtej w podszewce 16,0 0,2
e 53 szerokos¢ kieszeni na ,telefon” 8,5 0,2
f 53 dhugos¢ kieszenie na ,telefon” 15,0 0,2
g 53 szerokos¢ patki na ‘telefon” 8,5 0,1
h 53 dtugos¢ patki na ,.telefon” 6,5 0,1
i 53 wysokos¢ oblozenia dotu 9,0 0,2
j 53 wysokoséé oblozenia dotu rgkawa 5,0 0,1
k 53 odleglosé kieszeni cigtej od dotu kurtki 36 1
4 Tyl kurtki — strona spodnia (podszewka)
a 54 dtugos¢ podszewki od wszycia stdjki do gornej krawedzi pasa dolnego 54 1
b 54 szerokos$¢ wlotu kieszeni na protektor plecow 22,0 0,2
c 54 wysoko$¢ wlotu kieszeni na protektor plecow 35 0,1
d 54 szerokos¢ listwy wlotu kieszeni na protektor plecow 1,7 0,1
odlegloé¢ gomej krawedzi kieszeni na protektor plecow od wszycia
e 54 m 1 3,5 0,1
stojki
¢ 54 szeroko$¢ kolierza z dzianiny $ciggaczowej do mocowania kurtki ze 8.0 0.1

spodniami
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Wart Tolc.:ra
Lp. A Nazwa wymiaru 0s¢ =
Rysunku [em] +
[cm]
dhugosé kolnierza z dzianiny $ciggaczowej do mocowania kurtki ze
& . spodniami mierzona po obwodzie 80 !
h 54 odleglos$¢ wszycia kolnierza z dzianiny $ciggaczowej do mocowania 5 1
kurtki ze spodniami od wszycia stéjki
i 54 dtugos¢ tasmy wieszakowej 7,0 0,1
j 54 szeroko$¢ zamka do mocowania podpinki — ,,membrany” do kurtki 8,0 0,2
5 Obwody w polowie
a 43 pod pacha 62,0 1,5
b 43 w dole kurtki 58,0 1,5
c 43 na wysokosci karczka ,,wentylacyjnego” 50,0 1,5
6 Rekaw i bok
a 49 dugos¢ od wszycia kuli do dotu 65 1
b 49 szeroko$¢ pod pacha w potowie 26,0 0,5
c 49 szeroko$¢ u dolu w polowie 16,0 0,5
odleglos¢ naszycia tasmy samosczepnej (welur) na emblemat lewego
d 49 ; 4,0 0,1
rekawa od wszycia rekawa (kula)
e 49 szerokosé tasmy odblaskowej rekawa 5,0 0,1
f 49 pochylenie gornej tasmy odblaskowej rekawa 30° 5°
i 49 odleglo$¢ gornej krawedzi gornej tasmy odblaskowej od krawedzi dohu 62 1
rekawa (mierzona po skosie)
h 49 odleglo$¢ dolnej krawedzi dolnej tasmy odblaskowej od krawedzi dohu 12.0 02
rekawa (mierzona w linii prostej) ’ ’
i 49 odleglo$¢ pomiedzy prawymi zaszewkami wzmocnienia rekawa 12,0 0,2
] 49 odleglos¢ pomigdzy lewymi zaszewkami wzmocnienia rekawa 10,0 0,2
k 49 gleboko$¢ zaszewek wzmocnienia rekawa 6,0 0,2
1 49 pochylenie dolnej tasmy odblaskowej rekawa 30° 5°
m 49 wysokos$¢ ,,rozporka” wentylacyjnego w rekawie 20,0 0,2
n 49 szerokos¢ ,,rozporka” wentylacyjnego w rekawie 9,0 0,1
o 49 diugos¢ patki regulacji rekawa 12,5 0,2
p 49 szeroko$¢ patki regulacji regkawa przy doszyciu do rekawa 4,0 0,1
q 49 szerokos¢ patki regulacji rekawa w wolnym koncu 3,5 0,1
r 50 szerokos¢ klina przedniego w boku 5,5 0,1
S 50 szerokos¢ klina tylnego w boku 6,0 0,1
t 50 wysoko$¢ klina przedniego w boku 31,0 0,5
u 50 wysokos¢ klina tylnego w boku 32,0 0,5
v 50 dtugos¢ zamka wentylacyjnego w boku i rekawie 28,0 0,5
= 50 odleglo$¢ zamka wentylacyjnego w boku i rekawie od gornej krawedzi 16,0 02
pasa
7 Stéjka — strona wierzchnia
a 45 dlugos¢ u géry mierzona w linii prostej 42 1
b 51 wysokos¢ stdjki 6,0 0,1
8 Naramienniki
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Tolera

Wart .
L N Nazwa wymiaru 0s¢ s
p- Rysunku Wy *
fem]
[cm]
a 48 szeroko$¢ naramiennika przy wszyciu rgkawa 4,7 0,1
b 48 szeroko$¢ naramiennika przy ostrym koncu 3,5 0,1
48 dhugo$¢ naramiennika 16,0 0,2
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Tabela 23. Wymiary podpinki — ,,membrany” do kurtki zimowej (w cm) dla rozmiaru (obwdd klatki
piersiowej/wzrost) 122/176

Lp. Nr . Wartosé Tolgrancja
Fysunka Nazwa wymiaru feni] +
[em]
9 Tyl podpinki — ,,membrany” — strona wierzchnia
a 58 dlugos¢ od wszycia stojki do dotu 58 1
b 53 szeroko$¢ zamka do nTocowania podpinki — 8.0 0.2
»membrany” do kurtki
10 Prz6d — ,,membrany” — strona wierzchnia
a 56 dhugosé od wszycia stojki przy zamku do dotu 50 1
b 56 dhugos¢ zamka btyskawicznego w zapigciu przodu 49 1
. 56 dlugo$¢ tasmy samosczepnej (rzep / welur) 5] 1
zapigcia przodu
d 55 dhugo$¢ zamkow do pfzypie;cia podpinki — 2.5 0.5
»membrany” do kurtki
€ 56 dlugos¢ szwa barkowego 20,0 0,2
f 56 dlugos¢ szwa w boku 29 1
g 56 dhigosé plisy lewej 52,0 0,2
h 56 dtugosé plisy prawej 52,0
i 57 szerokos¢ plisy prawej 6,0 0,2
] 57 szerokosé podwinigcia plisy prawej 3,0 0,1
K 56 odlegtosé trokdw do mocowania podpinki do kurtki 70 0.2
od dohu podpinki ’ ’
56 dhugos¢ trokéw do mocowania podpinki do kurtki
1 e 5,0 0,1
od dohu podpinki
m 56 szerokosé trokow do mocowania podpinki do L5 0.1
kurtki od dotu podpinki i ’
11 Obwody w polowie
a 55 pod pacha 65,0 1,5
55 w dole podpinki — ,,membrany” 60,0 1,5
c 35 na wysokosci szwow barkowych 58 1
12 Rekaw
a 57 dtugosc¢ od wszycia kuli do dotu rekawa 64 1
b 57 szeroko$¢ pod pacha 27,0 0,5
c 57 szerokos¢ mierzona na dole rekawa 17,0 0,5
d 59 szerokos¢ oblozenia dohu rekawa 6,0 0,1
13 Stojka
a 56 dlugos¢ u goéry mierzona w linii prostej 45 1
b 58 wysokos¢ stojki 3,5 0,1
14 Tyl podpinki —,,membrany” — strona spodnia
a 60 szerokos¢ oblozenia gory 4.5 0,1
b 60 szeroko$¢ oblozenia dotu 5,0 0,1
60 wysokos¢ stojki 3,0 0,1
15 Przéd — ,,membrany” — strona spodnia
szerokos¢ oblozenia zapigcia przodu mierzona w
a = dole podpinki 33 0.1
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Tolerancja

Lp. Nr . Wartos¢
Nazwa wymiaru +
Rysunku [cm]
[cm]
59 szerokos¢ oblozenia zapigcia przodu mierzona w
b ” e 4,5 0,1
gorze podpinki
c 59 szeroko$¢ zamka kieszeni cigtej 16,0 0,2
d 59 szeroko$é kieszeni na , telefon” 8,5 0,2
e 59 dlugosé kieszeni na ,.telefon” 15,0 0,2
f 59 szeroko$¢ patki na ‘telefon” 8,5 0,1
g 59 dhugos¢ patki na ,.telefon” 6,5 0,1
h 59 dhugos¢ kieszeni na ,telefon” z patka 17,0 0,2
. 59 odlegtos¢ dolnej krawgdzi kieszeni na ,,telefon” od
i . 16,0 0,2
dotu podpinki
. 59 odleglosé bocznej krawedzi kieszeni na ,.telefon”
J 21,0 0,1
od zamka przodu
k 59 gleboko$¢ worka kieszeniowego kieszeni cigtej 19,5 0,2
1 59 szeroko$¢ oblozenia worka kieszeni cietej 4,0 0,1
m 59 szerokos¢ worka kieszenie cietej 16,5 0,2
" 59 odleglosé kieszeni cietej od dotu podpinki - 28 i

,,membrany”

Strona 102 / 109



POLICJA

Tabela 24, Wymiary napisu POLICJA

- ™ -

B

Rysunek 61. Napis POLICJA

Z przodu na klatce piersiowej

i 1 h
Wymiar Na plecach [mm] (mm]
A — wysokosé 74+£2 23+2
B — szerokosé 280+2 95+2
C — grubosc liter 151 5+1
- 90

Rysunek 62. Rzep na emblemat tarczy
(dopuszcza sig tolerancje wysokosci i szerokosci £ 1 mm przy zachowaniu ksztattu emblematu)
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n 1=

a)

b)

> 3b |«

c)

Rysunek 63. Ochraniacz (protektor): a) plecéw, b) barkéw i c) tokci

(dopuszcza si¢ tolerancje wysokosci i szerokosci £ 5 mm przy zachowaniu ksztattu ochraniaczy)

Tabela 25. Wymiary ochraniacz plecéw, barkow i tokei

Tol i
i a) Protektor b) Protektor ¢) Protektor DEEEEaS
Wymiar [cm] , p . +
plecéw barkéw lokei
[cm]
a— wysokos¢ 40,0 23,0 18,5 0,5
b — szerokosé 27,0 13,0 11,0 0,5
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8.

8.1.

CECHOWANIE, PAKOWANIE I TRANSPORT

Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwate i czytelne. Na
wszywkach i etykietach nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna, wszyta trwale od strony wewnetrznej w lewym szwie bocznym
kurtki/podpinki ocieplajacej, powinna zawieraé co najmniej nastepujace dane:

nazwe (znak firmowy) producenta,

nazwe wyrobu,

wielko$¢ wyrobu (obwad klatki piersiowej/wzrost) w formie piktogramu,
sktad surowcowy,

nr umowy,

nr partii produkeyjnej,

miesiac i rok produkeji,

oznaczenie stopnia jakosci (stownie),

oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu (zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012),
obejmujace uklad znakow:

() 4 K] 24 1

Rysunek 64. Sposab konserwacji kurtki/podpinki

X - poziom najwyzszej wytrzymatosci na $cieranie

X
% . X - poziom najwyzszej wytrzymalosci na przeciecie
x X - poziom najwyzszej wytrzymatosci na wypychanie
EN 13595

ce

Rysunek 65. Piktogram — deklarowany poziomy ochrony zgodny z normg PN-EN 13595-1:2005

oraz oznaczenie CE

UWAGA: Egzemplarze ubioru spelniajagce wymagania normy PN-EN 13595:2005 musza by¢

oznakowane przy uzyciu piktogramu przedstawionego na Rysunku 65. Powinny by¢ one
oznakowane piktogramem zawierajagcym informacj¢ o poziomach ochrony (na gorze =
poziom najwyzszej)

Wszywka OiB zamocowana od strony wewng¢trznej w lewym szwie bocznym kurtki/podpinki
ocieplajacej, obok wszywki informacyjnej, powinna zawiera¢ nastepujace dane:

symbol literowy OiB,
nr partii produkcyjne;,
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— oznaczenie stopnia jakosci (slownie),
—  znak kontroli jakosci KJ.

Etykieta jednostkowa, zaplombowana do zamka blyskawicznego kurtki zimowej powinna zawiera¢ co
najmniej nastepujace dane:

— nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

— nazwg wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu (obwdd klatki piersiowej/wzrost) w formie piktogramu,

— oznaczenie stopnia jakosci (stownie),

— znak kontroli jakosci KJ,

—  0Or umowy,

— nr partii produkcyjne;j,

— miesigc i rok produkcji,

— oznaczenie sposobu konserwacji,

—  okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu).

Odlaczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowaé uszkodzen, a $lad po jej zdjgciu powinien by¢
fatwy do usuniegcia.

Etykieta zbiorcza naklejona na opakowanie zbiorcze, powinna zawieraé co najmniej nastepujace dane:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- liczba sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$é wyrobu (obwdd klatki piersiowej/wzrost),

- oznaczenie stopnia jakosci,

- 0Or umowy,

- nr partii produkcyjnej,

- miesiac i rok produkeji,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu).

- warunki przechowywania: w pomieszczeniach zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem, dziataniem czynnikéw szkodliwych (plesnie,
grzyby itp.) oraz niepozadanych czynnikéw zewngtrznych,

- warunki transportu: powinien gwarantowaé zabezpieczenie wyrobu i opakowania zbiorczego
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.2. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania jak
i transportu. Do kurtki dopia¢ podpinke, kurtke zapia¢ na zamek btyskawiczny, r¢kawy przewingé do
tylu, kurtke zlozy¢é poprzecznie na poél, nastegpnie wlozy¢ do worka foliowego
i worek zakleié. Pakowaé po 5 szt. wyrobow jednego rozmiaru do kartonu, ktéry nalezy zaklei¢ tasma.
Dopuszcza si¢ zapakowanie do kartonu wyroboéw w réznych rozmiarach (koncéwki rozmiarowe,
rozmiary nietypowe) z podaniem na etykiecie zbiorczej ilosci wyrobéw w poszczegélnych rozmiarach.
Na krétszy bok kartonu nalezy nakleié etykiete zbiorcza.

8.3. Transport
Wyroby nalezy zapakowaé w taki sposdb, aby mozna je bylto transportowaé powszechnie dostgpnymi

$rodkami komunikacji. Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ si¢ w warunkach
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zabezpieczajgcych wyréb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

9.

WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

- aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej nowej
dostawy:

materialéw potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.2 w Tabelach 2 +16,

materialéw ujetych w Tabeli 1, Lp. 1 +9 potwierdzajgce wymagania zawarte w pkt. 5.5, Tabela
20 - wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii,

materialéw odblaskowych, potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.5,

wyrobow gotowych potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.3 lub certyfikat CE Iub
deklaracja Producenta wraz z badaniami zaktadowymi Producenta,

wyrobdw gotowych potwierdzajgce wymagania zawarte w pkt. 5.6,

- certyfikat CE lub deklaracja Producenta wraz z badaniami zaktadowymi Producenta dla kazdej nowej
dostawy protektoréw potwierdzajace wymagania zawarte w pkt. 5.1.4,

- poswiadczenia jakosciowe dla kazdej nowej dostawy dodatkéw ujetych w Tabeli 1, Lp. 10 + 47, 51
+ 52 w tym réwniez wyniki badan lub certyfikaty wraz z wynikami badan, jezeli stanowig
integralng czes$¢ tych certyfikatow, potwierdzajace wymagania w zakresie bezpieczefistwa i ekologii
wyrobow zawarte w pkt. 5.5 - wymagania w zakresie bezpieczenistwa i ekologii,

— deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100 % kontroli koficowej
Wyrobow.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gtéwna Policiji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w catosci lub w czesci,
bez zgody witasciciela jest zabronione.
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna tres¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy cztonkéw zespotu opracowujacych specyfikacje techniczng

1)
2)
3)
4)

5)

UZGODNIONO:

(akceptacja kierownika komorki
“Tub/i uzytkownika koncowego)* organizacyjnej KGP wlasciwego w sprawach
bezpieczenstwa i higieny pracy)*

(akceptacja Petnomocnika Komendanta
Glownego Policji ds. Informacji Niejawnych)*

*) w zaleznosci od wymagan okreslonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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