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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenie wymagan:
— technicznych,
— jakosciowych,
— bezpieczenstwa uzytkowania,
w odniesieniu do:
— nazewnictwa,

symboli,

badan i metodologii badan,

znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych oraz w systemie oceny
zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci bezpieczenstwa pafistwa w przypadku
wprowadzenia wyrobu do wykazu.

Do doktadnego zapoznania si¢ z wyrobem konieczna jest mozliwosé obejrzenia wzoru.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1. Dokumentacja Techniczno-Technologiczna

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkcji, powinna
zawiera¢ co najmniej:
- identyfikacje wyrobu, nazwe,
- rysunki pogladowe,
- wykaz surowcow, materialéw i dodatkéw,
- zestawienie elementéw sktadowych,
- zestawienie Sredniego zuzycia materiatow i dodatkow,
- warunki wykonania wyrobu:
e rodzaje szwow i $ciegdw taczacych elementy wyrobu,
e gestosC Sciegdw,
e podstawowe operacje wykonania wyrobu,
e wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami okreslajacymi spos6b wymiarowania,
- kontrolg: wstgpng materialéw i surowcow, migdzyoperacyjna, koficowa,
- tabelg wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiar6w),
- zasady znakowania (pozycja, zawarto$¢),
- zasady transportu, przechowywania, konserwacji i naprawy,
- instrukcje uzytkowania,
- gwarancje Wykonawcy.



3.2. Dokumenty odniesienia

Normy:

PN-EN 13594:2015-10 Rekawice ochronne dla motocyklistow - Wymagania i metody badan

PN-EN 12590:2002 Tekstylia - Przemystowe nici szwalne wykonane w calosci lub czesciowo z
wiokien syntetycznych

PN-EN ISO 2589:2016-05 Skéra wyprawiona - Badania fizyczne i mechaniczne - Wyznaczanie
grubosci

PN-EN ISO 3376:2012 Skéra wyprawiona - Badania fizyczne i mechaniczne - Wyznaczanie
wytrzymatosci na rozciaganie i wydhluzenia wyrazonego w procentach

PN-EN ISO 1923:1999 Tworzywa sztuczne porowate i gumy - Oznaczanie wymiaréw liniowych
PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy - Oznaczanie ggstosci pozorne;)
PN-P-04613:1997 Tekstylia - Dzianiny i przedziny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej
PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czg§¢ E04: Odpornos¢
wybarwien na dziatanie potu

PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
pochodzacych z barwnikéw azowych - Cze$é 1: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw
azowych dostepnych metoda z ekstrakcjg i bez ekstrakcji widkien

PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
pochodzacych z barwnikéw azowych - Czgéé 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow
azowych, mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Czgsé 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)

PN-EN 16711-1:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawarto$ci metali - Cz¢$¢ 1: Oznaczanie metali z
wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowej

PN-EN 16711-2:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartosci metali - Czg$¢é 2: Oznaczanie metali
ekstrahowanych roztworem sztucznego potu kwasnego

PN-EN 1414:1999 Zapiecia samosczepne - Procedura wielokrotnego dzialania wykorzystywana w
dalszych badaniach

PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosci - Metody badania i wymagania
PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czgs¢ X12: Odporno$¢
wybarwien na tarcie

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwiefi - Czgs¢ C06: Odpornos¢
wybarwiefi na pranie domowe i komunalne

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci

Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczefi w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak



réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i
2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. nr L 396, s. 1 z p6Zn. zm.).

UWAGA: W przypadku zastapienia lub wycofania norm wymienionych w Specyfikacji Technicznej
dopuszcza si¢ stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujacych lub réwnowaznych im.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Rekawice zimowe dla funkcjonariuszy Policji, pelnigcych stuzbe na motocyklach opracowano specjalnie
na potrzeby i zgodnie z wymaganiami funkcjonariuszy Policji zwiazanych z calodobowg pracg na
motocyklach w okresie jesienno-wiosennym, w zimowych warunkach pogodowych i klimatycznych.
Rekawice zimowe dla funkcjonariuszy Policji spelniaja wymagania normy PN-EN 13594:2015-10 i
powinny osigga¢ drugi poziom ochrony wedlug ww. normy. Spelniaja wymagania uzytkownikéw
dotyczacych wygladu i parametréw technicznych.

Rysunek 1. Wyglad ogélny rekawic

Budowa r¢kawic (zgodnie z elementami oznaczonymi na Rysunku 4).

Rekawice sa wykonane z migkkiej, migsistej i mocnej licowej skory bydlecej, w kolorze czarnym,
pozbawionej skaz i defektéw majacych wplyw na funkcjonalno$¢ i zywotnosé produktu.
Rekawice posiadajg strony grzbietows oraz dloniowa z naturalnej skory i podszewki, przedtuzone
mankietem z samoblokujacym paskiem $ciagajacym i patkg regulujgcg obwod mankietu.



Rysunek 3. Wyglad rekawic - strona dloniowa

Na stronie grzbietowej rekawicy, pod warstwa skory (13) umiejscowiono protektor naktykciowy (1),
formowany w anatomicznie dopasowanym ksztalcie wykonany ze specjalnej pianki absorbujgcej
energie uderzenia. Réwniez na palcach, chronigc paliczki srodkowe zainstalowano pod skérg regkawic
wzmocnienia (2) wyciete z podwojnego arkusza pianki o takich samych wiasciwosciach.

Ponizej protektora naklykciowego znajduje si¢ duzy element odblaskowy (3) ze specjalnej, mocnej
tkaniny z naniesionym termotransferem z folii odblaskowej. Drugi taki element odblaskowy
umieszczono na patce mankietu (4), tuz pod wytlaczanym napisem identyfikujacym rodzaj stuzby.
Pod protektorem naklykciowym umieszczono elastyczna, poprzeszywang wstawke (5) majaca na celu
zwiekszenie ruchliwosci reki ubranej w rekawice. Temu samemu celowi stuzg wstaweczki (6), w
formie kontrafald, znajdujace sie na wierzchniej stronie kazdego palca.



Na stronie dloniowej rekawicy, pomigdzy kciukiem i palcem wskazujacym, umieszczono naszywki:
wzmacniajgcg ze skory (7) i wzmacniajaca, antyposlizgowa z laminatu (8). Szwy na palcach, od
strony dfoniowej wykonano na zewnatrz, aby nie usztywniaé palcéw.

Na dole dloni, na wysokosci kosci trjgraniastej, aby zwiekszy¢ ochrong, zainstalowano wzmocnienia
z podwojnej warstwy specjalnej pianki, absorbujacej energi¢ uderzenia (9). Na nadgarstku od strony
dloniowej, rekawicg zebrano elastycznym przymarszczeniem i dodatkowo zabezpieczono
samoblokujacym paseczkiem (10) przetozonym przez metalowa ramke (15), zapinanym na tasme
samosczepng haczyk (18) i petelke (16). Na konicu paseczka oprécz rozszerzenia, ktére blokuje
wysuwanie si¢ paseczka z ramki, zainstalowano dodatkowo uchwyt (20) ze zlozonej tasmy, majacy
ulatwiaé chwyt.

W celu zwigkszenia mozliwosci dopasowania obwodu mankietu, a jednocze$nie umozliwienia
swobodnego wkladania i zdejmowania rekawic, pod patkg mankietu zainstalowano klin (11), ktéry
po zapigciu patki z tasma samosczepna haczyk (4) i petelka (17) nie tworzy zgrubien. D61 mankietu
i brzegi patki wykonczono skérzang laméwka (19)

Na palcu wskazujacym lewej rekawicy wszyto wstawke stuzgcg do wycierania deszczu z szyby kasku
motocyklowego (12).

Wewnatrz rekawicy, znajduje si¢ dzianinowa podszewka z funkcja termoregulacji.

Rysunek 4. Budowa rekawic



5. WYMAGANIA

5.1. Wymagania techniczne

Rekawice zimowe oraz zastosowane w nich materiaty powinny spelnia¢ wymagania zawarte w ponizszych

tabelach.

5.1.1.

Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1. Zestawienie materialéw i dodatkéw do wykonania rekawic

Metodyka
’ Miejsce uzycia w Oznaczenie badania lub
L Nazwa matgrisin rekawicach na Rysunku 4 sposéb
potwierdzenia
: - Wierzch rekawic, wg Tabeli 2
1. | Skéra bydleca rekawicznicza Liin mretniciie 7,11, 13 i Tabeli 7
Skora na lamowki i elementy Lamp Wka brzeeow wg Tabeli 3
2. i elementy 19,5 ; n
elastyczne i Tabeli 7
elastyczne
Dzianina na podszewke, . wg Tabeli 4 , 7
5 termoaktywna, Wewnatrzxekawicy ) i Tabeli 8
Wzmocnienie dioni z pokryciem
antypogllzgowym .sk}afi: PES 5 ‘ Deklamdia
pokrycie: PCV, migkkie, masa Czgs¢ dloniowa
4. 3 = N . 8 producenta oraz wg
powierzchniowa 490 + 20 g/m?, rekawicy Tabeli 7
grubos¢ 0,68 + 0,07 mm, kolor
czarny
Spodnia strona
Tkanina wodoodporna, sktad: patki Deklaracia
5. | 100% PES, masa powierzchniowa Latki do 14 P, 11Jta
170 £ 15 g/m? mocowania P
wzmocnien
kg nersicad: po¥1am1d 6'6’ Baza elementow Deklaracja
6. | czarna, masa powierzchniowa 250 3
+ 20 g/m? odblaskowych producenta
Folia odblaskowa,
termotransferowa w kolorze
srebrnym, spelniajagca wymagania
normy PN-EN ISO 20471:2013-
07 i zachowujaca wlasciwosci
odblaskowosci po: Wierzchnia .
; ; Deklaracja
7. | - 50 cyklach prania w warstwa elementéw 3 eodapattd
temperaturze 60°C, odblaskowych p
- 25 cyklach czyszczenia
chemicznego,
- 5000 cyklach $cierania
bez oznak uszkodzen
mechanicznych
Pianka podktadowa o grubosci 2
mm, skiad: kopolimer butadienu i Wierzchnia czg$c Deklaracia
8. | styrenu (SBR) + poliizopren, rekawicy oprocz - . tha
gestos¢ 15 £ 1 kg/m?, pokryta klykei P
klejem na bazie akryli, masa




Lp.

Nazwa materialu

Miejsce uzycia w
rekawicach

Oznaczenie
na Rysunku 4

Metodyka
badania lub
spos6b
potwierdzenia

powierzchniowa naniesienia 40 +
4 g/m?, z silikonowanym
papierem zabezpieczajagcym

Ramka metalowa szer. 20 mm,
drut o $rednicy 1,5 mm mosiezny,
oksydowany

Nadgarstek

15

Deklaracja
producenta

10.

Pianka thamigca uderzenia o
grubosci 3 mm, sklad: PU
mikrokomorkowy

Na ochrone dotu
wnetrza dioni, na
ochrong palcow
(podwdjnie) ,
ktykcie (kostki
zacisnigtej piesci),

92,1

Wg Tabeli 5

11.

Protektor naktykciowy typ
migkki, poziom ochrony: 2 wg
PN-EN 13594:2015-10,
asymetryczny

Klykcie (kostki
zacisnietej piesci)

Deklaracja
producenta

12.

Guma tkana o szer. 10 mm

W przegubie

13

Guma tkana

Na element
przeszywany

14.

Tasma samosczepna haczyk szer.
20 mm, wytrzymatos$¢ na
odrywanie z tasmg typu petelka
po 10 000 cyklach, nie mniej niz
0,55 [N/cm szerokosci tasmy]
wg normy PN-EN 1414:1999,
czarna

Na paseczku

10

Deklaracja
producenta

15.

Tasma samosczepna petelka szer.
20 mm wytrzymalos$¢ na
odrywanie z taSmg typu haczyk
po 10 000 cyklach, nie mniej niz
0,55 [N/cm szerokosci tasmy]
wg normy PN-EN 1414:1999,
czarna

Na paseczku

16

Deklaracja
producenta

16.

Tasma samosczepna haczyk szer.
40 mm, wytrzymato$é na
odrywanie z tasmg typu haczyk
po 10 000 cyklach, nie mniej niz
0,55 [N/em szerokoéci tasmy]
wg normy PN-EN 1414:1999,
czarna

Na spodzie patki

Deklaracja
producenta

17.

Tasma samosczepna petelka szer.
40 mm, wytrzymato$¢ na
odrywanie z taSmg typu haczyk
po 10 000 cyklach, nie mniej niz
0,55 [N/em szerokosci tasmy]
wg normy PN-EN 1414:1999,
czarna

Na mankiecie od
strony dloniowe;j

17

Deklaracja
producenta

18.

Tasma tkana czarna 16 mm, masa
3g/m, odporna na zaczepianie
ta$ma samosczepng haczyk

uchwyt paseczkow

20

Deklaracja
producenta




Metodyka

Lp Nazwa materialu Miejsce uzycia w Oznaczenie badania lub
: rekawicach na Rysunku 4 sposéb
potwierdzenia
Nici z widkien ciggtych, 100%
poliester, 60 dtex, Tkt 40, Deklaracia
19. | wytrzymatos¢ co najmniej 3 800 Szwy - g

cN, spehiajace norm¢ PN-EN producenta

12590:2002, w kolorze tta

UWAGA: Przed rozpoczeciem produkcji, Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonaé przegladu
poséwiadczeni jakosciowych producentéw lub aktualnych wynikéw badan wykonanych w akredytowanych
laboratoriach badawczych, dla kazdej nowej dostawy materialow i dodatkéw, potwierdzajacych
wymagania zawarte w Tabeli 1.

5.1.2. Wymagania dotyczace surowcéw, materialow oraz dodatkow

W wyrobie powinny by¢ stosowane materialy i dodatki o wskaznikach uzytkowych, wyszczegélnionych
w Tabelach 2+5.

Tabela 2. Wymagania techniczne dla skory bydlecej rekawiczniczej

ic Metodyka badania
Lp. Parametr J.m. Wartosé lub spiséh potwierdzeula
Kolor - czarny -
Grubosé mm 0,95+0,10 PN-EN ISO 2589:2016-05
Wytrzymatos¢ skory na
rozciaganie
2. |- wzdluz grzbietu N/mm? 17 PN-EN ISO 3376:2012
- w poprzek grzbietu 10
$rednia nie mniej niz
Wydluzenie przy maksymalnej
3. |sile % 75 PN-EN ISO 3376:2012
nie mniej niz

Tabela 3. Wymagania techniczne dla skory na laméwki i elementy elastyczne

3 Metodyka badania
Lp. Parametr J.m. Wartos¢ lub sposéb potwierdzenia
Kolor - czarny -
2. | Grubos¢ mm 0,80+ 0,15 PN-EN ISO 2589:2016-05

Tabela 4. Wymagania techniczne dla dzianiny na podszewke

‘o Metodyka badan lub spos6b
Lp. Parametr J.m. Wartos¢ potwierdzenia

1. |Kolor - czarny

2. | Masa powierzchniowa g/m? 200 £20 PN-P-04613:1997
1 warstwa 100%

3. | Skiad surowco o PES, PN-P-04604:1972 lub

) Wy ° 2 warstwa Akryl z deklaracja producenta

kapsutkami PCM

10



Metodyka badan lub sposéb
potwierdzenia
PN-EN ISO 5077:2011
PN-EN ISO 6330:2012

Lp. Parametr J.m. Wartosé

Zmiana wymiardéw po praniu i

4. |suszeniu w temp. 40°C % 4

nie wigcej niz

Odpornos¢ wybarwien na tarcie

5.0 SHEHE stopien 4
- mokre 3

nie mniej niz

Odpornos¢ wybarwien na pot:

PN-EN ISO 105-X12:2016-08

- alkaliczn ., 4
Bl= " kwasny v stopien A PN-EN ISO 105-E04:2013-05
nie mniej niz
Odporno$¢ wybarwien na pranie . .
7. | nie mniej niz stopien 3 PN-EN ISO 105-C06:2010
8. Zelic Sy pgji ipla i °C 27 +30 deklaracja producenta

uwalniania ciepla

Tabela 5. Wymagania uzytkowe dla pianki thumigcej uderzenia

Lp. Parametr J.m. Wartosé Nicodyla ba.dama h.lb sposth
potwierdzenia
100% PU y
0,
Sktad surowcowy % ifiknkomdtkowy Deklaracja producenta
2. | Grubosé mm 3,0+0,3 PN-EN ISO 1923:1999
3. | Gestos¢ pozorna kg/m’ 240+ 15 PN-EN ISO 845:2010

5.1.3. Wymagania dla r¢kawic

Wyréb powinien spetnia¢ wymagania zdefiniowane w Tabeli 6.
Tabela 6. Wymagania uzytkowe dla rekawic

Metodyka badania/ sposéb

Lp. Parametr Jednostka Wartosc e
L. Odpornos$¢ na przeciecie ostrzem poziom 2 PN-EN 13594:2015-10*
2. | Wyznaczanie zdolno$ci
tlumienia energii uderzenia poziom p PN-EN 13594:2015-10*
protektora naklykciowego
3. | Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie k ] 3
poziom 2 PN-EN 13594:2015-10

rekawic najmniejszy wynik
4. | Wytrzymatos¢ kazdego rodzaju
szwow miedzy fragmentami

materialu tworzacego warstwe poziom. 2 PN-EN13594:2015-10%
ochronng
5. Odpomgsc na Scieranie przy poziom D) PN-EN 13594:2015-10%
uderzeniu
. e Bosio ’ PN-EN 13594:2015-10
. pkt 4.61 6.5*%

* Dopuszcza si¢ wykonanie badania, za zgoda Zamawiajacego, zgodnie z metodg nieakredytowang lub alternatywna,
w laboratorium posiadajacym akredytacje.

5.2. Wymagania dla szwéw i §ciegow
Elementy rekawic powinny by¢ laczone ze soba za pomoca szycia i klejenia. Stosowane Sciegi i szwy
powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi normami. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone przed
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pruciem. Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych szew.

Ta$my samosczepne nalezy naszywa¢ na szeroko$¢ 2,0 + 2,5 mm, w celu uniknigcia mozliwosci ich
wyrywania podczas uzytkowania.

Nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow rekawic oraz Iaczenia sciegéw w miejscach widocznych.
Zalecana gesto$é $ciegéw stebnowych (typ 301): 4 + 5 na 1 cm dhugosci.

5.3. Wymagania dotyczace jakoSci

Wykonawca powinien posiadaé i stosowaé system oceny jakosci produkcji, w tym: kontrolg wstepna
materiatéw i dodatkéw, kontrole miedzyoperacyjng oraz kontrolg wyrobu koficowego, postgpowania z
wyrobem niezgodnym.

Wykonanie powyzszych czynnoéci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokolu, za$wiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koficowej wyrobéw na zgodno$¢ z zapisami zawartymi w
niniejszym dokumencie.

5.3.1. Klasyfikacja jakoSci

Ocene jakoéci nalezy przeprowadzié wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylacznie wyroby
wykonane w I stopniu jakosci.

5.3.2. 'Wymagania jakoSciowe wyrobéw

Estetyka i ergonomia

Rekawice powinny posiadaé estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidlowych Sciegdw czy
zdeformowania elementow.

Konstrukcja rekawic powinna utrzymywaé naturalny, anatomicznie zgigty ksztalt palcéw w rgkawicy,
zapewnia¢ swobodg ruchéw i wysoki komfort uzytkowania.

Podszewka w koncéwkach palcéw powinna by¢ trwale umocowana, aby zapobiec wywlekaniu sig.

Niezawodnos¢
Rekawice uzywane i przechowywane zgodnie z zaleceniami powinny zachowa¢ swoje wlasciwosci przez
caly okres uzytkowania oraz przez okres przechowywania, okreslone w umowie.

5.3.3. Przyklady bl¢déw niedopuszczalnych

Bledy konfekeyjne:
- znieksztalcenia i skrzywienia poszczegélnych elementéw wyrobu,
- nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone elementy zapigcia,
- niedoszycia, prucie, brak mocowan na koficach szwéw, nieprawidtowe szwy lub sciegi,
perforacja,
- powtorzenie sciegu w wypadku zerwania nici,
~  réznica wymiaréw miedzy czesciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchytki,
- zbyt duza réznica w odcieniu koloru czarnego migdzy réznymi materiatami r¢kawicy.
Bledy skory:
— skora o nieprawidtowej strukturze lica,
— skazy i defekty majace wplyw na funkcjonalno$¢, zywotnos¢ i wyglad produktu,
12



— nieréwnomierno$¢ barwy, rézne odcienie koloru czarnego w réznych elementach rekawic,
— brak symetrii w tych samych czesciach pary rekawic w zakresie wygladu, struktury skory,
uziarnienia lica, grubosci, migkkosci, ciagliwoscei i odcienia koloru skéry.
Bledy dzianin:
—  brak kolumienki lub rzadka,
— zryw nitki dzianiny,
— zaciagnigcie,
— cera,
— nieprawidlowy przeplot
— pasiastosc,
— zabrudzenie,
— zmechacenie,
— skosy>6°,
— nierownomiernos$¢ barwy.
Bledy elementéw odblaskowych:
-  powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,
-  fragmentaryczne, jak i calosciowe odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od tkaniny,
-  powstawanie trwaltych zagniecen,
- powstawanie ubytkow, przetaré materialu odblaskowego.

5.3.4. Wymagania dotyczace nieszkodliwosci (bezpieczenstwa) wyrobu

Rekawice powinny spetia¢ wszystkie wymagania dotyczgce nieszkodliwosci zamieszczone w normie PN-
EN 13594:2015-10.

Wyrdb powinien by¢ wykonany z materialéw i dodatkéw speiajacych wymagania Rozporzadzenia (WE)
nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajagcego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez
Dyrektywg Rady 76/769/EWG iDyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
12000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r.Nr L 396, s. 1 z p6Zn. zm.).

Tabela 7. Wymagania dotyczace nieszkodliwosci dla rekawic

Lp. Parametr Jednostka| Wartos¢ Metodyka lfadanla./ sposob
potwierdzenia
fl = | 2 migriose Ghromui (V1) mg/kg 3,0 PN-EN 13594:2015-10*
nie wigcej niz
2. | Odezyn pH Jed‘;‘l’;ftka 3,5:9,5 PN-EN 13594:2015-10%

* Dopuszcza si¢ wykonanie badania zgodnie z metodg nieakredytowang w laboratorium posiadajacym akredytacje.

Tabela 8. Wymagania dotyczace nieszkodliwosci dla podszewki

Lp. Parametr Jednostka | Warto§¢é Metodyka badan
Zawarto$¢ amin aromatycznych PN-EN 14362-1:2017-04
ks o| e wicesj i mg/kg 20:0 PN-EN 14362-3:2017-04
5, | Lot lormaldehydy mg/kg 75,0 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz
3. | Odezyn pH Jed‘;‘l’{stka 4,5+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
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Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan
Zawartos¢ metali Oléw (Pb) 90,0
ciezkich
w ’zmlnerahzowanej Kadm Cd) 40,0 PN-EN 16711-1:2016-01
probee
4. |nie wiecej niz mg/kg
Zawartosé Arsen (As) 1,0
ekstrahowanych metali )
dieEkith Rteé (Hg) 0,02 PN-EN 16711-2:2016-01
nie wiecej niz
5.3.5. Konserwacja re¢kawic

Czyszczenie catych rekawic polega na usuwaniu zanieczyszczen poprzez przetarcie wilgotng szmatka lub
gabka i wysuszeniu ich w przewiewnym miejscu. Skore rgkawic nalezy konserwowaé dostgpnymi
$rodkami konserwujgcymi przeznaczonymi do odziezy skérzanej.

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela 9. Skladowe elementy rekawic

Lp.

Rodzaj materialu

Nazwa elementu lub umiejscowienie

Tlo&é

elementow

1.

Skoéra bydleca
rekawicznicza

Wierzchnia czeé¢ dloni (z palcami)

Palce - kontrafatdy

Spodnia gléwna czgs¢ dioni

Pasek $ciggajacy w nadgarstku

Wierzchnia cze$é mankietu

Kciuk cze$é wierzchnia

Kciuk cze$¢ wewnetrzna(obie czesci)

Srodkowa cze$é keiuka

Kciuk kontrafalda

Migdzypalce — palec wskazujacy prawej rgkawicy
Migdzypalce — palec wskazujacy lewej rgkawicy
Wstawka na palec lewej rekawicy(ircha)
Migdzypalce element pod wstawka lewej rekawicy
Miedzypalce — palec srodkowy

Miedzypalce — palec maty

Miedzypalce — palec serdeczny

Goérna czesé patki Sciagajacej

Dolna cze$¢ patki $ciggajacej

Tréjkat rozszerzajacy mankiet

Lata wzmacniajaca dton przy kciuku

Skora na lamowki i
elementy elastyczne

Lamoéwka patki i mankietu
Elastyczny Iacznik wierzchu z mankietem

Dzianina na podszewke

Miedzypalce palec srodkowy
Miedzypalce palec maly
Miedzypalce palec serdeczny
Miedzypalce palec wskazujacy
Spodnia czgsé keiuka rekawicy

MO BN DRSO RO R =R RN NN NN N
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Lp Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie ,
elementéw
Wierzchnia czg$¢ kciuka rekawicy 2
Spodnia czesé rekawicy 2
Wierzchnia czgs$¢ rekawicy 2
4. | Tkanina na element Element odblaskowy przegubu 2
odblaskowy Srodkowa cze$¢ patki $ciagajacej 2
5. | Folia odblaskowa Element odblaskowy przegubu 2
Srodkowa cze$é patki $ciggajacej 2
6. | Wzmocnienie dloni z Element antyposlizgowy na stronie dfoniowej 2
pokryciem
antyposlizgowym
7. | Tkanina wodoodporna Spodnia cze$¢ patki zwezajgcej mankiet 2
Latka pod wzmocnienia palcow 2,
Latka pod wzmocnienia na dioni 2
3. | Tasma samosczepna Element na paseczku od poszerzanego kornca 2
haczyk szer. 20 mm
9. | Tasma samosczepna Element na paseczku od wszytego konca 2
petelka szer. 20 mm
10. | Tasma samosczepna Element na spodzie patki 2
haczyk szer. 40 mm
11. | Tadma samosczepna Element na mankiecie 2
petelka szer. 40 mm
12. = 2
Ramka metalowa Nadgarstek, do przelozenia paseczka
13. | Protektor naklykciowy Klykcie 2
14. | Pianka podktadowa z Wierzchnia czg$é rekawicy oprocz protektora 2
kiejem
15. | Pianka tlumiaca Podklad pod protektor naklykciowy 2
uderzenia Ochrona palca wskazujgcego 4
Ochrona palca srodkowego 4
Ochrona palca serdecznego 4
Ochrona palca matego 4
Ochrona wigksza strony dloniowej 4
Ochrona mniejsza strony dloniowe;j 4
16. | Tasma tkana czarna uchwyt paseczkow 2
16 mm
17. | Guma tkana szer. 10 mm | W przegubie 2
18. | Guma tkana Elastyczny lacznik wierzchu z mankietem 2

7. WYMIAROWANIE WYROBU

7.1. Rozmiary

Wielkos¢ i wymiary rekawic powinny by¢ zgodne z tabelg 10.
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Tabela 10. Wymiary dioni - rozmiary rekawic

Rozmiar 7,5 8 8,5 9 9,5 10 10,5
Dopasowany { Obwdd reki* [mm] 190 203 216 229 242 254 266
dodlonio | Dhugoséreki** | 176 | 187 | 187 | 192 | 198 | 204 | 210
wymiarach: [mm]
Minimalna dhugo$é rekawicy 240 240 250 | 250 260 260 270

* Obwod mierzony w najszerszym miejscu dtoni,

** Dhugo$é mierzona od czubka palca srodkowego do nadgarstka po wnetrzu dloni.

7.2. Wymiary wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary dla rozmiaru 9 zestawiono w Tabeli 11, a sposob wymiarowania przedstawiono na
Rysunku 5. Wymiary dla pozostalych rozmiaréw oraz rozmiaréw nietypowych musza by¢ zgodne ze sztuka
krawiecka, zasadami stopniowania, a takze zapewnia¢ funkcjonalnosé, wiasciwe dopasowanie do
uzytkownika oraz estetyke.

Tabela 11. Wymiarowanie rekawic dla rozmiaru 9

: Rozmiar 9 1
Wymiar [cm] Tolerancja (£) [em]
a Dhugos¢ rekawicy 29,6 0,5
b Szerokos$¢ rekawicy 13,0 0,5
c Wysokos¢ mankietu 9,2 0,3

Rysunek 5. Wymiarowanie rgkawic (do Tabeli 11)
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Rysunek 6. Wymiarowanie napisu ,,POLICJA”

Tabela 12. Wymiarowanie napisu ,,POLICJA”

Symbol Nazwa wymiaru Wymiar jcem] Tolerancja =+ [cm]
a Szeroko$¢ napisu "POLICJA" 53 0,2
b Wysokos¢ liter napisu "POLICJA" L3 0,1
c Grubo$¢ liter napisu "POLICJA" 0,3 -

8. OCENA ERGONOMII REKAWIC

Wedlug normy PN-EN 13594:2015-10, pkt. 4.3, 4.4 i 4.5 powinna by¢ przeprowadzona ocena
ergonomiczna regkawic przynajmniej przez jednego oceniajagcego z doswiadczeniem w jezdzie na
motocyklu, ubranego w pare rekawic dopasowang do reki.

Za zgoda Zamawiajacego, Dostawca rekawic, moze zweryfikowaé ergonomi¢ rekawic zgodnie z normg
PN-EN 13594:2015-10, pkt 4.3, 4.4 1 4.5 w akredytowanym laboratorium jako badanie wedlug metodyki
nieakredytowane;.

Powinno by¢ sprawdzone:

- czy nie wystgpuja ani wewnatrz, ani na zewnatrz rekawicy materialy z tworzywa sztucznego lub z
podobnych twardych materialow, stwarzajace zagrozenie dla reki,

- czy rozmiar rekawicy zgadza si¢ z jego rozmiarem reki, wyznaczonym wedlug Tabeli 10 niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Powinno réwniez by¢ mozliwe wykonanie wszystkich ruchéw okreslonych w Zataczniku A normy PN-EN
13594:2015-10 bez stwierdzenia jakiegokolwiek wiekszego problemu lub zagrozenia.

9. WYMAGANIA DODATKOWE
9.1. Piankowy protektor naklykciowy

Protektor naklykciowy, wyst¢pujacy w réznych rozmiarach, powinien byé tak usytuowany i tak dobrany
wielkoscig i ksztaltem do wielkosci rekawicy, aby dopasowat si¢ do kostek palcéw reki w odpowiednim
rozmiarze i zapewnil uzytkownikom ochrone i komfort uzytkowania rekawic (Tabela 6 pkt 2).
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Rysunek 7. Wyglad przyktadowego migkkiego protektora naklykciowego

Protektor naktykciowy powinien byé doszyty do skéry od strony spodniej i podklejony elementem z pianki.
Od wewnatrz, wszystkie warstwy zakryte sa podszewka. Kolejnosé warstw przedstawiono na Rysunku 8.

skora
b 3 -
.~ Pprotektor piankowy miekki

_":____podszewka

Rysunek 8. Kolejnosé poszczegdlnych warstw w rekawicy na protektorze naklykciowym

9.2. Wzmocnienia na palcach i wngtrzu rekawicy

Technologia naszywania wzmocnien powinna by¢ tak dobrana, aby gwarantowa¢ wlasciwe naszycie
drobnych wzmocnien na palcach. Powinny by¢ one naszyte réwno, dtuzsze boki stgbnowan powinny by¢
réwnolegle do szwéw na palcach i do siebie nawzajem, krétsze boki stgbnowan powinny by¢ pod katem
prostym do dtuzszych bokéw i tworzy¢ z nimi ksztalty prostokatow.

Wszystkie wzmocnienia powinny by¢ naszyte w taki sposob, aby tworzy¢ jak najbardziej wypukle
elementy.

Wzmocnienia wnetrza dfoni powinny by¢ usytuowane precyzyjnie, aby mogty chroni¢ dlon przed urazami.
Wigksze wzmocnienie wngtrza dioni powinno by¢ usytuowane jak najblizej szwu grzbietowego, odleglosé
miedzy matym wzmocnieniem a duzym powinna by¢ jak najmniejsza, maksymalnie 0,4 cm. Powinien tez
byé on usytuowany w taki sposob, aby chroni¢ kos¢ tréjgraniastg reki (Tabela 6 pkt 5).

Wzmocnienia wykonane powinny byé¢ z podwdjnej warstwy pianki thumigcej uderzenia.
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9.3. Funkcjonalnos¢ paseczka regulacji w przegubie dloni

Paseczek powinien zabezpieczaé rekawice przed zerwaniem jej z dloni w trakcie, na przyklad wypadku
drogowego. Ksztalt rekawicy powinien by¢ tak wypracowany, aby po dokladnym dopigciu paseczka w
nadgarstku rekawicy, w dobranym do reki rozmiarze, nie byto mozna $ciagnaé jej z reki ciagngc druga
reka za palce rekawicy (Tabela 6 pkt 6).

94. Wytlaczanie napisu ,,POLICJA”

Napis ,,Policja” umieszczony jest na obu rekawicach na patce mankietu migdzy elementem odblaskowym
i lamowka tak, aby dét napisu byt od strony palcéw rekawicy. Powinien on powstaé¢ w wyniku wytloczenia
napisu w skorze za pomocg matrycy i patrycy, pod wplywem nacisku i temperatury. Napis powinien by¢
zabezpieczony silikonem.

Ocena organoleptyczna trwatosci napisu powinna potwierdzi¢ wypuklo$¢ oraz niezmieniony ksztalt liter.

9.5. Elastyczna wstawka

Elastyczne wstawki sa wykonane z gumy i tej samej skory, co laméwka. Na rozciggnieta gume potozona
jest skora i stebnowana co 5 mm, poprzecznie do kierunku naciagnigcia gumy. Po relaksacji gumy tworzy
si¢ rozciggliwa harmonijka, z ktdrej dopiero wycinany jest docelowy element. Diuzsze szwy mocujgce
wstawke w rekawicy powinny by¢ réwnolegle do przeszy¢ na elastycznej wstawce.

10. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
I GWARANCJA

10.1. Cechowanie

Wyréb powinien posiadaé wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiada¢ etykiete. Informacije
i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwate i czytelne. Na wszywkach
i etykietach nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna

Wszywka informacyjna wyrobu, zamocowana na wewng¢trznej, dloniowej stronie mankietu
powinna zawieraé:

— nazwe (znak firmowy) producenta,
—  nazwa wyrobu,

—  wielko$¢ wyrobu

—  oznaczenie sposobu konserwacji.

B 2 B 2 K

Rysunek 9. Przykladowy sposéb oznaczenia sposobu konserwacji

- piktogram z numerem normy, drugim poziomem ochrony i zapewniong ochrong klykci KP,
umieszczamy na rekawicach, o ile s3 one wykonane zgodnie z normg PN-EN 13594:2015-10.

W przeciwnym wypadku nie nalezy piktogramu na r¢kawicach umieszczac.
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271 KP

EN 13594:2015
Rysunek 10. Piktogram (szerokosé piktogramu powinna wynosi¢ minimum 10 mm), z numerem

normy, deklarowanym poziomem ochrony i ochrong klykci

Etykieta jednostkowa zamocowana do wyrobu za pomoca sztyftu plastikowego (w taki sposéb, aby nie
uszkodzié¢ wyrobu) lub naklejona na opakowanie jednostkowe, powinna zawiera¢, co najmniej nastepujace
dane (w jezyku polskim):

nazwe (znak firmowy), adres producenta,
nazwe wyrobu,
wielkos¢ wyrobu,
skiad surowcowy,
znak stopnia jakosci (stownie), znak kontroli jakosci KJ,
miejsce, miesige i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjne;j,
oznaczenie sposobu konserwacji,
okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawg wyrobu),
zakres rozmiaréw, dopasowanie do wielkosci dtoni (jak w Tabeli 10)
opis produktu, instrukcje uzytkowania (z informacja, ze wyréb uszkodzony nie nadaje si¢ do
uzytkowania),
informacja dotyczaca drugiego poziomu ochrony (o ile wystgpuje zgodnos¢ wykonania wyrobu z
normg PN-EN 13594:2015-10)
informacja dotyczaca drugiego poziomu ochrony klykci przed uderzeniem.

Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢, co najmniej nastgpujace dane:

nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

nazwe wyrobu,

liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyrobow (z wyszczegdlnieniem liczby sztuk

w poszczegllnych wielkosciach),

znak stopnia jakosci (stownie),

nr umowy,

nr partii produkcyjnej,

miesiac i rok produkcji wyrobu,

okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawg wyrobu),
warunki przechowywania: w pomieszczeniach, zabezpieczajagcych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dzialaniem czynnikéw szkodliwych (plesnie,
grzyby, itp.) oraz niepozadanych czynnikéw zewnetrznych,
warunki transportu: zagwarantowanie zabezpieczenia wyrobu i opakowania zbiorczego przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
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10.2. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania, jak i
transportu.

Rekawice nalezy 1aczy¢ w pary zylka spinajaca do kazdej pary zalaczy¢ instrukcje uzytkowania, a nastepnie
umiesci¢ w przezroczystym woreczku foliowym z otworami wentylacyjnymi. Etykiete jednostkowa
wyrobu nalezy zalozy¢ lub naklei¢ w taki sposdb, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu.

Nastepnie nie wigcej niz 50 sztuk wyrobu w jednym rozmiarze wlozy¢ do pudia kartonowego a wolne
przestrzenie wypelni¢ materialem pakowym. Karton oklei¢ taSma w poprzek oraz wzdhiz wszystkich
aczen. Na krétszej, bocznej Scianie kartonu nakleic etykiete opakowania zbiorczego. Kartony powinny by¢
przystosowane do wysokiego skladowania i dlugotrwalego magazynowania. Palete z kartonami nalezy
zabezpieczy¢ przed woda oraz kurzem poprzez owinigcie folig stretch. Maksymalna wysokosé zatadowanej
palety160 cm

Dopuszcza sie pakowanie malych ilosci lub kovicowek wyrobow w réznych rozmiarach z podaniem na
etykiecie zbiorczej wielkoSci wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielkosciach.

10.3. Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywaé w pudelkach kartonowych, w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,

nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

10.4. Transport

Wyroby nalezy zapakowaé w taki sposob, aby mozna je bylto transportowaé powszechnie dostepnymi
srodkami komunikacji. Zatadowanie, przewoz i wyladowanie powinny odbywaé sie¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyréb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

10.5. Gwarancja

Okres i warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

11. POTWIERDZENIE SPELNIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Zamawiajacy jest zobowigzany umozliwi¢ dokladne obejrzenie wzoru sprawdzajacemu spelnienie
wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji technicznej.

Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej specyfikacji techniczne;:
- aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium lub certyfikaty dla kazdej dostawy materialéw
podstawowych uzytych do produkcji, potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabelach 1 + 5,
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~  aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium dla dostarczanej partii zimowych rgkawic
motocyklowych, potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabelach 6 + 7,

- aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium lub certyfikat dla kazdej dostawy podszewki
uzytej do produkcji, potwierdzajagce wymagania zawarte w Tabeli 8,

- gwarancja Wykonawcy,

~  aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium dotyczace ergonomii r¢kawic z rozdziatu 8
niniejszej specyfikacji technicznej,

—  deklaracja Wykonawcy dotyczgca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli
koficowej wyrobow.

UWAGA: W przypadku rozbiezno$ci migdzy specyfikacja techniczng, a wzorem podczas produkcji uznaje
si¢ nadrzedno$¢ wzoru nad specyfikacja techniczng.
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany)

Akceptacja
(podpis)

Uwagi
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujacych specyfikacje techniczng

(ake Ja zglaszajacego zapotrzebowanie
lub/i uzytkownika koncowego)*

UZGODNIONO

(akceptacja kierownika komérki organizacyjnej KGP
wlasciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Gléwnego Policji

ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zalezno$ci od wymagan okreslonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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