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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie wymagan:
— technicznych,
— jakosciowych,
— bezpieczenistwa uzytkowania,

w odniesieniu do:

nazewnictwa,

symboli,
— badan i metodologii badan,

znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwiefi publicznych oraz w systemie
oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronno$ci bezpieczenstwa panstwa w
przypadku wprowadzenia wyrobu do wykazu.

Do doktadnego zapoznania si¢ z wyrobem konieczna jest mozliwo$¢ obejrzenia wzoru.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1. Dokumentacja Techniczno-Technologiczna

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkeii,
powinna zawiera¢ co najmniej:
- identyfikacje wyrobu, nazwe,
~ rysunki pogladowe,
- wykaz surowcow, materiatléw i dodatkdw,
- zestawienie elementow skladowych,
- zestawienie Sredniego zuzycia materiatow i dodatkow,
- warunki wykonania wyrobu:
e rodzaje szwow i $ciegdw lagczacych elementy wyrobu,
e gestosé Sciegow,
e podstawowe operacje wykonania wyrobu,
e wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami okre$lajacymi sposéb wymiarowania,
- kontrole: wstgpna materiatow i surowcéw, miedzyoperacyjna, kofnicowa,
- tabelg wymiaréw wyrobu gotowego,
- zasady znakowania (pozycja, zawartosé),
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy,
- instrukcje uzytkowania,
- gwarancj¢ Wykonawcy.



3.2. Dokumenty odniesienia

Normy:

- PI\)I’-EN I1SO 20344:2012 Srodki ochrony indywidualnej - Metody badania obuwia

— PN-EN 12590:2002 Tekstylia - Przemystowe nici szwalne wykonane w calosci lub czgsciowo
z wlokien syntetycznych

— PN-EN ISO 2589:2016-05 Skéra wyprawiona - Badania fizyczne i mechaniczne - Wyznaczanie
grubosci

— PN-ENISO 11641:2013-05 Skéra wyprawiona - Badanie odporno$ci barwy - Odpornos¢ barwy na
pot

— PN-EN ISO 5084:1999 Tekstylia - Wyznaczanie grubosci wyrobéw widkienniczych

— PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
pochodzacych z barwnikéw azowych - Cze$é 1: Wykrywanie zastosowania niektoérych barwnikéow
azowych dostepnych metodg z ekstrakcja i bez ekstrakcji wiokien

— PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
pochodzacych z barwnikéw azowych - Czg$é 3: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikow
azowych, moggcych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen

— PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Czgé¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

— PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

— PN-EN 16711-1:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartosci metali - Czg$é 1: Oznaczanie metali
z wykorzystaniem mineralizacji mikrofalowe;.

— PN-EN 16711-2:2016-01 Tekstylia - Oznaczanie zawartosci metali - Czgs¢ 2: Oznaczanie metali
ekstrahowanych roztworem sztucznego potu kwasnego

— PN-EN 1414:1999 Zapiecia samosczepne - Procedura wielokrotnego dzialania wykorzystywana
w dalszych badaniach

— PN-EN ISO 20471:2013-07 Odziez o intensywnej widzialnosci - Metody badania i wymagania

— PN-ISO 3801:1993 Tekstylia — Tkaniny — Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej

— PN-86/0-91011 Obuwie wyjsciowe, domowe, robocze. Gatunki

— PN-EN ISO 17694:2016-08 Obuwie — Metody badania wierzchéw i podszewek — Odpornos¢
na wielokrotne zginanie

— PN-EN 13634:2018-02 Obuwie ochronne do jazdy motocyklem - Wymagania i metody badan

— PN-EN ISO 11092:2014-11 Tekstylia — Wilasciwosci fizjologiczne -Pomiar oporu cieplnego
i oporu pary wodnej w warunkach stanu ustalonego (metoda pocace;j si¢ zaizolowanej cieplnie plyty)

— PN-EN ISO 811:2018-07 Plaskie wyroby widkiennicze - Wyznaczanie wodoszczelnosci — Metoda
ci$nienia hydrostatycznego

— PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobéw - Czgs¢ 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania)

— PN-EN 343:2019-04 Odziez ochronna — Ochrona przed deszczem

— PN-EN ISO 105-E01:2013-06 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czgs¢ EO1: Odpornos¢
wybarwien na dziatanie wody

— PN-ISO 2781:1996 Guma - Oznaczanie gestosci

Podstawowe akty prawne:

e Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczef w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94,
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jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG,
93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. nr L 396, s. 1 z p6zn. zm.).

UWAGA: W przypadku zastapienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji techniczne;j

dopuszcza si¢ stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujacych lub réwnowaznych
im.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Obuwie opracowano specjalnie na potrzeby i zgodnie z wymaganiami funkcjonariuszy Policji,
zwigzanych z catodniows praca na motocyklach, w réznych warunkach pogodowych i klimatycznych.
Buty przeznaczone s do uzytkowania w polaczeniu z kombinezonem przeznaczonym dla
motocyklistow. Buty motocyklowe dla funkcjonariuszy Policji powinny osiggnaé drugi poziom ochrony
zgodnie z normg PN-EN 13634:2018-02 oraz spelnia¢ wymagania uzytkownikéw dotyczace wygladu
i parametrow technicznych.

Rysunek 1. Wyglad ogdlny butow

4.1. Budowa butéw
Wierzch butéw wykonany jest ze skéry bydlecej licowej (14), w kolorze czarnym, z minimalng liczba
szy¢ i bez ozdobnikéw. W czesci przedniej i tylnej butéw znajdujg si¢ poprzeszywane, elastyczne
elementy ulatwiajace zginanie stopy (1), element przedni dodatkowo umozliwia dopasowanie buta do
wysokosci podbicia stopy. Na gémej krawedzi butow znajduje sie skorzany, miekki kotnierz (2) majacy
zapobiega¢ otarciom.
Buty posiadajg cholewy siggajace do lydki, od strony wewnetrznej stopy znajduje si¢ zapiecie na zamek
blyskawiczny (3) konczacy si¢ za kostka, kryty patka (13) z tasma samosczepna (17,18), z
wewngtrznym wodoodpornym fartuchem (10). Znajdujaca si¢ nad konicem zamka blyskawicznego
patka dopinajaca cholewke buta (4) pozwala na duzy zakres regulacji za pomocg tasm samosczepnych
haczyk (20) i petelka (19) w celu dopasowania cholewki do obwodu tydki.
Na wierzchniej czgsci obu butéw na stopie naszyto lat¢ wykonana z antyposlizgowej tkaniny
laminowane;j (5) zabezpieczajaca but przed zniszczeniem podczas zmiany biegdéw, a na zewnetrznej
kostce wzmocnienie ze skory w ksztalcie kota (16) .
Buty wyposazone sg w system niewidocznych z zewnatrz protektorow zabezpieczajgcych uzytkownika
przed urazami mechanicznymi stopy, kostek i goleni spowodowanymi wypadkami drogowymi. W
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przedniej cze¢sci cholewki, nad elementem ulatwiajacym zginanie stopy wmontowany jest protektor
goleniowy (6) w postaci sztywnej, dopasowanej do ksztattu goleni czgsci z tworzywa sztucznego,
podklejonego absorbujaca energi¢ uderzenia pianka.

Na wysokoéci kostek stopy, po obu stronach, zainstalowano migkkie protektory kostkowe (7, 15)
rowniez pochlaniajace energie uderzenia (pod wplywem energii uderzenia twardniejg), jak i
zabezpieczajace przed urazami mechanicznymi, o budowie plastra miodu umozliwiajgcej dopasowanie
sie do ksztattu kostki.

W tylnej czesci cholewki w specjalnym wycieciu umieszczono element odblaskowy (8) poprawiajacy
widoczno$é funkcjonariuszy na drodze, w ztych warunkach widocznosci.

Wewnatrz butéw, w dolnej ich czgéci znajduje si¢ wodoodporna, paroprzepuszczalna membrana
podszewkowa (11), w gérnej, na wysokosci ydki podszewke wykonano z perforowanej skéry (12)
pozwalajacej na lepszg wentylacje i odparowanie wilgoci z wnetrza butéw. Pod stopg wiozono zelowe
wkladki amortyzujgce wstrzgsy i zmniejszajace odczucie zmgczenia i bolesnos¢ stop.

Podeszwy (9), zalozone metoda wirysku, zostaly w specjalny sposéb poprzecznie usztywnione, aby
zabezpieczy¢ stopy przed zgnieceniem i innymi tego typu urazami.

b)

Rysunek 2. Budowa butéw: a) z zewnatrz, b) wewnatrz

5. WYMAGANIA

5.1. Wymagania Techniczne
Buty oraz zastosowane w nich materiaty powinny spetnia¢ wymagania zawarte w ponizszych tabelach.
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5.1.1. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw
Tabela 1. Zestawienie materialdw i dodatkéw do wykonania butow

kolnierzu buta

Metodyka
Lp. Material MiRlscemy iR Oznaczenie badania} -
w butach sposéb
potwierdzenia
1. | Skoéra bydleca wierzchu Cholewka buta = Rysllf nku 2 V;’%.;;aeblielll 02
Z przodu i z tylu
5 Skora na elementy elastyczne cholewki oraz na 1,2 wg Tabeli 4
* | i komhierz buta samej gorze z Rysunku 2 i Tabeli 10
cholewki
Skora perforowana na 12 wg Tabeli 3
o podszewke Wenmatrzbuta Z Rysunku 2 i Tabeli 10
. Podszrev(;fka.S vzodlcl)lodpoiny', } Wew;(lqt,rz. bu;a, do 1 el lahelr’S
.| paroprzepuszczalny materia wysoko$ci na 2 Rysusikul2 : Tabeli 11
widkienniczy z membrang kostke
Fartuch przy zamku
5 Dzianina wodoodporna z btyskawicznym, 1,10 wg Tabeli 6
" | membrang spdd elementow z Rysunku 2 i Tabeli 11
elastycznych
Tkanina na element
6 odblaskowy, sklad: poliamid Baza elementu 8 Deklaracja
" | 6.6, czarna, gramatura 250 = 20 | odblaskowego z Rysunku 2 producenta
g/m’
Folia odblaskowa,
termotrasferowa, w kolorze
srebrnym, speliajaca
wymagania normy PN-EN ISO
20471:2013-07 i zachowujaca
R aSEIvosCI Ode?SkOWOSICi’ PO | Wierzch elementu 8 Deklaracja
7. | - 50 cyklach prania w dblask Rvsunku 2. P! ’
temperaturze 60°C, odblaskowy z Rysu producenta
- 25 cyklach czyszczenia
chemicznego,
- 5000 cyklach $cierania
bez oznak uszkodzen
mechanicznych
Tkanina z pokryciem
antyposlizgowym, grubos¢ 0,90
+ 0,02 mm, 647 + 7 g/m?,
rzymalo$¢ na Scieranie . 5 Deklaracja
8, ;Vggierem $ciernym P180 przy Latka na wierzehu z Rysunku 2 producenta
liczbie suwéw 1600, obcigzeniu
12 kPa, nie mniej niz 3%, kolor
czarny
Pianka podktadowa o grubosci 2
mm sktad: SBR + poliizopren,
9 gestos 33 + 1 kg/m®, zklejem | Na protektorach 6,7 Deklaracja
" | na bazie akryli 40 + 4 g/m?, z kostek i golenia z Rysunku 2 producenta
silikonowanym papierem
zabezpieczajacym,
Pianka wypelniajaca: pianka W elementach 19
10. ﬁ)gl;;lztanowa o grubosci elastycznych i 2z Rysmnku 2 wg wWzoru




Material

Miejsce uzycia
w butach

Oznaczenie

Metodyka
badania lub
spos6b
potwierdzenia

11.

Miedzypodszewka: dzianina
jersey, 100% bawelny, z warstwa
termokleju PU, gramatura 300
g/m? £ 10

Przyklejona do skory

wierzchniej od strony

mizdry

Deklaracja
producenta

12.

Protektor nagoleniowy:
ksztaltka z 2 mm plyty ABS (z
naklejona 2 mm grubosci
pianka), wg pkt. 9.1

Na przodzie
cholewki

6
z Rysunku 2

wg wzoru

13.

Protektor kostkowy zewnetrzny:
elastyczna ksztattka z tworzywa
pochlaniajacego energi¢

uderzenia , o 90 mm wg pkt. 9.2

Pod wierzchem na
kostce zewnetrznej

15
z Rysunku 2

Deklaracja
producenta

14.

Protektor kostkowy
wewnetrzny: elastyczna
ksztaltka z tworzywa
pochianiajacego energi¢
uderzenia , g 75 mm wg pkt. 9.2

Pod wierzchem na
kostce wewnetrznej

7
z Rysunku 2

Deklaracja
producenta

15.

Zamek blyskawiczny plastikowy
spiralny, nierozdzielczy,
jednomaszynkowy szeroko$¢
zabkow 5 mm, dlugosé zamka
11 c¢m, kolor czarny

W dolnej czesei
cholewki od strony
wewnetrznej

z Rysunku 2

Deklaracja
producenta

16.

Ta$ma samosczepna haczyk
szer. 40 mm, wytrzymalos¢ na
odrywanie po 10 000 cyklach,
nie mniej niz 0,55 [N/cm
szerokosci tasmy], wg normy
PN-EN 1414:1999, czama

Przy zamku
blyskawicznym

18
z Rysunku 2

Deklaracja
producenta

17.

Tasma samosczepna petelka
szer. 40 mm, wytrzymalos¢ na
odrywanie po 10 000 cyklach,
nie mniej niz 0,55 [N/cm
szerokosci tasmy], wg normy
PN-EN 1414:1999, czarna

Patka przy zamku
blyskawicznym

17
z Rysunku 2

Deklaracja
producenta

18.

Tasma samosczepna haczyk
szer. 120 mm, wytrzymatos¢ na
odrywanie po 10 000 cyklach,
nie mniej niz 0,55 [N/cm
szerokosci tasmy], wg normy
PN-EN 1414:1999, czarna

Cholewka powyzej
zamka

20
z Rysunku 2

Deklaracja
producenta

19.

Tasma samosczepna petelka
szer. 120 mm, wytrzymalos¢ na
odrywanie po 10 000 cyklach,
nie mniej niz 0,55 [N/cm
szerokosci tasmy], wg normy
PN-EN 1414:1999, czama

Patka powyzej
zamka

19
z Rysunku 2

Deklaracja
producenta

20.

Wkiadka zelowa: wierzch -
tkanina, spod- elastyczny zel z
warstwa specjalnego kleju
uniemozliwiajgcego
przesuwaniu si¢ wktadek w
obuwiu.

Wewnatrz buta pod
stopa

|
z Rysunku 9

Deklaracja
producenta




Metodyka
Lp. Material Migjnce whycla Oznaczenie badamz’a wab
w butach sposéb
potwierdzenia
Podpodeszwa materiat d 2 Deklaraci
21. | antystatyczny formowany na Nina e byits; 0o cxaracja
— wkladka z Rysunku 9 producenta
Klej éwiekujacy kopolistrowy
termo topliwy, z krétkim czasem ) Deklaracja
2 Iaczenia, w zylce 4 mm lub Dejpegnedeszwy producenta
rownowazny
Nici z wlékien cigglych 100% | DO S7cia skory
g wierzchu i do
poliester, 278 dtex x 3, Tkt 40, clementow Deklaracia
23. | wytrzymatos$¢ co najmniej 4 500 - J
[cN], spelniajace norme PN-EN elastygznych na producenta
12590:2002, w kolorze tha PrasCaicityle
cholewki
Nici z whokien cigglych 100%
poliester, 60 dtex, Tkt 40 Do szycia Deklaracia
24. | wytrzymatos$¢ co najmniej 4 100 | podszewki $ciegiem - - tha
[cN], spetniajace norme¢ PN-EN | Zyg- zak P
peiniajg € yg .
12590:2002, w kolorze tla
25 Uszczelnienie szwow w skorze | Od strony mizdry i Deklaracja
" | wierzchu cholewki producenta
Uszczelnienie szwoéw w
podszewce: tasma o szerokosci I
26. | 20 mm termozgrzewalna Na szwacl} - Bk gnc)a
s A ABRIANa podszewki Tepor producenta
trykotem
) . Ponizej
27. Mlqd;y podeszwa a'mortyzuj aca podpodeszwy, nad 9 wg wzoru
ze spienionego poliuretanu et d z Rysunku 9
bieznikiem
- Pod czgscia 3
28. | Wstawka usztywniajaca podpodeszwy 2 Rysunku 9 wWg wzoru
29 Bieznik (wirysk bezposredni) - | D6t podeszwy 7 Deklaracja
" | poliuretan lity utwardzony z Rysunku 9 producenta
Zapietek: sztywna skéra wtorna - .
30 zalfhfdkowa ErubGsE2.5 Him Dolna tylna cze$¢ ) Deklaracja
' formopaa s Someo ’ cholewki producenta
31 11306(?;563 ITST;(I?:H,::V 5211:0801 Dolna przednia czg$¢ ) Deklaracja
termoplastycznie formowana cholewki preticen
3 Klej montazowy: klej na ]p)r(c))tr:l?t(;(;g;ma ) Deklaracja
podstawie gumy naturalnej nakostkowych producenta
Dzianina siatkowa sktad: PES . .
33. | 100%, masa powierzchniowa Baza elementéw 1,2 Deklaracja
' 159 i’ 52k lub abnowazna elastycznych z Rysunku 2 producenta

UWAGA: Przed rozpocz¢ciem produkcji, Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokona¢ przegladu
poswiadczen jakosciowych producentéw lub aktualnych wynikéw badain wykonanych
w akredytowanych laboratoriach badawczych, dla kazdej nowej dostawy materialow

i dodatkéw, potwierdzajacych wymagania zawarte w Tabeli 1.




5.1.2.

Wymagania dotyczace surowcéw, materialow oraz dodatkéow

W wyrobie powinny by¢ stosowane materialy i dodatki o wskaznikach uzytkowych, wyszczegdlnionych
w Tabelach 2+8.

Tabela 2. Wymagania techniczne dla skéry bydlecej wierzchu

. x Metodyka badania
Lp. Parametr J.m. Wartos¢ lub sposéb potwierdzenia
1. [Kolor - czarny -
2. | Grubosé¢ mm 2,00£0,11 PN-EN ISO 2589:2016-05
Absorpcja wody w
3 warunkach dynamicznych po o 6.2 PN-EN ISO 20344:2012
" | 1h (amplituda 7,5%), ’ ’ p. 6.13
nie wiecej niz:
Odpornos¢ na wielokrotne i
4. |zginanie w temp. 23 £2°C, | 1°ba 100000 | PN-EN ISO 17694:2016-08
: Tt zgiet (brak peknigc)
nie mniej niz:

Tabela 3. Wymagania techniczne dla skory perforowanej na podszewke

- Metodyka badania/ spos6b
Lp. Parametr J.m. Wartosé Sotwierdzeni
1. |Kolor - czarny -
2. | Grubosé mm 0,97 £ 0,23 PN-EN ISO 2589:2016-05
Dl b 250
3. ’ o ' 12 800 PN-EN 13634:2018-02
- na sucho ilos¢ cykli .
(brak dziur p. 4.5.3*
- na mokro, - y
" o i innych uszkodzen),
nie mniej niz:
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie, PN-EN 13634:2018-02
4. : THAE N 30
nie mniej niz: p.4.5.2*
Odpornos$¢ wybarwiefi na pot:
- alkaliczny
5 | kwasny
" | zmiana dla wszystkich stopien 4 PN-EN ISO 11641:2013-05
rodzajéw widkien oraz
zmiana barwy skory,
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na
6. |Vode zmianabarwyproby | e 3 PN-EN 13634:2018-02*
zabrudzenie bieli,
nie mniej niz;

* Dopuszcza si¢ wykonanie badania za zgoda Zamawiajacego zgodnie z metodg nieakredytowang lub
alternatywna w laboratorium posiadajacym certyfikat akredytacji

Tabela 4. Wymagania techniczne dla skéry na elementy elastyczne i kolnierz

3z Metodyka badania
Lp. Parametr J.m., Wartos¢ lub spos6b potwierdzeiila
1. |Kolor - czarny -
2. | Grubos¢ mm 0,85+0,10 PN-EN ISO 2589:2016-05
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Tabela 5. Wymagania techniczne dla materialu widkienniczego z membrang na podszewke

Lp. Parametr J.m. Wartosé Etolyia lfadania_/ spasob
potwierdzenia
Dzianina z membrang
1. [Kolor - szary lub czarny -
2. |Masa powierzchniowa g/m? 230 + 20 PN-ISO 3801:1993
3. | Grubo$é mm 29+0,1 PN-EN ISO 5084:1999
3 [Pk Pabiwodne) (Ret); m? Pa/W 27 PN-EN ISO 11092:2014-11
nie wigcej niz:
Wodoszczelno$¢, PN-EN ISO 811:2018-07
2t nie mniej niz: hEs op PN-EN 343:2019-04
Odpornos$¢ na $cieranie: ilogé 25 600
6 |~ ma sucho cykli 12 800 PN-EN 13634:2018-02
" | - na mokro, (brak dziur i innych p. 4.53*
nie mniej niz: uszkodzen)
Wytrzymato$é na rozdzieranie, PN-EN 13634:2018-02
T [lLA S N 15
nie mniej niz: p.4.5.2%
Odpornos¢ wybarwien na
g. |Wode zmiana barwy préby | oo 3 PN-EN ISO 105-E01:2013-06
zabrudzenie bieli,
nie mniej niz:
Membrana
1. | Grubosé wm 15+1 Deklaracja producenta
V)
2. | Skiad surowcowy % ﬁfgrfﬁﬁfs; Deklaracja producenta

* Dopuszcza si¢ wykonanie badania za zgoda Zamawiajgcego zgodnie z metodg nieakredytowang lub
alternatywna w laboratorium posiadajacym certyfikat akredytacji

Tabela 6. Wymagania techniczne dla dzianiny wodoodpornej z membrang na fartuch

Metodyka badania lub

Lp. Parametr J.m. Wartosé spasthTotwierdzenta
1. |Kolor - czarny -
. | Skiad surowcowy % 100% poliester Deklaracja producenta
3. | Masa powierzchniowa g/m? 125+ 10 PN-ISO 3801:1993
Wytrzymatos$¢ na
4, |rozdzieranie, N 15 PN-EN ISO 13937-2:2002
nie mniej niz:
Wodoszczelnosé w stanie
5. | aklimatyzowanym, hPa 1000 PN-EN 343:2019-04
nie mniej niz:

Tabela 7. Wymagania techniczne dla podpodeszwy/wkladki

Lp. Parametr J.m. Warto§¢ “etodyla l-)adama./ HpOsOD
potwierdzenia

Odpornos¢ na $cieranie: 25 600

L |-na sucho ilos¢ 12 800 PN-EN 13634:2018-02

" |- na mokro, cykli | (brak dziur i innych p-4.10.2.2%*

nie mniej niz: uszkodzen)

g, | SEUsepotpodeszwy: mm ) PN-EN 13634:2018-02*
nie mniej niz:

* Dopuszcza si¢ wykonanie badania za zgoda Zamawiajacego zgodnie z metoda nieakredytowana lub
alternatywna w laboratorium posiadajacym certyfikat akredytacji
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Tabela 8. Wymagania techniczne dla podeszwy buta

Metodyka badania/ sposéb

nie wiecej niz:

Lp. Parametr J.m. Wartos¢ potwierdzenia

Cmboscipedssmyw PN-EN 13634:2018-02
1. |miejscu nieurzezbionym, mm 4 4.6.1*

nie mniej niz: P

WiyRquoscamystepow PN-EN 13634:2018-02
2. |urzezbienia, mm 2,5 "

! LN, p.4.6.1

nie mniej niz:
g, [Setesrt gfem’ 0,9 PN-ISO 2781:1996 metoda A

nie mniej niz:

Odporno$¢ podeszwy na

§cieranie, wzgledna utrata 3 PN-EN 13634:2018-02
4. s e mm 150

objetosci, p. 4.6.2%

nie wigcej niz:

przy liczbie cykli

Odporno$¢ podeszwy na 150 000 PN-EN 13634:2018-02
5. . mm Sn K

hydrolize wzrost nacigcia nie p. 4.6.3*

wiekszy niz 6 mm

Wytrzymato$¢ potaczenia 4

migdzy warstwami (przy rozerwaniu PN-EN 13634:2018-02
6. N/mm i L I S

podeszwy, jakiej$ czgscei, nie p. 4.6.4*

nie mniej niz; mniej niz 3)

Antyposlizgowos¢ (SRA) -

WEpC O CATCla] 0,28 PN-EN 13634:2018-02
7. |- warunki A - 0.32 5 4%

- warunki B, ’ p. .

nie mniej niz:

Odpornos$¢ na olej

napgdowy podeszwy (FO): PN-EN 13634:2018-02
8. |- wzrost objetosci % 12 p. 5.3%

- wzrost nacigcia, mm 6

* Dopuszcza si¢ wykonanie badania za zgoda Zamawiajacego zgodnie z metod nieakredytowang lub
alternatywna w laboratorium posiadajacym certyfikat akredytacji

5.1.3 Wymagania dla wyrobu gotowego — butéw

Tabela 9. Wymagania techniczne i uzytkowe dla wyrobu gotowego - butéw

Lp.| Parametr I.m Wartosé Metodyka badania/ sposéb
) =N potwierdzenia
Wytrzymato$¢ polaczenia :
1. | wierzeb/oodeszwa N/mm (przy rozerwaniu PN-EN 13634:2018-02
L Sk e Jjakiejs czgsci - nie p. 5.3*
nie mniej niz: el e
mniej niz 3)
Sztywnos$¢  poprzeczna ;
2. | calego obuwia, kN 1,5 FINELY 13231‘:2018_02
nie mniej niz: P-O-
Ochrona kostki
3 zabezpieczajgca przed KN 5 PN-EN 13634:2018-02
" | uderzeniem (IPA), p.6.2%*
nie wigcej niz:
R . 2 PN-EN 13634:2018-02
4. | wierzchu na $cieranie poziom 44.4%
udarowe p- a4
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Metodyka badania/ sposéb

Lp. | Parametr J.m. Wartos¢ A :
potwierdzenia
Odporno$¢ wierzchu na . PN-EN 13634:2018-02
3. Py poziom 2 o
przeciecie udarowe p.4.4.5

Wodoszczelnosé szwow
6. | podszewki buta, hPa 250 PN-EN 343:2019-04
nie mniej niz:
* Dopuszcza si¢ wykonanie badania za zgoda Zamawiajacego zgodnie z metodg nieakredytowang lub
alternatywng w laboratorium posiadajacym certyfikat akredytacji

5.2. Wymagania dla szwéw i Sciegéw

Elementy butéw powinny by¢ faczone ze soba za pomocy szycia i klejenia. Stosowane $ciegi i szwy
powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi normami. Wszystkie szwy powinny byé
zabezpieczone przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie
nici i naprezeniu nitek tworzacych szew. Szwy taczace elementy cholewki powinny by¢ podwojne, jak
we Wzorze.

Tasmy samosczepne nalezy naszywaé na szeroko$¢ 2,0 + 2,5 mm w celu unikniecia mozliwosci ich
wyrywania podczas uzytkowania.

Nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow butéw oraz faczenia $ciegéw w miejscach widocznych.
Szwy cholewki powinny by¢ zabezpieczone uszczelnieniem w celu zapewnienia wodoszezelnosci.
Zalecana gesto$¢ Sciegdéw stebnowych (typ 301): 4 + 5 na 1 cm dlugosci.

System montazu obuwia — bezposredni wtrysk.

5.3. Wymagania dotyczace jakosci

Wykonawca powinien posiadad i stosowaé system oceny jakosci produkeji, w tym: kontrole wstepna
materialéw i dodatkéw, kontrole migdzyoperacyjna oraz kontrole wyrobu koficowego, postepowania z
wyrobem niezgodnym.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koficowej wyrobow na zgodno$¢ z zapisami zawartymi
w niniejszym dokumencie.

5.3.1. Klasyfikacja jakoSci

Oceng jakos$ciowg nalezy przeprowadzic wg PN-86/0-91011. Dopuszcza sie wylacznie obuwie w I
gatunku. Buty motocyklowe nalezy ocenia¢ jak obuwie robocze.

5.3.2. 'Wymagania jakoSciowe wyroboéw

Estetyka i ergonomia

Buty powinny posiada¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ nieprawidtowych $ciegéw czy
zdeformowania elementéw. Konstrukcja butéw powinna zapewniaé swobode ruchéw i komfort
uzytkownikowi, wygode zakladania i zdejmowania.

Niezawodno$é

Buty uzywane i przechowywane zgodnie z zaleceniami powinny zachowaé¢ swoje wlasciwosci przez
caly okres uzytkowania oraz przez okres przechowywania okreslony w umowie.
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5.3.3. Przyklady bledéw niedopuszczalnych

Bledy konfekeyjne:
- znieksztalcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementéw wyrobu,
- nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone elementy zapigcia,
- niedoszycia, prucie, brak mocowan na koficach szwéw, nieprawidlowe szwy lub $ciegi,
perforacja,
- powtdrzenie $ciegu w wypadku zerwania nici.
- r6znica wymiaréw miedzy czesciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchyiki.
Bledy skéry:
— skéra o nieprawidlowej strukturze lica,
— skazy i defekty majgce wplyw na funkcjonalnos$é, zywotno$¢ i wyglad produktu,
— nieréwnomierno$¢ barwy,
— kolor czarny skéry barwiony technologia natryskowa.
—  brak symetrii w tych samych czesciach pary butéw w zakresie wygladu, struktury skory,
uziarnienia lica, grubosci, migkkosci, ciagliwosci i odcienia koloru skory.
Bledy dzianin:
—  brak kolumienki lub rzadka,
— zryw nitki dzianiny,
— zaciagnigcie,
— cera,
— nieprawidlowy przeplot
— pasiastosc,
— zabrudzenia,
— zmechacenie
— skosy>6’,
— nieréwnomierno$¢ barwy.
Bledy elementu odblaskowego:
- powstawanie pgcherzy na materiale odblaskowym,
- fragmentaryczne, jak i calosciowe odklejanie (delaminacja) materialu odblaskowego
od tkaniny,
- powstawanie trwalych zagniecen,
- powstawanie ubytkow, przetar¢ materiatu odblaskowego.

5.4. Wymagania dotyczace nieszkodliwosci wyrobu

Buty powinny spetiaé wszystkie wymagania dotyczace nieszkodliwosci zamieszczone w normie
PN-EN 13634:2018-02. Czesci, ktére majg kontakt z cialem uzytkownika, powinny by¢ pozbawione
szorstkosci, ostrych brzegéw i elementéw wystajacych, ktére moglyby powodowa¢ nadmierne
podraznienia lub skaleczenia. Wyréb nie powinien oddziatywaé niekorzystnie na zdrowie lub higieng
uzytkownika. Wyréb powinien byé wykonany z materiatéw i dodatkéw spelniajacych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w
sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczefi w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajacego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94,
jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG iDyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG,
93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. NrL 396, s. 1 z pézn. zm.).
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Tabela 10. Wymagania dotyczace nieszkodliwosci dla skér

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metgdyka l?adama'/ spos6b
potwierdzenia
g, [fowaroseciomy! (VD) mg/kg 3,0 PN-EN 13634:2018-02*
nie wiecej niz:
- odczyn pH, nie mniej niz: 82
2. |-dla odczynu pH nizszego niz 4 liczba | jedn. pH PN-EN 13634:2018-02*
dyferencji, mniej niz: 0,7

* Dopuszcza si¢ wykonanie badania za zgoda Zamawiajacego zgodnie z metoda nieakredytowang lub
alternatywna w laboratorium posiadajacym certyfikat akredytacji

Tabela 11. Wymagania dotyczace parametrow substancji szkodliwych

Lp. Parametr Jednostka | Warto§é Metodyka badan
1 Zawarto$¢ amin aromatycznych, me/k 30 PN-EN 14362-1:2017-04
" | nie wiecej niz: gke PN-EN 14362-3:2017-04

g, [ABwartosc formaldetiydy, mg/ke 75 | PN-ENISO 14184-1:2011
nie wigcej niz:

3. |Odczyn pH jedn.pH | 45+75 PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ metali Olow (Pb) 90,0
cigzkich
A4 ’zmmerahzowanej Kadm Cd) 40,0 PN-EN 16711-1:2016-01
probee,

4. |nie wigcej niz: mg/kg
Zawarto$é Arsen (As) 1,0
ekstrahowanych )
metali cigzkich, Riet (Hg) 0ps | TRENOILIElIG0l
nie wiecej niz:

54.1. Trwalo$é napisu ,, Policja”

Napis ,,Policja” umieszczony jest na obu butach na przedniej czgsci cholewki, z dotem napisu
skierowanym do podeszwy. Powinien on powsta¢ w wyniku wytloczenia napisu w skorze
i zabezpieczenia go od spodu silikonem.

Ocena organoleptyczna trwatosci napisu powinna potwierdzi¢ wypuklo$¢ oraz niezmieniony ksztatt

liter.

5.4.2.

Konserwacja butéw motocyklowych

Czyszczenie butéw polega na usuwaniu zanieczyszczen poprzez przetarcie wilgotna szmatka lub gabka
1 wysuszeniu ich w przewiewnym miejscu. Konserwowaé je nalezy dostepnymi srodkami
konserwujacymi przeznaczonymi dla obuwia skorzanego.

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela 12. Skladowe elementy butow

Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie L'CZba,
elementow
Przyszwa wierzchnia 2
Tylnik wierzchni 2
1. | Skoéra wierzchnia Cholewa zewnetrzna 2
Cholewa wewnetrzna przednia 2
Cholewa wewngtrzna tylna 2
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Liczba

Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie i
elementow
Element okragly na kostke 2
Element przedni wierzchu 2
Element tylny wierzchu 2
Usztywnienie pod odblask 2
2. | Skéra perforowana Kohnierz podszewki 2
Kohierz buta 2
3. | Skoéra cienka Wierzch elementu elastycznego przodu 2
Wierzch elementu elastycznego tylu 2
Tylnik 2
Podszewka Podszewka przednia przy zamku 2
4. Podszewka przyszwy 2
Podszewka zewngtrzna 2
Podszewka wewnetrzna 2
5 Dzianina wodoodporna Klin do podszewki 2
" | z membrang Klin wierzchni 2
6. | Folia odblaskowa Element odblaskowy 2
Tkanina na element
ds Baza elementu odblaskowego 2
odblaskowy
Wzmocnienie wierzchu buta
8. | z pokryciem Latka antyposlizgowa 2
antyposlizgowym
; Przyszwa 2
% | Biedaypodszenic Element zewngtrzny 2
Tasma samosczepna haczyk, | Rzep ostry gémy
10. 2
szer. 120 mm
Tasma samosczepna petelka, | Rzep migkki gorny
11. .
szer. 120 mm
12 Tasma samosczepna haczyk, | Rzep ostry dolny 9
" | szer. 40 mm
13 Tasma samosczepna petelka, | Rzep migkki dolny 2
"| szer. 40 mm
. Podkt t i 2
Pl 527 5E2 i odktad pod protektor nagoleniowy
14. 2 Kleiem Podktad pod protektor nakostkowy wewngtrzny 2
L Podktad pod protektor nakostkowy zewngtrzny 2
Wypelnienie kolnierza buta 2
15.| Pianka o grubosci 10 mm Wypetnienie elementu elastycznego przodu 2
Wypehienie elementu elastycznego tylu 2
16.| Dzianina siatkowa Spc?d elementu elastycznego przodu 2
Spdd elementu elastycznego tylu 2
17.| Zamek blyskawiczny Strona wewng¢trzna cholewki 2
18. | Protektor nagoleniowy Na kosci piszczelowej 2
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Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu lub umiejscowienie el:;:lcez:ts:’)w
19. Protektor kostowy Na kostkach zewnetrznych stop 2
zewnetrzny
20. fvreovtve;lzt;rzic}c:stkowy Na kostkach wewnetrznych stép 2
21.| Zapigtek Z tytu buta 2
22. | Podnosek Z przodu buta 2
23.| Wkiadka Wysciotka 2
24.| Podpodeszwa Pod wyscidtka 2
25.| Migdzypodeszwa Gorna czes¢ podeszwy 2
26. | Wkiadka usztywniajgca Pomiedzy migdzypodeszwa a bieznikiem 2
27.| Bieznik Na podeszwie 2

7. WYMIAROWANIE WYROBU

7.1. Ilo§¢ rozmiaréow

Buty powinny by¢ produkowane w numeracji francuskiej od 37 do 47. Moga by¢ réwniez produkowane
w rozmiarach wykraczajacych poza Tabele 13 oraz niestandardowych.

Tabela 13. Rozmiary wyrobu gotowego.

Dlugosé stopy [mm] Numeracja (francuska)
235 37
245 38
250 39
255 40
265 41
270 42
280 43
285 44
290 45
300 46
305 47

7.2. Wymiary wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary dla rozmiaru 43 zestawiono w Tabeli 14, a sposdb wymiarowania przedstawiono
na Rysunku 3.

Buty w rozmiarze 43 powinny mie¢ wymiary zapewnione przez kopyto o parametrach z Tabeli 15.
Wymiary dla pozostalych rozmiaréw oraz rozmiardw nietypowych musza by¢ zgodne z zasadami
stopniowania dla numeracji francuskiej, a takze zapewnia¢ funkcjonalno$é, wlasciwe dopasowanie do
uzytkownika oraz estetyke.
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Tabela 14. Wymiarowanie butéw w rozmiarze 43

Wymiar [cm] Toﬂl:e[l;: :::;:_]a
A Wysoko$¢ podeszwy z tytu (od podtoza) S 0,5
B Wysokos¢ zapietka 6 0,5
C Wysoko$¢ buta wraz z kolnierzem z tylu 24 0,5

Y

Rysunek 3. Wymiarowanie butéw (do Tabeli 14)

Tabela 15. Wymiary kopyta dla butdéw w rozmiarze 43 wedlug numeracji francuskiej (sztychowej)

Rozmiar buta 43

Wymiary kopyta [mm]

Dhugos¢ $cidtki kopyta 284
Szerokosé $cidlki kopyta w przedstopiu 94
Szerokosé $cidtki kopyta w pigcie 64
Obwdd przez podbicie 268

=

A Db

Rysunek 4. Wymiarowanie napisu

Tabela 16. Wymiarowanie napisu ,,POLICJA”

Symbol Nazwa wymiaru Wymiar [em] TOIGf:;';Ja *
a Szeroko$¢ napisu "POLICJA" 8,6 0,2
b Wysokos¢ liter napisu "POLICJA" 2,1 0,1
c Grubosé liter napisu "POLICJA" 0,4 0,1
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8. OCENA ERGONOMII BUTOW

Wedtug normy PN-EN 13634:2018-02, pkt. 4.7 powinno byé przeprowadzone badanie ergonomiczne
butéw przynajmniej przez jednego oceniajgcego z doswiadczeniem w jezdzie na motocyklu, ubranego
w pare¢ butéw dopasowanych do wielkoéci stop o odpowiedniej wielkosci.

Za zgoda Zamawiajgcego, Dostawca butow, moze zweryfikowa¢ ich ergonomie i wielko$¢ zgodnie z
normg PN-EN 13634:2018-02 pkt. 4.7 (Zalacznik A) w akredytowanym laboratorium, jako badanie
wedlug metodyki nieakredytowane;j.

9. WYMAGANIA DODATKOWE

9.1. Sztywny protektor nagoleniowy

Protektor nagoleniowy wystepujacy w réznych rozmiarach powinien by¢ tak usytuowany i dobrany
wielkoscia i ksztaltem do wielkosci butéw, aby dopasowaé si¢ do goleni i zapewni¢ uzytkownikom
komfort uzytkowania.

W Tabeli 17 przedstawiono minimalne wymiary protektora w zalezno$ci od rozmiaréw butow.

Tabela 17. Wymiary protektora w zaleznosci od rozmiaréw butéw

C D E r
Rozmiar min. min. min. maks.
38 i ponizej 70 45 80 17
39 do 42 75 50 90 19
43 i powyzej 80 55 95 21
E

A

A 4

D

Rysunek 5. Minimalne wymiary protektora w zaleznos$ci od rozmiaréw butéw
Na twardej ksztaltce, od wewnatrz, wystajac poza ksztaltke, powinna znajdowa¢ sie pianka podktadowa

z klejem, ktéra ma za zadanie polepszy¢ odpornos¢ protektora na uderzenia i zapewni¢ komfort
uzytkowania.

19



>
>

Rysunek 6. Wyglad przyktadowego twardego protektora nagolennikowego: (a) z naklejong od
wewnatrz pianka (b) z klejem (c)

9.2. Protektory nakostkowe

Po obu stronach buta, na wysokosci kostek stopy pomiedzy skora wierzchnia a podszewka powinny
znajdowad si¢ przytwierdzone od wewnatrz protektory nakostkowe, od strony stopy dodatkowo pokryte
piankg z klejem o brzegach wystajacych poza protektor. Oprécz wysoko elastycznego materiatu uzytego
w protektorach réwniez ich budowa w postaci plastra miodu powinna zapewniaé jak najwigksza
ochrong i dopasowanie si¢ do ksztaltu kostki, przy niewielkiej grubosci protektora. Na zewngtrznej
kostce powinien byé zamontowany wigkszy protektor, na wewnetrznej kostce mniejszy (Tabela 1 pkt.
14, 15), gdyz jest tam mniej miejsca z uwagi na zamek blyskawiczny.

9.3. Element elastyczny z przodu

Element elastyczny z przodu (i z tylu) ma za zadanie ulatwi¢ zginanie nogi w kostce oraz umozliwia¢
dopasowanie buta w podbiciu stopy. Pod migkka, cienka skora znajduje sig elastyczna, migkka pianka
z podtozong od spodu cienka siatka. Wszystkie te czgsci sg ztgczone razem réwnoleglymi przeszyciami.
Element elastyczny z przodu powinien mie¢ wysoko$¢ maksymalng zgodna z Tabelg 18. Sposéb jej
mierzenia przedstawiono na Rysunku 7.

Tabela 18. Wysoko$é elementu elastycznego z przodu w zaleznosci od rozmiaru butéw

Rozmiar F (maksimum)
38 i ponizej 120

39 do 42 125
43 i powyzej 130
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Rysunek 7. Wysokos¢ elementu elastycznego z przodu
9.4. Budowa podeszwy

Podeszwa buta powinna by¢ wykonana metodg wtrysku bezposredniego. UrzeZzbienie podeszwy zgodne

z zakreskowanymi obszarami na Rysunku 8 powinno by¢ otwarte na boki.

< L >

Rysunek 8. Zakres obszaréw z urzezbieniem

Aby zabezpieczy¢ uzytkownika przed urazami stép, powinna by¢ odpowiednio wzmocniona
konstrukcja podeszwy.

Na Rysunku 9 pokazano warstwy przykladowej podeszwy, ktéra zostala wzmocniona specjalng
usztywniajgca wstawka zintegrowang z podpodeszwa.

PIO0202020242620202026202024

WL

A

N OO AW

1 - wkiadka zelowa

2 - podpodeszwa

3 - zintegrowana z podpodeszwa usztywniajaca wstawka

4 - podwinigta podszewka z membrang (za¢wiekowana klejem)
5 - podwinigta skéra wierzchu (zaéwiekowana klejem)
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6 - miedzypodeszwa amortyzujaca z poliuretanu (wtrysk bezposredni)
7 - bieznik z poliuretanu (wtrysk bezposredni)

Rysunek 9. Kolejno$¢ warstw w podeszwie

10. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
I GWARANCJA

10.1. Cechowanie

Wyréb powinien posiadaé wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelne.
Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sig¢ skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna
Wszywka informacyjna wyrobu, zamocowana na obu pélparach wysoko wewnatrz buta od strony
wewnetrznej, powinna zawierac:
—  nazwe wyrobu,
—  wielko$é wyrobu.
Na butach ponadto powinny znajdowaé si¢ widoczne znaki:
— nazwa (znak firmowy) producenta,
— rok i miesigc produkcji,
— piktogram z numerem normy, deklarowanymi poziomami ochrony i dodatkowymi
wilasciwosciami butéw umieszczamy wewnatrz butéw, o ile buty wykonane sg zgodnie z norma
PN-EN 13634:2018. W przeciwnym wypadku nie nalezy piktogramu na butach umieszczac.

o' o

EN 13634:2017
2 2 2 2
IPA FO SRA

Rysunek 10. Piktogram (szeroko$¢ piktogramu powinna wynosi¢ minimum 25 mm), z numerem
normy, deklarowanymi poziomami ochrony i dodatkowymi wlasciwosciami butow

Etykieta jednostkowa zamocowana do wyrobu za pomoca sztyftu plastikowego (w taki sposob, aby
nie uszkodzi¢ wyrobu) lub/i naklejona na opakowanie jednostkowe, powinna zawiera¢, co najmniej
nastepujace dane (w jezyku polskim):

- nazwe (znak firmowy), adres producenta,

—  nazwe¢ wyrobu,

- wielkos¢ wyrobu,

- sklad surowcowy,

~ znak stopnia jakosci (stownie), znak kontroli jakosci KJ,

- miejsce, miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjne;j,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu),
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- zakres rozmiaréw, dopasowanie do wielkosci stopy (jak w Tabeli 13)
- opis produktu, instrukcje uzytkowania i konserwacji (z informacja, Zze wyréb uszkodzony nie nadaje
sie do uzytkowania),
- informacje¢ dotyczaca ochrony kostek stopy przed uderzeniem IPA,
- informacj¢ dotyczaca odpornosci podeszew na olej napgdowy FO,
- informacj¢ dotyczacg antyposlizgowosci podeszew na podtozu ceramicznym SRA
- informacj¢ dotyczaca osiagnictego drugiego poziomu normy PN-EN 13634:2018-02:
e wysokosci cholewki,
¢ odpornosé na scieranie udarowe (tylko, o ile badanie 4 z Tabeli 9 jest zrobione zgodnie z norma
PN-EN 13634:2018-02),
e odpornos$¢ na przecigcie udarowe (tylko, o ile badanie 5 z Tabeli 9 jest zrobione zgodnie z norma
PN-EN 13634:2018-02),
e sztywnosci poprzecznej obuwia.

Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢, co najmniej nastgpujace dane:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazweg wyrobu,

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielkosé wyrobow (z wyszczegdlnieniem liczby sztuk
w poszczegdlnych wielkosciach),

- znak stopnia jakoéci (stownie),

—  1r umowy,

— nr partii produkcyjnej,

- miesige i rok produkeji wyrobu,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawg wyrobu),

- warunki przechowywania: w pomieszczeniach, zabezpieczajacych wyroby przed
zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem oraz dziataniem czynnikéw
szkodliwych (plesnie, grzyby, itp.) oraz niepozadanych czynnikdéw zewnetrznych,

- warunki transportu: zagwarantowanie zabezpieczenia wyrobu i opakowania zbiorczego przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

10.2. Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania, jak
i transportu. Buty powinny byé pakowane do opakowania jednostkowego, a nastepnie do opakowania
zbiorczego. Opakowanie jednostkowe i zbiorcze powinno by¢ wykonane z tektury. Kazda para
skladajaca si¢ z lewej i prawej polpary w tym samym rozmiarze jest wkladana do opakowania
jednostkowego. Polpary oddziela si¢ papierem niepylacym. Do kazdego opakowania jednostkowego
powinna by¢ zalaczona napisana w jezyku polskim etykieta jednostkowa. Opakowania jednostkowe
powinny by¢ pakowane do opakowania zbiorczego w ilosci maksymalnie do 10 sztuk. Dopuszcza si¢
inny sposob pakowania butow po akceptacji przez Zamawiajacego.

10.3. Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywaé¢ w pudetkach kartonowych, w pomieszczeniach suchych, wolnych od
plesni, przewiewnych, nienaslonecznionych, pozbawionych obcych zapachoéw, w warunkach

zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.
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10.4. Transport

Wyroby nalezy zapakowa¢ w taki spos6b, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie dostepnymi
srodkami komunikacji. Zaladowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyrdb i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

10.5. Gwarancja
Okres i warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

11. POTWIERDZENIE SPELNIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ

Zamawiajacy jest zobowigzany umozliwi¢ dokladne obejrzenie wzoru sprawdzajacemu spelnienie
wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji technicznej.

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

- aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium lub certyfikaty dla kazdej dostawy
materialéw podstawowych uzytych do produkcji, potwierdzajace wymagania zawarte w Tabelach
1+8,

- aktwalne wyniki badafi z akredytowanego laboratorium dla dostarczanej partii butéow
motocyklowych, potwierdzajace wymagania zawarte w Tabelach 9 + 10,

- aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium lub certyfikat dla kazdej dostawy
podszewki i dzianiny z membrang na fartuch zamka blyskawicznego uzytej do produkeji,
potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli 11,

- aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium dotyczace ergonomii butéw z rozdziatu 8
niniejszej specyfikacji techniczne;j,

— deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli
konicowej wyrobow,

— gwarancja Wykonawcy.
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany)

Akceptacja
(podpis)

Uwagi
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujacyceh specyfikacje techniczng

UZGODNIONO

(akceptacja kierownika komorki organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika koficowego)* wlasciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny
pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Gléwnego
Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zalezno$ci od wymagaii okreslonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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