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SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa wraz z montazem systemu archiwalnych metalowych
( wykonanych ze stali) regatéw dwustronnych przesuwnych na potrzeby | wyposazenia Komendy
Miejskiej Policji w todziul. Sienkiewicza 26/28

Regaly wskazane w przedmiotowym postepowaniu muszg mie¢ oznaczenia CE i by¢ wykonane
zgodnie z obowigzujacymi normami oraz zapewniac bezpieczenstwo oséb je obstugujacych.

Zamawiajacy  zawart w dokumentacji w formularzu asortymentowo cenowym przyblizone
wymiary regatdow dwustronnych i wymaga aby oferent dokonat wizji lokalnej czterech
pomieszczen w celu przeprowadzenia wtasnego pomiaru ,,z natury’”’ zwracajagc uwage na np.
umiejscowienie podciggéw, zabudoéw, grzejnikow, instalacji c.o. okien, usytuowanie $cianek, itp.
Wizja lokalna ma na celu ztozenie oferty cenowej dla wskazanych w postepowaniu pomieszczen
przeznaczonych na archiwum regatéow przesuwnych i potwierdzenie mozliwosci wykonania
regaldow zgodnie z zataczonym opisem przedmiotu zamoéwienia we wskazanych przez
Zamawiajgcego pomieszczeniach . Wymiary regatéw oraz ilos¢ potek wymienione w postepowaniu
ma na celu wskazanie Wykonawcy minimalnych wymagan dla produktéw wymienionych w opisie
przedmiotu zamdwienia. Zamawiajacy dopuszcza modyfikacje wymiaréw przedmiotu zamdwienia
orazilosci regatéw zgodnie z wiedzg techniczna Wykonawcy.

|.OGOLNE PARAMETRY TECHNICZNE :

KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA SZYN JEZDNYCH

Szyny jezdne wykonane ze stali, zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie. Ze wzgledu na
zmniejszenie naciskdw jednostkowych na posadzke, szerokos¢ podstawy szyn jezdnych powinna
wynosi¢ min 70 mm, natomiast wysokos¢ szyn jezdnych, ze wzgledu na mozliwos¢ poprawnego
prowadzenia regatu nie powinna by¢ mniejsza niz 14 mm. Do szyn jezdnych muszg by¢ zamontowane
elementy oporowe zapobiegajace przesuwanie regatdw poza obszar ich pracy.

Tolerancja w montazu szyn jezdnych £ 1 mm na 1 mb szyny jezdnej.

Dla zapewnienia utrzymania nalezytej czystosci torowiska regatéw przejezdnych wymagane sg szyny
jezdne o konstrukcji gtadkiej, nie dopuszcza sie stosowania tancuchéw napedowych biegngcych
wzdtuz szyny jezdne;.

KONSTRUKCIJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA PODSTAW JEZDNYCH

Podstawa regatu wykonana ze specjalnego profilu ceowego o grubosci blachy min. 2 mm i wysokosci
profilu 140 mm. Cata podstawa powinna by¢ wykonana w formie spawanych poziomych kratownic
segmentowych. Dtugos¢ segmentdéw nie powinna by¢ wieksza niz 2-2,5 mb. Elementy poprzeczne
podstaw regatéw muszg by¢ réwniez wykonane z blach stalowych o grubosci min. 2 mm i stanowig
jednoczesnie konstrukcje wsporczg do mocowania kot jezdnych.

Kota jezdne regatdw wykonane z zeliwa dla zapewnienia prawidtowego i cichobieznego przesuwu
regatow, jak rowniez dla zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci. Wymagane sg dwa rodzaje kot —
kota jezdne ptaskie oraz kota jezdne prowadzace z jednostronnym kotnierzem o wysokosci kotnierza
min. 8 mm. Kota jezdne prowadzace majg zapewni¢ réwnolegly przesuw regatéw. Wszystkie
elementy obrotowe regatéw tj. kota, watki muszg by¢ osadzone na zakrytych kulkowych tozyskach
tocznych, samosmarownych, nie wymagajgcych konserwacji.

Do podstaw jezdnych winny byé zamontowane odboje dystansowe o dtugosci min. 40 mm,
zabezpieczajace przed uderzaniem regatu o regat.



Podstawy jezdne majg byé pomalowane poliestrowg farbg proszkowa, na kolor jasno szary RAL 9002.

KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA NAPEDU REGALOW PRZEJEZDNYCH

Regaty przejezdne muszg by¢ wyposazone w naped taricuchowo — korbowy z odpowiednio dobrang
przektadnig redukcyjng, umozliwiajgcyg przemieszczanie regatu przez osobe, sitg nie wiekszg niz 50 N.
Wszystkie kota zebate wystepujace w tancuchowej przektadni redukcyjnej muszg byé stalowe.
Przemieszczanie regatu odbywac sie powinno za pomocy tréjramiennego pokretta zakorczonego
uchwytami, obracajgcymi sie niezaleznie od obrotu catej korby. Uchwyt musi by¢ wykonany z
twardego tworzywa sztucznego, zapobiegajgcego poslizgowi dfoni podczas obracania korbg. Uchwyt
powinien by¢ wykonany w ergonomicznym ksztatcie (gruszkowym) o $rednicy min. 45 mm, nie
dopuszcza sieuchwytowceylindrycznych. Dtugos¢ ramienia pokretta powinna wynosi¢ min 200 mm.
Uktad napedowy ma by¢ wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi korby. Nie dopuszcza
sie blokady w postaci zamka oraz zastosowanie tzw. sprzegta, dziatajgcego w momencie napotkania
oporu.

Dla zapewnienia réwnolegtego przesuwu regatéw, przesuwajgcych sie na min. 3 szynach, naped na
kota musi byé przenoszony z wdzka jezdnego umieszczonego najblizej sSrodka regatdw na pozostate
kota napedowe przednie i tylne (naped centralny). Nie dopuszcza sie zastosowania rozwigzan, w
ktérych naped przekazywany jest na koto zebate zazebiajace sie z taicuchem umieszczonym w torze.
Mechanizm napedowy zakryty poprzez petny panel frontowy wykonany z jednolitej blachy
zimnowalcowanej i malowanej proszkowo.

KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA SCIAN BOCZNYCH

Sciana boczna regatu ma by¢ wykonana z jednego formatu blachy stalowej zimnowalcowanej, w
ksztatcie dwdch prostokatnych poétzamknietych profili zimno gietych o wymiarach min. 25x40 mm,
potgczonych ze sobg petng sciang. Dwa boki profili stanowig wspdlny element profili i wypetnienia
Sciany. Szerokos$¢ Scian bocznych 300 mm, tj. taka jak szerokosé potek W profilach wykonane wyciecia
na zaczepy potek. Zaczepy wykonane z ocynkowanej blachy o grubosci min. 3 mm.

Ze wzgledu na rodzaj przechowywanych materiatéw winien zostaé¢ zachowany warunek dowolnej
zmiany rozstawu poétek co 30 mm, bez koniecznosci uzycia narzedzi.

Sciany boczne muszg by¢ w sposéb trwaty potaczone z podstawa jezdng regatu tj. za pomocy
potgczen $rubowych, nie dopuszcza sie tgczenia zatrzaskowego. Dodatkowo dla zapewnienia
sztywnosci catej konstrukcji sciany boczne regatu winny byé potaczone poprzez stezenia krzyzowe
oraz potke goérna regatu, ktéra to musi by¢ przykrecana na state.

Sciany boczne pomalowane poliestrowa farba proszkowa, na kolor jasno szary RAL 9002. Malowanie
$cian po wykonaniu wszystkich otwordéw.

KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA POLEK

Pétki wykonane ze stali zimnowalcowanej i pomalowane poliestrowg farbg proszkowa, na kolor jasno
szary RAL 9002, trzykrotnie giete na swej dtuziszej krawedzioraz dwukrotnie na krétszej, w celu
zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci i nie wystepowania ostrych krawedzi. Na krétszym boku
potki wykonane specjalne wyciecia — otwory do mocowania zaczepéw. Dla zapewnienia
wytrzymatosci min 80 kg/mb potki powinny posiadac specjalne wzmocnienie w ksztatcie ceownika
,kapeluszowego”. Wzmocnienie to powinno by¢ w sposdb trwaty potaczone z podtkg poprzez
zastosowanie zgrzewu punktowego co 15 cm. Wysoko$¢ wzmocnienia powinna by¢ dostosowana do
grubosci potki.

Elementem zabezpieczajgcym przed przesunieciem sie uktadanych dokumentéw na sgsiednig potke
powinna by¢ ruchoma, tatwo demontowana metalowa listwa o wysoko$¢ 30 mm mocowana do pétki
za pomocy specjalnych zaczepdw. Gérna krawedz listwy zaprasowana w celu usztywnienia listwy i
zatamania ostrej krawedzi.

Potka goérna kryjaca na trwate skrecona ze $ciang boczng, natomiast pozostate zawieszane na
specjalnych zaczepach. Dla zachowania jednolitego odstepu miedzy pdétkami, grubo$é potki winna
wynosi¢ — 30 mm.



Przyktadowo w regatach majg by¢ zastosowanych 6 poétek uzytkowych oraz dach. Zamawiajgcy
przewiduje przechowywanie dokumentdw w pudtfach kartonowych o wymiarach wys.26cm gt.32cm
szerlOcm

KOLORYSTYKA iMALOWANIE REGALOW
Regaty musza by¢ pomalowane poliestrowg farbg proszkowsa, na kolor jasnoszary RAL 9002,powtoka
odporna na scieranie

WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA
Miedzy regatami musza znajdowac sie odboje gumowe . Wszystkie elementy zewnetrzne regatdw,
Scian i oston pozbawione ostrych krawedzi

POZOSTALE WYMAGANIA

Oferowane regaty maja spetnia¢ wymagania w zakresie:

- niepalnos¢ (klasyfikacja ogniowa w zakresie niepalnosci)

- higieny (atest higieniczny)

- bezpieczenstwa pracy (Swiadectwo bezpieczeristwa pracy

WYMAGANIA DODATKOWE

- bezptatny serwis gwarancyjny

- instrukcja w jezyku polskim w formie drukowanej i na nosniku CD dostarczona wraz z dostawa

Il. Ogélne wymagania dotyczace asortymentu:

1.Dostarczony asortyment musi by¢ fabrycznie nowy, kompletny, w kategorii ,I” i sprawny
technicznie.

2.Dostarczone regaty przesuwne muszg spetniaé wszystkie warunki techniczno-
eksploatacyjne okreslone przez Zamawiajgcego w szczegotowym opisie przedmiotu
zamowienia i winny by¢é dopuszczone do uzytkowania w pomieszczeniach archiwalnych ,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa.

3.Przedmiot zamodwienia obejmuje réwniez montaz, wniesienie i ustawienie we wskazanym
przez Zamawiajgcego miejscu dostawy.

4.Asortyment powinien posiada¢ odpowiednig wytrzymatos¢ gwarantujgcg bezawaryjng

eksploatacje, zapewniong poprzez system mocnych fgczeh i whlasciwg jakos¢ uzytych
materiatdbw. Ponadto elementy ruchome muszg charakteryzowac sie bezkolizyjnym i
bezpiecznym ich uzytkowaniem.



