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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D — M —00.00.00.
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru robot drogowych przy ,,Remontach czastkowy nawierzchni bitumicznych drég administrowanych przez
Zarzad Drog Wojewoddzkich w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot zwigzanych z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoélne, wspolne dla robot objetych szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi dla asortymentow robot zwiagzanych z realizacjg zadania:

D-05.03.17_11 Remont czgstkowy nawierzchni bitumicznych betonem asfaltowym

D-05.03.17_12 Remont czgstkowy nawierzchni bitumicznych asfaltem lanym

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
1.4.1. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.
1.4.2. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdow oraz ruchu pieszych wraz z wszel-
kimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.3. Inspektor — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktorej wyzna-
czeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie rob6t i administrowanie kontraktem. Funk-
cje ta petic¢ bedzie Kierownik Rejonu lub 0soba przez niego wyznaczona.

1.4.4. Kierownik Roboét - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do nadzoru nad wszystkimi pracami
realizowanymi w ramach Umowy.

1.4.5. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.

1.4.6. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielagcymi jezdnie.

1.4.7. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.8. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacja projektowa i specyfika-
cjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora.

1.4.9. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na pod-
loze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

1.4.10. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych roboét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli prze-
dzial tolerancji nie zostat okreslony - z przeci¢tnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju
robot budowlanych.

1.4.11. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i zwig-
zanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewoéw. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do rozbudo-
wy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na dro-
dze.

1.4.12. Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazddéw, umieszczenia urzadzen organi-
zacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukeji nawierzch-
ni.

1.4.13. Podloze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci przemarzania.
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1.4.14. Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora, w formie pisemnej, doty-
Czace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.15. Teren robot - teren udostgpniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot oraz ustug.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robodt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonanych roboét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie bu-
dowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja, SST i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Przekazanie pasa drogowego
Zamawiajacy w terminie okre$lonym w Umowie przekaze Wykonawcy teren objety zakresem Umowy.
1.5.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja 1 SST

Dokumentacja robot, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora stanowia
cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg obowiagzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu wi-
nien natychmiast powiadomi¢ Inspektora ktory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

1.5.3. Zabezpieczenie robdt remontowych ,,pod ruchem”

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejacych obiektow (jezdnie,
sciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) w okresie trwania reali-
zacji Umowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot i ustug.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim
zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania
umowy. W zaleznosci od potrzeb i postgpu robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizowany
przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo
ponownego zatwierdzenia projektu.

Dla okreslonych w Umowie rodzajow robdt i ushug zostanie przygotowana organizacja i zabezpieczenie dostosowa-
ne do pracy w nocy.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie tymczasowe urza-
dzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo
pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i znakéw, dla ktorych jest to nieodzow-
ne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inspektora.

Koszt zabezpieczenia terenu robot nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w cen¢ kontrakto-
wa.

1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony $ro-
dowiska naturalnego.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Materiaty tatwopalne begdg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed doste-
pem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji
robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszczone do uzycia.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkodliwo$¢ zanika (np.
materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych
organow administracji panstwowej.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wlascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostar-
czonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane
wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wy-
konawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi 1 urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
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Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie robot, spowodowane jego
dziatalnoscia.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé si¢ do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych przy transporcie
materiatow 1 wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezb¢dne zezwolenia i uzgodnienia od
wiasciwych wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie
bedzie powiadamiat Inspektora.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywatl pracy w warunkach niebezpiecz-
nych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speliajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bgdzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej
zaplacie i s3 uwzglednione w cenie kontraktowe;.
1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca begdzie odpowiadat za ochrong robdt i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robot od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia rob6t przez Inspektora.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien rozpocza¢ robo-
ty utrzymaniowe nie p6zniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest znaé¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

1.5.12. Réwnowazno$¢ norm i zbiordw przepisé6w prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, ktore spelnia¢ maja materia-
ly, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowiazywac postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepisoéw o ile w warunkach Umowy nie postanowiono inaczej.

2. MATERIALY
2.1. Zrédla uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do
robot, Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego
zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow jak rowniez odpowiednie §wiadectwa badan labo-
ratoryjnych oraz probki materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego
zrodla w sposob ciagly spelniaja wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatoéw ze zro-
det miejscowych wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi
wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Eksploatacja zrodet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obsza-
rze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i zlozone w
miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialow do innych robot,
niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materialéw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany)
przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyje¢ciem, usunigciem i niezaptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja rob6t lub SST przewidujga mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykony-
wanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inspek-
tora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

3
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2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one uzyte do robét, byly zabezpie-
czone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swoja jakos$¢ i wlasciwoscei i byly dostepne do kontroli przez Inspektora.

Migjsca czasowego sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu robot w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem lub poza terenem robdt w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez In-
spektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robdét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowia-
da¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inspektora; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaak-
ceptowany przez Inspektora.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i
badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiaé lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narze¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajace
tych warunkow mogg by¢ dopuszczone przez Inspektora, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowa-
nych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych.

5. WYKONANIE ROBOT I USLUG

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot i ustug zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastoso-
wanych materiatow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja, wymaganiami SST, projektem organizacji
robot opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robot bedg oparte na wymaganiach
okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatlow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatéw, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na roz-
wazang kwestig.

Polecenia Inspektora powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez Inspektora, pod
grozba zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakoSci

Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora program zapewnienia jakosci. W
programie zapewnienia jako$ci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposéb wykonywania robo6t, mozliwosci
techniczne, kadrowe i plan organizacji robdt gwarantujgcy wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST
oraz ustaleniami.

6.2. Zasady kontroli jakoS$ci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé zalozong jakosc¢
robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robot i jakosci materiatlow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
probek i badan materialow oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialow oraz robot z czestotliwo$cig zapewniajacg stwier-
dzenie, Ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji robot i SST

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdéw ponosi Wykonawca.
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6.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udzialu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Probki do-
starczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza wat-
pliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunicte lub ulepszone z wiasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji
Inspektora.

6.5. Raporty z badan

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi na formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Inspektor jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw w miejscu ich wytwa-
rzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatow powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inspektor, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, poprzez migdzy innymi
swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatdw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow wiasnych
badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor powinien pobiera¢ probki materialdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor oprze si¢ wytacznie na wia-
snych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatlow i robdt z dokumentacjg projektowa i SST. Moze rowniez zlecic,
sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W
takim przypadku calkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Wyrob budowlany stosowany do wykonywania robdt powinien spetnia¢ wymagania podstawowe i posiada¢ wtasci-
wosci uzytkowe zgodne z przeznaczeniem.

Dopuszcza si¢ do stosowania:

1. Wyroby posiadajace znak CE — bez ograniczen,

2. Wyroby ktére nie posiadaja znaku CE — pod warunkiem, gdy:

a) wyrob zostal wyprodukowany na terytorium Polski

- w zgodzie z istniejaca Polskag Normg a producent zataczyt deklaracje zgodnosci z ta norma,

- w przypadku braku Polskiej Normy lub istotnej réznicy od jej zapisow, to w zgodzie z uzyskang aprobatg
techniczna, a producent zataczyt deklaracje zgodnosci z tg aprobata,

- posiada znak budowlany §wiadczacy o zgodnosci z Polskg Normg wyrobu albo aprobatg techniczng, a pro-
ducent zatgczyt odpowiednig informacje o wyrobie;

b) wyrdb zostal wyprodukowany poza terytorium Polski, ale udzielono mu aprobaty technicznej a producent zatg-

czyt do wyrobu deklaracje zgodnosci z tg aprobata;

C) jest to wyrdb umieszczony w odpowiednim wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia

i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej;

3. Jednostkowego, w danym obiekcie budowlanym wyrobu wytworzonego wedhug indywidualnej dokumentacji tech-
nicznej, dla ktorego producent wydat specjalne o§wiadczenie o zgodnoséci wyrobu z ta dokumentacjg oraz z przepi-
saml.

Wyrob budowlany, ktory posiada oznakowanie CE lub znak budowlany, albo posiada deklaracje zgodnosci, nie
moze by¢ modyfikowany bez utraty waznosci dokumentéw dopuszczajacych do wbudowania. W przypadku zastoso-
wania modyfikacji nalezy uzyska¢ aprobate techniczng dla takiego wyrobu.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej
zaplacie 1 s3 uwzglednione w cenie kontraktowe;.
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6.8. Dokumenty realizacji zadan objetych Umowa
Dokumenty przy realizacji robot i ustug

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ nastepujace dokumenty:

a) protokoty przekazania terenu wykonywania robot,

b) wykaz wykonanych robot,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencj¢ w trakcie realizacji Umowy.

Wykaz robot
Wykaz robot stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot . Ob-
miary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacja i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych robot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inspektora.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wy-
konawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania iloSci robo6t i materialow

Dhugosci 1 odleglosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdhuz linii
osiowej.

Jesli SST wlasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m® jako dhugos¢ po-
mnozona przez $redni przekroj.

Tlosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inspektora.

Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja
badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny.

Obmiary zwigzane z ustugami przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czg¢$ciowemu,

c) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi przed uptywem okresu r¢kojmi.
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8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot,
ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentual-
nych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie poézniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpi-
sem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidér czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robdt dokonuje
sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru robdt dokonuje Inspektor.

8.4. Odbiér ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Odbior koncowy robodt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci Inspektora i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikoéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z dokumentacjg projektowa i SST.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zani-
kajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robo6t uzupetniajagcych w warstwie Scieralne;j
lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegélnych asortymentach nie-
znacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wickszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong
warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru koncowego robot sporza-
dzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje¢ robot podstawowsg (wykazy robdt) z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegodtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajace lub za-
mienne),

3. wykazy robot/ustug zrealizowanych w okresach rozliczeniowych (oryginaty),

4. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz ew. badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

5. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatoéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace bgda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidér pogwarancyjny

Odbidr przed uptywem okresu rekojmi polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad stwier-
dzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior prze uptywem okresu rekojmi bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbior koncowy robot”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wyko-
nawce¢ w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania
i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji.

Ceny ]ednostkowe Iub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

— warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transpor-
tu na teren budowy,

— wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogoélne D-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w D-00.00.00 obejmuje
wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na
czas trwania robot, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje¢ tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymezasowych oznakowan pionowych, poziomych, ba-
rier i Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
(a) usunigcie wbudowanych materiatow i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

Organizacja i zabezpieczenie ruchu powinny uwzglednia¢ prowadzenie robot/ustug w okresie catego roku w
porze dziennej a wskazanych asortymentow w porze nocnej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity opublikowany w Dz. U. Nr 243 z 2010 r., poz.
1623 wraz z p6zniejszymi zmianami).

2. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (tekst jednolity opublikowany w Dz. U. Nr 19 z 2007 r. poz.
115 wraz z pdzniejszymi zmianami).

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbior-
ki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 108 z 2002r, poz. 953 wraz z pdzniejszymi zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych.

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 2002 r. w sprawie
znakow i sygnatow drogowych (Dz. U. Nr 170 z 2002 r., poz. 1393 wraz z pdzniejszymi zmianami).

6. Zarzadzenie nr 75 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 30 lipca 2010 roku w sprawie typo-
wych schematow oznakowania rob6t prowadzonych w pasie drogowym.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D -05.03.17.11
REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
BETONEM ASFALTOWYM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych przy ,,Remont czastkowy nawierzchni bitu-
micznych drog administrowanych przez Zarzad Drog Wojewddzkich w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy realizacji

umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robOt zwigzanych 2z wykonaniem
i odbiorem remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych, obejmujg: naprawe wybojow 1 obtamanych
krawedzi i wypelnienie ubytkow przy pomocy betonu asfaltowego ,,na goraco” lub ,,na ciepto”.
Po uzyskaniu zgody Inspektora, ustalenia zawarte w niniejszej SST mozna stosowa¢ do napraw na wigkszej po-
wierzchni niz remont czastkowy.
Zakres robét obejmuje:
remont czgstkowy nawierzchni betonem asfaltowym; wykucie oraz obcigcie krawedzi lub frezowanie na
glebokosci §rednio 4 cm i whudowanie warstwy $cieralnej $redniej gruboéci 4 cm, powierzchnia tat do 1,5m?
—remont nawierzchni betonem asfaltowym; frezowanie na glebokosci $rednio 4 cm i wbudowanie warstwy
$cieralnej $redniej grubosci 4 cm, powierzchnia tat od 1,5m? do 20m?.
— remont nawierzchni betonem asfaltowym; frezowanie na glgbokosci $rednio 4 cm i wbudowanie warstwy
$cieralnej $redniej grubosci 4 cm, powierzchnia tat ponad 20m? .

Przy rozliczaniu remontdw o grubosci innej niz 4 cm, bedg stosowane nastgpujace wspoOtczynniki przeliczeniowe
oferowanej ceny jednostkoweyj:

Gr“b"\fvécr;m‘)“‘“ 2,00 | 2,50 | 3,00 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 6,00 | 650 | 7,00 | 7,50 | 8,00

Wspotezynnik | 0 664 | 0,748 | 0,832 | 0,916 | 1,000 | 1,084 | 1,168 | 1,252 | 1,336 | 1,420 | 1,504 | 1,588 | 1,672
przeliczeniowy

W obszarach zabudowanych Zamawiajacy wymaga wykonania remontu w godzinach mniejszego natezenia ruchu.
Technologia remontu:
» zabezpieczenie i oznakowanie miejsca robot,
» wykonanie rozbiorki uszkodzonej nawierzchni przy uzyciu frezarki do nawierzchni drogowych na gte-
boko$¢ srednig 4 cm z odwiezieniem destruktu na odlegtos¢ do 30 km, lub wykonanie rozbiorki poprzez
wycigcie i wykucie uszkodzonej nawierzchni.
oczyszczenie i posmarowanie krawedzi oraz powierzchni wycietych miejsc asfaltem drogowym wyko-
nanie nowej warstwy nawierzchni w miejscu uszkodzenia, z betonu asfaltowego o $redniej gr. 4 cm.
Warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego z otaczarki nalezy utozy¢ rozktadarka do mas bitumicznych,
a uszkodzenia o matej powierzchni rgcznie.
wbudowang mas¢ nalezy zaggsci¢ walcami drogowymi, a miejsca niedostepne dla walca zageszczarka
ptytowa.
posmarowanie krawedzi styku taty i starej nawierzchni asfaltem drogowym wraz z uszorstnieniem kru-
szywem,

vV V VY V¥V

Zabrania sie pozostawiania przygotowanych do naprawy miejsc (przycietych, wyfrezowa-
nvch, nie wypelnionyvch wybojow) do niekontrolowanego ruchu pojazdow. Przygotowane
do naprawy miejsca powinny by¢ wypelnione w ciagu tej samej zmiany roboczej.
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1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zespot zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezaco, zwigzanych z usu-
waniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace mate powierzch-
nie, hamujace proces powickszania si¢ powstatych uszkodzen.

Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni” miesci si¢ w ogdlnym pojeciu ,,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei jest
objete ogolniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ nie wicksza niz grubos¢ warstwy $cieral-
nej.

1.4.3. Wyboj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glgboko$¢ wigksza niz grubos$é warstwy $cieralnej.
1.4.4. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okre$lonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cia asfaltu, wytworzona na gorgco, w
okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.6. Podloze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

1.4.7. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciaglym lub nieciaglym
tworzy strukture wzajemnie klinujaca sig.

1.4.8. Pozostate okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robodt

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wyma-
gania ogo6lne” punkt 2.

2.2. Rodzaj materialu do wykonywania czgastkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materialy uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane do rodzaju i
wielkosci uszkodzenia.

Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi jezdni (obtamania)
nalezy naprawia¢ - mieszankami betonu asfaltowego wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na gorgco”,

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco
2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany wg ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2014 , Mieszanki mineralno-
asfaltowe. Wymagania Techniczne” powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obeych), przy czym najwigksze ziarna w mieszance beto-
nu asfaltowego powinny si¢ miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 glebokosci uszkodzenia do 80 mm.

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek mineralno asfaltowych dodatku $rodka obnizajacego temperature produkcji i
uktadania. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowa¢ odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego
wbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wasciwo$ciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech
remontowanej nawierzchni.

2.3.2. Beton asfaltowy - materiaty

Tablica 1. Materiaty do betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej

Materiat KR 3-4 KR 5-6
Mieszanka mineralno-asfaltowa o wymiarze D, [mm] 8 11 8 11
Lepiszcza asfaltowe ¥ 50/70 PMB 45/80-55,
Wielorodzajowy 35/50
Kruszywa mineralne Tablice 12, 13, 14, 15 z WT-1 Kruszywa 2014
% na podstawie aprobat technicznych mogg by¢ stosowane takze inne lepiszcza nienormowe
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Tablica 1a. Materiaty do betonu asfaltowego do warstwy podbudowy

Materiat KR 3-4 KR 5-6
Mieszanka mineralno-asfaltowa lub granulat 16 22 32 16 29 32
asfaltowy o wymiarze D, [mm]
Granulat asfaltowy o wymiarze U, [mm] 16 22 32 16 22 32
Lepiszcza asfaltowe? 35/50; 50/70 35/50; 50/70
Wielorodzajowy 35/50
Kruszywa mineralne Tablice 4,5, 6, 6ai 7 z WT-1 Kruszywa 2014

3 na podstawie aprobat technicznych mogg by¢ stosowane takze inne lepiszcza nienormowe

2.3.3. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023. Rodzaje stosowanych
lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 1 i la. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 1 i 1a mozna stosowac inne
lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.

2.3.4. Kruszywo
2.3.4.1. Kruszywo do betonu asfaltowego

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedlug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa
2014, obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne i wypehiacz. Kruszywa powinny spelnia¢ wymagania podane w
WT-1 Kruszywa 2014 — tablica 12, 13, 14, 15.

Do warstwy podbudowy z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa
2014, obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spelnia¢ wymagania podane w
WT-1 Kruszywa 2014 — tablica 4, 5, 6, 6ai 7.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmie-
szaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwod-
nione. Sktadowanie wypelniacza powinno si¢ odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.3.4.2. Kruszywo do podbudowy niezwiazanej

Do warstwy podbudowy z kruszywa niezwigzanego nalezy stosowaé kruszywo lub mieszanke kruszyw we-dtug PN-
EN 13242 i WT-4 “”Wymagania techniczne. Mieszanki niezwigzane do drog krajowych”. Kruszywa powinny spetniaé
wymagania dla podbudowy pomocniczej. Uziarnienie kruszywa/mieszanki kruszywa 0/31,5 mm powinno miesci¢ sie w
krzywych granicznych, warto§¢ CBR powinna wynosi¢ co najmniej 60%.

2.3.5. Kruszywo do uszorstnienia
Kruszywo do uszorstnienia warstwy $cieralnej powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 2. Wymagania dotyczgce kruszywa (naturalnego lub sztucznego) do uszorstnienia warstwy $cieralnej

Rodzaj lub wymiar kruszywa

Lp. Wiasciwosci kruszywa
Kruszywo drobne 214, 2/5

1. |Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gr85 G¢90/10
2. |Zawartos¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyZsza niz fa fi

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdziat 8, kategoria
3. . .. .. Ecs Deklarowana -

nie nizsza niz
4. |Ggstos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
6. Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie Misc0.1

WyZzsza niz
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2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego odpowiednia
przyczepno$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$é mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy
dobra¢ i zastosowac §rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslo-
na wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych
przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu wyko-
nywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia réznych materialéw lub potaczenie warstwy asfaltowe;j
z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajacymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,

Grubos$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢ nie mniej nizl15 mm przy grubo$ci warstwy techno-
logicznej wickszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
w warunkach okre§lonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany polime-
rami wg PN-EN 14023 , metoda na gorgco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzaca z warstwa Scieralng) nalezy stosowac¢ kationowe
emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808.

Emulsje asfaltowa mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikéw zanieczyszczonych materiatami mineral-
nymi.

2.7. Beton asfaltowy sklad i wymagania dla mieszanki

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy Inspektorowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych sktadni-
kow 1 probki materiatow pobrane w obecnosci Inspektora do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Ustalajgc sktad mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy uwzgledni¢ dodatkowe wymagania umieszczone w punkcie
8.1 WT-2 2014. Tres¢,,minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej recepcie powinna by¢ wyzsza od podanego
B mino wielko$¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajacej btad dozowania sktadnikéw i btad badania”.

2.7.1. Warstwa §cieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 3.
Tablica 3. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej dla
ruchu KR3-KR6

Wiasciwos¢ Przesiew, [% (m/m)]
AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 90 100 60 90
5,6 60 80 48 75
2 40 55 35 50
0,125 8 22 8 20
0,063 5 12,0 5 11,0
Zawarto$é lepiszcza, minimum® Bmins.8 Bmins,s
) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreslona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?.
Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng ggsto$¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci le-
piszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik & wedlug rownania:
2,650
o =—
Pd
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Tablica 4. Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej, dla ruchu KR3 + KR4

Warunki zagesz-
Wiasciwosé czania wg PN- Metoda i warunki badania AC8S AC11S
EN 13108-20

Zawarto$¢ wol- | C.1.2,ubijanie, i ) Viinz,0 Vinin2,0
nych przestrzeni | 2x75 uderzen PN-EN 12697-8, punkt 4 Vinaxa Vinaxa
Odpornos¢ na C.1.20, walowa- PN-EN 12697-22, metoda B w WTS WTS
deformacije trwa- | nie, powietrzu, PN-EN 13108-20, PRDAIR 050 PRDAlR 00
le ? Pog-P100 D.1.6, 60°C, 10 000 cykli AlRdeklar AlRdeklar
Odpornos¢ na C.1.1,ubijanie, PN-EN 1.2697-12’ przeChOWywanlg w

SO , 40°C z jednym cyklem zamrazania, ITSRgo ITSRgo
dziatanie wody 2x35 uderzen . P

badanie w 25°C

3 Grubo$é plyty: AC8 40mm, AC11 40mm.
b Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2014 w zatgczniku 1.

Tablica 5. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej, dla ruchu KRS + KR6

Warunki zaggsz-
Wiasciwos¢ czania wg PN- Metoda i warunki badania AC11S
EN
13108-20

Zawarto$¢ wol- C.1.2,ubijanie, Vmin2,0
nych przestrzeni | 2x75 uderzen PN-EN 12697-8, punkt 4 Vimaxa
5’3‘8??552 trwa. | C:1:20, walowa- PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, WTSaR 030
le ® J nie, Pog-P100 PN-EN 13108-20, D.1.6,60°C, 10 000 Cykli PRD airdekiar
Odpornos¢ na C.1.1,ubijanie, PN-EN 12697-12, przechowywanie w 40°C z ITSR
dziatanie wody 2x35 uderzen jednym cyklem zamrazania, badanie w 25°C P %
3 Grubo$¢ ptyty: AC11 40mm.
® Ujednolicong procedure badania odporno$ci na dziatanie wody podano w WT-2 2014 w zalgczniku 1.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 3.
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé si¢ mozliwo$cia korzystania ze sprzetu do przygotowania
nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajace urza-
dzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych
ksztattéw (mozliwie zblizonych do prostokatow),

- sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica dys-
kéw wirujacych (z drutdéw stalowych) z predkoscia 30000br./min nie powinna by¢ mniejsza od 200mm.
Szczotki stuza do czyszczenia naprawianych pgknie¢ oraz krawedzi przycigtych warstw przed dalszymi
pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami zanieczyszczen) zamocowa-
ne na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

Do wigkszosci robdt remontowych mozna stosowaé skrapiarki mate z recznie prowadzong lancg spryskujaca. Pod-
stawowym warunkiem jest zapewnienie statego wydatku lepiszcza, aby ulatwi¢ operatorowi rownomierne spryskanie
lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m?).

3.4. Sprzet do wykonania remontu nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania remontu czgstkowego nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wyka-
za¢ si¢ mozliwo$cia korzystania z nastgpujgcego sprzetu:
- wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
- skrapiarek,
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- lekkich walcéw wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych,
- samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstgpne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Do-
puszcza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zalezno$ci od temperatury.
Dla kategorii ruchu od KR5 do KR6 dozowanie sktadnikéw powinno by¢ sterowane elektronicznie.

Dopuszcza si¢ (po uprzednim ustaleniu z Inspektorem), przy matych powierzchniach napraw re¢czne rozktadanie
betonu asfaltowego przy uzyciu topat, listwowych $ciggarek (uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych.

Do zaggszczania roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zaggszczarek ptytowych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.
4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco”

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transportu i
podczas oczekiwania na roztadunek.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowg pojazdami samowytadowczymi w zalezno$ci od postepu
robo6t. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem i
doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.).

Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwil-
Zania tych powierzchni mozna uzywa¢ tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszanke.

Zaleca si¢ stosowanie samochodoéw termosow z podwojnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowac gorgcg mieszanke mineralno-asfaltowa w pojemnikach
izolowanych cieplnie.

4.3. Transport innych materialéw
Pozostate materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentow tych materiatow.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 5.
5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy ustali¢ sposdb naprawy. Przygo-
towanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy nalezy wykonaé
bardzo starannie przez:

- pionowe obcigcie (najlepiej pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na gleboko$¢ umozliwiajaca wy-
réwnanie jego dna, nadajgc uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata,

- usuniecie luznych okruchow nawierzchni,
- usunigcie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,
- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwiru, piasku i pytu.

W miejscach gdzie przewidziano wymiang podbudowy, po usunigciu istniejacej warstwy nalezy wbudowaé nowa
mieszanke.

Podbudowa z kruszywa niezwigzanego 0/31,5 mm powinna zosta¢ wbudowana bezposrednio po rozebraniu uszko-
dzonej nawierzchni, po wyprofilowaniu i zageszczeniu podtoza.

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne. Powierzchnia podioza
powinna by¢ sucha i czysta.

Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podloze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa lub asfaltem
uptynnionym w ilo$ci ustalonej w SST. Zalecane iloSci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynnia-cza podano
w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstwe asfaltowa

Lp. Uktadana warstwa Podtoze pod warstwe asfaltowa Tlos¢ pozostatego
asfaltowa lepiszcza [kg/m?]
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1 Scieralna z betonu . 0,2-0,4
asfaltowego Warstwa asfaltowa po frezowaniu
2 Wiazaca z betonu asfal- Podbudowa z betonu asfaltowego 0,3-05
towego
3 Podbudowa z betonu Podbudowa thuczniowa 0,7-1,0
asfaltowego
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5-0,7
Podbudowa z chudego betonu lub gruntu stabilizowanego 0,3-0,5Y
spoiwem 0,7-1,02

1 zalecana emulsja o pH >4
2 zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypana grysem 2/5 w celu uzyskania membrany poprawiajace;
polgczenie oraz zmniejszajacej ryzyko spekan odbitych

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy asfalto-
wej w celu odparowania wody.

Skrapianie podloza nalezy wykonywac¢ rownomiernie. Dopuszcza si¢ skrapianie r¢czne lancg w miejscach trudno
dostepnych (np. $cieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajacych. W razie
potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy wytaczy¢ z ruchu publicz-
nego przez zmiang organizacji ruchu.

Powierzchnie czotowe kraweznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub materiatem
uszczelniajagcym zaakceptowanym przez Inspektora.

5.3. Naprawa wybojow i oblamanych krawedzi nawierzchni

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2), beton asfaltowy nalezy roztozyé
mechanicznie lub r¢cznie.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych $ciggaczek oraz listew profilowych.

W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze srodka transportu bezposrednio do przygotowanego do napra-
wy miejsca, a nastepnie je rozgarnia¢. Beton asfaltowy powinien by¢ jednakowo spulchniony na catej powierzchni
naprawianego miejsca i utozony z pewnym nadmiarem, by po jego zageszczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna
z powierzchnig sgsiadujacych czg¢éci nawierzchni.

Roznice w poziomie naprawionego miejsca i istniejacej nawierzchni przeznaczonej do ruchu z predkoscig powyzej
60 km/h, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm pomierzone pod czterometrowg tata profilowa lub pomiarows, wg BN-
68/8931-04.

Roztozong mieszanke nalezy zaggsci¢ walcem lub zageszczarkg ptytowa.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zigcza po-
winny by¢ calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opdr boczny dla zageszczanej war-
stwy i dobre migdzywarstwowe zwigzanie.

Jezeli wybdj nastapit wokot peknigcia poprzecznego lub podhuznego, to po jego naprawieniu nalezy niezwlocznie
wyfrezowac nad peknigciem w wykonanej lacie szczeling o szerokosci 12 mm i giebokosci 25 mm, a nastepnie wypet-
ni¢ ja zalewgq asfaltows, zgodnie z SST D-05.03.15 ,,Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych spekan
nawierzchni bitumicznych”.

5.4. Roboty wykonczeniowe

Dopuszczenie wykonanej warstwy asfaltowej na goraco do ruchu moze nastapic po jej schtodzeniu do temperatury
zapewniajacej jej odporno$¢ na deformacje trwate — temperatura powierzchni wykonanej warstwy przed oddaniem do
ruchu powinna by¢ nie wyzsza niz 60°C.

Po ukoniczeniu robdt na wyznaczonym odcinku, w miejscach gdzie uszkodzono oznakowanie poziome nalezy je
odtworzy¢. Czas wykonania nie wczesniej niz tydzien, nie poézniej niz miesigc od wykonania taty. Z uwagi na charakter
interwencyjny remontu czastkowego przewidziano wykonanie oznakowania cienkowarstwowego wedtug D-07.01.02.
»Remont oznakowania poziomego”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:
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— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracj¢ zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),
— ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialdow przeznaczonych do wykonania rob6t, okreslone
przez Inspektora.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie wykonywany

remont uszkodzonego miejsca,

- sklad wbudowywanych mieszanek asfaltu asfaltowego, zgodnie z WT-2 2014,

- ilo$¢ wbudowywanych materialéw na 1 m? - codziennie,

- roéwno$¢ naprawianych fragmentéw - kazdy fragment:

Do oceny réownosci podluznej warstwy wypehiajacej po zageszczeniu drog wszystkich klas technicznych
nalezy stosowac¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej uzyciu taty i
klina, mierzac wysokos¢ przeswitu w potowie dlugosci taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m.
Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczagcym warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Do _oceny rownosci poprzecznej warstwy wypelniajacej po zageszczeniu drog wszystkich klas technicz-
nych nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej uzyciu
faty i klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pa-
sie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu doty-
€zacym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Ztacza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji,
plam i wykruszen.

- rdznice migdzy naprawiong powierzchnig a sasiadujgcymi powierzchniami, nie powinny by¢ wigksze od 4
mm dla drég o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla odcinkéw drég o predkosci ponizej 60
km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajacej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze spadkiem
istniejgcej nawierzchni, przy czym poziom warstwy wypelniajacej ubytek powinien by¢ wyzszy od otacza-
jacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

- Zzlacza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacii,
plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanego remontu czgstkowego zgodnie z pomiarem
w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jesli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usunig-
cie wody),
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- ewentualne spryskanie dna i bokéw emulsjg asfaltowa,
- ewentualne przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 9.
9.2. Cena jednostki cbmiarowej

Cena wykonania 1 m? remontu czastkowego betonem asfaltowym ,,na gorgco” nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- oczyszczenie i skropienie podloza,
- wywoz odpadow,
- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,
- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie taSmg asfaltowg krawedzi urzadzen obeych i kraweznikow
- rozlozenie i zaggszczenie mieszanki betonu asfaltowego
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja i SST,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja i SST,
- ew. uzupehienia oznakowania poziomego,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

Cena wykonania 1 m? remontu czastkowego betonem asfaltowym nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- rozbidrka podbudowy z betonu asfaltowego,

- oczyszczenie i skropienie podtoza,

- wykonanie uzupetnienia podbudowy z betonu asfaltowego,

- wywoz odpadow,

- ostarczenie materiatdw i sprzetu na budowe,

— rozlozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma asfaltowa krawedzi urzadzen obeych i kraweznikow,
— wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja i SST,

- ew. uzupehnienie oznakowania poziomego,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

Cena wykonania 1 m? remontu czgstkowego betonem asfaltowym nawierzchni opasek obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- rozbiorka opasek przy krawedzi nawierzchni z betonu cementowego,
- przygotowanie podtoza, wykonanie podbudowy z kruszywa niezwigzanego,
- oczyszczenie i skropienie podtoza,

- wywoz odpadow,

- dostarczenie materiatow i sprzgtu na budowe,

—roztozenie i zaggszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
—wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja i SST,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprz¢tu z placu budowy.

9.3. Sposéb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania rob6t okre§lonych niniejsza SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Za
mawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robdt tymcza
sowych, jak wytyczenie robot itd.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢$¢ 1: Beton Asfaltowy

2. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

3. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

10.2. Wymagania techniczne (zalecane przez Generalnego Dyrektora Drég krajowych i Autostrad)

4. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2016. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa 2016

5. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych Warszawa 2014

6. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych, Warszawa 2014

7. WT-4 2010 Wymagania Techniczne. Mieszanki niezwigzane do drog krajowych, Warszawa 2010

8. Aprobaty techniczne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D -05.03.17.12

REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
ASFALTEM LANYM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych ,,Remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych drég administrowanych przez
Zarzad Drog Wojewdédzkich w Gdansku”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem i
odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych, obejmuja naprawe wybojow asfaltem lanym.

Zakres rob6t obejmuje:

— remont czastkowy nawierzchni asfaltem lanym; warstwa $cieralna $redniej grubosci 4 cm.

Przy rozliczaniu remontdéw o grubosci innej niz 4 cm, bgdg stosowane nastgpujace wspdtczynniki przeliczeniowe
oferowanej ceny jednostkoweyj:

G"“b"vs'vécrrf]momu 2,00 | 250 | 3,00 | 350 | 4,00 | 450 | 500 | 550 | 6,00 | 650 | 7,00 | 7,50 | 8,00

Wsp§1czy_r1nik 0,664 | 0,748 | 0,832 | 0,916 | 1,000 | 1,084 | 1,168 | 1,252 | 1,336 | 1,420 | 1,504 | 1,588 | 1,672
przeliczeniowy

W obszarach zabudowanych Zamawiajacy wymaga wykonania remontu w godzinach mniejszego natgzenia
ruchu.

Zabrania sie pozostawiania przygotowanych do naprawy miejsc (przycietych, wyfrezowa-
nych, nie wypelionych wybojow) do niekontrolowanego ruchu pojazdow. Przygotowane
do naprawy miejsca powinny by¢é wypelione w ciagu tej samej zmiany roboczej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zespot zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezaco, zwigzanych z usu-
waniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace mate powierzch-
nie, hamujace proces powigkszania si¢ powstatych uszkodzen.

Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni” miesci si¢ w ogdlnym pojeciu ,,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei
jest objete ogblniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gleboko$¢ nie wieksza niz grubos¢ warstwy $cieral-
nej.

1.4.3. Wybdj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glgboko$¢ wigksza niz grubos$é warstwy $cieralnej.
1.4.4. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okre$lonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cia asfaltu, wytworzona na goraco, w
okreslony sposob, spetniajaca okre§lone wymagania.

1.4.6. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.
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1.4.7. Asfalt lany (AL) — wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawarto$ci wypelniacza, wytworzona w
otaczarce lub kotle transportowo-produkcyjnym, nie wymagajaca zageszezenia w czasie wbudowywaniu.

1.4.8. Pozostate okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” punkt 2.

2.2. Rodzaj materialu do wykonywania czgstkowych remont6w nawierzchni bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane do
rodzaju i wielkos$ci uszkodzenia.

2.3. Mieszanki asfaltu lanego wytwarzane i wbudowywane na goraco

Asfalt lany wytwarzany wg ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2014 | Mieszanki mineral-
no-asfaltowe. Wymagania Techniczne” powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do glgbokosci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obeych), przy czym najwigksze ziarna w mieszance beto-
nu asfaltowego powinny nie przekracza¢ 1/3 glgbokosci uszkodzenia do 50 mm.

Sktadniki mieszanki mineralnej do asfaltu lanego powinny by¢ tak dobrane, aby:

a) wymiar najwickszego ziarna w mieszance nie byt wickszy od 1/3 glgbokosci wypetnianego ubytku (przy

ubytkach do 50 mm),
b) mieszanka mineralna miata uziarnienie rownomiernie stopniowane, a krzywa uziarnienia mieszanki miesci-
fa si¢ w granicznych krzywych dobrego uziarnienia wg WT-2 2014.

Cc) zaleca si¢ stosowanie do mieszanek mineralno asfaltowych, a zwtaszcza asfaltu lanego, dodatku $rodka ob-

nizajacego temperature produkcji i uktadania.

2.4. Asfalt lany - materialy
Tablica 1. Materiaty do produkcji asfaltu lanego

Materiat KR 3-6
Mieszanka mineralno-asfaltowa o wymiarze D, [mm] 8 11
Lepiszcza asfaltowe @ Wielor o?jggg\’/(/y 35/50
PMB 25/55-60
Kruszywa mineralne Tablice 19, 20, 21, 22 z WT-1 Kruszywa 2014

3 na podstawie aprobat technicznych moga by¢ stosowane takze inne lepiszcza nienormowe

2.4.1. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w
tablicy 1. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 1 mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat tech-
nicznych.

2.3. Kruszywo

Do warstwy z asfaltu lanego nalezy stosowac kruszywo wedtug i WT-1 Kruszywa 2014, obejmujace kruszywo
grube, kruszywo drobne i wypeiacz. Kruszywa powinny spelnia¢ wymagania podane w tablica 19, 20, 21, 22.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywaé w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i
odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno si¢ odbywa¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego odpo-
wiednia przyczepno$¢ (adhezj¢) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody,
nalezy dobrac¢ i zastosowac srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci
okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.
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Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w warun-
kach okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia réznych materialdow lub polaczenie warstwy
asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowac:

b) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,
C) emulsj¢ asfaltowa wedhug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug norm Iub aprobat technicznych

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢ nie mniej niz15 mm przy grubos$ci warstwy
technologicznej wickszej niz2,5 cm.

Sktadowanie materialow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany polime-
rami wg PN-EN 14023 ,, metoda na gorgco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Kruszywo do uszorstnienia

W celu zwigkszenia wspotczynnika tarcia wykonanej warstwy $cieralnej, w poczatkowym okresie jej uzytko-
wania, nalezy goraca warstwe posypac¢ kruszywem mineralnym naturalnym lub sztucznym uzyskanym z przekruszenia,
o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm i doktadnie przywatowac.

Kruszywa do uszorstnienia o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 2. Do
uszorstnienia warstwy $cieralnej z asfaltu lanego mozna réwniez stosowac kruszywo drobne.

Sktadowanie kruszywa powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2.3.

Tablica 2. Wymagania dotyczace kruszywa (naturalnego lub sztucznego) do uszorstnienia warstwy $cieralnej z asfaltu
lanego

Lp. Wiasciwosci Metoda Punkt | Kruszywo drobne 2/4 1ub 2/5 mm
kruszywa badania WT-1

1 Uziarnienie PN-EN 933-1 4.1.3 Gr 85 kat. Gc 90/10

2 Zawartos$¢ pytu PN-EN 933-1 4.1.6 kat. f 3 kat. f o5

3 Kanciastos¢ kruszywa PN-EN 933-6 4.1.10 | Ecs pekiarowana

4 | Gestos¢ ziaren PN-EN 1097-6,10- | 431 | deklarowana przez producenta

zdz. 7,8, 9

5 Grube zanieczyszczenia PN-EN 1744-1 kat. mipc 0,1, tj. zawarto$¢ zanieczysz-
lekkie, kategoria nie wyz- punkt 14.2 453 czen o wymiarze wiekszym od 2mm
sza niz powinna wynosié¢ < 0,1 % (mm)

Skroty uzyte w tablicy: kategoria - kategoria wlasciwosci.

2.7. Mieszanki asfaltu lanego — sklad i wymagania

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Inspektorowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mine-

ralno-asfaltowej(MA 8, MA11).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos$¢ lepiszcza podane sa w tablicy 3.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nielamanego i tamanego, to nalezy przyjac proporcje kru-
szywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Ustalajac sktad mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy uwzgledni¢ dodatkowe wymagania umieszczone w punk-
cie 8.1 WT-2 2014. Tres$¢,,minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej recepcie powinna by¢ wyzsza od podane-
00 Bmino wielko$¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajacej btad dozowania sktadnikow i btad badania”.

Wymagane wlasciwosci asfaltu lanego do warstwy $cieralnej i wigzacej nawierzchni mostowych, KR1+ KR6 podane sg
w tablicy 4.

Tablica 3. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do asfaltu lanego do warstwy $cieralnej lub wia-
zacej dla KR1+KR7

e Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé MA 8 MA 11
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 90 100 70 85
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5,6 77 92 - -
4 67 81 - -
2 52 67 45 55
0,125 26 41 22 35
0,063 24 36 20 28
Zawarto$¢ lepiszcza, minimum”
Bmin 7,0 Bmin 6,8

) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreslona przy zatozonej gestoéci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?®. Jezeli
stosowana mieszanka mineralna ma inng ggstosc¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podana
warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspolczynnik & wedlug rownania:

2,650
o=

Ad

Tablica4. Wymagane wtasciwosci asfaltu lanego do warstwy $cieralnej i wigzacej nawierzchni mostowych, dla KR1+

KR6
Wrasciwosé Metoda badania Wymaganie
KR3+KR6
|min 1,0
Odporno$¢ na deformacje trwate PN-EN 13108 (D.5.1) I max 3.0
3.SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 3.
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé¢ si¢ mozliwos$ciag korzystania ze sprzetu do przygoto-

wania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z tarczami tnagcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dzialajace urzadzenia, do przy-
cigcia krawedzi uszkodzonych warstw i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztalttow (moz-
liwie zblizonych do prostokatow),

- sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy ciénieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica dys-
kéw wirujacych (z drutdéw stalowych) z predkoscia 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200mm.
Szczotki stuza do czyszczenia naprawianych pegknie¢ oraz krawedzi przycigtych warstw przed dalszymi
pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochlaniaczami zanieczyszczen) zamocowa-
ne na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Sprzet do wbudowywania asfaltu lanego

Wykonawca przystepujacy do wykonania remontu czgstkowego nawierzchni mieszankg asfaltu lanego, powi-
nien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania, w zalezno$ci od potrzeb, z nastepujacego sprzetu:
— kotléw produkcyjno-transportowych holowanych przez ciggniki lub samochody,
— kotléw transportowych montowanych na samochodach samowytadowczych,
— ewentualnie otaczarek wyposazonych dodatkowo w suszarke do podgrzewania wypekiacza,
— taczek, zelazek zeliwnych, koksownikow, zacieraczek, gladzikow, topat, szczotek, listew drewnianych lub
stalowych w przypadku uktadania recznego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.
4.2. Transport asfaltu lanego

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe w zalezno$ci od postepu robot. Podczas transpor-
tu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem i doptywem powietrza.
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Asfalt lany nalezy przewozi¢ w kotlach termoizolowanych z mieszadtem i caly czas powinien by¢ mieszany.
Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale.

Czas transportu asfaltu lanego w kotlach, od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé:

- 12 h przy temperaturze do 230°C asfaltu lanego z asfaltem drogowym,

Asfalt lany, nie spelniajacy ww. warunku nie moze by¢ wbudowany.

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych po-
wierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszank¢ mineralno-asfaltowa.

4.3. Transport innych materialéw
Pozostate materiaty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentéw tych materiatow.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” punkt 5.
5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy ustali¢ sposdb naprawy.
Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy
nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:
- pionowe obcie¢cie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na glebokos¢ umoz-
liwiajagcg wyréwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata,
- usunigcie luznych okruchow nawierzchni,
- usunigcie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru, piasku i pyhu.

Podtoze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim warstwy asfaltu lanego.

Brzegi kraweznikow oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wlazy, wpusty itp. powinny by¢ przed utozeniem
asfaltu lanego posmarowane lepiszczem asfaltowym (goragcym asfaltem drogowym, asfaltem uptynnionym, emulsja
kationowg).

5.3. Produkcja asfaltu lanego w kottach produkcyjno-transportowych

Dozowanie asfaltu do kotta produkcyjno-transportowego powinno by¢ wagowe. Pozostate sktadniki (kruszy-
wo, wypetniacz) moga by¢ dozowane objetosciowo przy pomocy odpowiednio wyskalowanych pojemnikéw lub skrzyn
(np. skrzynia przyczepy samochodowej podzielona wyskalowanymi przegrodami). Dozowanie objetosciowe kruszywa
jest klopotliwe i niezbyt doktadne. Zaleca si¢ dozowanie wagowe wszystkich sktadnikoéw mineralnych przy uzyciu
automatycznych dozatoréw wagowych.

Doktadno$¢ dozowania poszczegodlnych sktadnikéw powinna by¢ nastepujaca:

— asfalt = 0,3 % m/m,

— wypehiacz + 1,0% m/m,

— kruszywo + 2,5% m/m.

Kolejno$¢ dozowania poszczegdlnych sktadnikéw powinna by¢ nastepujaca:
— asfalt,

— wypehiacz,

— kruszywo (poczynajac od najdrobniejszego i konczac na najgrubszym).

Cykl produkcji asfaltu lanego w kotle produkcyjno-transportowym polega na ogrzaniu asfaltu do stanu ptynne-
g0, a nastgpnie utrzymujac go w tym stanie w nastegpstwie ciaglego ogrzewania i mieszania, dozuje si¢ do niego por-
cjami wypetniacz i porcjami kolejne frakcje kruszywa od najdrobniejszych do najgrubszych, korzystnie ogrzane do
temperatury asfaltu. Tempo dozowania wypetniacza i kolejnych frakcji kruszywa dostosowuje si¢ do intensywnosci
odparowania wody z kruszywa.

Proces otaczania uznaje si¢ za zakonczony w momencie, gdy nastapi zanik parowania wilgoci i obnizy si¢
przyczepnos$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej do topatek mieszadta.

W tablicy 5 najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudo-
wania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytwoOrzeniu w wytworni.

W przypadku stosowania dodatkéw obnizajacych temperature produkcji i wbudowania nalezy korzysta¢ z da-
nych producenta.
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Tablica S. NajwyZsza i najnizsza temperatura mieszanki asfaltu lanego

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 200 do 230
Wielorodzajowy 35/50 od 200 do 230

W przypadku stosowania dodatkow obnizajacych temperature produkcji i wbudowania nalezy korzystac z da-

nych producenta.

Sposob i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne otoczenie

kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Temperatura asfaltu lanego nie powinna by¢ wigksza niz 230°C ze wzgledu na konieczno$¢ ograniczenia emisji
oparow. W celu zapewnienia odpowiedniej urabialnosci asfaltu lanego moze by¢ wymagane zastosowanie dodatkow
zmniejszajacych lepkos¢ lepiszcza asfaltowego.

5.4. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia migdzy warstwami i
ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

W przypadku uktadania warstwy §cieralnej z asfaltu lanego nie nalezy stosowac¢ skropienia lepiszczem podto-
za. Asfalt lany zawiera w sktadzie duza ilos¢ asfaltu co pozwala na uzyskanie dobrego potaczenia migdzywarstwowe-

go.
5.5. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego

Nie dopuszcza si¢ uktadania asfaltu lanego podczas opadéow atmosferycznych oraz na oblodzonych powierzch-
niach.

Asfalt lany wbudowywany jest przy uzyciu sprzetu wymienionego w punkcie 3.3.

Dla uzyskania jednakowej grubosci uktadanej warstwy nalezy stosowa¢ odpowiednio wypoziomowane i za-
mocowane listwy drewniane lub stalowe, posmarowane $rodkiem przeciwprzylepnym (np. roztwor szarego mydta i
gliceryny w wodzie).

Zabrania si¢ stosowania do smarowania listew, pojemnikow na mieszanke (kubtow, taczek) i topat, substancji
pochodzenia naftowego (oleju napedowego, oleju opatowego, paliwa silnikowego itp.). W czasie ukladania warstwy
nawierzchni nalezy sprawdzi¢ profil podtuzny i poprzeczny przy pomocy laty. Stwierdzone nieréwnosci nalezy na-
tychmiast wyrownac¢ gladzikiem, poki mieszanka jest goraca i dostatecznie plastyczna.

Przy wykonywaniu ztaczy poprzecznych i podtuznych, nalezy stosowaé rozgrzewanie krawedzi goraca mie-
szanka lub promiennikami podczerwieni z jednoczesnym zatarciem spoiny. Nie zaleca si¢ smarowania ztaczy goracym
asfaltem.

Powierzchnia warstwy $cieralnej powinna by¢ jednolita, o jednakowej barwie, bez peknigé i rys.

5.6. Uszorstnienie powierzchni

Uszorstnienie warstwy $cieralnej z asfaltu lanego nalezy wykona¢ bezposrednio po roztozeniu.

Zalecana ilo$¢ kruszywa uszorstniajacego do warstwy z asfaltu lanego:

- kruszywo o wymiarze 2/4 mm w ilosci od 11 do 13 kg/m?,

- kruszywo o wymiarze 2/5 mm w ilo$ci od 12 do 15 kg/m?,

Na powierzchni¢ goracej warstwy nalezy rownomiernie nanies¢ kruszywo do uszorstnienia odpowiednio
wczesnie tak, aby zostalo zatarte w goraca warstwe. Nanoszenie kruszywa uszorstniajacego dopuszcza si¢ recznie (z
uwagi na mate powierzchnie przy remoncie czgstkowym.)

5.7. Roboty wykonczeniowe

Dopuszczenie wykonanej warstwy asfaltowej na goraco do ruchu moze nastapi¢ po jej schtodzeniu do temperatury
zapewniajacej jej odporno$¢ na deformacje trwate — temperatura powierzchni wykonanej warstwy przed oddaniem
do ruchu powinna by¢ nie wyzsza niz 60°C.

Po ukonczeniu robot na wyznaczonym odcinku, w miejscach wystgpowania oznakowania poziomego nalezy je
odtworzy¢ w miejscach wystegpowania. Czas wykonania nie wczeéniej niz tydzien, nie pdzniej niz miesiac od wykona-
nia taty. Z uwagi na charakter interwencyjny remontu czastkowego przewidziano wykonanie oznakowania cienkowar-
stwowego wedlug D-07.01.02. ,,Remont oznakowania poziomego”.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania

(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje¢ zgodnosci, aprobate techniczna, ew. badania materialow wykonane przez dostawcow itp.),

ew. wykona¢ wilasne badania wlasciwosci materialdow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone
przez Inspektora.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektora do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie wykonywany
remont uszkodzonego miejsca,

sktad wbudowywanych mieszanek asfaltu lanego, zgodnie z WT-2 2014,

ilo$¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m? - codziennie,

rowno$¢ naprawianych fragmentoéw - kazdy fragment:

Do oceny réwnosci podluznej warstwy wypetiajacej po zageszczeniu drog wszystkich klas technicznych
nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej uzyciu faty i
klina, mierzac wysokos¢ przeswitu w potowie dlugosci taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m.
Wymagana rownos¢ podtuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Do oceny rownoscCi poprzecznej warstwy wypetniajacej po zageszczeniu drog wszystkich klas technicz-
nych nalezy stosowaé¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej uzyciu
faty i klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pa-
sie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwno$¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu doty-
€zacym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Ztacza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spgkan, deformacii,
plam i wykruszen.

roéznice migdzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujacymi powierzchniami, nie powinny by¢ wigksze od 4
mm dla drég o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla odcinkéw drég o predkosci ponizej 60
km/h,

pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze spadkiem
istniejgcej nawierzchni, przy czym poziom warstwy wypetniajgcej ubytek powinien by¢ wyzszy od otacza-
jacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

ztacza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji,
plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru roboét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robét jest m? (metr kwadratowy) naprawionej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jesli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usu-
nigcie wody),
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” punkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? remontu czgstkowego nawierzchni z ewentualnym. uszczelnieniem spekan obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- wywoz odpadow,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,
— wyprodukowanie mieszanki asfaltu lanego i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma asfaltowa krawedzi urzadzen obcych i1 kraweznikow,
— roztozenie mieszanki asfaltu lanego, wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja i SST,
— ew. uzupelnienie oznakowania poziomego,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

9.3. Sposéb rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania rob6t okre§lonych niniejszg SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktdre sa potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane Za-
mawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sg niezb¢dne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robdt tymcza-
sowych, jak wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 13108-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 6: Asfalt lany
2. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych
3. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

10.2. Wymagania techniczne (zalecane przez Generalnego Dyrektora Drég krajowych i Autostrad)

1. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalef na drogach
krajowych. Warszawa 2014
2. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Warszawa 2014
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