Oklejarka półautomatyczna do oprawy miękkiej metodą Hot Melt

Cechy główne:
– wzmocniona konstrukcja zacisku szczęk;
– pyłoszczelna konstrukcja zbiornika kleju, osłona stacji frezowania i stacji klejenia książki;
– odsysanie pyłu papierowego powstałego przy frezowaniu do worka;
– frezowanie wzdłużne i poprzeczne z oczyszczaniem grzbietu;
– klej do oklejania grzbietowego i bocznego pobierany z osobnych klejowników;
– nakładanie kleju na grzbiet poprzez układ dwóch wałków – pierwszy wałek aplikujący klej oraz dodatkowy, przeciwbieżny wałek  rozprowadzający:
– niezależne ustawienie temperatury na wałkach:
– klejenie boczne poprzez 2 automatycznie ustawione talerzyki;
– regulacja temperatury kleju w zakresie do 180o C;
– ręczne podawanie okładki, możliwość podłączenia w linii modułu bigowania i automatycznego podawania okładki
– panel sterowania z kolorowym wyświetlaczem z funkcją autodiagnostyki;
– trójkątne noże frezujące z wymiennymi wkładami;
– regulowany frez – głębokość frezowania do 1,5 mm. Możliwość ustawienia 4 różnych głębokości:
– możliwość deaktywacji funkcji zacisku okładki – np. przy klejeniu bloczków;
– wyprowadzenie oparów kleju na zewnątrz;


Tryby pracy maszyny
1 – manualny gdzie karetka startuje po wciśnięciu przycisku, po wykonanej oprawie. Aby karetka wróciła do pozycji startowej należy wcisnąć ponownie przycisk;
2 – przy oprawie pierwszego bloku karetka startuje po wciśnięciu przycisku. Po wykonanej oprawie
 (w momencie otwarcia szczęk zaciskających blok na okładce) karetka automatycznie wraca do pozycji startowej. Po włożeniu kolejnego bloku karetka startuje automatycznie;

3 – przy oprawie pierwszego bloku karetka startuje po wciśnięciu przycisku, karetka wraca automatycznie do pozycji startowej w momencie zaciśnięcia okładki na bloku. Po włożeniu kolejnego bloku karetka startuje automatycznie





Specyfikacja produktu:

Maksymalna długość klejonego grzbietu – 440 mm;
Minimalna wysokość wsadu – 120 mm;
Maksymalna grubość oprawy – do 50 mm;
Minimalna grubość oprawy – 5 arkuszy;
Zakres grubości okładki – 70+-300 gsm;
Wydajność – od 150 bloków na godzinę;
Rodzaje prac – bloki składające się z pojedynczych kartek lub falcowanych składek;
Czas nagrzewania – około 30 minut;
Zasilanie i pobór mocy – 230 V, 3,4 kW; 1,8 kW (wartość robocza)
Waga – nie mniej niż 240 kg



Z uwagi na to, że rampa rozładunkowa w poligrafii UKW ma wysokość 110 cm 
dostawca zobowiązany jest do zabezpieczenia środka transportu z możliwością rozładunku na taką wysokość.

