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1. Rysunek modelowy

Rysunek poglagdowy swetra widok (przéd/tyt)
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2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania
swetra w kolorach: czarny lub coyote brown lub oliwkowo zielony zaleznie od potrzeb
zamawiajgcego.

= czarny 19-4006 TCX

- oliwka 19-0309TCX
- coyote 18-0724 TCX

3 Opis ogodiny wyrobu

Sweter wykonany z dzianiny, artykut Polartec Power Dry® lub o parametrach
réwnorzednych lub wyzszych. Sweter posiada diugie rekawy, u goéry wykonczony
stojka, zapinany na zamek btyskawiczny, jednostronnie kieszen po lewej stronie
zapinana na zamek btyskawiczny. Dot swetra i rekawy wykonczone przez
podwinigcie zewnetrznej strony na wewnetrzng. Podwiniecie stojki wykorczone przez
podwinigcie wewnetrznej strony na wierzchnig.

4 Wymagania
Do wykonania obowiazuja:

Wymagania Techniczno - Uzytkowe;

- specyfikacje techniczne materiatébw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan
okreslonych w tablicy 1;

- wymagane jest ztozenie przez oferenta wynikéw badan dzianiny zasadniczej,
potwierdzonych przez akredytowane laboratorium stwierdzajgce wymagania
zawarte w tablicy 2 oraz oSwiadczenia o zgodnos$ci parametrow oferowanego
wyrobu z zapisami zawartymi w WTU oraz dokumentach wystawionych przez
producenta/importera lub oferenta o parametrach tkaniny zasadniczej;

- W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami
Zamawiajacego, wraz z ofertg nalezy przedstawic, jako wzor jeden sweter
w zamawianym kolorze w rozmiarze L.

4.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Dzianina zasadnicza musi by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej
w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno -
technologicznej wyrobu. Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan
surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania
materiatu  bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania  wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w zestawieniu wymagan techniczno - uzytkowych.
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Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéow przedstawiono
w tablicy 1.

Tablica 1

Lp.

Nazwa materiafu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymaganie wg

Polartec Power Dry® Dwukomponentowa
konstrukcja dzianiny o parametrach

1 | Dzianina zasadnicza rownorzednych lub wyzszych, w ktérej Tablica nr 2
zastosowano dwa rozne rodzaje przedz po obu
stronach materiatu.
; R N Specyfikacji
> |Tasma Talsm-a o] szerokpscn“lO mm + 12 mm, w kolorze technicznej
dzianiny zasadniczej)
producenta
3 | Nici odziezowe Nici z widkien poliestrowych — 100% Poliester | PN-EN 12590:2002
YKK- Zamek drobno spiralny, tworzywowy, | Specyfikacji
4 | Zamek bltyskawiczny jednostronnie nierozdzielny, na tasmie, w|technicznej
kolorze dzianiny zasadniczej producenta
Dzianina dwuwarstwowa w Kolorze dzianiny
5 Dzianina podszewkowa- zasadniczej, 75% (x 5%) —poliamid(PA), Charakterystyka
kieszeniowka 25%(+5%) -poliester(PES), $rednia pkt 6
masapow.125+5m?
. . Wszywka firmowa, etykieta jednostkowa, | Charakterystyka
il . i etykieta na opakowanie zbiorcze pkt 11
7 | Tektura Karton tekturowy o wymiarach 35 cm x 40 cm
8 [ Torba foliowa Torba foliowa z polietylenu o wymiarach 40 cm x 45 cm

4.2 Charakterystyka dzianiny zasadniczej

Dzianina zasadnicza charakteryzuje sie dwukomponentowag konstrukcja, w ktére
zastosowano dwa rézne rodzaje przedz po obu stronach materiatu. Dzieki takiemu
rozwigzaniu powstajg dwie rozne powierzchnie. Powierzchnia wewnetrzna pochtania
i transportuje wilgo¢ z dala od powierzchni skéry, na zewnatrz dzianiny. Druga
warstwa ma za zadanie szybkie odparowanie wilgoci. Przez zastosowanie siatkowe;j
budowy warstwy wewnetrznej, warstwa zewnetrzna posiada wiekszg powierzchnie
szybkiego schnigcia. Dzianina zasadnicza Musi zapewnia¢ skdérze komfort dzieki
doskonatej oddychalno$ci, szybko wysycha, utrzymuje wilgo¢ z dala od skory. Musi
by¢ tatwa do utrzymania w czystosci.

Strona4z13




Tablica 2

Charakterystyk Metoda
a/wyszczegolni Jednostka miary/wymagania wyznaczania/met
enie oda badania wg
Skiad Winil;i Z badan
SUTOWCOWY 93 % Poliester (+-3%), 7% Spandex (+-3%) W aKre y‘é’:"anym
dzianiny b osrodku
adawczym
Dzianina dwukomponentowa, zawierajgca przedze o dwoch
grubosciach, z proporcjg przedz 1: 2, splot okrezny.
Konstrukcja Zewnetrzna warstwa wykonana z grubych makro widkien
dzianiny tworzy powierzchnie dzersejowg, wewnetrzna stworzona Z Organoleptycznie
zasadniczej cienkich mikro wtokien tworzy warstwe szes$cianéw potozonych
jeden obok drugiego. Kanaly wentylacyjne znajdujgce sie
miedzy szescianami zwiekszajg oddychalno$¢ dzianiny.
Masa
. : PN-P-04613:
powierzchniowa 224g/m2 + 22.0g/m?2 1997, PN-EN
dzianiny 12127:2000
zasadniczej )
Szeroko$é
dzianiny 152cm + 5em
zasadniczej
?,Cﬁiﬂﬁiiiila 3.0 min Fi-156 105
; ’ C06:2010
podczas prania.
Stopien
odporn_osp ' 4.0 min
wybarwien -
tarcie suche PN-EN ISO 105-
Stopien X12:2005
odpomosci 3.0 min
wybarwien -
tarcie mokre
Stopien
odpormesc: PN-EN 1SO 105-
wyb'an_men na 20 Hrs- Minimum 4, 00 kJ B02:2014-11
Swiatto
{Xenotest/
Zmiana PN-EN ISO 5077:
wymiardw po 2011,
pierwszym : ol = PN-EN 1SO 6330-
praniu w Nie wiecej niz +/- 5% 2012
temperaturze Procedura prania
40°C BA, suszenia E
Odporno$c¢ na . EB-EN IS0
iling 4.0 min 12945-1: 2002
P (30minut)
Odpornosé 3.0 min PN-EN ISO 105-
koloru na pot ' E04:2013-06
Ytz Raioas R PN-EN ISO
na irzebmle Nie mnigj niz 20 daN 0073-5:2008
ulkg
PN-EN ISO

Rct opor cieplny

Minimum: 0.058 m2 KW

11092:2014-11
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4.3 Charakterystyka podszewki (kieszeniowki)

Struktura dzianiny open mesh/otwartego oczka, dzianina podszewkowa w kolorze
analogicznym do dzianiny zasadniczej, przeznaczona na podszewke w kieszeni
wewnetrznej umiejscowionej na lewej piersi. Technologia zastosowanego splotu
(przetozenie oczka na kolejng igte), czego efektem jest otwarta przestrzen
w Dzianinie (dziura), umozliwiajgca swobodny przeptyw powietrza oraz niezaburzong
cyrkulacje nadwyzek energii termicznej. Konstrukcja dzianiny dwuwarstwowa, 75% (+
5%) — Poliamid (PA), 25% (x+ 5%) --- poliester (PES), $rednia masa powierzchniowa:
125 +5 g/m2 --- metoda badania zgodna z PN--- EN 12127:2000

4.4 Rodzaj szwow i Sciegdbw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN- P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy klasyfikacja
i oznaczenia,
Sciegi oznaczono wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi klasyfikacja
i 0znaczenia.

4.5 Wymagane gestosci Sciegow:

- stebnowych; 35 + 40 $ciegéw / 1dm,

- taczacych; 40 + 45 sciegéw / 1dm,

-z autolapu; 45+50 Sciegow/dm,

- overlockowych; 50 + 60 sciegéw / 1dm,
Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na korficu zamocowaé przeszyciem
wstecznym celem zabezpieczenia przed pruciem.

4.6 Dopuszczalne sztukowanie elementow

W wyrobie nie przewiduje sie sztukowania elementow.

4.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tablica 3
Wymiary w centymetrach
Klasyfikacja | X-Small Small Medium Large X-Large XX-Large
rozmiaru

USA/UK Size 28 30-31 32-33 34-35 36 38
FRA 36 38-40 40-42 44-46 48 50
SPA 36 38-40 40-42 44-46 48 50
ITA 42 44-46 48 50-52 54 56
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GER 42 44-46 48 50-52 54 56
Obwaod klatki
piersiowej 86-89 91-97 99-104 107-114 | 117-122 124-130
(cm)
Obwaod szyi
(cm) 37-38 38-39 39-41 42-43 43-44 44-46
Diugosé
rekawa (cm) 81-82 84-85 86-87 89-70 91-92 94-95
Talia (cm) 71-73 74-76 79-84 86-91 96-98 102-107

Pomiary odnosza sie¢ do wymiarow ciata

4.8 Rysunki techniczne i tabele wymiaréw wyrobu gotowego

Rysunek swetra - przod
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- tabele wymiaréw wyrobu gotowego — przod

Tablica 4

L Oznaczenie na | X-Small Small Medium Large X-Large | XX-Large

B rysunkach

1 A 700 710 710 750 770 785
2 B 410 420 440 470 490 510
3 Cc 75 75 75 75 75 75
4 D 455 475 510 565 600 640
5 E 210 220 230 240 250 260
6 F 210 220 230 240 250 260
7 G 780 790 825 835 855 875
8 640 650 670 680 695 710
9 I 140 140 165 165 160 165
10 J 110 110 115 120 120 120
1M K 595 600 620 630 635 640
12 L 245 255 260 300 300 310
13 M 130 135 140 140 140 145
14 N 115 120 120 150 160 165
15 0 315 315 315 315 315 315
16 P 155 155 155 155 155 155
17 R 110 110 110 110 120 120
18 S 140 145 145 145 185 155
19 T 35 35 40 50 50 50

Dopuszczalne odchylenie wymiarow +3%
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Rysunek swetra — tyt

D1
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- tabele wymiaréw wyrobu gotowego - tyt

Tablica 5

L Oznaczenie na | X-Small Small Medium Large X-Large | XX-Large

B rysunkach

1 A 710 720 740 790 800 810
2 B 410 420 440 470 490 510
3 Cc 75 75 75 75 75 75
4 D 455 475 510 565 600 640
5 D1 500 520 550 610 650 690
6 & 210 220 230 240 250 260
7 F 210 220 230 240 250 260
8 G 780 790 825 835 855 875
9 640 650 670 680 695 710
10 l 140 140 155 155 160 165
11 J 110 110 115 120 120 120
12 K 595 600 620 630 635 640
13 L 245 255 260 300 300 310
14 M 105 110 125 130 135 140
15 N 135 140 145 160 170 175
16 u 90 95 95 100 100 105
17 w 210 215 230 235 240 245

Dopuszczalne odchylenie wymiardéw +3%

5. Cechowanie, skladanie i pakowanie.

5.1. Cechy dostawcy.

Wszywka firmowa (zawierajgca nazwe i znak firmowy producenta), z oznaczeniem
wielkosci oraz o sposobie konserwacji wyrobu umieszczona w swetrze wewnatrz
w lewym boku 12 cm od dotu.
Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce
nastepujacy uktad znakdw:
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Oznaczenie wielko$ci nalezy wykonaé¢ w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-
3:2014-01 na wszywce umiesci¢ dane producenta, nazwe i nr wzoru przedmiotu,
date produkgji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwaciji.

W bluzie dodatkowg wszywke, tylko z oznaczeniem literowym wielko$ci,
umieszczamy od wewnatrz po $rodku wszycia stéjki.

Przyktad wygladu wszywki.

Nazwa producenta

Nazwa przedmiotu
Wzor .....DWS
Rozmiar XX-Large

Data produkcji: maj 2013 r.
Sposodb konserwaciji:

) JOP= I

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajacej ich
czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych
przez okres minimum 2 lat.

Etykieta jednostkowa zamocowana w dolnej krawedzi swetra lub w gérnej krawedzi
zamka przy stdjce zawierajgca, co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy producenta;

- nazwe wyrobu, numer wzoru i kolor wyrobu;

- skfad surowcowy z podaniem nazw handlowych lub grup surowcowych, jezeli

udziat ten jest wiekszy od 10%;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

- jakos¢ wyrobu podana stownie;

- znak kontroli jakosci;

- miesigc i rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjne;j;

- 0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji ( wpisa¢ okres gwarancji ustalony

w umowie kupna - sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
- nazwe, adres i znak firmowy producenta;
- nazwe wyrobow, numer wzoru i kolor wyrobow;
- wielkosci wyrobdw oznaczone wedtug tabeli wielkosci:
- jako$¢ wyrobow podang stownie;
- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;
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- wielkos¢ wyrobdéw z wyszczegblnieniem liczby sztuk w poszczegolnych
wielkos$ciach;

- numer pakujgcego;

- miesigc i rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjne;j.

5.2. Sktadanie.

Sweter sktadac tytem bokami wraz z rekawami do $rodka, a nastepnie wyréb ztozyé
po dtugosci na trzy czesci uzyskujgc prostokat.

5.3. Pakowanie.

Ztozone komplety pakowac do torebki z polietylenu, kompletowaé¢ wediug jednej
wielkosci i jakosci. Pakowa¢ po 10 sztuk do kartonu zbiorczego. Po zamknieciu
i zaplombowaniu lub ostemplowaniu kartonu na opakowanie nalepi¢ etykiete na
opakowanie zbiorcze.

5.4. Zasady i sposob kodyfikacji. Zasady i sposéb kodyfikacji wyrobu okreséla
umowa.

6. Zasady odbioru.

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

7. Gwarancja na wyrob.

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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ARKUSZ ZMIAN — TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ.

Strona 13z 13

g



