SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
(STWIORB)

Inwestor : AKADEMIA MUZYCZNA im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu
Pl. Jana Pawta Il nr 2 50-043 Wroctaw

Obiekt: : AKADEMIA MUZYCZNA im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu
Pl. Jana Pawta Il nr 2 50-043 Wroctaw

Inwestycja : Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz
stuzacych dziatalnosci kulturalnej w budynku gtéwnym Akademii Muzycznej
im. Karola Lipiriskiego we Wroctawiu

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Stadium: WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Branza: ROBOTY KONSTRUKCYJNE
ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE
Nr dokumentu: ST-K
ST-A
SPIS TRESCI

SST-K-I ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV 45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu
CPV 45111300-1 Roboty rozbiérkowe

e Rozebranie posadzek
Rozebranie $cian
Wykonanie otworéw w $cianach
Wykucie oscieznic
Wykucie balustrady schodowej
Rozebranie sufitow podwieszanych
Demontaz dzwigu
Usuniecie gruzu z budynku
Wywoéz gruzu

SST-K-llL ROBOTY MUROWE
CPV 45262500-6 Roboty murarskie
e  Uzupelnienie $cian
Scianki dziatowe z ptytek gazobetonowych
Utozenie nadprozy
Zamurowanie otworéw

SST-K-IlV. KONSTRUKCJE STALOWE

CPV 45262400-5 Wykonanie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej
e  Belki stalowe nadprozy
o  Konstrukcja stalowa szatni
o  Konstrukcja pod jednostki klimatyzac;ji

SST-K-V BETON

CPV 45262300-4 Betonowanie


http://www.przetargi.egospodarka.pl/Roboty-w-zakresie-usuwania-gruzu
http://www.przetargi.egospodarka.pl/Roboty-rozbiorkowe

CPV 45262321-7 Wyréwnywanie podtdg
o  Stopy betonowe pod konstrukcje szatni
o  Blok betonowy w $cianie windy
e  Warstwy wyréwnawcze
e  Filary zelbetowe
SST-K-VI ZBROJENIE BETONU
CPV 45262310-7 Zbrojenie
e  przygotowanie zbrojenia,
e montaz zbrojenia,
o kontrola jako$ci materiatow i robot.

SST-A-l  TYNKI
CPV 45410000-4 Tynkowanie;
o  Tynki wewnetrzne cementowo-wapienne
e  Tynki gipsowe
e Gladzie gipsowe
SST-A-ll  POWLOKI MALARSKIE
CPV 45442100-8 Roboty malarskie
e Malowanie $cian wewnetrznych farba akrylowa
¢  Gruntowanie $cian
e  Lakierowanie parkietow
e Tapetowanie Scian
o Usuniecie starych powtok malarskich i umycie $cian
SST-A-lll STOLARKA.
CPV 454211311 Instalowanie drzwi

o Drzwi wewnetrzne
o Drzwi akustyczne
o Okna aluminiowe
o Okladziny drewniane $cian

SST-A-IV OKLADZINY Z PLYTEK
CPV 45431000-7 Ktadzenie ptytek

e  Posadzki z plytek podtogowych

e Licowanie Scian plytkami

SST-A-V PODLOZA | POSADZKI
CPV 45432130-4 Pokrywanie podtog,

e  Montaz wykladziny dywanowej

e Ulozenie parkietu

e  Warstwy wyréwnawcze cementowe

SST-A-VI SCIANY G-K ,SUFITY PODWIESZONE

CPV 45421141-4 Instalowanie przegrod

e  Okladziny z plyt GK
Scianki z plyt GK
Obudowy z plyt GK
Oktadziny $cian z plyt akustycznych
Oktadziny stropéw plyta GK
Oktadziny stropow plyta akustyczng
Sufity podwieszone

SST-A-VIl 1ZOLACJE TERMICZNE

CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne
CPV 45321000-3 Izolacja cieplna
CPV 45323000-7 Roboty w zakresie izolacji dzwiekoszczelnych

e lzolacje $cian i sufitow wetng mineralng


http://www.przetargi.egospodarka.pl/Wyrownywanie-podlog
http://www.przetargi.egospodarka.pl/Zbrojenie
http://www.przetargi.egospodarka.pl/Instalowanie-drzwi
http://www.przetargi.egospodarka.pl/Kladzenie-plytek
http://www.przetargi.egospodarka.pl/Pokrywanie-podlog
http://www.przetargi.egospodarka.pl/Instalowanie-przegrod

SST-A-IX SLUSARKA BUDOWLANA | INNE ELEMENTY

45421140-7 Instalowanie stolarki metalowej, z wyjatkiem drzwi i okien
45450000-6 Roboty budowlane wykoriczeniowe, pozostate
45421160-3 Instalowanie wyrobdéw metalowych

e Winda

o Platforma dla oséb niepetnosprawnych

o Balustrady schodowe

WYMAGANIA OGOLNE

1.WSTEP

1.1.PRZEDMIOT SST

Przedmiotem szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sq wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru robét kontraktu ,,Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz
stuzacych dziatalnosci kulturalnej w budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacii
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne dla robdt objetych szczeg6towa specyfikacjq
techniczna,.

1.4.0KRESLENIA PODSTAWOWE

Utyte w SST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1.DZIENNIK BUDOWY

Zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajgcego, wydany zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej
korespondencji technicznej pomiedzy Inwestorem, Wykonawcg i Projektantem.

1.4.2.INWESTOR / ZAMAWIAJACY /| PRZEDSTAWICIEL INWESTORA

Inwestor / Zamawiajacy - osoba lub instytucja finansujaca wykonanie robét, bedaca wiascicielem i/lub Uzytkownikiem
obiektu. Przedstawiciel inwestora to osoba wyznaczona przez Inwestora, upowazniona do kontrolowania przebiegu robét i
odbioru robét oraz petnienia nadzoru, np. Inspektor nadzoru

1.4.3.KIEROWNIK BUDOWY / ROBOT

Osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji zadania.

1.4.4 MATERIALY

Wszelkie tworzywa i urzadzenia niezbedne do wykonania robot, zgodnie dokumentacjq projektowg i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.5. ODPOWIEDNIA (BLISKA) ZGODNOSC

Zgodno$¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jeSli przedziat tolerancji nie zostat okreslony z
przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowa dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.6.PROJEKTANT

Uprawniona osoba bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.7.PRZETARGOWA DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem
robot.

1.4.8.REKULTYWACJA

Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania
budowlanego.

1.4.9.SLEPY KOSZTORYS

Wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.4.10.TEREN BUDOWY

Teren udostepniony przez zamawiajacego dla wykonania na nim rob6t oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie, jako
tworzace czesc¢ terenu wykonywania pracy.

1.4.11.ZADANIE BUDOWLANE

Cze8¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos$¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolna do
samodzielnego petnienia funkcji techniczno -uzytkowych.

1.5.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany, za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczefistwo
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http://www.przetargi.egospodarka.pl/Instalowanie-stolarki-metalowej-z-wyjatkiem-drzwi-i-okien
http://www.przetargi.egospodarka.pl/Roboty-budowlane-wykonczeniowe-pozostale
http://www.przetargi.egospodarka.pl/Instalowanie-wyrobow-metalowych

wszelkich czynnosci na terenie wykonywanych robdt, metody uzyte przy prowadzeniu robét oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i wyznaczonego przedstawiciela Inwestora..

1.5.1.PRZEKAZANIE TERENU WYKONYWANIA PRAC

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren wykonywania prac wraz ze
wszystkimi  wymaganiami uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety SST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu
punktéw pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2.D0KUMENTACJA PROJEKTOWA

Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegétowych
warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektowa;

- Zamawiajgcego: wykaz pozycji, ktore stanowig przetargowg dokumentacje projektowa oraz projektowg dokumentacje
wykonawczg (techniczna) i zostang przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy: wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca opracuje w ramach ceny kontraktowe;.
1.5.3.ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA | SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Zamawiajgcego stanowig
czes¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w
catej dokumentacji. W przypadku rozbieznoSci w ustaleniach poszczegoinych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w kontraktowych warunkach ogélnych” (,0golnych warunkach umowy”). Wykonawca nie moze
wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomié¢
przedstawiciela Zamawiajacego, ktory podejmuje decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku
rozbiezno$ci, wymiary podane na piSmie sg wazniejsze o wymiarow okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacjg, projektowg i SST. Dane okre$lone w
dokumentaciji projektowej i SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg wykazywaé zgodno$¢ z okre$lonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjq projektowa lub SST i wptynie to na niezadowalajacg jakos¢
wykonanych instalacji, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, elementy instalacji i budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4.ZABEZPIECZENIE TERENU BUDOWY

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu pracy w okresie trwania realizacji zadania, az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego rob6t. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce. Koszt zabezpieczenia terenu robdt nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, Ze jest wigczony w ceng
kontraktowa.

1.5.5.0CHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca ma obowigzek znaC i stosowaé w czasie prowadzenia robot przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego.

W okresie trwania i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

- podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie i wokot terenu prac oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosé dla oséb lub dobr publicznych i
innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

— lokalizacje baz, warsztatdw, magazyndw, sktadowisk, drég dojazdowych oraz $rodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:
— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6.0CHRONA PRZECIWPOZAROWA

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb
zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji prac albo przez swéj personel.
1.5.7.MATERIALY SZKODLIWE DLA OTOCZENIA

Materiaty, ktore w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym do dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty aprobate techniczng

wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
Srodowisko. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robédt, a po zakoriczeniu robét ich szkodliwos¢ zanika
(np. materiaty pyliste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych
organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
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specyfikacjami a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajgcy.

1.5.8.0CHRONA WLASNOSCI PUBLICZNEJ | PRYWATNEJ

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp.
oraz odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wifasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.9.BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Podczas realizaciji zlecenia Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolno$ci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych i
szkodliwych dla zdrowia oraz niespemiajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia
0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty
zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i s uwzglednione w cenie
kontraktowe.

1.5.10.STOSOWANIE SIE DO PRAWA | INNYCH PRZEPISOW

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy,
regulaminy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z wykonanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robét. Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie
w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie znakéw firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robét.
Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw
patentowych pokryje Wykonawca.

1.5.11.ROWNOWAZNOSC NORM | ZBIOROW PRZEPISOW PRAWNYCH

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore spetnia¢ majg materiaty, sprzet
i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane
normy i przepisy sq panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ rowniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem
ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez przedstawiciela Inwestora. Rdznice pomiedzy powotanymi normami, a ich
proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone do zatwierdzenia.
2.MATERIALY

Wszystkie materiaty wyszczegdlnione w Dokumentaciji Projektowej, Przedmiarach Robét lub Szczegdtowych Specyfikacjach
Technicznych mogq by¢ zastgpione innymi pod warunkiem zachowania identycznych lub lepszych parametréw
technicznych w zamiennych materiatach oraz uzyskania akceptacji ich zastosowania przez przedstawiciela Zamawiajacego.
2.1.WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIALOW

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujqg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi przedstawiciela Inwestora o swoim zamiarze. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Zamawiajacego.

2.2.PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robdt, byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwosci. Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg
Zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inwestorem.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST lub projekcie organizaciji robét. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinny
gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
Inwestora. Sprzet bedacy wiasno$cig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢

utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczanie

sprzetu do uzytkowania i badan okresowych tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca bedzie konserwowac
sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$é¢
wykonywanych robét i wiasciwo$ci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkdw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie
robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i SST oraz zapewni¢ wykonanie zadania zgodnie z
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umowa. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco na wkasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$C zastosowanych
materiatow i wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST. Wykonawca jest
odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w
planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementdw rob6t zgodnie z wymiarami okreslonymi w dokumentaciji projektowe;
lub przekazanymi na pisSmie przez Inwestora. Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t
zostang, usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w
danych dostarczonych Wykonawcy na pismie. Decyzje Inwestora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robét beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentaciji projektowej i w SST a
takze w normach i wytycznych.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wigczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia pomiarowo — kontrolne.

6.2.CERTYFIKATY | DEKLARACJE

Dopuszczone do uzycia moga zostac tylko te materiaty, ktore posiadaja;

- certyfikat na znak bezpieczehnstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z Polskg Norma lub Aprobatg techniczng w przypadku wyrobdw dla ktérych
nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okre$long w pkt.1 i ktére spetniaja wymogi SST.

W przypadku materiatdéw, dla ktorych ww. dokumenty sq wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robét bedzie
posiadac te dokumenty okre$lajace w sposdb jednoznaczny jej cechy.

6.3.DOKUMENTY BUDOWY

6.3.1.DZIENNIK BUDOWY

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na
biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikq w porzadku
chronologicznym, bezpo$rednio jedno po drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone
podpisem Wykonawcy i przedstawiciela Inwestora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,

— terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdinych elementow robdt,

— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inwestora,

- data zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbioréw robét,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonania robét podlegajgacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

—inne istotne informacije o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajecia stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje przedstawiciela Zamawiajgcego do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnieri do wydawania polecert Wykonawcy rob6t.

6.3.2.KSIAZKA OBMIAROW

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdw robot. Obmiary
wykonanych robot przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiaréw.
6.3.3.POZOSTALE DOKUMENTY BUDOWY



Do dokumentow budowy zalicza sig takze nastepujgace dokumenty:

— protokoty przekazania terenu budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

— protokoty odbioru robét,

— protokoly z narad i ustalen,

— korespondencje na budowie.

6.3.4.PRZECHOWYWANIE DOKUMENTOW BUDOWY

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawione do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0GOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Obmiar robdt bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiar robét wykonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inwestora o
zakresie obmierzania robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaréw beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inwestora.

7.2.ZASADY OKRESLENIA ILOSCI ROBOT | MATERIALOW

Dtugoéci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdinionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe.
7.3.URZADZENIA | SPRZET POMIAROWY

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.
7.4.CZAS PRZEPROWADZENIA OBMIARU

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonania.

Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki
obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksiazki obmiarow.
8.0DBIOR ROBOT

8.1.RODZAJE ODBIOROW ROBOT

W zaleznosci od ustaler odpowiednich SST, roboty moga podlega¢ nastepujacym etapom odbioru:

— odbiorowi robét znikajacych i ulegajacych zakryciu,

— odbiorowi cze$ciowemu,

— odbiorowi ostatecznemu,

— odbiorowi pogwarancyjnemu.

Inwestor / Zamawiajacy ustali z wykonawcg sposob i rodzaj dokonywanych odbiordw.

8.2.0DBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych rob6t, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

8.3.0DBIOR CZESCIOWY

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czeSciowego dokonuje sie wg zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robdt.

8.4. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

8.4.1.ZASADY ODBIORU OSTATECZNEGO

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i warto$ci.
Catkowite zakoniczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznie bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajacego.

Odbior ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia projektu
zakoriczenia robét i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
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Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przediozonych dokumentdéw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupemiajacych i robot poprawkowych i z
dokumentacjg projektowa W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakoS¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych dokumentach umowy.

8.4.2.D0KUMENTY DO OSTATECZNEGO ODBIORU

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokdt odbioru ostatecznego robét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca zobowigzany jest
przygotowac¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, je$li zostata sporzadzona w trakcie
realizacji umowy,

- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ewentualnie uzupetniajace lub zamienne),

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

— deklaracja zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i PZJ,

— protokoty z pomiaréw wykonanych robét.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedq zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5.0DBIOR POGWARANCYJNY

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.USTALENIA OGOLNE

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej
pozycji kosztorysu.

Dla pozyciji kosztorysowych wymienionych ryczattowo podstawa ptatno$ci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w
danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynno$ci, wymagania i
badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe rob6t beda obejmowac:

- robocizne bezpo$rednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

— warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,

— warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty po$rednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2 WARUNKI UMOWY | WYMAGANIA OGOLNE

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych obejmuje wszystkie warunki okreslone w wiw
dokumentach, a niewyszczegdlnione w kosztorysie.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r PRAWO BUDOWLANE (tekst jednolity Dz. U. z

2006 r nr 156 poz. 1118). Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 19.11.2001 r. w

sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz.U. nr138,

poz.1555), Rozp. Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr75, poz.

690 (wraz z pozniejszymi zmianami)).

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
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SST-K-I ROBOTY ROZBIORKOWE
Kod CPV:
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu
45111300-1 Roboty rozbiérkowe

1. WSTEP.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace rob6t na placu budowy w ramach
kontraktu ,,Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz stuzacych dziatalnosci kulturalnej w
budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”

Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci przygotowawcze i rozbiorkowe na placu budowy.
Do rozbidrki i demontazu bez odzysku (z usunieciem gruzu i $mieci) jest zakwalifikowana:
Rozebranie posadzek

Rozebranie $cian

Wykonanie otworéw w $cianach

Wykucie oscieznic

Wykucie balustrady schodowej

Rozebranie sufitow podwieszanych

Demontaz dzwigu

Usuniecie gruzu z budynku

Wywoéz gruzu

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w innych
dokumentach (Przepisy zwigzane).

2. MATERIALY

Dla robét rozbidrkowych i przygotowawczych materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET.

Prace prowadzi¢ przy uzyciu, motkdw o masie do 5 kg, przecinakéw stalowych, foméw, wiertarek udarowych.

4. TRANSPORT.

Transport przewozonych materiatow z rozbidrki po zabezpieczeniu ich przed spadaniem i przesuwaniem

5. WYKONANIE ROBOT.

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy wygrodzi¢ i oznakowac tablicami ostrzegawczymi teren rozbiorki.
Zabrania si¢ prowadzenia robot rozbidrkowych o zmroku lub przy sztucznym Swietle. W przypadku wystapienia watpliwoSci
badz zagrozen wezwac projektanta rozbiérki i inspektora nadzoru.

Przy prowadzeniu rob6t rozbiorkowych nalezy stosowa¢ sie do wymogow okreSlonych w rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych
(Dz.U.Nr 47 poz. 401).

Przed przystapieniem do prac rozbiorkowych kierownik robét dokona doboru odpowiednich Srodkéw technicznych i
organizacyjnych zapobiegajacych niebezpieczenstwom, mogacym wynikac z wykonywania robét rozbiérkowych .

Wszystkie roboty budowlane wykonywa¢ pod nadzorem osoby uprawnionej wg Prawa Budowlanego z zachowaniem
przepiséw BHP robét rozbidrkowych.


http://www.przetargi.egospodarka.pl/Roboty-w-zakresie-usuwania-gruzu
http://www.przetargi.egospodarka.pl/Roboty-rozbiorkowe

Kolejnos¢ prac rozbidrkowych

zabezpieczy¢ i ogrodzi¢ teren rozbidrki - ogrodzi¢ tasma czerwono-biatg teren rozbiorki i ustawic tablice ostrzegawcze
przeprowadzi¢ roboty wyburzeniowe:

demontaz drzwi wewnetrznych

demontaz instalacji wewnetrznych

demontaz istniejacych posadzek

wykucie otwordw

demontaz cokotow

skucie tynkow

demontaz elementdéw wyposazenia

—urobek sukcesywnie wywoziC kontenerami na wysypisko posiadajace uprawnienia zezwolenie odpowiedniego Wydziatu
Srodowiska i Rolnictwa ul. K. Michalczyka 23, 53-633 Wroctaw, (Dziat Gospodarki Odpadami) na sktadowanie odpadéw

Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Przed przystapieniem do wykonywania robdt rozbiorkowych nalezy :
zakonczy¢ wszystkie roboty przygotowawcze oraz zabezpieczajace
zapozna¢ pracownikow z programem rozbiorki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania
odiaczy¢ instalacije elektryczng
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja, ST i poleceniami Inspektora
Nadzoru Wykonawca robot powinien prowadzi¢ roboty rozbiérkowe w sposéb, nie naruszajacy konstrukcji istniejacego
obiektu. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz oséb postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu
miejsca (strefy) rozbiérki, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi BHP przy wykonywaniu tego typu robét. Roboty
rozbiorkowe wykonywane bedg na funkcjonujacym obiekcie — uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru termin ich przeprowadzenia
tak, aby nie zaktocaé pracy w sasiednich pomieszczeniach. Zwroci¢ szczego6lng uwage na zabezpieczenie przed
uszkodzeniem i zanieczyszczeniem elementow budynku sasiadujacych z placem budowy
Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrka i skuciem poszczegolnych elementdéw nalezy uzywac: urzadzen, ktdre nie
wptywajg niekorzystnie na istniejace konstrukcje (mtoty reczne, tapki, fomy, wiertarki udarowe)
usuwanie rozebranych elementdéw - reczne , poprzez zastosowanie pochylni lub rynien zsypowych oraz konteneréw do
gromadzenia odpadow .

Przepisy szczegotowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 28
marca 1972r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano montazowych i rozbiérkowych
(Dz.U. nr 13 p0z.93, z p6zn. zmianami).
Prace rozbiorkowe wykonywac recznie.
Wszelkie prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ w sposéb zapewniajacy ograniczenie do minimum rozrzut odpaddw oraz ich
pylenie.
Usuwanie pojedynczego elementu nie moze wywotywacé nieprzewidzianego spadania lub zawalania si¢ innego.
Odpaddw nie wolno sktadowac na kondygnaciji, z ktdrej zostaja uzyskane, lecz mozliwie jak najszybciej usuna¢ poza obrys
obiektu. Odpady sortowa¢ na biezaco, gromadzi¢é w przeznaczonych do tego celu pojemnikach (kontenerach) i
przeznaczone do wywiezienia usuwac z terenu prac rozbidrkowych.
Zgodnie z ustawg o gospodarce odpadami, odpady (z wyjatkiem elementéw azbestowych) powstate w wyniku prac
rozbiorkowych kwalifikuje sie jako odpady komunalne. Odbiorcg ww. odpadéw komunalnych bedzie licencjonowane
przedsiebiorstwo, ktére w ramach umowy dostarczy wykonawcy pojemniki (kontenery) do gromadzenia odpadéw przed ich
wywiezieniem. Sposob i mozliwosci gospodarczego wykorzystania odpaddw lub ich wywozu na wysypisko zgodnie z
umowa zawartg z licencjonowanym przedsiebiorstwem.
Nie dopuszcza sie palenia usuwanych odpadow — za wyjatkiem elementéw drewnianych porazonych korozjg biologiczna.
Wszystkie powierzchnie podtdg po demontazu oczysci¢ zmiatajac je szczotkami.
Gruz i materialy odpadowe nalezy sortowa¢ wg nastepujacego porzadku:
odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontow
odpady innych materiatéw ceramicznych i elementéw wyposazenia; zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego,
odpadowych materiatow ceramicznych nie zawierajace substancji niebezpiecznych
odpady tworzyw sztucznych

6. KONTROLA JAKOSCI.

Sprawdzeniu podlega zgodno$¢ wykonanych robét z projektem, ST, obowigzujacymi przepisami i pisemnymi decyzjami
Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT



Obmiar robot okresla ilo$¢ wykonanych robét zgodnie z projektem i postanowieniami umowy.

8. ODBIOR ROBOT.

Wymienione roboty rozbiérkowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych i powinny by¢ odebrane i zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych odbiorowi podlegajg wykonane pomosty robocze i
rusztowania. Odbioru robot dokonuje Inspektor, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce robot .

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (Cze$¢ | Roboty ogoinobudowlane ITB wydanie II)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. nr 47 poz.401) w sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych .

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

SST-K-IIl ROBOTY MUROWE,

Kod CPV:
45262500-6 Roboty murarskie

1, WSTEP

Przedmiot i zakres specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja obejmuje wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru rob6ot murowych w ramach kontraktu
»Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz stuzacych dziatalnosci kulturalnej w budynku
gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w innych
dokumentach (Przepisy zwigzane).

Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza wykonania rob6t murowych w konstrukcjach $cian zgodnie z Dokumentacjq
Projektowa — opis techniczny i rysunki i obejmuja;

Uzupetnienie $cian

Scianki dziatowe z ptytek gazobetonowych

Utozenie nadprozy

Zamurowanie otworéw

Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ robdt z Dokumentacjq Projektowa, ST i
obowigzujacymi normami.
Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materiatami potrzebnymi do wykonania $cian sa;
e nadproza z belek stalowych-obmurowanie
o plytki z gazobetonu
e zaprawa murarska
e cegla



3. SPRZET.

Do wykonania robot potrzebny bedzie sprzet:
e urzadzenie do przygotowania zaprawy,
o kielnie, poziomice, sprzet BHP.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatow stosowac Srodki transportu kotowego — samochod ciezarowy skrzyniowy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Roboty murowe .

Przed wykonywaniem zasadniczych robét murowych nalezy:

sprawdzi¢ wymiary i katy Scian,

przygotowa¢ podioze przez ustalenie poziomu pierwszej warstwy.

Murowanie $cian na spoinach 15mm z zaprawy cementowo-wapiennej. Przygotowanie zaprawy do murowania wykona¢ zgodnie z
instrukcjg producenta zaprawy w iloSciach zalecanych przez producenta. W trakcie wznoszenia muréw bezwzglednie stosowaé
zasade przewigzania spoin. Przed utozeniem nadprozy sprawdzi¢ szeroko$¢ otworu i poziom utozenia. Rowniez poziom utozenia
sprawdzi¢ przed wylaniem betonu w nadprozach monolitycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dostarczone na plac budowy cegty i zaprawa muszg by¢ kontrolowane pod wzgledem ich jakosci. Kontrola polega na sprawdzeniu
czy dostarczone materiaty majgq wymagane certyfikaty lub $wiadectwa jakosci.
Wykonanie $ciany nalezy ocenia¢ w zakresie usytuowania i pionowosci.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z projektem i postanowieniami umowy.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ilosci, jakoSci i
wartosci. Odbiér jest potwierdzeniem wykonania muréw zgodnie z projektem i normami. Odbiér robét murowych powinien sig
odbywaé przed tynkowaniem $cian i innymi robotami wykofAczeniowymi. Odchytki w wymiarach poziomych $écian nie powinny
przekracza¢ 20mm, a odchytki w pionie 5Smm.Odchytki od pionu i poziomu o$cieznic drzwiowych i okiennych nie powinny
przekracza¢ 2mm.

Do odbioru nalezy przedtozy¢: dokumenty potwierdzajace jako$é materiatdw, Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcdw,
protokoty odbioréw cze$ciowych,

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentami odniesienia sg normy, aprobaty techniczne i dokumentacja projektowa

Normy i aprobaty:

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Sktad. Wymagania. Ocena zgodnosci.

PN-81/B-30003 Cement murarski 15.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonéw, zaprawy i zaczyndw. Domieszki do betonéw. Definicje i wymagania.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim.



SST-K-IV. KONSTRUKCJE STALOWE

Kod CPV:
45262400-5  Wykonanie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

1.WSTEP

Przedmiot i zakres specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja obejmuje wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru konstrukcji (elementoéw) stalowych w
ramach kontraktu ,Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz stuzacych dziatalnosci
kulturalnej w budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”

Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej s zgodne z obowigzujacymi (aktualnymi)
odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w ST-0 ,WWymagania ogoine”.

Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza wykonania konstrukcji stalowych i elementéw konstrukcyjnych
stalowych, zgodnie z dokumentacja Projektowg — opis techniczny i rysunki i obejmuja;

wykonanie konstrukcyjnych elementow wysytkowych w specjalistycznej wytwdrni konstrukcji stalowych,

zabezpieczenie antykorozyjne konstrukciji stalowych przez powtoki malarskie,

transport konstrukciji na plac budowy (montazu)

montaz konstrukciji i elementow wbudowanych w beton,

uzupetnienie zabezpieczenia antykorozyjnego w miejscach potaczen spawanych i ewentualnie w miejscach uszkodzen:
Belki stalowe nadprozy

Konstrukcja stalowa szatni

Konstrukcja pod jednostki klimatyzaciji

Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ robét z Dokumentacja Projektowa, ST i
obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami
podanymi w innych dokumentach (Przepisy zwigzane).

2.MATERIALY

Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sg o dtugo$ciach:

do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla
dtugosci wiekszej. Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach: do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm

— 3 do 15 m, z odchytkami: do 50 mm dla diugosci do 6.0 m; do 100 mm dla dtugosci wigkszej. Dopuszczalna krzywizna 1.5
mm/m.

Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sg o dtugosciach: do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla
dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

Blachy

Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm, szerokosciach 160-700 mm i dtugo$ciach:

dla grubosci do 6 mm —6,0 m

dla grubosci 8-25 mm —do 14,0 m z odchytkg do 250 mm.



Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250%2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250%2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementow z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach grubych.
Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache Zzebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250%2500 mm; 1500x3000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubo$ciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie:

przy szeroko$ci do 30 mm - do 60 kg

przy szeroko$ci 30 do 50 mm — do 100 kg

przy szeroko$ci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza sie o dtugo$ciach: przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m, przy Srednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Kraty stalowe.

kraty pomostowe wema, ocynkowane NOZ/30x32/30x3.

Uchwyty standardowe do mocowania i tgczenia krat.

Ksztaltowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte).
Produkuje sig je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m
przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.
2.1.3. Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym
okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukfosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcdwki o grubosci wigksze;.
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub
partia materiatu. Atest powinien zawierac:
znak wytwércy
profil
gatunek stali
numer wyrobu lub partii
znak obrobki cieplnej.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni
wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

taczniki
Jako taczniki wystepuja: pofaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.
Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-
91/M-69430. Zastepczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546.



Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia
statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec¢:

zaSwiadczenie jako$ci

spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami
producenta.

Sruby

Do konstrukciji stalowych stosuje sie:

$ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-lI

dla érednic powyzej 16 mm - 5.6-Il

stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

witasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

$ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

nakretki szeciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
Kotwy Hilti do betonu - wklejane ze Srubg M12.

Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i
usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miarg mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwiocznie po ich nadejSciu, segregowaé i uktadaé na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak
i jej powtoki antykorozyjne;.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu
ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potoZzenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacije Inzyniera.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:jakoSci materiatéw, spoin, otworéw na Sruby,
zgodnos$ci z projektem, zgodno$ci z atestem wytwérni, jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,
jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3.SPRZET

Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ Zurawi, wciggarek, dzwignikow, podno$nikéw i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny byé
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacii.
Sprzet do robét spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania i dokumentacjq
konstrukcyjna.
Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych
sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
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stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw
atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
Sprzet do potaczen na Sruby
Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Do transportu elementéw konstrukcyjnych, materiatdw i sprzetu budowlanego stosowa¢ sprawne technicznie $rodki
transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym.

5.WYKONYWANIE | MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

Wymagania ogoine.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200 i postanowieniami
umowy.

Roboty przygotowawcze w zakresie wykonywania konstrukcji.

zakup materiatéw wskazanych do wykonywania konstrukcii,

dobranie metody spawania i materiatdw spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji spawanej, klasy ztacz spawanych,
spawanego materiatu i pozycji spawania,

przygotowanie szablonéw do trasowania ksztattu detali i rozmieszczenia otwordw.

Roboty przygotowawcze w zakresie montazu konstrukc;ji.

oczyszczenie miejsc montowanych elementéw,
wyznaczenie osi i rzednych w miejscach potaczen elementow konstrukcii,

Roboty zasadnicze w zakresie wykonywania konstrukc;ji.

W zakresie robot sktadajacych sie na wykonanie konstrukcji wchodza nastepujace prace i czynnosci:

trasowanie i ciecie elementow i detali,

trasowanie i wiercenie otwordéw na $ruby,

przygotowanie brzegow do spawania,

wykonanie wstepnej kontroli wymiarow i ksztattu elementow,

wykonanie koricowego spawania i przeszlifowania spoin,

wykonanie koricowej kontroli i ksztattu elementéw

wykonanie kontroli jakoSci spoin,

czyszczenie mechaniczne zespawanych elementow przez piaskowanie lub $rutowanie do drugiego stopnia czystosci,
wykonanie powtoki antykorozyjnej poprzez malowanie. Grubo$¢ powtoki 150um.

Warunki techniczne wykonywania robot.

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych wyrobdw ze stali
konstrukcyjnej.

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi na rysunkach. Stosowaé
ciecia pita, nozyca lub palnikiem gazowym (tlenowe) automatycznie lub pdtautomatycznie. Dla elementéw pomocniczych
mozna stosowac ciecie gazowe reczne.

Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan, zadzioréw, zuzla i rozpryskéw metalu. Ostre brzegi po cigciu
i wierceniu nalezy wyrownac i stepi¢ przez wyokraglenie.

Spawanie elementow mozna wykonywac:

tlukowe reczne elektrodg otulong

tukiem krytym drutem elektrodowym

tukowe w ostonie gazu obojetnego elektroda topliwa (MIG)

tukowe w ostonie gazu aktywnego elektrodg topliwg (MAG)

tukowe drutem elektrodowym proszkowym w atmosferze gazu aktywnego lub gazu obojetnego.

Powierzchnie i brzegi czesci przygotowanych do spawania musza by¢ czyste, suche i wolne od peknie¢ i karbow.

Montaz elementéw konstrukcji stalowych

MontaZ nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.
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taczniki i elementy ztaczne powinny by¢ odpowiednio opakowane i przechowywane w warunkach suchych. State
potaczenie elementéw powinny by¢é wykorzystane dopiero po dopasowaniu stykdw i wyregulowaniu potozenia tgczone;
czesci konstrukcii.

Wprowadzenie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne tylko za zgodg
Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatow i urzadzen stosowanych do wykonywania
konstrukgii.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli jako$ci robét na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm.

Badanie jakosci robét.

Badanie jakosci robét w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200 oraz innymi odpowiednimi normami.
W trakcie wytwarzania konstrukcji sprawdzeniu podlega:
wiasciwosci wytrzymato$ci i gatunku dostarczonego materiatu,
wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalania,
prawidtowo$¢ rozmieszczenia otwordéw na sruby,

jako$¢ potaczen spawanych,

jakos¢ czyszczenia i zabezpieczenia antykorozyjnego.

W trakcie montazu konstrukcji sprawdzeniu podlega:

potozenie elementdw pod wzgledem usytuowania, poziomu i pionu,
potaczenie konstrukcji spoinami i ocena ich jakosci,

uzupetnienie zabezpieczenia antykorozyjnego.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z projektem i postanowieniami umowy

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolare dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ilosci, jakoSci i
wartosci.

Ogolne warunki odbioru robét podano w ST-0 “Wymagania ogoélne”. Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcii:
w wytwérni, po zmontowaniu na budowie (odbidr koncowy).

Odbidr konstrukcji w wytwoérni.

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ dokonany odbior konstrukcji. Odbidr polega na ogledzinach
konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw badar dokonanych w czasie wytwarzania konstrukii.

Odbidr koncowy.

Po zmontowaniu konstrukcji lub samodzielnych elementéw stalowych nalezy dokonaé odbioru koricowego, ktéry polega na
sprawdzeniu:

zgodno$¢ konstrukcji z dokumentacja, prawidtowosci ksztattow i gtownych wymiaréw, prawidtowosci i jakosci potaczen
spawanych i na $ruby, dopuszczalno$ci odchytek wymiarowych oraz odchylen od pionu i poziomu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci.

Zasady ptatnosci okres$la umowa miedzy Inwestorem a Wykonawca.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentami odniesienia sg;

dokumentacja projektowa

normy techniczne

katalogi firmy HILTI

aprobaty techniczne

Normy:

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej $rodowisk.

PN-88/H-84020 Stal weglowa (niestopowa) konstrukcyjna zwyktej jakosci, ogdlnego stosowania. Gatunki.

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowej

PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka, prety i ksztattowniki walcowane na goraco.

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenku wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne wymagania i badania.

PN-88/M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymato$ci.
PN-89/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwosci ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.

PN-86/M-82144 Nakretki sze$ciokatne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragte gtadkie.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogow okreslonych
prawem polskim.

SST-K-VI  BETON

KodCPV:
45262300-4 Betonowanie
45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia

WSTEP

Przedmiot i zakres specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstwy betonu podktadowego i warstwy
wyréwnawczej w ramach kontraktu ,,Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz
stuzacych dziatalnos$ci kulturalnej w budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami
podanymi w innych dokumentach (Przepisy zwigzane).

Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wykonania betonu z Dokumentacjg Projektowg — opis techniczny i
rysunki i obejmuja :

Stopy betonowe pod konstrukcje szatni

Blok betonowy w $cianie windy

Warstwy wyréwnawcze

Filary zelbetowe

Ogdlne wymagania dotyczace robét .

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ robét z Dokumentacjg Projektowa, ST i
obowigzujacymi normami.

Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w ST-0 ,Wymagania ogdine”.

MATERIALY

Materiatem stosowanym do wykonania podiozy posadzkowych jest zaprawa cementowa M-7, filaréw, stép i taw beton B20.
Wykonawca jest odpowiedzialny za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materiatu dostarczanego na budowe do
wykonania przedmiotowych podfozy pod fundamenty i posadzki.

SPRZET.

Do podawania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozZliwiajacej tatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Zageszczanie mieszanki betonowej wykonywaé za pomocg,
belek i fat wibracyjnych. Laty wibracyjne stosowac¢ réwniez do wyréwnywania powierzchni betonu.



TRANSPORT

Mieszanki betonowe nalezy transportowa¢ mieszalnikami samochodowymi (gruszkami). Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ rob6t i wiasciwosci przewozonych
materiatow i wyrobdw.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

WYKONYWANIE ROBOT

Rozpoczecie wykonywania podioza z betonu moze nastgpi¢ dopiero po odbiorze zageszczenia podkiadu z mieszanki
zwirowo-piaskowej i jej wtasciwego zageszczenia do 1p=0,6.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST2. — dla betonu konstrukcyjnego.

Rozpoczecie wykonania podtoza z betonu moze nastgpi¢ dopiero po odbiorze zageszczenia gruntu. Przy sprawdzeniu
stanu gruntow w podtozu nalezy stosowa¢ makroskopowe metody badan gruntéw zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
normami. Badania sktadnikow betonu powinny by¢ wykonywane przed przystapieniem do przygotowania mieszanki
betonowej i prowadzone systematycznie przez caly czas trwania robét betonowych. W przecietnych warunkach wykonania
betonu zakres kontroli powinien obejmowac¢ wszystkie wymagane normami wiasciwosci betonu.

Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezaco. Kontroli powinny podlega¢ parametry, od
ktorych zalezy jakoSC betonu. Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ z Projektem pod wzgledem ksztattu, wymiaréw i rzednych
utozonej warstwy betonu.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

gtebokos$¢ nie wiecej niz 20mm

wymiary w planie nie wigcej niz 30mm

usytuowanie nie wiecej niz 50mm

OBMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilo$¢ wykonanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i postanowieniami Umowy.

ODBIOR ROBOT

Ogolne warunki odbioru podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Odbiorom podlegaja;

dostarczona na plac budowy gotowa mieszanka betonowa

beton wykonanych elementéw.

PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady ptatnosci okresla umowa miedzy Inwestorem a Wykonawca,.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentami odniesienia sg Polskie Normy, Aprobaty techniczne i Dokumentacja Projektowa.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$¢

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementoéw powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-78/B-06714.15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych
prawem polskim.

ST-K-Vi ZBROJENIE BETONU



10.

1.

KodCPV:
45262310-7 Zbrojenie

WSTEP

Przedmiot i zakres specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja obejmuje wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru zbrojenia betonu w ramach kontraktu
»Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz stuzacych dziatalnosci kulturalnej w
budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz definicjami
podanymi w innych dokumentach (Przepisy zwigzane).

Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza wykonania rob6t zwigzanych ze zbrojeniem betonu w konstrukcjach
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg — opis techniczny i rysunki i obejmuja;

o przygotowanie zbrojenia,
o montaz zbrojenia,
o kontrola jako$ci materiatow i robét.

Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ robét z Dokumentacjg Projektowa, ST i
obowigzujacymi normami.

Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej
Do konstrukcji zelbetowych w obiektach objetych niniejszg Specyfikacjq stosuje sig klasy i gatunki stali jak nizej:

Klasa Gatunek Rodzaj stali Srednica pretéw Normy

stali stali

Al St3S spajalna @6 PN-82/H-93215
A-llI 34GS niespajalna 28+10mm PN-89/H-84023.06

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny byé zgodne z wymaganiami Polskich Norm.
Stal dostarczona na budowe musi mie¢ certyfikat pochodzenia, ktory jest niezbedny przy odbiorze zbrojenia i wykonanych
robét.

Wiasciwosci mechaniczne i technologie stali

Whtasciwosci mechaniczne technologiczne dla walcdwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-89/H-
84023/01 i PN-89/H-84023/04. W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé peknieg,
naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni pretéw niedopuszczalne
sq rozwarstwienia i pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i
zawalcowania, wiracenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:
jesli mieszcza sie w granicach odchytek $rednicy dla walcowki i pretow gtadkich,
jesli nie przekraczajg 0,5mm dla pretow o $rednicy nominalnej do 25mm, za$ 0,7mm dla pretéw o wiekszych Srednicach.

Odbiér stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia o jakosci, w ktory musi by¢ zaopatrzony kazdy
krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawiera¢:

nazwe wytworcy

gatunek stali

numer wyrobu lub partii

znak obrobki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrobionych cieplnie),

wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowe;.
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12.

13.

14,

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2sztuki dla kazdej wigzki czy tez
kregu.

Dostarczona na budowe stal, ktora:

nie ma zaswiadczenia,

ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasciwosci,

peka przy wykonywaniu hakow,

nalezy odesta¢ do wytwdrcy lub zbadac laboratoryjnie zgodnie z PN-94/H-04310.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiardw,
gatunkdw i ksztattdw.

Badanie stali na budowie.

Badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazda z osobna partie stali nie wiekszg od 60ton.

Z kazdej partii nalezy pobra¢ po 6sztuk probek do badania na zginanie i 6 prébek do okreslenia granicy plastycznosci.

Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wowczas, jezeli na probkach zginanych nie nastepuje pekniecie lub
rozwarstwienie. Jezeli rzeczywista granica plastyczno$ci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub od zadanej, to
stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inzyniera.

SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
zgodnie z jego przeznaczeniem.
Przewiduje sie uzycie nozyc mechanicznych do ciecia pretdw oraz gietarek, prostowarek i wciggarek do przygotowania
zbrojenia.
TRANSPORT
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu, $rodkami transportu, w sposéb
gwarantujacy unikniecia trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
robot i wtasciwosci przewozonych towarow.
WYKONYWANIE ROBOT
Wymagania ogdline.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i PN-EN i
postanowieniami umowy. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji robdt uwzgledniajacy
warunki, w jakich bedzie wykonywane zbrojenie.
Przygotowanie zbrojenia

14.1. Czyszczenie pretow
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luznej rdzy lub
innych zanieczyszczen. Prety zbrojenia zanieczyszczone tuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani
pozniejszej ich korozji.

14.2. Giecie pretow

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. W przypadku stwierdzenia odchylen
wiekszych od 4mm nalezy prety prostowac.
Dopuszcza si¢ prostowanie za pomoca kluczy, mtotkdw, prostowarek, wciggarek.

14.3. Ciecie pretow.
Ciecie pretow nalezy wykonywaé mechanicznie nozycami mechanicznymi. Prety ucina sie z doktadnos$cig do 1cm

14.4. Odgiecia pretow, haki.
Minimalne $rednice trzpieni do wykonywania hakow zbrojenia nalezy stosowa¢ zgodnie z PN-B-03264. Nalezy zwroci¢
uwage przy odbiorze hakow (odgiet) pretow na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate

podczas wyginania.
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Montaz zbrojenia

14.5. Wymagania ogdlne

Do zbrojenia betonu nalezy stosowa¢ stal zgodnie z dokumentacja. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego
doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie
i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje Zelbetowe mozna wbudowaé stal pokryta, co najwyze;
nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowac¢ stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami i zabtoconej. Grubos¢ otuliny zewnetrznej pretéw nalezy stosowac¢ zgodnie z projektem (wymagania ze
wzgledow wilgotnosciowych). Uktadanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

14.6. Laczenie i uktadanie zbrojenia.

Laczenie pretdw ze stali spajalnej mozna wykonywa¢ za pomocg spawania fukiem elektrycznym spoinami jednostronnymi i
dwustronnymi jako zaktadkowe lub naktadkowe, a takze na zaktad. Prety proste i prety ze stali niespajalnej taczy¢ na zaktad
bez spawania (wigzania pretéw drutem). Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1mm uzywa sie do taczenia pretdw o
Srednicy do 12mm. Przy Srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o Srednicy 1,5mm. Dla zachowania wiasciwej grubosci
otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci
réwnej grubos$ci otulenia.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

Zamkniecia strzemion nalezy umieszczaé na przemian.

15. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jako$ci materiatow, zgodnosci z rysunkami oraz wymaganiami
podanymi w normach.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. Sprawdzenie utozenia zbrojenia dokonuje si¢ przez bezposredni pomiar
tasma, poziomica i tasma, suwmiarka i poréwnanie z rysunkami projektu konstrukciji oraz PN-63/B-06251.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje ponizsza tabela.
Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
Ciecie pretow dla L<6,0m 20mm
(L-dtugosc¢ ciecia wg projektu) dla L>6,0m 30mm
Odgiecia dla L<0,5m 10mm
(odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w dla0,5m<L<1,5m 15mm
projekcie dla L>1,5m 20mm
Usytuowanie pretow: <5mm
a. otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do
wymagan projektu)
b. odchylenie plusowe (h - catkowita grubos$¢ dla h<0,5m 10mm
elementu) dla 0,5m<h<1,5m 15mm
dla h>1,5m 20mm
c. odstepy pomigdzy sasiednimi réwnolegtymi pretami a<0,05m 5mm
(a - jest odlegtoscia projektowang pomiedzy a<0,20m 10mm
powierzchniami przylegtych pretow) a<0,40m 20mm
a>0,40m 30mm
d. odchylenia w relacji do grubo$ci lub szeroko$ci w b<0,25m 10mm
kazdym punkcie zbrojenia (b — oznacza catkowitg, b<0,50m 15mm
grubos¢ lub szeroko$¢ elementu) b<1,5m 20mm
b>1,5m 30mm
16. OBMIAR ROBOT
Obmiar robot okresla ilo$¢ wykonanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i postanowieniami Umowy.
17. ODBIOR ROBOT

Odbior zmontowanego zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera i wpisany do Dziennika
Budowy. Odbiér polega na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej
Specyfikacji. Sprawdzenie zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuie:

zgodnos¢ ksztattu pretow,

zgodnos¢ liczby pretéw i ich $rednic w poszczegdlnych przekrojach,

rozstaw strzemion,

prawidtowe wykonanie hakéw, ztacz i dlugosci zakotwien pretéw,

zachowanie wymaganego otulenia pretow.
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18. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady ptatnosci okre$la umowa miedzy Inwestorem a Wykonawca.

19. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentami odniesienia sg Dokumentacja Projektowa, Normy, aprobaty techniczne, dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w
trakcie trwania budowy.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i wymiarowanie.

PN-84/H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Stal Zebrowana.

PN-82/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcdwka i prety walcowane na goraco.

PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-89/H-840023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogow okre$lonych prawem polskim.

ST-A- TYNKI

Kod CPV:
45410000-4 Tynkowanie

1.WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkdw zewnetrznych
i wewnetrznych w ramach kontraktu ,,Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz stuzacych
dziatalno$ci kulturalnej w budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”.

Zakres stosowania ST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji robét
wymienionych w pkt. 1.1.
Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie tynkéw
zewnetrznych i wewnetrznych obiektu w miejscu zamurowan wg ponizszego.

e  Tynki wewnetrzne cementowo-wapienne

e  Tynki gipsowe

o Gladzie gipsowe

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w innych
dokumentach (Przepisy zwigzane).

Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2002 r. w sprawie bezpieczenistwa i higieny
pracy przy wykonywaniu rob6t budowlanych ( Dz. U. nr 13 poz.93).

2.MATERIALY

Woda ( PN-EN 1008:2004).
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie
wad Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003).
Piasek powinien spetnia¢ wymagania a w szczegdlno$ci:
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nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - Srednioziarnisty

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm

Tynk wewnetrzny cementowo-wapienny.

Gotowa sucha zaprawa

Czas przydatnosci do zuzycia gotowej mieszanki odpowiada normalnemu czasowi wigzania cementu i zalezy od chtonnosci
podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji masy zarobowe;.

nalezy zarabia¢ wodg bez innych dodatkéw. Nie stosowac w temperaturze ponizej +5 stC. Zaprawe nalezy miesza¢ wystarczajgco,
lecz niezbyt diugo, gdyz moze nastapié

znaczny spadek jej wytrzymatoSci. Materiat juz zwigzany nie moze by¢ zarabiany od nowa.

Wysokie temperatury wptywajg ujemnie na hydrauliczne reakcje utwardzania w wyniku zbyt szybkiego wysychania.

Tynk nie zawiera szkodliwych dodatkow. Spoiwa - wapno i cement reagujg z wodg

alkalicznie , dlatego nalezy chroni¢ skore i oczy. Przy kontakcie ze skorg nalezy gruntownie przemyé¢ ja woda. Przy kontakcie
zaprawy z oczami nalezy ptukac je obficie woda i zasiegnaé porady lekarza.

Gtadz gipsowa

Produkt powinien by¢ biata masg szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do wypetniania ubytkow na
powierzchniach $cian i sufitbw. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwo$¢ zastosowania na typowych podtozach mineralnych,
takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac sie do stosowania wewnatrz
pomieszczen, przy czym grubo$é pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm.

Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszanka, produkowang na bazie maczki anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkow
modyfikujacych nowej generacji. Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadko$ci, stanowigcej
doskonate podioze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowe;:

[IPrzyczepnos¢: min. 0,50 MPa

IIGestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 glcms

[IMax. grubo$¢ jednej warstwy: 2 mm

Tynk gipsowy

Gtéwnym skfadnikiem tynkéw gipsowych jest gips i kruszywo, ktére poddawane jest kalibrowaniu. Proces polega na nadaniu
okreslonego ksztatu oraz wymiaréw ziaren. Kruszywo kalibrowane powinno mie¢ zatem Srednice ziaren do 1,2 mm. Dzieki tak
doktadnie sprecyzowanej wielkosci kruszywa tynk osigga pozadane wiasciwosci. Kruszywo lekkie przyczynia sie do podwyzszenia
wiasciwosci termoizolacyjnych zaprawy.

Ponadto istotnymi sktadnikami sg dodatki uszlachetniajgce. Chodzi tutaj przede wszystkim o plastyfikatory. Utatwiajg one
przerdbke oraz zmigkczajg powstatg mase. Bardzo czesto stosuje sie rowniez opozniacze. Bezpo$redni podziat tynkéw gipsowych
generalizuje europejska norma EN 13279-1:2004. Jednak ma ona swoj polski odpowiednik, ktorym jest norma PN-EN 13279-
1:2005. Wyr6zni¢ mozna tutaj dwa gtéwne kryteria podziatu. Pierwszym jest procentowa zawarto$¢ poszczegoinych sktadnikow
tynkow gipsowych, a drugim jest przeznaczenie specjalne.

B1 — tynk gipsowy zwykly zawierajacy co najmniej 50% gipsu i maksymalnie 5% wapna;
B2 - tynk na bazie gipsu zawierajacy mniej niz 50% gipsu i maksymalnie 5% wapna;
B3 — tynk gipsowo-wapienny;

B4 - tynk gipsowy lekki zawierajacy ponad 50% gipsu;

B5 — tynk lekki na bazie gipsu zawierajacy mniej niz 50% gipsu;

B6 — tynk lekki gipsowo-wapienny;

B7 - tynk o zwiekszonej twardo$ci zawierajacy ponad 50% gipsu.

Srodki gruntujace

Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich

nasigkliwych, nadmiernie chfonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych,
gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych.

Emulsja powinna by¢ doskonatym Srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem

tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.
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Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci
zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac silnie w gtab podtoza, powodujac jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow catej
gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowa¢ proces chtonnosci podtoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody z
wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych.

Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie zaktadanych parametréw
technicznych, w tym przyczepnosci.

Parametry techniczne emulsji:

-Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach

-Gestos$¢ emulsji: 1,0 g/cms

3.SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w rozdziale Wymagania ogolne. Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu
innych specjalistycznych narzedzi zgodnie z zaleceniami producenta danego materiatu.

4. TRANSPORT

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty przed uszkodzeniami mechanicznymi. Materiaty chroni¢ przed zamoczeniem

Zaprawy nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknigtych workach, w suchych warunkach (najlepiej na paletach).
Chroni¢ przed wilgocia.

Materiaty ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.

Wodeg,(jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robét) nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach
lub cysternach. Zabrania sie przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w
ktérych wezesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Magazynowaé materialy w oryginalnie zamknietych opakowaniach w suchym i chtodnym miejscu w czasie nie dtuzszym niz
podany na opakowaniu

5.WYKONANIE ROBOT

Ogoélne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczOw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z
Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie
godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu
1 tygodnia, zwilzane woda.

Tynk cementowo-wapienny wewnetrzny

Przygotowanie podtoza:

Podtoze oczysci¢ . Musi by¢ trwate, nosne, czyste i rbwnomiernie wyschniete, zapewniajace natozenie warstwy tynku w miare
jednakowej grubosci. Tynki podkladowe ostatecznie zwigzane. Gtadkie powierzchnie betonowe muszg by¢ pokryte warstwg
zapewniajacg dobrg przyczepnosc¢. Silnie chionne podioza nalezy uprzednio zwilzyc.

Nanoszenie tynku:

Tynk nanoszony recznie

llos¢ wody na worek wynosi ok. 7 - 8 litrdw. Niewielkie ilosci tynku moga by¢ rozrabiane

recznie mieszadtem z wiertarkg. Bardziej racjonalne stosowanie jest mieszarek przelotowych

i pomp slimakowych lub agregatow tynkarskich. Minimalna grubo$¢ tynku podkfadowego wynosi 10 mm, nawierzchniowego 3 mm.
W przypadku konieczno$ci naniesienia warstwy grubszej niz 20 mm zaleca sie nakfadanie tynku w kilku warstwach z zachowaniem
odpowiednich przerw technologicznych (1 dzien

na kazdy mm grubosci tynku) i nadawanie warstwom podktadowym odpowiedniej szorstkosci.

Dla wiasciwego zwigzania tynk wymaga odpowiedniej iloSci wody. Szczegdlnie przy nanoszeniu cienkiej warstwy lub przy zbyt
szybkim jego wysychaniu konieczne jest nawet kilkakrotne zwilZanie tynku.

Tynk cienkowarstwowy gipsowy wewnetrzny
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Przygotowanie podtoza:

Podtoze oczyscic, wyrdwnaé musi by¢ ono czyste, réwne i suche, o temperaturze powyzej +5 °C. Spoiny w murze powinny zostaé
wypetnione ,do lica”. Ruchome elementy i tuszczace sie warstwy starych farb nalezy usungé. Na powierzchni $ciany nie moze by¢
zadnych wybrzuszen i nierdwno$ci. Resztki starego betonu, czy pozostatosci zapraw, delikatnie skuwamy mtotkiem murarskim.

W zaleznosci od rodzaju podfoza zastosowaC odpowiedni Srodek wyréwnujacy chtonno$¢ lub Srodkiem zwiekszajacym
przyczepnos$e .

Nanoszenie tynku:

Podtoze zagruntowac.

Pierwsze porcje zaprawy gipsowej przeznaczone do osadzania naroznikéw i listew prowadzacych przygotowa¢ z gipsu
tynkarskiego. Na wystajace czesci Sciany oraz naroza osadzi¢ metalowe narozniki siateczkowe. Nie tylko wzmacniajg one
fragmenty $ciany, ale w czasie tynkowania pomagajg wyprowadzic linie pionowe i poziome. Nastepnie nalezy wklei¢ metalowe
listwy prowadzace. Stosuje sie je na $cianach o duzej powierzchni, poniewaz na mniejszych polach pracowac jest tatwiej. Listwy,
podobnie jak narozniki, przykleja sie do $ciany zaprawg tynkarskg z kilkugodzinnym wyprzedzeniem prac, aby gips dobrze zwigzat,
a zamocowanie okazato sie stabilne podczas wykonywania wtaciwych prac tynkarskich.

Do tynkowania przystapi¢ po zakonczeniu wszelkich prac instalacyjnych, gdy zamontowane sg juz typowe o$cieznice drzwiowe i
okna, a temperatura pomieszczen utrzymuje sie w granicach +5°C do +25°C.

Na odpowiednio przygotowang powierzchnig $cian zaprawe tynkarskg narzuca sie recznie przy uzyciu kielni lub nacigga sie pacq
metalowg. Zaprawe o konsystencji gesto-plastycznej naktada sie na wydzielone pola technologiczne $ciany poziomymi pasami
zachodzacymi na siebie, w kierunku od dotu do géry. Narzucong zaprawe nalezy wstepnie wyréwnaé przy uzyciu tzw. faty ,H”. Po
rozpoczeciu procesu wigzania zaprawy nalezy doktadnie wyprowadzi¢ powierzchnie i katy przy uzyciu szpachli metalowej diugiej
(piéra). Odpowiednio stwardniaty tynk nalezy zrosi¢é wodg w postaci mgly i zatrze¢ pacg gabkowa celem ,wyciagniecia” na
powierzchnie mleczka, ktore po zmatowieniu nalezy réwnomiernie rozprowadzi¢ za pomocg szpachli diugiej (piéra). Poprzez
wygtadzanie zewnetrzna powierzchnia tynku zyskuje zamknieta, rowng, ale nie pozbawiong poréw powierzchnie. Tynki gipsowe po
wykonaniu nie wymagaja nadzwyczajnej pielegnacji, ale nalezy o nie zadba¢ szczegdlnie w okresie pierwszych 24 godzin
(pierwsza doba), kiedy to zachodzi koncowy etap hydrataciji i wigzania zaprawy oraz stabilizacji przyczepnosci do podioza. W tym
okresie nie mozna naraza¢ tynkéw gipsowych na przeciagi i intensywne suszenie oraz duze bezposrednie nastonecznienie.
Nastepnie po tym czasie wskazane jest zapewnienie odpowiedniej wentylacji pomieszczen, aby stopniowo usuwaé nadmiar wilgoci
z wysychajacego tynku gipsowego. Wazng sprawg jest rowniez temperatura w pomieszczeniach, ktéra winna sie ksztattowac
zarbwno w czasie wykonywania tynkéw jak tez dojrzewania i wysychania w granicach od +5 do +25 °C. Tynk gipsowy w
prawidtowo wentylowanym pomieszczeniu wysycha w okresie od 10 do 14 dni, w tym czasie z ciemnego wilgotnego tworzywa
staje sie jasnym, suchym, gtadkim i rownym podtozem. Po uzyskaniu wilgotnoSci tynku gipsowego nie wiekszej niz 1% mozna
przystapi¢ do dalszych prac wykonczeniowych jak malowanie, tapetowanie itp.

Tynk gipsowy

Roboty tynkarskie nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej +5°C mierzonej w pomieszczeniu jak réwniez na
powierzchniach $cian oraz sufitow.

Tynki gipsowe naktada sie w jednej warstwie na $cianach i sufitach na rozmaite rodzaje podtoza: np. beton komérkowy, elementy
wapienno-piaskowe lub wykonane z betonu pumeksowego i zwyktego, mury mieszane lub porowate elementy Scienne.

W zaleznosci od wielkosci tynkowanych powierzchni roboty wykonuije sie recznie lub za pomoca agregatu. W przypadku
tynkowania duzych powierzchni, najbardziej ekonomicznym rozwigzaniem jest zastosowanie agregatu tynkarskiego PFT G4.
Jesli chcemy mie¢ Sciany réwne i gtadkie i jednocze$nie zaoszczedzi¢ na materiale, a takze prace tynkarskie wykona¢ szybko i
sprawnie, to najbardziej godne polecenia sg jednowarstwowe, maszynowe tynki gipsowe. Prawidtowo wykonane majg gtadka i
rowng powierzchnig. Nie wymagajq dodatkowego naktadania gtadzi gipsowej, co w oczywisty sposob przektada sig na
oszczedno$¢ materiatu oraz kosztow robocizny.

Przygotowanie podtoza

Zaczynamy od przygotowania podtoza, co zapewni odpowiednig przyczepno$¢ oraz wysoka jako$¢ tynku. Kazde podtoze powinno
by¢ suche, nie zmarznigte, stabilne, wolne od kurzu, resztek farb i innych zabrudzen. Podtoza chtonne (np. beton komérkowy,
silikat, mur mieszany) nalezy zagruntowac $rodkiem gruntujacym. Podtoza szczelne, niechtonne (np. beton, styropian) gruntujemy
srodkiem gruntujacym. Na styku dwdch réznych materiatow budowlanych na jednej ptaszczyznie, na bruzdach instalacyjnych, na
podtozu styropianowym lub ogrzewaniu Sciennym nalezy zastosowac siatke podtynkowa, dzigki czemu unikniemy powstawania

rys.

Zarabianie i naktadanie

Agregat tynkarski PFT 4 podtaczamy do statego zrodta pradu oraz statego zrodta wody. Worek z tynkiem rzucamy na kosz
zasypowy agregatu tynkarskiego PFT 4, na ktérym umieszczony jest nacinak do otwierania worka. Nastepnie tynk zasypywany jest
za pomoca podajnika do komory mieszania, w ktorej taczy sie z wodg. Wyrobiona zaprawa pompowana jest przez weze do dyszy
wylotowej na koficowce natryskowej, z ktérej wydobywa sie na zewnatrz. Zaprawe z agregatu kierujemy za pomocg korncowki
natryskowej na przygotowane wczes$niej podtoze. Grubo$¢ naktadanej warstwy nie powinna przekroczy¢ 25 mm na $cianach i
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15 mm na sufitach.

Zaciagganie

Do wstepnego wyréwnania zaprawy uzywamy faty tynkarskiej typu ,H”, ktérg prowadzimy pod niewielkim katem w stosunku do
podtoza. Po zaciagnieciu tynku dokonujemy pomiaru kontrolnego powierzchni przy pomocy poziomnicy. Jezeli odchytki od pionu
lub nieréwnosci ptaszczyzny sg zbyt duze, nalezy natozy¢ odpowiednig ilo$¢ Swiezej zaprawy.

Réwnanie powierzchni

Doktadne wyréwnanie tynku nalezy rozpocza¢ w momencie, kiedy w gipsie zaczyna sie faza poczatkowego wigzania. Czynnos¢ te
wykonujemy za pomocag taty trapezowej. Réwnanie tynku wymaga olbrzymiego doswiadczenia i jest jednym z najtrudniejszych
elementéw obrobki tynku

Gladzenie wstepne powierzchni tzw. ,,piérowanie”

Faze ,pidérowania” tynku dokonuje sie w celu wyrdwnania niewielkich nieréwnos$ci, powstatych w trakcie wykonywania poprzednich
etapow. Czynnos¢ tg wykonujemy za pomocg szpachli powierzchniowej, zwanej potocznie ,pidrem”.

»,Gabkowanie”

Po pewnym czasie powierzchnie tynku gipsowego nalezy zrosi¢ rozproszonym strumieniem czystej wody i zaggbkowac.
Gabkowanie wykonujemy w celu ,wyciagniecia” z tynku mleczka gipsowego, ktére w kolejnej fazie obrobki potrzebne bedzie do
zagtadzenia powierzchni tynku.

Ostateczne gtadzenie powierzchni

Po ,zmatowieniu” mleczka przystepujemy do gtadzenia tynku za pomocg szpachli powierzchniowej lub metalowej pacy. Po
ostatecznym wygtadzeniu powierzchni pozostawiamy tynk do catkowitego wyschniecia. Wyschnigte tynki gipsowe mozna
malowag, uktada¢ na nich tapety lub glazure.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do robét
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogéine”.
Badanie podtozy-Ocenia sie wzrokowo i przy pomocy urzadzen geometrie podtoza.

Badania w czasie robét i odbioru
Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene
wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
e zgodnos$ci z dokumentacig projektowa ,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
prawidtowos$ci przygotowania podiozy,
grubo$ci zapraw
wygladu powierzchni tynku,
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej
normie.

7.0BMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilo$¢ wykonanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i postanowieniami Umowy.

8.0DBIOR ROBOT
Odbiér podtoza

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Jezeli odbior podioza odbywa sie po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

Odbidr robét

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. |Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugo$ci taty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdlem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki
itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

27



Podstawa ptatnosci
Zasady ptatnosci okresla umowa miedzy Inwestorem a Wykonawca.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.
PN-B-19701 Cement, Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
PN-EN/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki”, wydanie ITB - 2003
rok.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogow okreslonych prawem polskim.

SST-A-Il POWLOKI MALARSKIE.
Kod:  45442100-8 Roboty malarskie

1.WSTEP

Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich w
ramach kontraktu ,,Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz stuzacych dziatalnosci
kulturalnej w budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”.

Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot malarskich w
miejscu zamurowan wg ponizszego.

e  Malowanie Scian wewnetrznych farba akrylowa

e  Gruntowanie Scian

o Tapetowanie $cian

e Usuniecie starych powtok malarskich i umycie $cian

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w
innych dokumentach (Przepisy zwigzane).

Ogéine wymagania dotyczace roboét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

2.MATERIALY.

Woda ( PN-EN 1008:2004 ).
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
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Mieko wapienne.

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestoSci Smietany, uzyskanej przez rozcieficzenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

Rozcienczalniki.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiadaé normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z za$wiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem
ich stosowania.

Tapety

Tapety stosowane do robdt tapeciarskich musza odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczajacych je do stosowania w budownictwie

Kleje
Do przyklejania tapet powinny by¢ stosowane kleje ro$linne lub syntetyczne, produkowane w postaci bezwonnych
proszkow, tatwo rozpuszczalnych w wodzie.
Kleje stosowane do przyklejania powinny charakteryzowacé sie:
- dobrg rozpuszczalnoscig w zimnej wodzie,
- klarownoscig przygotowanego roztworu,
- zdoIno$cig uzyskiwania optymalnych wtasciwosci roztworu w okreslonym czasie,
- wymagana sitg sklejania, z zachowaniem czasu otwartego klejenia do 45 minut,
- pH roztworu wodnego w granicach 8,
- mozliwo$cig trwatego przyklejania tapety do podtoza.
Kleje nie powinny plami¢, oddziatywac szkodliwie na tapete i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia; po wyschnigciu
powinny tworzy¢ przezroczysta bezbarwng btone.
Roztwory kleju powinny by¢ przygotowane w sposéb podany w instrukcji producenta kleju.
Mieszanie ze sobg rdznych gatunkow klejow lub dodawanie do nich jakichkolwiek sktadnikéw nie uwzglednionych w
instrukcji producenta jest zabronione.
Klej przygotowany do przyklejania tapet moze by¢ stosowany w okresie nie dtuzszym niz 4 dni, jezeli nie ulegt w
migdzyczasie zanieczyszczeniu.
Masy wygtadzajace

Do naprawy i wygtadzania podioza przeznaczonego pod tapety mogg by¢ stosowane plastyczne masy tynkarskie,
odpowiednio przygotowane zaprawy cementowe, szpachlowki gipsowo-klejowe lub zaprawy gipsowe, dobrane odpowiednio
do rodzaju podioza. Materiaty te powinny odpowiada¢é wymaganiom aktualnych norm panstwowym lub Swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby budowlane gotowe.

A4

A.2

Farby

niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Wymagania dla farb:

- lepkos¢ umowna: min. 60,

- gestos¢: max. 1,6 glem3

- zawartos¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentow: max. 90 m

- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia wyschnigcia - max.
2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubos¢ -100-120 pm

- przyczepnos$¢ do podtoza - 1 stopien,

- elastyczno$¢ - zgieta powtoka na sworzniu o Srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza,

- twardo$¢ wzgledna - min. 0,1,

- odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia powtoki,
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- odporno$¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-
2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

1.3 Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych
zgodnie z zasadami podanymi w normach i swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

1.4 Farby akrylowe - do wnetrz
Farba do wnetrz produkowana jest w kolorze biatym, w kolorach wzornika producenta oraz w kolorach na zamdwienie.
Konfekcjonowana w opakowaniach 5 i 10 litrowych.

Srodki gruntujace.
1.5 Przy malowaniu farbami akrylowymi :

Wodorozcieniczalny, transparentny grunt akrylowy postaci koncentratu (rozcieiczany 1:3 cze$ci wody do 1:4 cze$ci wody w
zaleznosci od chionnosci podioza) Koncentrat gruntujgcy i uszczelniajacy, rozcienczalny woda, na bazie kopolimerdw
akrylowych, do uzytku wewnetrznego i zewnetrznego. Stosowany np. pod farby lub tapety Scienne, jako powtoka
neutralizujgca witasciwo$ci absorpcyjne niezagruntowanych powierzchni, podiozy kredujacych i pylacych. Jako powtoka
podkiadowa na niezagruntowane $ciany pozwalajaca uzyskaé dobra przyczepnos$¢ kolejnych warstw farby, trwato$¢ i
jednolitos¢ koloru oraz jednakowy potysk na catej powierzchni. Szczegdtowe informacje zamieszczone sg w Karcie
Charakterystyki.

3.SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub watkow.

4. TRANSPORT.

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym. Sktadowanie - Farba akrylowa:
W oryginalnym i nieuszkodzonym opakowaniu, temp. min. +50C okres sktadowania wynosi 12 miesiecy.

5.WYKONANIE ROBOT.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz + 8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakoniczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc¢
ponizej + 1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utoZeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

- oczyszczeniu $cian i sufitow z istniejace;j farby.

Przygotowanie podtozy.
Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutdw, naciekéw zaprawy itp.
Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo - wapienna.
Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla
danego typu farby podktadowe;.
Wszystkie powierzchnie, ktdre nie bedg malowane zaklei¢ lub zakry¢.
PodtoZze musi by¢ no$ne, suche, czyste, niezakurzone, niezattuszczone. Nalezy usuna¢ odstajace kawatki i ptaty. Podtoze
w zaleznosci od rodzaju nalezy odpowiednio zagruntowac. Sypigce sie powierzchnie oczy$ci¢ mechanicznie, zmy¢ wodg z
amoniakiem, a nastepnie czystg woda lub oczysci¢ strumieniem pary wodnej nasycone;.
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Podtoza mocno wchtaniajace pokry¢ preparatem do gruntowania i impregnacji podtozy (nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg,
preparatéw przed zastosowaniem). Do reperacji nie stosowaé materiatow zawierajacych wapno.

Wykonywanie powtok malarskich.

Prébne wymalowania.

Przed zamdwieniem farb w kolorze proponowanym w dokumentacji i ST nalezy dokona¢ wymalowan na prébnym nosniku (
zagruntowane] plycie suchego tynku) o wymiarach ok. 2 m2. Ekspozycja prébnikéw powinna byé w miejscu wymalowan tzn.
Prébnik farb elewacyjnych powinien by¢ zamocowany na elewacji, a farb wewnetrznych we wnetrzu budynku.

Nalezy przygotowaé prdbki dla farb akrylowych do wymalowan wewnetrznych wg. wzornika -nr podane w projekcie Pozostate
elementy tzn. Sufity, itp. - kolor biaty.

Ostatecznej akceptacii kolorystyki obiektu dokonuje projektant w porozumieniu z Inwestorem i Uzytkownikiem.

Tapetowanie

Warunki przystapienia do robot

- zakres temperatur, w ktérych mozna przeprowadzi¢ roboty malarskie musi by¢ zgodny z kartami produktow wydawanych przez
producenta, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej,

- gruntowanie i malowanie mozna wykonac po catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych i instalacyjnych (z wyjatkiem montazu
armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym utoZeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podiozy

- podioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-
wapienna.

- powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp.

- odstajgce tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna,

- nierownosci nalezy usunaé poprzez zeszlifowanie,

- powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002,
dla danego typu farby podktadowe;.

- podtoza pod tapety powinny zosta¢ zagruntowane roztworem gruntujgcym

Gruntowanie

- do gruntowania pod tapety nalezy stosowac roztwory poprawiajace wiasciwosci podtoza oraz zwigkszajace przyczepnosé
przyklejanych tapet. Moga by¢ to materiaty przygotowane fabrycznie lub roztwér wodny kleju uzywanego do przyklejania tapet o
stezeniu 1:20 lub 1:30 w zalezno$ci od rodzaju podtoza.

- nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych pod malowanie farbami emulsyjnymi o ile Swiadectwo
dopuszczenia farby emulsyjnej nie podaje inacze;.

- na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ $rodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg producenta farby, z jakiej przewiduje sie
wykonanie powtoki malarskie;.

Tapetowanie $cian

- temperatura w pomieszczeniu, w ktérym beda wykonywane roboty tapeciarskie powinna wynosi¢ co najmniej +10°C,

- przed przystgpieniem do tapetowania nalezy pocig¢ tapete na arkusze odpowiedniej dtugosci, nastepnie naniesc klej
réwnomiernie na arkusze tapety, zwing¢ je w sposéb uniemozliwiajacy zabrudzenie strony licowej odtozy¢ na okres umozliwiajacy
wiasciwe nawilzenie tapety,

- przyklejenie tapet powinno by¢ dokonywane w sposéb przyjety w technologii klejenia danego rodzaju tapety,

- do przyklejenia tapety nalezy przystapi¢ po wyschnieciu warstwy gruntujacej, dopuszcza sie przyklejanie po 4 godzinach po
zagruntowaniu w okresie letnim lub w dobrze ogrzewanych pomieszczeniach,

- taczenie arkuszy tapety na dlugosci oraz wstawianie tat jest niedopuszczalne, w razie uszkodzenia przyklejanej tapety nalezy
wymienic caty arkusz,

- przyklejanie tapet na $cianach nalezy rozpocza¢ od wyklejania osciezy i wnek,

- tapety nalezy przykleja¢ w styk,

- prawidtowos¢ potozenia arkuszy tapety nalezy sprawdza¢ za pomoca pionu, nie rzadziej niz co 3 arkusze,

- przyklejanie arkuszy tapety powinno by¢ rozpoczete od gérnej krawedzi Sciany ku dotowi,

- przy suficie tapeta powinna by¢ przycieta i tworzy€ linie prosta, rownolegtg do sufitu

- przy podtodze tapeta powinna by¢ przyklejona w taki sposéb aby listwa podiogowa zakrywata jej dolng krawedz co najmniej na
wysokos¢ 1,5 cm,
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- jezeli w czasie przyklejania tapety powstang pecherze fatdy lub inne znieksztatcenia nalezy arkusz bezzwtocznie odklei¢ od dotu
do miejsca, w ktoérym te niedoktadnosci powstaty, a nastepnie ponownie docisna¢ tapete do podtoza,

- tapety naklejone powinny wolno wysychaé. Intensywne ogrzewanie pomieszczenia, w ktérym zostaty przyklejone tapety, moze
zostac wigczone nie wezesniej niz 3 dni po zakoriczeniu prac tapeciarskich.

6.KONTROLA JAKOSCI.

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy
wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastapi¢ nie wczeéniej niz po 3 s.

Roboty malarskie i tapeciarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz
przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktdrekolwiek z badar dato
wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

Powierzchnie pokryte tapetami powinny by¢ gtadkie, czyste i rowne, a barwa tapet jest jednolita w catym pomieszczeniu.

- Poszczegdblne arkusze tapet powinny by¢ na catej powierzchni doktadnie przyklejone do podtoza. Odstawanie brzegéw arkuszy
tapety przy stykach jest niedopuszczaine.

- Na powierzchni pokrytej tapeta nie powinny by¢ widoczne uszkodzenia oraz nieréwnosci podtoza, nie powinny wystepowaé
réwniez fatdy, pecherze plamy lub inne wady.

- Krawedzie poszczegdlnych arkuszy tapet powinny by¢ po naklejeniu pionowe, a odchylenie stykéw od pionu lub réwnolegtosci
nie powinno by¢ wieksze niz 3,0 mm na odlegtosci 2,5 m.

- Przy wigcznikach i oprawach znajdujacych sie na tapetowanej powierzchni przyciete brzegi powinny by¢ niewidoczne i znajdowac
sie pod zewnetrzng nakrywka.

7.0BMIAR ROBOT.

Obmiar robot okresla ilo$¢ wykonanych rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i postanowieniami Umowy..

8.0DBIOR ROBOT.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

Odbiér podtoza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno
by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

Odbiér robdt malarskich.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego

natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
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lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatdw powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w
stopniu kwalifikujagcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub
bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.
Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Whyniki odbiorow materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9.PODSTAWA PLATNOSCI.

Zasady pfatnosci okresla umowa miedzy Inwestorem a Wykonawca.

10.PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania.

,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych” tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogow okreslonych prawem polskim.

SST-A-lll STOLARKA .
Kod: 45421131-1 Instalowanie drzwi

1.WSTEP.

Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru drzwi zewnetrznych i
wewnetrznych w ramach kontraktu ,,Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz stuzacych
dziatalnosci kulturalnej w budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”.

Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie demontazu
istniejacej stolarki, montazu stolarki drzwiowej. W sktad tych robot wehodzi:

Drzwi wewnetrzne aluminiowe
Drzwi plycinowe

Drzwi stalowe

Okna aluminiowe

Okladziny drewniane $cian

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogéine wymagania dotyczace roboét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija projektowa, SST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

2.MATERIALY.

Wykona¢ wg projektu na indywidualne zamdwienie
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Wyposazenie

Drzwi akustyczne:

- izolacyjnos¢ akustyczna Rw=min.42dB
-blokada skrzydta dodatkowego
-zamek pojedynczy

-oScieznica stata

-skrzydto czynne min.90cm
Drzwi jednoskrzydiowe:
-gtadkie

-o$cieznica stata

-zamek pojedynczy

Okna aluminiowe wewnetrzne:

System okienno-drzwiowy bez przegrody termicznej MB-45 lub inny rownowazny - do wykonywania nie wymagajacych izolacji
termicznej elementdw architektonicznej zabudowy wewnetrznej i zewnetrznej, np.: réznych typow Scianek dziatowych, okien, drzwi,
w tym drzwi przesuwanych recznie i automatycznie, drzwi wahadtowych wiatrotapdw, witryn, boksow kasowych, gablot, konstrukcji
przestrzennych. Gtebokos¢ konstrukcyjna ksztattownikéw okna wynosi: 45 mm (oScieznica), 54 mm (skrzydto), a drzwi
odpowiednio: 45 mm i 45 mm. Takie przyjete gtebokosSci ksztattownikow skrzydta i oScieznicy dajg efekt jednej ptaszczyzny od
strony zewnetrznej po zamknieciu - w przypadku okna i efekt zlicowanych powierzchni skrzydet i o$cieznicy — w przypadku drzwi.
Ksztatt profili pozwala uzyskaé smukte i wytrzymate konstrukcje okien i drzwi. Istotnym walorem systemu MB-45 jest mozliwo$¢
giecia profili, m.in. oscieznic, skrzydet i przewigzek, co umozliwia wykonanie réznego rodzaju tukéw oraz konstrukciji fukowych.
Szczelnos¢ zapewniona jest dzieki stosowaniu specjalnych uszczelek z kauczuku syntetycznego EPDM, ktéry gwarantuje
odpornos¢ na starzenie podczas wieloletniej eksploataciji. Uszczelki przyszybowe i uszczelke centralng przycina sie pod katem 45°
i klei w narozach. Uszczelki przymykowe nie wymagajg ciecia w narozach; w skrzydle okna uszczelke tg nalezy klei¢ w Srodkowe;
czesci gornej poprzeczki. Kazda konstrukcja okienna lub drzwiowa systemu MB-45, przeznaczona do zamontowania w zabudowie
zewnetrznej, posiada efektywny system odprowadzania wody i wentylacji z komory szybowej oraz z komory pomiedzy skrzydtem a
oscieznica. Otwory wentylacyjno — drenazowe od strony zewnetrznej zakryte sq ostonkami z tworzywa sztucznego. Cechg
charakterystyczng systemu jest jego S$ciste powigzanie z systemami okienno-drzwiowymi .Przyjecie takiego zatoZzenia
konstrukcyjnego pozwolito uzyskac i zastosowaé wiele kompatybilnych elementow w tych systemach, np.. wspolnych listew
przyszybowych, naroznikéw, listew uszczelniajacych, uszczelek przyszybowych i przymykowych, wspdlnych oku¢, zamkéw,
zawias oraz wiele identycznych procesow technologicznych jak kotkowanie tgacznikdéw przewigzek i poprzeczek, klejenie
naroznikdw, wykrawanie roznych wybran, itd. Jednym z efektéw unifikacji jest niemal identyczny wyglad zaréwno zewngtrzny jak i
wewnetrzny wyrobéw wykonanych w réznych systemach zabudowy. Uniwersalnos¢ i atrakcyjno$¢ systemu dodatkowo zwieksza
mozliwos¢ dokonania wyboru pomiedzy kilkoma wariantami rozwigzan, w przypadku roznych szczegdtéw konstrukcyjnych, np.
uszczelnienia dolnego skrzydet drzwi, uszczelnien drzwi przesuwanych i wahadtowych, ksztattu listew przyszybowych, ksztattu i
wysoko$ci progow drzwiowych. Szyby lub inne wypetnienia montowane sg za pomoca listew i uszczelek przyszybowych. System
pozwala na stosowanie zestawdw szybowych grubosci od 2 mm do 35 mm w skrzydtach okien oraz od 2 mm do 26 mm w oknach
statych i skrzydfach drzwi. Tak szeroki zakres grubo$ci wypetnient gwarantuje mozliwo$¢ stosowania wszystkich typowych szyb.
Konstrukcja MB-45 jest dostosowana do mozliwosci zamontowania w niej typowych, wg standardow europejskich, oku¢, zamkow,
zawias. Ksztattowniki okien posiadajq wyprofilowane rowki o takich wymiarach, aby mozna bylo w nich stosowa¢ okucia
obwiedniowe i taczniki zgodne ze standardem EURO. Dzigki temu mozliwe jest realizowanie réznych zyczen naszych klientow bez
zmiany podstawowej konstrukcji. W skrzydle drzwi dolna krawedz tafli szkla znajduje sie na wysokoSci 16 cm od powierzchni
posadzki, co zabezpiecza przed przypadkowym wybiciem szyby podczas uzytkowania drzwi. Ksztattowniki oscieznic i skrzydet
dzieki odpowiedniej grubo$ci Scianek, listwy przyszybowe o przekroju zamknietym oraz sprawdzone okucia zapewniajg dobre
wiasno$ci antywlamaniowe okien i drzwi. Laczenia profili wykonuje sig przy minimalnej obrébce z wykorzystaniem dostarczanych
aluminiowych tacznikéw oraz akcesoriow dodatkowych. Potaczenia naroznikowe typu ,L”, wykonywane sg poprzez ciecie pod
katem 45° koncow profili oscieznic lub skrzydet oraz zagniatanie i klejenie ich za pomoca kleju 2-sktadnikowego do aluminiowych
naroznikbw wsunietych w wewnetrzne komory ksztattownikéw. Potgczenia poprzeczne typu ,T”, wykonywane sg za pomocg
kotkowania przewigzek z wsunietymi tacznikami oraz przy uzyciu kleju. Zastosowanie kleju gwarantuje bardzo duzg sztywno$¢ i
szczelnos¢ potgczenia. Zamocowanie progow drzwiowych wykonywane jest tak, aby mozliwy byt ich demontaz bez koniecznosci
odkrecania innych elementéw drzwi. Systemy w zakresie drzwi wewnetrznych i segmentéw $cian dziatowych posiadaja aprobate
techniczng AT-15-5176/2009. Duzy wybor kolorow w palecie standardowej umozliwia zaspokojenie potrzeb najbardziej
wymagajacych klientow. Powtoki kolorystyczne wykonywane sg metoda lakierowania proszkowego lub anodowania.

APROBATY TECHNICZNE ITB MB-45 - AT-15-5176/2009

Drzwi aluminiowe:
Wymagania j.w.
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Drzwi stalowe przeciwpozarowe wewnetrzne EI30:

Drzwi jednoskrzydtowe o odpornosci pozarowej EI30 .

Ognioodporne drzwi stalowe sg badane wedtug norm DIN 4102-T5 lub PN EN 1634-1 i posiadajg Aprobate Techniczng ITB.
Zgodnie z krzywgnormowa, ,czas — temperatura” w badaniach ogniowych drzwi te muszg wytrzymac dziatanie wysokich temperatur
przez min. 30 minut (EI30)

dane techniczne:

izolacyjnos¢ cieplna UD 2,0 W/(m2K)

izolacyjnos¢ akustyczna z opadajacq uszczelkg progowg 38 dB

Cienka przylga

Ptyta drzwiowa i o$cieznica sg ocynkowane i zagruntowane i malowane proszkowo. Kolor wg projektu wykonawczego

grubos¢ ptyty drzwiowej 55 mm, Grubo$¢ blachy 1,5mm

drzwi z o$cieznicq katowa lub oscieznicg obejmujaca (1-czesciowa)

Drzwi przeciwpozarowe wykonywane sg jako bezprogowe.

Drzwi w wersji standardowej wyposazone sg w:

-zamek wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy, przystosowany pod wktadke patentowa, zgodnie z DIN 1825

-komplet klamek przeciwpozarowych w kolorze czarnym(z polipropylenu) z podtuznym szyldem przystosowanym do wkfadki
patentowej.

-wyposazone w samozamykacze gérne, np. samozamykacz z szyng

-wytrzymate fozyskowane zawiasy. W zalezno$ci od wymiaréw drzwi w skrzydtach drzwiowych montowane sg2 lub 3 komplety
zawiasow

-stalowe trzpienie przeciwwywazeniowe po stronie zawiasow zapewniajg dodatkowa stabilnos¢ drzwi na wypadek pozaru.
Wymagania dodatkowe

-Opadajaca uszczelka progowa

-Klamki ze stali nierdzewnej

Zamkniecia wyj$¢ ewakuacyjnych zgodnie z PN EN 179: Okucia w postaci odpowiednich ksztattdw klamek i klamek z gatkq z
podtuznym szyldem lub rozetg

-Wktadka patentowa.

Drzwi ptytowe do pomieszczen socjalnych:

Drzwi typ F(R) lub inne réwnowazne.

Drzwi ptycinowe, laminowane okleing HPL o gr.0,9mm. Wypelnienie -plyta rurowa, rama z drewna mahoniowego. OScieznica ze
stali ocynk.o gruboéci 1,5 mm mocowana w murze typ UD. OScieznica ze stali ocynk.o grubosci 1,5 mm mocowana w $cianie GK
typ LBW-WUD.

Drzwi przystosowane do pom.o duzym natezeniu ruch. Min. trzy wzmocnione zawiasy. Grubo$¢ skrzydta - 40 mm. Ciezar skrzydta
ok. 25 kg

Sktadowanie elementow.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi. Podfogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne. Wyroby nalezy uktada¢ w
jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

3.SPRZET.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysytki powinna zawieraC wszystkie elementy przewidziane normg lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywa¢ i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem
elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone
dowolnymi $rodkami transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznoci.

Sposaéb sktadowania wg punktu 2.8.

5.WYKONANIE ROBOT.

Przygotowanie osciezy.
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Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktdrego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku
wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni oécieza, oScieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

Z oscieznic powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.

Osadzanie drzwi.

W sprawdzone i przygotowane oScieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w
osciezach.

Uszczelnienie oSciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa.

Drzwi nalezy montowa¢ w pomieszczeniach suchych oraz chronié przed dziataniem wilgoci i niskich temperatur.

6.KONTROLA JAKOSCI.

Zasady kontroli jakosci
powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN- 72/B-10180 dla robét szklarskich.

Ocena jakosci powinna obejmowac¢:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw,

- sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatéw, z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7.0BMIAR ROBOT.
Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i postanowieniami Umowy.

8.0DBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9.PODSTAWA PLATNOSCI.

Zasady pfatnosci okresla umowa miedzy Inwestorem a Wykonawca.

10.PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN- 75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim.

SST-A-IV OKLADZINY Z PLYTEK
Kod:  45431000-7 Kiadzenie plytek

1.WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru rob6t
wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych w ramach kontraktu ,,Projekt zmian w projekcie budowlanym
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przebudowy wybranych wnetrz stuzacych dziatalnosci kulturalnej w budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola
Lipinskiego we Wroctawiu”.

Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie oktadzin i
wyktadzin z ptytek ceramicznych w obiekcie przetargowym.

o  Posadzki z ptytek podtogowych

e Licowanie Scian plytkami

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi w SST-O
Wymagania ogoline.

Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowg, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy wykonywaniu robét budowlanych ( Dz. U. nr 13 poz.93).

2.MATERIALY

Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania og6lne”

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny mie¢:
Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadac na budowie petng dokumentacje dotyczacq sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

Plytki podtogowe
Wg projektu

Plytki $cienne
Wg projektu

Uktadanie ptytek podtogowych
Elastyczna zaprawa klejaca do kamieni
Ptytki podtogowe

Materiaty pomocnicze

listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

Srodki ochrony ptytek i spoin,

$rodki do usuwania zanieczyszczen,
srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode odpowiadajacq
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badar laboratoryjnych moze by¢
stosowana wodociggowa woda pitna.

3.SPRZET
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Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-O - Wymagania ogdlne.

Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowacé:

szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zabkow 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
taty do sprawdzania réwno$ci powierzchni,

poziomnice,

mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycii klejacych,
pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

gabki do mycia i czyszczenia,

wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano SST-O - Wymagania ogélne
5.WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w SST-O- Wymagania ogéine

Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakoriczone:

wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podidg ,

roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie dotyczy to
instalacji podpodtogowych)tacznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i
wykoniczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystapienie do robdt wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku tj. po
uptywie 4 miesiecy po zakorczeniu budowy stanu surowego.

Roboty wyktadzinowe i okfadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wilgotnos¢ podtoza nie moze przekracza¢ 3%

Wykonane wykiadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

Czynnosci przygotowawcze

Przed przystapieniem do prac nalezy doktadnie oczysci¢ podioze

Powierzchnia powinna by¢ czysta, niepylaca, bez ubytkow i tustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich
W pomieszczeniach mokrych przed rozpoczeciem praz nalezy wykona¢ izolacje p/wodng $cian i podtog

Wykonanie oktadzin $ciennych

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy
uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. GruboS¢ warstwy kompozycji klejacej w
zaleznosci od rodzaju i réwno$ci podtoza oraz rodzaju i wielkoSci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow
instalacyjnych.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony
przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktorych
znajdujq sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

Wykonanie posadzek z ptytek podiogowych.

1.1 Warunki przystapienia do robét
roboty nalezy wykonywa¢ po wykonaniu i odbiorze $cian, tynkdw, podktadéw, wyprowadzeniu wszystkich instalacji (w tym po
prébach cisnieniowych),
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podtoze musi by¢ rowne, czyste, suche, noSne, stabilne, wolne od mleczka cementowego, brudu, kurzu, olejow, zattuszczen i
luznych elementdw,

temperatura pomieszczen nie powinna by¢ nizsza niz+ 5°C,

materialy uzywane do wykonania posadzki powinny byé w pomieszczeniach 0 wymaganej temperaturze co najmniej 24 godz.
przed rozpoczeciem robot,

w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana dylatacja podtoza,

wilgotno$¢ podktadu nie moze przekracza¢ 5%.

1.2 Przygotowanie podtoza.

Okfadzina $cienna

Podtoze nalezy zagruntowa¢ w jednym procesie roboczym materiatem naktadanym bezposrednio z pojemnika za pomocg pedzla
lub watka w ilosci ok. 200 ml/m2.

Posadzka

Nalezy wyznaczy¢ uktad ptytek w pomieszczeniu, ptaszczyzne poziomg posadzki.

Sprawdzi¢ poziomy posadzki wzgledem posadzek w pomieszczeniach sasiednich.

Istniejacg posadzke oczyscic ewentualnie naprawi¢. Ubytki uzupetni¢ np. zaprawami naprawczymi, adekwatnie do rodzaju i
miejsca uszkodzenia podtoza lub wykonaé jastrych.

Uktadanie ptytek

Plytki uktada¢ na gotowych specjalnych klejach do ptytek gresowych — zgodnie z projektem, na uprzednio zagruntowanym podtozu
(grunt zalecany przez producenta kleju do uzytku zewnetrznego). Klej nalezy naktada¢ na podioze za pomocy zabkowanej
metalowej szpachli warstwg o grubosci ok. 2 mm, wykonanie fragmentu okladziny na natozonej kazdorazowo warstwie kleju
powinno nastgpi¢ w ciggu 15 minut. Przyktadajac ptytke do podtoza, nalezy jg przesuna¢ o 10-15 mm po powierzchni powleczonej
klejem do pozycji, jaka ma zajac ptytka w uktadanej warstwie; przesuniecie to nie powinno powodowac zgarniecia kleju na podtozu.
Wszelkie zabrudzenia i resztki kleju nalezy natychmiast usuna¢ szmatkg zwilzong w czystej wodzie.

W miejscach przebiegu dylatacji podktadéw powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna.

Spoiny miedzy ptytkami powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajacg doktadne wypetnienie tj. praktycznie min.2mm. Szeroko$¢ spoin
powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu. Spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo.

1.3 Spoinowanie

Przed przystapieniem do fugowania nalezy doktadnie wyczysci¢ szczeliny fugowe. Po utwardzeniu kleju spoinujemy ptytki .

Na $wiezo czysci¢ wodg zamontowane elementy z zaprawy spoinujacej. Po wykonaniu posadzki uprzatnaé stanowisko robocze
oraz wywiez¢ gruz.

Tak wykonane uszczelnienie i oktadzine ceramiczng nalezy przez pierwsze 24 godziny chroni¢ przed mrozem, deszczem, rosg
oraz wyeliminowaé ruch pieszy.

Szczegbtowe dane dotyczace sposobu uzycia zapraw spoinujacych znajdujg sie w instrukcjach producenta.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w STO -Wymagania ogéine.

Badania przed przystapieniem do robét

Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetia¢ wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre$lonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnosé
wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezpo$rednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i
porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa fate,
sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw
nalezy wykonac z doktadnoscig do 1mm

sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgac pomiaréw szerokoSci
i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacjg projektowa i ST w
zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te
szczegblnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robét ,zanikajacych”.
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Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
wyktadzin i oktadzin a w szczegdInosci:

zgodno$ci z dokumentacjq projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentaciji powykonawczej,

jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowo$ci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacii.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i poréwnaé z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w rdznych kierunkach, w
dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadno$ci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdluz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin
wyktadzin podtogowych i poziomych okfadzin Scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen
z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym narzedziem);
charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni
wielko$ci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizaciji robét lub grubo$¢ okreslona na podstawie
zuzycia kompozycji klejacej).

Tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin.

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg diugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze
niz 3 mm na diugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugo$ci lub szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3 mm na catej dtugo$ci lub
szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

7.0BMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i postanowieniami Umowy.

8.0DBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST-O- Wymagania ogoine

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbior podtéz musi
by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do
odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podioze musi by¢ skute i
wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatéw nalezy zapisa¢é w
dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed
odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika budowy.

Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci
z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
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Zasady pfatnosci okresla umowa miedzy Inwestorem a Wykonawca.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-1SO 13006:2001
PN-EN 87:1994
PN-70/B-10100

PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-2:1999
PN-EN ISO 10545-3:1999
oraz gestosci catkowite.
PN-EN ISO 10545-4:1999
PN-EN ISO 10545-5:1999
PN-EN ISO 10545-6:1999
PN-EN ISO 10545-7:2000
PN-EN ISO 10545-8:1998
PN-EN ISO 10545-9:1998
PN-EN ISO 10545-10:1999
PN-EN ISO 10545-11:1998
PN-EN ISO 10545-12:1999
PN-EN ISO 10545-14:1999
PN-EN ISO 10545-16:2001
PN-EN 101:1994
PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002
PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000
PN-EN 12808-2:2002(
PN-EN 12808-3:2002(
PN-EN 12808-4:2002(
PN-EN 12808-5:2002(
PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250

U)
U)
U)
U)

Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwo$ci i znakowanie.

Phytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakoSci powierzchni.

Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity tamiace;.
Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspotczynnika odbicia.
Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek nieszkliwionych.
Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych..
Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie ciepinej rozszerzalno$ci liniowe;.
Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalno$ci wodne;.
Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek szkliwionych.
Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do spoinowania.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odporno$ci na $cieranie.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

SST-A-V POSADZKI

Kod CPV

45432130-4 Pokrywanie podtdg

1.WSTEP.
Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek w ramach
kontraktu ,,Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz stuzacych dziatalnosci kulturalnej w
budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”.

Zakres stosowania ST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujgq wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzki w
obiekcie przetargowym :

e  Warstwy wyréwnawcze cementowe

e  Montaz wykladziny dywanowej

e  Utozenie parkietu z malowaniem

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

4


http://www.przetargi.egospodarka.pl/Pokrywanie-podlog

2.MATERIALY.

Wyktadzina dywanowa na podkladce filcowej

Wykfadzina wg projektu

Kolory wg projektu

Wyktadziny podtogowe powinny by¢ zainstalowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz obowigzujgcymi standardami na rynku.
Regularne czyszczenie i konserwowanie wyktadziny jest konieczne do utrzymania jej estetycznego wygladu

Warstwa wyréwnawcza cementowa

Grubos¢ 6 cm, oddylatowana od $cian (ptywajaca

1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tuszcze
organiczne, oleje i mut.

2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

4. Kruszywo dla wykonania posadzki cementowe;j

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W
posadzkach odpornych na Scieranie najwieksze dopuszczalne wielkoSci ziaren kruszywa wynosza przy
grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm - 16 mm..

3.SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu:
-Laty wibracyjne i wyréwnujace,
-Zacieraczka mechaniczna do betonu

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem, uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.WYKONANIE ROBOT.

Wykonanie posadzek cementowych

1.Warunki przystapienia do robét

po wykonaniu instalacji podposadzkowej ,

zapewnione odpowiednie o$wietlenie,

wszystkie otwory drzwiowe i okienne zamykane i szczelne,

Zainstalowany i sprawdzony system grzewczy

Zakonczone wszystkie prace mokre,

Zapewniony dostep do mediéw

Temperatura pomieszczen w trakcie montazu — min. +15st.C, wilgotno$¢ powietrza zaréwno w trakcie montazu jak i eksploatacji
40-65% Inie moze ulega¢ gwattownym wahaniom.

2.Czynnosci przygotowawcze

Pierwszg czynno$cig jest ustalenie potozenia goémej powierzchni posadzki na wysoko$ci ustalonej w projekcie. Punkty
wysokosciowe ( repery) musza by¢ wyznaczone przez stuzbe geodezyjng budowy za pomocg niwelatora.
Bezposrednio przed przystapieniem do prac nalezy doktadnie sprzatngé pomieszczenie i usung¢ zanieczyszczenie podioza,

Posadzki cementowe
Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne z zaprawy cementowe;.
- Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktdry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi,
grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkdw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.
- Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac¢ wytrzymato$¢ nie nizsza — przy
posadzkach z betonu odpornego na Scieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.
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- W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajace posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

— dzielace fragmenty posadzki o wyraznie rdznigcych sie wymiarach,

— przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy
posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m2 przy posadzkach
jednowarstwowych.

- Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetione masa asfaltowa.

Mieszanke zaprawy cementowej, z ktorej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie
wyroéwnac i zatrze¢ na gtadko.

Wykonanie posadzek z wyktadzin

Do wykonywania posadzek z wyktadzin mozna przystapi¢ po catkowitym ukornczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i robét
wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy :

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowa.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na
kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wyktadziny i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktdrych beda uktadane co najmniej na 24 godziny przed ukfadaniem.
Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do
wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady szeroko$ci 2-3 cm.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegéw
piytek lub arkuszy.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu.
Posadzki z wyktadzin nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami systemowymi. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci do
podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

Czyszczenie i konserwacja.
Wg wskazan producenta.

Wykonanie posadzek z parkietu

- Zakres robét :

- utozenie folii izolacyjnej gr. 0,25 mm,

- utozenie parkietu debowego kl. Il ( sortowanej ) - na wiasne piéro, sortowanego

bez sekdw i duzych roznic kolorystycznych, gr. 22 mm, o wym.: dt. 40 cm, szer. 6-7 cm,

- utozenie listew przypodtogowych debowych wentylowanych,

- cyklinowanie parkietu,

- lakierowanie parkietu i listew 3 — krotnie, lakierem pétmat do parkietéw o wysokiej odporno$ci na _$cieranie i zarysowania,
- gruntowanie parkietu lakierem podktadowym,

- 2x lakierowanie,

-Materiaty
OgoIne wymagania dotyczace materiatéw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.
Zastosowane materiaty budowlane powinny posiadac atest higieniczny stosowalno$ci w obiektach o$wiaty, certyfikaty, oceny
higieniczne i aprobaty techniczne zastosowanych materiatéw i wyrobéw. Wymagania i badania powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-88/B-10085 lub aprobatom technicznym.
Deszczutki posadzkowe winny posiadac nastepujace dane techniczne :
deszczutki posadzkowe (parkiet z drewna liSciastego debowego) -PN-EN 13647:2004
- wymiar klepki 22x65/70x400 mm
- debowy kl.|
- wilgotno$¢ max 8%
- twardo$¢ wg Brinella - 1,45 -1,75 Mpa
- nasiakliwos¢ (po 24 h) - 1,5 %
- $cieralno$¢ na aparacie Stuttgart — max 0,13 mm
2.2 Listwy podtogowe przyscienne debowe wentylowane wg rysunku nr 1.
2.3 Zalecany lakier podktadowy
Lakier nawierzchniowy pdimat.
Wykonanie robot
Przed przystapieniem do wykonania posadzek powinny by¢ zakoriczone:
- roboty rozbidrkowe,
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- oczyszczenie powierzchni z desek

- wietrzenie pomieszczen,

Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktorym wykonuje sie wymiang posadzki z deszczutek nie powinna by¢ nizsza niz 150i
powinna by¢ zapewniona co najmniej kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania
kleju, lakieru.

Wymieni¢ uszkodzone elementy podtogi .

Wszystkie materiaty nalezy dostarczy¢ do pomieszczenia, w ktérym bedg stosowane, co najmniej na 24 godziny przed uktadaniem
Posadzki deszczutkowe uktadane metoda przybijania gwozdziami do podktadu.

Miedzy posadzka deszczutkowa a statymi pionowymi elementami budynku (Scianami, stupami itp.) nalezy pozostawi¢ szczeline
dylatacyjng o szeroko$ci co najmniej 10 mm .

Szerokos¢ szczeliny dylatacyjnej zalezy od wielko$ci powierzchni posadzki, rodzaju drewna deszczutek oraz sposobu uktadania.
W miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna przebiegaé dylatacja konstrukcji podtogi i posadzce deszczutkowe;.
Posadzka deszczutkowa powinna by¢ trwale zwigzana z podkfadem.

Do ukfadania posadzki metoda przyklejania deszczutki powinny by¢ faczone na wpust i wiasne piéro lub deszczutki taczone na
wpust i obce piéro. Wktadki obcego pidra powinny wystepowac na co najmniej % jego dtugosci.

Posadzka deszczutkowa powinna by¢ utozona szczelnie.

Posadzka deszczutkowa powinna by¢ réwna i pozioma.

- cata powierzchnia powinna mie¢ w miare jednakowa barwe.

- dopuszczalne odchylenie powierzchni podtogi z deszczutek od ptaszczyzny poziomej

nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m na catej dtugosci pomieszczenia.

- powierzchnia podtogi z deszczutek powinna by¢ rowna i pozioma.

- dopuszczalna szeroko$¢ spoin miedzy deszczutkami nie powinna by¢ wigksza niz

0,4 mm. Dopuszczalne nierdwnosci posadzki badane przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm oraz w liczbie nie wiekszej niz 2 na catej dtugosci taty.

- dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno

by¢ wieksze niz 2 mm/m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Listwy podtogowe powinny doktadnie przylegac do Scian i posadzki na catej swej dtugosci.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ wyréwnana przez oszlifowanie. Na powierzchni posadzki nie powinny by¢ widoczne $lady
zarysowania materiatem Sciernym.

Po oszlifowaniu i doktadnym odkurzeniu posadzka wraz z listwa podtogowg przy$cienng powinna by¢ polakierowana lakierem
podktadowym i nawierzchniowym wedtug instrukcji producenta.

6.KONTROLA JAKOSCI.

Wymagana jako$¢ materiatéw

powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakoSci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie do dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw ktorych wiasciwosci nie odpowiadajq

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych konania robét (ciepinych, wilgotno$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7.0BMIAR ROBOT.

Obmiar robot okresla ilo$¢ wykonanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i postanowieniami Umowy.

8.0DBIOR ROBOT.
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbior materiatow i robot

powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnoSci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sig stosowania do robot materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowaé rdwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbiér powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
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- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych ; badania prostoliniowosci nalezy wykonac za
pomoca naciagnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki.

Sprawdzeniu podlegaja;

+ odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezpo$rednio po ich

dostarczeniu na budowe,

* poprawno$¢ wykonania podtoza,

* poprawno$¢ wykonania potaczen izolacj,

+ zgodnos¢ wykonania posadzki z PW i AT,

* prawidtowos¢ uksztattowania posadzki (w tym poziomy, spadki,

prostoliniowo$¢, zachowanie szeroko$ci spoin),

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé¢ przez ocene wzrokowa,

9.PODSTAWA PLATNOSCI.

Zasady ptatnosci okre$la umowa miedzy Inwestorem a Wykonawca.

10.PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku
winylu.

PN-62/B-10144  Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .\Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Wymagania i
badania przy odbiorze.

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania

Instrukcja producentéw

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych -Wymagania ogdline.

,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych” tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.

SST-A-VI SCIANY G-K ,SUFITY PODWIESZONE

Kod: 45421141-4 Instalowanie przegréd

1.WSTEP.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow suchych-$cian
z piyt gipsowo-kartonowych w ramach kontraktu ,,Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz
stuzacych dziatalnosci kulturalnej w budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”..

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie Scinek gipsowo-
kartonowych
e Okladziny z plyt GK
Scianki z plyt GK
Obudowy z plyt GK
Oktadziny $cian z plyt akustycznych
Oktadziny stropéw plyta GK
Oktadziny stropow plyta akustyczng
Sufity podwieszone

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz definiciami podanymi w SSTO-
Wymagania ogdlne.

Ogélne wymagania dotyczace roboét.

45


http://www.przetargi.egospodarka.pl/Instalowanie-przegrod

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa, SST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy wykonywaniu rob6t budowlanych ( Dz. U. nr 13 poz.93).

2.MATERIALY.

Wymagania ogélne
Wszelkie materiaty do wykonywania rob6t wg projektu
Sciany
Systemowa obudowa gk. 2 profil metalowy CW100, rozstaw co 60 cm, taczniki wkrety, kotki rozporowe — systemowe. Obudowa z
dwaoch stron , 1x1,25cm- ptyta GK.

Obudowa z piyt
Systemowa obudowa gk. Profil metalowy CW75 rozstaw co 60cm, faczniki wkrety, kotki rozporowe — systemowe. Obudowa z
jednej strony , 1x1,25¢cm — ptyta GKBI

Sufity podwieszone

Sufit z ptyt GKB w pomieszczeniach zgodnie z projektem. Montaz ptyt do konstrukcji stalowej systemowej. Stelaz z profili gtownych
i nosnych ustawionych prostopadle. Profile no$ne rozstawione maksymalnie co 40 c¢m, gtéwne co 120 cm. Stupki kotwigce do
konstrukcji nosnej budynku mocowane w odlegto$ci do 40 cm od $cian i do 60 cm migdzy soba w ramach profili gtéwnych.

Sufit z ptyt akustycznych w pomieszczeniach zgodnie z projektem. Montaz ptyt do konstrukcji stalowej systemowej. Stelaz z profili
gtéwnych i nosnych ustawionych prostopadle. Profile nosne rozstawione maksymalnie co 40 cm, gtéwne co 120 cm. Stupki
kotwigce do konstrukcji nosnej budynku mocowane w odlegtosci do 40 ¢cm od $cian i do 60 cm miedzy sobg w ramach profili
gtownych.

Okfadziny z ptyt akustycznych
Sciany plyta akustyczna 40mm

Szpachlowanie
Masa szpachlowa
tasma spoinowa

Narozniki ochronne
3.SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty przed uszkodzeniami mechanicznymi. Materiaty chroni¢ przed zamoczeniem

5.WYKONANIE ROBOT.

Warunki przystapienia do robot

po odbiorze robét stanu surowego

po wykonaniu tynkéw, przed wykonaniem podfozy

Wykonywanie robét powinno odbywac si¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
temperatury ponizej OstC

Czynnosci przygotowawcze

Sciany i obudowy

zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem lub zniszczeniem juz wykonane i zamontowane elementy budowlane
Wytrasowanie miejsc postawienia $cian, otwordéw drzwiowych, Montaz Scianek i sufitdw GK

Roboty nalezy wykonywa¢ w nastepujacej kolejnosci:

Przygotowanie przejs¢ instalacyjnych w profilach ,C”

Przymocowanie listew ,U” do podtogi lub do stropu

Rozmieszczenie profili "C” ( stupkdw) w réwnych odstepach maksymalnie, co 60 cm
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Jednostronne pokrycie scianki ptytami gipsowo-kartonowymi

Wypetnienie Sciany ptytami wetny mineralne;

Pokrycie drugiej strony Sciany ptytami gipsowo-kartonowymi

Spoinowanie i szpachlowanie powierzchni $cian

Sufity

Montaz witasciwy profil przySciennych na wymaganej wysokosci stosujac odpowiednie mocowania.

Montaz profili gldwnych do stropu za pomocg odpowiednich wieszakéw. Montaz profili poprzecznych pomiedzy profilami gtownymi
w rozstawie osiowym aby utworzy¢ moduty o wymiarach danych piyt.

Zaréwno profile gtéwne jak i profile poprzeczne musza byé podwieszone w odlegtosci max 600mm od $ciany, aby uniknaé
przeniesienia nadmiernego obcigzenia na profil przy$cienny. Odlegtos¢ te nalezy zmniejszy¢ do 450mm w przypadku dodatkowych
obcigzen. Montaz plyt polega ich przykreceniu do profili.

Zabezpieczenie

Nie usuwac¢ opakowan/ pokryw ochronnych do momentu bezposrednio poprzedzajacego montaz elementow.

Sktadowa¢ drzwi i panele ptasko na podporach, oddzielone przektadkami w razie koniecznosci, tak by zapobiec uszkodzeniom
czesci wystajacych badz spowodowanym przez czesci wystajace.

Utrzymywac¢ komponenty i gotowe komorki w stanie czystym i suchym, odpowiednio zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami do dnia
Rzeczywistego Zakonczenia Prac.

6.KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale STO-Wymagania ogoine

Plyty gipsowo-kartonowe.

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wigksze niz 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 na
catej dtugosci faty kontrolnej 2 mb.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 1,5mm na 1 mb. | nie wieksze niz 3 mm na wysokosci
pomieszczenia do 3,5m wysokosci

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 2 mm na 1mb i nie wieksze niz 3mm na catej
powierzchni ograniczonej Sciankami.

W pomieszczeniach ,mokrych” ptyta impregnowana GKBI.

Plyty akustyczne.

Ptyta $cienna:

-gr.40 mm

- wsp. pochtaniania dzwieku a do 0,55

- wsp. Pochtaniania hatasy NRC do 0,60

Prébki kontrolne.

Wykonawca przygotuje prébki materiatowe i rysunki warsztatowe dla typdw kabin przewidzianych w projekcie architektonicznym.
Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania modeli odwzorowujacych rozwigzania architektoniczne, (poza ogéinym zakresem
rob6t) dla potrzeb oceny przez architekta w tym wszelkie wymienione faczenia i typy

7.0BMIAR ROBOT.

Obmiar robot okresla ilo$¢ wykonanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i postanowieniami Umowy.

8.0DBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot ujetych w rozdziale "Wymagania ogolne".

Zakres odbioru robot

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej

poprawno$¢ wykonania rob6t zanikowych

poprawno$¢ wykonania potaczen

Niedopuszczalne sa nastepujace wady:
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Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli przenikajacych z podtoza, pilsni itp. Trwate
$lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9.0BMIAR ROBOT.

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i postanowieniami Umowy.

10.PODSTAWA PLATNOSCI.

Zasady pfatnosci okresla umowa miedzy Inwestorem a Wykonawca.

11.PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo-gipsowe.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
ST-A-VII IZOLACJE TERMICZNE
Kod CPV:

45320000-6 Roboty izolacyjne
45321000-3 Izolacja cieplna

1.WSTEP.

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji w ramach
kontraktu ,,Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz stuzacych dziatalnosci kulturalnej w
budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”.

Zakres stosowania ST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji
przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
¢ |zolacje $cian i sufitow wetng mineralng

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Izolacja termiczna — warstwa materiatu 0 duzym oporze ciepinym (R) zapobiegajaca nadmiernemu odptywowi ciepta z
budynku.

W poddaszach nieuzytkowych i stropodachach, warstwa ta zapobiega nadmiernemu odptywowi ciepta w okresie zimowym
przez stropy ostatnich kondygnaciji. W okresie letnim, w czasie upatdw, zapobiega natomiast nadmiernemu nagrzewaniu sie
pomieszczen ostatnich kondygnacji, tworzac okreslony mikroklimat.

Izolacja akustyczna — warstwa materiatu 0 duzym oporze akustycznym zapobiegajaca rozprzestrzenianiu sie hatasu.
Termomodernizacja stropéw w poddaszach nieuzytkowych i stropodachéw metodg wdmuchiwania — zespét czynnosci
polegajacych na doborze materiatow i sprzetu technicznego, zaprojektowaniu otworéw techniczno-montazowych (w
stropodachach) i wentylacji wywiewnej oraz utozeniu izolacji metodg pneumatyczng. Okre$lenia podane w niniejszej ST sg
zgodne z odpowiednimi normami, aprobatami technicznymi i przepisami obowigzujacymi w budownictwie w zakresie
termomodernizacji.

Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY.
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http://www.przetargi.egospodarka.pl/Roboty-izolacyjne
http://www.przetargi.egospodarka.pl/Izolacja-cieplna

Wymagania ogéine

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji termicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach pafstwowych
lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac¢ dostateczng odpornos¢ w Srodowisku, w
ktdrym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatow, okre$long wg metod badan podanych w normach
panstwowych i Swiadectwach ITB.

Materiaty izolacyjne powinny by¢é pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach panstwowych i
$wiadectwach ITB.

Wetna mineralna - plyty
Np. Plyty ze skalnej wetny mineralnej do izolacji termicznej Scian dziatowych) gr.8 i 10vem

Zastosowanie

do izolacji termicznej stropodachow pod bezposrednie powtokowe pokrycia dachowe (w uktadzie izolacji jednowarstwowym
lub dwuwarstwowym,

Informacje techniczne

Polska Norma PN-EN 13162:2009
Certyfikat CE 1390-CPD 0072/07/P
Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta AD= 0,041W/mK
Klasyfikacja ogniowa REI 15/45 NP-02223.1/A/2009/ML

Pakowanie, przechowywanie i transport
Wg wskazan producenta.

3.SPRZET.

Ogodlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢
materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla $rodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych
izolacje dachu.

Sprzet techniczny i bhp

1. Wycinaki stalowe oraz mtotki reczne o wadze minimum 2 kg.

2. Wiertarka udarowa.

3. Miotek udarowy.

4. Przewody elektryczne 230 Vi 230/380 V.

5. Ubrania ochronne i robocze.

6. Butla gazowa wraz z osprzetem do klejenia papy termozgrzewalnej na odtwarzanych

fragmentach pokrycia dachowego i przy kominkach wentylacyjnych.

7. Maski pytoszczelne oraz okulary przeciwpytowe.

8. Kaski ochronne.

9. Pasy bezpieczenistwa z poduszkg przeciwuciskowg oraz linki bezpieczenstwa o
grubosci minimum 20 mm.

10. Rekawice pytoszczelne.

Izolacja dachu
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wg instrukcji producenta

4. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Materiaty nalezy transportowac w oryginalnych, nie uszkodzonych opakowaniach fabrycznych

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ,\WWymagania ogéine”.

Dostawa - samochodem ciezarowym , roztadunek reczny, transport reczny lub za pomoca recznej lub elektrycznej wciggarki,
zuraw samojezdny.

Przechowywanie:

rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronione przed zawilgoceniem

i przed dziataniem promieni stonecznych lub zrddet ciepta. Rolki nalezy uktadaé na réwnym podtozu
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W pozycji stojacej w jednej warstwie.

Transport:

rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie w pozycji
stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki nalezy uktada¢ w sposéb
uniemozliwiajacy przemieszczanie si¢ ich podczas transportu.

5.WYKONANIE ROBOT.

Warunki przystapienia do robét izolacyjnych

Przed rozpoczeciem robot nalezy:

Wykona¢ projekt warsztatowy robot izolacyjnych . Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw w sposob nie
powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych

Wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia , bruzdy i ubytki

Wykona¢ caly zakres robét dekarskich ( pokrycia , odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu ( ewentualnie wymiany ) stolarki
okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przej$¢ i przytaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania ocieplenia.
Wykonac roboty majace wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede wszystkim tynki wewnetrzne i strych.

Wykonanie robdt powinno odbywac sie w temperaturze nie nizszej niz 5°C

Izolacja

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty z wetny nalezy uktadac na styk bez szczelin. Ptyty winny by¢
przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykéw winno wynosi¢ minimum 3 cm. .

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papa).

6.KONTROLA JAKOSCI.

Badania przed przystapieniem do termoizolaciji

Przed przystapieniem do robot termoizolacyjnych nalezy przeprowadzi badania materiatéw, ktore bedq wykorzystywane do
wykonywania robét oraz kontrolg zgodnoSci oceny stanu istniejgcego opisanego w dokumentacji projektowej ze stanem
faktycznym.

Badania materiatow

Badania materiatow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy (o ile jest prowadzony) lub w
protokole przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysylce materiatdbw przez dostawce,
potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowe))
robét termoizolacyjnych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamédwienia, a takze odpowiednimi aprobatami technicznymi.

Kontrola stanu istniejacego izolowanych przestrzeni

Stan izolowanych przestrzeni podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) grubosci i stanu istniejacej izolacji ciepinej,

b) uktadu konstrukcji dachu w poddaszu nieuzytkowym oraz uktadu $cianek

(murowanych lub prefabrykowanych) podtrzymujacych gérng ptyte dachu w stropodachu. Wyniki kontroli powinny by poréwnane z
opisem stanu istniejacego z dokumentaciji projektowej, a nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy (o ile jest prowadzony) i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt termoizolacyjnych polegajg na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegétowej), instrukcji producenta granulatu i instrukcji technicznej
systemu termoizolacji. W czasie wykonywania robot nalezy réwniez sprawdzaé i odnotowywaé w formie protokotu kontroli lub w
dzienniku budowy (o ile jest prowadzony) wilgotno$¢ granulatu i warunki mikroklimatyczne (temperatura, wilgotno$¢ powietrza)
oraz sporzadza¢ sukcesywnie wraz z postepem robot dokumentacije fotograficzna.

Przed zakryciem otwordw technologicznych nalezy dokona sprawdzenia termoizolacji w zakresie:

a) grubosci,

b) gestosci,

c) rownomiernosci utozenia,

d) wilgotnosci.

Réwnomierno$¢ utozenia nalezy sprawdzi wzrokowo, w przypadku zaizolowanych niedostepnych przestrzeni stropodachow
poprzez otwory technologiczne do obserwacji, przy uzyciu lunety.
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Wyniki badann powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2. niniejszej specyfikacji a nastepnie odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy (o ile jest prowadzony) i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie odbioru robot

Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych rob6t termoizolacyjnych, w szczeg6lnosci

w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacijg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegotowa) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

— jakoSci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- zgodnosci oceny stanu istniejgcego w dokumentaciji projektowej ze stanem faktycznym,

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan (protokoty kontroli) dokonanych przed przystapieniem
do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy (o ile jest prowadzony) dotyczace wykonanych robdt, a takze
dokumentacije fotograficzna.

Wyniki badan powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku budowy
(oile jest prowadzony) i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7.0BMIAR ROBOT.

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i postanowieniami Umowy.

8.0DBIOR ROBOT.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Termoizolacje stropodachéw wentylowanych i trudno dostepnych przestrzeni w poddaszach nieuzytkowych metodg wdmuchiwania
granulowanej wetny mineralnej sg robotami zanikajacymi i ulegajacymi zakryciu, ich sprawdzanie i odbior musi wiec odbywac sie
sukcesywnie, wraz z postepem prac. W trakcie odbioru nalezy

przeprowadza¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami okre$lonymi
w dokumentaciji projektowej i w niniejszej specyfikacji. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze
kontrolowany zakres prac termoizolacyjnych zostat prawidtowo wykonany tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacja
techniczna . Jezeli chociaz jeden wynik badania byt negatywny, to kontrolowany zakres prac termoizolacyjnych nie powinien by
odebrany. W takim przypadku nalezy ustali zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowos$ci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ich ocene i odbiér.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy (o ile jest
prowadzony) lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbior czesciowy

Odbiér czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wediug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest
wczesne wykrycie ewentualnych usterek w

realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koricowym. Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora
nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa takg forme przewiduje.

Odbiér ostateczny (koricowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnos$ci z dokumentacjq projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej
dziatania powinna okre$la umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob¢t,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, o ile sg prowadzone, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw cze$ciowych,

- instrukcje producenta granulatu, instrukcje techniczng systemu termoizolacji,

- wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz,

- dokumentacje fotograficzng przeprowadzonych robét termoizolacyjnych.
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W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w niniejszej ST, poréwnacé je z wymaganiami oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Termoizolacja stropodachu wentylowanego lub stropu poddasza nieuzytkowego powinna by odebrana, jezeli wszystkie wyniki
badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny termoizolacja nie powinna by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy wybrac
jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali zakres prac korygujacych, usuna¢ nieprawidtowosci wykonania termoizolacji w stosunku do
wymagan okreslonych w dokumentacii i przedstawi jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci termoizolacji zamawiajacy moze wyrazi¢
zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyZzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonang
termoizolacje, wykona ja ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbi6r moze by dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokdt powinien
zawiera:

— nazwe inwestora lub zarzadcy obiektu,

- rodzaj i nazwe handlowg materiatu izolacyjnego, zgodnie z aprobatg techniczna,

— adres i rodzaj obiektu oraz powierzchni stropodachu lub izolowanego poddasza nieuzytkowego,

- nazwe firmy wykonujacej ocieplenie,

— Srednig grubos¢ izolacji cieplnej (cm, mm),

— ilos¢ i rodzaj wbudowanych urzadzer i elementéw wentylacyjnych (szt.),

— warunki mikroklimatyczne w czasie wykonywania robot,

- date rozpoczecia i zakonczenia robdt,

- o$wiadczenie kierownika robdt, ze wbudowat materialy oznakowane zgodnie z przepisami ustawy Prawo budowlane i
obowigzujacymi w tym zakresie przepisami bhp i ppoz.,

- ocene wynikéw badan,

— ustalenia podjete w trakcie prac komisj,

— imiona i nazwiska, numery uprawniet budowlanych oraz podpisy kierownika robét i inspektora nadzoru budowlanego ztozone
przy udziale przedstawiciela Zamawiajacego.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koicowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu termoizolacji po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie
okresu rekojmi i gwaranciji jest dokonywany na podstawie pomiaru grubosci i oceny wizualnej termoizolacii.

,Odbiér ostateczny (koficowy)”. Kontroli grubosci warstwy izolacji po okresie rekojmi i gwarancji dokonuje sie na stropach w
poddaszach nieuzytkowych miernikiem laserowym, natomiast w stropodachach za pomocg miernika laserowego lub preta
zwilzonego smarem badz olejem wktadanego w miejsca osadzonych komindw wentylacyjnych, po uprzednim zdjeciu czapek
(kapturkéw). Oceny wizualnej termoizolacji w niedostepnych przestrzeniach stropodachéw wentylowanych dokonuje sie przy
uzyciu lunety obserwacyjnej umieszczanej réwniez w miejscach osadzonych kominkow wentylacyjnych.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania
potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach termoizolacyjnych.

9.PODSTAWA PLATNOSCI.

Zasady ptatnosci okresla umowa miedzy Inwestorem a Wykonawca,.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie -- Specyfikacja.
PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -- Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie — Specyfikacja
PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.
PN-ISO 1791 :1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1: 1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okre$lenia.

PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.
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SST-A-IX SLUSARKA BUDOWLANA | INNE ELEMENTY

Kod CPV:

45421140-7 Instalowanie stolarki metalowej, z wyjatkiem drzwi i okien
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
45421160-3 Instalowanie wyroboéw metalowych

1.WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegGtowej specyfikacji technicznej sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru balustrad oraz
poreczy w ramach kontraktu ,Projekt zmian w projekcie budowlanym przebudowy wybranych wnetrz stuzacych
dziatalnosci kulturalnej w budynku gtéwnym Akademii Muzycznej im. Karola Lipinskiego we Wroctawiu”.

Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujgq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz
elementow stalowych wraz z obrobkami blacharskimi tzn.
e Winda
¢ Platforma dla os6b niepetnosprawnych
o Balustrady schodowe

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w
SSTO - Wymagania ogdlne.

Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlanych ( Dz. U. nr 13 poz.93).

2.MATERIALY
1.Winda- wg projektu

2.Balustrada schodowa- wg projektu

3.Platformy dla os6b niepetnosprawnych - wg projektu

Badania na budowie

Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem: jakoSci materiatow, spoin, otworéw na Sruby,
zgodno$ci z projektem, zgodno$ci z atestem wytwormi, jakoSci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii. jakosci
powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Skitadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi. Podfogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne. Wyroby nalezy uktada¢ w
jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.
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http://www.przetargi.egospodarka.pl/Instalowanie-stolarki-metalowej-z-wyjatkiem-drzwi-i-okien
http://www.przetargi.egospodarka.pl/Roboty-budowlane-wykonczeniowe-pozostale
http://www.przetargi.egospodarka.pl/Instalowanie-wyrobow-metalowych

3.SPRZET

Montazu dokonuije sie przy wykorzystaniu elektronarzedzi — wiertarek, wkretek. Sprzet powinien by¢ sprawny, podlegaé okresowe;
kontroli i zapewnia¢ wiasciwe wykonanie prac.

4. TRANSPORT

Balustrady i porecze w opakowaniach transportowych powinny by¢ przewozone krytymi i czystymi $rodkami transportu,
zabezpieczonymi przed przemieszczaniem sie tadunku w czasie jazdy i przenikaniem opadow atmosferycznych do wnetrza.

5.WYKONANIE ROBOT
Montaz wg instrukcji producenta
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdét podano w STO- Wymagania ogdlne. PrzestrzegaC nalezy wymagania
stosowanie przez PN i instrukcje producenta. Dla skontrolowania jako$ci wyrobow producent przeprowadzi¢ powinien badania:
aprobacyjne — w celu oceny przydatnosci wyrobu do stosowanie w budownictwie,

okresowe — przynajmniej co 18 miesiecy,

niepetne — odbiorcze dla kazdej partii przy odbierze.

7.0BMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i postanowieniami Umowy.

8.0DBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot ujetych STO "Wymagania ogélne".

Przedmiotem odbiory sg balustrady zamontowane w miejscu przeznaczenia. Odbiér materiatow powinien by¢ dokonany
bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Przy odbiorze przez zamawiajacego kazdej partii powinno sie przeprowadzi¢
badanie odbiorcze niepetne polegajace na sprawdzeniu:

wymiaréw

wykonania

wykonczenia

cechowania

pakowania

oznakowania

Zasady badan okresla Aprobata Techniczna.

Po zakoriczeniu wszystkich rob6t powinien by¢ dokonany odbior korncowy, polegajacy na sprawdzaniu zgodno$ci wykonanej pracy
z projektem technicznym, pozwoleniem na budowe, wymagani Aprobaty Technicznej oraz Polskimi Normami.

Do odbioru powinna zosta¢ przedtozona nastepujaca dokumentacja techniczna:

-dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materiatdbw w postaci zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta albo
wynikach badan laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie kierownika robét,

-protokot z wszystkich odbioréw czesciowych,

-dziennik budowy.

W wyniku odbioru koricowego nalezy:

-sporzadzi¢ protokét odbioru rob6t, w ktérym powinna by¢ zawarta ocena jako$ciowa wykonanych robét,

-dokonac wpisu do dziennika budowy.

Jezeli przeprowadzone ogledziny i badania dadza wynik pozytywny, to wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
PB, PW, AT, SST. W przypadku, gdy chociaz jedno z przeprowadzonych badan i ogledzin dadzg wynik negatywny, woéwczas
catos¢ odbieranych robot lub tylko niewtasciwie wykonang och czes¢ nalezy uznac¢ za niezgodng z wymaganiami PB, PW, AT,
SST. Jezeli w trakcie odbioru robét stwierdzono usterki lub wadliwo$¢ wykonania robét powinno to zosta¢ zaznaczone w protokole
wraz z okre$leniem toku postepowania. Jezeli wykonane roboty budzg watpliwosci, co do poprawnoéci ich wykonania nalezy
poddac je szczegOtowym ogledzinom lud badaniom. Zakres badan ustala komisja zlozona z przedstawicieli Wykonawcy,
Inwestora, Projektanta.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci
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Zasady ptatnosci okresla umowa miedzy Inwestorem a Wykonawcg

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 10204+A1:1997  Wyroby metalowe. Rodzaj dokumentow kontroli
PN-EN 20273:1998 Czesci ztgczne. Otwory przejéciowe dla Srub i wkretow
PN-EN 24018: 1998 Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokatnym
PN-EN 24032: 1999 Nakretki szeSciokatne, odmiana 1. Klasa doktadnosci A i B
PN-EN 1670 Okucia budowlane. Odporno$¢ na korozje. Wymagania i metody badan
PN-89/B-01022 Schody state. Okreslenie i podziat
PN-82/B-02003 Obciazenia budowli. Obcigzenia zmienne technologicznie. Podstawowe obcigzenia technologiczne i
montazowe
PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
Wymaganie podstawowe
PN-54/C-81536 Wyroby lakierowe. Pomiar odporno$ci powtok lakierowych na uderzenie za pomocg aparatu Du Pont'a
PN-65/C-81527 Wyroby lakierowe. Préba odpornosci powtok na zarysowanie
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lenie przyczepno$ci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;
PN-86/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami niszczacymi
PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu, ciagnione i walcowane ogdlnego przeznaczenia
PN-H-92200:1994 Stal. Blach grube. Wymiary
PN-H-92201:1996 Stal. Wyroby ptaskie walcowane na zimno. Tolerancyjne wymiaréw i ksztattu
PN-79/H-92202 Blach stalowe cienkie walcowane Ne goraco. Wymiary
PN-H-92203:1994 Stal. Blach uniwersalne. Wymiary

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim.
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