Meble laboratoryjne, zgodnie z następującymi minimalnymi wymaganiami technicznymi.
PARAMETRY TECHNICZNE

	Minimalne funkcje, parametry techniczne i warunki wymagane
	Parametry i warunki zaoferowane przez Wykonawcę potwierdzające wymagania Zamawiającego (należy uzupełnić wszystkie wymagane pola podając parametry oferowanego produktu lub wpisać tak):

	1. 
	Wymagania ogólne:

a. meble wykonane w systemie modułowym z wystandaryzowanych elementów, pozwalającym na dowolne konfigurowanie zestawów. 

Meble muszą być:

· wykonane w całości z płyty wiórowej laminowanej o grubości min. 18mm, estetycznie wykończone krawędzie zabezpieczone obustronnie PCV min. 2 mm, 

b. kolorystyka stelaży oraz mebli do wyboru z palety minimum trzech kolorów przy czym jeden z nich zbliżony do szarego,

c. meble muszą posiadać certyfikaty zgodności z normą PN-EN 13150:2020-07 i PN-EN 14727:2006 lub równoważne.

d. w zakresie Wykonawcy: dostawa mebli, montaż, podłączenie mediów – instalacja elektryczna i wodno-kanalizacyjna zgodnie z rzutami branżowymi projektu wykonawczego.

	

	2. 
	Kolorystyka mebli:
a. płyta meblowa dostępna w kolorystyce składającej się z palety min. trzech barw przy czym jeden z nich zbliżony do szarego.
b. blaty z żywicy fenolowej: kolor powierzchni górnej i spodniej do wyboru z palety min. dwóch kolorów, krawędzie blatu czarne lub antracytowe, zlewy z żywicy epoksydowej w tym samym kolorze co blaty lub ze stali nierdzewnej (700x600x250 mm).

	

	3. 
	Wymagania dla stelaży: 
a. zamawiający wymaga dostarczenia mebli bazujących na dwóch rodzajach stelaży- „C” i „C” wzmocnionych, które powinny być wykonane w całości wyłącznie ze stalowych profili prostokątnych o wym. min. 60x30x2 mm, dopuszcza się stelaż stalowy zabezpieczony ocynkiem galwanicznym, 

b. zamawiający dopuszcza poprzeczki łączące nogi stelaża wykonane z profilu o przekroju „C” kształtnym, o wymiarach minimalnych: 60x30x2 mm
c. nóżki stelaża powinny posiadać możliwość regulacji wysokości w granicach -5 /+20 mm,  

d. nogi stelaży  wykonane w taki sposób, aby nie występowały otwarte końcówki profili, dopuszcza się zastosowanie otwartych końcówek profili zabezpieczonych wkładką PCV (z wyjątkiem miejsc montażu stopek poziomujących),

e. wszelkie otwory i połączenia powinny być zaślepione,

f. dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu „C” wzmocnionego powinno wynosić min.: 350 kg/m2, na stelażu C: 150  kg/m2. Pojedyncze moduły mogą być łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu, 

g. dopuszcza się  poprzeczki z bokami stelaży łączone za pomocą łącznika teleskopowo (tak aby stopniem wsunięcia łącznika do profilu poprzeczki regulować długość poprzeczki w zależności od tego czy jest to stół pojedynczy, czy łączony z innym stołem) wsuwanego w profil poprzeczki i wypełniający przekrój profilu, z blokadą jedną śrubą z łbem schowanym we wklęsłości profilu,

h. dopuszcza się belki pionowe z poprzeczką, zespawane po przekątnej łączenia (pod kątem 45 stopni w stosunki do obydwu belek), 

i. dopuszcza się skręcanie stelaży, niemniej Zamawiający wymaga zaślepienia widocznych miejsc skręcania,

j. przestrzeń pomiędzy tylną dolną a górną poprzeczką zabudowana przesuwną osłoną z polipropylenu lub blachą stalową pokrytą farbą proszkową, zasłaniającą przyłącza mediów, znajdujące się za stelażem stołu. 


	

	4. 
	Wymagania dla szafek podblatowych i szaf: 

a. korpus szafek i szaf wykonany w całości z płyty obustronnie melaminowanej o grubości min. 18 mm, 
b. w przypadku zastosowania płyty obustronnie melaminowanej należy zastosować poniższe rozwiązania:
· szafy, szafki, kontenerki, drzwiczki i fronty z płyty obustronnie laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości nie mniejszej niż 18 mm,
· elementy widoczne estetycznie oklejone PCV-. 2 mm
· zawiasy drzwiczek puszkowe o kącie otwarcia co najmniej 90o, z hamulcem 
· półki z możliwością regulacji, oklejone z każdej strony obrzeżem PCV- 2 mm 
· uchwyty frontów o długości 128 mm +/- 5, i przestrzeni pomiędzy częścią chwytną a frontem szafki powyżej 25 mm +/- 1, chemoodporne
· prowadnice szuflad metalowa typu metalbox lub równoważne, rolkowa z funkcją domykania grawitacyjnego w ostatniej fazie domykania
c. głębokość korpusów szafek przejezdnych i powieszanych: min. 485 mm, głębokość korpusów szaf i szafek stojących na cokole min. 500 mm i min. 350 mm; głębokość korpusów szafek wiszących i nastawianych na kolumnach z mediami 350 mm.  Dostępne szerokości szafek pod blatowych o wartościach min.: 300 mm, 450 mm, 600 mm, 900 mm, 1200 mm; Dostępne szerokości szaf o wartościach min. :, 600 mm, 900 mm, 1200 mm dostępne wysokości szafek pod blatowych o wartościach min.: 480 mm, 590 mm, 630 mm, 720 mm, 740 mm,  780 mm, 870 mm.


	

	5. 
	Wymagania dla kolumn nastawnych - słupków instalacyjnych                   z mediami

a. słupki instalacyjne, służące do dostarczania na stół laboratoryjny mediów, zasilania elektrycznego oraz sieci komputerowej, wykonane z blach i otwartych profili stalowych ocynkowanych. Nadstawki o przekroju prostokątnym min. 100 x 200 +/- 5%, dopuszcza się słupki w formie kolumn o przekroju kwadratowym o wymiarach przekroju 150x150 +/-5% mm,  
b. w nadstawkach instalacja 230 V zgodnie ze specyfikacją wraz z możliwością podpięcia mediów: wody i gazu technicznego, 
c. media do słupków muszą mieć możliwość wprowadzenia trzema sposobami: od dołu (z podłoża bądź z przestrzeni instalacyjnej poniżej blatu stołu), z boków ponad poziomem blatu (z ściany do której przylega kolumna) jak i od góry (z sufitu pomieszczenia). W przypadku sprowadzania mediów z góry słupki muszą posiadać osłonę o przekroju zbliżonym do słupek, zabudowującą połączenia mediów pomiędzy górną krawędzią słupa przystawki a sufitem,
d. dopuszcza się słupki wyposażone na całej wysokości, ponad blatem stołu, w demontowane panele instalacyjne/osłonowe zamontowane z czerech stron każdej kolumny. Panele instalacyjne muszą być montowane na konstrukcji słupa na zaczepach z tego samego materiału co panel (4 zaczepy na panel, nie dopuszcza się montowania na elementach sprężynujących, plastikowych, wsuwania w prowadnice, przykręcania, nitowania, itp.) i demontowane jedynie poprzez ich lekkie podważenie – każdy panel musi posiadać możliwość zdemontowania, bez konieczności demontowania pozostałych paneli słupa. Minimalny wewnętrzny przekrój słupa przystawki do wykorzystania na prowadzenie mediów, przy zamontowanych gniazdach elektrycznych, z wewnętrznymi obudowami, z 4 stron słupa musi wynosić nie mniej niż 63 x 58 mm,
e. słupki zamknięte od góry zdejmowanym kapslem z tworzywa sztucznego w kolorze białym, kapsel przykręcany do kolumny na śruby,
f. dopuszcza się panele frontowe, które muszą posiadać możliwość zainstalowania do 6 gniazd elektrycznych w panelu frontowym i do 3 gniazd w panelu bocznym słupa – słup musi posiadać możliwość zamontowania 18 gniazd elektrycznych na jednym poziomie paneli. Gniazda elektryczne w panelach zamontowane w sposób umożliwiający włożenie i wyjęcie wtyczki kątowej dla każdego gniazda w panelu (nawet gdy jest ich 6 sztuk) bez konieczności wyjmowania wtyczek kątowych z pozostałych gniazd w panelu. Panele muszą posiadać także możliwość zamontowania gniazd 3 – fazowych, wpuszczonych w panel. Gniazda elektryczne i całe panele z gniazdami w wykonaniu IP 44, oznaczone znakiem CE, jako niezależne urządzenia elektryczne (panel musi posiadać obudowę od tylnej strony gniazdek). Klapki gniazdek elektrycznych muszą posiadać miejsce do zamontowania opisu gniazdka, przykryte przeźroczystym tworzywem. 
      Gniazda elektryczne wyposażone w bolec uziemiający,
g. dopuszcza się możliwość montowania zaworów wody i gazów zarówno w panelach frontowych (zawory i wylewki dostępne od frontu kolumny), jak i panelach bocznych słupków (zawory i wylewki dostępne z boku kolumny).  Panele frontowe słupków muszą posiadać możliwość zamontowania 3 zaworów gazu w panelu. Słupki muszą posiadać możliwość zamiany miejscami lub wymiany na inaczej wyposażone, paneli z mediami, a także możliwość dodania w terminie późniejszym większej ilości mediów (takich jak woda, woda demineralizowana, gazy techniczne, gniazdka elektryczne itp.) – poprzez wymianę paneli na panele z większą ilością mediów - bez konieczności demontażu słupka lub odsuwania stołu od ściany,
h. panele słupków muszą zapewniać możliwość zamontowania przez użytkownika dodatkowych gniazd i zaworów. Zastrzega się prawo do montowania zaworów gazów technicznych przez zamawiającego o innej konstrukcji niż standardowo oferowana przez producenta mebli, bez utraty gwarancji,
i.    półki powinny być wykonane ze szkła bezpiecznego min. 2 szt. na moduł. Głębokość półki 150 lub 300 mm w zależności rodzaju stołu.

	

	6. 
	Blat z żywicy fenolowej:
a. blaty z żywic fenolowych obustronnie laminowane o grubości min 16 mm. Blaty te muszą występować w wersji z obrzeżem płaskim i obrzeżem podniesionym PCV.
b. blaty muszą posiadać następujące parametry wytrzymałości mechanicznej, potwierdzone dołączonym do oferty arkuszem właściwości materiału, wydanym przez producenta blatu (dopuszcza się w języku angielskim),

c. odporność na suche ciepło, badana według normy EN 438, co najmniej 5, dla 180OC
d. odporność na wilgotne ciepło, badana według normy EN 12721, co najmniej 5, dla 100OC
e. odporność na zarysowania, badana według normy EN 438 co najmniej 5
f. moduł sprężystości,  badany według normy ISO 178, co najmniej 9000 Mpa
g. klasyfikacja ogniowa, zgodnie z EN 13501-1,  co najmniej D, s2-d0
h. wytrzymałość na zginanie, badana według normy ISO 178, co najmniej 80 Mpa

	

	7. 
	Armatura przy zlewach
a. armatura laboratoryjna:
· laboratoryjna do wody ciepłej i zimnej lub wyłącznie zimnej wody z mieszaczem jednouchwytowa lub zaworami odkręcanymi (kurki), z wylewką obrotową, zakończona oliwką odkręcaną gwarantująca możliwości szczelnego podłączenia węży giętkich o różnych średnicach oraz aeratorem obrót wylewki minimum 110  stopni, 
· korpus wykonany z mosiądzu,
· armatura pokryta białą powłoką poliuretanową, gładką.
b. armatura umywalkowa:
· wylewka o długości 180-200 mm
· głowica ceramiczna 
· wyposażona w zawór z mieszaczem oraz perlator

	

	8. 
	Zlewy:
a. zlew polipropylenowy  400x400x300 mm (+/- 10%),
b. ze stali nierdzewnej 700x600x250 mm(+/- 10%), wykonane ze stali nierdzewnej stali nierdzewnej AISI 30, grubość blachy min.: 1,2 mm,
c. zlew ceramiczny o wysokiej odporności na czynniki chemiczne 445x445x325 mm (+/-5%)

	

	9. 
	Stół wagowy
a. stół  wagowy z płytą antywibracyjną, wbudowany w stół lub wolnostojący,
b. konstrukcja stołu oparta na stelażu stalowym malowanym farbą proszkową, poliuretanową, chemoodporną, 
c. obudowa stołu  wykonana z płyty obustronnie laminowanej o grubości min. 18 mm, estetycznie wykończonej PCV,
d. dopuszcza się stół wagowy wykonany w całości z blach (z wyjątkiem bloku i blatu wagowego) i kształtowników stalowych ocynkowanych galwanicznie i następnie malowanych proszkowo chemoodpornymi farbami poliuretanowym, 
e. blat wagowy wykonany z płyty z czarnego szkła hartowanego o grubości 5 mm lub z żywicy fenolowej o  grubości min. 16 mm,
f. blok wagowy wykonany z granitu o wymiarach min. 600x600 mm, grubość min. 40 mm, osadzonym na wibrolizolatorach amorficznych i niezależnym od obudowy stelażu wewnętrznym. Dopuszcza się wykonanie bloku wagowego (obciążnik, na którym leży szklana płyta wagowa)  wykonanego z płyty stalowej o grubości co najmniej 30 - 40 mm,
g. wymiary stołu / modułu wagowego: min. szer.  900 x gł. 600 x wys. 900/750mm (szer. x głęb. x wys.) +/- 5%,
h. szerokość miejsca na nogi, co najmniej 700 mm, głębokość, co najmniej 445 mm +/- 5%,
i. poziomowanie stelaża płyty wagowej musi być łatwe do wykonania, dostęp do śrub poziomujących z boków przestrzeni pod blatowej – bez unoszenia stołu.

	

	10. 
	Zalecenia dla mebli relokowanych:

a. zaleca się wymianę uszkodzonych zawiasów, skorodowanych elementów  oraz niedziałających prowadnic szuflad,
b. wymiana niedziałającej armatury, frontów szafek,
c. w przypadku zastosowania skorodowanych elementów rekomendowane jest piaskowanie i malowanie powierzchni elementu pokrytych korozją,
d. zaleca się usunięcie skutków zabrudzeń powstałych na powierzchniach przez specjalistę stosującego odpowiednie narzędzia i środki czyszczące.


	

	11. 
	12. Wytyczne instalacji elektrycznej silno- i słaboprądowej w zakresie podłączenia mebli:

a. Zamawiający przyjmuje, że, gniazda wbudowane w meblu są integralną częścią mebla.

b. Podłączenie wszelkich instalacji elektrycznych silno- i słaboprądowych jest po stronie dostawcy mebla, zgodnie z pkt. 5.

c. Instalacje silnoprądowe i słaboprądowe mają doprowadzony na stropie nad lokalizacją stołów laboratoryjnych, przewód z zapasem 5m ( po sprowadzeniu do podłogi zapas liczony wewnątrz stołu w przestrzeni technicznej). Przyłącza do stołów wyspowych są oznaczone na rzutach symbolem PS. Dokładna lokalizacja przyłączy stołów została opisana na rzutach: 6.1 [CPP_EL] Gniazda_poz_0_zmiany_wg_SOPZ_PW_B3_601, 6.1 [CPP_EL] Gniazda_poz+1_zmiany_wg_SOPZ_PW_B3_602, 6.1 [CPP_EL] Gniazda_poz+2_zmiany_wg_SOPZ_PW_B3_603,

d. Przewody należy sprowadzić do stołu w rurze osłonowej ze stali nierdzewnej, zamocowanej na sztywno do stropu i wprowadzonej do stołu, do przestrzeni technicznej. Rozprowadzenie okablowania (w rurach osłonowych giętkich o odporności na ściskanie 320N) i podłączenie gniazd w stołach należy do dostawcy stołu.

e. Zamawiający wymaga wykonania pomiarów elektrycznych po podłączeniu stołów: pomiar izolacji, badanie skuteczności zabezpieczenia wyłącznikiem różnicowoprądowym, badanie ochrony porażeniowej szybkie wyłączania ( pętla zwarcia).

f. W przypadku instalacji strukturalnej, gniazda wbudowane w meble muszą posiadać kat. 6A i stanowią integralną część mebla. Ilość gniazd do wbudowania przez dostawcę mebla określa ilość punktur dostępowych opisana na rzutach: CPP_PWB3_751,  CPP_PWB3_752,  CPP_PWB3_753,  

g. Instalację strukturalną należy doprowadzić do przestrzeni technicznej stołów analogicznie jak instalację silnoprądową. Instalacja tymczasowo została zakończona złączami RJ45 w celu wykonania pomiarów. 

h. Dostawcza mebla ma w zakresie obcięcie tymczasowych złącz i podłączenie do gniazd docelowych wbudowanych w mebel.

	


Dygestorium 120 cm

Model/typ


Producent/kraj


Rok produkcji

PARAMETRY TECHNICZNE

	Minimalne funkcje, parametry techniczne i warunki wymagane
	Parametry i warunki zaoferowane przez Wykonawcę potwierdzające wymagania Zamawiającego (należy uzupełnić wszystkie wymagane pola podając parametry oferowanego produktu lub wpisać tak):

	1. 
	Produkt fabrycznie nowy, wyprodukowany nie później niż w 2025 r.
	

	2. 
	Dygestorium laminowane, wzmocnione do pracy z kwasami. 
	

	3. 
	Wymiary (zakres tolerancji 5%): szer. 1250mm, wysokość 2450 mm, głębokość: 900 mm, wysokość blatu 900 mm
	

	4. 
	Media: 1x zimna woda- zawór umiejscowiony w listwie podblatowej, wylewka w tylnej części komory roboczej, pokryta poliamidem
	

	5. 
	1x panel z dwoma gniazdkami elektrycznymi 230 V IP44 umiejscowiony na listwie podblatowej, główny wyłącznik prądu dygestorium umiejscowiony osobno z przodu dygestorium na listwie podblatowej
	

	6. 
	2x gniazda elektryczne 230 V IP 44 umiejscowione wewnątrz komory, na jej tylnej ścianie (nie dopuszcza się gniazd natynkowych)
	

	7. 
	Blat wykonany z ceramiki monolitycznej - litego spieku ceramicznego na całym przekroju blatu ze zintegrowanym podniesionym obrzeżem. Zlewik ceramiczny podklejany na dłuższym boku blatu. Nie dopuszcza się blatu roboczego wykonanego z płyt ceramicznych połączonych fugami.
	

	8. 
	Oświetlenie komory roboczej realizowane za pomocą diod LED umieszczonych w górnej części komory roboczej i odizolowanej od niej szczelną obudową. Strumień światła skierowany do wewnątrz komory roboczej. Nie dopuszcza się oświetlenia za pomocą świetlówek. 
	

	9. 
	Konstrukcja dygestorium wykonane ze stali pokrytej proszkowo, chemoodporną farbą poliuretanową, płyt laminowanych, ceramiki, aluminium i szkła. 

Dygestorium składa się z części roboczej( komora robocza wraz z blatem) panelu z mediami, okna przedniego, systemu wentylacyjnego, oświetlenia, panelu sterującego (Smaylab) oraz podstawy z zamontowaną szafką 
	

	10. 
	Komora robocza składająca się z poniższych elementów:

· Konstrukcja nośna - podwójne ściany boczne wykonane z płyt laminowanych o grubości min. 18 mm

· Komora robocza wyłożona ceramiką techniczną wielkogabarytową chemoodporną, formatki o wymiarze min 540 x740. (Nie dopuszcza się stosowania chemoodpornej żywicy fenolowej)

· Wentylacja realizowana za pomocą podwójnej ściany tylnej

· W suficie komory roboczej zainstalowany króciec do podłączenia wentylacji o średnicy odpowiedniej do typoszeregu dygestorium, wykonany z materiału chemoodpornego typu polipropylen

· Górna cześć dygestorium musi posiadać zaślepione otwory bezpieczeństwa, które w przypadku zagrożenia pochłoną energie rozprężania

· Blendy zewnętrzne przednie wykonane na całej wysokości dygestorium z profilowanych blach metalowych pokrytych farbami poliestrowymi. 

Wewnątrz komory roboczej musi być zastosowany system umożlwiający późniejsze zamontowanie kratownicy.
	

	11. 
	Okno dygestorium w pojedynczej ramie, przeszklone szybą ze szkła bezpiecznego wielowarstwowego ( szkło-folia-szkło) o grubości min 4mm. Wszystkie szyby fazowane. Otwarcie okna realizowane za pomocą przeciwciężaru i systemu linek kwasoodpornych w oplocie chemoodpornym, nawijanych na łożyskowanych rolkach wykonanych z chemoodpornego polipropylenu.
	

	12. 
	Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanymi podwyższonymi obrzeżami. ( Nie dopuszcza się doklejanych obrzeży ze spoinami). Kształt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej zapewniający maksymalne wykorzystanie dostępnej powierzchni. Grubość blatu wynosi minimum 26 mm na powierzchni płaskiej blatu oraz min. 33 mm wraz z podniesionym obrzeżem. Zlewik chemiczny wykonany z ceramiki lanej umieszczony wzdłuż tylnej ściany komory roboczej, podklejony od dołu do blatu ( nie dopuszcza się licowania zlewika z blatem oraz fugi na łączeniu zlewika z blatem roboczym). Blat powinien się legitymować dopuszczalnym obciążeniem min. 200 kg.
	

	13. 
	Blat z litego spieku ceramicznego z podniesionym obrzeżem powinien być jednorodny za cały przekroju poprzecznym oraz podłużnym (nie dopuszcza się fugowania) materiał ceramiczny powinien być wolny od rozpuszczalników i związków toksycznych, odporny na uderzenia oraz ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał powinien być odporny na kwasy, zasady, rozpuszczalniki, barwniki w stężeniach oraz temperaturach stosowanych w laboratoriach (z wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie. Zamawiający musi mieć możliwość całkowitego usunięcia zabrudzeń z powierzchni, włączenie z zabrudzeniami barwnikami. Blat na całej grubości wykonany bez użycia płyt bazowych. Powierzchnia i wszystkie krawędzie szkliwione. Ceramika wykonana jako jednolity spiek bez używania jakikolwiek łączeń.

Ceramika powinna spełniać poniższe parametry:

· Skala twardości Mohs’a: min. 7 wg normy EN15771

· Odporność na wybarwienia wg normy EN 1545-14

· Odporność chemiczną wg normy EN 1545-13

· Odporność na zużycie powierzchniowe wg normy EN 10545-7

· Nasiąkliwość wg normy EN 10545-3


	

	14. 
	Pokrętła zaworów umieszczone w panelu instalacyjnym wykonanym z blachy aluminiowej pokrytej farbami proszkowymi, znajdującym się pod blatem komory roboczej. Panele zamocowane do kasety instalacyjnej wykonanej z blachy stalowej pomalowanej farbą proszkową. Kaseta jest integralną częścią stelaża nośnego dygestorium. 
	

	15. 
	Podstawę dygestorium stanowi stelaż wykonany z kształtowników stalowych o przekroju min. 50x30x2 mm. Stelaż malowany farbami proszkowymi poliuretanowymi. Wszystkie otwarte końce profili zasłonięte zaślepkami wykonanymi z PCV. 
	

	16. 
	Boki dygestorium wykonane z płyty laminowanej jednorodnej na całej długości, bez widocznych połączeń (nie dopuszcza się stosowania zaślepek osłaniająca miejsca montażu płyty tworzącej bok do stelaża dygestorium). Konstrukcja dolna musi być osłonięta osłoną z płyty wiórowej laminowanej o grubości min. 18 mm. będąca jednocześnie zewnętrzną obudową komory roboczej. Konstrukcja dolna musi gwarantować stabilne podparcie blatu ceramicznego po całym obwodzie.


	

	17. 
	Szafka dwudrzwiowa wykonana z płyty laminowanej min. 18 mm, z frontami obustronnie laminowanym z obrzeżem PCV, wyposażona w chemoodporne odlewane zawiasy o kącie otwarcia min. 270 stopni, zamocowane do wewnątrz szafki. Zawiasy wyposażone w funkcję samozatrzasku, gwarantujące zamknięcie szafki. (nie dopuszcza się stosowania zawiasów zewnętrznych, oraz magnesów pełniących funkcję zatrzasku szafki). Szafka zamontowana na stelażu stalowym, wentylowana za pomocą otworów w tylnej ścianie.

Szafka o podwyższonej odporności chemicznej, w całości estetycznie wyłożona materiałem chemoodpornym (PP) do krótkotrwałego przechowywania odczynników chemicznych.

Fronty szafek wyposażone w uchwyty o szerokości min. 200mm z pręta kwasoodpornego o średnicy 10 mm.

(Całość dygestorium powinna być wykonana z płyty min 18 mm. Nie dopuszcza się wykonania tyłu szafki z płyty o grubości poniżej 18 mm.)

Szafka wyposażona w jedną półkę z możliwością regulacji wyłożoną materiałem chemoodpornym. 


	

	18. 
	Króciec do połącznia wentylacji o średnicy 250 mm, z zabezpieczeniem przed zalaniem komory dygestorium skroplinami z układu wentylacji i odprowadzeniem skroplin do kanalizacji
	

	19. 
	Wykonawca zapewni otwór montażowy do zainstalowania panelu Smaylab przez Zamawiającego. Wykonawca zapewni, że montaż panelu przez Zamawiającego nie będzie skutkował utratą gwarancji.
	

	20. 
	Przykładowe rozwiązanie:
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Taboret laboratoryjny

Model/typ


Producent/kraj


Rok produkcji

PARAMETRY TECHNICZNE

	Minimalne funkcje, parametry techniczne i warunki wymagane
	Parametry i warunki zaoferowane przez Wykonawcę potwierdzające wymagania Zamawiającego (należy uzupełnić wszystkie wymagane pola podając parametry oferowanego produktu lub wpisać tak)

	1. 
	Siedzisko obrotowe z miękkiego poliuretanu. Materiał odporny na płyny dezynfekujące, środki chemiczne, uszkodzenia mechaniczne
	

	2. 
	Taboret wyposażony mechanizm CPT
	

	3. 
	Taboret umożliwia regulację wysokości i głębokości siedziska 
	

	4. 
	Materiał siedziska: pianka PU (poliuretan)
	

	5. 
	Szkielet krzesła: tworzywo sztuczne
	

	6. 
	Regulacja wysokości siedziska w zakresie: 56-82 cm
	

	7. 
	Przykładowe rozwiązanie:
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Biurko ze stali nierdzewnej z kontenerkiem 

Model/typ


Producent/kraj


Rok produkcji

PARAMETRY TECHNICZNE

	Minimalne funkcje, parametry techniczne i warunki wymagane
	Parametry i warunki zaoferowane przez Wykonawcę potwierdzające wymagania Zamawiającego (należy uzupełnić wszystkie wymagane pola podając parametry oferowanego produktu lub wpisać tak)

	1. 
	Biurko wykonane w całości ze stali nierdzewnej gatunek 1.4301 (304).
	

	2. 
	W skład biurka wchodzi:

· Szafka mobilna podblatowa z 3 szufladami z zamkiem. Wymiary: 400x600x700 mm +/- 50 mm – szt. 1

· Rama nośna z blatem 1400*600*850 mm +/-30 mm

· Półki na klawiaturę- 1szt.
	

	3. 
	Fronty szafek malowane proszkowo na jeden z min. 10 kolorów palety RAL. 
	

	4. 
	Szafka mobilna z trzema szufladami wykonana ze stali nierdzewnej w gatunku 1.4301 (304). Fronty zbudowane z podwójnej ścianki wypełnione plastrem miodu. Fronty wyposażone w gumową uszczelkę oraz uchwyt typu C. Szafka wyposażona w centralny zamek. Szuflady na prowadnicach teleskopowych o pełnym wysuwie. Wszystkie krawędzie zaokrąglone, bezpieczne.
	

	5. 
	Rama nośna i blat wykonana ze stali nierdzewnej w gatunki 1.4301 (304). 
	

	6. 
	Blat prosty z fartuchem na tylną ścianę.
	


 Regał 1200 mm

Model/typ


Producent/kraj


Rok produkcji

PARAMETRY TECHNICZNE

	Minimalne funkcje, parametry techniczne i warunki wymagane
	Parametry i warunki zaoferowane przez Wykonawcę potwierdzające wymagania Zamawiającego (należy uzupełnić wszystkie wymagane pola podając parametry oferowanego produktu lub wpisać tak)

	1. 
	Regał magazynowy wykonany ze stali nierdzewnej w gatunku 1.4301 (304)
	

	2. 
	Regał z pięcioma pełnymi półkami montowanymi na stałe
	

	3. 
	Regał na nóżkach o wysokości 1800 mm, regulowanych w zakresie 20 mm       (możliwość wypoziomowania regału)
	

	4. 
	Wszystkie krawędzie zaokrąglone, bezpieczne.
	

	5. 
	Nośność regału min. 100kg
	

	6. 
	Wymiary zewnętrzne: 1200x400x1800 mm  (+/- 10 mm)
	


Formularz należy podpisać

kwalifikowanym podpisem elektronicznym

podpisy osób/-y uprawnionych/-ej
5

