+—151 2617 75 75 2983 75 =75 2550 273 i 50 - 50 -
Nl o of N Al o of N N 273 2550 75 75 2983 75 75 2617 151—+
N & a‘ 3 SRR N - 1
1032 1034 1054, 1035 1036 1033 1037 1094 1042 1001 - 599
, | 1002\ N o4z N . 1030

N

QO O |

KA

T_I‘;Ti?i?zézﬁ Fe=======
2 b |

[

1045

%j;

1004

1005

20

2 8 8 56 8 64

764108 956- 90 1438 90—4—146 1347 X ‘?J; 1422 1 90—4—146 180 148—
H G £ E D 20 — 8 - 8 56 - 15f ’ N ] 8 56 - 8 — 8 6
|__|> 1009 |_|> 1009 r> 1009 r> 1009 ﬂ> $—148 180 980 90 1347 146—4-90 1422 15 1348 1 146—4-90 1437 1 90 957 10847741
- 1009 77 G F E D C
80°
/ 1051 1054 /_ 1051 1051 / Jrz 051 ., 11/ |1os1 B 2, 1042 1009 r> 1009 1030 |—-> | 1009 |—'> 1009
/)ﬂ\_ 100471000 1041 /1\_ 1031 Jb 1030 = 1042 ’J 1711 e / / 1051
N S — ¥ A — ¥ e | N A —p Ll 707/495 1051 1051 1051 100 1051
5 | L
s N A X i VA AR i N IEa AN \ i (1). IPE400.8974_ ) 3.R L AN e 3
4 | | - | | [/ | | - | | 4 A t ] 2 Z ] 2  — o —= ] = ] 2 Z
61N 6 7] 3 e I ) 3 t 1 1 ) L ] ) N 1T 11 1T [ 11 11
e/ [ T S 2 . 8 o :: g A /S S 2
4 (@) . — [ T [ I I ] 3 [ I I ] 3
) % % % N s n o - . o N L S B _ — )
, . . . . M /g- N s NN K K K K K g
/ . - L 7t 5 (N |l | | |
! | . . . 1045_ 14 ° N N N || | N
| 1032 FL120*10..191 _F> = i go° T - _D|> B _ g) | [ ) ; | [ [ 5E9_
| 1035 20*10.. - \ > =
71 | 1034 FL120*10..168 FLL 1 141 2 1036 FL120*10..118 5 SI \;;EZD | 17.2° . —> \4 | —> . —> 1003 BILEZZ*_ZBO 1199\ 19.2°
5 - 5 ~ H | F al~ 1045, E D 0116
] | 1037 FL120*10..114 9
— ‘N R - 1001
— 192\ 1S I~ o . I
jﬁgg o, 1003 LeH180.415 1033 FL120%10.182 22 ] 8 5 - 2
8 32
H \,7 ' G Aj 8 — 16*180 .
A 5 2Bt
\ 5 2 100
*75 1160 80+—134 3725 134 709 1584 119 1104 65 |
3 38 8 8 38 58
\/ 65 1104 120 1583 4782 1160 75+
58 38 8 8 38 3

]
L() 1
S S !
S 1S
1
|
N o o of o o o of o N 71
a g 3 a 3 g 3 4a a a
+—151 2617 75 75 2983 75 75 2550 273 N N S s N N R N N
50 50 a g 3 g 3 g 33 a a
273 2550 75 75 2983 75 75 2617 151—
1003 >0 %0
1000
64 "
** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego—POZ 107 suma 1 X Wykonaze f M\/.ZOOQ FL15078..185
| Ml 001 Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia® | D3ugoaqgeéWaga |Ozn. 1054 F180%6..432 Z <
| 9 1| 1| 107| Swp 1| IPE400 | S355 8974 594.96 i
+714 | gg 100 2| 1| 1000| Blacha 1| BL10*386 | S355 1160 | 35.13 50 co 200mm yRleee ®
% NS 1031, 8 1036 1030 S 17 20 3| 1| 1001| Blacha 1| BL10*348 | S355 1280 | 34.98 A"
N Sf S N e N N S N 1045 2 106 1045 ﬁ{& p 4| 1| 1002| Blacha 1| BL16*180 | 5355 1329 | 30.05 8
] ] ¥ i — 5| 1| 1003| Blacha 1| BL12%180 | S355 1199 | 20.34 1042 BL16*106..200
4 N ] % ] N \ Ll 3§ﬂ> L 6| 1| 1004| Blacha 1| BL16*180 | S355 866 | 19.58
[ [ // [ [ \\ [ o 7 1| 1005| Blacha 1| BL16*180 | S355 866 | 19.58
l l % l ll N l S 8| 1| 1009| Blacha 6 | FL150*8 | S355 185| 10.46
; i i ; a i i - - - - - - - - - - - - T - - - - - - - - - - - - - - 9| 1| 1030| Blacha 1| BL16*120 | S355 300| 4.52
= al=3 N N c*xoci=x £ N N c+xoioiz £ N c=lc=12 ~ 10| 1| 1031| Blacha 1| BL16%120 | 5355 300| 4.52
\—l———— iFPp------—--—-—-"—-"=-=-—-—= iF--—-+-"--+—-——=—=—-—- {ffp————— -——=|f--—--—-—-—-—-"—"—"=—"="="=-"—-" === Lty --—-—-- - - === === = A L/— - ~ 11| 1| 1041| Blacha 1| BL16*107 | S355 200| 2.69 pu 50
Q | ! Y, // | 12| 1| 1042| Blacha 1| BL16*106 | S355 200| 2.65 ;
* <5 50
N N ~ 70547 / 13| 1| 1045| Blacha 3| BL8*103 | S355 125| 242 Przekroj 107, H-H
1004 I~ an =~ s s . 1054 Y 1042 "
\ = 1009 1009 1054, 1051 1009 1051 1051 X +— T 104g y . 14| 1| 1051| Blacha 6| BL6*90 | S355 185| 4.71 Przekréj 107, E-E
% 1051 7051 15| 1| 1054| Blacha 2| FL8o6 | 355 4327 | 32.61 1
N 1009 1009 16| 1| 1058| Blacha 2| FL65*8 | S355 130| 1.06
1051 1041 Q Waga ca’kowita (kg, 820.25
——— N
3 I| ~ Gabaryty (W x S x D): 1021 x 310 x 9085
A4
Sztuk| CEruby | Norma | Materia3 | Waga| Ozn. , 64 64 1054 I o S
" ; FE FE ‘ | S ————
27| M16%35 | 933 | 8.8 3.46| Montacowd 1051 1054 ]— 1051 I| o 64 64 64 S s
4| M16*50 7990 | 8.8 0.68| Montacowsg 1054 [o N N Oy e S | = 1 1 Y II Y
6| M20*65 7990 | 8.8 1.97| Monta;owe [ | 1051 9 % NS 1054 (0] |I (0]
. : o S N D H 9| 1051 1054 ol o
6| M16*170 | 931 8.8 2.03| Monta;owd Q Py 3 'i.’ Q s T— 1051 051 ol [ u'\) | &
14| HYM20%60 | 6914 | 10.9 4.92| Monta;ow S S 5—2% S BN & L\ _39 S N i | )
14| HVM2065 | 6914 | 10.9 5.11 Montagowd ’ %QE ’ &~ S S . K S 3 S L |
Waga ca’kowita (kg) 18.16 {; X D X 33 4 . ~ l_ ~ < 3 ~~ < o II o
4N 4 3> © % 50 co 200mm b ™ 1 = 4 |
8 & ) :Q —4%\ ) EQ S 1054 3N T % 1030 BL16*120..300 % —4J5 I
: N \ ]| L all Sl 1 A s Pl —d, :
™ Q 8 4 | 3 ~
+ Zest. dla jednego el. wysy*kowego-POZ.106  suma 1 X wykonaze EE 50 co 200mip>-- V\ 1030 BL16*120..300 : 1031 BL16*120..300 :‘3 /§ 3[ 4l - . 41 ) ) = % o) 42 ) 2 o ) [ 5
Nr. |Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugodedWaga |Ozn. —— A N | H - - H 1041 BL16%*107..200 3[; 1031 BL16*120..300 |3 T 1045 < B N °
1| 1| 106| S3up 1| IPE400 5355 8974 |594.96 3 @ 1001 BL10*348..1280. g[ = “%3 ‘ § 90/8
2| 1] 1000| Blacha 1] BL10%386 | S355 1160 35.13 P 1045 BLe* 0 -] 1000 T A 1000] 5 /m
3| 1| 1001 Blacha 1| BL10%348 | 5355 1280 | 34.98 BL8"103..125 20 S 1 S 3 | .
4 ; N © PR Q 1001 BL10%348..1280.
4| 1| 1002| Blacha 1| BL16*180 | S355 1329 | 30.05 so| Y- 50 50 . " ~ ’|
5
5| 1| 1003| Blacha 1| BL12*180 | S355 1199 20.34 ’ iy SE —% S \
3 |50 50, _ _%4 > Q 1
6| 1| 1004] Blacha 1| BL16*180 | S355 866 | 19.58 I ‘l ‘l e Przekroj 106, E-E 50 1o T4 > ~ S
7| 1| 1005| Blacha 1| BL16%180 | S355 866 | 19.58 7272+ +72472- 20 3 PO ’
8| 1| 1009| Blacha 6| FL150*8 | S355 185 | 10.46 3 3 Przekroj 106, C-C 60 72X 70 72 % 70
9| 1| 1030| Blacha 1| BL16%120 | S355 300| 4.52 Przekrdj 106, D-D Przekroj 106, F-F . 9 3 3 )
10| 1| 1031| Blacha 1| BL16*120 | S355 300| 4.52 ) Widok 106, A-A . . ;
11| 1| 1032| Blacha 1| FL120*10 | 5355 191| 1.80 1009 150, 185 Przekroj 106, G-G Przekroj 107, D-D Przekrof 107, F-F 60
12| 1| 1033| Blacha 1| FL120%10 | S355 182 1.72 %5 64 = 5 0 ey :
5 * 1 - —_
13| 1| 1034| Blacha 1| FL120*10 | S355 168| 1.58 | S 1041 BL16*107..200 —59,5 [ Przekroj 107, C-C Widok 107, 1-1
14| 1| 1035| Blacha 1| FL120%10 | S355 141| 1.33 S P (o 1051 54
A *
15| 1| 1036| Blacha 1| FL120710 | 5355 118| 1.11 : ) | BLE?90..155 P
16| 1| 1037| Blacha 1| FL120%10 | §355 114| 1.08 9 o 1054 70X 70+ e 1058 FL65%8..130
2 I/ N = EE .
17| 1| 1041] Blacha 1| BL16*107 | 5355 200| 2.69 d U < ip 3 S =3 SZ""/; Afg’;;?y gggg gzte”a (M)/agg A(;Z"t _
18| 1| 1042| Blacha 1| BL16*106 | S355 200| 2.65 %3 ] y L™ 1042 BL16*106..200 ® . 8] |lo R 9 oL ® e e M"”taé_o""e
19| 1| 1045| Blacha 3| BL8*103 | s355 125| 2.42 1000 BL10*386..1160. 1054 FL80%6..4327 -3 T %JQ“’ Przekroj 107, B-B o7 \F\\“ L% T 2 wies0 | 7990 | 8.8 .68 MZZ;CZZ:
20| 1| 1051| Blacha 6| BL6*90 | S355 185| 4.71 ¢ 4 © Z - oy T 2065 7000 58 ~ o7 Mont;o ;
21| 1| 1054 Blacha 2| FLsos | s355 4327 | 32.61 P SERPS : : o
; 6 | 14| HVM20%65 | 6914 | 10.9 5.11| Monta;ows
Waga ca*kowita (kg) 627.81 ¢ S0 coetm™ ‘ | © 14| HYM20%60 | 6914 | 10.9 4.92| Montag
Gabaryty (W x S x D): 1021 x 258 x 9085 % 1001 S . . . ontac owe
® | Waga ca3kowita (kg) 16.78
S 1000 . BL.10%386..1160.
@ =) [+ 4l —+ H =~
¢
\\'
~ Q .
39 5 g UWAGA:
( .
) < - Q S 1.Jezeli nie zaznaczono inaczej, spoiny wykonac
S 5 Przekroj 106, B-B T 3 jako pachwinowe.
- 1000 © _
~ a=0,7 gr. laczonych elementow w przypadku
[ @ spoin jednostronnych.
<t a=0,5 gr. laczonych elementow w przypadku
| S X spoin dwustronnych.
. ~ $ 2.Nie oznaczone spoiny czolowe wykonac na pelen przekroj
60 cienszego z elementow.
] 3.Przed montazem konstrukcji nalezy sprawdzic zgodnosc
Widok 106, I1-1 wykonania fundamentéw z projektem.
4.Po dokreceniu srub fundamentowych podkladki
70 z blachy nalezy przyspawac do blachy podstawy.

5.Na blachy czolowe stosowac blachy uniwersalne
) 6.Blachy czolowe nalezy sprawdzic, czy
Przekroj 106, H-H Widok 107, A-A nie maja rozwarstwien.

7.Jezeli nie opisano inaczej polaczenia doczolowe
sprezyee sila 0.5So0 i 0.5Mo.

8.Dopuszcza sie wykonanie rygli
wylacznie z tolerancja ujemna.

9. Widok kratki pomostowej:
a) widziany z dosu

a) widziany z gory
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