19

Sztuk| CEruby Norma | Materia®| Waga| Ozn. 62 8 62 8 35
4| FAZII16*50 gvz _gvz Montaz owe y 7 W 762
2| M16*50 7990 | 8.8 0.34| Montasowe
2| M16%45 7990 | 8.8 0.32| Monta;owe 1015 FL140*10..124 | 1010 FL150%8..185 . '133 (4x), MSH80%*4..5675
4| M16%35 933 |88 0.51| Montag owe 3 p B 1015 F1L140*10.124 %{[\L 1010 FL1508..185 N 22 1048 FL100%10..145 B 4 4/E A 1050 .
Waga ca®kowita (kg) 1.17 = 4 Y 4 W 1048 FL100%*8..140
4 7 |"> / [LUSGO 1050 S
1010 FL15078..185 7 0T 3> ol ) ) 4 ~
Q — Q
- R Z \_%-4 N _/ : 4
) SL o
Widok 127, A-A \ L/, z | 7 <,J *
—4[ a'—80—a‘ 4 d ||
50 B A A ﬁ
45 50 L LLO5— R
S, e 4 4/ J‘ 5-+-80 5595 3 E 4
. 4 > 4 > .
S Widok 133, B-B 5675 i Widok 133, A-A
o| - NN 1015 o 1——28 I
8 45| 3 4]/ 4 _dL\ .
S 1015/ - 3 — 5 +
gB 4 DI8_|& 3 128 1038 // I 3 1038 FE_ - D18 N . D18 | & ous % /_3‘>
3 3 1x), HEB140..5971 ) ‘ /, ,
1015 /_3&\\\! 1015 (1x) [ 1061 | N o N 1038 ) - < | o
t 1038 3 X I |1 1o
1061~ 127 (1%, HEB140.5971 A ben o L 1061 1039 ° ' i— L
_________ N ~ 1061 NP (1x), HEB140..5971 1 1
Q
X9} H
Q N——M %
__|:__ |N Y | NQO AL\%&_ d_ e Q
N D T T | \ Q B R
4/_; 1024 To 1024 _‘J\ s 5675
'_l"' =i | 3
4%/'/ | - _ 41
3 Z -
4N\ B ;
© S 0 R A —d ** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-POZ 133 suma 4 X Wykonaze Sztuk| CEruby Norma | Materia® | Wagal Ozn.
e & © N % - - . 4| M16*45 | 7990 | 8.8 0.65| Montazowe
o) S © N c N N Nr. |Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugodeWaga |Ozn.
o e < i — N 1057 AN S
N E% _ N —1— - - OQ Z1Z4 BN O=%% 1 1 133| Teznik 1| MSH80*4 S235 5675 |53.56
N ] L% 2 1| 1048| Blacha 1| FL100*10 | S235 145 1.14
- ! L | ] © 3 1057 - 3| 1] 1050[ Blacha 1| FL100%8 | 5235 140] 0.88
N Q g N R 2 % Waga ca’kowita (kg) 55.58
1061 N N >—F 1024 1024 B ~ © < Gabaryty (W x S x D): 100 x 100 x 5800
= 1061 [ @ L\%_ W_w A | &) | L
—_— 1| 4 8 3 11— 7 '¥ [t} — 0
1% ~ ™
N |
> ¥ @ N 3 3
6N P ' N - 3 -
el Ob o 3 1025 EN 1025
® N : 3 —— % 3
1016 i~ 1016 e S . iy .
! © [ ] 3 © —39-_3&
A A N o —3&— 3 ZQU ¥ 00
O (_)a‘ ~ |g 84 3
- : < §
_ |§g Ao d o & L 134 ux), msHso+4.5660
- 0 44—~ - 1061 < N
N B - N Q L 1 ) o))
’ 17T, 7% g 72061 - 3 frl 7 i TN b
3 2 | 1061 v l i I 5 N 25 A N N
1 | 17 4 4
58 1—& 1048 FL100*10..145 ~ 1048 1048
o @ ] 3 - 8le : —
1016 AN © 1016 T e 5 [1025 EN 1025 = Y A 7
1016 FL140*12.122 | ©1© 5] === il T a— © 6'/4\ . @ = Ll?/ L 80+ A
—_— 3 N 3 P 2 = 2 —
1061 _BL4%60.2850, " INE |~ 2 ab i (= N 1016 NN Va1 BN Ao—— PP 10 A s A
— k ‘\E :‘[‘A ——= Y : ' < 50 Lskgo 5500—41 g0-+65+
L [an) [an) * 4 A k. 5 —
. 4 > 4 >
31 ~ Widok 134, A-A
[©))
o)
Widok 127, C-C 58 | S 1061 f,048 ) 134 1048
59 S ghpmq | T o | i
| o ||| 52062 N oL | I I i E
** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.127 suma 1 X Wykonaze 61] I
- - 1061 BL4%60..2850 X S
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil Materia3 | D3ugoae&Waga |Ozn. 1016 FL140*12..122 o <5t 1061 BL4*60..2850 /1 i \aJ N © ©
1| 1| 127] DYwigal 1| HEB140 | 5235 5971 |201.21 A4 S o 5) 1040 o 3 3
I 1016 FL140*12.122 AL L Y|~ 1040
2| 1| 1010| Blacha 1| FL150*8 | S235 185| 1.74 @ o ¥ 17 0 D18 (5 - 560"
3| 1| 1015| Blacha 1| FL140%10 | S235 124| 1.36 L /O % ~ 40 40
4 1| 1016| Blacha 1| FL140*12 | 235 122 1.61 L LIJQ QLLI
5 1| 1038| Blacha 1| BL8*116 | S235 139 1.01 31 3 . ) B P 1 3 4 4
6 11 1061 Blacha 2 | BL4%60 5235 2850 | 10.74 W/dok 128 D-D ik Zest. dla jednego el. wysy3kowego-—0OZ. Suma X Wykonaze
Waga caskowita (kg) 217.68 4 Q Nr. | Tnr| Poz. Nazwa. Sztuk | Profil Materia3 | D3ugodgeWaga |Ozn.
Gabaryty (W x S x D): 140 x 212 x 6167 58 ! SE 1016 1| 1| 134| Teznik 1| MSH80*4 | S235 5660 |53.42
. — 2 1| 1048| Blacha 2| FL100*10 | S235 145 | 2.28
** zest. dla jednego el. wysy3kowego-POZ.128  suma 1 X Wykonaze - 4N N S
o J g ysy g : = = 4 Vi W/dOk 129, D-D 1016 | 74 - CY) / Waga ca’kowita (kg) 55 .69
Nr. | Tnr| Poz. Na{wa. Sztuk | Profil Materias | D3ugoae&Waga |Ozn. A A N ~| | A Gabaryty (W x S x D): 80 x 100 x 5790
1 1 128| DYwigar 1| HEB140 5235 5971 |201.21 LL‘t jl_l_ ~
5 2| 1l 1010| Blacha 1| FL150*8 | S235 185| 1.74 ** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.129 suma 1 X Wykonaze
3 3| 1| 1015| Blacha 1| FL140*10 | S235 124 | 1.36 Nr. |Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil Materia® | D3ugoaqeé&Waga |Ozn. Sztuk| GEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
1061 3 4 1| 1016| Blacha 1| FL140*12 | S235 122 | 1.61 1 1 129\ DYwigar 1| HEB140 S235 5971 (201.21 4| M16*45 | 7990 | 8.8 0.65| Monta;owe
3 * *
1038 B1L8*116..139 5 1| 1024| Blacha 4| BL8*127 S235 128 4.07 2 1| 1010| Blacha 1| FL150%*8 S235 185 1.74
q, q, ........ 50 co 200mm 6 1| 1038| Blacha 1| BL8*116 | S235 139 1.01 3 1| 1015| Blacha 1| FL1I40*10 | 235 124 1.36 61
} 7 1| 1061| Blacha 2| BL4*60 S235 2850 | 10.74 4 1| 1016| Blacha 1| FL140*12 | S235 122 1.61 61
Waga ca’kowita (kg) 221.74 5| 1| 1038| Blacha 1| BL8*116 | S235 139 | 1.01
5 Gabaryty (W x S x D): 140 x 212 x 6167 6 1| 1057| Blacha 2| BL8*70 S235 140 | 1.23 PN 1061 BL4*60..2850
58 7 1| 1061| Blacha 2 | BL4%60 S235 2850 | 10.74 1016 FL140%12..122 Al = LO;t ’Ln """" 135 %), MSHE0*4.. 5650
55 Waga caskowita (kg) 218.91 ol — ¥ (8x), 565
193
Sztuk| CEruby Norma | Materia Waga| Ozn. Gabaryty (Wx S x D): 210 x 212 x 6167 L /
- *, .
PrzekrOJ 127’ B-B 4| FAZII16*50 gvz_gvz Montaz owe | . 4 3>
2| M16*50 7990 | 8.8 0.34| Monta¢owe 31 /—9— 4l
. 25 1048 FL100*10..145 AN
2| M16%45 7990 | 8.8 0.32| Monta¢owe Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn. 58 4 A i _{ 4 A
4| M12*140 931 |88 0.64| Montazows 4| FAZII16*50 gvz__gvz Montag owe p 4 ) ™~ / /M y 1 4048
4| M16*35 933 8.8 0.51| Montasowe 2| M16*50 7990 | 8.8 0.34| Montacowe o %.l' = ¥y / _i N 2
: * - . - I At A
Waga ca®kowita (kg) 1.81 2| M16*45 7990 | 8.8 0.32| Monta;ows Widok 1 30, F-F ™ o \71%— Ty // J_]
4| M16*30 933 8.8 0.49| Monta;owe _2[ 81— | —
5 2| m16*140 931 | 838 0.58| Montazowe 50 A N _3[; A
- 2 4
Waga ca’kowita (kg) 1.73 ** Zest. dla jednego el. wysy3kowego-P0OZ.130 suma 1 X Wykonaze 50 , 4/ J=55,'-30 5490—4} 80—»‘65=|'
Nr. |Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil Materias | D3ugoae&Waga |Ozn. WIdO k 135 A-A 4l> 4
50 co 200mm 58 2 1| 1010| Blacha 1| FL150*8 5235 85| 1.74 1048 135 1048
1038 BL8*116..139 P 3 1| 1015| Blacha 1| FL140*10 | S235 124| 1.36 o = = | |
= q, o Lvrn 8 4 1| 1016| Blacha 1| FL140*12 | S235 122| 1.61 o | [ ] ] _! iﬁ&
"| 5 1| 1025| Blacha 4| BL8*127 | S235 128 | 4.07 i
J_ﬁ 1038 BL8*116..139 | 0|0 6| 1| 1038| Blacha 1| BL8*116 | S235 139 | 1.01
2 7 1| 1039| Blacha 1| BL16*110 | S235 160 | 2.20 3 Y
58 11 1061 g| 1| 1040| Blacha 1| BL16*109 | 5235 160| 2.19 Q Q
3 3 c,
9| 1| 1061| Blacha 2| BL4*60 S235 2850 | 10.74 5650
58 e 3 3 40 40
Pl’ZkaO_/ 1297 C-C Waga caskowita (kg) 226.14
Przekrof 128, C-C Przekroj 128, B-B Gabaryty (W x S x D): 250 x 212 x 6167
58 ** zest. dla jednego el. wysyskowego-P0Z.135  suma 8 X wykonaz
. +—130 Nr. |Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugoaeWaga |Ozn.
Przekroj 129, B-B ; 1| 1| 135| Teznik 1| MSH80*4 | 5235 5650 |53.32
*
131 (8%), MSH80%4..5701 1038 BL8*116..139 2 1 104'8 Blacha 2| FL100*10 | S235 145 | 2.28
1039 BL16*110..160 Waga caskowita (kg) 55.60
o 50 co 200mm el Gabaryty (W x S x D): 80 x 100 x 5780
et 132 oDt
25 1046 FL1007%8..155 A (2x), MSH80%*4..5680 3
.4 1046 3E Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
4 = /] 4 % 3 4| M16*45 | 7990 | 8.8 0.65| Montazowe
— Ny 4 25 A ‘-
4 /) J | i~ 1048 FL100%10.145 1048 Przekroj 130, B-B
7 2
50 _4Ej A __ﬁk o l 7
50 ' ﬂ\ 4 _l ™~ | | Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
8075 _4E . / é JJ 4| FAZII16*50 gvz__gvz Montaz owe
Widok 131, A-A W |50 _AE A 2| M16%50 7990 | 8.8 0.34| Monta;owe
’ — 4N 2| M16*60 7990 | 8.8 0.37| Monta;owe
50 c 4] . . % .
1046 131 1046 5520 s0-651 2| M16%45 7990 | 8.8 0.32| Monta;owd UWAGA:
o n = | i:_&%“’ Widok 132, A-A 4| M12*120 931 8.8 0.57| Montazowd 1.Jezeli nie zaznaczono inaczej, spoiny wykonac
o | 8 . Q 4| M16+30 933 |88 0.49| Montagowe jako pachwinowe.
H 1048 Waga caskowita (kg) 2.08 a=0,7 gr. laczonych elementow w przypadku
- ] spoin jednostronnych.
© © | I iﬁjlfmn a=0,5 gr. laczonych elementow w przypadku
~ ~ :
Q Q . . 1025 BL8*127..128 spoin dwustronnych. .
= 2.Nie oznaczone spoiny czolowe wykonac na pelen przekroj
=0 5701 0 cienszego z elementow.
® ® 3.Przed montazem konstrukcji nalezy sprawdzic zgodnosc
Q Q wykonania fundamentéw z projektem.
* ; 5680 4.Po dokreceniu srub fundamentowych podkladki
Zest. dla jednego el. wysyskowego-P0Z.131  suma 8 X wykonaze 40 7 40 z blachy nalezy przyspawac do blachy podstawy.
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil | Materia3 | D3ugodeWaga |Ozn. 5.Na blachy czolowe stosowac blachy uniwersalne
1| 1| 131| Teznik 1| MSHs0*4 | 5235 5701 [53.81 Poz. 132 5 6.Blachy czolowe nalezy sprawdzic, czy
* ** Zest. dla jednego el. wysy3kowego-F0OZ. Suma X Wykonaze nie maja rozwarstwien.
2] 1 1046 Blacha 2| FL100%8 | 5235 155] 1.95 / g il g. - h 7.Jezeli nie opisano inaczej polaczenia doczolowe
Waga caskowita (kg) 5576 Nr. |Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia® | D3ugogelWaga |Ozn. sprezyee sila 0.5So0 i 0.5Mo.
Gabaryty (W x S x D): 80 x 100 x 5851 1 1| 132| Teznik 1| MSH80*4 | S235 5680 (53.61 8.Dopuszcza sie wykonanie rygli
2| 1| 1048| Blacha 2| FL100*10 | 5235 145 | 2.28 wylacznie z tolerancja ujemna.
Waga ca’kowita (kg) 55.88 9. Widok kratki pomostowej:
Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn. Gabaryty (W x S x D): 80 x 100 x 5810 a) widziany z d§3u J
4| M16*50 | 7990 | 8.8 0.68| Monta¢sowe >
50 co 200mm Y/
- = — 7,
Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn. 1040 BL16*109..160 ¢ 4 i
4| M16%45 | 7990 | 8.8 0.65| Montagowe ) a) widziany z gory
6 %
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