613 (1x), MSH100%4..2744 1104110+

612 (1%, MsH100%4..2984

6011 FL10078..200 A A —t——
& £ g o1 : | o 3 =i ; —ta | 6010 BL8*100..220 /II e o o 700 .
N p | ‘- 1 A\~ 4 ~ L N
| | I Iz ________ R I Ll 3] I Ll NE—1o- o—+N
B A =i [ [
| L] L I\6011 6011/] | 50+ L
[ 75475 A A . @
6000 MSH100%4..2984 | i . Widok 616, A-A 3 3
£~ 6000 #100-+100-
% el | % L'-l-_j T l 540
N N . Q Q A o/ #
y 6009 BL8*100..260 L%"- . Widok 613, A-A a a 25 25
L Aele] 357 1250 1137
2744~ -6010— -6010— 4 00 (32x), BLL50*5..590
8 8 L‘I_ H
25 25 A ] | |
. : 613 25 N 25 N
Widok 612, B-B Widok 612, A-A T .
— Q,EI | gyﬂ | D18 D18 ** Zest. dla jednego el. wysy3kowego-POZ. 700  suma 32 X Wykonaz
** Zest. dla jednego el. wysyskowego-POZ.612  suma 1 X wykonaz \6011 ! 't 6011/ er Tn; P ;’50 Z’SZW’H - Sztul; BPL "L Z’;’; gz;er 1az | D 3"’5993CE2/‘353 Ozn.
Nr. |Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugocgelWaga |Ozn. © © aoa catkomwita (ka)town/ 2'20
1 6| 612| S3up 1| MSH100*4 | S§235 2984 |35.66 a a § Gathar WxS fD)' 50 x 50 x 590 -
2 6| 6000\ S3up 1| MSH100*4 | S§235 2984 |35.66 357 250" 7137 3! Yty -
3 6| 6009| Blacha 2| BL8*100 S235 260 | 3.27 Nj
- Q Xt
Waga ca’kowita (kg) 74.58 S |S‘Q Sztuk| GEruby Norma | Materia3® | Waga| Ozn.
Gabaryty (W x S x D): 260 x 100 x 3000 “* Zest. dla jednego el. wysy3kowego-P0Z.613  suma 1 X wykonaz % T 1| M16%35| 933 | 8.8 0.13| Monta;owe
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia® | D3ugodeWaga |Ozn. N 2\ N 1| M16"30 | 933 | 8.8 0.12| Monta;owe
* N = N 3 j A
Sztuk| CEruby/| Norma | Materia3 | Waga| Ozn. 1| 6] 613] Sup 1 | MSH100*4 | S235 2744 |32.79 s ~ Waga ca*kowita (kg) 9.25
Waga ca3kowita (kg) 35.30 ~ ~ ~
Gabaryty (W x S x D): 100 x 200 x 2760 O O (o) B
4= —- _ __
Sztuk| CdEruby| Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
6014 FL10078..150 — 4| M167130 | 931 | 8.8 1.10| Montag owe
%—c" 'J\ 8| M16*150 | 931 8.8 2.45| Monta;owe 6012 | 1 F 6012
L Waga ca3kowita (kg) 3.55 < mL@‘O_ZZ M=% | S| -
25 800 (2x), BLU200*60*4..1140
Widok 614, A-A A
7 8000 =
* % <t < N
6014 FL100*8.150 F|—1 R 6012 BL8*100..160 f%ﬂ& 2 —i T N=|—V_ )
Q 2 ] AN ) 2 8000 BLL60*5..150
1 el ] i S L
. L+ 4™
6014 25 Widok 616, B-B ' |
. A
Widok 615, A-A _ 30 30
e Sztuk| CEruby| Norma | Materias | Waga| Ozn. 66
i b 2| M16*140 | 931 | 8.8 0.58| Monta;ows Widok 800, B-B 7740 Widok 800, A-A
6| M16*130 | 931 8.8 1.65| Monta;owe 10 10
Waga cas3kowita (kg) 2.23
ﬁ.
§ ** Zast. dla jednego el. wysy3kowego-P0Z.800 suma 2 X Wykonaz
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materias | D3ugocelWaga |Ozn. 1 8| 800| Ceownik 1| BLU200*60*4 | 5235 1140 11.17
I *i
3 -
2| 6| 6010| Blacha 1| BL8*100 | 5235 220 1.38 Waga ca’kowita (kg) 12.53
), MSH100%4..2034 3| 6| 6012| Blacha 1| BL8*100 | 5235 160| 1.00 Gabaryty (W x S x D): 200 x 120 x 1160
Waga ca3kowita (kg) 20.12
Gabaryty (W x S x D): 220 x 100 x 1500 Sztuk| CEruby Norma | Materia®| Waga| Ozn.
k o0 4| M16*28 | 933 | 8.8 0.48| Montazsows
66
58 1
hl
* oo * o A
6002 sigie0.160 LI-7°TL 6002 BL8*160..160 ! i B A 8000 | T 8000 BLL60%5..150
—_— % o -
=t L i 8000 8000 3 ] T 18 N -
: o] IS —— — a 3] ] o (N )
11 > N | T . & Nf—v 8000 BLL60*5..150 S 8 -4 S S — 2
20 S 1S | | 1§ 8000 BLL60*5..150 o Q oI / S ~ [ ~
a Ln _ —_— - _—\ Ln % —
20 i 8 ~ [ | ~ 0 S 0 « —vL | 17
_ Widok 615, B-B ofe] | o1 N N | S 3 3 ' |
Widok 614, B-B ®+—H ' 1 ' | S T T A
— 30 ” 30
: Sztuk| CEruby Norma | Materia Waga| Ozn. o B A o 80 3 (2%), BLUZ00*60%4..1138
Sztuk| CEruby | Norma | Materia® | Waga| Ozn. 3| FAZII12750 gvz_gvz Montag owe I Widok 803, B-B —] - Widok 803, A-A
" 66 8 01 (2x), BLU200%60*4..1140 1ao ’ 1ao ’
3| FAZII12*50 gvz__gvz Monta;owe 2| M16*130 931 8.8 0.55| Monta;owe WIdOk 801. B-B : H‘ = WIdOk 801. A-A 30 30 1138
2| m16*130 931 |88 0.55| Montaz owe Waga ca’kowita (kg) 0.55 ’ 75 1140 70 ’ ] ] 10
Waga ca3kowita (kg) 0.55 Widok 802, B-B 58 Widok 802, A-A
- 1138
10 10 ** Zest. dla jednego el. wysy’kowego-P0Z.803  suma 2 X Wykonas
“* Zest. dla jednego el. wysy3kowego-P0OZ.615 suma 1 X Wykonaz ** zest. dla jednego el. wysy3kowego-POZ.801  suma 2 X Wykonaze PRE: Pj - g ); 4 p Pg — = —T53 ;// 5
*x ; r. | Tnr| Poz.| Nazwa t ro ateria OdeWaga n.
Zest. dla jednego el. wysykowego-P0OZ.614  suma 1 X wykonaze Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia® | D3ugoqgeWaga |Ozn. Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil Materia3 | D3ugodeWaga |Ozn. T 5 8;3 = il - z ul BLU2é0*60*4 LT ! ;’1938 T 55 z
Nr. |Tnr| Poz.| Nazwa | Sztuk | Profil Materia3 | D3ugoaeWaga |Ozn. 1 6| 615| S3up 1| MSH100*4 | S235 2034 24.31 1 8| 801| ceownik 1| BLU200*60*4 | 5235 1140\11.17 ** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego—P 0z.802 suma 2 X Wykonaze > gl sooo KZ?;VVC;ik > | BLL60"5 5235 150 1' 35
1 6| 614| S3up 1| MSH100*4 | S235 2034 124.31 2 6| 6002| Blacha 1| BL8*160 | S235 160 | 1.61 2 8| 8000| Katownik 2| BLL60*S 5235 150 | 1.35 Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil Materia3 | D3ugoagelWaga |Ozn. Waga cakowita (kg) 7 2' 51
2 6| 6002| Blacha 1| BL8*160 | S235 160 | 1.61 3 6| 6014| Blacha 1| FL100*8 | S235 150 | 0.94 Waga ca’kowita (kg) 12.53 1 8| 802| Ceownik 1| BLU200*60*4 | S235 1138 |11.15 Gagar 1y (W x Sf D)- 200 x 120 x 1158 -
3| 6| 6014| Blacha 1| FL100*8 | 5235 150 | 0.94 Waga caskowita (kg) 26.86 Gabaryty (W x S x D): 200 x 120 x 1160 2| 8| 8000| Katownik 2| BLL60*5 5235 150 | 1.35 L4 -
Waga ca’kowita (kg) 26.86 Gabaryty (W x S x D): 160 x 160 x 2050 Waga ca3kowita (kg) 12.51
Gabaryty (W x S x D): 160 x 160 x 2050 Gabaryty (W x S x D): 200 x 120 x 1158 Sztuk| dEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn
Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn. Yy ( ) Z u2 M16*u30) 4 933 |83 ! 0 54 MZn;‘a owd
4| M16*28 | 933 | 8.8 0.48| Montasows > 1628 | 933 8.8 0'24 Montaé'owe
Sztuk| GEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn. - - - <
Waga ca3kowita (kg) 0.48
2| M16*30 | 933 8.8 0.24| Montasowe
2| M16%*28 | 933 8.8 0.24| Montazowe
9 00 (1x), BLL60*4..3500 Waga caskowita (kg) 0.48
ST n n ¢ ¢ ¢
M %
S S S S S S S S o 904
Q Q Q Q Q Q Q Q @ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ -] 909
o3
486 485 486 486 486 485 486 a4 ¢ ¢ —
50 50
S S S S S S S
- Q Q Q Q Q Q Q
. Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn. S S S
** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.900 suma 1 X Wykonaze a S
. . 8| FUR10"80FUS GV_gvz Montag owe 384 384 385 384 384 384 Q Q Q
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil Materia3 | D3ugocelWaga |Ozn. 50 50 426 427
1 9| 900\ Katownik 1| BLL60*4 | 5235 3500 |12.75 50 62
Waga caskowita (k 12.75
Gagaryty (W x S(f)D)' 60 x 60 x 3500 904 (). 16042405
— - - -——- - - -——- - - -——- - - -—- - - “—- - - F 909 (1x), BLL60*4..965
| | EEESSS e
** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z2.904 suma 4 X Wykonaze <okl CErob m atorias | W 5
- - Ztu, ruby orma ateria aga| Ozn.
901 (3x), BLL60*4..2950 Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia® | D3ugodeWaga |Ozn. 3| FURIOBOFUS GV vz Montazowd
@1 Waga caskowita (kg) 8.76 @4 ¢ ¢
Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 2405 ** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.909 suma 1 X Wykonaze
§ § § § § § § S S S S Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia® | D3ugodeWaga |Ozn.
475 475 475 475 475 475 Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn. Q aQ aQ Q 1| 9| 909| Katownik 1| BLL60*4 | §235 965 | 3.51
50 - - 50 7| FUR10*80FUS GV_gvz Monta¢ owe 263 264 263 Waga ca’kowita (kg) 3.51 UWAGA:
50 50 Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 965 :
<onkl Erob N ateras T 5 1.Jezeli nie zaznaczono inaczej, spoiny wykonac
** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 0z.901 suma 3 X Wykonaze = u7 FU};IO*;O/ =G orma G\jl ena aga Mzn;‘ 907 130, BLLEO*4.. 1190 jako pachwinowe.
74 ontacé owe X), .. =
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia3 | D3ugodgeWaga |Ozn. —9 < 905 — _( ) - - - - - - - - - — c’;\pgi,z jgerdL%cSi?gXﬁgctar:ementow w przypadku
1 9| 901 Katownik 1| BLL60* | 5235 2950 }10.75 ST T T T re a=0,5 gr. laczonych elementow w przypadku
Waga ca’kowita (kg) 10.75 - ] spoin dwustronnych.
5 910 (1x), BLL60%*4..855 Po! yen. -
Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 2950 2.Nie oznaczone spoiny czolowe wykonac na pelen przekroj
I + $ ¢ $— cienszego z elementow. ) _
S S S S S S Sztuk| CEruby Norma | Materia® | Waga| Ozn. 3.Przed montazem kon§trukCJ| nalezy sprawdzic zgodnosc
Q Q Q Q Q Q " - wykonania fundamentow z projektem.
4| FURI080FUS CV_gvz Montac owe S S S s 4.Po dokreceniu srub fundamentowych podkladki
902 0 351 351 351 351 351 0 Q 2 2 2 z blachy nalezy przyspawac do blachy podstawy.
(6x), BLL60*4..2850 268 269 215 5.Na blachy czolowe stosowac blachy uniwersalne
SI + ¢ ¢ ¢ $— ** zest. dla jednego el. wysy3kowego-P0Z.907  suma 1 X Wykonaze 50 © 50 6.Blachy CZO|0W6tn<fi|eZy sprawdzic, czy
- . - - nie maja rozwarstwien.
905 (1x), BLL60*4..1855 Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia® | D3ugodeWaga |Ozn. 7.Jezeli nie opisano inaczej polaczenia doczolowe
-——- - -—- - - -—- - -—- - - -——- - -—— - 1| 9| 907| Katownik 1| BLL60* | 5235 1190 4.33 Poz. 910 1 sprezyze sila 0.5S0 i 0.5Mo.
S S S S S S S 5 *% i 3, - . . .
3 3 3 3 3 3 3 Waga cakowita (kg) 4.33 Zest. dla jednego el. wysykowego-I—OZ. Suma X Wykonaze 8.Dopuszcza sie wykonanie rygli
. . Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 1190 Nr. |Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia® | D3ugogeWaga |Ozn. wylacznie z tolerancja ujemna.
P 458 459 458 458 459 458 o 1 9| 910| Katownik 1| BLL60*4 | 5235 855 | 3.11 9. Widok kratki pomostowej:
Waga cazkowita (kg) 3.11 a) widziany z dosu
- - — ** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego-P 02.905 suma 1 X Wykonaze Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 855 4 ?
** Zest. dla jednego el. wysy’kowego-P0Z.902  suma 6 X wykonaee Sztu7 gj:;’a 8)0/ s Norma I(\;/I‘fter/a Waga A(;Z”; Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia3| D3ugodeWaga |Ozn. - —_—_—:,/‘
* ontac owe :
Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia3 | D3ugodeWaga |Ozn. 9= c oW 1 9| 905| Katownik 1| BLL60* | 5235 1855 | 6.76 9 08 (Ix), BLL60*4..1175 Sztukl CErub Norma | Materia? | Wagal Ozn a) widziany z gory
1| 9| 902| Katownik 1| BLL60*4 | S235 2850 |10.38 Waga ca®kowita (kg) 6.76 ST ¢ ¢ ¢— 2| Fori 0*;(;FUS SV 0wz z Mon;a p—
Waga cas3kowita (kg) 10.38 Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 1855 % —9 <
Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 2850
- ) Q| [« )
Sztuk| CGEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn. a a a S
6| FUR10"80FUS GV_gvz Monta;owe 258 350 358 DATA | REWIZIA OPIS ZMIAN ZMIENIAJACY
90 3 50 50
S n n . " n ‘ rell
Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn.
4 FUR.ZO"BOFUS GV_gVZ Monl‘a(;OWE 09.02.2023 A WYDANIE PODSTAWOWE W.R.
S S S S S S S INWESTOR
Q Q Q Q Q Q Q 906
(1x), BLL60%*4..1805
— 248 459 458 458 459 458 — o1 . . . ** Zast. dla jednego el. wysy3kowego-P0Z.908  suma 1 X Wykonaz URZ¥D MIASTA | GMINY SZTUM
o Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia3 | D3ugogeWaga |Ozn. ul. Mickiewicza 39, 62-400 Sztum
1| 9| 908| Katownik 1| BLL60*4 | S235 1175| 4.28 OBIEKT
903 1100, 51160 2600 . . . . . e e RGO BN B AR
— - 3 S 3 S 3 ; ” ' GARA EM, EZBEDNY INFRASTRUKTURY. DOJAZDEN  PLACEN HANEVROWNN
| | | | | | | Q Q Q Q Q Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 1175 | | !
Ma taearaeaeniieaea c=eco=c i«
426 427 426 426
| | 50 50 JEDNOSTKA PROJEKTOWA
PROFKON Biuro Projektowe Sp. z 0.0
; ** zest. dla jednego el. wysyskowego-P0Z.906  suma 1 X Wykonaze ul- Ludwika Waryfiskiego 167, 86-300 Grudzidz
** Zest. dla jednego el. Wysy3kowego—POZ 903 suma 1 X Wykonase Sztuk| CEruby Norma | Materias | Waga| Ozn. J 9 24 9 - - i e-mail: bluro@pfrl(()fkonbp.lpl
Nr T 5 N Sk | Profil | Materias | D3 m o) 7| FUR10*80FUS GV _gvz Monta¢ owe Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia3® | D3ugoaelWaga |Ozn. www.profkonbp.p
rl' ”; gozé Kaiwa - Z “1 BLrL 06 0’ y Szag;'r 'a ;5674 OOCEgag; 0. 1| 9| 906| Katownik 1| BLL60*4 | 5235 1805 | 6.57 VT
atowni * . -
Waga ca3kowita (k 6.57
Waga cas3kowita (kg) 9.62 J (k9) - P ROJ EKT WY KO NAWCZY
Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 1805
Gabaryty (W x S x D): 60 x 60 x 2640 BRANZA
Sztuk| CEruby Norma | Materia3 | Waga| Ozn. .
5] FUR10"80FUS GV_gvz Montag owd NAZWA RYSUNKU
Poz.612,616,700,800-803,900-910
FUNKCJA IMIE | NAZWISKO  |NR UPRAWNIEN |SPECJALNOSC PODPIS
PROJEKTOWAL mgr inz. Wojciech Remus KUP/0006/POOK/08 Konstr.- Bud. ‘\E FZ&/‘,\]-\V,;
DATA NR RYSUNKU REWIZJA SKALA RYSUNKU
09.02.2023 K113 A |1:10




