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WYKAZ
PRAC NAPRAWCZYCH

1. Numer burtowy okretu: 823

2. Nazwa dzialu okretowego: biezaca i dokowa

3. Rodzaj naprawy: Naprawa okretéw transportowo minowych t. 767:

»~Naprawa dokowa OTrM 823" dzialy okretowe: elektromechaniczny,

ogélnookretowy — kadtubowy.

4. Termin naprawy

5. Sprawdzilem i stwierdzam zasadno$¢ wykonania prac wyszczegdlnionych

w wykazie za wyjatkiem punktow:

...............................................................

Naprawa dokowa OTrM 823 — Wykaz Prac Naprawczych

........................
........................

........................
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Lp.

Nazwa SpW.
Opis stanu
technicznego,
niesprawnosci

Szczegélowy opis prac potrzebnych do wykonania
w trakcie naprawy

Materialy podstawowe

nazwa

ilogé

dostawca

2

3

5

6

Postéj okretu
w zakdadzie
naprawezym

1. Zadokowanie okretu.
Zadokowa¢ okret zgodnie 7 rys. nr 767-DZ/0190-
1 wg wariantu nr 2. Plan dokowania dostepny jest
na okrecie.

techniczne  jednostki

2. Podstawowe  dane

plywajgeej;

- wypormosé peina

- diugosc catkowita

- dL. migdzy pionami
- szeroko$é catkowita
- zanurzenie frednie

- 1675 t;
- 958 n;
-8l m;
- 10,8 m;
-2m.

3. Asysta dwoch holownikéw przy zadokowaniu
i wydokowaniu.

4. Koszt postoju okretu na doku.
Hosédni.........X coeeeeeeinnnn,

5. Wydokowanie okretu.

6. Koszt postoju okrgtu w zakladzie naprawczym /
przy nabrzezu
Ilo$é dni ......... b S

7. Podczas  postoju  zabezpieczyé  jednostke
plywajgca w media o nastepujacych parametrach:
- energie elektryczng - 3 x 400 V;
- wodg do systemu hydroforowego i ppoz
0,4 MPa;
- telefon ;
- spr¢zone powietrze 0,6 MPa,

8. Srednie dobowe zuzycie medidw:
- energia elektryczna 3x400 V — 450 kWh:
- woda do celow spozywezych — 5 t/dobe;
- telefon ~ 30 impulsdw/dobg (zapewniajacy
mozliwod¢ laczenia strefy numerowej 0-91 i 0-
58).

9. Zabezpieczy¢ odbisr:
- $cieki — 5m?/48 h;
- $mieci - 2 m* /24 h,

10. Zabezpieczyé ciggi komunikacyjne o lgeznej
powierzchni 150 m? ptytami pil$niowymi przed
zniszczeniem  istniejacych  plytek  PCV
(wykladziny).

Il. Przeprowadzi¢ cwiczenia zakladowej strazy

pozamej z zalogg okrgtu;

- twiczenia zgrywajace - w pierwszym tygodniu:

- ¢wiczenia doskonalace — raz na dwa tygodnie,

7 obowigzkowym wpisem do  okretowego

Dziennika Zdarzen.

12. Dostarczy¢ i zamontowaé na okrecie w miejscu
widocznym (burta, nadbudéwka, rusztowanie):
- Tablice informacyjng z numerami alarmowymi
(wykonang zgodnie z umowa);

Holownik

2 szt

Wykonawca

Wykonawca

Naprawa dokowa OTrM 823 — Wykaz Prac Naprawczych
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Nazwa SpW.
Opis stanu
technicznego,
niesprawnofci

Lp.

Szczegblowy opis prac potrzebnych do wykonania
w trakcie naprawy

Materialy podstawowe

nazwa

ilo§é

dostawca

1 2

3

5

6

- Znaki informacyjne o miejscu telefonu
alarmowego.

13. Zamontowaé dwa trapy wejciowe na okret
(zdemontowac po zakoriczeniu prac dokowych).

Trap

2 szt

Wykonawca

2. | Kadlub

Czgéé podwodna
Pletwy sterowe
Dysze Korta

Kraty
kingstonowe

Kosze
kingstonawe

Pas zmiennego
zanurzenia

Cz¢éé nadwodna

1. Przed przystapicniem do prac konserwacyjnych
nalezy zabezpieczy¢ przed dostaniem sig
zanieczyszczeni wszystkie otwory w kadhubie
okrgtu, sondy, linfe waldéw, $ruby oraz
urzadzenia na pokladzie,

2. Bezposrednio po zadokowaniu jednostki, umyc
pod cis. 340 bar. wodg slodkg z dodatkiem
detergentdw podwodng cz¢é¢ kadiuba, wneki
kingstondw, pletwy steru oraz dysze Korta,
a nastgpnie splukac czysta woda i osuszyé.

3. Dokona¢  pomiaréw  grubosci  poszycia
zewnetrznego  kadluba  grubosdciomierzem
ultradZzwigkowym w 5000 punktéw
pomiarowych. Wykonaé¢ protokét /karte
pomiaréw/ z pomiaréw grubosci i przekazaé
RPW, NJ i of. nadzorujacemu.

4. Pomiar wykona¢ ze szczegblng dokladnoscig
w rejonie linii zmiennego zanurzenia oraz
w miejscach widocznych ubytkéw korozyjnych,
a takze w rejonie okien wylotowych spalin
silnikow gléwnych i pomocniczych. Dodatkowo
dokona¢ pomiaru w 500 punktach nad linig wody
wskazanych przez of. nadzorujgcego. Wykonaé
protoké! /kart¢ pomiaréw/ z pomiaréw grubosci
i preekazaén NJ i of. Nadzorujacemu.

5. Maksymalny dopuszczalny ubytek na blachach
i usztywnieniach — 20%.

6. W przypadku stwierdzenia ubytkéw w grubosci
kadluba /powyzej wartodei kwalifikujacej
poszycie do wymiany lub napawania/ zakres
prac nalezy ujac¢ w ,,Protokole ogledzin w doku”
i bgda one przedmiotem dodatkowego
postepowania po zatwierdzeniu zakresu prac
przez komisje dokowa.

7. Uczestniczy¢ w pracach komisji dokowej oraz przy
sporzgdzaniu , Protokét ogledzin okretu w doku”.

8. Zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem
(zdemontowa¢ w miarg mozliwosci) podczas
czyszezenia powierzchni  kadluba  powloki
z laminatu epoksydowego na ekranach anod

Czgéci
wymienne,
maleriaty
jednorazowego
uzytku zgodnie
z technologig

Czgsci
wymienne,
materialy
jednorazowego
uzytku zgodnie
z technologia

Zgodnie
z technologia

Zgodnie
z technologia

Wykonawca

Wykonawca

Naprawa dokowa OTrM 823 - Wykaz Prac Naprawczych
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Lp.

Nazwa SpW.
Opis stanu
technicznego,
niesprawnosci

Szczegélowy opis prac potrzebnych do wykonania

w trakcie naprawy

Materialy podstawowe

nazwa ilosé dostawca

2

3

4 5 6

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

i elektrod ochrony katodowej — 14 szt. zgodnie
z technologig.

Przeprowadzié czyszczenie 30 % powierzchni
kadluba w miejscach wskazanych przez komisje
dokowa o lacznej powierzchni 950 m*(wraz
z pletwami sterowymi 3 szt., dyszami Korta 3
szt., oraz wnekami i kratami kingstonéw) do
klasy czystosci SA 2 wg.  ISO 8501-1.
a nastepnie przeprowadzié¢ konserwacje warstwg
antykorozyjng  zgodnie = technologia
producenta/dostawcy  farb systemu
antyporostowego.

/bez

Przygotowaé pozostala powierzchni¢ kadtuba
o lgcznej powierzchni 1900 m? (tj. 70 %) do
wykonania systemu antyporostowego dla czgéci
podwodnej i systemu zewngtrznego dla czgsci
nawodnej  zgodnie wymogami producenta
/dostawcy farb/.

Postawi¢ rusztowanie dwupoziomowe wokol

okrgtu.

Wykona¢é malowanie 100% (tj. 2850 m?)
powierzchni kadluba do pokladu gléwnego
w czesci podwodnej warstwg antyporostowa
a w czgéei nawodne] warstwg zewnglrzng
zgodnie z technologia oraz specyfikacja
ilosciows okreslong przez producenta farb, tj.:
podwodnej czgsci kadluba (wraz z pletwami
sterowymi 3 szt, dyszami Korta 3 szt. oraz
wngkami i kratami kingstonéw) - 1500 m?

pas zmiennego zanurzenia wraz 2 oznaczeniem
linii wodnej oraz znakami zanurzenia na rufie,
érédokrgceiu i dziobie - 150 m?

pas w kolorze czarnym (na obu burtach migdzy
odbojnicg gérng a pasem zmiennego zanurzenia)
- 100 m?

czesé nawodna kadluba-burty i nadburcia -1100
m?.

Czynnosci  zwiazane z  przygotowaniem
powierzchni do  malowania  zrealizowaé
w oparciu o technologi¢ i zalecenia producenta
farb, reprezentowanego przez przedstawiciela
technicznego obecnego przy calym procesie.
Poszczegllne etapy procesu technologicznego
nalezy zdawaé NJ, przedstawicielowi RPW przy
wspéludziale doradcy technicznego producenta
farb.

Odbiorowi podlega kazda powloka malarska ze
szczegblnym uwzglgdnieniem:

- wygladu zewnetrznego powloki;

- grubosci powloki;

- stanu wyschniecia i utwardzenia powioki;

- przyczepnosé powloki.

Sporzadzi¢ ,Raport z konserwacji i malowania”
po przeprowadzonej konserwacii wszystkich

Farba do Wykonawca
konserwacji
zgodnie z
technologia
oraz
specyfikacja
producenta
farb

Zgodnie z
technologia
oraz
specyfikacjg
ilosciowa
okreslong przez
producenta

Naprawa dokowa OTrM 823 — Wykaz Prac Naprawczych
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Lp.

Nazwa SpW.
Opis stanu
technicznego,
niesprawnosci

Szczegélowy opis prac potrzebnych do wykonania
w trakcie naprawy

Materialy podstawowe

nazwa

ilosé

dostawea

2

3

5

6

powierzchni ujetych w niniejszych WPN,
{podwodna czeé¢ kadluba, poklady, nadbudéwka,
burty itp.) woparciu o specyfikacje producenta
farby /rodkéw konserwujgcych/ uzytej podezas
konserwacji.

17. Zalgczyé karty odbioru poszczegdlnych etapéw
prac oraz protokét koficowy z ,,Coating report”
dostawcy farb do ,, Protokolu ogledzin w doku”.

18. Caloé¢ prac zda¢ NJ i bosmanowi okretowemu
oraz of. nadzorujacemu.

19. W trakcie naprawy sporzadzi€é i gromadzi¢
raporty z pomiaréw, protokoly, karty pomiaréw,
atesty iceriyfikaty. Po naprawie skompletowaé
i dolgezy¢ do teczki dokumentacji zdawczej.
Dokumentacjg przekaza¢ uzytkownikowi zgodnie
z zapisami w umowie.

UWAGA!

Pomiar grubosci poszycia podwodnej czedci
kadtuba, nalezy dokonaé bezposrednio po umyciu
kadtuba. Wyniki pomiardw (karta pomiaréw)
muszg by¢ przedstawione komisji dokowej
1 stanowi¢ zalacznik do protokotu a zakres prac
wynikajacy z pomiaréw ujety w ,Protokole
ogledzin w doku”.

UWAGA !

Prace dodatkowe wynikle z protokolu zostang
poddane analizie technicznej pod wzgledem
techniczno-ekonomicznym. Po uznaniu za zasadne
przez Uzytkownika bedg podlegaly dodatkowemu
postepowaniu.

W protokole ujaé jedynie prace wykraczajgce poza
zakres prac wyszczegélnionych w punkcie /nie ujete
w tym punkcie/.

Odbiér prac naprawczych prowadzi¢é zgodnie
z okreSlonymi w umowie zapisami. Calo$é prac
zdaé komisji zdawczo-odbiorczej w trakeie préb
zdawczo-odbiorczych zgodnie z programem préb.

Dodatkowe prace
dokowe

Zmiana wariantu
dokowania

I. Po wykonaniu wszystkich prac naprawczych
z podstawowego zakresu przygotowaé dok do
ponownego dokowania jednostki wg odmiennego
wariantu (rys. nr 767-DZ/0190-1, wariant nr 1).

2. Po dokowaniu w miejscach podpdr wariantu nr 2
niezwlocznie umyé hydromonitorem miejsca
zastonigte podporami, przeprowadzié miejscowe
czyszczenie kadluba do klasy Sa 2,5 wg
ISO 8501-1, sprawdzi¢ stan poszycia.

3. Wykona¢ konserwacje analogicznie do pozostale]
podwodnej cz¢sci kadluba, zgodnie z technologig
oraz specyfikacja ilosciowa okreslong przez
producenta farb.

4, Calos¢ prac zda¢ NJ i bosmanowi okretowemu
oraz of. nadzorujgcemu.

Farba do
konserwacji
zgodnie z
technologia
oraz
specyfikacja
producenta
farb

Zgodnie z
technologia
oraz
specyfikacja
ilosciowa
okreslong przez
producenta

Wykonawca

Naprawa dokowa OTrM 823 — Wykaz Prac Naprawczych
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Lp.

Nazwa SpW.
Opis stanu
technicznego,
niesprawnosci

Szczegolowy opis prac potrzebnych do wykonania
w trakcie naprawy

Materialy podstawowe

nazwa iloéé dostawca

2

3

4 5 6

Anody cynkowe w
kingstonach

1. Dokonaé wymiany 100% anod cynkowych
w kingstonach wg starego wzoru.
pomocnicze

2. Zabezpieczyc procesy

technologiczne.

UWAGA!!!

Odbiér prac naprawczych prowadzi¢ zgodnie
z okreflonymi w umowie zapisami. Caloé¢ prac
zdaé komisji zdawczo-odbiorczej w trakcie préb
zdawczo-odbiorczych zgodnie z programem préb,

Anoda 16 szt. Wykonawca
cynkowa
zgodnie

z technologig

Préby
odbiorcze

zdawczo-

1 Po—zejéciun—z—doku—okectu—zabalastowad—okegt,

3. Usungé ewentualne niesprawnodci wynikle

z procesu dokowania.

-nadzorujacego.-

: ;
S bwl‘c] 'z: .mm_m':hl‘

7. W czasie prob  zabezpieczy¢  obecnosé
pracownikéw do biezgcego usuwania usterek na
urzadzeniach podlegajgcych naprawie, oraz
urzadzeniach, systemach i podzespolach w ktore
ingerowano z uwagi na prowadzone prace
naprawcze.

preeprowadzié badania charakterystyk
deganiowych—ukladéw —napedowych,—a—takde

2ic i . : :
Hlnmsm i ].

9. Caloéé prac zda¢ NJ i oraz of. nadzorujacemu.

10. W trakcie naprawy sporzadzi¢ i gromadzi¢
raporty z pomiaréw, protokoly, karty pomiaréw,
atesty i certyfikaty. Po naprawie skompletowac
i dolaczyé do teczki dokumentacji zdawczej
naprawczej. Dokumentacijg przekazaé
uzytkownikowi zgodnie z zapisami w umowie.

PWAGAH-
z . idui skt

Naprawa dokowa OTrM 823 — Wykaz Prac Naprawczych
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Nazwa SpW. Materialy podstawowe
Lp Opis stanu Szezegblowy opis prac potrzebnych do wykonania
’ technicznego, w trakcie naprawy .
niesprawnosci nazwa ilosé dostawca
1 2 4 5 6
Mﬂmdﬂnmwugmﬂﬁwib.
Zalaczniki:

zal. 1 -, Protokot przegladu okresowego kadiuba” — kserokopia —na 2 str.
zat. 2 - Protokét ogledzin okretu w doku” — kserokopia — na 6 str.

I. Komisja sporzadzajaca WPN.

1. Dowddca dziatu elektromechanicznego -
2. Bosman okretowy , -

3. Dowédca okretu

»

II. Opinia dowédcy jednostki wojskowej.

Wykonanie powyzszych prac na OTrM 823 jest niezbgdne do odtworzenia sprawnosci
technicznej SpW oraz zdolnosci do wykonywania zadar zgodnie z przeznaczeniem.

Naprawa dokowa OTrM 823 — Wykaz Prac Naprawczych

(stopien, imig¢ i nazwisko)
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