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1  Opis przedmiotu

Okulary przeciwstoneczne pilota, dalej ,okulary” przeznaczone sg dla personelu latajgcego do ochrony
oczu przed promieniowaniem stonecznym oraz przed bezposrednim uszkodzeniem przez czynniki
(przedmioty) zewnetrzne, przenoszone w powietrzu np. drobiny pisaku, pytkéw traw i innych elementow
statych, mogacych wptywac na uszkodzenie oka lub jakos¢ obserwacji podczas wykonywania lotow.
Konstrukcja okularéw powinna sktadaé sie z ramki (oprawy) i oprawionych w niej szybek ochronnych
(filtréw chronigcych przed ol$nieniem stonecznym).

Szybki ochronne powinny by¢ w kolorze czarnym, brgzowym lub ciemnoszarym (bez wersji lustrzanej).
Ramka (oprawa) powinna by¢ w kolorze czarnym, srebrnym lub ztotym (w tym wersje matowe).

Ramki (oprawy) okularéw powinny by¢ dostepne w co najmniej pieciu rozmiarach: XS, S, M, L i LX.
Ramka (oprawa) powinna by¢ wykonana z wytrzymatego, elastycznego i hipoalergicznego materiatu.
Ramka (oprawa) powinna posiadaé konstrukcje, ktéra umozliwia tatwe dopasowanie do ksztattu twarzy
uzytkownika i zabezpiecza jego indywidualne potrzeby w zakresie ochrony oczu zgodnie z wymaganiami
dla personelu latajgcego. Powinna by¢ wygodna w noszeniu przez dtugi czas uzytkowania i nie uciskac
gtowy.

Okulary powinny by¢ lekkie i dobrze dopasowane, aby nagty ruch gtowy (turbulencja, akrobacje itp.) nie
powodowat ich przesuniecia lub upadku.

Elementy oprawy okularéw stykajgce sie bezposrednio z twarzg (kohce zausznikéw oraz noski) powinny
by¢ wykonane z wysokiej jako$ci materiatu i posiadaé niskoprofilowy uktad zapewniajgcy wysoki komfort
przy dtugotrwatym, nieprzerwanym uzytkowaniu.

Zauszniki powinny umozliwia¢ stosowanie okularow w hetmach i stuchawkach lotniczych.

Szybki ochronne powinny by¢é wykonane z tworzyw sztucznych o wysokiej jakosci stosowanych w optyce
oftalmicznej (np. CR-39, poliweglan). Powinny zapewnia¢ ochrone przed ol$nieniem stonecznym
(zgodnie z warunkami przedstawionymi szczeg6towo w tablicy 2).

Nominalna wysokos$¢ szybki ochronnej (mierzona w punkcie patrzenia) powinna wynosi¢ nie mniej niz
35 mm.

Okulary powinny by¢ umieszczone w futerale (etui) o sztywnej konstrukcji, w kolorze czarnym, Futerat
powinien by¢ wytozony podszewkag syntetyczng w kolorze czarnym, do ktérej powinna by¢é wszyta
wszywka informacyjna. Dodatkowo do kompletu okularébw powinna byé dofgczona ,dedykowana
Sciereczka do czyszczenia”.

2 Wymaganiatechniczne

Szczegotowe specyfikacje wymagan oraz metod badan okularéw przedstawione w tablicach 1 i 2 zostaty

opracowana w oparciu o nastepujgce normy:

— PN-EN 1836+A1:2009 Ochrona indywidualna oczu — Okulary i filtry chronigce przed ol$nieniem
stonecznym do zastosowan ogadlnych, filtry do bezposredniej obserwacji stonca,

— PN-EN 167:2005 Ochrona indywidualna oczu — Optyczne metody badan,

— PN-EN 168:2005 Ochrona indywidualna oczu — Nieoptyczne metody badan,

— PN-EN [ISO 8980-4:2007 Optyka oftalmiczna — Gotowe soczewki okularowe nieokrojone
Czesc¢ 4: Wymagania i metody badan dotyczgce powtok przeciwodblaskowych

oraz Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016 r. w sprawie

srodkéw ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG (Tekst majgcy znaczenie

dla EOG).

2.1 Wymagania dotyczace konstrukcji i jakosci materiatow

Zestawienie wymagan dotyczgcych konstrukcji i jakosci zastosowanych materialtdw w okularach
przedstawiono w Tablicy 1.



Tablica 1l

Lp.

Parametry poddawane ocenie
Wymagania (dokument odniesienia, punkt)

Metoda badan
wg

2

4

Konstrukcja ogdélna

Okulary powinny by¢ tak wykonane, aby w warunkach uzytkowania pilot
mogt normalnie  wykonywaé czynnosci zwigzane 2z zagrozeniem,
korzystajgc jednoczesnie z odpowiedniej ochrony na najwyzszym
mozliwym poziomie.

Optymalnym poziomem ochrony, ktéry nalezy bra¢ pod uwage przy
wykonaniu okularow, jest taki poziom, powyzej ktérego niedogodnosci
zwigzane z noszeniem okularow uniemozliwiatyby ich skuteczne
uzywanie w okresie narazenia na zagrozenia lub normalne wykonywanie
danej czynnosci podczas wykonywania lotow.

Kazda czes¢ okularbw majgca kontakt z uzytkownikiem podczas
noszenia, musi by¢ gtadka, pozbawiona ostrych brzegéw, ostrych
koncow itp. ktére moglyby powodowaé nadmierne podraznienie lub
Zranienie.

Okulary powinny by¢ tak zaprojektowane i wytworzone, aby ufatwic
prawidtowe zaktadanie oraz utrzymywanie na wtasciwym miejscu przez
przewidywalny okres uzytkowania, z uwzglednieniem panujgcych wokét
warunkow, wykonywanych ruchow i zmiany pozyciji.

Okulary powinny mie¢ takg konstrukcje, aby nagly ruch gtowy
(turbulencja, akrobacije itp.) nie powodowat ich przesuniecia lub upadku.
Ramka (oprawa) powinna by¢ wytrzymata, aby znies¢ pewne naprezenia
bez uszkodzen i dostatecznie lekka, aby zapewni¢ komfort uzytkowania.
Zauszniki powinny posiada¢ niskoprofilowy uktad dla maksymalnej
wygody uzytkownika przy dtuzszym noszeniu.

Zauszniki powinny utatwia¢ zastosowanie w hemach i stuchawkach
lotniczych.

Ramka (oprawa) powinna by¢ wygodna do noszenia i nie powinna
uciskac¢ gtowy.

Okulary nie powinny mie¢ zarysowan, ostrych krawedzi lub innych wad
moggcych wywota¢ dyskomfort lub skaleczenie podczas zamierzonego
uzycia.

(PN-EN 1836+A1:2009, podrozdz. 5.2)

Ocena
organoleptyczna

Materiaty

Na oprawy nie powinny by¢ stosowane materiaty, ktére sg znane jako
powodujgce podraznienia, reakcje toksyczne lub inne szkody podczas
noszenia w kontakcie ze skoérg uzytkownika.

Ramka(oprawa) powinna by¢ wykonana z wytrzymatego, elastycznego
i hipoalergicznego materiatu.

(PN-EN 1836+A1:2009, podrozdz. 5.5)

Deklaracja
producenta

Jakos¢ materiatu optyczneqo i jego powierzchni

Podczas patrzenia nieuzbrojonym okiem — bez powiekszenia, jesli
to konieczne z soczewkami korekcyjnymi — z odlegtosci 30 cm od przodu
jasnej/ciemnej granicy, filtr chronigcy przed ol$nieniem stonecznym nie
powinien mie¢ uszkodzen mechanicznych lub wad materiatu, np.
pecherzy, rys, wirgcen, zmatowien, wzerow, odciskdw formy, zarysowan
punktéw wzmocnionych, plam, baniek, plamek wodnych, matych dziurek,
wtrgcen gazowych, odtaman, peknie¢, btedéw polerowania lub falistosci
powierzchni, ktére mogtyby zakiéca¢ widzenie wewnatrz obszaru
o $rednicy 30 mm otaczajgcego punkt odniesienia, z pominieciem 5 mm
strefy brzegowej.

Pojedyncze wady na zewnatrz tego obszaru sg dozwolone

(PN-EN 1836+A1:2009, podrozdz. 4.4)

Ocena
organoleptyczna
PN-EN
167:2005,
rozdziat 5




2.2 Wymagania dotyczace parametréw optycznych, wytrzymatosci mechanicznej
i ochrony przed czynnikami zewnetrznymi

Zestawienie wymagan w Tablicy 2:
—  parametry optyczne (Lp. 1 + 4),
—  parametry okreslajgce wytrzymato$¢ mechaniczng (Lp. 5),
—  parametry okreslajgce ochrone przed czynnikami zewnetrznymi (Lp. 6+12).

Tablica 2
Wymagania
Lp. Parametry poddawane ocenie (dokument b'\a/lde:r?ldvs
odniesienia, punkt) g
1 2 3 4
10,09 [m1]
1. o Moc sferyczna (PN-EN
JaKOS ’ 1836+A1:2009 NN
wykonania pkt4.2.2 ) 167:2005
ykonan 0,09 [m] 2009,
elementow rozdziat 3
> | optycznych—1 | Moc astygmatyczna, (PN-EN
klasa wykonania | nie wigcej niz: 1836+A1:2009
optycznego wg pkt 4.2.2)
PN-EN _ Rozproszenie swiatta, warto$¢ 0,65 (cd/m?3)/Ix PN-EN
3 1836+A1:2009 | sredukowanego (PN-EN 167:2005
' wspotczynnika rozproszenia 1836+A1:2009 rozdziai 4
Swiatta, nie wiecej niz: podrozdziat 4.3 )
Wspoditczynnik przepuszczania 1836+A1:
. (PN-EN
Swiatta tv 1836+A1:2009, 2009,
podrozdz. 4.1.) pkt6.2
Maksymalna wartos¢
wspotczynnika 0,11t -
przepuszczania tr(A) 15;\]63\\'1:
Wspdt i w zakresie widmowym (PN-EN 2009
spofezynnikl 1 hadfioletu dla diugosci fali 1836+A1:2009, Y
przepuszczama | 4 g0 nm do 315 nm podrozdz. 4.1) pkt6.2
: wspo’fczynmk_ nie wiecej niz: ,
pé)\rl;:]ﬁ:szczanla Maksymalna wartos¢
dla szybek wspoiczynnika 05 PN-EN
ochronnych przepuszczania tr(A) 1836+A1"
a. | zfitrami w zakresie widmowym (PN-EN 2009,
chroniacymi nadfioletu dla diugosci fall 1836+A1:20009, pkt 6.2
przed ol$nieniem E%wyzeé:_ln?_nm do 350 nm, podrozdz. 4.1)
ie wiecej niz:
?Iiz?l?slcznym Maksymalna wartos¢
0 oznaczeniach widmowego wspofczynnika 05
3 wg PN-EN przepuszczania 2 W PN-EN
1836+A1:2009) promieniowania stonecznego (PN-EN 1836+A1:
UVA w zakresie widmowym 1836+A1:2009 2009,
nadfioletu dla diugosci fali odrozdé 4 1)’ pkt 6.2
od 315 nm do 380 nm, P T
nie wiecej niz:
Widmowy wspétczynnik 0,2 v PN-EN
przepuszczania w zakresie (PN-EN 1836+A1:
) podrozdz. 4.1) '




Tablica 2 (cigg dalszy)

L . Wymagania Metoda
p. Parametry poddawane ocenie (dokument b "
A adan wg
odniesienia, punkt)
1 2 3 4
Nie powinny
powstawac
uszkodzenia:
Odpornos¢ na uderzenie czastkami o duzej rozbicie szypk|, . PN-EN
5. predkosci (45 m/s) oraz odpornosé na czastki odks.z?a’rceme. szybki, 168:2005,
o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach rozbicie ramki lub rozdziat 9
oprawy
(PN-EN 166:2005
podrozdz. 7.2.2)
Wizualny
wspotczynnik (iloraz)
Q ostabienia nie
powinien byc¢
mniejszy niz:
- 0,80 dla
czerwonych
i zottych Swiatet PN-EN
o o sygnalizacyjnych; 1836+A1:
6. Rozpoznawanie $wiatet sygnalizacyjnych - 0,40 dla 2009
niebieskich $wiatet ’
? ; pkt 6.2.2.2
sygnalizacyjnych,
- 0,60 dla zielonych
Swiatet
sygnalizacyjnych.
(PN-EN
1836+A1:2009, pkt
4.1.3.2.3)
Reflektancja pv
soczewki
z powloka PN-EN
_ L _ przeciwodblaskowg ISO 8980
7 Badanie relflektancp Swietlnej _ powinna by¢ -4:2007,
dla okularéw z powtoka antyrefleksyjng mniejsza niz 2,5% podrozdz. 5.2 i
(PN-EN 1SO 8980- 54
4:2007 podrozdziat
4.2)
Wzgledna zmiana +5%
wspotczynnika
Odpomosé na przepuszczania, nie wiecej (PN-EN 166:2005, PN-EN
L . niz: pkt 7.1.5.2) .
8. promieniowanie ~ 168:2005,
nadfioletowe Warto$é zredukowanego 0,75 cd/m?Ix rozdziat 6
\{vspé}czynn_ika !umipa_r]cji (PN-EN 166:2005,
Swietlnej, nie wiecej niz: pkt 7.1.5.2)
Brak widocznych
deformacji po PN-EN
9. Stabilno$¢ w podwyzszonej temperaturze (55+£2°C) badaniu. 168:2005,
rozdziat 5

(PN-EN 166:2005,
pkt 7.1.5.1)




Tablica 2 (cigg dalszy)

Wymagania
Lp. Parametry poddawane ocenie (dokument
odniesienia, punkt)

Metoda
badan wg

1 2 3 4

Szybki podczas

badania (zgodnie
z PN-EN 168:1998)
powinny pozostawaé PN-EN
10. | Odpornos¢ na zamglenie nie zamglone, przez 168:2005,
co najmniej 8 s rozdziat 16

(PN-EN 166:2005,
pkt 7.3.2)

Zaden
z elementéw
okularéw nie
powinien zapalac sie
(ani zarzyc) po PN-EN
11. | Odpornos¢ na zapalenie usunieciu preta do 168:2005,
badan rozdziat 7

(PN-EN
1836+A1:2009,
podrozdz. 5.4)

Po badaniu
wszystkie metalowe
czesci powinny mie¢
gtadkie powierzchnie PN-EN
12. Odpornos¢ na korozje i by¢ wolne od 168:2005,
$ladow utlenien rozdziat 8

(PN-EN 166:2005,
podrozdz. 7.1.6)

Szybki ochronne okularéw spetniajgce niniejsze wymagania umozliwiaja obserwacje informacji
wyswietlanych na ekranach ciekfokrystalicznych.

3 Cechowaniei pakowanie
3.1 Cechowanie

W okularach, wewnatrz futeratu do podszewki powinna by¢ wszyta wszywka informacyjna (wykonana
z materiatlu wodoodpornego np. z tkaniny poliamidowej) zawierajgca nastepujgce dane:

— znak identyfikacyjny producenta,

— hazwa wyrobu,

— 1 - (klasa optyczna)

— 3 — (numer kategorii filtru),

— F — (symbol uderzenia o niskiej energii),

— T — (symbol odpornoéci na czgstki o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach),
— rozmiar ramki (oprawki): XS, S, M, L, LX,

— date produkciji (miesigc i rok),

— rodzaj materialu zastosowanego na ramke (oprawke) i szybki,

— numer partii produkcyjnej,

— instrukcje uzytkowania i konserwac;ji okularéw (wg ponizszej tresci),

— nrirok normy: PN-EN 1836+A1:2009



Instrukcja uzytkowania i konserwacji okularéw przeciwstonecznych pilota:

Instrukcja uzytkowania i konserwacji okularéw przeciwstonecznych pilota wg PN-EN
1836+A1:20009.

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczyta¢ ponizsze informacije.

Uzytkowanie: Okulary przeciwstoneczne pilota przeznaczone sg do ochrony oczu przed
promieniowaniem stonecznym i uderzeniami ciat statych (np. piasku).

W celu zapewnienia prawidtowej ochrony oczu, uzytkownik powinien sprawdzi¢, czy parametry okularow
odpowiadajg warunkom ich uzytkowania.

U oséb szczegdlnie wrazliwych, kontakt z niektorymi elementami tworzywowymi moze wywotywac
odczyn alergiczny skory.

Przechowywanie: Okulary nalezy przechowywac w suchych i czystych pomieszczeniach w temperaturze
pokojowe;.

Konserwacija i czyszczenie:

W przypadku stwierdzenia zabrudzenia lub zakurzenia szybki nalezy delikatnie przeczysci¢ ,dedykowang
Sciereczkg do czyszczenia”.

Szybek nie nalezy czysci¢ na sucho. Nie trze¢ oraz mocno naciskaé, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie powilok. Do czyszczenia nalezy uzywac¢ nawilzonych chusteczek, ptyndw czyszczacych,
dostepnych na rynku, odpowiednich dla tego typu wyrobu, lub w ostatecznos$ci biezgcej wody.

Cechowanie okularéw przeciwstonecznych pilota oznacza:
- Znak identyfikacyjny producenta
1 - Klasa optyczna
L — Rozmiar oprawki (odpowiednio XS, S, M, L, LX)
3 — Numer kategorii filtru
F — Odpornos¢ na uderzenia o niskiej energii
T — Odpornos¢ na czastki o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach

Uwaga: Oznaczenia literg T powinno by¢ bezposrednio po literze okreslajgcej symbol uderzenia : tj. FT.

Klasa optyczna: 1 — najwyzsza klasa optyczna
Nr kategoria filtru: — 3, filtr chronigcy przed ol$nieniem stonecznym do zastosowan ogdlnych

Ostrzezenie: Nie do bezposredniego patrzenia na stonce.

Uwaga: dodatkowe dane wypetniane w instrukcji przez Wykonawce/Producenta:

Tabela rozmiarowa — okreslenie nw. parametréow dla odpowiednich rozmiaréow XS, S, M, L, LX:

Szerokos¢ soczewki — (pozioma srednica soczewki w najszerszym punkcie) - .................... ,
Wysokos$é soczewki — (najwieksza pionowa dtugos¢ sOCzewki) - ....o.ovvviviiiiiiiiiiiiiienn,

Szerokosé mostka — (poziomy wymiar czesci okularéw nad nosem uzytkownika miedzy
SOCZEWKAMI) - oo
Dlugos¢ zausznika - (odlegtos¢ zausznika od zawiaséw z przodu do zakonczenia za uszami

uzytkownika, tgcznie z zagieciem) - ........ooiiiii
Jezeli punkt odniesienia rézni sie od zdefiniowanego, pozycje punktu odniesienia nalezy poda¢ zgodnie
z dokumentacjg techniczng producenta.
Warto$¢ nominalna wspétczynnika przepuszczania swiatta: ......... .

Oswiadczamy, ze wyréb jest bezpieczny dla uzytkownika.



Nr partii produkcyjnej (partie produkcyjne nalezy oznaczaé wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb
arabskiCh.) @ ...

Dane Wykonawcy i Producenta:

Wykonawca Producent

Nazwa: | e

Adres: |

Informacje naniesione na wszywce powinny by¢ wykonane w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy uzytkowaniu przez okres nie krotszy niz 4 lata.

Etykieta jednostkowa naklejona na torebke foliowg powinna zawieraé nastepujgce dane:

— nazwa Wykonawcy i Producenta,

— znak identyfikacyjny Producenta,

— nazwa przedmiotu,

— rozmiar ramki (oprawki) (XS, S, M, L, LX),

— data produkgji (miesigc i rok),

— rodzaj materiatu zastosowanego na ramke (oprawke) i szybki,

— numer partii produkcyjnej,

— informacja o okresie uzytkowania i gwarancji (hormatywny okres gwarancji uzywalnosci — 4 lata, okres
i warunki gwarancji udzielone przez wykonawce okresla umowa kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza umieszczona na opakowaniu zbiorczym powinna zawiera¢ dane wyszczegodlnione
na etykiecie jednostkowej poszerzone o ilos¢ kpl. w opakowaniu zbiorczym.

Informacje zawarte na wszywce i etykietach powinny by¢ w jezyku polskim.

Etykieta jednostkowa i zbiorcza powinna byé wykonana za pomocg czcionki ,Arial”’, w rozmiarze tekstu
14.

Zamieszczanie na wszywkach i etykietach informacji innych niz wskazane wyzej jest
niedopuszczalne.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

3.2 Pakowanie

Okulary wraz z ,dedykowana $ciereczkg do czyszczenia” nalezy pakowaé¢ w futeral/etui, a nastepnie
w torebke foliowa.

Komplet okularow w tym samym rozmiarze oprawek nalezy pakowac po 50 kpl. do pudetka tekturowego
(opakowanie zbiorcze) wykonanego z tektury pieciowarstwowej, o wymiarach (40 x 60 x 40) cm.
Na pudetku nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.

4 Zasady weryfikacji zgodnosci

4.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszych Wymagan Techniczno-Uzytkowych
(WTU) nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie
oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnos$ci i bezpieczenstwa panstwa (t. j. Dz.U.
z 2018 r. poz. 114, z pézn.zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11
stycznia 2013 r. w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (t. j. Dz. U. z 2018 r. poz.1385, z pézn. zm.).
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komoérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t.j. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym
do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez dyrektora
jednostki organizacyjnej, ktérej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum Normalizacji, Jakosci
i Kodyfikacji (WCNJiK).

Okulary przeciwstoneczne podlegaja ocenie zgodnosci w trybie .

4.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”).
Organ ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktorych
przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159).

4.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WTU przeprowadza sie badania
okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sg:

— niniejsze WTU,;

— normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WTU powinny zosta¢ zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan okresowych niezgodnych z wymaganiami okreslonymi w WTU
organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobéw.

Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badanh.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

— przed wprowadzeniem materiatéw do produkc;ji lub

— z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-03010:1983 Losowy wybér jednostek produktu do prébki
dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 100 kpl., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej
samej partii produkcyjnej), przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodno$ci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem
komisji Wykonawcy.

Badania wykonuja:
— przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci sitami i srodkami Wykonawcy,
w zakresie okreslonym w tablicy 3, Lp.: 1, 21i 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 3, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WTU. Partie wyrobow
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci
lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WTU, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia
wymagan podanych w WTU.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji
produkcji, w tym procesow miedzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WTU.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badah — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).
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Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatéw
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WTU skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WTU.

4.2.2 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WTU, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WTU oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobdw.

Badania okresowe przeprowadza sie dla kazdej partii wyrobéw w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacja wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.
Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw
badan.

4.2.3 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badan dla badah okresowych przedstawiono
w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Rodzaje badan Wymaganlell | metody
badan wg
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
11 _Sprawdz’enie dokumentacji zakupu materiatdw zasadniczych WTU
i dodatkow
12 _Sprawdz’eme zgodnosci uzytych materiatdw zasadniczych WTU
i dodatkow
Ogledziny zewnetrzne wyroboéw — sprawdzenie zgodnosci
znakowania, cechowania (informaciji umieszczonych .
2 - . . . WTU rozdziat 3
na wszywkach informacyjnych, etykietach jednostkowych
i zbiorczych) i pakowania
Badania szczeg6towe wyrobow
3 organoleptyczna ocena
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz zgodnosci z WTU zgodnosci,
WTU Tablica 1, Lp. 2
4 Badania laboratoryjne
Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych — dotyczgcych
4.1 konstrukcji ogdlnej okularéw oraz jakosci materiatu optycznego WTU
: K )l 0goiney J plyczneg Tablica 2, Lp. 11 3
i jego powierzchni
Sprawdze,me spetnienia wymaganluz_ytkowych - sprawaz’enle WTU Tablica 2,
4.2 parametréw optycznych oraz okreslajgcych wytrzymatos$é Lp. 512
mechaniczng i ochrone przed czynnikami zewnetrznymi P>

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosSci.

4.3 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okredla umowa.
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