
NR PO M. NAZW A PO W .[ M2 ]

A.-1.01* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.02* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.03* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.04* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.05* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.06 PRZESTRZEŃ TECHNICZNA 22,19

A.-1.07* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.08* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.09* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.10 HYDROFORNIA 61,04

A.-1.11 KOTŁOWNIA GAZOWA 52,06

A.-1.12.1* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.12.2* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.12.3* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.12.4* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.12.5 PRZESTRZEŃ TECHNICZNA 34,89

A.-1.13* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.14* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.15* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

A.-1.16* PRZESTRZEŃ TECHNICZNA STAN ISTN.

K1 KLATKA SCHODOWA 12,24

K3* KLATKA SCHODOWA (niedostępna) STAN ISTN.
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