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1. OBSLUGA GEODEZYJNA
1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t zwigzanych z obstugg geodezyjna.
1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wszystkimi czynno$ciami umozliwiajagcymi i majacymi na celu prawidlowa realizacje
przedsigwziecia.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow
Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»Wymagania og6lne”
2.2. Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktow gléwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub
pretem stalowym, shupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sgsiedztwie punktow
zatlamania trasy, powinny mie¢ $rednic¢ od 0,15 do 0,20 m i dlugos$¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05
do 0,08 m i dtugosci okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce
stalowe $rednicy 5 mm i dlugosci od 0,04 do 0,05 m.

3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST ,,Wymagania og6lne”

3.2. Sprzgt pomiarowy
Do prac geodezyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
—  teodolity lub tachimetry,
—  niwelatory,
—  dalmierze,
- tyczki,
-  Hlaty,
—  tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany powinien gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.



4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogolne”

4.2. Transport sprzetu 1 materiatow

Sprzet i materialy do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

WYTYCZENIE OBIEKTOW

Wykonawca powinien wlasnym staraniem pozyska¢ dane zawierajace lokalizacje 1
wspoétrzedne punktéw oraz reperdw.

Zadaniem geodezyjnego wytyczania obiektéw budowlanych w terenie jest zapewnienie tym
obiektom przestrzennego usytuowania zgodnego z projektem, a w szczegodlnosci
zachowanie przewidzianego w projekcie usytuowania wytyczanych obiektow wzgledem
sasiednich obiektow istniejagcych 1 wznoszonych obiektow oraz wzglgdem granic dziatek.
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie
kwalifikacje 1 uprawnienia.
Wytyczanie obiektéw nalezy opiera¢ na szczegdtowej osnowie realizacyjnej lub istniejacej
0osnowie pomiarowej.
Jezeli plan realizacyjny opracowano na szkicu sytuacyjnym, dane liczbowe do wytyczenia
obiektu moga by¢ wyznaczone w stosunku do trwatych szczegotéw sytuacyjnych I grupy
doktadno$ciowej, uwidocznionych na mapie zasadniczej lub szkicu sytuacyjnym /istniejace
budowle, trwate granice itp/.
Przedmiotem wytyczania wykonywanego przez jednostki wykonawstwa geodezyjnego sa
elementy projektowanych obiektéw, decydujace o zachowaniu w wzniesionych obiektach
warunkow geometrycznych i wymiardéw projektowych.

Przedmiotem wytyczania w szczegdlnosci s3:

10.

11.

w odniesieniu do obiektow

1. granice zewngtrzne

2. charakterystyczne punkty osi 1 korony

3. obiekty inzynierskie,

w odniesieniu do rob6t ziemnych

1. granice robot i poszczegdlnych dziatek,

2. punkty charakterystyczne skarp,

3. punkty wysoko$ciowe;

Podstawowe wyjsciowe dane do wytyczania obiektow sa zawarte w dokumentacji
projektowej, a w szczeg6lnosci w planie realizacyjnym i w projektach technicznych.
Dokumentem technicznym, wedlug ktorego wykonuje si¢ tyczenie, jest szkic



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

dokumentacyjny, zawierajacy dane dotyczace osnowy realizacyjnej i wszystkie elementy
niezbedne do wytyczenia projektu w terenie oraz lokalizacje istniejagcych przewodow i
urzadzen podziemnych. Szkic dokumentacyjny powinien zawiera¢ takie elementy kontrolne,
pozwalajace na niezalezne wytyczenie najwazniejszych punktéw gléwnych obiektu oraz
okreslajace odlegtosci do sasiednich I istniejacych lub wznoszonych obiektow. Elementy
tyczenia /miary/ mogg by¢ naniesione na szkicu sytuacyjnym, wykonanym bez obowigzku
zachowania skali lub tez moga one by¢ zestawione w formie tabelarycznej. Szkice
dokumentacyjne mozna sporzadzi¢ réwniez automatycznie.

Dokumentem technicznym wykonanego wytyczenia jest szkic tyczenia, na ktorym
uwidacznia si¢ wszystkie dane liczbowe uzyskiwane w toku prac zyczeniowych wraz z
miarami kontrolnymi oraz dane uzyskane z pomiaru istniejacych urzadzen podziemnych.
Szkic tyczenia sporzadza si¢ jako dokument wycinkowy jednego, okreslonego etapu
wytyczenia. Szkic tyczenia moze by¢ sporzadzony na kopii szkicu dokumentacyjnego.
Punkty bedace przedmiotem wytyczenia, a w szczegdlnosci punkty gtowne, powinny by¢
tak rozmieszczone, aby w kazdym momencie budowy byto mozliwe tyczenie szczegdtow z
wymagang dokltadnoscig. W szczegodlnosci w tym celu nalezy gldéwne osie dodatkowo
zastabilizowaé znakami /punktami zabezpieczajagcymi/ usytuowanymi poza zasi¢giem robot
ziemnych, w miar¢ mozliwosci, na bokach szczegoétowej osnowy realizacyjnej.

Wykonanie wytyczenia stwierdza wykonawca pomiarow przez dokonanie odpowiedniego
wpisu w dzienniku budowy.

Wykonawca pomiaréw przekazuje po dwa egzemplarze szkicu tyczenia inwestorowi lub
wykonawcy  robot  budowlano-montazowych.  Wykonawca  przechowuje  szkice
dokumentacyjne 1 szkice tyczenia do chwili zakonczenia budowy, po czym przekazuje je
zamawiajacemu.

Zadaniem geodezyjnego wytyczania szczegotdw obiektow budowlanych 1 urzadzen
technicznych jest zapewnienie wzajemnego potozenia i1 polaczenia elementow tworzacych
obiekt, zgodnych z projektem technicznym, a w szczeg6lno$ci zapewnienie zachowania
przewidzianego w projekcie ksztattu 1 wymiaréw obiektu.

W zakres zadan geodezyjnych w trakcie prac budowlano-montazowych wchodzi tyczenie
tych szczegdtow, ktore nie mogg by¢ prawidlowo usytuowane bez pomiarow geodezyjnych.
Tyczenie szczegdtow w poziomie nalezy wykonywaé w oparciu o osnowe realizacyjng
/osnowa budowlano-montazowa/ utworzong przez gtowne osie tyczonego obiektu, lub
jednoznacznie zwigzang z tymi osiami.

Tyczenie elementéw zespotow konstrukcyjnych i technicznych o mniejszych wymaganiach
doktadnos$ciowych nalezy opiera¢ na uktadach osi konstrukcyjnych tych zespotéw oraz na
uprzednio wytyczonych i skontrolowanych elementach.

Tyczenie wysokos$ciowe nalezy opiera¢ na reperach roboczych wyznaczanych z reperéw
wysokosciowej osnowy realizacyjnej, umiejscowionych w mozliwie najmniejszym
oddaleniu od tyczonego obiektu, lecz poza zasiggiem przemieszczen podloza
spowodowanych przez obiekt i w takiej liczbie aby byta zapewniona mozliwo$¢ kontroli
tyczenia.

Przy wykonywaniu prac zwigzanych z geodezyjng obstuga budowy i montazu obiektu
budowlanego nalezy uwzgledni¢ przepisy wydane na podstawie ustawy Prawo budowlane
oraz resortowe przepisy techniczne.

Dokumentami wytyczenia szczegotow s3: szkic dokumentacyjny 1 szkic tyczenia,
sporzadzone na podstawie dokumentacji projektowej 1 wynikow wykonanego tyczenia
Wykonanie kazdego z etapéw robot geodezyjnych potwierdza si¢ wpisem do dziennika
budowy. Kierownikowi budowy przekazuje si¢ dwa egzemplarze szkicow tyczenia i
kontroli polozenia fundamentéw 1 poszczegdlnych elementow obiektu budowlanego,
zawierajace dane geodezyjne umozliwiajace wznowienie lub kontrole¢ wyznaczenia.
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Wykonawca przechowuje po jednym egzemplarzu w/w szlkice do chwili zakonczenia
budowy.W razie stwierdzenia niedopuszczalnych rozbieznosci miedzy wynikami pomiaréw,
a ustaleniami projektu obiektu budowlanego, fakt ten nalezy odnotowa¢ w dzienniku
budowy.

POMIARY POWYKONAWCZE WYBUDOWANYCH OBIEKTOW I URZ4DZEN

Wykonawca jest obowigzany zapewni¢ sporzadzenie powykonawczych pomiaréw
inwentaryzacyjnych zakonczonych obiektow budowlanych w celu zebrania odpowiednich
danych geodezyjnych dotyczacych zagospodarowanego terenu, w tym takze jego
uksztattowania pionowego.

Sporzadzona w wyniku realizacji inwestycji dokumentacja geodezyjno kartograficzna w
tym mapa zakltadu powinna zawiera¢ dane niezbg¢dne do wniesienia zmian na mape
zasadnicza.

Doktadno$¢ inwentaryzacyjnych pomiaréw powykonawczych, o ktorych mowa w ust. 1,
powinna odpowiada¢ doktadnosci pomiarow sytuacyjnowysokosciowych okreslonych w
instrukcji technicznej G-4.

Przewody podziemne i elementy podziemne budowli nalezy poddawaé¢ pomiarowi
powykonawczemu po utozeniu w wykopie, ale przed ich przykryciem /zasypaniem/.
Obowigzek zgloszenia obiektow do pomiaru przed przykryciem spoczywa na wykonawcy
robot budowlano-montazowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST ,,Wymagania og6lne”

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrolg jako$ci prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wedlug ogélnych zasad
okreslonych w instrukcjach 1 wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7)
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania og6lne”

7.2. Jednostka obmiarowi

Jednostka obmiarow3 jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST ,,Wymagania ogdlne”
8.2. Sposéb odbioru robdt
Odbior robot nastepuje na podstawie szkicoOw 1 dziennikow pomiarow geodezyjnych lub
protokétu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inzynierowi.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST ,,Wymagania og6lne”
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena 1 km wykonania robo6t obejmuje:

sprawdzenie wyznaczenia punktow gtownych osi trasy i punktow wysokos$ciowych,

uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych,

wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych
przekrojow,

za stabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajace odszukanie i ewentualne odtworzenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcje oraz wytyczne techniczne GUGiK



12.ROZBIORKA ELEMENTOW BUDOWLANYCH

1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z rozbiorka elementdw nawierzchni drog,
ogrodzen, oraz budynkow

1.1. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
rozbiorka:

«  kraweznikow, obrzezy
« nawierzchni chodnikéw betonowych z podbudows piaskowa ,
« ogrodzenia terenu
« clementow konstrukcji budowlanych
2. MATERIALY
3. SPRZET

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbiorka elementoéw drog, ogrodzen oraz
budynkoéw moze by¢ wykorzystany sprzgt podany ponizej, lub inny zaakceptowany
przez Inzyniera:

Sprzet budowlany reczny, spycharki, tadowarki, samochody cigzarowe, mtoty
pneumatyczne, pity mechaniczne, frezarki nawierzchni, koparki.

4. TRANSPORT
Material z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

Rozbidrki elementow przedstawiajacych pewng warto$¢ materialng przeprowadzaé sposobem

recznym ze szczegolng starannoscig. Roboty rozbiorkowe elementow obejmuja

usunigcie z  terenu budowy wszystkich elementow wymienionych w pkt 1 zgodnie z

dokumentacja projektowa wraz z utylizacja. Materiaty zdatne do uzytku przekazane zostang

inwestorowi. Ocena przydatnosci materiatow odzyskanych podlega ocenie inwestora. Jesli

dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub rozbidorkowej, Inspektor
Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktdrej zostanie
okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbidorkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okreslony
w  SST lub przez Inspektora Nadzoru Wszystkie elementy mozliwe do powtornego
wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbgdnych uszkodzen. O ile
uzyskane elementy nie stajg si¢ wlasnosciag Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na
miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inspektora Nadzoru Doty (wykopy)
powstate po rozbiorce elementow drog, ogrodzen znajdujace sie w  miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacja projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢
tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich
wody opadowej. Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopow
drogowych nalezy wypetni¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu
otaczajacego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiorkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do
powtornego wykorzystania. Zageszczenie gruntu wypelniajagcego ewentualne doty po
usunigtych elementach nawierzchni, ogrodzen i przepustow powinno spetniaé

odpowiednie wymagania .

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robdt zwigzanych z rozbiodrka elementow drog i1 ogrodzen jest:
o dla nawierzchni drog i chodnikow - m?2 (metr kwadratowy)
o dla kraweznika, opornika, obrzeza, ogrodzen, barier i porgczy - m (metr),

« elementow betonowych, kamiennych, ceglanych - m? (metr szeScienny),

8. ODBIOR ROBOT
Roboty odbiera Inspektor Nadzoru
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke¢ obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.



2. ROBOTY ZIEMNE

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych w
gruntach [-V kategorii i ich zasypania
1.2.Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
ziemnych 1 obejmuja wykonanie wykopow w gruntach kat [-V oraz ich
zasypanie. Zakres robot obejmuje:
1. wykopy fundamentowe
2. wywoz nadmiaru ziemi samochodami samowytadowczymi
3. Dostawa pospoitki do zasypania fundamentow
4. Zasypanie fundamentdéw z zageszczeniem.
2. Materialy
Grunt pochodzacy z wykopu. Podziat gruntéw na kategorie pod wzgledem
trudnosci ich odspajania okreslajg przecigtne warto$ci gestosci objetosciowe;j
gruntdw 1 materiatow w stanie naturalnym oraz spulchnienie po odspojeniu.
3. Sprzet
Koparki topaty, zageszczarka
4. Transport
Samochodem samowytadowczym
5. Wykonanie robot
Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robot
(rgcznie lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do glebokosci wykopu,
danych geotechnicznych, ustalen instytucji uzgadniajacych oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego,w rejonie istniejagcego uzbrojenia podziemnego oraz istniejacych
fundamentow roboty ziemne nalezy wykonywa¢ sposobem recznym,ziemi¢ z wykopow w
ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopoéw) nalezy sktadowaé wzdhuz
wykopu lub na skladowiskach tymczasowych zaleznie od zainwestowania terenu, nadmiar
wydobytego gruntu z wykopu, ktory nie bedzie uzyty do zasypania, powinien by¢ wywieziony
przez Wykonawce na odktad.. Zageszczenie gruntu w zasypanych wykopach powinno spetniaé
wymagania, zgodnie z projektem
Zageszczenie po wymianie gruntu nienosnego pod tawami i stopami [4min 0,98

W czasie robot ziemnych nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i
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sposobu odspajania gruntéw oraz termindéw wykonywania innych robdt na

spelnienie wymagan dotyczacych prawidlowego odwodnienia wykopu w

czasie postepu robot ziemnych. Zrodta wody, odstonigte przy wykonywaniu

wykopow, nalezy uja¢ w rowy 1 /lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy

odprowadzi¢ poza teren rob6t ziemnych.

W zwigzku z zabytkowym charakterem obiektu prace nalezy wykonywacé

recznie 1 ostroznie. W przypadku natrafienia na przedmioty o charakterze

zabytkowym lub archeologicznym nalezy niezwtocznie - wstrzymac prace i

zawiadomi¢ Inspektora oraz Nadzor Autorski.

Wykopy zewnetrzne (umacniane) po obwodzie do poziomu fundamentéw

nalezy wykonac¢ recznie - odcinkami o di.1m

usuniecie ziemi z wykopow zewngtrznych

wykonanie podsypki piaskowej

wywoz ziemi samochodami samowytadowczymi na odlegtos¢ > 1 km

zasypanie wykopow z ubijaniem warstwami 30-40cm

6.Kontrola jakosci

Sprawdzenie wykonania wykopdw polega na kontrolowaniu zgodnosci z

wymaganiami okre§lonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji

projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na:

a)
b)

c)

d)

sprawdzenie obszaru i gigbokosci wykopu,

zapewnienie statecznosci §cian wykopow,

odwodnienie wykopoéw w czasie wykonywania robot i po ich
zakonczeniu,

zageszczenie zasypanego wykopu.

7.Jednostka obmiaru

(m3) wykopu, jego zasypanie i roboty pomocnicze, zuzycie podsypek

8.0dbior robot

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania

ogolne” pkt.1.7

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Obowigzujace normy oraz warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych
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3. ROBOTY MUROWE

5.

6.

1. Przedmiot
Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot  murowych

1.2. Zakres robot

Wymurowanie $cian fundamentowych z bloczkéw betonowych (C12/15) na zaprawie
cementowej marki SMPa ,

Wymurowanie $cian z pustakow silikatowych klasy 15 na zaprawie klejowej systemowe;j
Montaz kanatow wentylacji grawitacyjnej w formie prefabrykowanych pustakoéw
kanatowych.

Murowanie $cianek dzialowych z bloczkow silikatowych kl.15 na zaprawie klejowe;j
systemowe;j

Murowanie $cian z c. klinkierowej na zaprawie systemowej do klinkieru

Utozenie nadprozy prefabrykowanych

2. Materialy

bloczki silikatowe

cegla klinkierowa kl.15 na zaprawie systemowe;j

prefabrykowane kanaty wentylacyjne z keramzytobetonu w klasie odpornosci ogniowej
EI90

belki nadprozowe strunobetonowe

zaprawa klejowa systemowa do silikatow

bloczki betonowe C12/15

zaprawa cementowa SMPa

3. Sprzet

Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, laty kierujaca i
murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra,

szpachle

4. Transport

Samochod cigzarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, wozek widtowy, taczki, dzwig

pionowy lub wciagarka rgczna

5.Wykonanie robét
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Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow, otwordw itp. Materiaty uzyte do rob6t murarskich powinny by¢ wolne od kurzu i
czyste. Przy murowaniu, materialem suchym, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy go przed
utozeniem w murze polewac lub zmoczy¢ woda.

Konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 ceglta moga by¢ wykonywane tylko przy
temperaturze powyzej 0°C.W S$cianach istniejacych w przypadku stwierdzenia sypigcej si¢
zaprawy- wyspoinowac lub przy wiekszych spekaniach - dokona¢ przemurowania.

Wykona¢ w razie spgkania nowe nadproza nad oknami oraz sprawdzi¢ i uzupetnié¢

istniejagce wewnetrzne.
6. Kontrola jakosci
Sprawdzenie jako$ci cegiet, pustakéw  nalezy przeprowadza¢ posrednio na
podstawie zapisow w dzienniku budowy i1 innych dokumentow stwierdzajacych zgodnos¢ cech
uzytych materialdbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi normami.
Sprawdzenie jakosci materialéw stosowanych do zapraw, betonu, obsypek i podsypek oraz ustali¢
wymagane recepty laboratoryjne Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwigkszych
odchylek wymiarow muréw, sprawdzenie wykonania nadprozy, sprawdzenie wykonania
nowych kominow (jako$¢ wykonania i przelotowos¢ przewodow).
7. Jednostka obmiaru
-m2 $cian i $cianek dzialowych
-mb kanaléw wentylacyjnych
-mb belek nadprozowych
8. Odbior
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST ,,Wymagania
ogolne” pkt.1.7

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce

za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane
PN-B-03002/Az1 Konstrukcje murowe niezbrojone z 02.2001

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych
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4. ROBOTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie

wykonania konstrukcji zelbetowych

1. 1.2. Zakres robot
«  wykonanie Zelbetowych taw 1 stop fundamentowych
«  wykonanie nadprozowych belek Zelbetowych
«  wykonanie stupéw, rdzeni i stropéw oraz wiencoéw zelbetowych
« wykonanie i montaz zbrojenia
- montaz marek 1 $§rub kotwigcych w elementach zelbetowych
- widoczne elementy Zelbetowe na zewnatrz (murki oporowe) wykonane o fakturze

betonu architektonicznego

2. Materialy
+  Beton konstrukcyjny klasy C16/20, C20/25,
+ beton architektoniczny C30/37
« gwozdzie
. tarcica szalunkowa

+ deskowanie stalowe systemowe do wykonania betonu architektonicznego

3. Sprzet
wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, szczotki stalowe, pedzle,
betoniarka elektryczna, spawarki, gwintownice,rusztowania systemowe, wciagniki, zuraw

samojezdny

4. Transport

Samochod cigzarowy,dzwig pionowy,

5. Wykonanie robét

Nowe elementy konstrukcji zelbetowej, nalezy wykonywaé ze szczego6lng ostroznoscia,
zabezpieczeniami i zachowaniem prawidtowej technologii.

Prace kontynuowa¢ w koordynacji z robotami poszczegdlnych branz.

Zbrojenie uktada¢ wg rozstawow i srednic oznaczonych w projekcie z zachowaniem normowych
otulin , beton w szalunkach zageszczany.

Narozniki elementow zelbetowych do wysoko$ci 2m sfazowane z wykorzystaniem listew

naroznikowych montowanych w szalunkach.
6. Kontrola jakosci

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania konstrukcji zelbetowej, konstrukcji stalowej, bruzd,
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przewigzek, mocowan w trakcie odbioréw czg¢sciowych przed zakryciem, sprawdzenie
jako$ci materialow 1 elementow, zachowanie zalecen technologicznych i1 zgodnosci z

projektem.

7. Jednostka obmiaru
m3 - dla elementow zelbetowych

8. Odbior
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru
9. Podstawa platnosci
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych obowigzujace normy.
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4.a. ZBROJENIE

1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w
budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi podstawe do stosowania jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot.

Znaczy to, ze projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i odpowiednie
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupelnienia 1 uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robot, uwzglgdniajace wymagania zamawiajacego oraz
konkretne warunki realizacji robot, ktore sg niezbedne do okreslenia ich standardu 1
jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych, prostych robot 1 konstrukcji drugorzednych o niewielkim
znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spelnione
przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu
zbrojenia konstrukcji budynkéw oraz obiektow budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie robot zwigzanych z:

-przygotowaniem zbrojenia,
-montazem zbrojenia,
-kontrolg jako$ci robdt 1 materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpor, murdw,
konstrukcje szkieletowe, plyty, belki, podciagi gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z
wyposazeniem 1 obstugg obiektow.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Kierownika Budowy / Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi sg:
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1. Stal zbrojeniowa

« Asortyment stali zbrojeniowe;j

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu, stosuje si¢ stal klas i gatunkdw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-
H-84023/6: Alll, gat. 34GS oraz stal klasy A0, gatunku St0S

«  Wilasciwosci mechaniczne 1 technologiczne stali zbrojeniowe;j

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku 34GS wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych
parametrach:

-$rednica preta w mm 6:32

-granica plastycznosci R. (min) w MPa 355

-wytrzymato$¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 490

-wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 355

-wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 295

-wydluzenie (min) w % 20

-zginanie do kata 60° brak pegkniec i rys w ztaczu

Prety okragle gladkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H84023

-§rednica preta w mm 5,5:40

-granica plastycznos$ci R, (min) w MPa 220

-wytrzymato$¢ na rozciaganie Ry, (min) w MPa 310

-wydhuzenie (min) w % 22

-zginanie do kata 180° brak peknie¢ i rys w ztaczu

Powierzchnia walcowki i pretdow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia,
peknigcia widoczne gotym okiem.

« Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom nomy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym maja
by¢ podane:

-nazwa wytworcy
-oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215

-numer wytopu lub numer partii
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-wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;,
-masa partii

-rodzaj obrobki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregu
pretow (po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac si¢ nastepujace informacje:

-znak wytworcy

-$rednica nominalna

-znak stali

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrobki cieplnej

2. Drut montazowy

« Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

3. SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu jak gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ spawane oraz posiadac
fabryczng gwarancje 1 instrukcj¢ obstugi. Sprzgt powinien spelnia¢ wymagania BHP, jak
przyktadowo ostony zgbatych 1 pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca i elementy
szczegblnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien
podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny
by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $§rodkami transportu, w
sposob zapewniajacy uniknigcie trwalych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i1 ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

4. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonane roboty zbrojarskie
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5. Przygotowanie zbrojenia

-przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia

powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/5-10042, a klasy 1 gatunki stali powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

-czyszczenie pretow

prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkow rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opali¢ lampami
benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcze.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdzg i zabtocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi rgcznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody,

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
Nadzoru

-prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkow, $cianek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

-cigcie pretow zbrojenia

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ takze cigcia palnikiem acetylowym.

-odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
polozy¢ spoing wynosi 10d dla stali AIIl 1 A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna
wykonywac odgiecia pretow o Srednicy ponizej lub réwnej 12mm. Prety o $rednicy wiekszej niz
12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zalaman elementow konstrukcji, w ktorych zagigciu ulegaja jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagigcia réwng co najmniej 20d.

Wewngtrzna $rednica odgigcia odgigcia strzemion i pretdéw montazowych powinna spetnia¢
warunki podane dla hakow.

Przy odbiorze hakow i odgie¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetzrng strone.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.
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6. Montaz zbrojenia

-wymagania ogolne

uktad zbrojenia w konstrukeji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po ulozeniu w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta nalotem
nietuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta
wystawiona na dzialanie wody stone;.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu 1 podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojenia.

-montowanie zbrojenia
prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw.
stupkami dystrasowymi. Drut wigzatkowy, wyzarowany o $rednicy 1mm, uzywa si¢ do
faczenia pretow o $rednicy do 12m, przy srednicach wigkszych nalezy stosowac¢ drut o
srednicy 1,5mm.

W szkieletach zbrojenia belek 1 stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw - na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie polega na
odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
-sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamoéwieniami

-sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215

-sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215

-sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215

-proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1+AC1:1998

-prdéba zginania na zimno wg normy PN-H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy
pobra¢ z réznych miejsc kregu.

Jakos¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.
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Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponize;.

Usytuowanie pretow:

-otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie Smm, nie przewiduje si¢
zmniejszenia grubosci otuliny

-rozstaw pretow w swietle 10mm

-odstep od czota elementu lub konstrukcji +/- 10mm
-dlugo$¢ preta migdzy odgigciami +/- 10mm
-miegjscowe wykrzywienie +/- Smm

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z dokladnos$cig +/- Imm (wzajemne odleglosci
mierzone w przekroju poprzecznym)

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace wymagania:

-dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gtéwnego nie
powinno przekraczaé 3%

-liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich
liczby na tym precie.

-roznica w rozstawie mi¢dzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ +/- 0,5cm

-roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +/- 2cm

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest 1 tona. Do obliczana naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dlugos¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozong
odpowiednio przez ich mase¢ jednostkowa (kg/m). Nie uwzglednia si¢ zwigkszonej ilo$ci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach wiekszych od wymaganych w
dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
« odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

-dokumenty i dane

podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:

-pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot

zgodnie z dokumentacjg projektowg 1 ST

-inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty
-zakres robot

zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okres$laja pisemne stwierdzenia Inspektora
Nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.
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« odbidr koncowy

odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robodt zbrojarskich 1 pisemnego zezwolenia Inspektora Nadzoru na
rozpoczecie betonowania elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien podlega¢ na sprawdzeniu:

-zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa

-zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretow w poszczegolnych przekrojach
-rozstawu strzemion

-prawidtowosci wykonania hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien pretow.

-zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
« cena jednostkowa
-zapewnienie niezbednych czynnikdéw produkcji
-oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych
-taczenie pretow, w tym spawane ,,na styk™ lub ,,na zaktad”

-montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja
projektowa 1 niniejszg ST

-wykonanie badan i pomiarow

-oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wiasno$s¢ Wykonawcy 1 usunigcie
ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Normy
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie
IDT-ISO 6935-1:1991
PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.
Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu
IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane
PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety

zebrowane. Dodatkowe wymagania

Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999
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PN 82/H-93215

Poprawki: 1.BI 4/91 poz.27

2. BI 8/92 po. 38
Zmiany 1. BI4/84 poz.17
PN-S-10042
PN-B-06251

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996

PN-H-04408
PN-EN 10002-1 + AC1:1998

PN-B-03264

2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia
betonu

Obiekty mostowe. Konstrukcje
betonowe, Zelbetowe 1 sprezone.
Projektowanie

Roboty betonowe i zelbetowe.
Wymagania techniczne

Stal okre$lonego stosowania. Stal do
zbrojenia betonu. Gatunki.

Metale. Technologiczna proba zginania

Metale: proba rozciggania. Metoda
badania w temperaturze otoczenia.

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Projektowania.

-instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukeji

-warunki wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych
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4C. KONSTRUKCJE STALOWE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie
konstrukeji stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wszystkimi czynno$ciami
umozliwiajacymi i majacymi na celu prawidlowa realizacje przedsigwzigcia.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robot w zakresie elementow stalowych i1 obejmuja wszystkie
czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie, zabezpieczenie antykorozyjne i montaz elementéw stalowych
ujetych w dokumentacji projektowej, ktorej zestawienie zamieszczono w ,, Wymagania Ogolne” .

Zakres rzeczowy robdt objetych specyfikacja:

- wykonanie konstrukcji stalowej w etapie III na poziomie kondygnacji -1 pom. Szatnia
- wykonanie konstrukcji stalowej w etapie Il na poziomie II pigtra w pom. kl. schodowa pod klapg dymowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i Specyfikacja Techniczna
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych "Wymagania ogélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogélne

Wymagania og6lne dla materiatow podano w ST ogdlnej ,,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami ST i dokumentacji projektowe;.
- dwuteowniki IPE 200

- profile zamknigte prostokatne gorgcowalcowane 120x120x5 mm

- dwuteowniki IPE160

- dwuteownik IPE 270

- kaczniki

2.2. Materialy — wymagania szczegéltowe

Stal konstrukcyjna
Wyroby walcowane - ksztaltowniki

¢ dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

e ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-EN
10279: 2003,

¢ katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN 10056-
2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

e rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom:

e mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

¢  mie¢ trwale ocechowanie,

¢ mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane - blachy

¢ blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

e blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

¢  blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

¢ bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,
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Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
e mie¢ atesty hutnicze i zaSwiadczenia odbioru,
e miec trwale ocechowanie,
e mie¢ wybite znaki cechowe.
Wyroby zimnogi¢te — ksztaltowniki
e ksztaltowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz PN-EN
10219-2:2000,
e ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-
93460.06.
Inne materialy
e stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacja projektowa,
Laczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-
ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:
e Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
¢ nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
¢ podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:
¢ elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
e drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
e topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz
PN-67/M-69356.
e Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornos¢ na korozje taka samg jak
stal cze$ci taczonych, chyba ze w projekcie podano inacze;j.

Skladowanie materialow

Elementy stalowe i materialy dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dzwigami. Elementy ci¢zkie, dtugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi 1 usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy zarejestrowac elementy konstrukcji
niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub
desek na wyrownanej do poziomu ziemi w odleglosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczaé i naprawiaé powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3.SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych ,,Wymagania og6lne”.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowa¢ m.in.: .

. Konstrukcje stalowe

rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050
spawarkami,
palnikami gazowymi,
zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,
zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru poszczegolnych
elementow (40 do 100 Mg).

. Wymalowanie i ocynkownie

Sprz¢t uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sa nastepujace techniki malowania
¢ natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)
e natrysk powietrzny ( pneumatyczny )
¢ pedzel lub walek do poprawek i matych powierzchni
¢ wybor techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatow.
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Ocynkowanie wykonywaé przy uzyciu sprz¢tu gwarantujacego zachowanie wymagan jakosciowych i bezpieczenstwa
robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiso6w o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace srodkoéw transportu podano w ST Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
»Wymagania ogolne”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na $rodki transportowe w taki sposob, aby
podczas transportu zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwo$¢ uszkodzenia powtok
ochronnych. Elementy o matlej sztywnosci w ptaszczyznie poziomej zaleca si¢ laczy¢ w zespoty i transportowac w
pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca si¢ prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o
podobnej masie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych,,Wymagania
ogoblne”.
Wykonanie robo6t powinno by¢ zgodne z norma PN-B-06200:1997
Klasy konstrukceji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008.
5.2. Przygotowanie i obrobka elementow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow stalowych przed wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod
wzgledem:

e gatunku stali,

e asortymentu,

e wilasnosci,

e wymiardéw i prostoliniowosci.
Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne odchytki wg PN-B-
03200:1997, powinny podlegaé prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gigciu nie
powinny wykazywaé peknie¢. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Sprzet uzywany do prostowania i gigcia elementow stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez
Inzyniera.

. Ciecie elementow. i przygotowanie brzegow

Ciecie elementéw nalezy wykonywacé pita, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie. Reczne cigeie termiczne
nalezy stosowac¢ tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac cigcia zmechanizowanego.

Powierzchnie cigcia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci

( naderwan, gradu, zadziorow, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu)

Nadmierne nierdwnoS$ci powierzchni cigcia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ zaokraglone i w miarg
potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczac¢ 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod $ruby, sworznie
mozna wykonywac przez wykrawanie i wiercenie.

Przed przystgpieniem do scalania elementow stalowych Wykonawca przeprowadza odbior elementow w zakresie
usuni¢cia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykow z zachowaniem wymagan
wg, PN-EN ISO 9013:2002.

Czesci sktadowe zlacza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z
zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2

Przygotowanie technologii oraz realizacja procesow spawania i procesdéw pomocniczych powinny by¢ zgodne z PN-EN
1011 1 PN-EN 1011-2.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200

Badania ostateczne spoin polegajace na oglgdzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-69703
i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektowa i wymaganiami PN-B-
06200.
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5.3. Montaz elementéw stalowych na budowie

Wymagania og6lne

Przed przystapieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia powtok ochronnych
(ewentualnie je uzupehnic) zapoznaé si¢ z protokotem odbioru elementow od Wytworcey i potwierdzi¢ to odpowiednim
wpisem do Dziennika Budowy.

Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystapieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

¢ polozenie osi elementéw stalowych

¢ prawidlowo$¢ wykonania podpor
Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:

¢ polozenie osi elementow stalowych

¢ niweletg punktow charakterystycznych,
Wykonanie potaczen spawanych
Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacja projektows. Wykonanie dodatkowych spoin
wymaga zgody Inzyniera.
W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5 °C.
W czasie opadow atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.
Powierzchnie taczonych elementdéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen na
szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.
Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodna z dokumentacja projektowa i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po
wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.
Wykonawca rob6t montazowych zobowiazany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz
protokotow, i przekaza¢ je Inzynierowi podczas odbioru konicowego konstrukcji.

Wykonanie potaczen na taczniki mechaniczne

Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa. Czesci taczone powinny
by¢ dociagnigte az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza si¢ pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk
czgsci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢ dokrecane do “’pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego ztacza wielosrubowego, ale nie
powinny by¢ przeciazane. Za ,,pierwszy opor” nalezy uwaza¢ dokrgcenie ,,silg jednej reki” zwyktym kluczem (bez
przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwac si¢ ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

Tolerancja wykonania
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.

5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Ocynkowanie elementow stalowych

Cynkowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i innych czynnosci
z uzyciem elementdéw przeznaczonych do cynkowania.

Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461

Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina, rdza, oleje i
smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.

Stosujac metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w wodzie i wlozy¢ do stopionego
chlorku cynkowego, nastgpnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej 100°C i zanurzy¢ w wannie z cieklym cynkiem.
Metoda mokra polega na wstgpnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na zanurzeniu w ciektym cynku,
ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem.

Minimalny cigzar powloki cynkowej nie powinien by¢ mniejszy niz 610 g/m* powierzchni, tylko w przypadku
elementoéw potgczen gwintowych — 305 g/m? powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Kontrola jako$ci wykonania elementéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

Poszczegodlne etapy wykonania elementow stalowych sg odbierane poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokohu.
Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST Wymagania ogolne.
6.2. Zakres kontroli badan

Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementoéw stalowych podlegaja kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej ST.
Kontrola jako$ci materiatdéw i wyrobow powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:
e Zgodnos¢ wyrobow z zamowieniem i dokumentacja dostawy
¢ Kompletnos¢ i prawidtowos$¢ dokumentow jakosci
¢ Stan techniczny wyrobow ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i opakowanie
e Waznos$¢ terminéw gwarancyjnych stosowania
Kazda partia dostawy tacznikéw powinna odpowiadaé przynaleznym zaswiadczeniom jako$ci

Elementy stalowe

Wykonanie i montaz elementow stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom podanym
w niniejszej ST.

. Kontrole prowadzone w. procesie wytwarzania;

¢  kontrola stali,

e  sprawdzanie elementow stalowych,

e sprawdzanie wymiarow konstrukeji,

e  sprawdzanie polaczen,

e sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

e  sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

e sprawdzanie czy elementy zaltadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy sa
trwale mocowane,

e sprawdzanie zgodno$ci wykonania elementéw stalowych z dokumentacjg projektowa,

. Kontrola w montazu konstrukeji powinna obejmowaé

¢ kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczgciem montazu, podczas montazu i po jego ukonczeniu,

e stan podpor oraz §rub fundamentowych i ich usytuowania

¢ zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spelnienie wymagan bezpieczenstwa pracy

e stan elementdéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

¢ wykonanie i kompletnos¢ potaczen

¢ kontrolg jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

¢  kontrole jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola ocynkowania elementow stalowych

Kontroli podlegaja:
¢ Sprawdzenie stanu powierzchni
e Badanie przyczepno$ci i rOwnomiernosci powtoki
¢ Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ,, Wymagania
ogoblne”.
Dla konstrukeji nowej jednostka obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej konstrukcji jako
catos$ci, zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

Dla konstrukcji istniejacej podlegajacej renowacji jednostka obmiarowsg jest m* powierzchni.

7.1. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych ,,Wymagania
ogoblne”.

Do odbioru koncowego w Wytworni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty techniczne, §wiadectwa kontroli
laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchylek, §wiadectwa jako$ci materiatow,
dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czgsciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejgca konstrukcj¢ uznaje si¢ za
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wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza ST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w
punktach 2, 5 i1 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

. Qdbidr ocynkowania elementow

Odbidr ocynkowania elementdw nalezy dokona¢ dwukrotnie:
¢ odbidr ocynkowania wykonanego w wytworni,
e odbidr ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST ,,Wymagania Ogolne".
9. PRZEPISY ZWIAZANE:

Normy
|

19
20
21
22
23
24
25

26
27

28
29

30

31

32

33
34

PN-B-03200:1990
PN-B-06200:1997

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105
PN-91/H-93407
PN-H93419:1997
PN-H-93452:1997
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003
PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-2:1998
/Ap 1:2003 (poprawka)
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000
PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02
PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93460.05

PN-73/H-93460.06

PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtdéwne.

Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Potwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Potwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

Dwuteowniki stalowe rownolegloscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.
Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na goraco. Wymiary.
Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i masy.
Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja
ksztattu i wymiarow.

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja
ksztaltu i wymiarow.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztaltowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki dostawy.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.
Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490 MPa.
Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o RM do 490 MPa.
Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o RM do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Ceowniki réwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymato$ci o
RM powyzej 490 MPa.

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Katowniki nierdbwnoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o RM do 490 MPa.
Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Katowniki nierbwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszone;j
wytrzymalosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztagczne. Ogodlne wymagania dla $rub, wkretow, Srub dwustronnych i
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35
36
37
38
39
40

41
42
43
44
45
46
47
48
49

50

51
52
53
54
55
56

57
58

59
60

61
62

63

64

65
66

PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN ISO 887:2002

PN-ISO 10673:2002
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 3506
PN-EN 729-1+4
PN-EN 1011-1+2
PN-EN 29692
PN-EN ISO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251
PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776

PN-EN 1435:2001
PN-EN 1712:2001

PN-87/M-69772

BN-89/1076-02

ISO 1459
PN-EN ISO 1461

Inne dokumenty

nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem szeéciokatnym.

Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krotkim.

Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem dtugim.

Podktadki okraglte do $rub, wkretéw 1 nakrgtek ogdlnego przeznaczenia. Uktad
ogo6lny.

Podktadki okraglte do srub z podktadka. Szereg maty, sredni i duzy. Klasa
doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikow.

Wiasnosci mechaniczne czg$ci ztacznych ze stali nierdzewnych odpornych na
korozje ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Pelne wymagania ..........

Spawanie — wytyczne dotyczace spawania metali- Czg$¢ 1........

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach gazowych i

spawanie gazowe — przygotowanie brzegdw do spawania stali.

Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania-Cze$¢ 2:
Spawanie stali tukiem krytym

Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatdéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogdlne
wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania
tukowego stali odpornych pelzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiarow
powierzchni cietych termicznie (cigcie tlenem).

Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci na
podstawie ogledzin zewngtrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysoko$ci wad spoin na podstawie gestosci optycznej na

radiogramie.

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne ztaczy spawanych.

Badania nieniszczgce ztaczy spawanych. Badania ultradzwigkowe ztaczy
spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlaczy spawanych na podstawie
radiogramow.

Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.
Cynkowanie ogniowe

Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) — Wymagania i badania.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z pézniejszymi

zmianami).

e Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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5. ROBOTY CIESIELSKIE

1.Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
ciesielskich

1.1.ZaKkres

1. Montaz konstrukcji dachu z drewna klejonego klasy GL22

2.Materialy

-belki z drewna klejonego klasy GL22 zaimpregnowanych do klasy NRO

-laczniki stalowe ocynkowane, $ruby, gwozdzie

-preparaty ~ impregnacyjne do  impregnacji  ciSnieniowej  zapewniajacej
nierozprzestrzenianie ognia

-wkrety do drewna

3. Sprzet
Dzwig, pita elektryczna, siekierki, miotki, klucze, poziomica, pion, katomierz, laty,
pedzle, weiagnik, wiadra

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym , roztadunek rgczny, transport reczny lub za pomoca

recznej lub elektrycznej weiggarki, zuraw samojezdny

5.Wykonanie roboét

Obrobka elementow konstrukcji drewnianej dachu, nastgpnie deskowanie w koordynacji  z
demontazami, pracami zabezpieczajacymi, montazem konstrukcji stalowej robotami
zbrojarskimi 1 blacharskimi. W okresie odstoni¢cia poddaszy nalezy wykona¢  zabezpieczenie

przed deszczem z foli.

6. Kontrola jakoSci

Polega na sprawdzaniu biezacym prawidlowosci zabezpieczen impregnacyjnych i
ognioodpornych, kontroli jako$ci zastosowanych materiatléw i1 preparatow. Badania
prawidtowosci ksztattu i wymiarow gléwnych konstrukeji, prawidtowosci oparcia konstrukeji
na podporach i rozstawu elementéw sktadowych, badania prawidtowos$ci wykonania zlaczy
migdzy poszczegdlnymi elementami konstrukcji, sprawdzenie odchytek wymiarowych oraz

odchylen od kierunku poziomego i1 pionowego.
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7. Jednostka obmiaru
ilos¢ drewna obrobionego wbudowanego w konstrukcje wiezby dachowe;j [m3]

deskowanie , podsufitki oraz obtozenie deskg elewacyjng w [m2]

8. Odbior
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne’

pkt.1.7

b

9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych obowigzujace normy .
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6a. ROBOTY BLACHARSKIE I DEKARSKIE

1. Przedmiot
Przedmiotem s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt blacharskich

oraz dekarskich

Zakres robot objetych S.T. obejmuje:

e pokrycie dachu papa zgrzewalng podktadowa i nawierzchniowa spetniajaca warunki
klasy odporno$ci ogniowej EI30

e wykonanie obrobek blacharskich z blachy tytan cynk gr. 0,7mm w kolorze

e docieplenie dachu z plyty ze styropapy A=0,036 o gr. 25cm na daszku od frontu
styropapa w klinach.

e wykonanie izolacji stropodachu z welny mineralnej dachowej, gr. min 25 cm A=0,035,
spadki w klinach klejonych

2. Materialy

grunt bitumiczny pod klejenie ptyt
Plyty ze styropapy A=0,036 o gr. 25cm podwojnie laminowane;j
blacha tytan cynk 0,7mm

papa termozgrzewalna podktadowa gr.4mm na tkaninie szklanej

N o o &~

papa termozgrzewalna gr. Smm nawierzchniowa modyfikowana SBS na wtdkninie
poliestrowo-szklane;j.

8. Wpusty dachowe zeliwne podgrzewane $r.160mm, 100mm 1 75mm
3. Sprzet
Specjalistyczny sprzet dekarski: nozyce do cigcia blachy,wiertarki, gietarka do blachy,

mlotek, poziomice, piony, taty, drabiny, rusztowania, dZzwig samochodowy

4. Transport

Samochodowy i reczny

5.Wykonanie robot

Wszelkie prace wykona¢ zgodnie ze sztuka budowlang

6. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia, prawidlowo$ci wykonania elementow,

poziomdw 1 piondw, estetyki wykonania, prawidtowosci spadkow rynien



7. Jednostka obmiaru

. m? -pokrycia dachowego, obrobki blacharskiej,

e M- rynien i rur spustowych

8. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku budowy i
kontroli z dokumentacjg projektowa
9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Obowigzujgce normy oraz warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych



7. ROBOTY TYNKARSKIE I MALARSKIE

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sa wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot tynkarskich oraz

malarskich wewnetrznych.

0 Zakres

« wykonanie tynkéw cem-wap. kat.Ill wewnetrznych

« wykonanie gladzi z mas mineralnych cem-wap

« Wykonanie wyprawy na $cianach z tynku dekoracyjnego granitopodobnego na bazie zywicy
akrylowej .

« Wpykonanie lamperii zmywalnej z akrylowej farby lateksowej

« malowanie wewnatrz pomieszczen farbg emulsyjng akrylowa

« montaz kratek wentylacyjnych

2. Materialy
o Zaprawy zwykle z zastosowaniem wapna suchogaszonego do wykonywania tynkow
przygotowywane na placu budowy,
« suche mieszanki tynkarskie mineralne przygotowywane fabrycznie,
« tynk dekoracyjny granitopodobny przygotowywany fabrycznie.
« Farba akrylowa lateksowa na lamperie
« tynk dekoracyjny imitujacy beton architektoniczny.
« Katowniki aluminiowe do ochrony naroznikéw §cian wewnetrznych .
« Kratki wentylacyjne
« papier Scierny,tasmy ochronne i folie .
3. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, kielnie,taty, taczki, mieszadta do tynkow

1 farb,pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle , rusztowania.

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.Wykonanie robdt

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu tynkow:
e Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe aby

prawidtowo oceni¢ podloze pod tynk.
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o Przed rozpoczeciem robdt tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia
1 bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne 1 drzwiowe jesli nie nalezg one do tzw

stolarki konfekcjonowane;,

o Podloze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnos¢
tynku

o Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju 1
wytrzymato$ci podtoza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na
wpltywy mechaniczne i1 chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy
odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku
tynkéw dwu- 1 trdj warstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, to jest na
narzut i gtadz, powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajaca
(nie dotyczy to gladzi tynkdéw wypalanych)

o Tynk powinien by¢ na catej powierzchni §cisle powigzany z podtozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych réwniez poszczegdlne warstwy powinny $cisle do siebie przylegac
na catej powierzchni,

o Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C 1 pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej O °C; dopuszcza
si¢ wykonywanie robot tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich robdt zabezpieczajacych ,

« Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwaltownym wyschnieciem przez
zastanianie ich przed bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych oraz przez
ochrong przed wiatrem, w przypadku prowadzenia rob6t tynkowych w okresie
wysokich temperatur, tynki cementowe, wapienne i cementowo-wapienne powinny by¢

w okresie wigzania zaprawy (to jest w ciggu ok. jednego tygodnia) zwilzane woda.
o Przygotowanie wypraw z gotowych mieszanek fabrycznych powinno odbywac si¢ wg

zalecen producentow. Masy tynkarskie nalezy naktada¢ przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewnej na grubosci najwigkszych ziaren kruszywa. Fakturg ksztattowac na

swiezo natozonym materiale poprzez zatarcie pacg plastikowa lub ze stali
nierdzewnej. W celu uzyskania jednorodnego koloru 1 faktury na catej powierzchni,
mas¢ nalezy zaciera¢ w tym samym kierunku i przy uzyciu tych samych narzedzi.

Do ochrony naroznikéw wypuktych zastosowac katowniki aluminiowe .

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu robéot malarskich :

e Przed przystgpieniem do robdt malarskich pomieszczenia powinny by¢ sprzatnigte z
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resztek materialow, sprzetu itp. Wykonane elementy, takie jak podtogi, urzadzenia
wodociggowe itp. powinny by¢ ostoniete przed zachlapaniem farbami.

o Malowanie §cian mozna wykona¢ po wykonaniu nastgpujacych robot:
wyschnigciu podtoza i miejsc malowanych osadzeniu i dopasowaniu stolarki
ukonczeniu robdt instalacyjnych sanitarnych i elektrycznych wykonaniu posadzek z
tworzyw mineralnych doktadnym sprzatnigciu pomieszczen jednak przed

wykonaniem:
posadzek z tworzyw sztucznych oraz osadzeniem osprzetu elektronicznego

6. Kontrola jakosSci robét
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie
wykonanych rob6t z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedlug protokotéw badan
kontrolnych 1 atestow jakosci materiatow, protokotéw odbioréow czesciowych podtoza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomoca ogledzin zewngtrznych i
pomiarow.

Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,

Badania mrozoodpornosci tynkéw zewngtrznych

Badania grubosci tynku poprzez wyciecie pigciu otwordow o $rednicy okoto 30 mm w ten
sposob, aby podtoze byto odstonigte lecz nie naruszone.

sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

sprawdzenie wykonania narzutu z tynku renowacyjnego-wewnetrznego

sprawdzenie wykonania gtadzi

sprawdzenie kolorystyki 1 jakos$ci robot malarskich

7. Jednostka obmiaru

m2- tynkéw wewngtrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji

8. Odbior
Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru

9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce

za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

37



7a. DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sa wymagania w zakresie wykonania 1 odbioru robdt

dociepleniowych oraz malarskich wypraw elewacyjnych .

1.1. Zakres
« docieplenie $cian zewnetrznych budynku

2. Materialy
e ponizej terenu plyty ze styropianu ekstrudowanego gr.20cm i 10cm klejone na klej

bitumiczny styropianu

« siatka zbrojgca (tkanina szklana) — gramatura 165 +5 [g/m?]

. Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, kielnie,taty, taczki, mieszadta do

tynkéw 1 farb,pojemniki 1 wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle , rusztowania.

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.Wykonanie robdt
Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu tynkow:
e Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe aby

prawidlowo oceni¢ podtoze pod tynk.

o Przed rozpoczgciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia
1 bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe jesli nie nalezg one do tzw
stolarki konfekcjonowane;j,

« Podloze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnos¢
tynku

o Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i
wytrzymato$ci podtoza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na
wpltywy mechaniczne i chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy
odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku

tynkéw dwu- 1 trd) warstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, to jest na
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narzut i gtadz, powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajaca
(nie dotyczy to gladzi tynkow wypalanych)

o Tynk powinien by¢ na catej powierzchni §cisle powigzany z podtozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych rowniez poszczegdlne warstwy powinny $cisle do siebie przylegac
na catej powierzchni,

o Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C i pod
warunkiem, ze w ciaggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej O °C; dopuszcza
si¢ wykonywanie robo6t tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich robot zabezpieczajacych ,

« Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwaltownym wyschnieciem przez
zaslanianie ich przed bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych oraz przez
ochrong przed wiatrem, w przypadku prowadzenia robot tynkowych w okresie
wysokich temperatur, tynki cementowe, wapienne i cementowo-wapienne powinny by¢
w okresie wigzania zaprawy (to jest w ciggu ok. jednego tygodnia) zwilzane wodg.

o Przygotowanie wypraw z gotowych mieszanek fabrycznych powinno odbywac si¢ wg

zalecen producentow. Masy tynkarskie nalezy naktadaé przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewnej na grubos$ci najwigkszych ziaren kruszywa. Fakture ksztattowa¢ na

$wiezo natozonym materiale poprzez zatarcie paca plastikowa lub ze stali
nierdzewnej. W celu uzyskania jednorodnego koloru i faktury na catej powierzchni,

mas¢ nalezy zaciera¢ w tym samym kierunku 1 przy uzyciu tych samych narzedzi.
Do ochrony naroznikdw wypuktych zastosowac katowniki aluminiowe .

Siatk¢ z wldkna szklanego Na §cianach zewngtrznych do wysokosci 200cm nalezy
dodatkowo przyklei¢ siatke z wtokna szklanego.

6. Kontrola jakosci robot
Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych rob6t z dokumentacjg opisowa i rysunkowa wedlug protokotéw badan
kontrolnych 1 atestow jakosci materiatow, protokotéw odbioréw czesciowych podtoza i
podkladu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewnetrznych i1
pomiarow.

Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,

Badania mrozoodpornosci tynkéw zewngtrznych

Badania grubosci tynku poprzez wycigcie pigciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten
sposob, aby podtoze byto odstonigte lecz nie naruszone.

sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

sprawdzenie wykonania gtadzi

sprawdzenie kolorystyki i1 jakos$ci robot malarskich
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7. Jednostka obmiaru

m2- tynkow wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji
8. Odbior

Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzor

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce

za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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7b.

DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH Z ELEWACJA

WENTYLOWANA

1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania 1 odbioru robot

dociepleniowych oraz malarskich wypraw elewacyjnych .

1.1. ZaKres

= Sciany obudowane ptytami wtdkno cementowymi prasowanymi barwionymi w
masie na ruszcie aluminiowym systemowym. Projektuje si¢ obudowe elewacyjna
wentylowang o nastgpujacych warstwach liczac od zewnatrz:

» plyty wtdékno cementowe gr.1cm prasowane barwione w masie RAL 1013
klejone do konstrukcji rusztu aluminiowego systemowego

« pustka wentylacyjna 2cm

« warstwa termoizolacji z ptyt welny mineralnej fasadowej A=0,035 gr.22cm z
welonem klejona oraz mocowana mechanicznie kotkami w ilo$ci 9 szt/m2

= obudowa kominow 1 wyrzutni na dachu za pomocg styropianu frezowanego EPS
70-031 wg normy PN-B-20132:2005 grubosci 10cm

2. Materialy

plyty widkno cementowe gr.lcm prasowane barwione w masie RAL 1013 klejone do
konstrukcji rusztu aluminiowego systemowego, plyty wldkno-cementowe sg niepalne i
sklasyfikowane w klasie A2-s1, dO.

na cokole 30cm ponad teren i ponizej terenu plyty ze styropianu ekstrudowanego gr.20cm
welna mineralna fasadowa w plytach o gr. 22cm

zaprawa klejowo-szpachlowa dostarczana w postaci suchej mieszanki —

przyczepnos¢ do betonu w stanie pow-suchym > 0,3MPa [MPa]

przyczepno$¢ do styropianu w stanie pow-suchym > 0,1MPa [MPa]

siatka zbrojgca (tkanina szklana) — gramatura 165 +5 [g/m?]

srodki gruntujace wg przyjetego systemu

taczniki mechaniczne — dlugosci 320mm ( kotwienie w $cianie 10cm) o $rednicy 10mm,

rodzaj trzpienia metalowy

styropian frezowany EPS 70-031 wg normy PN-B-20132:2005 grubosci 10cm

wyprawy tynkarskie silikatowe z podkladem przygotowywane fabrycznie z zastosowaniem
dodatkowego zabezpieczenia mikrobiologicznego polegajacym na dodaniu :

a) Srodkow zapewniajacych ochrong elewacji przed dzialaniem alg, grzybow. Ich dzialanie
polega na okresowym, w przypadku kontaktu powierzchni elewacji z mikroorganizmami,
uwalnianiu odpowiednich $rodkéw chemicznych o charakterze mikrobostatycznym 1
mikrobojczym.

b)srodkow antyelektrostatycznych, ich dziatanie polega na dodatkowym sieciowaniu
wolnych koncowek tancuchow polimeréw. Powstaje gladka i twarda powierzchnia o
podwyzszonych wtasnosciach antystatycznych skutecznie chronigca powierzchni¢ elewacji

przed osadzaniem si¢ kurzu, ktéry stanowi $wietne srodowisko wzrostu i1 rozwoju
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mikroorganizmow. Stosowanie tej formuly utatwia mycie i konserwacj¢ elewac;ji.

« papier Scierny,tas§my ochronne i folie

3. Sprzet

. Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, kielnie,taty, taczki, mieszadta do

tynkow 1 farb,pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle , rusztowania.

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy 1 we wnetrzach rgczny.

5.Wykonanie robét

Zasady ogolne, ktorych nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu tynkow:
e Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe aby

prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.

o Przed rozpoczeciem robdt tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe 1 zamurowane wszelkie przebicia
1 bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne 1 drzwiowe jesli nie nalezg one do tzw

stolarki konfekcjonowane;,

» Podloze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé

tynku

o Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i
wytrzymato$ci podtoza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na
wpltywy mechaniczne i chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy
odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku
tynkow dwu- 1 tr6] warstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, to jest na
narzut i gtadz, powinna by¢ nizsza niz marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajaca
(nie dotyczy to gtadzi tynkéw wypalanych)

» Tynk powinien by¢ na calej powierzchni $cisle powiazany z podlozem ,a przy tynkach
wielowarstwowych réwniez poszczegdlne warstwy powinny $cisle do siebie przylegac
na catej powierzchni,

o Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5 °C i pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej O °C; dopuszcza
si¢ wykonywanie robo6t tynkarskich w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich robot zabezpieczajacych ,

« Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwaltownym wyschnieciem przez
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zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przez
ochrong przed wiatrem, w przypadku prowadzenia robot tynkowych w okresie
wysokich temperatur, tynki cementowe, wapienne i cementowo-wapienne powinny by¢

w okresie wigzania zaprawy (to jest w ciggu ok. jednego tygodnia) zwilzane woda.
e Przygotowanie wypraw z gotowych mieszanek fabrycznych powinno odbywac si¢ wg

zalecen producentoéw. Masy tynkarskie nalezy naktada¢ przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewnej na grubo$ci najwigkszych ziaren kruszywa. Fakture ksztattowac¢ na

swiezo natozonym materiale poprzez zatarcie pacg plastikowg lub ze stali
nierdzewnej. W celu uzyskania jednorodnego koloru 1 faktury na catej powierzchni,

mas¢ nalezy zaciera¢ w tym samym kierunku i przy uzyciu tych samych narzedzi.
Do ochrony naroznikow wypuktych zastosowac katowniki aluminiowe .

Siatk¢ z wldkna szklanego Na §cianach zewnetrznych do wysokosci 200cm nalezy

dodatkowo przyklei¢ siatkg¢ z widkna szklanego.

6. Kontrola jakosci roboét
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie
wykonanych robdt z dokumentacjg opisowa 1 rysunkowa wedlug protokoldw badan
kontrolnych 1 atestow jako$ci materialow, protokotéw odbiorow cze$ciowych podloza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewngtrznych i
pomiarow.
Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,
Badania mrozoodpornos$ci tynkow zewnetrznych
Badania grubos$ci tynku poprzez wycigcie pigciu otwordw o Srednicy okoto 30 mm w ten
sposob, aby podloze bylto odstonigte lecz nie naruszone.
sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

sprawdzenie wykonania gtadzi
sprawdzenie kolorystyki 1 jako$ci robdt malarskich

7. Jednostka obmiaru

m2- tynkow wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji
8. Odbior

Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzor

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptlatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce

za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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8. PODKLADY
1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru podktadow

1.2. Zakres
» wykonanie podktadow z piasku,

« wykonanie podktadow betonowych
« warstwa formujaca spadek dachu z keramzytu izolacyjnego uktadana na izolacji z folii
paroizolacyjnej gr.0,5mm
2. Materialy
» piasek
« betony C8/10
« keramzyt izolacyjny:
o wyrob zgodny z: EN 14063-1* 1 EN 13055-1
o Aprobata Techniczna ITP: AT/18-2010-0050-01
o Aprobata Techniczna IBDiM: AT/2006-03-1057/01
o Atest PZH: HK/B/1717/01/2010
o Frakcja: 10-20 mm
o (Gestos¢ nasypowa w stanie luznym: 246-333 kg/m3 ($rednio ok. 290 kg/m3)
o Odporno$¢ na miazdzenie: 0,75 N/mm?2
o Wspotczynnik przewodzenia ciepta: A = ok. 0,100 W/mK
o Wilgotnosé: < 4%
o Reakcja na ogien: klasa Al (niepalny)

3. Sprzet
lopaty, taczki, kielnie, faty, poziomice

4. Transport

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, pionowy mechaniczny, poziomy we wnetrzach
reczny.

5.Wykonanie robot
Podktady nalezy wykonywa¢ w odpowiedniej kolejnosci technologicznej z duza
starannos$cig 1 doktadnoscia a przy duzych powierzchniach o wykonaniu dylatacji .
Podktady z kruszyw powinny by¢ odpowiednio zageszczone.

6. Kontrola jakosci roboét
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Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych rob6t z dokumentacjg opisowa i rysunkowa wedlug protokotéw badan
kontrolnych 1 atestow jakosci materiatow, protokotéw odbioréw czesciowych podtoza i
podkladu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewngtrznych i
pomiarow.

7. Jednostka obmiaru

m2- powierzchni

8. Odbior
Odbidr koncowy, po odbiorach czgsciowych przez Inspektora Nadzoru

9. Podstawa platnosci
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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9. ROBOTY PODLOGOWE I POSADZKI Z PLYTEK GRES

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot podtogowych i

posadzkowych

1.1. Zakres robot objetych SST
7. wykonanie posadzek z plytek Gres na zaprawach klejowych do gresu

2. Materialy

«  plytki gres o klasie $cieralno$ci V, wymiary 60x60x1cm z po6t potyskiem kalibrowane fuga
epoksydowa (o ton jasniejsza od piytek) 1,5mm. Wybdr plytek i fug winien by¢
zatwierdzony przez Projektanta.

« Zaplecza przy salach lekcyjnych, wezet oraz w pom. gospodarczych ptytki gres 30x30 w
kolorze szarym z cokolikiem

» zaprawy klejowe wysokoelastyczne do ptytek gresowych

« cokoliki gresowe wys.8cm cigte z plytek

« masy fugowe elastyczne epoksydowe

3. Sprzet
Do wykonywania posadzek z ptytek nalezy stosowac nastgpujacy sprzet:

urzadzenie do przycinania plytek (z tarcza diamentowa chtodzong wodg), wiadro z mieszadtem
wiertarka, wiertla do kamienia, krzyzyki do spoin, mtotek gumowy, c¢gi do wycinania ptytek na

brzegach, paca zgbata, paca gumowa do spoin, gabka, miara, poziomnica

4. Transport
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.  Wykonanie robot

5.1.Posadzki z ptytek na zaprawie klejowe;j
° Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu robot budowlanych i
wykonczeniowych, z wyjatkiem robot malarskich 1 oktadzinowych oraz po zakonczeniu
robdt instalacyjnych wraz z probami ci$Snieniowymi instalacji
° Posadzki z ptytek nalezy uktada¢ wg osi kompozycyjnych wyznaczonych w projekcie

lub pasmami roéwnolegle do $cian.
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° Spoiny miedzy plytkami o regularnym ksztalcie powinny by¢ prostoliniowe. Szeroko$é¢
spoin zalezy od wielko$ci phytki.

° Do wypelienia spoin nalezy przystapi¢ po uptywie kilku dni od utozenia ptytek

° Posadzka na catej powierzchni musi by¢ $cisle potaczona z podtozem. Plytki uktadane
na 100% wypelnieniu z zapraw.

° Posadzke przy $cianach nalezy wykonczy¢ cokolikiem

° Posadzka powinna by¢ czysta. Resztki zaprawy uzywanej do spoinowania nalezy
niezwlocznie usungé. Zaprawa nie powinna wypetniac spoin.

° Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i stanowi¢ ptaszczyzng pozioma albo o
okreslonym w projekcie spadku. Nieréwnosci powierzchni jako przeswity pomiedzy
dwumetrowa tlatg kontrolng a posadzka nie powinny przekracza¢ 2 mm, przy plytkach o
fakturze groszkowej 3 mm. Dopuszczalne odchylenia od ptaszczyzny poziomej lub
wyznaczonego spadku nie powinny by¢ wigksze niz + 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

6. Kontrola jakosci robét
Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych robot z dokumentacja opisowa i1 rysunkowa wedlug protokoléw badan
kontrolnych i atestow jakosci materiatéw, protokoldw odbioréw czesciowych podloza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewngtrznych 1
pomiarow.
7. Jednostka obmiaru

m2- powierzchni posadzek

8. Odbior
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru

9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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9. ROBOTY PODLOGOWE Z WYKLADZIN
RULONOWYCH

1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét podtogowych

1.1. Zakres robodt objetych SST
wykonanie posadzek z wyktadzin rulonowych

z wykladziny homogenicznej o przykladowym kolorze jak nizej
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2. Materialy
ow audytorium wyktadzina PCV z cokolikiem wywinigtym na $cian¢ o minimalnych
parametrach :
= bezkierunkowa wykladzina homogeniczna gr.2mm wzmocniona poliuretanowa
warstwg ochronng , klejona 1 zgrzewana. Pod wykladzine nalezy wykona¢ wylewke
samopoziomujacg lub szpachlowanie.
= Trudno zapalna Klasa Bfl-S1, antyposlizgowa (klasa DS, R9), klasa $cieralnosci P,
produkt nie gromadzacy ‘tadunkéw  elektrostatycznych  powyzej  2kV,
bakteriostatyczna.  Narozniki ~ wypukte  schodow  wykonczone  listwami
naroznikowymi
o masy wyrownawcze i klejowe do posadzek z PCV

o sznury do zgrzewania posadzek

3. Sprzgt i maszyny
Wykonawca chcacy przystapi¢ do robot przewidzianych niniejszg specyfikacja musi wykazaé sie co
najmniej dysponowaniem ponizszym sprzg¢tem i maszynami :
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« higrometrem do oceny wilgotnos$ci podtoza,
» poziomnicg laserowg 1 2-metrowymi tatami do sprawdzania rownos$ci powierzchni,
» zestawem ostrych nozy do wykladzin,
» wiertarkg 1 wkretarkg do wykonywania listew ozdobnych
oraz drobnym sprz¢tem jak pace, pedzle, szczotki itp.
e mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym
e pojemniki do kleju

4. Sktadowanie i1 transport

4.1 Wyktadzing przechowywaé¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach, zamknigtych
1 suchych.

4.2. Opakowania nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, zabezpieczy¢ przed
przewracaniem si¢ 1 uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan.

5. Wykonanie robot
5.1. Warunki przystapienia do robot
Do wykonania posadzek z wyktadziny winylowej mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich
robdt budowlanych stanu surowego i robdt wykonczeniowych oraz po zakoficzeniu wszystkich
robot instalacyjnych
5.2.1. Podtoze
Rozpoczecie montazu musi zosta¢ poprzedzone sprawdzeniem i akceptacja firmy
instalujacej wyktadzine dotyczaca warunkéw montazu w obiekcie.
a. Podloze betonowe musi spetnia¢ wymagania:
-wytrzymato$¢ (klasa B12-B15),
-grubo$¢ minimum 5 cm,
-prawidlowo pielggnowane w czasie dojrzewania (0k.28 dni)
-zdylatowane (dylatacje robocze i1 konstrukcyjne) zgodnie z PN 62-B-10144
5.2.2. Sprawdzenie
a. Wszystkie podioza wykonane bezposrednio na ziemi musza mie¢ wykonang izolacje
przeciw wilgoci.
b. Wilgotnos¢ podtoza nie moze przekraczac 2,5 %. Musi to zosta¢ sprawdzone
odpowiednim miernikiem.
c. Powierzchnia podtoza musi by¢ jednorodna, bez rys, brakéw 1 wystepow, wolna od
thuszczow, zanieczyszczen 1 mleczka cementowego.

5.2.3. Przygotowanie

a. Nalezy usuna¢ wszelkie niedoktadnos$ci posadzki. Wymagana jest rowno$¢
powierzchni: odchylenia w dowolnym miejscu na dtugosci 1m nie powinny przekracza¢ 2-3mm.

b. Wigksze ubytki nalezy zaszpachlowac.

c. Podtoza porowate nalezy przeszlifowac.
5.2.4. Masy niwelujace
Celem uzyskania gtadkosci powierzchni nalezy zastosowa¢ mase¢ niwelujaca. Przed wylaniem masy
nalezy zastosowac §rodek gruntujacy, tego samego producenta co masa.

5.2.5. Kleje

Nalezy stosowac kleje do wyktadzin PCW
5.2.7. Spawanie laczen

Wszystkie faczenia nalezy spawac celem uzyskania jednolitej posadzki.
5.2.8. Akcesoria wykonczeniowe

a. Wykladzina wywinigta na $ciany wykonczenie systemowe
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5.2.9. Przechowywanie

Wyktadziny w rolkach powinny zawsze by¢ przechowywane w pozycji pionowej
1 zabezpieczone przed upadkiem.
5.2.10.  Warunki montazu

a. Ogrzewanie podtogowe powinno by¢ wytaczone na 48 godzin przed montazem
1 wlaczone po 48 godzinach od zakonczenia montazu.

b. Wszystkie rolki powinny by¢ przechowywane w miejscu montazu, w pozycji
pionowej, w temperaturze 18[]C przez minimum 24 godziny przed montazem. Ta
temperatura musi by¢ utrzymywana w trakcie montazu i 24 godziny po zakonczeniu montazu.

c. Rolki nalezy rozwina¢ na 24 godziny przed montazem.

5.2.11. Montaz

a. Przycig¢ wykladzing zgodnie z ksztalttem podioza. Przyklei¢ wyktadzing na catej
powierzchni 1 walcowa¢ watkiem o wadze okoto 70kg. Po 30 minutach walcowa¢ ponownie
w przeciwnym kierunku.

b. Klej nalezy uzywac¢ doktadnie wg instrukcji producenta. Nalezy go naktada¢ packa
z zabkami w ksztalcie litery V, o wysokosci zagbkow 1,5mm i rozstawie Smm. Klejenie
1 walcowanie musi si¢ odbywa¢ w czasie wigzania kleju aby unikna¢ efektu przebijania przez
wyktadzine §ladow po naktadaniu kleju packa.

c. Wszystkie fabryczne krawedzie powinny zostac przyciete.

d. Laczenia powinny przebiega¢ rownolegle do linii budowlanych. Nalezy unikac
laczen w wejSciach.

e. Wszystkie taczenia nalezy frezowac na 2/3 grubosci a nastgpnie spawac sznurem
spawalniczym. Po spawaniu $cig¢ nadmiar sznura: zgrubnie po spawaniu, doktadnie po
wystygnieciu.

f. Przy wywijaniu wyktadzin na $ciany nalezy uzywac profili systemowych. Do
klejenia powierzchni pionowych nalezy uzywac klejow kontaktowych. Wszystkie taczenia
pionowe nalezy spawac.

5.2.12.  Zakonczenie montazu
Zamies$¢ 1 odkurzy¢ wykladzing.
Usung¢ wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po 24 godzinach od zakonczenia montazu
uzywajac srodkéw wg instrukcji producenta. Wieksze zabrudzenia doczys$ci¢ padami $ciernymi tej
samej firmy. Sptukac czysta wodg 1 odczeka¢ do wyschnigcia. Usung¢ nadmiar wody, ktory moze
uszkodzi¢ klej.
5.2.13 . Zabezpieczenie

Oddanie do uzytku powinno nastapi¢ nie wczesniej niz po 48 godzinach od
zakonczenia instalacji.
5.2.14.  Odpad wszelkie odpady

ale w ilo$ci nie mniejszej jak 4m2 powinien by¢ przekazany inwestorowi na
ewentualne naprawy.
5.2.15. Czyszczenie 1 konserwacja

Wyktadzing nalezy czysci¢ i konserwowa¢ wg dokumentu ,,Utrzymanie w Czystosci
1 Konserwacja Obiektowych Wykladzin PCW . Instrukcja opracowana 1 przekazana Inwestorowi.

6. Kontrola jakosci

Dostarczone na plac budowy materialny nalezy kontrolowac pod wzglgdem ich jakos$ci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru. Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja
zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot.
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Przed przystapieniem do robdt oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bylyby prace
odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktore mialy by¢ wykonane wczesniej
zostaly juz zakonczone.
W tej fazie zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:
sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej rownosci,
ewentualnych ubytkow, porowatosci, czystosci,
sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg laty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w roznych kierunkach 1 w wielu miejscach; przeswit pomiedzy tata, a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnos$ci do 1 mm,
sprawdzenie stanu zawilgocenia,
sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,
sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych 1 przeciwskurczowych
dokonujac pomiardw szerokos$ci i prostoliniowos$ci
sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
« Badania w czasie wykonywania robot.
W czasie wykonywania robot nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych prac z
zatozeniami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji techniczne;.
W szczegolnosci kontrolowac nalezy :
« wykonanie wylewki samopoziomujace;j,
« prawidlowos$¢ utozenia wzoru, badz kierunek uktadania runa,
o prawidtowos¢ wykonania stykow wyktadzin
« Badania po wykonaniu robot.
Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja projektowa nalezy dokona¢ prob i
pomiarow. Proby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary musza potwierdzi¢ osiggnigcie
zaktadanych rezultatéw 1 zgodno$¢ z przepisami.
W szczeg6lnosci sprawdzi¢ nalezy:
3. jakosci (wyglad) catych powierzchni wyktadzin, prawidtowosci wykonania krawedzi,
narozy, stykow z innymi materiatami 1 dylatacji,
6.3. Jednostka obmiarowg jest m2

7. Odbiodr robot
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich ilo$ci, jakos$ci 1 wartos$ci.
7.1. Odbidr powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego
- prawidtowosci uksztattowania powierzchni
- polaczenia posadzki z podtozem
-wykonczenia posadzki 1 prawidtowos$ci zamocowania listew podtogowych
7.2. Dokumenty, ktore wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot
5. Certyfikat Zgodnosci CE
6. Atest higieniczny
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10a. OBLOZENIA SCIAN PLYTKAMI
CERAMICZNYMI

1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegolowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania

dotyczace wykonania i odbioru oblozenia Scian
1.1.Zakres robot objetych SST

utozenie plytek ceramicznych na zaprawach klejowych

2.Materialy
« plytki ceramiczne kalibrowane 60x30x1 glazurowane w kolorze 1 wymiarach uzgodnionych
Z inwestorem
« zaprawa klejowa wysokoelastyczna
« zaprawa fugowa epoksydowa

3.SPRZET

urzadzenie do przycinania ptytek (z tarczg diamentowa chtodzong woda), wiadro z mieszadlem
wiertarka, wiertta do kamienia, krzyzyki do spoin, mlotek gumowy, cegi do wycinania ptytek na

brzegach, paca z¢bata, paca gumowa do spoin, gabka, miara, poziomnica

4. TRANSPORT

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT

. Oktadziny $cienne z plytek ceramicznych musza by¢ wykonywane w miejscach zgodnie z

zatwierdzong dokumentacja techniczng okreslajaca wymiary, rodzaj, barwe, gatunek ptytek 1
sposob ich uktadania. Przed przystagpieniem do robdt powinny by¢ zakonczone roboty
instalacyjne, wraz ze sprawdzeniem instalacji, przed montazem osprz¢tu i armatury
o$wietleniowej lecz z pozostawieniem koncéwek przewoddéw umozliwiajagcych obrobienie
gniazd 1 polaczen z okladzing oraz roboty budowlane (bez robot malarskich). W tazienkach
nalezy $ciany po otynkowaniu wykonczy¢ plytkami ceramicznymi na wysokos$¢ 220cm.

Ptytki uktadane na 100% wypetnieniu z zapraw.

6. Kontrola jakoSci robét
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Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie wykonanych robot z dokumentacja opisowa 1 rysunkowa wedlug

protokotéw badan kontrolnych 1 atestow jakosci materialow, protokotéw odbiorow

czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

7. Jednostka obmiaru
m2- powierzchni

8. Odbior
Odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

° zgodno$ci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtuzona nastepujaca dokumentacja  techniczna:
dokumenty potwierdzajace jakos¢ uzytych materiatow w postaci zaswiadczen o jakosci

wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane
Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych obowigzujace normy .
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10c. OBUDOWA KONSTRUKCJI  Z PLYT G/K I GIPSOWO-
WLOKNOWYCH

1. Przedmiot
Przedmiotem s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t montazu obudowy

konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych na rusztach stalowych

1.2. ZaKkres

. Zakres robot objetych S.T. obejmuje:
« montaz obudowy z ptyt gipsowo- kartonowych gr.12,5mm zbrojonych wtoknem szklanym na

ruszcie stalowym ocynkowanym.

« montaz obudowy z plyt gipsowo- kartonowych w klasie EI60 gr.12,5mm zbrojonych wiéknem
szklanym na ruszcie stalowym ocynkowanym.

« montaz obudowy z plyt gipsowo- witdknowych  gr.12,5mm na ruszcie stalowym

ocynkowanym.

e Materialy
nalezy zastosowac systemowe materiaty dostepne na rynku.
o plyty gipsowo-kartonowe wodochronne gr.12,5mm
o plyty gipsowo-wioknowe gr.12,5mm
o ksztattowniki profilowane ocynkowane, uszczelki, taSmy, masy spoinujace, wkrety 1 kotki,
3. Sprzet
nozyce do cigcia blachy, mlotek, ata, poziomica, wiertarka, wkretarka,
4. Transport
Samochodowy 1 reczny
5.Wykonanie roboét

4. wszelkie prace montazowe wykonaé zgodnie z technologia przyjetego producenta

6. Kontrola jakoSci

Polega na sprawdzeniu prawidtowos$ci wykonania elementéw, estetyki wykonania

7. Jednostka obmiaru

2

e m~“ powierzchni

8. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku budowy i

kontroli z dokumentacjg projektowa

9. Podstawa platnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa
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ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Obowigzujace normy oraz Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych
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10d. SUFIT PODWIESZONY Z PLYT Z WELNY MINERALNEJ
PRASOWANEJ GR.2 CM

1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru obtozenia sufitow plytami z welny mineralne;.

1.1.Zakres robot objetych SS
wykonanie sufitu podwieszanego kasetonowego z wiodkien mineralnych prasowanych w
ptytach 60x60x2cm na stelazu aluminiowym z profilem ukrytym

2.Materialy
systemowy sufit podwieszany kasetonowy z widkien mineralnych w ptytach 60x60x2cm
z profilem ukrytym
Charakterystyka sufitu podwieszonego

akustyczny sufit podwieszony w ptyt wypetiajacych z welny mineralne;j
-kolor biaty RAL 9016

-modut 600x600 mm

-grubo$¢ 20mm

-krawedzie proste

-faktura plotna

-tyt zabezpieczony welonem

-krawedzie malowane

-odporno$¢ na wilgo¢ wzgledng 100%

-konstrukcja nos$na aluminiowa

3.SPRZET
o do oblozenia Scian i sufitow
nozyce reczne do cigcia blachy, wiertarka, tata, poziomica, rusztowanie

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT

e Przed przystgpieniem do robdt powinny by¢ zakonczone roboty instalacyjne, wraz ze
sprawdzeniem instalacji, przed montazem osprzgtu i armatury o$wietleniowej lecz z
pozostawieniem koncowek przewodow umozliwiajacych obrobienie gniazd i polaczen z
oktadzing oraz roboty budowlane (bez robo6t malarskich)

e oblozenia $cian 1 sufitow nalezy wykona¢ po ulozeniu izolacji cieptochronnych i
wodochronnych i dokonanych odbiorach robot zanikajacych. Podczas prac nalezy
przestrzegac instrukcji i zalecen producentow .

6. Kontrola jakoSci roboét
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez

porownanie wykonanych robdt z dokumentacja opisowa 1 rysunkowg wedhug

protokotow badan kontrolnych i atestow jakosci materialdéw, protokoldw odbiorow



cze$ciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

7. Jednostka obmiaru
m2- powierzchni

8. Odbior
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

. zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen
« Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtuzona nastepujaca dokumentacja
techniczna:
dokumenty potwierdzajace jakos$¢ uzytych materiatdéw w postaci zaswiadczen o jakosci

wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych, obowigzujace Normy



11. IZOLACJE CIEPLOCHRONNE

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji cieptochronnych
Zakres robot objetych SST
« wykonanie izolacji podposadzkowej z ptyt styropianowych EPS 100-038
«  Wpykonanie izolacji z styropianu ekstrudowanego
« wykonanie izolacji stropodachu z welny mineralnej dachowej, gr. min 25 cm
A=0,035, spadki w klinach klejonych
2.Materialy

o plyty styropianowe EPS 100-038

o plyty ze styropianu ekstrudowanego

« welna mineralna dachowa (stropodach etapu III)

o welna mineralna z welonem wg punktu 7b SST (elewacja)
o kotki do mocowania

3.SPRZET
no6z do cigcia

4. TRANSPORT

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT

- Izolacje cieplochronne (termoizolacje ) powinny by¢ wykonywane na podstawie
wskazan projektu technicznego i producenta.

- Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢
odnotowane w dzienniku budowy .
- Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podkiadzie
w pomieszczeniach krytych i zamknigtych . Na stanowisku roboczym odkrytym
materiaty te nalezy uklada¢ na podkladach z desek lub ptyty betonowych i
przykrywaé szczelnie brezentem lub folig.
- Plyty styropianowe nalezy transportowac i przechowywac pod przykryciem i z dala od
zrodet ognia.
- Do wykonywania izolacji cieplochronnych nalezy stosowa¢ materialy w stanie
powietrzno — suchym
- Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatnie;j.
- Zakres robdt termoizolacyjnych w okresie zimowym winien by¢ ograniczony do
wykonywania izolacji bez procesow mokrych.
- Warstwa izolacji powinna by¢ ciggla i mie¢ grubo$¢ zgodna z projektem .
Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk . Przy uktadaniu kilku warstw ptyty
nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby przesunigcia stykoéw w kolejnych warstwach
wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm. Ptyty przeznaczone do jednej warstwy
powinny mie¢ jednakowg grubos¢ .



6. Kontrola jakosci robét
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie wykonanych robot z dokumentacja opisowa 1 rysunkowa wedlug
protokotow badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatow, protokotdw odbiorow

czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

7. Jednostka obmiaru

m2- powierzchni wykonanej izolacji

8. Odbior
Odbidr koncowy, po odbiorach czesciowych przez Inspektora Nadzoru

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane
Obowigzujace normy i warunki wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych .



11d. UMOCNIENIE SKARP KRATA TRAWNIKOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt budowlanych zwigzanych z wykonaniem wzmocnienia geokratg
przestrzenna stabego podtoza.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowe specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot wg. pkt 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
- wzmocnienie podioza krata wzmacniajaca skarp zieleni wys. Scm

2. MATERIALY
2.1. Materiaty do wykonania robot
2.1.1. Zgodno$¢ materiatéw z dokumentacjg projektowa i aprobatg techniczng
Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST
oraz z aprobatg techniczng IBDiM.
2.1.2. Geokrata przestrzenna
Geokrata powinna by¢ zbudowana z z polietylenu duzej gestosci HDPE o cechach fizycznych,
mechanicznych i geometrycznych okreslonych w aprobacie techniczne;.
Segmenty geokraty powinny by¢ potaczone seriami ultradzwigkowych zgrzein punktowych, a ich
plaszczyzny powinny by¢ obustronnie teksturowane przez wytloczenie.
Geokrata jest dostarczana w odcinkach (sekcjach) sktadajacych si¢ np. z szes¢dziesieciu
segmentow. Przygotowana do transportu i magazynowania sekcja stanowi zespot wzajemnie
przylegajacych do siebie elementéw. W pozycji roztozonej (na budowie) sekcja przyjmuje postac
faliScie wygietych segmentow przypominajacych przestrzenna strukture plastra miodu.
Do taczenia sgsiednich sekcji ze sobg nalezy stosowac opaski samozaciskowe poliamidowe,
certyfikowane.
Geokrate nalezy przechowywa¢ w opakowaniach fabrycznych, w pomieszczeniach czystych,
suchych, zaciemnionych i wentylowanych, chronigc je przed zawilgoceniem, chemikaliami,
thuszczami, paliwami 1 mozliwoscig uszkodzenia. Przechowywanie geokraty w warunkach
bezposredniego dzialania §wiatla nie powinno trwa¢ dluzej niz dwa miesiace.
2.1.3. Opaski zaciskowe do 1aczenia sgsiednich odcinkow geokrat
Do taczenia, roztozonych na budowie, sasiednich odcinkéw (sekcji) geokrat stosuje si¢ tasmy
samozaciskowe (opaski zaciskowe).
Zaleca si¢ stosowanie opasek zaciskowych z poliamidu 6,6 (certyfikat ISO 9002) z nastepujacymi
cechami:
— odpornoscig na: kwasy, oleje i1 rozpuszczalniki,

samogasnace,

o wytrzymato$ci termicznej od -40°C do +85°C,

o wytrzymatos$ci mechanicznej na zrywanie do 1,14 kN.

3. SPRZET

3.1. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania ze sprzgtu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

— sprz¢t do wykonania koryta pod nawierzchnia, np. koparki, réwniarki, spycharki itp.,
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— uktadarki do uktadania geowtokniny

— réwniarki lub uktadarki do rozktadania kruszywa,

— walce statyczne, ew. walce ogumione, wibracyjne,

— zageszczarki ptytowe, ubijaki r¢czne 1 mechaniczne, mate walce wibracyjne,

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w dokumentacji projektowe;j, ST,
instrukcjach producentow lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Materialy sypkie (kruszywa) mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Transport geokrat, moze si¢ odbywa¢ dowolnymi $rodkami transportu w opakowaniach
fabrycznych. Nalezy chroni¢ materiaty przed zamoczeniem i kontaktami z paliwem, smarami i
thuszczami oraz przed ich fizycznym uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonywania robot

Sposdéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST. W przypadku
braku wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z
informacji podanych przez producenta.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja.

1. roboty przygotowawcze,

2. wykonanie koryta,

3. utozenie geokraty

5.1.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inspektora Nadzoru:

— ustali¢ lokalizacje robot,

— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbgdne do szczegdlowego wytyczenia robot
oraz ustalenia danych wysokosciowych,

— usung¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, darnine, kamienie > 15 cm itd.,

— wykona¢ drogi dojazdowe 1 inne prace potrzebne dla udostepnienia terenu robot,

— dokona¢ kontrolnych badan gruntu podtoza, wg decyzji Inspektora Nadzoru, w celu sprawdzenia
czy nie r6znig si¢ od cech przyjetych do obliczen projektowych.

5.1.2. Wykonanie koryta pod geokrate

Koryto zaleca si¢ wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem robot zwigzanych z utozeniem
geokraty przestrzennej. Wczesniejsze przystapienie do wykonania koryta jest mozliwe za zgoda
Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn lub w
przypadku robot o matym zakresie. W pozostatych przypadkach koryto wykonuje si¢ mechanicznie,
np. przy uzyciu rowniarek, spycharek, koparek. Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta
powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;j, tj. wbudowany w
nasyp lub odwieziony na odktad.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza ze wszelkich zanieczyszczen, nalezy sprawdzi€ czy istniejgce
rzedne umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzgdnych podloza. Zaleca si¢ aby
rzedng koryta przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne
podtoza.

Profilowanie podtoza zaleca sie wykona¢ rowniarka. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Szerokos¢ koryta (profilowanego podioza) nie moze si¢ réznic od szerokosci projektowanej wigcej
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niz +10cm 1 -5 cm. Nierownos$ci podluzne i poprzeczne, mierzone fata 4-metrowa, nie moga
przekracza¢ 20 mm. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z
tolerancja + 0,5%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT .

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

—uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnosci, badania materialow
wykonane przez dostawcow itp.),

— sprawdzi¢ cechy zewng¢trzne gotowych materialow z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji.

7. OBMIAR ROBOT
e Jednostka obmiarowa jest m2

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonanie koryta,

— utozenie geokraty

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawa ptatnos$ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni

drogowych. Zwir i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni

drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni

drogowych. Piasek

10.2. Inne dokumenty

11. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr
43, poz. 430)

12. Aprobata techniczna IBDiM nr AT/2007-03-1216.
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12. IZOLACJE WODOCHRONNE Z FOLII

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji wodochronnych

Zakres robot objetych SST
« wykonanie izolacji z folii paroizolacyjnej gr.0,2mm

2.Materialy

 folia paroizolacyjna

3.SPRZET
n6z 1 nozyce do cigcia, mtotki, zgrzewarka do folii

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.
5.WYKONANIE ROBOT

» Izolacje wodochronne ( przeciwwilgociowe , przeciwwodne , parochronne) ,
powinny by¢ wykonane na podstawie wskazan projektu technicznego i
producenta.

» Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢
odnotowane w dzienniku budowy. Izolacje powinny Scisle przylega¢ do izolowanego podktadu. Nie
powinny pekac , a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka bez lokalnych wglebien lub
6. Kontrola jakoSci robét

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie wykonanych robot z dokumentacja opisowa 1 rysunkowa wedlug
protokotéw badan kontrolnych 1 atestow jakosci materialow, protokotéw odbiorow

czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

7. Jednostka obmiaru

m2- powierzchni wykonanej izolacji

8. Odbior
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

« cigglos¢ izolacji 1 jej zgodnosci z projektem
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« wystgpowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtuzona
nastepujaca dokumentacja techniczna:
® projekt wykonania izolacji z naniesionymi ewentualnymi zmianami dokonanymi w
trakcie robot izolacyjnych przeciwwodnych
® dokumenty potwierdzajace jakos¢ uzytych do izolacji materialdw w postaci

zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych.

65



12¢. IZOLACJE WODOCHRONNE Z CIENKOWARSTWOWEJ
POWLOKI BITUMICZNEJ

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji wodochronnych

Zakres robot objetych SST
« wykonanie izolacji z cienkowarstwowej powloki bitumiczne;j

2.Materialy
o bitumiczna powtoka gruntujaca
Jako grunt pod grubowarstwowe powtloki bitumiczne powinien by¢
bezrozpuszczalnikowy z mozliwoscig stosowania na wszystkie podtoza
mineralne oraz charakteryzowac si¢ dobra przyczepno$cia oraz stosowany do
wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen.

o Cienkowarstwowa powtloka izolacyjna

3.SPRZET
kielnie,pace,szczotki

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.
5.WYKONANIE ROBOT

» Izolacje wodochronne ( przeciwwilgociowe , przeciwwodne , parochronne) , powinny

by¢ wykonane na podstawie wskazan projektu technicznego i producenta.

« Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢
odnotowane w dzienniku budowy. Izolacje powinny $cisle przylega¢ do izolowanego podktadu. Nie
powinny pekac , a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka bez lokalnych wgtebien lub

wybrzuszen

e Migjsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne przewodow instalacyjnych i
elementow konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione zgodnie z wskazaniami
producenta izolacji, w sposob wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi
przewodami, elementami 1 izolacjg.

e Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ ukladane warstwy izolacji  przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwos$cig zawilgocenia i zalania woda

e Wszystkie materialty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwa ITB dopuszczajacych dany

materiat do powszechnego stosowania w budownictwie .

e Przed wykonywaniem izolacji §cian fundamentowych piwnic z powtok

bitumicznych naktadanych szpachla nalezy dokladnie zapoznaé si¢ z instrukcja

wykonania robo6t i §cisle ich przestrzegac.
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e Technologia izolacji z nas bitumicznych

Podloze musi by¢ czyste, nie przemarzni¢te i no$ne. Nalezy usunaé z niego

thuszcze, stare powloki malarskie, nacieki cementowe, srodki antyadhezyjne

1 inne luzne cze¢$ci znajdujace si¢ na powierzchni. Podtoze nie moze by¢ uprzednio
pokryte pakiem smolowym. W czasie obrobki nalezy zwrdci¢ uwage aby temperatura
powietrza i podtoza wynosita powyzej +5 °C w celu zapewnienia
prawidtowego procesu obrobki i schnigcia. Nalezy usuna¢ wystajace czesci zaprawy.
Odsadzki fundamentowe nalezy oczy$ci¢ z gruzu i ziemi. Wystajaca izolacj¢ pozioma
nalezy krétko obcigé. Ostre krawedzie nalezy fazowac. Naroza wewngetrzne,
poziome i pionowe nalezy wczesniej  wyokragli¢ zaprawa mineralng . Ma to na celu
ochron¢ przed negatywnym cisnieniem  wody. Zaleca si¢ wykonanie izolacji
mineralnej w czgsci cokolowej budynku, narazonej na wode

rozbryzgowa przy uzyciu powloki Nalezy zwroci¢ uwage aby wystgpowal  zaktad

ok. 20 cm pomiedzy izolacja mineralng a izolacjg bitumiczng ,schowany ponize;j
poziomu gruntu. Ma  to chroni¢ te czesci budowli przed wilgocig 1
pozniejszymi uszkodzeniami przez mréoz. W przypadku potaczenia izolacji p

pionowej z izolacja pod posadzkowa nalezy wyprowadzi¢  izolacj¢  powlokowa

ponad ptyte na wysokos¢ ok.10 cm.
Jezeli powtoka izolacyjna obrabiana bedzie bezposrednio na murze, nalezy zwréci¢ na
to uwagg, aby to byl mur petno spoinowy. Na powierzchniach porowatych, z jamami
orazna  powierzchniach mocno profilowanych wymagane jest wykonanie  szpachlowania
wypelniajacego przy uzyciu powtoki . Szpachlowanie nalezy przeprowadzic¢ na
wyschnigta, zagruntowang powierzchni¢. Nalezy odczekac, az szpachlowanie  wyschnie
zanim przystapimy do kolejnego etapu prac. Ubytki lub wglebienia wigksze niz 5 mm
nalezy wczesniej wypetnié zaprawa mineralng W przypadku gdy nieréwnosci lub
ubytki s3 mniejsze niz S mm mozemy bezposrednio wyrdwnaé je masg bitumiczng.
Powtoke izolacyjng zawsze nakladamy na zewnetrzne powierzchnie izolowanych
fragmentéw budowli. Nalezy unika¢ sytuacji w ktorych wywierane jest negatywne
cisSnienie wody powodujac odrywanie izolacji od podioza Ilub problemy z
wysychaniem masy. Szczegb6lng uwage nalezy ~ zwrdci¢ na to, by wszystkie
powierzchnie, jak 1 naroza wewnetrzne 1 zewnetrzne byly dokladnie pokryte
masg bitumiczng. Grubo$ci warstw:w przypadku wilgotno$ci gruntu / wody nie bedacej pod

ci$nieniem nalezy nanie$¢ warstwe okoto 5 mm — warstwa mokra (3 mm -

grubo$¢  warstwy po wyschnigciu) w przypadku wody infiltracyjnej nalezy nanies$¢
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warstwe  okoto 5 mm — warstwa mokra (3 mm — grubo$¢ warstwy po wyschnigciu) w
przypadku wody pod ci$nieniem nalezy nanie$¢ warstw¢ okolo 6 mm - warstwa
mokra (4 mm — grubo$¢ warstwy po wyschni¢ciu)Naktadanie powloki bitumicznej
powinno odbywac¢ si¢ w dwoch cyklach roboczych. Pod warunkiem ,ze pierwsza
warstwa jest wyschnieta 1 zwigzana. W sytuacjach gdy powloke bitumiczng nalezy
wzmocni¢, mozna zastosowac siatke z widkna szklanego. Od momentu natozenia
na podtoze do czasu wyschnigcia nalezy chroni¢ przed dzialaniem promieni

stonecznych. W przypadku aplikacji metoda natryskowg nalezy zastosowa¢  wilasciwy
agregat. W celu osiagnigcia optymalnych parametrow technicznych przed

zastosowaniem nalezy wykona¢ probe w specyficznych warunkach budowy.

6. Kontrola jakosSci robot
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
poréwnanie wykonanych robot z dokumentacja opisowa 1 rysunkowa wedtug
protokoldw badan kontrolnych i atestow jakosci materiatow, protokoldw odbiorow

cze$ciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

7. Jednostka obmiaru
m2- powierzchni wykonanej izolacji

8. Odbior
Odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :
« cigglo$¢ izolacji 1 jej zgodnosci z projektem
« wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtuzona
nastepujaca dokumentacja techniczna:
® projekt wykonania izolacji z naniesionymi ewentualnymi zmianami dokonanymi w
trakcie robot izolacyjnych przeciwwodnych
® dokumenty potwierdzajace jakos¢ uzytych do izolacji materiatow w postaci

zaswiadczen o jakoS$ci wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce

za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane
PN-B-2400 z 09.1997 Dyspersja asfaltowo-kauczukowa
PN-B-2402 z 09.1997 Asfaltowa emulsja aminowa
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PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne wymagania i badania przy odbiorze.

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych
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12d. IZOLACJE WODOCHRONNE Z GRUBOWARSTOWEJ
POWLOKI BITUMICZNEJ

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji wodochronnych

Zakres robot objetych SST
« wykonanie izolacji z grubowarstwowej powtoki bitumicznej

2.Materialy
o Dbitumiczna powloka gruntujgca
Jako grunt pod grubowarstwowe powloki bitumiczne powinien by¢
bezrozpuszczalnikowy z mozliwoscig stosowania na wszystkie podloza
mineralne oraz charakteryzowaé si¢ dobra przyczepno$cia oraz stosowany do
wewnatrz 1 na zewnatrz pomieszczen.

o Grubowarstwowa powloka izolacyjna z wtopiong siatka z wtokna szklanego

3.SPRZET
kielnie,pace,szczotki

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.
5.WYKONANIE ROBOT

» Izolacje wodochronne ( przeciwwilgociowe , przeciwwodne , parochronne) , powinny

by¢ wykonane na podstawie wskazan projektu technicznego i producenta.

» Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢
odnotowane w dzienniku budowy. 1zolacje powinny $cisle przylega¢ do izolowanego podktadu. Nie
powinny pegkac , a ich powierzchnia powinna by¢ gladka bez lokalnych wglebien lub

wybrzuszen

e Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne przewodéw instalacyjnych i
elementow konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione zgodnie z wskazaniami
producenta izolacji, w sposob wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi
przewodami, elementami i izolacja.

e Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji  przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania woda

e Wszystkie materialty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwa ITB dopuszczajacych dany

material do powszechnego stosowania w budownictwie .

e Przed wykonywaniem izolacji §cian fundamentowych piwnic z powtok
bitumicznych naktadanych szpachlg nalezy doktadnie zapozna¢ si¢ z instrukcja
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wykonania robo6t i §cisle ich przestrzegad.
« Technologia izolacji z grubowarstwowych mas bitumicznych

Bitumiczna powtoka grubowarstwowa, jednosktadnikowa

Wiasciwosci i zastosowanie:

Material ten jest kauczukowo bitumiczng powtoka izolacyjna, zawierajacg wypehienie
polistyrenowe, stuzaca do uszczelniania 1 ochrony budynkéw oraz fragmentéw budowli w czesci
przyziemnej przed wilgocia podposadzkowa, wodg infiltracyjna zarowno w plaszczyZznie poziome;,
jak 1 pionowe;.

Produkt moze by¢ stosowany do izolacji taraséw i1 balkonow oraz do klejenia plyt izolacyjnych i
drenazowych.

Materiat powinien by¢ odporny na : starzenie si¢, roztwory soli, stabe kwasy 1 inne agresywne
media, ktére znajdujg si¢ w ziemi (DIN 4030).Powtoke mozna nanosi¢ na wszystkie podtoza
mineralne, takie jak cegla silikatowa, cegla ceramiczna, bloczki betonowe, beton, gazobeton, tynk
1jastrych.

Przygotowanie podloza:

Podloze powinno by¢ czyste, nie przemarzni¢te i mocne. Nalezy usunaé z niego thuszcze, stare
powtoki malarskie, nacieki cementowe, $§rodki antyadhezyjne

1 inne luzne cze¢$ci znajdujace si¢ na nim. Powtoka powinna przywiera¢ dobrze zarowno

do suchych, jak i matowo wilgotnych podtozy. Podtoze nie moze by¢ uprzednio pokryte pakiem
smotowym. W czasie obrobki nalezy zwroci¢ uwage aby temperatura powietrza i podtoza wynosita
powyze] +50C w celu zapewnienia prawidtowego procesu obrobki 1 schnigcia. Nalezy

usunag¢ wystajace czesci zaprawy. Odsadzki fundamentowe nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi.
Wystajaca izolacj¢ pozioma nalezy krdotko obcigé. Ostre krawedzie nalezy sfazowac. Naroza
wewnetrzne, poziome i pionowe nalezy wcze$niej wyokragli¢ zaprawg mineralng.

Ma to na celu ochrong przed negatywnym ci$nieniem wody.

Zaleca si¢ wykonanie izolacji mineralnej w czgséci cokotowej budynku, narazonej na wode
rozbryzgowa. Nalezy zwroci¢ uwage aby wystepowat zaktad ok. 20 cm pomiedzy izolacja
mineralng, a izolacja bitumiczng, schowany ponizej poziomu gruntu. Ma to ochroni¢ te

czesci budowli przed wilgocig 1 poézniejszymi uszkodzeniami przez mroz.

W przypadku potaczenia izolacji pionowe;j z izolacji pod posadzkowg nalezy wyprowadzi¢ izolacje
ponad plyte na wysokos¢ ok. 10 cm.

Chtonne nie pokryte bitumami podtoza nalezy zagruntowa¢ srodkiem gruntujacym . Podtoza
pokryte starymi powtokami bitumicznymi nalezy zagruntowa¢ srodkiem na bazie rozpuszczalnikow
1 $wiezg powierzchnig¢ posypaé piaskiem kwarcowym o uziarnieniu ok. 1,2 mm Gdy

powierzchnia catkowicie przeschnie mozna przystapi¢ do naktadania kolejne;j

warstwy bitumicznej. Podloza o z r6znicowanej wytrzymatosci i nasigkliwosci np. beton
komorkowy nalezy wezesniej zagruntowac srodkiem gruntujagcym przeznaczonym dla danego
systemu.

Jezeli powtoka izolacyjna obrabiana bedzie bezposrednio na murze, nalezy zwrdcic¢ na to uwage,
aby to byt mur pelnospoinowy. Na powierzchniach porowatych, z jamami usadowymi oraz na
powierzchniach mocno profilowanych wymagane jest wykonanie szpachlowania

wypehiajacego przy uzyciu powtoki izolacyjnej. Szpachlowanie nalezy przeprowadzi¢ na
wyschnigta, zagruntowana powierzchni¢. Nalezy odczekac, az szpachlowanie wyschnie zanim
przystapimy do kolejnego etapu prac.
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Ubytki lub wgtebienia wigksze niz 5 mm nalezy wcze$niej wypehnic zaprawa
mineralna zalecang dla danego systemu. W przypadku, gdy nierownos$ci lub ubytki sg mniejsze niz
5 mm mozemy bezposrednio wyréwnac je masa bitumiczna izolacyjng .
Powtoka izolacyjna powinna byc¢ :
+ zgodna z norma DIN 18195 cz. 4-6 .
« bardzo elastyczna, mostkowac¢ peknigcia posiada¢ wypetienie polistyrenowe
mozna ja nanosi¢ urzadzeniem natryskowym bezrozpuszczalnikowa

Baza materialowa:
+ masa bitumiczno-kauczukowa
« Cigzar wlasciwy: ok. 0,75 kg/l
«  Warto$¢ pH: ok. 9
+  Odporno$¢ na temperaturg (po zwigzaniu): od -200C do +800C
«  Wydhuzenie przy zerwaniu: ok. 200 %
«  Wodoszczelnos¢ wedtug DIN 52123: 1 mm
«  Szeroko$¢ szczeliny /0,75 bar : szczelna
« Maksymalna grubo$¢ warstwy : 5 mm
+  Temperatura obrobki: od +50C do +300C
+  Czas na calkowite wyschnigcie: 3 dni (patrz wskazowki)
- Srodki do czyszczenia: w §wiezym stanie materialu - woda,
po wyschnigciu - rozpuszczalnik
Obrobka:
Powtoke izolacyjng zawsze naktadamy na zewnetrzne powierzchnie izolowanych
fragmentéw budowli. Nalezy unika¢ sytuacji, w ktorych wywierane jest negatywne cisnienie wody
powodujac odrywanie izolacji od podtoza lub problemy z wysychaniem masy.
Do naktadania nalezy uzywac¢ kielni, pacy lub agregatu natryskowego.
Szczegbdlna uwage nalezy zwrdci¢ na to, by wszystkie powierzchnie, jak i naroza wewnetrzne 1
zewngtrzne byly doktadnie pokryte masa bitumiczna.
Grubosci warstw:
wilgotnos¢ gruntu
« woda nie bedaca pod ci$nieniem: w stanie mokrym grubo$¢ warstwy powinna wynosi¢ ok. 4
mm (po wyschnigciu warstwa ok. 3 mm).
« woda ci$nieniowa/woda infiltracyjna: w stanie mokrym grubo$¢ warstwy powinna wynosi¢
ok. 5 mm (po wyschnigciu warstwa ok. 4 mm).

Nakladanie powloki bitumicznej powinno odbywac¢ si¢ w dwoch cyklach roboczych pod
warunkiem, ze pierwsza warstwa jest wyschnigta i zwigzana. Max. w jednym cyklu do 3 mm.

W sytuacjach, gdy powloke

bitumiczng nalezy wzmocni¢, mozna zastosowac siatke z widkna szklanego.

W celu ochrony izolacji przed uszkodzeniem nalezy zastosowac ptyte ochrong. W celu ochrony
1zolacji dopuszcza si¢ stosowanie styropianu ekstrudowanego. Do wyschnigtej izolacji plyte kleimy
masg bitumiczng

Wskazowki:

Wszystkie wymienione parametry odnoszg si¢ do temperatury +230C i 50%

wzglednej wilgotnos$ci powietrza. Zréznicowane warunki pogodowe 1 podtoza mogg powodowacé
wydhuzenie procesu schnigcia. Od momentu natozenia na podtoze do czasu wyschnigcia nalezy
chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych.
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W przypadku aplikacji metodg natryskowa nalezy zastosowaé wtasciwy agregat.

Produkt ten nalezy stosowa¢ wylacznie z dodatkami zawartymi w karcie techniczne;.
W celu osiggnigcia optymalnych parametréw technicznych przed zastosowaniem nalezy wykonac
probe w specyficznych warunkach budowy.

Zuzycie:
+  wilgotno$¢ gruntu/woda nie bedaca pod ci§nieniem: w stanie mokrym ok. 4,0 1/m2 przy ok.
4mm.

- woda ci$nieniowa/woda infiltracyjna: w stanie mokrym ok. 5,0 I/m2 przy ok. Smm

Przechowywanie:
+  Przechowywa¢ w chtodnym miejscu w temperaturach dodatnich. Nalezy przestrzegac
terminu przechowywania w oryginalnie zamknigtych opakowaniach.

6. Kontrola jakosci robdét
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez
porownanie wykonanych rob6t z dokumentacja opisowa 1 rysunkowa wedhug
protokotow badan kontrolnych 1 atestow jakoS$ci materiatdéw, protokotéw odbioréw

czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci .

W zwigzku z wytycznymi normy DIN 18195 cz. 3, 5 i 6 nalezy
przeprowadzi¢ pomiary grubosci warstwy, jej wyschniecia i nalezy to
udokumentowac.

7. Jednostka obmiaru

m2- powierzchni wykonanej izolacji

8. Odbior
Odbiodr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

« ciaglos¢ izolacji 1 jej zgodnosci z projektem
« wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtuzona
nastepujaca dokumentacja techniczna:
® projekt wykonania izolacji z naniesionymi ewentualnymi zmianami dokonanymi w

trakcie robot izolacyjnych przeciwwodnych
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® dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych do izolacji materiatéw w postaci

zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne wymagania i badania przy odbiorze.

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych
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13. STOLARKA OKIENNA

1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru stolarki okienne;j

Zakres robot objetych SST
obejmuje montaz stolarki okiennej z wyposazeniem wg zestawienia stolarki

2.Materialy

stolarka wg zestawienia

fasada strukturalna slupowo-ryglowa aluminiowa w kolorze RAL7012, szklone szklem
float 3 szybowa ($rodkowa hartowana) U=0,9 na poziomie parteru szklo p4, bez
otwieranych elementow w formie okien, z drzwiami rozwiernymi dwuskrzydlowymi, bez
widocznych zewnetrznych elementow aluminiowych

Fasada strukturalna stupowo-ryglowa systemowa szkio liczac od zewnatrz refleks
hartowana+srodkowa hartowana+p4 od wewnatrz

Fasada bez widocznych z zewnatrz elementéw aluminiowych (od zewnatrz

Widoczne wypelnienie szklane oddzielone szczelinami silikonu konstrukcyjnego)
Nalezy zastosowaé rozwigzanie systemowe

Na skrzydtach drzwiach umiesci¢ oznakowanie w postaci pasow z folii szerok 10 cm na
wys. Im od posadzki

Grubosci szyb nalezy dobra¢ do formatdéw zastosowanego szkla ale nie mniej niz

4 mm. Przed wykonaniem fasady wymiary nalezy domierzy¢ na budowie.

U=0,9 W/(m’K) dla calosci fasady

swietlik szklany na konstrukcji aluminiowej

swietlik o konstrukcji aluminiowej zamocowanej do $ciany istniejacej oraz projektowanego
stropu. Przestrzen migedzy $ciang a $§wietlikiem nalezy wypetni¢ ociepleniem i zamaskowac
blachg o gr. 2mm ocynkowang malowang proszkowo w kolorze biatym, wykonczenie
satynowe.

Nalezy zastosowaé $wietlik przeszklony o U<0,9 W/m’K  Nalezy zastosowaé szyby
hartowane, dolna tafla powinna by¢ wykonana ze szkla bezpiecznego.

Nalezy zastosowaé rozwigzane systemowe. Zastosowane rozwigzanie musi zabezpieczaé
przed wnikaniem wody.

kotwy rozporowe stalowe do montazu stolarki

pianka poliuretanowa

parapety wewngetrzne z ptyty widrowej prasowanej lakierowanej
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e parapety zewnetrzne z blachy aluminiowej powlekanej gr.lmm w kolorze jak przylegta

stolarka.

3.SPRZET
drabiny, rusztowanie przenosne kliny,mlotki,wiertarka

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT

« Nalezy zastosowac cieply system montazu stolarki

e Nalezy wbudowywac stolarke okienna kompletnie wykonczona, oszklong i
wyposazona w okucia

¢ Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm- wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajacym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazonej w okucie, na ktore nie zostala
ustanowiona norma

o Uszczelnienie pomiedzy oSciezem a wbudowana stolarka. Osadzone w Scianach okna
musza by¢ tak uszczelnione pomiedzy osciezem a oScieznica, aby nie nastepowalo
przewiewanie i przemarzanie lub przecieki wody opadowej

« Powstale szczeliny powinny by¢ wypelnione elastycznym materialem uszczelniajacym,
o ile w opisie projektant nie podal innego sposobu uszczelnienia

« Elementy stolarki skladajace si¢ z wigkszej liczby elementow powinny by¢ na stykach
elementéw montowane przy pomocy lacznikow systemowych

»  Wszystkie elementy stolarki okiennej , o ile producent stolarki nie zabrania,
uszczelnia¢ w osciezu pianka PU

» Nie dopuszcza si¢ uszczelniania osadzonych elementéw stolarki zaprawami

6. Kontrola jakosci robét
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
poréwnanie wykonanych roboét z dokumentacja opisowq i rysunkowa.
Stolarka okienna powinna uzyska¢ pozytywna opini¢ stwierdzajaca przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie w postaci:

« certyfikatu na znak bezpieczenstwa, zaswiadczajacy, Ze zostala zapewniona zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat
technicznych oraz stosownych przepisow

« deklaracje zgodnosci z wlasciwa norma, badz aprobata techniczng, jezeli dany wyrdb
nie jest objety certyfikacja na znak bezpieczenstwa

« certyfikatow, zgodnoSci z wlasciwa normg lub innymi przepisami szczegéolowymi dla
stolarki antywlamaniowej,

Przy wyborze producenta nalezy sprawdzi¢ certyfikat konkretnego wyrobu i producenta

wydany przez ITB.

7. Jednostka obmiaru
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m2- powierzchni okien

m -parapetu

8. Odbior
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

« zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedluzona nastepujaca dokumentacja
techniczna:
» dokumenty potwierdzajace jakos¢ uzytych materialdéw w postaci zaswiadczen o

jakosci wystawionych przez producenta

® Podstawa platnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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14. STOLARKA DRZWIOWA

1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowe;j

Zakres robot objetych SST
Obejmuje montaz stolarki drzwiowej wg zestawienia stolarki

2.Materialy

stolarka wg zestawienia

Drzwi z laminatu wysokoci$nieniowego gr.2cm dostarczane tgcznie ze Sciankami - okucia
ze stali nierdzewne;j

kotwy rozporowe stalowe do montazu stolarki

pianka poliuretanowa
wlazy stalowe w pomieszczeniu portierni do kanatlu technologicznego wg wymiaréw w

projekcie architektury na rzucie parteru etapu I, ITIT 1 IV 2szt.

3.SPRZET

drabiny,rusztowanie przenosne kliny,mlotki,wiertarka

4. TRANSPORT

Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.

5.WYKONANIE ROBOT

Nalezy zastosowa¢ cieply system montazu stolarki

Nalezy wbudowywac stolarke kompletnie wykonczona, oszklong i wyposazong w
okucia

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm- wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazonej w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma

Uszczelnienie pomiedzy osciezem a wbudowang stolarkg. Osadzone w $cianach  drzwi
muszg by¢ tak uszczelnione pomiedzy osciezem a o$cieznicg, aby nie nastepowato
przewiewanie 1 przemarzanie lub przecieki wody opadowej

Powstale szczeliny powinny by¢ wypehione elastycznym materiatem uszczelniajagcym,
o ile w opisie projektant nie podat innego sposobu uszczelnienia

Elementy stolarki sktadajace si¢ z wiekszej liczby elementéw powinny by¢ na stykach
elementéw montowane przy pomocy tacznikéw systemowych

Wszystkie elementy stolarki drzwiowej , o ile producent stolarki nie zabrania,
uszczelnia¢ w osciezu piankg PU

Nie dopuszcza si¢ uszczelniania osadzonych elementow stolarki zaprawami

6. Kontrola jakosci robot
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
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poréwnanie wykonanych roboét z dokumentacja opisowq i rysunkowa.
Stolarka drzwiowa powinna uzyskaé pozytywna opini¢ stwierdzajaca przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie w postaci:

e certyfikatu na znak bezpieczenstwa, zaswiadczajacy, ze zostata zapewniona zgodnos¢ z

kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych
oraz stosownych przepisow

e deklaracje zgodnos$ci z wlasciwa norma, badz aprobata techniczna, jezeli dany wyrob nie

jest objety certyfikacja na znak bezpieczenstwa

o certyfikatow, zgodnos$ci z wlasciwa normg lub innymi przepisami szczegétowymi dla

stolarki antywtamaniowej,

Przy wyborze producenta nalezy sprawdzi¢ certyfikat konkretnego wyrobu i producenta
wydany przez ITB.

7. Jednostka obmiaru
m2- powierzchni drzwi

8. Odbior
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :

« zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen

Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedtuzona nastgpujaca dokumentacja

techniczna:

dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materialdbw w postaci zaswiadczen o

jako$ci wystawionych przez producenta

9. Podstawa platnosci

Podstawa platno$ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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15. SLUSARKA

1. Przedmiot
Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot $lusarskich
1.2. Zakres
Zakres robot objetych S.T. Obejmuje:

1. Montaz wycieraczek 120x80 z osadnikiem bez odptywu z kompozytu, ruszt kratowy
ocynkowany.

2. Montaz wycieraczek z profili aluminiowych z wktadem gumowo-szczotkowym

3. Montaz konstrukeji stalowych ocynkowanych attykowych

4. Montaz drabiny stalowe;j

5. Montaz wytazu dachowego

6. Montaz konstrukcji zadaszenia oraz wejscia gldownego

7. Montaz konstrukcji zadaszenia szklanego na konstrukcji ze stali nierdzewne;j

8. Montaz balustrad stalowych ocynkowanych i malowanych proszkowo

9. Montaz bramy wjazdowej przesuwanej automatycznej z fundamentami

10. Demontaz i montaz elementéw ogrodzenia.

11. Montaz panelu nad wej$ciem do portierni

2. Materialy
1. elementy stalowe wg zapotrzebowania

2. Sruby, kotwy

3. Sprzet
Przecinarka ,nozyce do ciecia blachy, gietarka do blachy, milotek, poziomica,
wiertarka,

4. Transport
Samochodowy i reczny

5.Wykonanie robot

° zgodnie ze sztukg budowlang Wszystkie elementy stalowe malowane proszkowo

6. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu prawidlowo$ci wykonania elementow, poziomow 1 piondw, estetyki

wykonania
7. Jednostka obmiaru

° m2

powierzchni
o SZt.

8. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku budowy i
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kontroli z dokumentacja projektowa

9. Podstawa platnosci
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez

Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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21. WARSTWY ODSACZAJACE 1 ODCINAJACE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specytikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstw odsaczajacych pod nawierzchnie

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem warstw odcinajacych stanowiagcych cze$¢ podbudowy pomocniczej pod
nawierzchnie-wykonanie i zageszczenie mechaniczne warstwy odsaczajacej w korycie pod boiska
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1z okresleniami podanymi w Wymagania ogolne”
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymagania ogolne”
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
»Wymagania ogolne”
2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sa:

piasek

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych i1 odcinajagcych powinny spetnia¢
nastepujace warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznos$cia:
Dy _,
dgs ~
gdzie:
Dis - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajace;j
dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsaczajacych warunek
szczelno$ci musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajace;.
b) zageszczalnosci, okreslony zalezno$cia:

U= & >5
10
gdzie:
U - wskaznik roznoziarnistosci,
deo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,
dio - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych 1 odcinajgcych powinien

spelnia¢ wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 11 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy T i II.

Miat kamienny do warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spetnia¢ wymagania
normy PN-B-11112 [4].
2.4. Wymagania dla geowlokniny
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Geowlokniny przewidziane do uzycia jako warstwy odcinajace i odsaczajace powinny
posiadac¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.
2.5. Sktadowanie materiatow
2.5.1. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nie
jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowg 1 zachodzi potrzeba jego okresowego
skladowania, to Wykonawca robdt powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢
rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.
3. SPRZET
3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Wymagania ogdlne”
3.2. Sprz¢t do wykonania robot

Wykonaweca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajacej lub odsaczajacej
powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

e« - réwniarek,
e - walcow statycznych,
« - plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania og6lne”
4.2. Transport kruszywa
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym
wysuszeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ,,Wymagania ogdlne”
5.2. Przygotowanie podtoza
Podloze gruntowe powinno spetnia¢é wymagania okreslone w SST ,,Roboty ziemne”
oraz ,,Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podtoza”.
Warstwy odcinajaca i odsgczajgca powinny by¢ wytyczone w sposob umozliwiajacy
wykonanie ich zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w
niniejszych specyfikacjach.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi 1 w rzedach rownolegtych do osi
drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkow lub
linek do wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.
5.3. Wbudowanie i zaggszczanie kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkow i rzgdnych wysokosciowych. Grubo$¢
roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu
osiggnigto grubos¢ projektowang.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsgczajace]
lub odcinajacej o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykonac
dwuwarstwowo. Rozpoczgcie uktadania kazdej nastepnej warstwy moze nastapi¢ po
odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzednie;.
W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.
Natychmiast po konhcowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajace;j
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nalezy przystapi¢ do jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i
stopniowo przesuwac pasami podtuznymi czgsciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej osi.
Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi 1
przesuwac pasami podtuznymi czgsciowo nakladajacymi si¢, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zaggszczania powinny by¢
wyrownywane na biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu,
az do otrzymania roéwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcoéw warstwa odcinajaca i odsaczajaca powinna by¢
zageszcezana plytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481 [1].
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsaczajaca lub
odcinajaca, uniemozliwia przeprowadzenie badania zagg¢szczenia wedtug normalnej proby Proctora,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny 1
wtorny modul odksztalcenia warstwy wedlug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdrnego i pierwotnego
modutu odksztatcenia nie powinien przekracza¢ 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalne;j
z tolerancja od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od
wilgotnos$ci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku,
gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢
okreslong ilosciag wody i rbwnomiernie wymieszac.

5.4. Utrzymanie warstwy odsaczajacej 1 odcinajacej

Warstwa odsaczajgca 1 odcinajgca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy
powinny by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza si¢ ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odcinajacej lub
odsaczajacej z geowldknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdow koniecznych dla
wykonania wyzej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce
robot.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ,,Wymagania ogo6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

Geowlokniny przeznaczone do wykonania warstwy odcinajacej 1 odsaczajacej powinny
posiadac¢ aprobate techniczng, zgodnie z pkt 2.4.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czegstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych 1
zageszcezenia warstwy odsgczajacej 1 odcinajacej podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsaczajacej i odcinajace;j

Lp. | Wyszczegolnienie badan | Minimalna cze¢stotliwos$¢ badan i pomiarow
1 pomiarow

1 | Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km
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2 |Roéwno$¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | ROwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne " 10 razy na 1 km
5 |Rzedne wysoko$ciowe |co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla
pozostalych drég
6 | Uksztaltowanie osi w co 25 m w osi jezdni 1 na jej krawedziach dla
planie ” autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drég
7 | Grubo$¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000
m2
8 | Zaggszczenie, w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz
wilgotno$¢ kruszywa nie rzadziej niz raz na 600 m*

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtownych tukow poziomych.
6.3.2. Szerokos$¢ warstwy
Szerokos¢ warstwy nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10
cm, -5 cm.
6.3.3. ROwnos¢ warstwy
Nierownosci podtuzne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢
4 metrowg fatg, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [7].
Nierownosci poprzeczne warstwy odcinajacej 1 odsaczajacej nalezy mierzy¢
4 metrowq latg.
Nierownosci nie moga przekracza¢ 20 mm.
6.3.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja [ 0,5%.
6.3.5. Rzgdne wysoko$ciowe
Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i1 rzgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cmi-2 cm.
6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie
O$ w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz [ 3
cm dla autostrad 1 drog ekspresowych lub o wiecej niz [ 5 cm dla pozostatych drég.
6.3.7. Grubos$¢ warstwy
Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z
tolerancja +1 cm, -2 cm.
Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach,
nalezy mierzy¢ faczng grubos¢ tych warstw.
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona
napraw¢ warstwy przez spulchnienie warstwy na gltgbokos$¢ co najmniej 10 cm,
uzupelnienie nowym materialem o odpowiednich wtasciwosciach, wyrownanie i
ponowne zaggszczenie.
Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastgpi
ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt
Wykonawcy.
6.3.8. Zageszczenie warstwy
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Wskaznik zaggszczenia warstwy odcinajacej 1 odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-
12 [8] nie powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje si¢ porownanie warto$ci
modutow odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotno$¢ kruszywa powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania ogolne”
e 7.2. Jednostka obmiarowa
« Jednostkg obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) warstwy odcinajace;j i
odsgczajace;.
8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1m* warstwy odsaczajacej i/lub odcinajacej z kruszywa obejmuje:

01 -  prace pomiarowe,
0 - dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu o
grubosci i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
01 -  wyrownanie ulozonej warstwy do wymaganego profilu,
1 -  zageszczenie wyprofilowanej warstwy,
01 -  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,
0 -  utrzymanie warstwy.
0 Cena wykonania 1m? warstwy odsgczajgcej i/lub odcinajacej z geowtdknin obejmuje:
0 -  prace pomiarowe,
1 - dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podlozu warstwy geowldknin,
00 -  pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji technicznej,
0 -  utrzymanie warstwy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
2.  PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych . Zwir i mieszanka
4. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni
drogowych
5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni

drogowych. Piasek
6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia
nawierzchni podatnych i podloza przez obcigzenie ptyta
7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni
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planografem i tata
8.  BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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23a. WYPOSAZENIE SILOWNI TERENOWEJ
ORAZ MALEJ ARCHITEKTURY.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru wyposazenia sitowni terenowej 1 obiektow matej architektury.

1.2. Zakres stosowania SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczace wykonania robot zwigzanych z sitownig terenow3 1
matg architektura.

1.3. Zakres robot objetych SST

W zakres prac objetych niniejsza specyfikacja wchodza prace zwigzane z dostawg, wykonaniem i
montazem elementow sitowni terenowej 1 matej architektury:

-Wykonanie, dostawa i montaz elementow sitowni terenowe;j:
a- krzesetko do wyciskania
b- biegacz
c- rowerek+wioslarz
d- krzesetko do podnoszenia masy ciata
e- wyciag gorny
f- drazki gimnastyczne
g- drabinka i podciggnik nog
- tablica informacyjna
-Wykonanie, dostawa i montaz pozostatlego wyposazenia:
-tawki zeliwno drewniane
-pojemniki na $§mieci
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.

2. MATERIALY

2.1Wyposazenie obiektu

Wszystkie urzadzenia musza posiadaé certyfikat produkcji zgodnie z obowigzujacymi normami PN-
EN 1176, 1177 dotyczacy funkcji, konstrukcji i wymiarowania. Charakteryzowac si¢ powinny
wysoka jakos$cig produkcji i walorami estetycznymi zachecajacymi do uzytkowania. Urzadzenia
powinny by¢ przeznaczone do stosowania zewnetrznego, ze wzgledu na dobor materialow 1
zabezpieczenie ich przed czynnikami zewng¢trznymi. Powinny cechowac si¢ duza odpornoscia na
wandalizm.

Zaleca si¢ stosowanie elementow systemowych o zblizonym ksztatcie do przedstawionego na
rysunku. Przed montazem elementy przedstawi¢ do akceptacji inspektorowi nadzoru.

2.1.1. Konstrukcje drewniane

- Drewno debowe lub jesionowe impregnowane cisnieniowo, odporne na wptyw warunkoéw
atmosferycznych.

Otwory wiercone w konstrukcjach wpuszczane w drewno i1 zabezpieczone zaslepkami wykonanymi
z polipropylenu.

- Laczenia - wypehienia z polipropylenu, taczace poszczegolne elementy zapewniajgce stabilnos¢
konstrukceji drewnianych i chronigce przed urazami i przypadkowym zakleszczeniem.

Wszystkie elementy wytrzymate na cigzkie uderzenia i zmiany warunkéw atmosferycznych.
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2.2.2. Elementy stalowe ocynkowane 1 malowane proszkowo. Po ocynowaniu nalezy doktadnie
przygotowa¢ do malowania poprzez usuniecie wszelkiego rodzaju pozostatosci poprodukeyjnych
oraz podda¢ piaskowaniu

2.2.4 Konstrukcja fundamentow
Fundamenty pod urzadzenia wykonane z betonu C16/20, posadowione ponizej linii przemarzania.
Wykonane zgodnie z rys. wykonawczymi.

3. SPRZET
3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu
Wykonawca przystepujacy do i montazu urzadzen zabawowych i sitowych jest zobowigzany do
korzystania jedynie z takiego sprzetu 1 maszyn, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢
montowanych urzadzen i wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow koniecznych do wyposazenia placu zabaw w elementy matej
architektury, urzadzenia silowe

Urzadzenia, zestawy oraz elementy malej architektury na czas transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem mechanicznym poprzez stosowanie: wktadek dystansowych drewnianych, folii
pecherzykowej oraz elementéw metalowych malowanych proszkowo. W czasie transportu
urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem si¢ na srodkach transportu pasami
transportowymi. Pozostale materiaty potrzebne do wykonania réwniez nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ na czas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

- Elementy matej architektury, urzadzenia sitowe by¢ wykonane zgodnie z zaleceniami producenta.
- Opis robot zwigzanych z fundamentowaniem znajduje si¢ w SST 4,

- Elementy wyposazenia musza by¢ wykonane zgodnie z zaleceniami producenta,Elementy
wyposazenia muszg by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 1176.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jako$ci materiatow

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania inwestycji muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej. Wykonawca robdt ma obowigzek dostarczy¢ wszystkie wymagania i certyfikaty oraz
potwierdzenie zgodno$ci dostarczonych materiatow, elementow urzadzen 1 zestawow.

6.2. Kontrola jako$ci wykonywanych robot

Kontrola jakos$ci wykonywanych robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot z
dokumentacja techniczng i SST.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu:

- rozmieszczenia urzadzen sitowych oraz elementéw matlej architektury i nawierzchni,

- zgodnosci zastosowanych materialow 1 elementéw z dokumentacjg techniczna,

- stabilnosci zamontowanych urzadzen i materiatow,

- zastosowanej kolorystyki elementow

- polaczen srubowych, czy sa odpowiednio zabezpieczone przez przypadkowym urazem,

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiaru: sztuka lub komplet

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbi6r robot powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w
ustalonym terminie.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST, jezeli wszystkie pomiary
1 badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnos$ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Warunki techniczne wykonania 1 eksploatacji urzadzen, materialow 1 instalacji wydane przez
producentow.
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23b. WYPOSAZENIE OBIEKTU

1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania
dotyczace wyposazenia obiektu

2.Elementy wyposazenia DLA ETAPU I

WYPOSAZENIE POM. GOSPODARCZEGO
1. Szafka 40x40x160 cm 3 szt.

WYPOSAZENIE WC

Porecze dla osob niepetnosprawnych 2 kpl.

Dozowniki mydta szt.6(WC) + 5 ZAPLECZA) RAZEM 11 SZT.
Suszarki do rgk w pom. z umywalkami 6 szt.

Uchwyty na papier toaletowy 6 szt.

Szczotki WC 6 szt.

Uchwyt na recznik papierowy ( zaplecza) 5 szt

ook wh =~

WYPOSAZENIE CZESCI DYDAKTYCZNEJ

1. fotel na kétkach kpl.4
2. biurko nauczyciela 120x80x70cm kpl.4
3. krzesto uczniowskie 45x50cm kpl.96
4. biurko uczniowskie 120x60x70cm kpl.48
5. tablice o wym.250x120 wieszane na $cianie
- biata ceramiczna szt.4
- zielona suchoscieralna szt.4
6. projektor o minimalnych parametrach kpl.4
Technologia wyswietlania 3LCD
Rozdzielczos¢é natywna 1920 x 1080 (FHD)
Rozdzielczos¢ maksymalna 1920 x 1080 (FHD)
Format obrazu 16:9
Jasnosé 3000 Im
Kontrast 10 000:1
Wielkosé rzutowanego obrazu 30" -300"
Zywotnosé lampy 4 500 h (tryb normalny)

7 500 h (tryb ekonomiczny)
Moc lampy 210 W

Wejscie audio L/R (RCA) - 1 szt.
Composite video (RCA) - 1 szt.
HDMI - 1 szt.

HDMI/MHL - 1 szt.

VGA in (D-sub) - 1 szt.

USB 2.0 - 1 szt.

Zlgcza wejscia / wyjscia
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3D Ready

Lgcznosé bezprzewodowa
Glosniki

Glosnosé pracy (w trybie
standardowym)

Glosnosé pracy (w trybie
ekonomicznym)

Pobor mocy podczas pracy
Pobor mocy podczas spoczynku
Wysokosé

Szerokosé

Glebokosé

Waga

Dodatkowe informacje

Dolgczone akcesoria

Gwarancja

WYPOSAZENIE SZATNI

USB typ B - 1 szt.

AC in (wejScie zasilania) - 1 szt.
Nie

Tak

Tak

37 dB

28 dB

208 W
0.2 W
92 mm
302 mm
252 mm
2,7 kg

Mozliwos¢ regulacja znieksztalcenia trapezowego

(Keystone)

Mozliwos¢ zabezpieczenia linka (Kensington Lock)

Pilot
Kabel zasilajacy
Instrukcja Obslugi

Instrukcja szybkiego uruchomienia
24 miesigce (gwarancja producenta)

7. wieszaki dwurzedowe po 28szt 2 kpl

KORYTARZ

8. Szafka odziezowa dwudzielna 3x30cm gt.45cm i wys 180cm kpl 3 x6= 18 miejsc
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WYPOSAZENIE AUDYTORIUM
1. Panel frontowy audutoryjny z potka (1rzad ) kpl.13
2. fotel audytoryjny z pulpitem kasetowym kpl.169
3. tablica przesuwna w pionie (system kolumnowy 250x120cm suchoscieralna)
szt.2
4. telewizor 80" szt.1
5. ekran projekcyjny 300x300cm rozwijany elektryczne szt.1
6. projektor kpl.1
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Przyktadowe minimalne parametry techniczne

System wyswietlania

System 3LCD

Efektywny rozmiar wyswietlacza

0,64" (16,3 mm) x3, proporcja bokéw 16:10

Wyswietlacz Liczba pikseli 6912 000 (1920 x 1200 x 3) pikseli
Wspétczynnik ksztattu 16:10
Powigkszenie Nastawianie rgczne (wspétczynnik: okoto 1,45x)
Ostros¢ Nastawianie reczne

Obiektyw do projekcji

Zmiana osi obiektywu

Reczna (w pionie: £5%, w poziomie: +4%)

Wspétczynnik projekcji

1,5-2,2:1

Zrédto wiatta

Wysokoci$nieniowa lampa rteciowa o mocy 250 W

Zalecany czas eksploatacji lampy

3000 godz. / 4000 godz. / 5000 godz. (tryb jasnosci lampy: wysoka/standardowa/niska)
Réwnoczesna wymiana filtra i lampy

Rozmiar ekranu

40"-300" (1,02-7,62 m) (pomiar po przekatne)

Natezenie $wiatta (tryb jasnosci: wysoka / standardowa / nisk

a)

4000 Im /3200 Im / 2600 Im

standardowa / niska)

Natezenie $wiatta kolorowego (tryb jasnosci lampy: wysoka /

4000 Im /3200 Im / 2600 Im

Wspotczynnik kontrastu (petna biel/petna czern) 2500:1

Poziom hatasu (tryb jasnosci lampy: wysoki/standardowy/niski) 36 dB /33 dB /29 dB
Obstugiwane czestotliwosci Poziome 19kHz- 92 kHz
odswiezania Pionowe 48 Hz-92 Hz

Rozdzielczo$¢

Wejscie sygnatu komputerowegq

Maksymalna rozdzielczo$¢ wyswietlania: 1920 x 1200 punktow
/ Rozdzielczo$¢ panelu: 1920 x 1200 punktow

Wejécie sygnatu wideo

480/60i, 576/50i, 480/60p, 576/50p, 720/60p, 720/50p, 1080/60i, 1080/50i, 1080/60p,
1080/50p, 1080/24p

System koloru

NTSC 3.58, PAL, SECAM, NTSC 4.43, PAL-M, PAL-N

Korekcja znieksztatcen trapezowych

W pionie: maks. +30°, w poziomie: maks. +20°

Jezyk menu ekranowego

WEJSCIA/WYJSCIA
(Komputer/wideo/
sterowanie)

24 jezyki (angielski, francuski, niemiecki, wioski, hiszpanski, portugalski, japorski,
chinski (uproszczony), chifski (tradycyjny), koreanski,

rosyjski, holenderski, norweski, szwedzki, tajski, arabski, turecki,

polski, wietnamski, perski, indonezyjski, finski, wegierski, grecki)

Ztgcze wejsciowe RGB/YPbPr: 15-stykowe zigcze Mini D-sub, zenskie;
INPUT A ztgcze sygnatu wejsciowego audio: minijack stereo
INPUT B/INPUT C Ztgcze wejscia HDMI: 19-stykowe ztgcze HDMI, obstuga standardu HDCP
S VIDEO IN Ztacze sygnatu wejsciowego S-Video: 4-stykowe Mini DIN
VIDEO IN Ztgcze wejsciowe wideo: cinch
OUTPUT Ztgcze wyjscia na monitor : 15-stykowe ztgcze Mini D-sub (zenskie); ztacze wyjscia audio
REMOTE 9-stykowe zigcze D-sub (meskie)
LAN RJ45,100 BASE-TX (wspdidzielone z HDBaseT)
HDBaseT RJ45, 4Play
usB Typu A, typu B
MICROPHONE IN Mini jack

Gtosnik

12 W x 1 (monofoniczny)

Temperatura (wilgotnos$¢) w srodowisku pracy

Od 0°C do 40°C (od 20% do 80%, bez kondensacji)

Temperatura (wilgotno$¢) podczas przechowywania

0Od -10°C do 60°C (od 20% do 80%, bez kondensacji

Zasilanie

Napiecie przemienne od 100 V do 240 V, od 3,6 A do 1,6 A, 50/60 Hz

Pobor mocy
(Tryb jasnosci lampy:

Napigcie przemienne100-120 V

353 W /285 W /265 W

wysoka/standardowa/niska) Napiecie przemienne220-240 V 334 W /272 W /254 W
Pobér mocy w trybie Napiegcie przemienne100-120 V 6,1W/05W
czuwania (tryb czuwania:
standardowy/niski) Napiegcie przemienne220-240 V 6,2W/05W

) Napiecie przemienne100-120 V 1204 BTU
Rozpraszane ciepto — -

Napigcie przemienne220-240 V 1139 BTU

Wymiary zewngtrzne (szer. x wys. x gt.) Okoto 406 x 113 x 330,5 mm (bez wystajgcych elementow)
Waga Okoto 5,7 kg

Dostarczane wyposazenie

Pilot RM-PJ8 (1 szt.), bateria litowa CR2025 (1 szt.), przewdd zasilajgcy (1 szt.),
przykrywka obiektywu (1 szt.),

skrocona instrukcja obstugi (1 szt.), instrukcja obstugi (CD-ROM) (1 szt.),
aplikacja Projector Station for Network Presentation (CD-ROM) (1 szt.)
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7. modwnica wyposazona w laptop szt.1 (laptop w gestii inwestora)

8. biurko wyposazone w komputer szt.1 (komputer w gestii inwestora)
9. wozek na laptop szt.1

10. krzesto na kotkach szt.1

Minimalne wymagania techniczne w zakresie foteli audytoryjnych.

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczgce foteli audytoryjnych.

Wykonawcy moga zaproponowac rozwigzania rownowazne o takich samych parametrach lub je przewyzszajace,
jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie rownowaznosci. Zamawiajgcy akceptuje oferty rwnowazne, m.in. o ile
spetnione sg minimalne parametry oraz estetyka rozwigzania. W przypadku oferowania rozwigzania rownowaznego
nalezy przedstawic doktadny opis wraz z nazwg handlowa oraz nazwa producenta.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Prezesa Rady Ministréw z dnia 19 lutego 2013 r. w sprawie rodzajéw dokumentdw, jakich
moze zgdaé Zamawiajacy od Wykonawcy oraz form, w jakich te dokumenty mogg by¢ sktadane (§ 6.1), Zamawiajacy
wymaga:

1. Wraz z ofertg nalezy zatgczy¢ wszystkie wymienione w opisie badania oraz dokumenty. Certyfikaty majg byc
wystawione przez jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Dokumenty te majg by¢ opisane

w sposob niebudzgcy watpliwosci.

2. W przypadku tkanin tapicerskich nalezy do oferty dotgczyc fabryczny prébnik tkanin

3. W celu potwierdzenia spetnienia podanych wymogdéw do mebla nalezy przedstawi¢ minimum jedng, osobng karte
katalogowa (formatu minimum A4), na ktorej bedzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi
zawiera¢ nazwe mebla lub nazwe uzytego systemu meblowego, nazwe producenta mebla, rysunek lub zdjecie
proponowanego mebla (rozmiar zdjecia pozwalajacy dostrzec szczegdty — optymalnie rozmiar zdjecia A4), wymiary
oraz szczegoty techniczne mebla pozwalajgce zweryfikowaé czy proponowany mebel spetnia wymagania nizej
okreslone.

4. W celu weryfikacji z SIWZ Oferenci wraz z ofertg dostarczg modele prezentacyjne oferowanych foteli oraz naktadek
przed podpisaniem umowy, ktdre po ocenie pod katem zgodnosci z SIWZ zostang zwrdcone Wykonawcy.

Jako rozwigzanie réwnowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujgcych materiatéw poza dopuszczalng tolerancja:
7. innej faktury tkaniny niz podana
8. tkanin o fakturze tkanej
9. elementéw drewnianych wykonanych z ptyt wiérowych czy mdf
10. pianek wykrawanych z bloku, w tym CMHR

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA FOTELA AUDYTORYINEGO.

Wymiary fotela:

- modut fotela od 52cm do 57cm — modut fotela zostanie przez wykonawce ustalony po dokonaniu obmiaru z natury
- wysokos$¢ fotela — 97cm — dopuszczalna tolerancja +/- 2cm

- gtebokos¢ fotela — wynikajgca z przepisow ppoz- ale nie mniej niz 45 cm.

Konstrukcja nosna fotela: wykonana z metalowego profilu, ktéry stanowi stelaz bokéw fotela, boki wykonane ze sklejki
bukowej. Szerokos¢ bokow fotela od 60mm do 65mm.

Siedzisko: profilowane wykonane metodg wtryskowg z wysokogatunkowej trudno-zapalnej pianki PU o grubosci
50mm Wewnatrz pianek zatopiona jest sklejka grubosci 18mm stanowigca element nosny konstrukcji (co ma znaczacy
wptyw na wytrzymatos¢ i odpornosc na odksztatcenia)

Oparcie: pianka oparcia wykonana w technologii wtrysku do formy o grubosci minimum 60 mm (nie dopuszcza sie
stosowania pianki cietej z bloku)
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Pulpity do pisania -kasetowe: zewnetrzna obudowa kasety gtéwnej wykonana z jednego elementu sklejki gietej
horyzontalnie w ksztatcie litery ,,C”, usytuowanej w poziomie tak aby boki elementu gietego dochodzity do oparcia.
Promien giecia R=34-38 mm. Wysokos¢ kasety gtdéwnej min 350 mm, gtebokos¢ kasety min 50 mm. Kaseta gtéwna
musi posiadac obty ksztatt ( nie dopuszcza sie kaset o ostrych krawedziach, ze wzgledéw bezpieczenstwa), a wyciggany
z niej pulpit wykonany ze sklejki bukowej min. 10 mm, musi po ztozeniu kasety stanowic z nig jedng catos¢ bez
wystajgcych elementow. Powierzchnia pulpitu do pisania pokryta czesciowo laminatem hpl. W gérnej czesci pulpitu
znajduje sie rowek na dtugopis.

Panel frontowy — wykonany ze sklejki bukowej o grubosci min 18 mm barwionej lub w kolorze naturalnym, montowany
na catej dtugosci rzedu.

Tkanina: dedykowana do obiektdw kulturalnych — nie dopuszcza sie tkanin o fakturze tkanej. Sktad materiatowy 50%
PES, 15 % PA, 35 % ACRYL- gramatura tkaniny minimum 410gr/m2, $cieralnos¢ tkaniny minimum 250 000 cykli w skali
Martindale. Parametry wytrzymatosciowe tkaniny wg ponizszych norm lub réwnowaznych:

8. Wytrzymatos¢ na rozcigganie wg normy (PN-EN ISO 13934-1): wynik min 300 N

9. Odporno$é wybarwienia na tarcie wg normy (PN-EN ISO 105-X12) na mokro/ na sucho: wynik minimum 4
10. Odpornos¢ wybarwien na dziatanie swiatta sztucznego wg normy PN-EN I1SO 105 B02, wynik minimum 6
11. Pilling (mechacenie tkaniny) wg normy PN-EN ISO 12945-2, wynik minimum 4

Ostona oparcia: sklejka bukowa , gieta liniowo w dwdch miejscach poziomo wykonana z jednego elementu o gr. 14mm
lakierowana lakierem PU. Giecie sklejki pod katem 18 stopni ze wzgledu na ergonomie przebiega odpowiednio na
wysokosci sklejki patrzgc od géry 300mm, drugie giecie patrzgc od dotu na wysokosci 200 mm. Odcinek sklejki pod
ledzwiowy na dtugosci 335mm.

Elementy drewniane zabezpieczone lakierem poliuretanowym. Mechanizm uchylny siedziska sprezynowy: mechanizm
sktadania siedziska wyposazony w spowalniacz, celem unikniecia uderzania siedziska po zwolnieniu miejsca przez
uzytkownika — siedzisko sktada sie w sposdb cichy. Spowalniacz produkowany seryjnie, umieszczony w stalowej
konsoli ze wzgledu na wytrzymatos¢. Nie dopuszcza sie jako spowalniaczy stosowania: wktadow z materiatéw miekkich
(filc, podktadki, tekstylia itp.)

Produkt musi posiada¢ badania akustyczne zgodne z ponizszym wykresem — tolerancja : +/-5%

Wyniki badan foteli pustych:
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Fotel powinien by¢ wyposazony w numeracje miejscowa, a rzedy foteli w numeracje rzedowa.
Kolor wybarwienia elementéw drewnianych oraz rodzaj i rozmieszczenie numeracji do ustalenia z wybranym
oferentem na etapie realizacji zamdwienia z Zamawiajacym.
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Przyktadowy widok fotela
W celu potwierdzenia wymagan w stosunku do tapicerki nalezy przedstawic probnik spetnienie powyzsze warunki oraz
karte tkaniny. Kolor tkaniny zostanie wybrany na etapie realizacji.

Wymagane badania, dokumenty oraz prébki, ktére nalezy dotgczyé do oferty przetargowej:

na trudno-zapalno$¢ (PN EN 1021-1:2014 i PN EN 1021-2:2014) i toksycznos¢
(PN-88/B-02855:1988) -uktadu tapicerskiego przeprowadzone przez
jednostke z akredytacjg — nazwa widniejaca w badaniu musi odpowiadac
oferowanemu materiatowi

badanie wytrzymatosciowe pianki na odksztatcenia minimum 200 000 cykli wg
PN-EN 12727:2016-12

badanie akustyczne foteli widowiskowych wg normy EN-PN ISO 354:2005

prébnik bejc

prébnik tkaniny wraz z kartg techniczna tkaniny

przekrdj podtuzny jednej sztuki oparcia fotela oraz przekréj jednej sztuki
siedziska fotela w celu weryfikacji za zgodnos¢ ze S.I.W.Z

Wszystkie atesty winny odpowiadaé konkretnemu produktowi, dokumenty, w ktérych nie bedzie wyraznej nazwy
badanego produktu zostang odrzucone

3.SPRZET
drabiny,rusztowanie przenos$ne kliny,mlotki,wiertarka

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem ci¢zarowym, na placu budowy i we wnetrzach rgczny.
5.WYKONANIE ROBOT
° wszystkie elementy wyposazenia oraz ich rodzaj powinny by¢ uzgodnione z inwestorem

elementy powinny mie¢ atest lub §wiadectwo zgodnosci z PN, przepisami 1 firma
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produkujaca sprzet powinna posiadaé certyfikaty uprawniajace do oznaczenia wyrobu
znakiem bezpieczenstwa (B)
6. Kontrola jakosci robét
Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez
poréwnanie wykonanych robét z dokumentacja opisowq i rysunkowa.
Elementy wyposazenia powinny uzyska¢ pozytywna opini¢ stwierdzajaca przydatnosé
do stosowania w placowkach dydaktycznych

« certyfikatu na znak bezpieczenstwa, zaswiadczajacy, ze zostata zapewniona zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okre§lonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych
oraz stosownych przepisow

« deklaracje zgodnosci z wlasciwg norma, badz aprobata techniczng, jezeli dany wyrdb nie
jest objety certyfikacja na znak bezpieczenstwa.

« Dla uchwytéw wspinaczkowych wymagany odpowiedni atest lub certyfikat zgodnie z
obowigzujacymi przepisami prawa, ktory zostal potwierdzony przez niezalezng
akredytowang jednostke badawcza (deklaracja zgodnosci wystawiona przez producenta jest
niewystarczajaca)

« certyfikatow, zgodnos$ci z wlasciwa normg lub innymi przepisami szczegétowymi

Przy wyborze producenta nalezy sprawdzi¢ certyfikat konkretnego wyrobu i
producenta wydany przez ITB.
7. Jednostka obmiaru
kpl lub szt.- w zalezno$ci od rodzaju sprzgtu
8. Odbior
Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu :
« zgodnosci z projektem, wystepowanie ewentualnych uszkodzen
Do odbioru ostatecznego powinna by¢ przedluzona nastepujaca dokumentacja
techniczna:

« dokumenty potwierdzajace jakos¢ uzytych materialdow w postaci zaswiadczen o jakosci

wystawionych przez producenta
9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.Przepisy zwiazane

Obowigzujace normy oraz warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych .
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26-SZYB WINDY 1 WINDA O NAPEDZIE ELEKTRYCZNYM

PRZEDMIOT
Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wykonaniem szybu windy oraz maszynowni.

Prace budowlane prowadzi¢ w stalej wspélpracy z producentem dzwigu.

Warunki techniczne wykonania szybu (wyciag z normy PN/EN 81, 1i PN/EN 81,2)

Kazdy szyb powinien by¢ catkowicie obudowany statymi $cianami podloga
1 stropem.
Dopuszczalne sg tylko nastgpujace otwory:
a) drzwi przystankowe,
b) drzwi do konserwacji, awaryjne i klapy kontrolne,
¢) dla odprowadzania gazow i dymu w przypadku pozaru, wentylacyjne,
d) state pomigdzy szybem, maszynownig lub linownig.
a) wysokos$¢ $cian do 2,5 m w plaszczyznach innych niz plaszczyzna wejSciowa
we wszystkich miejscach , zwykle dostgpnych dla ludzi,
b) uzyciu siatki lub blachy perforowanej poczawszy od wysokosci 2,5 m
powyzej poziomu przystanku od strony wejsciowej (to zabezpieczenie nie jest
wymagane, jezeli drzwi kabiny sg ryglowane mechanicznie). Wymiary oczek
w siatce lub blasze perforowanej nie powinny by¢ wigksze niz 75mm,

zar6wno w pionie jak 1 poziomie.

0 Jezeli szyb nie musi spelnia¢ wymagan dotyczacych zabezpieczen budynku przed

rozszerzaniem sic ognia, mozna dopuscic:

0 Drzwi do konserwacji, awaryjne i klapy kontrolne powinny otwiera¢ si¢ na zewnatrz

szybu.

1 Drzwi i klapy powinny by¢ wyposazone w zamek, ktory umozliwi ich zamknigcie

i zaryglowanie bez uzycia klucza.

0 Drzwi do konserwacji, awaryjne i klapy kontrolne muszg by¢ wykonane jako
petnoscienne 1 odpowiada¢ takim samym wymaganiom w zakresie wytrzymalosci

mechanicznej co drzwi przystankowe.

1 Szyb powinien by¢ odpowiednio wentylowany. Do wentylacji nie mogg by¢ uzyte

pomieszczenia nie nalezace do dzwigu. W nadszybiu powinny by¢ przewidziane



otwory wentylacyjne o minimalnym przekroju poprzecznym wynoszacym 1%
przekroju poprzecznego szybu, ktore powinny by¢ prowadzona albo bezposrednio

na zewnatrz, albo przez maszynownie lub linownig.

0 Konstrukcja dzwigu powinna przenosi¢ obcigzenia, pochodzace od zespotu
napgdowego, prowadnic podczas zalgczenia chwytaczy, nierdownomiernego

obcigzenia kabiny, dzialania zderzakow.

0 Sciana podtoga i strop szybu powinny:
a) by¢ wykonane z trwatych 1 niepalnych materialow oraz nie niesprzyjajacych
osiadaniu kurzu, gtadkie, pomalowane farba niescieralna ( nie pylaca),

b) mie¢ wystarczajaca wytrzymato$¢ mechaniczng.

0 Sciana szybu sktadajaca sic z drzwi przystankowych, $cian i elementéw $cian,
ktore nie znajduje si¢ od strony wejs¢ do kabiny, powinny tworzy¢ na calej
szeroko$ci wejscia do kabiny jednolita powierzchnie, z wyjatkiem niezbednego

przeswitu przy drzwiach.

10.Nadszybie powinno posiada¢ wysoko$¢ podang na rysunku danego dzwigu jednak

nie mniejsza niz 3400 mm .

11. W szybie powinny by¢ zainstalowane elektryczne punkty $wietlne, potrzebne
przy pracach naprawczych i konserwacyjnych, dzialajace takze: przy zamknigtych
drzwiach przystankowych. Rozmieszczeniu punktéw $wietlny;h w odlegltosciach
nie wigkszych niz 0,5 m od najnizszej i najwyzszej czg¢sci szybu. Pomiedzy nimi
powinny by¢ dalsze punkty w odleglosciach nie wigkszych niz 7 m. O$wietlenie
elektryczne powinno zapewnia¢ nat¢zenie nie mniejsze niz 51> luxoéw na dachu
kabiny. W podszybiu powinno by¢ zainstalowane gniazdo 220 V.

12.W szybie powinno by¢ ustawione rusztowanie. Moze by¢ wykom me jako pomosty z
desek grubosci min. 32 mm. Powinny one by¢ umieszczone ponizej wejscia (otworu
drzwiowego) ok. 150 mm. Odlegto$¢ pomostu od $ciany na ktérych majg by¢
montowane prowadnice powinna wynosi¢ min. 500 rnm. Pomosty nalezy oprze¢ na
fatwo demontowanych belkach, opartych na $cianach szybu.

13. Otwory drzwiowe winny by¢ pozostawione w staniu surowych . Wykonczenie na
gotowo (otynkowanie czy oblozenie materialami wykonczeniowymi np. boazerig)

jak rowniez wykonczenie posadzki powinno nastapi¢ po montazu dzwigu.



Posadzka przed wejsciem do dZwigu winna by¢ wytozona z minimalnym spadkiem
od dzwigu.
14. W dolnej cze$ci szybu powinno znajdowac si¢ podszybie, ktorego dno powinno by¢
gladkie 1 w miar¢ mozliwosci poziome, z wyjatkiem przypadku wystepowania
podstaw zderzakow i prowadnic oraz urzadzen odwadniajacych, po wmontowaniu
prowadnic, zderzakéw itp., podszybie powinno by¢ nie przepuszczalne dla wody.
W dzwigach hydraulicznych wskazane jest stosowanie cokolikéw o wysokosci 100
mm. Gleboko$¢ podszybia powinna odpowiada¢ wymiarowi pod memu na rysunku
dzwigu, jednak nie mniej niz 1300 mm.
15. Jezeli podszybie nie posiada drzwi, powinna by¢ zainstalowana drabinka
wejsciowa z dolnego przystanku.
16. Szyb stuzy wylacznie do pracy dzwigu. Urzadzenia (przewody elektryczne, rurociagi
jak rowniez inne cze¢sci), ktore nic naleza do dzwigu nie mogg by¢ zainstalowane w
szybie. Dopuszczalne jest instalowanie urzadzen do ogrzewania szybu, z wyjatkiem
ogrzewania za pomocg goracej wody lub pary; jednak urzadzenia do obstugi 1
regulacji tego ogrzewania musza znajdowac si¢ poza szybem.
17.  Szyby w miar¢ mozliwos$ci , nie powinny znajdowac si¢ ponad pomieszczenie, ktore
sa dostepne dla ludzi.
18. W zaleznos$ci od miejscowych warunkéw pod stropem szybu powinny by¢
zamocowane dzwigary lub haki w stropie, Dzwigary montazowe 1 haki stuzace do
podnoszenia cigzkich zespolow przy montazu lub wyminie powinny mie¢
oznaczony dopuszczalny udzwig w N.
19.  20. Przekatne rzutu szybu na calej jego wysokos$ci powinny by¢ rowne, Sciany powinny
by¢ do szybu prostopadte.
Podszybie powinno by¢ zabezpieczone przed przemakaniem wody gruntowe;j
Oswietlenie na przystankach naturalne lub sztuczne na poziomie podtogi powinno

mie¢ natgzenie co najmniej 50 luxow

PROJEKTUJE SIE WINDE OSOBOWA O NASTEPUJACYCH PARAMETRACH:

o dzwig osobowy przygotowany do obstugi 0sob niepetnosprawnych speiniajacych
wymagania normy PN-EN 81/70

o Usytuowanie w szybie o konstrukcji betonowe;,

o Udzwig znamionowy 630 kg /8 osob

o Predkos¢ jazdy 1,0 m/s

o Ilo$¢ przystankow 3,

o Ilo$¢ drzwi kabinowych 1 , kabina nieprzelotowa
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Ilo§¢ drzwi szybowych 3,

Wysokos¢ podnoszenia ok. 7,09 m

Sterowanie catkowicie elektroniczny system sterowania z regulatorem

zbiorczo$¢ jazdy ,,gora-dot”, wyposazony w :

= sterownik jazd awaryjnych i rewizyjnych,

= system jazdy pozarowej ( po otrzymaniu sygnatu z czujki lub centrali pozarowe;,
dzwig zjedzie do wytypowanego przystanku i pozostanie tam z otwartymi drzwiami
do odwotania alarmu),

= automatyczny system dojazdu do najblizszego przystanku w przypadku zaniku
napie¢cia zasilajacego,

= system zdalnego monitorowania pracy windy ( system diagnostyczno —
komunikacyjny ). System pozwala na zbieranie informacji i analiz¢ pracy dzwigu
24h/dobe 365 dni w roku bezposrednio przez inzynieréw dedykowanych tylko 1
wylacznie do pracy z tym systemem. W przypadku usterek zwigzanych z pracg
sterownikow w dzwigu usterki sg usuwane zdalnie, natomiast w przypadku usterek
mechanicznych konserwator jadac na dzwig z gory wie jaki element nalezy naprawic
lub wymieni¢. System umozliwia 24h taczno$¢ gltosowa pomigdzy pasazerem
uwig¢zionym w kabinie a systemem komunikacji. Do prawidlowego dzialania
systemu potrzebna jest analogowa linia telefoniczna lub bramka GSM,

= przycisk otwierania drzwi,

= przycisk zamykania drzwi,

= sterownik jazd serwisowych i specjalnych ( funkcja zalgczana kluczykiem w panelu ,

=  wylacznik przecigZzeniowy

Naped elektryczny, bezreduktorowy, regeneracyjny, wyposazony w modut ptynne;j

regulacji predkos$ci jazdy oraz zaawansowany system odzyskiwania energii elektryczne;.

System prowadzi do znacznego zmniejszenia kosztow eksploatacji urzadzenia poprzez

redukcj¢ zuzycia i odzysk energii elektrycznej a dodatkowo zapewnia niski poziom

zaklocen harmonicznych oraz ograniczenie zaklocen radiowych,

Przeniesienie napgdu za pomocg ptaskich pasow no$nych wykonanych z pokrytych

poliuretanem cienkich linek stalowych. Dzigki ich budowie mozliwe jest zastosowanie

mniejszych gabarytowo zespoldw napedowych a tym samym uzyskanie mniejszej

wysokos$ci nadszybia. Grubos$¢ pasoOw wynosi tylko 3 mm ale sg niezmiernie wytrzymate

ich trwatos¢ jest ok. 3 razy dluzsza od konwencjonalnych lin stalowych,

Klasa efektywnosci energetycznej ,,A” zgodnie z klasyfikacjg (normg) VDI4707,

Wymiary kabiny 1100 x 1400 x 2100 mm (szer. x gt. x wys.),

Wyposazenie kabiny o$wietlenie podstawowe 1 awaryjne, panel sterowania , porgcz,

lustro, system glosno-mowiacy, lacznos¢ awaryjna,

Drzwi kabinowe otwierane automatycznie, teleskopowe - dwupanelowe, wyposazone

w system kontroli wej$cia w postaci kurtyny $wietlnej,

Drzwi szybowe otwierane automatycznie, teleskopowe - dwupanelowe, na wszystkich

kondygnacjach bez klasy odpornosci pozarowe;j,

Wymiary drzwi szeroko$¢ 900 mm, wysokos¢ 2000 mm,

Fasada drzwi szybowych, fasada o szeroko$ci 2 cm dookota drzwi,

Sygnalizacja na przystankach na wszystkich przystankach kasety wezwan, na
przystanku podstawowym cyfrowy pietrowskazywacz, strzatki kierunku jazdy
mocowane do oscieznicy drzwi kabinowych przemieszczajg si¢ wraz z kabing
Wymiary szybu w $wietle szeroko$¢ 1650 mm, gltebokos¢ 1930 mm podszybie 1000
mm, nadszybie 3420 mm
Polozenie maszynowni w obrebie szybu , dzwig bez maszynowni,

Przylacze sieciowe 400/230V, S0Hz

Wykonanie kabiny

= Sciany kabiny wykonane ze stali powlekanej tworzywem PCV,



= Sufit wykonany ze stali powlekanej tworzywem PCV w kolorze biatym,
= Podloga wylozona wyktadzing antyposlizgowsa
= Fasada drzwi kabinowych wykonana ze stali nierdzewnej szczotkowanej o fakturze
220,

o Skrzydta drzwi kabinowych wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej o fakturze
220,

o Lustro $rodkowy panel §ciany bocznej na cata wysoko$¢ kabiny,

o Panel dyspozycji umieszczony na Scianie bocznej, wykonany ze stali nierdzewnej
szczotkowanej o szlifie 220, wyposazony w :
= cyfrowy pigtrowskazywacz ,

przyciski dyspozycji,

przyciski otwierania i zamykania drzwi,

przycisk alarm (lgczno$¢ awaryjna),

przelacznik kluczykowy,

= Oswietlenie goérne sufitowe, o$wietlenie wykonane w technologii LED,

= Porgcz wykonana ze stali chromowanej (satyna) umieszczona na $cianie
bocznej,

= Fasada drzwi szybowych wykonana ze stali nierdzewnej szczotkowanej o fakturze
220,

= Skrzydta drzwi szybowych wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej o fakturze
220,



D-01.02.02 ZDJECIE WARSTWY HUMUSU
1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych ze zdjgciem warstwy humusu i/lub darniny

1.2. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych ze
zdjeciem warstwy humusu , wykonywanych w ramach rob6t przygotowawczych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania ogo6lne”
2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzegtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST ,,Wymagania og6lne”
3.2. Sprzet do zdjgcia humusu i/lub darniny

Do wykonania robdt zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu lub darniny nie nadajacej si¢ do
powtdrnego uzycia nalezy stosowac:

— rowniarki,
—spycharki,

—topaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robot ziemnych - w miejscach, gdzie
prawidtowe wykonanie robot sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,

—koparki 1 samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegto$¢ wymagajaca
zastosowania takiego sprzgtu.

Do wykonania robdt zwigzanych ze zdjeciem warstwy darniny nadajacej si¢ do powtdrnego uzycia,
nalezy stosowac:

—noze do ci¢cia darniny wedtug zasad okreslonych w p. 5.3,

—topaty i szpadle.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania og6lne”
4.2. Transport humusu i darniny

Humus nalezy przemieszczaé z zastosowaniem rowniarek lub spycharek albo przewozi¢
transportem samochodowym. Wybor Srodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkéw lokalnych i
przeznaczenia humusu.

Darning nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do



powtdrnego zastosowania, powinna ona by¢ transportowana w sposob nie powodujacy uszkodzen.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”

Teren pod budowg drogi w pasie robot ziemnych, w miejscach dokopdw i w innych miejscach
wskazanych w dokumentacji projektowej powinien by¢ oczyszczony z humusu i/lub darniny.

5.2. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdj¢ta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umacnianiu
skarp, zaktadaniu trawnikow, sadzeniu drzew i1 krzewow oraz do innych czynnosci okreslonych w
dokumentacji projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z
ustaleniami SST lub wskazaniami InZyniera.

Humus nalezy zdejmowa¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W
wyjatkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajace dla prawidtowego
wykonania rob6t, wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robot (zmienna grubo$¢
warstwy humusu, sasiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowac reczne wykonanie robot, jako
uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robot ziemnych oraz w innych miejscach
okreslonych w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.

Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od glebokosci jego zalegania, wysokos$ci nasypu,
potrzeb jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji
projektowej, SST lub wskazana przez Inzyniera, wedtug faktycznego stanu wystgpowania. Stan
faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych ze zdjgciem warstwy
humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny
by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a
takze najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opadow 1
bezposrednio po nich, aby unikna¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

5.3. Zdjecie darniny

Jezeli powierzchnia terenu w obrebie pasa przeznaczonego pod budowg trasy drogowej jest pokryta
darning przeznaczong do umocnienia skarp, darning nalezy zdja¢ w sposob, ktéry nie spowoduje jej
uszkodzen i1 przechowywaé w odpowiednich warunkach do czasu wykorzystania.

Wysokie trawy powinny by¢ skoszone przed zdjeciem darniny. Darning nalezy cig¢ w regularne,
prostokatne pasy o szerokosci okoto 0,30 metra lub w kwadraty o dtugos$ci boku okoto 0,30 metra.
Grubos$¢ darniny powinna wynosi¢ od 0,05 do 0,10 metra.

Nalezy dazy¢ do jak najszybszego uzycia pozyskanej darniny. Jezeli darnina przed powtornym
wykorzystaniem musi by¢ sktadowana, to zaleca si¢ jej roztozenie na gruncie rodzimym. Jezeli brak
miejsca na takie roztozenie darniny, to nalezy ja magazynowa¢ w regularnych pryzmach. W porze
rozwoju roslin darnin¢ nalezy sktadowa¢ w warstwach trawg do dotu. W pozostatym okresie
darning nalezy sktadowa¢ warstwami na przemian trawg do gory i trawa do dotu. Czas skladowania
darniny przed wbudowaniem nie powinien przekracza¢ 4 tygodni.

Darning nie nadajaca si¢ do powtornego wykorzystania nalezy usunag¢ mechanicznie, z
zastosowaniem roéwniarek lub spycharek i przewiez¢ na miejsce wskazane w SST lub przez
InZyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot



Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST ,,Wymagania ogdlne”
6.2. Kontrola usuni¢cia humusu lub/i darniny

Sprawdzenie jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia humusu lub/i
darniny.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST ,,Wymagania og6lne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) zdjetej warstwy humusu lub/i darniny.
8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w SST ,,Wymagania og6lne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania og6lne”
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1 m? wykonania robét obejmuje:

—zdjecie humusu wraz z hatldowaniem w pryzmy lub odwiezieniem na odktad,

— zdjecie darniny z ewentualnym odwiezieniem i1 sktadowaniem jej w regularnych pryzmach.
10. przepisy zwiazane

Nie wystepuja.



D-04.01.01 KORYTOWANIE , PROFILOWANIE 1 ZAGESZCZANIE
PODLOZA
1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonaniai odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podioza
gruntowego

1.1. Zakres
« Korytowanie, profilowanie i zageszczenie pod warstwy konstrukcyjne
2. Materialy
Nie wystepuja.
3. Sprzet

Wykonaweca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

o réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inspektor
Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem
spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

o koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
o walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

« Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu
podioza.

4. Transport
Samochodem cigzarowym
5. Wykonanie robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszczania podloza,jest mozliwe wylacznie za zgoda Inspektora Nadzoru w

korzystnych ~ warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym
zageszczonym podiozu nie moze odbywac sie ruch budowlany, niezwigzany
bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.1. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie 1 profilu powinny
by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach
rownolegtych do osi drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkoéw lub
linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu,
a w szczego6lnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzone sg roboty 1 do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie
maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robot o matym zakresie. Sposob
wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z

ustaleniami dokumentacji projektowej i wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad
w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru .



Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okre§lonymi w
pkt 5.2.

5.2. Profilowanie i zageszczanie podloza

gbrnej

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace
rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych
podloza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm
wyzsze niz projektowane rzedne podioza. Jezeli powyzszy warunek nie jest  spetniony
wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,

Wykonawca powinien  spulchni¢ poditoze na glebokos¢ zaakceptowang przez
Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla
strefy korpusu, w ilosci koniecznej do  uzyskania wymaganych rzgdnych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia,

okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien by¢é
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego
zageszcezania. Zageszcezanie podtoza nalezy kontynuowac do osiggnigcia wskaznika
zageszczenia nie  mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy
okresla¢ zgodnie z BN- 77/8931-12 [5]. Minimalne wartosci wskaznika
zageszczenia podloza (Is) wynosza 1.00

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na
metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny 1 wtorny modut
odksztatcenia podtoza wedtug BN- 64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i
pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczac 2,2. Wilgotnos¢
gruntu podloza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnos$ci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

5.3. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w
dobrym stanie. Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem
podioza nastgpi przerwa w robotach 1 Wykonawca nie przystapi natychmiast do
ukladania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed

nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposdb zaakceptowany

przez InZyniera. Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegto nadmiernemu
zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego
naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inzynier oceni jego stan 1 ewentualnie zaleci wykonanie

niezbgdnych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania
Wykonawcy, to napraw¢ wykona on na wlasny koszt.

6. Kontrola jakoSci robot

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez porOwnanie

wykonanych robét z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedlug protokotow badan
kontrolnych 1 atestow jakos$ci materiatow, protokotéw odbiorow cze¢sciowych podioza 1
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewngtrznych 1
pomiarow.

7. Obmiar robot



Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. Odbior robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1
wymaganiami Inspektora , jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty
wyniki  pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.



D-04.04.01 PODBUDOWA Z KRUSZYW

1.Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robot zwiazanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie

1.2. Zakres robot objetych SST

Wykonanie podbudowy z thucznia kamiennego do nawierzchni drogowych
stabilizowanego mechanicznie, Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
wykonuje si¢, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowej, jako
podbudowe pomocnicza 1 podbudowe zasadnicza. Stabilizacja mechaniczna - proces
technologiczny, polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu w optymalnej wilgotnos$ci
kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.

2. Materialy

3.Sprzet

Nalezy zastosowaé rodzaj kruszyw podany w dokumentacji projektowej. Kruszywa
powinny spetnia¢ wymagania okreslone wg norm. Przy zageszczaniu nalezy utrzymac
odpowiednig wilgotnos¢ podtoza.

W kruszywa nalezy si¢ zaopatrzy¢ w firmach o profilu drogowym posiadajacym
laboratoria.

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg.
Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnos$ci
optymalne;j,

b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W
miejscach trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub male walce wibracyjne.

4. Transport

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Transport pozostalych materiatdéw powinien
odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. Wykonanie robot

« Podbudowa powinna by¢ ulozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie
drobnych czastek gruntu do podbudowy. Paliki lub szpilki do prawidlowego
uksztaltowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki
powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzgdach rownoleglych do osi drogi, lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Rozmieszczenie palikow
lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkoéw lub linek do wytyczenia
robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

« Mieszanke kruszywa o §cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotno$ci optymalnej

nalezy wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodne;j
mieszanki. Ze wzglgdu na koniecznos$¢ zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza si¢



wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczeg6lnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce
wbudowania w taki sposdb, aby nie ulegla rozsegregowaniu i wysychaniu.

« Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci,
takiej, aby jej ostateczna grubos$¢ po zageszczeniu byta rowna grubos$ci
projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm
po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob
zapewniajacy osiggnigcie wymaganych spadkéw 1 rzednych wysokosciowych. Jezeli
podbudowa sklada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa
powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow 1
rzgdnych wysoko$ciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze
nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora Nadzoru.

«  Wilgotnos$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiadac
wilgotno$ci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481
[1] (metoda II). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie 1 napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od
optymalnej o 20% jej warto$ci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscia
wody 1 rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki
kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszank¢ nalezy osuszy¢.

« Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢
utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda
Inspektora Nodzoru, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany
naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt
napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce
robot.

6. Kontrola jakosci robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robd6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
Nadzoru w celu akceptacji materialdw. Zageszczenie kazdej warstwy powinno
odbywac si¢ az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia. Zageszczenie
podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-

02 1 nie rzadziej niz raz na 5000 m2, lub wedtug zalecen Inspektora Nadzoru.
Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe,
gdy stosunek wtérnego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie
wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy. Szerokos¢ podbudowy

nie moze rozni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm. Na
jezdniach bez kraweznikoéw szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od
szerokos$ci warstwy wyzej lezacej o co  najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w
dokumentacji projektowe;.

Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona
wszelkie

roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy
zanizenie nosnosci podbudowy wyniklo z niewlasciwego wykonania robot przez
Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT



D-05.03.23a NAWIERZCHNIE Z BETONOWEJ KOSTKI

BRUKOWEJ
1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki
brukowe;j.

1.1. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

2. Materialy

3. Betonowa kostka brukowa gr.8cm w kolorze szarym dla nawierzchni
pieszojezdni oraz w kolorze czerwonym dla nawierzchni drogi pozarowe;j

4. Betonowa kostka brukowa gr.6cm w kolorze szarym dla nawierzchni
pieszych

5. Piasek do wypekhienia fug
3. Sprzet
Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:
« recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,

« mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych si¢ z
wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, shuzacego do przenoszenia z palety warstwy
kostek na miejsce ich utozenia; urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna
wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

« Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzg¢dzia tnace (np. przycinarki, szlifierki
z tarczg).

« Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z
wyktadzing elastomerowa, chronigce kostki przed $cieraniem i1 wykruszaniem narozy.

4. Transport
Samochodowy 1 reczny
5. Wykonanie robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki
cementowo-piaskowej 1 wypelnieniem spoin zaprawa cementowo-piaskowa, obejmuja:

o wykonanie podbudowy,

« wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikow, obrzezy i ew. Sciekow),
o przygotowanie i roz$cielenie podsypki cementowo-piaskowej,

« ulozenie kostek z ubiciem,

e przygotowanie zaprawy cementowo- piaskowej i wypeknienie nig szczelin,

o wypetnienie szczelin dylatacyjnych,

« pielegnacj¢ nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

o Przy wykonywaniu nawierzchni na podsypce piaskowej, podstawowych czynnosci jest
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mniej, gdyz nie wystgpuja zwykle poz. 1, 6 17, a poz. 3 dotyczy podsypki piaskowej, zas
poz. 5 - wypelnienia szczelin piaskiem Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce
cementowo- piaskowej zaleca si¢ wykonywac przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+50C. Dopuszcza si¢ wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje si¢
w granicach od 00C do +50C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke

nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepla (np. matami ze stomy,
papa itp.)Nawierzchni¢ na podsypce piaskowej zaleca si¢ wykonywaé w dodatnich
temperaturach otoczenia.

o Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementow o jednakowej grubosci.
Na wigkszym fragmencie robot zaleca si¢ stosowac kostki dostarczone w tej same;j partii
materiatu, w ktorej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac¢ r¢cznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca si¢ wykonywac¢ na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji
kolorystycznej uktadanych deseni oraz r6znych wymiardw 1 ksztattow kostek. Uktadanie
kostek powinni wykonywac przyuczeni brukarze.

e Ukladanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywac¢ na duzych powierzchniach o prostym
ksztalcie, tak aby uktadarka mogla przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich
utozenia z wymagang doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢
duzych odchylek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez
producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzoér, bez dotozenia potdéwek 1
dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo
drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze
musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktorzy uzupehiajg przerwy, wyrabiajg tuki, doktadaja
kostki w okolicach studzienek 1 kraweznikow.

Kostke uktada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie
ubijania podsypka zageszcza si¢.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np.
studzienek, wtazow itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej
powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek $ciekowych
(Sciekdw).

Do uzupekienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna
uzywac elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek 1 dziewiatek,
majacych wszystkie krawedzie rowne 1 odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby
ksztaltek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia si¢ kostka cieta,
przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami,
szlifierkami z tarczg itp.).

Dzienng dziatkg robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢
zakonczy¢ prowizorycznie okoto potmetrowym pasem nawierzchni na podsypce
piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym
wznowieniem robot, prowizorycznie utozong nawierzchni¢ na podsypce piaskowe;j
nalezy rozebrac i usung¢ wraz z podsypka.

5. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej
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(ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac
walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej
srodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztaltek. Ewentualne nierownosci
powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pgknigte) nalezy wymieni¢ na
Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢:

a) piaskiem, spelniajagcym wymagania pktu 2.3 c), jesli nawierzchnia jest na podsypce
piaskowe;,

b) zaprawa cementowo-piaskowa, spetniajaca wymagania pktu 2.3 d), jesli nawierzchnia
jest na podsypce cementowo-piaskowej.

Wypehienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w
spoiny na sucho lub, po obfitym polaniu wodg - wmieceniu papki piaskowej szczotkami
wzglednie rozgarniaczkami z pidrami gumowymi.

Zaprawe¢ cementowo-piaskowg zaleca si¢ przygotowac¢ w betoniarce, w sposob
zapewniajacy jej wystarczajaca ptynnos¢. Spoiny mozna wypehic¢ przez rozlanie
zaprawy na nawierzchni¢ i nagarnianie jej w szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami
z pidrami gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i
dobrze zwilzona wodg. Zalewa powinna catkowicie wypehi¢ spoiny 1 tworzy¢
monolit z kostkami. Przy wypehianiu spoin zaprawa cementowo-piaskowg nalezy
zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny dylatacyjne, wktadajac zwinigte paski
papy, zwitki z workéw po cemencie itp.

Po wypelnianiu spoin zaprawa cementowo-piaskowag nawierzchni¢ nalezy starannie

oczyscic; szezegblnie dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z réznymi

deseniami uktadania. Nawierzchni¢ na podsypce piaskowej ze spoinami wypetlnionymi

piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio po jej wykonaniu. Nawierzchni¢ na
podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetionymi zaprawg cementowo-piaskowa,
po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i
utrzymywac ja w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po  uptywie od 2 tygodni (przy
temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz 150C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej)
nawierzchni¢ nalezy oczysci¢ z piasku 1 mozna odda¢ do uzytku.

6. Kontrola jako$ci robot
Dokonuje Inspektor Nadzoru

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej
kostki brukowe;j.

8. Odbidr robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru , jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem
tolerancji daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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30b. NAWIERZCHNIE SYNTETYCZNE

1.WSTEP

1.1. rzedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni syntetycznych

1.2.  Zakres stosowania
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z :
-wykonaniem nawierzchni poliuretanowe;j

1 .4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ,,Wymagania og6lne" 1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymagania ogélne"

2. MATERIALY

2.1.0golne wymagania dotyczace materialow
Og%lne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ,,Wymagania
ogolne”

- warstwy nawierzchni
Nawierzchnie syntetyczng nalezy wykonac jako przepuszczalng o konstrukceji :
- nawierzchni syntetycznej wykonanej poliuretanu typu 2S barwionego w masie EPDM
przepuszczalnej dla wody, gr. 7+7 mm, odpornej na $cieranie; kolor zielony
Nawierzchnia musi posiadaé certyfikaty lub atesty potwierdzajace brak metali cigzkich w
granulacie zgodnie z wymaganiami Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robot
- warstwa stabilizujgca 3,5 cm
- warstwa wyréwnawcza gr. 5 cm kruszywo frakcji 0-6 mm
- warstwa nosna gr. 15 cm kruszywo tamane frakcji 5-40mm
- podbudowa z pospotki zaggszczonej nalezy zastosowaé grubos¢ wynikajaca z réznicy
miedzy projektowang rzedng a istniejaca rzedng terenu, ok. 30 cm ponizej istniejacego
poziomu gruntu, [s>0,97
- geowloknina
- istniejacy grunt zageszczony

Nawierzchnia syntetyczna posiadajaca niezbg¢dne certyfikaty i badania wymienione w punkcie
»Wymagane dokumenty...” wykonana z poliuretanu typu 2S (barwiona w masie EPDM — wg
kolorystki projektu zagospodarowania terenu, przepuszczalna dla wody, gr. 7+7mm, odporna
na $cieranie.

Wymagane dokumenty na etapie wykonawstwa , dotyczace nawierzchni :

® Atest Higieniczny PZH lub instytucji rdwnowaznej z krajow UE

® Badania potwierdzajgce bezpieczenstwo ekologiczne zgodnie z zalecang przez Instytut Technologii
Budowlanej norma niemieckg DIN-6:2014-12

® Badania potwierdzajgce zgodnos$¢ parametrow oferowanej nawierzchni z wymogami
PN EN 14877:2014-02

® Karta techniczna potwierdzajgca parametry oferowanej nawierzchni z wymogami Zamawiajgcego,
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POTWIERDZONA PRZEZ PRODUCENTA
Autoryzacja producenta oferowanej

nawierzchni sportowej wydana wykonawcy i dotyczgca

przedmiotowego zadania wraz z potwierdzeniem gwarancji . Autoryzacja musi by¢ zatgczona w

oryginale.

Aktualne badania na norme EN PN 13501 okreslajagce wymagana klasyfikacje ogniowa.
Probka oferowanej nawierzchni z oznaczeniem producenta i typu oferowanego produktu.
Wyniki badan potwierdzajgce trwato$¢ wyrobu na dziatanie mrozu (mrozoodpornos¢)

Parametry nawierzchni syntetycznej mieszczacej si¢ w przedziatach dostosowane do warunkow

klimatycznych
Wytrzymato$¢é na rozcigganie 20.5 N/mm?
Wydluzenie przy zerwaniu 240%

Odpornosé¢ na obuwie z kolcami
- wytrzymatos¢ na rozcigganie
- wydiuzenie przy zerwaniu

Nie wiecej niz 20% od wartosci
wyjsciowych

Tarcie

- nawierzchnia sucha (min. - max.) 80-110

- nawierzchnia mokra (min. — max.) >0,5
Odpornos¢ na scieranie <4g
Odksztalcenie pionowe w temp. 23°C 0.6 - 2,5mm
Tlumienie energii w temp. 23°C 35-50 %

Dodatkowe wymagania gwarantujace bezpieczenstwo ekologiczne nawierzchni

parametr wartosci w mgl/l
DOC - po 48 godzinach <6

oléw (Pb) < 0,005
kadm (Cd) <0,0005
chrom (Cr) < 0,005

rte¢ (Hg) <0,0005
cynk (Zn) <0,85
cyna (Sn) < 0,005

Stosowane do budowy nawierzchnie syntetyczne powinny posiada¢ aktualny atest Panstwowego

Zaktadu Higieny lub instytucji rownowaznej z krajow UE

Powyzsze dokumenty nalezy przedlozy¢ inspektorowi nadzoru przed wykonywaniem prac.

3.SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymagania og6lne" .

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogo6lne"
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5.WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ,,Wymagania ogolne"

Wykonanie nawierzchni
Montaz nawierzchni powinien wykona¢ wykonawca przeszkolony przez producenta, wg podane;j

przez niego szczegdtowej instrukcji montazu i wskazan. Ogolny przebieg montazu nawierzchni:
Nawierzchni¢ montuje si¢ na wezesniej wykonanym i odebranym przez inspektora nadzoru podtozu oraz
sprawdzenia geodezyjnego projektowanych rzgdnych. Na powierzchni projektowanej nawierzchni nalezy
roztozy¢ syntetyk.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne"

7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ,,Wymagania og6lne"

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ,, Wymagania og6lne"

9.PODSTAWA PLATNOSCI
9. 1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogolne"

10. NORMY I DOKUMENTY ZWIAZANE
5.Atesty PZH
6.Instrukcje producentow
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D-08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE

e Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru
robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikow betonowych

1.2. Zakres robot objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych  z ustawieniem kraweznikdw betonowych na tawie betonowej z oporem

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi sg:

« krawezniki betonowe,

« piasek na podsypke i do zapraw,

« cement do podsypki i zapraw,

e woda,

« materialy do wykonania tawy pod krawezniki.
3. SPRZET

Roboty wykonuje si¢ r¢cznie przy zastosowaniu:

betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
wibratorow ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

« Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportowymi.
Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z
nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem si¢ 1 uszkodzeniami w czasie transportu, a géorna warstwa nie  powinna

wystawaé poza $ciany $rodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

« Transport cementu powinien si¢ odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].

« Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i1 zmieszaniem z innymi materiatami.
Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.

5. Wykonanie robot
« Koryto pod fawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z
uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co
najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.
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o Lawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach
sypkich nalezy stosowa¢ szalowanie. Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu.
Beton rozsécielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyrownywany
warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3],
przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetione bitumiczng masa
zalewowa.

« Ustawienie kraweznikow betonowych : Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatto (odlegloé¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne z
ustaleniami dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalef powinno
wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na
»wyrobienie” §cieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub zwigkszone do 16
Zewngtrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu
kraweznika obsypana piaskiem, zwirem, thuczniem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym. Ustawianie kraweznikdw na lawie betonowej
wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-piaskowej o
grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

° Wypehianie spoin. Spoiny kraweznikdéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm.
Spoiny nalezy wypelni¢ zwirem, piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskow3,
przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikow zaprawa cementowo-
piaskowa stosuje si¢ wytacznie do kraweznikow ustawionych na tawie betonowe;.

Spoiny kraweznikdw przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Dla
zabezpieczenia przed wpltywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce
cementowo-piaskowej 1 o spoinach zalanych zaprawa nalezy zalewac co 50 m
bitumiczng masg zalewowa nad szczeling dylatacyjng tawy.

6. Kontrola jakoSci robot

Badania kraweznikow stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw betonowych
powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci, okreslone w normach

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
« wykonanie koryta pod fawe,
« wykonanie tawy,
« wykonanie podsypki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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D-08.03.01 BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE
1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.2. Zakres robodt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi s3:
- obrzeza betonowe 30x8x100 kolorze szarym
« zwir lub piasek do wykonania taw,
« beton C12/15 do wykonania taw z oporem
« -cement wg PN-B-19701 [7],
« - piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].
3. Sprzet
Roboty wykonuje si¢ r¢cznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.
4. Transport

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowane;.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w
czasie transportu.

5. Wykonanie robot

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem
w szerokosci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku. Podloze pod ustawienie obrzeza
moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze zwiru lub piasku,
0 grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (faweg) wykonuje sie
przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zaggszczenie z polewaniem woda.
Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i
ze $wiattem (odlegloscig gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego)
zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowej. Zewnetrzna $ciana obrzeza
powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1
cm. Nalezy wypeti¢ je piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowg w stosunku 1:2.
Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ 1 zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ wypetnione
catkowicie na petng glebokos¢.

6.Kontrola jakosci robot
W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie
« koryta pod podsypke (fawg)
« podioza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku
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« ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego
 linii obrzeza w planie, ktore moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dlugos$ci obrzeza,

« niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ £1 cm na kazde 100 m
dtugosci obrzeza,

« wypelnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktére powinno wykazywac catkowite
wypetnienie badanej spoiny na petng gltebokos¢.

7.0bmiar robot
Jednostka obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.
8. ODBIOR ROBOT
Przez Inspektora Nadzoru
9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu
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D-09.01.01 ZIELEN
1. Przedmiot
« Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sag wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6dt zwigzanych z zalozeniem i
pielegnacja zieleni
1.2. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z :

- posadzenie w donicach krzewow iglastych typu cyprys o wys 120cm

2. MATERIALY
« Ziemia urodzajna, w zalezno$ci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastgpujace
charakterystyki:

« ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robot budowlanych i
zmagazynowana w pryzmach nie przekraczajacych 2 m wysokosci,

zaktadaniem 1 pielggnacja trawnikow na terenie plaskim i na skarpach,

« ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢
zagruzowana, przeros$nieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2. Ziemia kompostowa

« Do nawozenia gleby moga by¢ stosowane komposty, powstajagce w wyniku rozktadu
réznych odpadkow roslinnych i zwierzgcych (np. torfu, fekaliow, kory drzewnej,
chwastow, plewow), przy kompostowaniu ich na otwartym powietrzu w pryzmach, w
sposob i w warunkach zapewniajacych utrzymanie wymaganych cech i wskaznikoéw
jakosci kompostu.

« Kompost z kory drzewnej - wyrdb uzyskuje si¢ przez kompostowanie kory zmieszanej z
mocznikiem i osadami z oczyszczalni Sciekow po celulozowych, przez okres okoto 3-ch
miesigcy. Kompost z kory sosnowej moze by¢ stosowany jako nawo6z organiczny przy
przygotowaniu gleby pod zielen w okresie jesieni, przez zmieszanie kompostu z gleba.

3. Nasiona traw

Nasiona traw najczesciej wystepuja w postaci gotowych mieszanek z nasion roznych
gatunkoéw. Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad

gatunkowy,  klase, numer normy wg ktdrej zostata wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.

4.Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym
(zawarto$¢ azotu, fosforu, potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed
zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.

3. Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykazac¢ si¢ mozliwos$cia
korzystania z nastepujacego sprzgtu:

e glebogryzarek, ptugow, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,

e walu kolczatki oraz watu gladkiego do zaktadania trawnikow,

e kosiarki mechanicznej do pielggnacji trawnikow,
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e sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki gasienicowej, koparki),
4. Transport

Transport materiatéw do zieleni drogowej moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi,
ani tez nie pogorszy jakos$ci transportowanych materiatow.

W czasie transportu drzewa i krzewy muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
bryly korzeniowej lub korzeni i pgdow. Rosliny z brylg korzeniowa musza mie¢
opakowane bryly korzeniowe lub by¢ w pojemnikach.

Drzewa i krzewy moga by¢ przewozone wszystkimi srodkami transportowymi. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ je przed wyschnigciem 1 przemarznigciem.
Drzewa i krzewy po dostarczeniu na miejsce przeznaczenia powinny by¢ natychmiast
sadzone. Jesli jest to niemozliwe, nalezy je zadotowa¢ w miejscu ocienionym i
nieprzewiewnym, a w razie suszy podlewac.

5. Wykonanie robét
1.Wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z trawnikami sg nast¢pujace:
® teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

® przy wymianie gruntu rodzimego na ziemi¢ urodzajng teren powinien by¢ obnizony w
stosunku do gazondw lub kraweznikéw o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemi¢ urodzajng
(ok. 10 cm) 1 kompost (ok. 2 do 3 cm),

® przy zakladaniu trawnikow na gruncie rodzimym krawe¢znik powinien znajdowac si¢ 2 do 3
cm nad terenem,

® teren powinien by¢ wyrdwnany i splantowany,

® ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwng warstwa i wymieszana z kompostem,
nawozami mineralnymi oraz starannie wyréwnana,

® przed siewem nasion trawy ziemi¢ nalezy watowaé walem gtadkim, a potem watem -
kolczatkg lub zagrabi¢,

® siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,
® okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpdzniej do polowy wrzes$nia,

® na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m2, chyba ze
SST przewiduje inaczej,

® na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilo$ci 4 kg na 100 m2, chyba ze SST przewiduje
inaczej,

® przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

® po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ walowana lekkim watem w celu ostatecznego
wyroéwnania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie
nasion nastapilo przez watowanie kolczatka, mozna juz nie stosowa¢ watu gladkiego,

® micszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w
SST.

2. Pielegnacja trawnikow. Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest
koszenie:

« pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiaggnie wysoko$¢ okoto 10
cm,
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« nastgpne koszenia powinny si¢ odbywac w takich odstgpach czasu, aby wysoko$¢ trawy
przed kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

+ ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikéw powinno by¢ wykonane z 1-miesigcznym
wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozow (dla warunkéw klimatycznych Polski
mozna przyjac pierwsza potowe pazdziernika),

« koszenia trawnikow w catym okresie pielggnacji powinny si¢ odbywac czgsto 1 w
regularnych odstepach czasu, przy czym czesto$¢ koszenia i wysoko$¢ ciecia, nalezy
uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,

« chwasty trwale w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie; Srodki chwastobojcze o
selektywnym dziataniu nalezy stosowac z duzg ostroznoscig i dopiero po okresie 6 miesiecy
od zatozenia trawnika.

Trawniki wymagaja nawozenia mineralnego - okolo 3 kg NPK na 1 ar w ciagu roku.
Mieszanki nawozow nalezy przygotowywac tak, aby trawom zapewni¢ skladniki
wymagane w poszczegllnych porach roku :

« wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewagg azotu,
« od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwigkszajac dawki potasu 1 fosforu,
« ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.
6. KONTROLA ROBOT
Trawniki. Kontrola w czasie wykonywania trawnikow polega na sprawdzeniu:
e oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,
« okreslenia ilo$ci zanieczyszczen (w m3),
« pomiaru odlegto$ci wywozu zanieczyszczen na zwalke,
« wymiany gleby jalowej na ziemi¢ urodzajng z kontrolg grubosci warstwy rozscielonej ziemi,
« ilo$ci rozrzuconego kompostu,
« prawidlowego uwatowania terenu,
« zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowe;,
« gestosci zasiewu nasion,
« prawidlowej czgstotliwosci koszenia trawnikow 1 ich odchwaszczania,
« okresow podlewania, zwlaszcza podczas suszy,
« dosiewania ptaszczyzn trawnikOw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.
« Kontrola robé6t przy odbiorze trawnikow dotyczy:
« prawidlowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,,lysin”),
« obecnosci gatunkow niewysiewanych oraz chwastow.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarow3 jest:

e m2 (metr kwadratowy) wykonania: trawnikow i kwietnikow z roslin jednorocznych,
dwuletnich i wieloletnich (oprocz roslin cebulkowych i r6z),

e szt. (sztuka) wykonania posadzenia drzewa lub krzewu oraz roslin cebulkowych 1 16z na
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kwietnikach.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1
wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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