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K.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z budowa pompowni III stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz
z adaptacja istniejacej infrastruktury — dziatka nr 246/11, obreb Lochowo, gmina Biate Btota.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi podstawe do opracowania szczegdtowych specyfikacji
technicznych przeznaczonych do konkretnej roboty budowlanej stosowanych jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu, realizacji oraz rozliczaniu robéot budowlanych.

1.3. Zakres robot objetych ST

Zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej ustalenia obejmujg wymagania ogélne, wspolne dla
robot objetych specyfikacjami technicznymi oraz szczegotowymi specyfikacjami technicznymi
przeznaczonymi do konkretnej roboty budowlanej.

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami.

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie.

Betonowa kostka brukowa — prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
$cieralnej nawierzchni, wykonany metoda wibroprasowania z betonu niezbrojonego, niebarwionego lub
barwionego, jedno — lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy si¢ ksztattem, ktory umozliwia wzajemne
przystawianie elementow.

Budowa — wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego.

Budowla — kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak:
lotniska, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolnostojace maszty antenowe,
wolnostojace trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne, ochronne,
hydrotechniczne, zbiorniki, wolnostojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne,
sktadowiska odpadow, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przej$cia
dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane
urzadzen technicznych (kottéw, piecéw przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod
maszyny i urzadzenia, jako odrgbne pod wzglgdem technicznym czgéci przedmiotdéw sktadajacych sie
na catos¢ uzytkowa.

Budynek — obiekt budowlany trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod
budowlanych posiadajacych fundamenty i dach.

Czesé¢ obiektu lub etap wykonania -  cz¢$¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do eksploatacji.
Dokumentacja budowy — pozwolenie na budowe wraz z zalagczonym projektem budowlanym,
dziennikiem budowy, protokotami odbiorow czesciowych i koncowych, w miare potrzeb, rysunki i
opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiarow, a w przypadku realizacji
obiektow metodg montazu — takze dziennik montazu.

Droga tymczasowa (montazowa) — droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usunig¢cia po ich
zakonczeniu.

Dzialka budowlana — nieruchomo$¢ gruntowa lub dziatka gruntu, ktorej wielko$¢, cechy
geometryczne, dostep do drogi publicznej oraz wyposazenie w urzgdzenia infrastruktury technicznej
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Spetniaja wymogi realizacji obiektow budowlanych wynikajace z rozporzadzenia, odrebnych przepisow
i aktow prawa miejscowego.
Dziennik budowy — dziennik wydany przez wlasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i1 okoliczno$ci
zachodzgcych w czasie wykonywania robot.
Nadzér inwestorski / Inspektor nadzoru — oznacza osobe fizyczna, osobe prawna albo jednostke
organizacyjng wyznaczong przez Zamawiajacego do dziatania jako Nadzor inwestorski dla celow
Kontraktu lub inng osobg fizyczng, prawng albo jednostke organizacyjng wyznaczong w razie potrzeby
przez Zamawiajacego, z powiadomieniem Wykonawcy. Funkcja ta obejmuje rowniez wystepujace w
Rozdziale 3 Prawa Budowlanego — funkcje Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.. W przypadku
nieustanowienia przez Zamawiajgcego Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, Zamawiajqgcy wyznaczgy
do odbiorow przedstawiciela 7 wlasnego personelu.
Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa
odpowiedzialno$¢ za prowadzona budowe.
Kondygnacja — pozioma cze$¢ budynku, zawarta pomi¢dzy powierzchnig posadzki na stropie lub
najwyzej potozonej warstwy podtogowej na gruncie a powierzchnig posadzki na stropie lub warstwa
ostaniajaca izolacj¢ cieplng stropu, znajdujacego si¢ nad ta czgscig budynku.
Konstrukcja nawierzchni — uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia
Ksigzka Obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego zeszyt z
ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét
w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w Ksigzce Obmiaréw podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Laboratorium — laboratorium jednostki naukowej, Zamawiajacego, Wykonawcy lub inne laboratorium
badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia niezb¢dnych badan i
préb zwigzanych z oceng jakos$ci stosowanych wyrobdéw budowlanych oraz rodzajow prowadzonych
robot.
Materialy - wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne tworzywa i wyroby niezbgdne
do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.
Normy europejskie — normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski
Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub
,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z og6lnymi zasadami dziatania tych organizacji
Obiekt budowlany — nalezy przez to rozumieé

a) Budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi

b) Budowle stanowigca catos¢ techniczno — uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami

c) Obiekt matej architektury
Obiekt malej architektury — niewielkie obiekty a w szczeg6lnosci kultu religijnego (kapliczki, krzyze
przydrozne, figury) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej, uzytkowe stuzace
rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak piaskownice, hustawki, drabinki, $mietniki.
Obrzeza betonowe — prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie
ciggi komunikacyjne od terendéw nie przeznaczonych do komunikacji
Obszar oddzialywania obiektu — teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie przepisow
odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.
Odpowiednia zgodnos$¢ - zgodno$¢ wykonanych robdt z dopuszcezalnymi tolerancjami, a jesli granice
tolerancji nie zostaty okre$lone -z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju rob6t budowlanych.
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Oplata — kwota wnoszona przez zobowigzanego za okreslone ustawa obowigzkowe kontrole
dokonywane przez wlasciwy organ.

Organ samorzadu zawodowego — organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 roku o
samorzadach zawodowych architektow, inzynierow budownictwa oraz urbanistow (Dz. U. z 2001 r. Nr
5, poz. 42 z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowanie zgodno$ci — nalezy przez to rozumie¢ oznakowanie potwierdzajace zgodno$¢ wyrobu z
zasadniczymi wymaganiami;

Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzagca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.
Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gltebokosci przemarzania.
Podsypka — warstwa wyréwnawcza utozona bezposrednio na podtozu lub tawie.

Polecenia Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Poziom terenu — przyjeta w projekcie rzedna terenu w danym miejscu dziatki budowlane; .
Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczecie i prowadzenie budowy
lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Prace towarzyszace — prace niezbedne do wykonania robdt podstawowych niezaliczane do robot
tymczasowych

Prawo do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane — tytul prawny wynikajacy z prawa
wlasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania robot budowlanych.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;.
Przedmiar roboét - zestawienie przewidzianych do wykonania robot wedtug technologicznej kolejnosci
ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci robdt w ustalonych jednostkach przedmiarowych.
Rejestr obmiarow — akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzka z ponumerowanymi stronami,
shuzagca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez
inspektora nadzoru budowlanego.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenu
naruszonego w czasie realizacji budowy lub robdt budowlanych.

Remont — wykonanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robot budowlanych polegajacych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezacej konserwacji.

Roboty budowlane — budowa, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbiorce obiektu budowlanego.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien zagregowania (scalenia)
robot

ST- Specyfikacja Techniczna

Teren budowy — przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang
przez urzadzenia zaplecza budowy.

Teren zamkniety — teren zamkniety, o ktorym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i
kartograficznego:

a) Obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych
podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji
oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych

b) Bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gérniczego.
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Tymczasowy obiekt budowlany - obiekt budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania w
okresie krotszym niz jego trwalo$¢ techniczna, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub
rozbiorki, a takze obiekt budowlany niepotaczony trwale z gruntem, jak strzelnice kioski uliczne,
pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powloki pneumatyczne, urzadzenia
rozrywkowe, barakowozy i obiekty kontenerowe.

Urzadzenia budowlane — urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajace
mozliwos$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i urzadzenia instalacyjne,
w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu §ciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe
i place pod $mietniki.

Ustalenia techniczne - ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczegdtowych
specyfikacjach technicznych.

Wiasciwy organ — organ nadzoru architektoniczno—budowlanego lub organ specjalistycznego nadzoru
budowlanego, stosownie do ich wlasciwosci.

Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepisow o ocenie zgodnosci wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie
budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyroboéw do stosowania
we wzajemnym potaczeniu stanowiacych integralna czgs$¢ uzytkowa.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi, szczegdélowymi specyfikacjami technicznymi i poleceniami
Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennikami budowy
oraz dwoma egzemplarzami dokumentacji projektowej i komplet specyfikacji technicznych. Na
Wykonawcey spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy
i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa powinna zawiera¢ opis, czgs¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodnie ze
szczegbtowymi warunkami umowy i przepisami szczegdtowymi zawartymi w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004r, uwzgledniajacymi podzial na dokumentacje¢ projektowa
dostarczona przez Zamawiajacego raz dostarczona przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodno$¢ robodt z dokumentacja projektowa i Specyfikacjami Technicznymi
Dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowia zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione
w cho¢by jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich
wazno$ci wymieniona w ,,0golnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci
liczbowe wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materialty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i Specyfikacja Techniczng.
Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w Specyfikacji Technicznej beda uwazane za
wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.
Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi
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wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W
przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja
projektowa lub Specyfikacja Techniczng i maja wptyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to
takie materiaty zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy. Wszystkie zamiany materialtdw musza by¢ kazdorazowo uzgadniane przez Wykonawce z
Inspektorem Nadzoru i Projektantem.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonaweca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajagce 1 inne $rodki niezbedne do ochrony robot, wygody
pracownikow i innych w tym: ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze,
dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot. Fakt przystgpienia do rob6t Wykonawca
obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob uzgodniony z Inspektorem oraz przez
umieszczenie w miejscach i ilodciach okreslonych przez Inspektora, tablic informacyjnych, ktérych
tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
stanie przez caly czas realizacji robot. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej
zaplacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w ceng umowna.

1.5.,5.  Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych
Wykonawca bedzie utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej oraz podejmowac
wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisoOw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb
lub wiasnos$ci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w
nastgpstwie jego dzialania. Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie szczegdlnie uwazat na
lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, wykopow i drog dojazdowych, srodki ostroznos$ci
i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pylami lub substancjami
toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami oraz mozliwo$cig powstania pozaru.
Materialy, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza si¢ do uzycia materiatow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stg¢zeniu wickszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawce wykonujacego prace obowiazywac beda przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach
i pojazdach. Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
15.7.  Ochrona wlasnoS$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiedzialny jest za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni
terenu 1 pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru
1 zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspotpracowal, dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych zaznaczonych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
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1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca korzystajacy z pojazdow stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$
przy transporcie gruntu, materiatlow i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne
zezwolenia od wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposob ciggly bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiatl Inspektora nadzoru. Wykonawca bedzie takze uzyskiwat
kazdorazowo pozwolenia od wladz na wjazd na drogi, na ktérych znajduja ewentualne ograniczenia i
bedzie ponosit wszelkie ewentualne koszty z tym zwigzane. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne
obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu
budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposob uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

W czasie realizacji robdt wykonawca zobowigzany jest przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia o0sob
zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypeklieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaplacie i sa uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w
sposob umozliwiajacy wykonanie prac w zadowalajacy sposob przez caty czas trwania robot. Jezeli
Wykonawca w jakikolwiek sposob zaniedba utrzymania, to na polecenie Inspektora nadzoru w terminie
nie dluzszym niz 24 godziny od otrzymania polecenia przystapi do rob6t utrzymaniowych.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej
i samorzadowej, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w peini odpowiedzialny
za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Np. rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401). Wykonawca bedzie
przestrzegaé praw patentowych, autorskich i1 bedzie w petni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich
wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly
bedzie informowa¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty. Ewentualne proponowane zmiany w dokumentacji Wykonawca bedzie
kazdorazowo uzgadnial z Projektantem i Inspektorem nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Zrédia uzyskania materialoéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace, wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materialdow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Akceptacja partii materiatow
pochodzacych z danego zrdédta nie oznacza, ze wszelkie materialy pochodzace z danego zrodta uzyskaty
zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciaglych badan okreslonych w
Specyfikacji Technicznej w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta
spelniajg wymagania zawarte w dokumentacji 1 Specyfikacji Technicznej w czasie postgpu robot.
Pozostate materiaty budowlane powinny spelnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych.
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2.2. Pozyskiwanie materialéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i
jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zloza. Wykonawca przedstawi dokumentacje¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za spelnienie wymagan iloSciowych i
jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek ztoza. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym:
oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow do robdt, chyba
ze postanowienia ogo6lne lub szczegélowe warunkow umowy stanowig inaczej. Humus i nadktad
czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane w hatdy
1 wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot. Wszystkie odpowiednie
materiaty pozyskane z wykopow -na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach
umowy beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inspektora nadzoru. Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami
prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy niespelniajace wymagan

Materiaty niespetniajagce wymagan jakoSciowych zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robét, w ktérym
znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac
si¢ z jego nie przyjeciem przez Zamawiajacego i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

W obowigzku Wykonawcy jest zapewnienie, aby tymczasowo sktadowanych materiatow do czasu gdy
beda one uzyte do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i
wiasciwos¢ do robot i byly dostgpne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego
sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jezeli dokumentacja projektowa oraz Specyfikacje Techniczne przewiduja mozliwos¢ zastosowania
réoznych rodzajow materialow do wykonywania poszczegélnych elementow robot, Wykonawca
powiadomi Inspektora, ktory z kolei powiadomi Projektanta o zamiarze zastosowania konkretnego
rodzaju materialu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ zmieniany bez zgody
Projektant i Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny
z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w
Specyfikacji Technicznej, i projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca musi zapewni¢ taki sprzet, ktory zapewni odpowiednig jako$¢ wykonywanych prac. Liczba
1 wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, Specyfikacji i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
umowa. Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja
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projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

W obowiazku Wykonawcy jest uzywanie tylko takich s$rodkéw transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatléw. Liczba Srodkoéw
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢é wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazef na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga
by¢ dopuszczone przez wilasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia robot zgodnie z umowa. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, wymaganiami Specyfikacji Technicznych oraz polskimi normami.
Wykonawca bedzie prowadzit prace zgodnie z projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora
nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za pelng obstluge geodezyjna przy wykonywaniu
wszystkich elementéw robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pi$mie
przez Inspektora nadzoru. Nastgpstwa jakiegokolwiek btgdu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu 1 wykonywaniu robdt zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione
przez Wykonawce na wlasny koszt. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptaciji lub odrzucenia
materialow i elementéw robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w Specyfikacji Technicznej, a takze w normach i wytycznych. Polecenia
Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce nie pozniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu
wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci
Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jako$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposdb wykonania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe 1 organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z
dokumentacja projektowg i Specyfikacjami Technicznymi.
Program zapewnienia jako$ci powinien zawieraé:

a) Organizacj¢ wykonania robdt, w tym termin i sposob prowadzenia robot,
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b) Organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot

¢) Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

d) Wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e) Wykaz osob odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robot

f) System (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych
robot

0) Wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)

h) Sposob oraz form¢ gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, a takze
wycigganych wnioskow i1 zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

i) Wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne

J) Rodzaje i iloé¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.

K) Sposob i procedure pomiaréw badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow robot

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca zobowigzany jest do sprawowania peinej kontroli jakosci robdt i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewnia odpowiedni system kontroli, pod nadzorem swojego personelu lub specjalnie
zatrudnionych specjalistow, przy pomocy laboratorium, sprz¢tu, zaopatrzenia i wszystkich urzadzen
niezbednych do pobierania probek i badan materiatow. Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i
badania materiatbw oraz robdt z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i Specyfikacji Technicznej. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w Szczegdtowych specyfikacjach
technicznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okres$lone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa. Inspektor nadzoru bedzie
mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich inspekcji.
Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wptynaé ujemnie
na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i
dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatdéw. Wszystkie koszty zwigzane z
organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robot ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie préobek

Probki pobierane beda losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednakowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwosé
udzialu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé
dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez
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Wykonawece i1 zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego Specyfikacjami Technicznymi, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca zobowigzany jest do przekazywania Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami
badan jak najszybciej, jednak nie p6zniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zatwierdzonych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatow u zrédla ich wytwarzania. W celu umozliwienia kontroli
Inspektorowi nadzoru zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow. Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé zgodno$¢ materiatéw i robot z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawcg. Inspektor
nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow
i robdt z dokumentacjg projektowa i Specyfikacji Technicznych. W takim przypadku, catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i1 materiaty, ktore:

a) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisow i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U.
99/98),

b) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z:Polska Normg lub aprobatg
techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa
objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji technicznej

C) znajduja si¢ w wykazie wyrobow, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U.
98/99).

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez Specyfikacje techniczne,
kazda ich partia dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny
jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spelniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik budowy — jest wymaganym dokumentem urzgdowym obowigzujagcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu do konca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 Ustawy Prawo Budowlane spoczywa na Kierowniku
budowy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zapisy bedg czytelne, dokonane
trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw. Zataczone
do dziennika budowy protokotly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
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Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczego6lnosci:
- Date przekazania Wykonawcy terenu budowy
- Date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej
- Uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonogramu robdt
- Terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot
- Przebieg robdt, trudnosdci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach
- Uwagi i polecenia Inspektora nadzoru
- Daty wstrzymania rob6t z podaniem powodu
- Zgloszenia i daty odbiorow zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych
odbiorow robot
- Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy
- Stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi
- Zgodnosc¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej
- Dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot
- Dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot
- Dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot
- Dane dotyczace jakosci materiatldw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat
- Wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat
- Inne istotne informacje o przebiegu robot
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania si¢. Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika
budowy Wykonawca podpisuje z data i zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis
Projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.
Ksigzka obmiaréw — stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie robdt zamiennych lub
dodatkowych, ktoérych wykonanie stalo si¢ koniecznoscig, a ktére to nie byly ujete w kosztorysie
ofertowym. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach przyjetych w
kosztorysie ofertowym lub Specyfikacji Technicznej.
Dokumenty laboratoryjne — dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
materialow, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy
bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia
zatgczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru. Wszystkie
kopie w/w dokumentow musza by¢ podpisane przez Kierownika budowy ,,za zgodno$¢ z oryginatem".
Pozostate dokumenty budowy — Do dokumentéw budowy zalicza si¢ oprocz wyzej wymienionych
nastepujace dokumenty:
- Pozwolenie na budowe
- Protokoty przekazania terenu budowy
- Umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi
- Protokoty odbioru robot
- Protokoly z narad i ustalen
- Operaty geodezyjne
- Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
- Harmonogram robot
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- Protokoty pomiaréw instalacji

- Protokoty odbioru

- Oswiadczenia Kierownika budowy i Inspektora nadzoru przed i po zakonczeniu prac

- Protokoty kominiarskie
Przechowywanie dokumentéw — dokumenty budowy begda przechowywane na terenie budowy w
miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje
jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda
zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady przedmiarowania robét

Przedmiary beda wpisane do ksigzki obmiardéw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilo$ci
robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w Specyfikacji Technicznej nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku wykonania wszystkich robot zgodnie z dokumentacja przetargows i zawartg
umowa. Obmiar rob6t zamiennych i dodatkowych bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych
robot, zgodnie z dokumentacjg projektowa i Specyfikacja Techniczng, w jednostkach ustalonych w
kosztorysie ofertowym.

7.2. Zasady okres$lania iloSci robot i materialow

Zasady okres$lania ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne
$wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w
dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i1 zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom
Specyfikacji Technicznej oraz bedzie utrzymywaé to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly
zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw
W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji technicznych roboty podlegaja nastepujacym
odbiorom:

- Odbiory robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

- Odbiorowi czesciowemu

- Odbiorowi ostatecznemu (koncowemu)

- Odbiorowi pogwarancyjnemu
8.2. Odbiory robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jako$ci wykonywanych
robot oraz ilo$ci tych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegnag zakryciu. Odbidr robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje
Inspektor nadzoru. Gotowo$¢ danej czegsci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jako$¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia
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Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych,
atestow 1 w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa,
Specyfikacja Techniczng i uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbior czesciowy
Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru.
8.4. Odbior ostateczny (koncowy)
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakos$ci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy. Odbidr ostateczny robot nastapi w
terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru
zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego
robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie, przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z
dokumentacja projektowa i Specyfikacja Techniczng. W toku odbioru ostatecznego roboét, komisja
zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot
poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét
uzupetniajacych w poszczegdlnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje,
ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane;j
dokumentacja projektowa i Specyfikacji Technicznej uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot
w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowego)
Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
- Dokumentacj¢ powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi
- Szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéow umowy i1 ew. uzupehniajace
lub zamienne)
- Recepty i ustalenia technologiczne
- Dzienniki budowy
- Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne ze Specyfikacja
Techniczna i programem zapewnienia jako$ci
- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie ze specyfikacja Techniczng i programem zapewnienia jakos$ci
- Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot dodatkowych lub zamiennych oraz protokoty
odbioru tych robot
- Geodezyjng inwentaryzacje¢ powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu
- Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej
- Protokoly pomiaréw instalacji elektrycznych, sanitarnych, wentylacji i stabopradowych
- Protokoty odbioréw kominiarskich
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- Oswiadczenia kierownika budowy o wykonaniu prac zgodnie z projektem i uporzadkowaniu
terenu

W przypadku gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot. Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robot poprawkowych i
robot uzupetiajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
8.5. Odbior pogwarancyjny
Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad, ktore
ujawnig si¢ w okresie gwarancyjnym i rekojmi. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie
oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robdt".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogoélne

Podstawa platnosci sa zapisy zawarte w umowie oraz cena jednostkowa skalkulowana przez
Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu lub warto$¢ (kwota)
ryczattowa dla pozycji wycenionych ryczattowo. Cena jednostkowa i kwota ryczaltowa pozycji
kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce si¢ na jej
wykonanie, okre$lone dla danej roboty w Specyfikacjach Technicznych i dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle zwigzany z obowigzujagcymi w Polsce normami
i przepisami. Specyfikacje Techniczne powotujg si¢ na normy, przepisy branzowe oraz instrukcje.
Nalezy je traktowac jako integralna cze$¢ opracowania i nalezy je czyta¢ lacznie z rysunkami i
specyfikacjami Technicznymi. Rozumie si¢, ze Wykonawca jest w pelni zaznajomiony z ich zawartoscia
i wymaganiami. Zastosowanie beda mialy ostatnie wydania norm datowane nie p6zniej niz 30 dni przed
datg sktadania ofert, o ile nie postanowiono inaczej.
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K.01. ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem wykopu oraz zasypki fundamentéw w ramach budowy
pompowni III stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej
infrastruktury — dziatka nr 246/11, obr¢b Lochowo, gmina Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie:

- wykopow wraz z usuni¢gciem wody z wykopow lub zabezpieczeniem wykopu przed naptywem
wody oraz umocnieniem $cian wykopu. Konieczno$¢ pompowania wody nalezy przewidzie¢
niezaleznie od jej poziomu lub obecnosci pokazanej w Dokumentacji Projektowej. Roboty
ziemne obejmujg wykopy fundamentowe od poziomu istniejacego terenu.

- zasypania wykopow gruntem rodzimym lub gruntem z dowozu (zgodnie z rozwigzaniem
dokumentacji Projektowej)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru..

2. WSTEP

2.1.0goélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST K.00
»Wymagania Ogolne”.

2.2.Szczegolowe wymagania dotyczace materialow przy wykopach fundamentowych

Material przeznaczony do umocnienia §cian wykopu dobiera Wykonawca w sporzadzonych we
wlasnym zakresie opracowaniach roboczych umocnien wykopu i przedstawia do Inspektorowi nadzoru
do akceptacji.

2.3.Szczegolowe wymagania dotyczace materialow przy zasypach

Do zasypania wykopdéw fundamentowych przewiduje si¢ grunt uzyskany z tego rozkopu po
stwierdzeniu jego przydatnosci do wbudowania w miejsce rozkopu i uzyskaniu dla tego zasypu
parametréw podanych w Dokumentacjach Projektowych. W przypadku jezeli stwierdzi sig, ze grunt z
rozkopu nie nadaje si¢ do ponownego wbudowania w miejsce rozkopu, zasyp rozkopu nalezy wykonac
gruntem z dowozu o odpowiednich parametrach. Do zasypywania powinien by¢ uzyty grunt
niezamarznigty 1 bez jakichkolwiek zanieczyszczen (np. torfu, darniny, korzeni, odpadkow
budowlanych lub innych materiatléw). Grunty rodzime mogg zosta¢ uzyte do zasypania wykopow jezeli
spetniajg odpowiednie warunki nie sg to: grunty organiczne - o zawartos$ci czesci organicznych > 2%,
materiaty agresywne w stosunku do budowli, wykazujace pgcznienie, odpady chemiczne, odpady ze
spalania $mieci, grunty zawierajace frakcje powyzej 100mm) - chyba, ze Dokumentacja Projektowa
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przewiduje inaczej. W przypadku koniecznosci zasypania wykopow piaskiem zgodnie z Dokumentacja
Projektowa, nalezy stosowac piasek $redni, piasek gruby, zwir, o uziarnieniu mieszanym z udziatem
frakeji ponizej 0,06mm nie wickszym niz 15% wagowo.

3. SPRZET

3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2.Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu do wykonywania robét

Nalezy stosowac¢ sprzet, ktory zapewni wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa. Roboty
zwigzane z wykonaniem obiektu beda wykonywane za pomocg sprzetu rgcznego lub mechanicznego.
Uzyty sprzgt powinien zapewni¢ cigglo$¢ wykonywanej pracy oraz uzyskanie wymaganej wydajnosci
dla umozliwienia wykonania czynno$ci podstawowej zgodnie z odpowiednia Specyfikacja. Roboty
ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu odpowiedniego do wykonywania tych robdt sprzgtu
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze
uzywanych urzadzen lub narzedzi nie zapewniaja bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci
robot, Inspektor nadzoru moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
4.2.Szczegolowe wymagania dotyczace transportu przy wykonywaniu wykopu
Materialy moga by¢ przewozone §rodkami transportu przeznaczonymi do przewozu mas ziemnych.
Materialy nalezy rozmie$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przemieszczaniem. Ukopany grunt powinien by¢ bezzwlocznie przetransportowany na
miejsce wskazane przez Wykonawce 1 zaakceptowane przez Inspektora nadzoru lub na odktad stuzacy
nastgpnie do zasypania niezabudowanych wykopoéw. W przypadku przygotowania odktadow gruntow
przeznaczonych do zasypywania, sktadowanie gruntu bezposrednio przy wykonywanym wykopie jest
dozwolone tylko w przypadku wykopu obudowanego, gdy obudowa zostala obliczona na dodatkowe
obcigzenie odkltadem gruntu. Transport gruntu powinien by¢ tak zorganizowany, zeby nie byt
hamowany dowo6z materiatow do budowy.
Wyboru srodkéw transportowych nalezy dokona¢ na podstawie analizy nastgpujacych czynnikow:

- objetosci mas ziemnych,

- odlegtosci transportu,

- szybkosci i pojemnosci srodkow transportowych,

- uksztaltowania terenu,

- wydajnosci maszyn odspajajacych grunt,

- pory roku i warunkow atmosferycznych,

- lokalnych warunkéw drogowych dla ruchu samochodéw cigzarowych,

- organizacji robot.
4.3.Szczegotowe wymagania dotyczace transportu przy wykonywaniu zasypow
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do zasypywania wykopoéw powinny
odbywac si¢ tak aby zabezpieczy¢ grunt przed zanieczyszczeniem i utrata wymaganiami normy PN-EN
12063:2001.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne wymagania wykonywania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
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5.2.Szczegolowe wymagania dotyczgce wykonania robot przy wykopach

5.2.1. Rysunki robocze

Wykonawca powinien opracowac i przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji rysunki robocze
robot ziemnych uwzgledniajgce wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty ziemne.

W szczegdlnoscei rysunki robocze powinny zawierac :

- rysunki robocze umocnienia $cian wykopu w oparciu o odpowiednie obliczenia statyczno
wytrzymalo$ciowe, sporzadzone w dostosowaniu do wymogdéw odnosnych polskich norm,

- projekt roboczy obnizenia poziomu wod gruntowych (w przypadku, gdy poziom ten znajduje
si¢ powyzej rzgdnej posadowienia spodu fundamentu).

W przypadku prowadzenia robot w obrgbie ciekow wodnych Wykonawca zobowiazany jest do:
- zapewnienia ciaglo$ci przeplywu cieku,
- uzgodnienia rysunkéw roboczych z Administratorem cieku.
5.2.2. Zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa
Wykopy powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i zachowaniem wymagan
niniejszej ST. Niezbedne odstepstwa od dokumentacji Projektowej powinny by¢ uzasadnione zapisem
w Dzienniku Budowy, potwierdzonym przez Inspektora nadzoru.
5.2.3. Wymagania geotechniczne
Wykopy nalezy wykonywa¢ na podstawie nastepujacych danych geotechnicznych:

- zaszeregowanie gruntdow do odpowiedniej kategorii wg PN-B-02481:1998,

- sondy gruntowe podane w Dokumentacji Projektowej zawierajace opis uwarstwienia gruntow,
poziomy wod gruntowych i powierzchniowych z datami i ich okreslenia, okresowe wahania
poziomu wod gruntowych,

- stan terenu (znaki wysokosciowe, repery, przekroje poprzeczne terenu, plan warstwicowy,
zadrzewienie itp.)

5.2.4. Odkrycia wykopaliskowe

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robot ziemnych na przedmioty zabytkowe lub szczatki
archeologiczne nalezy powiadomi¢ Inspektora nadzoru oraz wiadze konserwatorskie. Roboty na
obszarze znalezisk nalezy przerwa¢. Do momentu uzyskania przez Zamawiajacego pisemnego
zezwolenia pod grozba sankcji nie wolno Wykonawcy wznowi¢ robot na danym obszarze. Wykonawca
przyjmuje do wiadomosci, ze dalsze roboty mogg by¢ prowadzone pod nadzorem odpowiednich stuzb.
5.2.5. Urzadzenia i materialy nie przewidziane w Dokumentacji Projektowej

- Jezeli na terenie robdt ziemnych napotyka si¢ urzadzenia podziemne nie przewidziane w
Dokumentacji Projektowej (urzadzenia instalacyjne, wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne,
gazowe lub elektryczne) albo niewypaly lub inne pozostatos$ci wojenne, wowczas roboty
nalezy przerwac, powiadomié¢ o tym Inspektora nadzoru i odpowiednie organy, teren
zabezpieczy¢, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postgpowania z
odpowiednimi instytucjami.

- W przypadku natrafienia w wykonanym wykopie na materiaty nadajace si¢ do dalszego
uzytku nalezy powiadomi¢ o tym Inspektora nadzoru i ustali¢ z nim sposob dalszego
postgpowania

- W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na gltgbokosci posadowienia
fundamentu, na grunt o parametrach geotechnicznych gorszych od pokazanych w
Dokumentacji Projektowej oraz w razie natrafienia na kurzawke, roboty ziemne nalezy
przerwaé i powiadomi¢ Inspektora nadzoru w celu ustalenia odpowiednich sposobow
zabezpieczen.

5.2.6. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu
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- Przed przystapieniem do robot ziemnych Wykonawca robot powinien przejac od Inspektora
nadzoru punkty state i charakterystyczne, tworzace uktad odniesienia lokalnych pomiaréw
sytuacyjnych i wysoko$ciowych.

- Stale punkty pomiarowe powinny by¢ tak usytuowane, wykonane i zabezpieczone, zeby nie
nastgpito ich uszkodzenie lub zniszczenie przez wode, mréz, roboty budowlane itp. Ochrona
przyjetych punktéw statych nalezy do Wykonawcy robot. W przypadku zniszczenia punktéw
pomiarowych nalezy je odtworzy¢.

- Sposob stabilizacji punktow pomiarowych oraz ochrona i kontrola tych punktow winny by¢
zgodne z polskimi przepisami zawartymi w Instrukcjach Technicznych GUGIK.

- Wytyczenie krawedzi wykopdw powinno by¢ wykonane na tawach ciesielskich lub
podobnych urzadzeniach umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robot
ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢ sprawdzone przez
Inspektora nadzoru i potwierdzone protokolarnie.

5.2.7.  Odwodnienie terenu

- Roboty ziemne powinny by¢ wykonywane w takiej kolejnosci, zeby bylo zapewnione latwe i
szybkie odprowadzenie wod gruntowych i opadowych w kazdej fazie robot. Niniejsza ST
obejmuje rowniez odpompowanie wod opadowych z wykopow oraz grawitacyjne obnizenie
poziomu wod gruntowych.

- Wykonane urzadzenia odwadniajace nie powinny powodowac niekorzystnego nawodnienia
gruntdw w innych miejscach wykonywanych rob6t ziemnych ani powodowac szkoéd na
terenach sgsiednich.

- Wykopy powinny by¢ chronione przed niekontrolowanym naptywem do nich wod
pochodzacych z opadow atmosferycznych. W tym celu powierzchnia terenu powinna by¢
wyprofilowana ze spadkami umozliwiajagcymi fatwy odptyw wody poza teren robot. Od strony
spadku terenu powinny by¢ wykonane, w razie potrzeby, rowy.

5.2.8. Wykonanie robét ziemnych w warunkach zimowych

W przypadku koniecznosci wykonywania robot ziemnych w okresie obnizonych temperatur, roboty te
nalezy wykonywac¢ w sposob okreslony w opracowaniu Instytutu Techniki Budowlanej pt. "Wytyczne
wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur". Przez pojecie
"obnizonej temperatury" nalezy rozumie¢ temperature otoczenia nizsza niz +5°C.

5.2.9. Inne wymagania dotyczace wykonania robot

Przy wykonywaniu robdt nalezy spetni¢ warunki normy PN-B-06050:1999. Metoda wykonywania robot
ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielko$ci robdt, glebokosci wykopu, uksztattowania
terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzgtu mechanicznego. Wykopy fundamentowe powinny by¢
wykonywane w takim okresie, zeby po ich zakonczeniu mozna bylo przystapi¢ natychmiast do
wykonywania przewidzianych w nich robdt i szybko zlikwidowa¢ wykopy przez ich zasypanie. W
przypadku gdy przewiduje si¢ obnizenie zwierciadta wody gruntowej ponizej dna i wykop wykonywany
pod wodg stanowi wstepng fazg robot, nalezy go wykona¢ do glebokosci o ok. 50 cm mniejszej niz
projektowana glgbokos¢ dna i dokonczy¢ oraz wykona¢ ewentualne zabezpieczenia dopiero przy
obnizonym zwierciadle wody gruntowej. Przy wykonywaniu wykopéw w bezposrednim sgsiedztwie
istniejacych budowli, na glteboko$ci rownej lub wigkszej niz gteboko$¢ posadowienia fundamentow tych
budowli, Wykonawca winien zastosowac¢ §rodki zabezpieczajace przed osiadaniem i odksztalceniem
tych budowli. Wykonanie wykopow fundamentowych nie powinno narusza¢ struktury gruntu w dnie
wykopow w tym celu wykopy nalezy wykonywac¢ do glgbokosci mniejszej od projektowanej co
najmniej o 20 cm dla wykopéw wykonywanych recznie, a wykopach wykonywanych mechanicznie od
30cm do 60cm w zalezno$ci od rodzaju gruntu. Pozostawiona warstwa powinna by¢ usunigta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentow. W przypadku przegtebienia wykopdéw ponizej
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przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej projektowanego poziomu posadowienia nalezy
porozumie¢ si¢ z Inspektorem nadzoru celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.2.10. Odwodnienie wykopu
Przed ulozeniem betonu wyrownawczego lub wykonaniem fundamentéw posadowionych ponizej
zwierciadta wody gruntowej nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej przez:
- wytworzenie depresji wody gruntowej przez pompowanie ze studni rozmieszczonych poza
obrysem fundamentu
- zastosowanie iglofiltrow
Wode z opadow atmosferycznych nalezy usunaé¢ z wykopdw poprzez odpompowanie.
5.2.11. Wymiary wykopow
Wymiary wykopow powinny by¢ dostosowane do wymiarow fundamentéw budowli w planie,
glebokosci wykopéw, rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej, szerokosci potrzebnej przestrzeni
roboczej oraz od konieczno$ci i mozliwosci zabezpieczenia zboczy wykopow.
5.2.12. Podparcie lub rozparcie $cian wykopéw (umocnienie $cian wykopu)
W wykopach o $cianach podpartych lub rozpartych nalezy przestrzegaé, zeby:
- gbrne krawedzie $cian umocnien wystawaty na wysokos$¢ 10 + 15¢m ponad teren,
- rozpory miaty trwate zabezpieczenie przed opadnieciem w dot,
- krawedzie wykopu byty zabezpieczone szczelnie balami, w przypadku przewidywanego ruchu
przy wykopie,
- w wykopie rozpartym byly wykonane awaryjne dogodne wyjscia w odlegtosciach max co
30m,
- w przypadku, gdy poziom wody gruntowej jest wyzszy od poziomu spodu fundamentu,
umocnienie $§cian wykopu musi by¢ szczelne.
Stan konstrukcji podporowych 1 rozporowych nalezy sprawdza¢ okresowo, a obowigzkowo
niezwlocznie po wystapieniu czynnikow niekorzystnych (duze opady atmosferyczne, mroz itp.).
5.2.13. Rozbioérka zabezpieczen $cian wykopow
Rozbidrka zabezpieczen $cian wykopdéw powinna by¢ prowadzona w miarg wykonywania zasypki.
Pozostawienie obudowy dopuszczalne jest tylko w przypadkach technicznej niemozliwosci jej usuniecia
lub gdy wydobywanie elementéw obudowy zagraza bezpieczenstwu pracy albo stwarza mozliwos$ci
uszkodzenia konstrukcji wykonanego obiektu, lub gdy przewiduje to Dokumentacja Projektowa.
5.2.14. Skladowanie ukopanego gruntu przy wykonywanym wykopie
Sktadowanie ukopanego gruntu przy wykonywanym wykopie moze by¢ stosowane:
- bez zabezpieczenia jego §cian, jezeli zostanie zachowana minimalna odleglosci zgodnie z
normg PN-B-06050:1999, przy ktorej nie zachodzi obawa obsuwania si¢ gruntu,
- bezposrednio przy wykopie, pod warunkiem wykonania odpowiedniego zabezpieczenia
przeciw obsunigciu si¢ gruntu.
5.2.15. Szczegélowe wymagania dotyczace wykonywania robot w gruntach niespoistych
Wykopy w $cianach pionowych bez podparcia lub rozparcia dla gruntow niespoistych dopuszcza si¢ w
przypadkach wystgpowania rumoszy, wietrzelin i nienawodnionych piaskow do glebokosci 1,0m
wykopu. W pozostalych przypadkach nalezy stosowac bezpieczne nachylenie scian wykopow.
Jesli w Dokumentacjach Projektowych nie okreslono inaczej, dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych
bezpiecznych nachylen skarpy:
- w skatach litych niespekanych - §ciany pionowe,
- w rumoszach wietrzelinowych - o nachyleniu 1 : 1,25,
- w gruntach sypkich (piaski) - o nachyleniu 1: 1,5.
W wykopach o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:
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- w pasie terenu przylegajacym do opisanej krawedzi skarpy, na szeroko$ci rownej 3-krotnej
glebokosci wykopu, powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajace tatwy
odptyw wod opadowych od krawedzi wykopu,

- naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, jak np. rozmycie przez wody
opadowe, powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w kazdym punkcie
skarpy.

Wykonaweca jest zobowiagzany do ustalenia pochylenia skarpy wykopu i uzgodnienia go z Inspektorem
nadzoru kazdorazowo gdy:

- roboty ziemne sag wykonywane w gruncie nawodnionym,

- glebokos¢ wykopu wynosi wigcej niz 4 m,

- teren przy skarpie wykopu ma by¢ obcigzony,

- wykopy wykonane sa na terenach osuwiskowych.

Stan skarp sprawdza¢ okresowo w zaleznosci od wystepowania czynnikow niekorzystnych (opady
atmosferyczne, mroz itp.).

5.2.16. Szczegdélowe wymagania dotyczace wykonywania robot w gruntach spoistych

Struktura gruntéw spoistych moze by¢ tatwo naruszona przy wykonywaniu robot ziemnych za pomoca
koparek mechanicznych, powodujacych wstrzasy przy poruszaniu si¢ po dnie wykopu. Z tych wzgledow
przy gruntach spoistych nalezy stosowa¢ koparki mechaniczne z wysiegnikiem, poruszajace si¢ poza
obrebem wykopu.

Przy wykonywaniu wykopow w gruntach spoistych konieczne jest przestrzeganie nastepujacych zasad:

- wykopy nalezy chroni¢ przed doplywem wody opadowe;j.

- nie mozna pozwala¢ na gromadzenie si¢ wody w wykopie. Dlatego nalezy odpompowywac
wode rowniez w czasie przerw w robotach i1 zwigksza¢ nasilenie pompowania w okresie
deszczow.

- w gruntach spoistych niezaleznie od sposobu wykonywania robdt ziemnych zaleca sig¢
pozostawi¢ nie naruszong warstwe grubosci od 40 do 50 cm jak poprzednio i usunac ja
mozliwie na krotko przed przystapieniem do wykonywania fundamentu. Jezeli wykop ma
pozostac przez dtuzszy czas nie zabezpieczony, nalezy grubos¢ warstwy ochronnej zwiekszy¢.

- w przypadku gdy wykopany dot fundamentowy trzeba bedzie pozostawi¢ na zime, to przy
gruntach wysadzinowych nalezy dno wykopu chroni¢ przed przemarzaniem. Jezeli z jakich$
wzgledow nie zastosowano potrzebnej ochrony, nalezy przy wznowieniu robot wymieni¢
przemarznigta warstwe gruntu.

- przy gruntach spoistych, zawsze w pewnym stopniu naruszonych w poziomie dna, nalezy po
wyroéwnaniu powierzchni starannie ubi¢ warstwe zwiru lub thucznia o grubosci 15cm.

Wykopy w scianach pionowych bez podparcia lub rozparcia dla gruntow spoistych dopuszcza si¢ w
przypadkach gdy nie wystepuja wody gruntowe i teren przy krawedzi wykopu nie jest obcigzony.
Dopuszczalne glgbokosci wykopu o $cianach pionowych w gruntach spoistych wynosza 1,25m. W
pozostalych przypadkach nalezy stosowac bezpieczne nachylenie §cian wykopow.

Jesli w Dokumentacji Projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych
bezpiecznych nachylen skarpy:

- gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych - 0 nachyleniu 1 : 1,25;

- gruntach spoistych (gliny, ity) niespgkanych - o nachyleniu 1 : 1.

W wykopach o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajacym do opisanej krawedzi skarpy, na szerokosci rownej 3-Krotnej
glebokosci wykopu, powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajace tatwy
odptyw wod opadowych od krawedzi wykopu,
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- w gruntach spoistych podndze skarpy powinno by¢ chronione przed rozmoczeniem wodami
opadowymi przez wykonanie na dnie wykopu przy skarpie spadku w kierunku $rodka
wykopu,

- naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, jak np. rozmycie przez wody
opadowe, powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w kazdym punkcie
skarpy.

Wykonaweca jest zobowiagzany do ustalenia pochylenia skarpy wykopu i uzgodnienia go z Inspektorem
nadzoru kazdorazowo gdy:

- roboty ziemne sag wykonywane w gruncie nawodnionym,

- glebokos¢ wykopu wynosi wigcej niz 4 m,

- teren przy skarpie wykopu ma by¢ obcigzony,

- grunt stanowig ity sklonne do pgcznienia,

- wykopy wykonane s3 na terenach osuwiskowych.

Stan skarp sprawdza¢ okresowo w zaleznosci od wystgpowania czynnikéw niekorzystnych (opady
atmosferyczne, mroz itp.).

5.3. Szczegolowe wymagania dotyczace wykonywania zasypow

5.3.1. Szczegélowe wymagania dotyczace zasypywania wykopow i rozkopow

Zasypywanie powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich projektowanych
elementow obiektu i okre§lonych robot. Przed rozpoczgciem zasypywania wykopdw lub rozkopow ich
dno powinno by¢ oczyszczone z torfow, gytii, namutow, roslinnos$ci oraz ewentualnych innych
zanieczyszczen obcych, a w przypadku potrzeby odwodnione. Jezeli dno wykopu lub rozkopu
znajdowac si¢ bedzie pod woda, niezbedne bedzie stwierdzenie czystosci dna. Grunt uzyty do zasypania
wykopow lub rozkopéw powinien by¢ zageszczony przynajmniej tak jak grunt rodzimy wokot
wykopow lub rozkopow.

Przy zasypywaniu rozkopoéw nasypoéw nalezy osiggng¢ nastgpujace parametry gruntu po jego
zageszczeniu:

- wskaznik zaggszczenia Is 2 1,0

- cigzar objeto$ciowy y < 21kN/m?®

- kat tarcia wewngtrznego @ > 32°

Dla zasypow gruntem nieprzepuszczalnym (w miejscach wskazanych w Dokumentacjach
Projektowych) wymagany jest wskaznik zageszczenia gruntu Is > 0,97. Zasypke gruntowa nalezy
uktada¢ rownomiernie i zaggszcza¢ warstwami o grubo$ci umozliwiajacej uzyskanie wymaganego
wskaznika zageszczenia. Zaggszczenie dna rozkopu powinno spelnia¢ wymagania dotyczace
minimalnej warto$ci wskaznika zageszczenia Is = 0,97. Jezeli grunty w dnie rozkopu nie maja
wymaganego wskaznika zaggszczenia, to przed ulozeniem nawierzchni nalezy je dogesci¢ do wartosci
Is = 1,0, jezeli dno rozkopu stanowi bezposrednie podloze dla podsypki pod nawierzchni¢. Jezeli
warto$ci Is nie moga by¢ osiagnigte przez bezposrednie zaggszczanie gruntdw rodzimych, to nalezy
podja¢ srodki w celu ulepszenia gruntéow, umozliwiajacego uzyskanie wymaganych wartosci Is.
Mozliwe do zastosowania $rodki, o ile nie sa okreslone w Dokumentacji Projektowej proponuje
Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inspektorowi nadzoru.

5.3.2. Zageszczenie gruntu nasypowego

Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna by¢ zageszczana mechanicznie. Grubos$¢ zageszczanych
warstw winna wynosi¢:

- przy zaggszezaniu lekkimi walcami - max. 0,2m,

- przy zaggszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi - max.
0,4m.
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W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajacych oraz instalacji grunt powinien by¢ zageszczany
recznie. Zaggszczanie gruntu powinno odbywac si¢ przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej, a
wskaznik zageszczenia powinien by¢ rowny wskaznikowi zageszczenia gruntu rodzimego. Wilgotnosé
gruntu zageszczanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalne;j.
Przy zageszczaniu gruntow nasypowych, dla uzyskania rownomiernego wskaznika nalezy:
- rozséciela¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub lekkim
sprzetem mechanicznym,
- warstwe nasypanego gruntu zageszczac na calej szerokosci, przy jednakowej liczbie przejsc¢
sprzgtu zageszczajacego,
- prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi nasypu.
5.4.Szczegolowe wymagania dotyczace przygotowania podloza gruntowego pod posadzki na
gruncie
Wymagania dotyczace parametroéw jakie powinien spetnia¢ grunt przeznaczony pod posadzki na gruncie
sg tozsame z wymaganiami dotyczgcymi wykonania zasypow przedstawione w niniejszej specyfikacji.
Przygotowane podloze powinno by¢ rowne i proste oraz roéwnomiernie zaggszczone na calej
powierzchni.

6. SPRZET
6.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci rob6t przy wykonywaniu wykopéw
Sprawdzenie i odbior robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami PN-B-06050:1999.
Przed przystapieniem do wykonywania wykopoéw realizowanych przed budowa obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W tym celu
nalezy wykona¢ pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow
fundamentowych konieczne jest kontrolowanie zgodnosci rodzaju i stanu gruntu oraz aktualnego
poziomu wody gruntowej (w razie wystgpowania w strefie fundamentowania) z przyjetymi w
Dokumentacji Projektowej. Przy kazdej zmianie rodzaju lub stanu gruntu w wykopie nalezy wykonac
badania wymienione ponizej dla kazdego naroza wykopu. W przypadku wystgpowania gruntow o
zréznicowanych wlasciwosciach nalezy odpowiednio zwigkszy¢ liczbe miejsc badan. Badania
kontrolne gruntéw nalezy wykona¢ wg PN-EN 1997-2:2009 i PN-88/B-04481.
W zakres badan kontrolnych wchodza:

- oznaczenie rodzaju gruntdéw spoistych i sypkich wg analizy makroskopowej

- okreslenie stanu gruntdw spoistych i stopnia plastycznosci na podstawie proby wateczkowania

lub przy uzyciu penetrometru ttoczkowego
- okreslenie stopnia zageszczenia gruntdw niespoistych poprzez sondowanie dynamiczne sonda
lekka (cigzar mlota spadajacego 10kg) lub plyta 300 VSS lub ptyta dynamiczna,

- pomiary poziomu piezometrycznego zwierciadla wody gruntowe;j
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu podlegaja :

- zgodno$¢ wykonania robot z Dokumentacja Projektowa oraz projektem organizacji robot

- roboty pomiarowe

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- odwadnianie wykopow

- wymiary wykopow

- umocnienie wykopow
6.2.1. Tolerancje wykonania wykopow pod fundamenty
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Tolerancje wykonywania wykopow pod tawy fundamentowe zgodnie z norma PN-B-06050:1999

6.3. Szczegolowe zasady kontroli jakosci robot przy wykonywaniu zasypow

Sprawdzenie i odbior robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami PN-B-06050:1999
oraz PN-S-02205:1998. Przed przystapieniem do zasypania wykopow nalezy sprawdzi¢ stan wykopow:
CZy sg oczyszczone ze $mieci, pozostatosci po szalowaniu fundamentow. Ponadto nalezy sprawdzi¢
rodzaj i stan gruntu przeznaczonego do zasypania wykopdéw. Grunt powinien odpowiada¢ wymaganiom
punktu 2 niniejszej Specyfikacji. Kontroli podlega rdwniez sposdb zageszczania gruntu zgodnie z
punktem 5 niniejszej Specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:
- 1m3 (metr sze$cienny) wykonanego wykopu oraz zasypki.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogolne odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania og6lne”.
8.2.Szczegolowe zasady odbioru robét przy wykonywaniu wykopow

8.2.1. Program badan

Przy odbiorze robot ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastgpujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa oraz sporzadzonym przez Wykonawce
rysunkami roboczymi,

- sprawdzenie odwodnienia terenu,

- sprawdzenie umocnienia wykopow,

- sprawdzenie wykonanych wykopow.

Badania nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czgsciowego i koncowego robot. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ w odniesieniu do tych roboét, do ktorych pdzniejszy dostep
jest niemozliwy. Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoly odbioru robét czesciowych
i koncowych. Roboty zanikajace nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

8.2.2. Opis badan

- Sprawdzenie zgodnos$ci z Dokumentacja Projektowg oraz projektem organizacji robot polega
na poroOwnaniu wykonanych roboét ziemnych z Dokumentacja Projektowa wg punktu 5.2. oraz
na stwierdzeniu wzajemnej zgodnos$ci na podstawie ogledzin i pomiarow,

- Sprawdzenie odwodnienia terenu polega na poréwnaniu wykonanych urzadzen
odwadniajacych z projektem odwodnienia oraz stwierdzeniu prawidtowego wykonania wg
Specyfikacji na podstawie ogledzin i pomiarow,

- Sprawdzenie umocnienia polega na porownaniu wykonanego umocnienia z projektem
roboczym oraz stwierdzeniu prawidlowego wykonania wg ST na podstawie oglgdzin i
pomiaréw,

- Sprawdzenie wykonanych wykopow polega na porownaniu ich z Dokumentacja Projektowa
oraz stwierdzeniu ich zgodnosci ze Specyfikacja przez ogledziny oraz pomiar za pomoca
taSmy stalowej z podziatkg centymetrowg z doktadno$cig do 1,0cm oraz niwelatora.

8.2.3. Ocena wynikéw badan
Jezeli wszystkie przewidziane badania daly wynik dodatni, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami Specyfikacji. W przypadku gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny,
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wykonane roboty lub ich czg$¢ nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami normy. W tym przypadku
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnos$ci z normg i przedstawic je do
ponownego odbioru.
8.3.Szczegolowe zasady odbioru robot przy wykonywaniu zasypow
8.3.1. Program badan
Przy odbiorze robot ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastgpujace badania:

- sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacja Projektows, wymaganiami niniejsze ST oraz

sporzadzonym przez Wykonawce projektem organizacji robot,

- sprawdzenie wykonanych zasypow,

- sprawdzenie zageszczenia dna wykopu.
Badania nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru cze$ciowego i koncowego robot. Badania w czasie
odbioru czgéciowego nalezy przeprowadza¢ w odniesieniu do tych robot, do ktorych pozniejszy dostep
jest niemozliwy. Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét czesciowych
i koncowych. Roboty zanikajace nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.
8.3.2. Ocena wynikéw badan
Jezeli wszystkie przewidziane badania daly wynik dodatni, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami specyfikacji. W przypadku gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny,
wykonane roboty lub ich czg¢$¢ nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami Specyfikacji. W tym
przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodno$ci z normag i
przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne zasady platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.
9.2.Cena jednostki obmiarowej
Podstawa ptatnosci dla 1m3 wykonanego wykopu sa:
- zapewnienie niezbgdnych czynnikow produkcji
- koszty opracowan roboczych
- prace pomiarowe
- wykonanie wykopu wraz z jego zabezpieczeniem, rozparciem, uszczelnieniem i
odwodnieniem
- wywiezienie nadmiaru gruntu
- oczyszczenie terenu robot
Podstawa ptatnosci dla 1m3 wykonanego wykopu sa:
- zapewnienie niezbgdnych czynnikow produkcji
- koszty opracowan roboczych
- prace pomiarowe
- zasypanie fundamentu gruntem rodzimym Iub gruntem z dowozu wraz z zageszczeniem
gruntu do poziomu terenu
- oczyszczenie terenu robot
Do ceny jednostkowej ujmuje si¢ rowniez wszelkie elementy pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
[1]. PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki
miar.

[2]. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
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[3]. PN-EN 1997-2:2009 Geotechnika - Badania polowe

[4]. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

[5]. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

[6]. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu

10.2. Aktualizacja norm

Obowiagzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robdt, ktory
zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robdt oswiadcza, iz
wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi, aktualnymi przepisami.

W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych Wykonawca jest zobligowany do
wdrozenia i zastosowania najbardziej aktualnego wydania.
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K.02. BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem oraz utozeniem betonu konstrukcyjnego w monolitycznych
elementach konstrukcyjnych w ramach budowy pompowni Il stopnia na terenie Stacji Uzdatniania
Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej infrastruktury — dziatka nr 246/11, obrgb Lochowo,
gmina Biate Btota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wszystkich robot zwigzanych z
wykonaniem oraz utozeniem betonu konstrukcyjnego w monolitycznych elementach konstrukcyjnych,
a takze kontrolg jakos$ci robdt i materiatdéw, w konstrukcyjnych elementach betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogodlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robodt

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1.0godlne wymagania dotyczgce materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST K.00.
»Wymagania og6lne”.
2.2. Materialy do wykonywania roboét
Do betonu konstrukcyjnego nalezy stosowa¢ materialy dopuszczone do obrotu i stosowania. Nalezy
stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane znakiem CE lub B i dla ktérych Wykonawca przedstawi
deklaracje wtasciwosci uzytkowych zgodnosci z Polska Norma, normg zharmonizowana, aprobata
techniczng lub europejska aprobata techniczna, europejska lub krajowa oceng techniczna.
2.3. Wymagania dotyczace betonu konstrukcyjnego
Beton konstrukcyjny powinien mie¢ wytrzymatos¢ okreslong klasa wytrzymatosci na $ciskanie wedtug
PN-EN 206-1 zgodng z wymaganiami ustalonymi dla klas ekspozycji betonu wedlug PN-EN 206-1 oraz
odpowiada¢ wymaganiom podanym w dokumentacji projektowe;j.
Beton w elementach konstrukcji narazonych na agresywne oddziatywanie zamrazania /rozmrazania bez
srodkéw odladzajgcych albo ze §rodkami odladzajacymi powinien wykazywaé odpornosé na dziatanie
mrozu oznaczong stopniem mrozoodporno$ci wedtug PN-B-06250 nie mniejszg niz:

— F100 w Klasie ekspozycji XF1,

— F150 w Kklasach ekspozycji XF2 i XF3,

— F200 w Klasie ekspozycji XF4.
Beton w elementach konstrukcji narazonych na oddziatywanie $rodowiska chemicznie agresywnego
powinien wykazywa¢ odporno$¢ na penetracj¢ wody pod ci$nieniem wedtug PN-EN 12390-8 mierzong
maksymalng glebokoS$cig penetracji nie wigkszg niz:

- 60 mm w klasie ekspozycji XA1,
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- 50 mm w klasie ekspozycji XA2,
- 40 mm w Klasie ekspozycji XA3.
Beton w elementach konstrukcji narazonych na korozje¢ spowodowang chlorkami w klasach ekspozycji
XD3 i XS3 powinien wykazywac odporno$¢ na penetracje wody pod cisnieniem wedtug PN-EN 12390-
8 mierzong maksymalng glgbokos$cig penetracji nie wigksza niz 40 mm.

Element Warunki ekspozycji Klasy ekspozycji
lawy przy braku agresywnos$ci chemicznej XA XC2
fundamentowe, = o resywnosci chemicznej XA, (XA2) XCAa+XD2+XAL+XF
2

Ponizsza tabela zawiera wlasciwosci, ktore powinien spetnia¢ beton:
Parametr Wymagania Zgodnie z:
maksymalny nominalny goérny | 16mm beton 2 C25/30 kategoria uziarnienia
wymiar ziaren kruszywa 31.5mm beton < C25/30 wg PN-EN-12620
klasa zawarto$ci chlorkow:
- w konstrukcjach zelbetowych | nie wigkszy niz Cl 0,20 PN-EN 206-1:2014

nasiagkliwos$¢ do 4% dla elementow majacych bezposredni | PN-88/B-06250
kontakt z woda i z chemicznymi $rodkami
odladzajacymi
nasigkliwos¢ do 5% dla pozostatych elementow PN-88/B-06250
wodoszczelnosé Odpowiadajgca przynajmniej stopniowi W8 | PN-88/B-06250

wicksza od 0.8 MPa (wg PN-88/B-06250)

Zawarto$¢ powietrza w betonie
nienapowietrzonym

nie wigcej niz 2%

PN-EN 206-1:2014
PN-EN 12350-7

Zawarto$¢ powietrza w betonie
napowietrzonym

nie mniej niz 4%

PN-EN 206-1,
PN-EN 12350-7

Mrozoodporno$é

ubytek masy nie wigkszy od 5%
spadek wytrzymatos$ci nie wigkszy od 20%

po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F
150)

PN-88/B-06250

Beton klasy nizszej niz C20/25 powinien spetnia¢ wymagania tylko w zakresie wytrzymatosci na

sciskanie. Szczegdtowe wymagania dotyczace beton w poszczegoélnych elementach:

Parametr Wymagania Beton/Element konstrukcyjny:
Lomm C20/25, C25/30 tkie element
, , : , | wszystkie elementy
>
malr(nsi};l Irn:ilzr};nngﬁlsl;alnz gomy | beton 2 C25/30 C30/37, C35/45 kategoria uziarnienia
Wy yw 31.5mm beton | c40/50 wg PN-EN-12620
< C25/30

klasa zawarto$ci chlorkow:
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- w konstrukcjach zelbetowych

nie wiekszy niz C1 0,20

C20/25, C25/30,
C30/37, C35/45
C40/50

wszystkie elementy

W8 wigksza od 0.8 MPa
(wg PN-88/B-06250)

C30/37, C35/45

nasigkliwo$¢ do 5% C30/37 wszystkie elementy
wodoszczelnosé Odpowiadajaca
przynajmniej stopniowi | C20/25,  C25/30,

wszystkie elementy

napowietrzonym

C30/37, C35/45

Zawarto$¢ powietrza w betonie | nie wigcej niz 2% C20/25, C25/30, | wszystkie elementy
nienapowietrzonym C30/37, C35/45
Zawarto$¢ powietrza w betonie | nie mniej niz 4% C20/25, C25/30,

wszystkie elementy

Mrozoodporno$¢

ubytek masy nie wigkszy
od 5%

spadek  wytrzymatosci
nie wigkszy od 20%

po 150 cyklach
zamrazania i odmrazania
(F 150)

C20/25, C25/30,

C30/37, C35/45 wszystkie elementy

2.4.Beton architektoniczny, matryce fakturowe
Beton architektoniczny powinien by¢ ksztattowany przed zabudowaniem; efekt koncowy powinien by¢
odzwierciedleniem formy.

Powierzchnia betonowa (po rozformowaniu) powinna spelnia¢ wymagania:

gladka, zamknigta i w duzej mierze jednorodna powierzchnia betonowa,

zaczyn cementowy/zaprawa wystepujace w ztaczach elementow deskowania nie powinny by¢
wieksze niz szerokos¢ do ok. 3 mm,

maksymalna powierzchnia poréw o $rednicy jw. na standardowej powierzchni kontrolnej o
wymiarach 500 mm x 500 mm: do 1600mm2; w przypadku stosowania deskowania
chtonnego: do 1000 mm?2,

ptaszczyzny przerw konstrukcyjnych i technologicznych nie powinny by¢ przesunigte o wigcej
niz 5 mm,

wielkopowierzchniowe zmiany zabarwienia, spowodowane réznego rodzaju materiatami
wykonczeniowymi, réznorodne rodzaje powierzchni deskowania oraz r6zna koncowa obrobka
betonu — niedopuszczalne,

niewielkie zmiany zabarwienia — dopuszczalne,

rdza, brudne zacieki, wyrazne widoczne poszczegélne warstwy wbudowanej mieszanki, jak
réwniez zmiany w zabarwieniu — niedopuszczalne,

Wymagania odnos$nie wykonczenia powierzchni deskowania:

otwory wiercone — niedozwolone,

otwory po gwozdziach i $rubach — dozwolone, jako miejsca napraw po uzgodnieniu z
Zamawiajacym,

uszkodzenie deskowania w wyniku dziatania wibratora pograzalnego — niedopuszczalne,

zadrapania — dozwolone, jako miejsca napraw po uzgodnieniu z Zamawiajacym,

resztki betonu — niedozwolone,

zabrudzenie zaczynem cementowym — niedozwolone,

mate fatdki, pomarszczenia sklejki, gwozdziowania — niedozwolone,
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- miejscowe naprawy — dozwolone po uzgodnieniu z Zamawiajacym,

- element referencyjny — wymagane wykonanie
Powierzchnie betonowe nalezy pozostawi¢ w naturalnej kolorystyce betonu.
Beton architektoniczny powinien zosta¢ wykonany na podstawie sporzadzonego przez Wykonawce
projektu technologicznego betonowania okreslajacego, co najmniej:

- rodzaj deskowania, wielko$¢ paneli, sposob ich ulozenia, sposob laczenia przeciwleglych
paneli, potozenie i uklad $ciagéw oraz sposodb zamknigcia otworéw po nich powstatych,
polozenie, przebieg, szerokos¢ i ksztatt fug, rodzaj deskowania w aspekcie wygladu polaczen
miedzy betonowanymi elementami, rodzaj powloki deskowania, sposob ksztaltowania
powierzchni pozbawionych deskowania (np. wierzch oczepdéw podtozyskowych),

- wytyczne dotyczace sktadu betonu, obrobki, pielggnaciji,

- Wwyznaczenie miejsc przerw technologicznych i sposob ich wykonania (projekt powinien
okresla¢ czy przerwy w betonowaniu majg wystepowa¢ w formie podkreslonej czy taczacej
powierzchnie bez uwidaczniania ztgczy),

- sposob skracania czasu betonowania i ochrona betonu przed naglymi zmianami temperatury,

- sposOb betonowania cienkich elementow o skomplikowanym zbrojeniu (nalezy m.in. w
projekcie technologicznym okresli¢ optymalna klas¢ konsystencji mieszanki dla wykonania
takiego elementu i maksymalny wymiar kruszywa pozwalajacy na jego uformowanie),

- projekt technologii wykonania elementow masywnych i elementéw o warunkach podparcia
uniemozliwiajacych swobode odksztatcen w celu ograniczenia powstawania rys termicznych i
skurczowych”. (Zrodto: ,,Beton architektoniczny. Wytyczne techniczne” K. Kuniczuk)

Nalezy zastosowac matryce fakturowe dla wykonczenia powierzchni betonu podpor (ponad gruntem) i
ustrojow niosacych. Matryce sa wykonane z elastycznych elastomeréow poliuretanowych o
maksymalnych wymiarach 1x4 (7)m. Wzér matryc musi by¢ zgodny ze wzorem okreslonym przez
Projektanta obiektu. Matryce musza by¢ przyklejone na catej powierzchni do szalunku, fabrycznym
klejem do matryc. Matryce przygotowuje si¢ na modelu, po czym "zdejmuje si¢" elastyczng matryce
jako negatyw. Nie zaleca si¢ mocowania matryc na gwozdzie lub dyble, bo moze to skutkowac
powstawaniem nierownosci i tworzeniem si¢ fal w betonie. Ewentualna pdzniejsza obrobka celem
uzyskania wlasciwej struktury jest praktycznie niemozliwa. Matryce mozna przykleja¢ do szalunkow
stalowych i drewnianych. Jako szalunki drewniana nalezy stosowaé surowe, ni powleczone ptyty
klejone (sklejka) minimalnej grubosci 18mm. Nalezy stosowac fabryczne $rodki antyadhezyjne, ktore
sa dostosowane do elastycznego tworzywa, uzyskania, po odparowaniu zwiazkéw rozpuszczalnych,
celem uzyskania rownomiernej cienkiej warstwy oddzielajacej. Unika si¢ rowniez tworzenia plam na
betonie wskutek nadmiaru $rodka antyadhezyjnego. Dla betonu wymagajacego faktury
architektonicznej nalezy zapewni¢ dostawy identycznych sktadnikéw mieszanki betonowej przez caty
okres betonowania. Podyktowane to jest mozliwo$cig wptywu na kolor i strukture betonu. Ze wszystkich
sktadnikow wykorzystanych do produkcji mieszanki betonowej najwigckszy wpltyw na kolor
wykonywanych elementow ma cement. W celu zachowania jednolitej barwy nalezy stosowaé cement
tego samego typu, pochodzacy od jednego dostawcy. Rowniez dla poszczegolnych elementow nalezy
zastosowa¢ kruszywo pochodzace od jednego dostawcy i1 zabezpieczone w stosach dla poszczegdlnych
konstrukcji. W trakcie wykonywania betonu z fakturg architektoniczng nalezy roéwniez zwroci¢ uwage
na rodzaj stosowanych domieszek chemicznych. Wplyw na kolorystyke betonu maja opodzniacze
powodujace ciemniejsza barwe oraz dodatki napowietrzajace; co powoduje wskutek zwiekszenia ilosci
powietrza uzyskanie jasniejszej barwy powierzchni. Bardzo istotne jest utrzymanie wspotczynnika w/c
na tym samym poziomie. Dla uzyskania jednolitej barwy nie powinno si¢ dopusci¢ do zmiany o wigce;j
anizeli zmiana w/c o 0.01. Rowniez nalezy przestrzegaé podstawowych zasad przy stosowaniu
preparatow antyadhezyjnych:
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- dobranie $rodka do warunkow atmosferycznych,
- réwnomierne nanoszenie srodka antyadhezyjnego na powierzchni¢ deskowania,
- zebranie nadmiaru $rodka antyadhezyjnego.
2.5. Skladniki mieszanki betonowej
2.5.1. Cement
Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinny by¢ zastosowane cementy portlandzkie, speiniajace
wymagania PN-EN 197-1[4]:
- cement portlandzki CEM 1 o catkowitej zawartosci alkaliow NayOeq wedtug PN-EN 1962
do 0,8 % i poczatku wigzania wedtug PN-EN 196-3 powyzej 120 minut,
- cement portlandzki zuzlowy CEM II/A-S o catkowitej zawartosci alkaliow Na;Oeqwedtug PN-
EN 196-2 do 0,8 %,
- cement portlandzki zuzlowy CEM II/B-S o catkowitej zawarto$ci alkaliow Na2Oeq wedtug
PN-EN 196-2 do 0,9% .
Do wykonania betonu konstrukcyjnego w elementach masywnych zaleca si¢ stosowanie ww. rodzajow
cementu o niskim cieple hydratacji (LH) zgodnie z PN-EN 197-1. Dopuszcza si¢ rOwniez zastosowanie
cementu CEM III/A, z wyjatkiem elementéw narazonych na oddziatywanie srodowiska w klasie
ekspozycji XF4.
Do betonu konstrukcyjnego w elemencie narazonym na oddzialywanie §rodowiska w klasach ekspozycji
XA2 i XA3 oraz XD3, XS3 powinien by¢ zastosowany cement CEM I odporny na siarczany (SR),
zgodny z PN-EN 197-1 lub cement o wysokiej odpornosci na siarczany (HSR) CEM III/A i CEM
11/A,B-S, zgodny z norma PN-B-19707. Dopuszcza si¢, w razie potrzeby, zastosowanie cementow
0 wysokiej wytrzymato$ci weczesnej (R).
2.5.2. Kruszywo
Do wykonania betonu konstrukcyjnego nalezy stosowac kruszywa naturalne wedtug PN-EN 12620.
Ocena zgodnosci kruszyw do betonu konstrukcyjnego wymagana jest wedlug systemu oceny 2+. Jako
kruszywo grube powinny by¢ zastosowane kruszywa naturalne o maksymalnym wymiarze ziarna nie
wigkszym niz 31,5 mm spelniajagce nastepujace wymagania podane w ponizszej tabeli:

Lp.| Wiasciwosci kruszywa Wymagania

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 [7] w zaleznosci od wymiaru
kruszywa, kategoria nie nizsza niz:

1
D/d £ 21ubD = 11,2 mm Gc 85/20
D/d>2iD>112mm Gc 90/15
Tolerancja uziarnienia w zaleznosci od wymiaru kruszywa, kategorie:
2 [Did<4 Gr 15
D/id 2 4 Gr17,5
3 | Zawarto$¢ pylow wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: fis
4 Ksztalt kruszywa grubego wedlug PNEN 933-3 lub wedtug PN-EN 933-
4; kategoria nie wyzsza niz: Flzo lub Slz
C. =100
5 Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej w C«= 100
kruszywie grubym wedlug PN-EN 933-5 w %: Ce=0
C=0
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Mrozoodpornos¢ wedlug PN-EN 1367-6 w 1 % NaCl, badana na 6 LAs
kruszywie o wymiarze 8/16; warto$¢ nie wyzsza niz w %:
6 | oraz odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN 1097-2
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdz.5; kategoria nie wyzsza ’ LA
niz: %0
,» Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, badana na
7 . . . SBiLa
kruszywie o wymiarze 10/14; kategoria:
Gestos¢ ziaren wedhug PN-EN 1097-6, rozdz. 8 lub 9 nie nizsza niz w
8 3. 1) 2,80
Mg/m?;
deklarowana przez
9 | Ggstos$¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 P
producenta
10 | Nasigkliwos$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 8 lub 9: WA, 2
1 Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug PN-EN 932 deklarowany przez
3: producenta
Reaktywno$¢ alkaliczno - krzemionkowa; stopien potencjalnej stopielt
12 L. potencjalnej
reaktywnosci wedtug PN-B-06714-46: Lo
reaktywnosci 02
Zawartos$¢ siarczandw rozpuszczalnych w kwasie wedtug PN-EN 1744-
13 . . .. . ASo2
1, rozdz.12, nie wyzsza niz kategoria:
1 Zawartos¢ siarki catkowitej wedtug PNEN 1744-1, rozdz.11; warto$¢ 1
nie wyzsza niz w %:
15 Zawarto$¢ chlorkow rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-EN 1744- 0.02
1, rodz.7; warto$¢ nie wyzsza nizw %: '
16 Zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1774-1 p. 14.2; wartos¢ nie 01
wyzsza niz w %: ’
barwa nie
17 | Zawarto$¢ substancji organicznych wedtug PN-EN 1744-1, p.15.1: ciemniejsza niz
wzorcowa

Y dotyczy betonuklasy C50/60 i wyzszej
2 w przypadku stwierdzenia, Ze badane kruszywo odpowiada 1 stopniowi potencjalnej reaktywnosci
alkalicznej nalezy wykona¢ badanie dodatkowe zgodnie z PN-B-06714-34 [23];dopuszczenie do
zastosowania przy spelnieniu wymagania: reaktywno$¢ alkaliczna z cementem nie wywolujaca

zwigkszenia wymiarow liniowych wigkszych niz 0,1 %.

Jako kruszywo drobne powinno by¢ stosowane kruszywo o uziarnieniu nie wigkszym niz 4 mm,

spelniajgcym nastepujace wymagania podane w ponizszej tabeli:

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
1 | Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; wymagana kategoria: Gr 85
2 | Zawarto$¢ pylow wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: fs
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zgodnie z tablica

. L Clw
3 | Tolerancje deklarowanego typowego uziarnienia kruszywa drobnego normie PN-EN
12620
Dekl
4 | Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 exlarowana przez
producenta

Deklarowana przez
5 | Gesto$¢ nasypowa wedlug PN-EN 1097-3 P

producenta
topich
6 Reaktywnos$¢ alkaliczno - krzemionkowa; stopien potencjalnej S(;)tzfél'alne'
reaktywnoéci wedlug PN-B-06714-46: potencjaine)
reaktywnosci 0
7 Zawarto$¢ siarczandw rozpuszczalnych w kwasie wedtug PN-EN 1744- AS
1,rozdz.12; nie wyzsza niz kategoria: 02
8 Zawarto$¢ siarki catkowitej wedtug PN-EN 1744-1, rozdz.11; wartos¢ 1
nie wyzszanizw %:
9 Zanieczyszczenia lekkie wedlug PNEN 1774-1, p. 14.2; warto$¢ nie 01
wyzsza niz w %: '
barwa nie
10 | Zawarto$¢ substancji organicznych wedtug PN-EN 1744-1, p.15.1: ciemniejsza niz
wzorcowa
2.5.3. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008. Stosowanie wody
pitnej nie wymaga badan. Zabrania si¢ stosowania wody z systemow recyklingu.
2.5.4. Domieszki do betonu i dodatki mineralne
Do betonu zaleca si¢ stosowanie domieszek modyfikujacych wlasciwosci mieszanki lub stwardniatego
betonu, poprawiajacych wlasciwosci betonu lub zapewniajacych uzyskanie specjalnych wlasciwosci.
Stosowane domieszki musza spetnia¢ wymagania PN-EN 934-2. Domieszki jako wyroby budowlane
powinny posiada¢ wymagane prawem dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych. W przypadku zgody na zastosowanie domieszek
i/lub dodatkdéw chemicznych, nalezy doswiadczalne sprawdzi¢ ich skutecznos$¢ przy ustalaniu recepty
mieszanki betonowej.
Dopuszcza si¢ zastosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

- napowietrzajacym,

- uplastyczniajacym,

- przy$pieszajacym lub opdzniajacym wigzanie.
lub domieszek tzw. kompleksowych o dziataniu:

- napowietrzajaco — uplastyczniajgcym,

- przy$pieszajaco — uplastyczniajacym.
Zawarto$¢ catkowita stosowanych domieszek do betonu nie powinna przekracza¢ dopuszczalnej
najwigkszej ilosci zalecanej przez producenta domieszek oraz powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-
EN 206-1. Stosowanie domieszek w ilo§ciach mniejszych niz 2 g/kg cementu dopuszcza si¢ wyltgcznie
w przypadku wczesniejszego ich wymieszania z cz¢$cig wody zarobowe;.
Do betonu przeznaczonego do wykonania elementéw narazonych na oddzialywanie $rodowiska
w klasach ekspozycji: XF2, XF3, XF4 zaleca si¢ stosowanie domieszki napowietrzajacej.
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Przydatno$¢ domieszek do betonu powinna by¢ ustalona na podstawie wymagan okreslonych w PN-
EN 934-1i PN-EN 934-2. Dopuszcza si¢ zastosowanie domieszek i dodatkéw do betonu pod warunkiem
przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwigkszenie
nasigkliwosci i1 skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptywy domieszek na zmniejszenie
trwatosci betonu. W sktadzie 1 wlasciwosciach stosowanych domieszkach, z uwagi na trwatos¢ betonu,
szczegOlnie istotne s3:

- zawartos$¢ chloru i chlorkdw rozpuszczalnych w wodzie,

- zawartos$¢ alkaliow,

- oddzialywanie korozyjne.
W przypadku stosowania wigcej niz jednej domieszki kompatybilnos¢ tych domieszek nalezy sprawdzi¢
W badaniach wstepnych. Kompatybilno$¢ domieszki napowietrzajacej z innymi domieszkani nalezy
stwierdzi¢ na podstawie kryteriow dotyczacych domieszek napowietrzajacych, okreslonych w PN-EN
934-2. Stosowanie domieszki napowietrzajacej w betonie wykonanym z cementu innego niz CEM 1
wymaga takze sprawdzenia w badaniach wstgpnych, odniesionych do kryteriow zawartych w PN-EN
934-2. Dopuszcza si¢ stosowanie do betonu dodatku pytu krzemionkowego wedlug PN-EN 13263-1.
Badania domieszek przeprowadza si¢ zgodnie z PN-EN 480-1 do 12. Wtérne dozowanie domieszek na
placu budowy moze si¢ odbywaé wylacznie za zgoda Inspektora Nadzoru przez osobe przeszkolong w
zakresie dozowania domieszek. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru listg o0sob
przeszkolonych przez producenta domieszek uprawnionych do wtérnego dozowania domieszek na
placu budowy. Opakowanie domieszki powinno posiadaé etykiete wskazujacg rodzaj domieszki i termin
przydatnosci.
2.6. Skladniki mieszanki betonowej
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z PN-EN 206-1 tak, aby przy najmniejszej
ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie. Sktad
ustala laboratorium Wykonawcy lub inne laboratorium na jego zlecenie. Ustalona receptura mieszanki
betonowej powinna by¢ przedstawiona Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia wraz z wynikami badan
laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikéw mieszanki oraz wynikami potwierdzajacymi uzyskanie
zatozonych wymaganych wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu. Receptura ta powinna by¢
zatwierdzona przez Inspektora nadzoru po uzyskaniu opinii Zamawiajacego. Receptura powinna by¢
przedtozona z takim wyprzedzeniem czasowym, ktére umozliwi Inspektorowi nadzoru sprawdzenie
wlasciwosci poszczegdlnych sktadnikoéw , mieszanki betonowej oraz betonu na podstawie zarobu
probnego, a w przypadku braku zatwierdzenia opracowanie nowej recepty. Przystapienie do zarobu
probnego moze nastgpi¢ po pozytywnym zaopiniowaniu receptury przez Zamawiajacego.
Do ztozonej recepty mieszanki betonowej Wykonawca powinien przedstawic

- S$wiadectwa badan laboratoryjnych potwierdzajace uzyskanie zatozonych wymaganych

wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu,
- $wiadectwa badan kruszywa, wykonanych przez Wykonawce, niezaleznie od Producenta i nie
starszych niz 6 miesigcy w chwili ztozenia,

— dokumenty z oznakowaniem CE dla materiatéw wsadowych.
Wspotczynnik woda/cement (w/c), okreslany jako stosunek efektywnej zawartosci wody do zawartosci
cementu w mieszance nie powinien by¢ wigkszy niz 0,45 w przypadku klasy wytrzymatosci betonu
C30/37 i wyzszej lub nie wigkszy niz 0,50 w przypadku klasy betonu C25/30. Minimalna zawarto$¢
cementu w mieszance betonowej nie powinna by¢ mniejsza niz wymagana, w zaleznosci od klas
ekspozycji betonu wedlug PN-EN 206-1 i PN-B06265. W klasach ekspozycji XD3 i XS3 minimalna
zawarto$¢ cementu w mieszance betonowej nie powinna by¢ mniejsza niz 380 kg/m?, a wspotczynnik
woda/cement (w/c) nie powinien by¢ wigkszy niz 0,40.
Maksymalna zawarto$¢ cementu w mieszance betonowej nie powinna by¢ wicksza niz:

35



Projekt budowy pompowni 11l stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z
adaptacjq istniejqcej infrastruktury

- 400 kg/m? dla betonu klasy C25/30,

- 450 kg/m? dla betonow klasy C 30/37 i wyzszych.
Dopuszcza si¢ przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inspektora
nadzoru. Zawarto$¢ chlorkéw w betonie nie powinna przekracza¢ maksymalnych wartosci podanych w
PN-EN 206-1. Maksymalny nominalny wymiar ziaren kruszywa nalezy dobiera¢ uwzglgdniajac otuling
zbrojenia oraz minimalng szeroko$¢ przekroju elementu. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej

do Kkierunku betonowania.

Zawartos$¢ frakcji do 2 mm w mieszance kruszyw powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnic
niezbedna urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna przekraczac:

- 42 % w przypadku mieszanki o uziarnieniu do 16,0 mm,

- 38 % w przypadku mieszanki o uziarnieniu do 22,4 mm,

- 37 % w przypadku mieszanki o uziarnieniu do 31,5 mm.
Zalecane graniczne krzywe uziarnienie kruszywa do betonu podano w ponizszej tabeli:

Ulamek masowy kruszywa| Ulamek masowy kruszywa| Ulamek masowy kruszywa
. przechodzacego przez przechodzacego przez przechodzacego przez sito,
SHiE sito, [%6] sito, [%6] [%]
[mm] - : -
wymiar kruszywa wymiar kruszywa wymiar kruszywa
D < 16,0 mm D < 22,4 mm D < 31,5 mm
0,25 3+8 2+9 2+8
0,50 720 5+17 5+18
1,0 1232 9+26 8+28
2,0 21+42 16+38 1437
4,0 36+56 28+51 23+47
8,0 60+76 45+67 38+62
16,0 100 73+91 62+80
22,4 - 100 7692
31,5 - - 100

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana zgodnie z PN-EN 12350-7 [31] nie powinna

wykraczaé:
- powyzej 2 %, w przypadku niestosowania domieszki napowietrzajacej,
- poza granice przedzialow podanych w ponizszej tabeli, w przypadku stosowania domieszki

napowietrzajacej do wykonania elementéw narazonych na oddziatywanie $rodowiska w

klasach ekspozycji: XF2, XF3, XF4:
Etap wykonywania badan
. i i Tolerancj
Wymiar kruszywa D, | Projektowanie skladu Zat,WIerdzanle re.cepty, 0 e. ancja
[mm] mieszanki betonowej proba technologiczna, pomiarowa,
[%6] ' kontrola jakos$ci robét,
[%0]

16,0 4,5+6,0 4,5+6,5

22,4 4,0 =55 4,0+ 6,0 -0,5+1,0
31,5 4,0+5,5 4,0+6,0
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Klasa konsystencji mieszanki betonowej powinna by¢ dostosowana do warunkow zageszczenia
i zabudowy. Klasa konsystencji mieszanki betonowej wedtug metody opadu stozka badana zgodnie
z PN-EN 12350-2 powinna wynosi¢: S2 (od 50 mm do 90 mm) lub S3 (od 100 mm do 150 mm).
Przy ustalaniu sktadu betonu Srednia wytrzymatos$¢ na Sciskanie fcm probek powinna by¢ wieksza niz
warto$¢ fck z zapasem niezbednym dla spetnienia kryteriow zgodnosci podanych w PN-EN 206-1
p.8.2.1. Zaleca si¢, aby zapas byt dwa razy wiekszy niz przewidywane odchylenie standardowe i wynosit
od 6 do 12 [MPa] (fen 2 £+ 6+12 [ MPa]), przy czym fu oznacza wytrzymato$¢ charakterystyczna
betonu na $ciskanie oznaczong na prébkach szesciennych.

W przypadku innych wyspecyfikowanych wtasciwosci beton powinien spelnia¢ wartosci okreslone
w specyfikacji z odpowiednim zapasem.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania ogolne”.
3.2. Wytwornia mieszanki betonowej
Mieszanka betonowa powinna by¢ produkowana w zautomatyzowanych wytworniach zapewniajacych:
- doktadno$¢ dozowania poszczeg6lnych sktadnikow,
- dokonywanie pomiaru wilgotno$ci kruszyw z automatyczng korekte dozowanej wody
zarobowej do mieszanki,
- rownomierne rozprowadzenie sktadnikow,
- uzyskanie jednorodnej konsystenciji.
Wytwornia powinna by¢ przystosowana do pracy w warunkach zimowych, tzn.
zaopatrzona w systemy ogrzewania wody i kruszyw oraz odpowiednie, termoizolowane pomieszczenia.
Cement, kruszywa oraz dodatki proszkowe nalezy dozowa¢ masowo. Woda zarobowa, domieszki oraz
ciekle dodatki mogg by¢ dozowane masowo lub objetosciowo.
Dopuszczalne tolerancje dozowania sktadnikow mieszanki wedtug PN-EN 206-1 podano w ponizszej
tabeli:

Skiadniki mieszanki GG U Domieszki i dodatki
domieszki i dodatki

betonowej . stosowane w ilosci <5 %
stosowane w ilo$ci > 5 %

Dopuszczalne tolerancje (w

+39 +5¢9
% wagowo) 3% 3%

Wytwornia powinna posiada¢ zaktadowy system kontroli produkcji betonu zgodny z wymaganiami PN-
EN 206-1.
3.3.Warunki prowadzenia produkcji
Przed przystgpieniem do produkcji, wszystkie zespoty i urzadzenia wytworni majgce wptyw na jakosé
produkowanej mieszanki betonowej zostang komisyjnie sprawdzone, co zostanie potwierdzone
protokotem podpisanym przez Wykonawce i Inspektora nadzoru oraz przy udziale przedstawiciela
Zamawiajacego w komisyjnym odbiorze Wytworni.
Sprawdzeniu podlega m.in.:

- oznakowanie sktadowanego kruszywa

- utwardzenie podtoza placu sktadowego

- separacja stosowanych kruszyw

- oznakowanie dozatorow
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- oznakowanie silosow

- ilos¢ silosow dostosowana do produkowanych mieszanek betonowych

- zabezpieczenie silosow przed omytkowym roztadunkiem

- sktad na domieszki zabezpieczajacy przed szkodliwym dziataniem czynnikdéw atmosferycznych

- ilo$¢ pomp dostosowana do ilosci stosowanych domieszek

- pomiar wilgotno$ci kruszywa

- rejestracja nawazen

- $wiadectwa legalizacji wag

- doktadno$¢ dozowania sktadnikéw mieszanki betonowe;j

- mozliwos¢ podgrzewania surowcow

- stosowanie wody z recyklingu

- badania wody (nie dotyczy wody wodociagowej)
Produkcja moze si¢ odbywaé jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez
Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Wykonawca (Producent
mieszanki betonowej) musi mie¢ wlasne laboratorium lub tez, za zgoda Inspektora nadzoru, zleci nadzér
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Inspektor nadzoru bedzie dysponowat wiasnym laboratorium
lub bedzie wykorzystywat laboratorium Wykonawcy (Producenta), uczestniczac w badaniach. Roboczy
sktad mieszanki laboratoryjnej przygotuje Wykonawca (Producent), opracowujac go na podstawie
recepty laboratoryjnej. Sklad mieszanki betonowej okreslony symbolem recepty powinien by¢
wprowadzony do pamigci komputera wezla betoniarskiego. Czas mieszania sktadnikow powinien by¢
ustalony do$wiadczalnie, w zalezno$ci od sktadu i wymaganej konsystencji produkowanej mieszanki
oraz rodzaju urzadzenia mieszajacego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania og6lne”.
4.2. Transport i przechowywanie cementu
Kazda dostarczona partia cementu, roznigca si¢ rodzajem, klasg wytrzymatosci lub innymi
wlasciwos$ciami, powinna by¢ magazynowana oddzielnie, tak aby mozna ja byto tatwo zidentyfikowac.
Warunki sktadowania cementu:

- cement w workach nalezy chroni¢ przed deszczem i zawilgoceniem,

- cement luzem nalezy sktadowa¢ w silosach.
Cement w workach nalezy przewozi¢ srodkami transportu zapewniajagcymi zabezpieczenie cementu
przed zmoczeniem. Do transportu cementu luzem nalezy uzywac specjalnych wagonow kolejowych
i cigzarowek, z cysternami przystosowanymi do zatadunku grawitacyjnego, jak rowniez wyposazonymi
w regulowane urzadzenia zatadowczo-wytadowcze.
4.3. Transport i przechowywanie kruszyw
Transport kruszyw nie powinien powodowaé ich segregacji. Kruszywo nalezy magazynowac na
utwardzonym i odwodnionym podtozu w sposdb umozliwiajacy separacje roznych rodzajow kruszywa
1 zapobiegajacy przed ich zanieczyszczeniem.
4.4. Transport i przechowywanie domieszek i dodatkow
Transport i przechowywanie domieszek i dodatkow powinno by¢ zgodne z odpowiednimi normami oraz
zaleceniami producenta.
4.5. Ogolne zasady transportu mieszanki betonowej
Organizacja transportu (dobor $rodkéw, czas trwania) powinna zapewni¢ dostarczenie do miejsca
uktadania mieszanki betonowej o takim stopniu ciektoSci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu
betonu dla danego sposobu zageszczania i rodzaju elementu obiektu. Podczas zatadunku, transportu i
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roztadunku, a takze transportu wewnetrznego na placu budowy, nalezy zminimalizowaé niepozadane
zmiany jako$ci mieszanki betonowej, takie jak segregacja sktadnikow, wydzielanie si¢ wody, wyciek
zaczynu i wszelkie inne zmiany.
W czasie transportu mieszanki betonowej nalezy zachowa¢ nastepujace wymagania:
- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie
koniecznosci liczba przetadowan powinna by¢ jak najmniejsza,
- pojemniki, w ktorych przewozona jest mieszanka, powinny zapewni¢ mozliwo$¢ stopniowego
ich oprozniania oraz tatwo$¢ oczyszczania i przeptukiwania.
Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach), mieszajacych ja w czasie
jazdy, powinien by¢ tak zorganizowany, aby wytadunek nastgpowal bezposrednio nad miejscem
utozenia mieszanki lub - jezeli jest to niemozliwe - w poblizu betonowanego elementu obiektu. W
miejscu uktadania mieszanka betonowa moze by¢ transportowana za pomoca:
- pomp zamontowanych na podwoziu samochodowym z ruchomym wysiegnikiem,
- pomp stacjonarnych z zastosowaniem systemu rurociggéw i specjalistycznych urzadzen do
betonu,
- urzadzen dzwigowych przy zastosowaniu specjalnych pojemnikoéw do przenoszenia mieszanki
na miejsce jej uktadania.
Czas transportu mieszanki betonowej (od momentu zatadowania samochodu do jego wytadunku) nie
powinien przekracza¢ okresu wstepnego wigzania. W przypadku mieszanki betonowej nie zawierajacej
domieszek o dziataniu opdzniajacym, w temperaturze otoczenia atmosferycznego nie przekraczajacej
+20°C, pojemniki samochodowe nalezy catkowicie roztadowac w czasie nie dtuzszym niz 90 min, liczac
od chwili pierwszego kontaktu wody z cementem. Warunki dostawy mieszanki betonowej do miejsca
jej uktadania powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 206-1.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogolne”.
5.2.Zgodno$¢ wykonywania robot z dokumentacja

Sposob wykonania rob6t powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, oraz wymaganiami
odpowiednich Polskich Norm oraz dokumentacja technologiczng dostarczona przez Wykonawce
i zatwierdzona przez Inspektora nadzoru. Dokumentacja technologiczna dostarczona przez Wykonawce
powinna zawiera¢ Program Zapewnienia JakoS$ci (PZJ) oraz projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe, projekty
wykonawcze rusztowan i deskowan, projekt technologiczny betonowania.

Projekt technologiczny betonowania powinien obejmowac:

- organizacj¢ ruchu na drogach dojazdowych do terenu budowy i drogach na terenie budowy,

- specyfikacje betonu, receptury mieszanek betonowych, wymagania dodatkowe

- dotyczace betonu,

- sposéb wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposob transportu mieszanki betonowe;j,

- projekt betonowania zawierajacy ustawienie pomp do podawania mieszanki betonowej,

- harmonogram betonowania, ktory powinien okresla¢ m.in.: predko$¢ uktadania i zaggszczania
mieszanki betonowej, kierunki betonowania, fazy betonowania i planowane czasy ich realizacji,
wykaz przerw w betonowaniu oraz sposob aczenia betonu w przerwach,

- sposob pielggnacji betonu,

- sposob i warunki rozformowania konstrukeji,

- metodologi¢ naprawy ewentualnych btedow wykonania, w tym naprawy powierzchni betonu,

39



Projekt budowy pompowni 11l stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z
adaptacjq istniejqcej infrastruktury

- zestawienie wymaganych badan i pomiarow.
5.3. Zakres robot
Podstawowe czynno$ci zwigzane z wykonywaniem robot betonowych obejmuja:

- roboty przygotowawcze, w tym montaz rusztowania i deskowania,

- wytwarzanie mieszanki betonowej,

- uktadanie i zaggszczanie mieszanki betonowe;j,

- pielegnacje betonu,

- demontaz deskowania i rusztowania,

- wykanczanie powierzchni betonu,

- roboty wykonczeniowe.

5.3.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do betonowania, Inspektor nadzoru powinien potwierdzi¢ prawidlowos¢
wykonania robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:

- prawidlowos¢ montazu rusztowania i deskowania,

- prawidlowos¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnosc¢ rzednych z dokumentacja projektowa,

- czysto§¢ powierzchni wewnetrznej deskowania oraz obecno$¢ przektadek dystansowych
zapewniajacych wymagang grubos¢ otulenia pretow zbrojeniowych,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego (np. w miejscu przerw

- roboczych),

- prawidlowos¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych (np. wykonania przerw

- dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.),

- prawidlowos$¢ rozmieszczenia i zamocowania W sposob niezawodny elementow, ktore
przewidziane sg do wbetonowania (kotwy, rury itp.), - gotowos$¢ sprz¢tu i urzadzen do
betonowania.

5.3.1.1. Deskowania

Nalezy zapewni¢ wysoka jako$¢ deskowania i jego montazu. Wybdr systemu deskowania nalezy do
Wykonawcy. System powinien zapewnié cigglos¢ wykonywanej pracy oraz uzyskanie wymaganej
powierzchni betonu. Zastosowany system musi by¢ zatwierdzony przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowan wykonany w oparciu o rysunki zawarte
w dokumentacji projektowej lub wedtug wlasnego opracowania. Projekt deskowan powinien by¢
kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢
sprawdzona na sity wywolane parciem $wieze] masy betonowej i uderzania przy jej wylewaniu
Z pojemnikow z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami
roboczymi. Poza tym w trakcie projektowania deskowania nalezy uwzgledni¢ szeroko$¢ deskowania,
kierunek jego ulozenia, podzial na odcinki, rozstaw i rozmieszczenie kotew, aby ze wzgledu na
wlasciwosci betonu do odwzorowania powierzchni deskowania, nie doprowadzi¢ do wizualnego
zaburzenia zaplanowanej kompozycji architektonicznej.

Deskowania powinny by¢, przed wypelieniem mieszankg betonowa, doktadnie sprawdzone i
odebrane, aby wykluczaly mozliwos$¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach
betonowej konstrukcji. Wykonawca powinien zawiadomi¢ Inspektora nadzoru, o tym ze deskowania sg
gotowe do wypelnienia betonem, na tyle wczesniej, aby Inspektor nadzoru byl w stanie dokonaé
inspekcji deskowania przed utozeniem betonu.

Dopuszcza sie nastepujgce odchylenia deskowania od wymiaréw nominalnych przewidzianych
dokumentacja projektows :

- grubo$¢ desek jednego elementu deskowania = 0,2 cm,

- odchylenia deskowan od prostoliniowosci lub od plaszczyzny o 1 %,
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- odchylenie $cian od pionu o £+ 0,2 % , lecz nie wigcej niz 0,5 cm,

- wybrzuszenie powierzchni 0 + 0,2 cm na odcinku 3 m,

- odchylki wymiarow wewngtrznych deskowania (przekrojow betonowych ) :

- 0,2 % wysokosci, lecz nie wiecej niz — 0,5 cm,

- +0,5 % wysokosci, lecz nie wigcej niz + 2 cm,

- 0,2 % grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz -0,2 cm,

- +0,5 % grubosci (szerokos$ci), lecz nie wiecej niz + 0,5 cm.

Dopuszczalne ugigcia deskowan:

- 1/200 | - w deskach i belkach pomostow,

- 1/400 I - w deskach deskowan widocznych powierzchni betonowych i zelbetowych,

- 1/250 I - w deskach deskowan niewidocznych powierzchni betonowych i zelbetowych.
Wszystkie deskowania powinny by¢ tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta.
Wszystkie krawgdzie betonu powinny by¢ Scigte za pomoca listwy trojkatnej. Listwy te musza byc
nastgpnie usuwane z wykonanej konstrukc;ji.
5.3.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wylacznie w wytworni betonu, ktora moze
zapewnic¢ spetnienie zagdanych w ST wymagan.
Sktadniki powinno si¢ miesza¢ w mieszalnikach planetarnych, talerzowych jedno lub dwuwatowych.
Czas mieszania powinien by¢ ustalony doswiadczalnie w zaleznosci od sktadu mieszanki betonowej
oraz od rodzaju urzadzenia mieszajacego, do momentu uzyskania jednorodnego wygladu mieszanki
betonowej, jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.
Domieszki, jesli sa stosowane, nalezy dodawa¢ podczas zasadniczego procesu mieszania, z wyjatkiem
domieszek znacznie redukujacych ilos¢ wody, ktore mozna dodawaé po zasadniczym procesie
mieszania. W drugim przypadku mieszanke betonowa nalezy powtdrnie miesza¢ do momentu, az
domieszka bedzie catkowicie rozprowadzona w zarobie lub tadunku oraz osiagnie swoja peing
skuteczno$é.
5.3.3. Podawanie, ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej
5.3.3.1. Roboty przed rozpoczeciem ukladania mieszanki betonowej
Przed rozpoczeciem uktadania mieszanki betonowej nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania
wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie zgodnie z pkt. 5.3.
Deskowanie nalezy powlec srodkiem antyadhezyjnym, ktory powinien by¢ dobrany i stosowany w taki
sposob, aby nie mial szkodliwego wpltywu na beton, stal zbrojeniowa, deskowanie i konstrukcja.
Nalezy pami¢ta¢ o wykonaniu wszelkiego rodzaju otwordw, nisz, zaglebien, zamocowan zgodnie
z dokumentacja projektowa. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidtowosci tych
elementow obciazaja catkowicie Wykonawce zarowno jesli chodzi o pozniejsze rozkucie i naprawy, jak
i ewentualne op6znienia w wykonaniu prac wlasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych
podwykonawcow).
5.3.3.2. Ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej
Wymagania ogolne
Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej nie powinna przekracza¢ 0,5 m od powierzchni,
na ktorg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wicksza, mieszanke nalezy podawaé za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy
uktadaniu mieszanki betonowej z wysoko$ci wigkszej niz 8 m nalezy stosowaé odcinkowe przewody
gietkie, zaopatrzone w koncowe urzadzenia do redukcji predkosci spadajgcej mieszanki.
Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ przy zachowaniu nastgpujacych warunkow ogoélnych:

- w czasie betonowania nalezy stale obserwowac prawidtowos¢ ksztattu konstrukceji deskowan

I rusztowan, a w razie potrzeby dokonywac pomiaru odksztatcen,
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- predko$¢ i wysoko§¢ wypelnienia deskowania mieszanka betonowa powinny by¢ okreslone
w zaleznosci od wytrzymatosci i sztywnosci deskowania przyjmujacego parcie §wiezo utozongj
mieszanki,
- w okresie upalnej, stonecznej pogody, ulozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie
zabezpieczona przed nadmierng utrata wody,
- w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ chroniona przed woda
opadowa; gdy na $wiezo utozong mieszanke spadnie nadmierna ilo§¢ wody, powodujaca zmiane
konsystencji mieszanki, wodg t¢ nalezy usuna¢,
- w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania lub gesto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zaggszczenie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowaé zageszczenie
reczne (sztychowanie).
5.3.3.3. Zageszczanie mieszanki betonowe;j
Mieszanka betonowa powinna by¢ tak ukladana i zaggszczana, aby zbrojenie i wkiadki byty
obetonowane, grubo$¢ otulenia miata warto$¢ okreslona w projekcie, a beton osiggat przewidywana
wytrzymatos¢. Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegaé rozsegregowaniu, a ilos¢
powietrza w mieszance po zaggszczeniu nie powinna by¢ wigksza od dopuszczalne;.
Zakres 1 sposob skutecznego stosowania kazdego typu wibratora (w tym: czas wibrowania na jednym
stanowisku za pomoca wibratora pograzalnego, predko$¢ przesuwu wibratorow powierzchniowych,
skuteczny promien dziatania kazdego typu wibratora) powinien zosta¢ ustalony doswiadczalnie
w zaleznosci od przekroju konstrukcji, mocy wibratoréw, odleglosci ich ustawienia, charakterystyki
mieszanki betonoweyj.
Sposob zageszeczania mieszanki betonowej powinien by¢ uzgodniony i zatwierdzony przez Inspektora
nadzoru.
Zabrania si¢ wytadunku mieszanki na jedna hatde i rozprowadzenie jej za pomoca wibratorow.
5.3.3.4. Przerwy w betonowaniu
Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny sie znajdowa¢ w miejscach przewidzianych
w dokumentacji projektowej i uzgodnionych z Inspektorem nadzoru. Kat nachylenia ptaszczyzny styku
mieszanki betonowej utozonej powinien by¢ zblizony do 45°. W przypadku konstrukcji bardziej
odpowiedzialnych uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej nalezy uzgodni¢ z
Projektantem.
Wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po calkowitym
stwardnieniu betonu. Doktadny czas rozpoczecia naktadania kolejnej warstwy betonu powinien by¢
ustalony w zalezno$ci od warunkow atmosferycznych, wilasciwosci cementu i innych czynnikow
wplywajacych na jako$¢ konstrukcji. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz +20°C, to czas
trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
W przypadku wznowienia betonowania po dluzszej przerwie plaszczyzng styku nalezy starannie
przygotowa¢ do pdzniejszego potaczenie betonu stwardniatego z betonem $wiezo natozonym poprzez:
- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatych luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostalego mleczka lub zaczynu cementowego,
- obfite zwilzenie woda,
- zastosowanie warstwy sczepnej.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. PO wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ulozonego
betonu.
5.3.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu i wigzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia
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Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturze nie nizszej niz + 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymalosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia mieszance betonowej odpowiedniej temperatury w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepla w czasie co najmniej 7 dni do
uzyskania przez beton wytrzymatosci 15 MPa. Przez ten okres temperatura mieszanki betonowej i
$wiezego betonu nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania mieszalnika nie powinna by¢ wyzsza niz
+35°C. Temperatura mieszanki w momencie dostarczenia nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.

W okresie obnizonej temperatury roboty betonowe powinny by¢ prowadzone zgodnie z wymaganiami
podanymi w Instrukcji ITB nr 282/2011 ze szczegélnym uwzglednieniem minimalnej temperatury
mieszanki w czasie jej uktadania oraz sposobu zabezpieczenia §wiezego betonu przed dzialaniem niskiej
temperatury.

b) Zabezpieczenie robdt betonowych podczas opadoéw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu. Niedopuszczalne jest
betonowanie w czasie deszczu bez stosowania odpowiednich zabezpieczen.

5.3.5. Pielegnacja betonu

Pielegnacje betonu nalezy rozpoczaé bezposrednio po zakonczeniu zageszczania i wykanczania
powierzchni, zachowujac minimalne okresy pielegnacji podane w PN-EN 13670 [41]. Zaleca si¢
stosowanie co najmniej klasy pielggnacji 3. Czas pielegnacji betonu powinien by¢ uzalezniony od
warunkow atmosferycznych, szybkosci narastania wytrzymatosci betonu oraz rodzaju zastosowanego
cementu. Sposob pielegnacji betonu powinny by¢ ustalony w projekcie technologicznym betonowania.
W okresie pielggnacji betonu nalezy:

- chroni¢ odslonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkow
atmosferycznych, a szczeg6lnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym — mrozu),
poprzez ich oslanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkow
klimatycznych,

- utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmnie;j:

- 7.dni — przy stosowaniu cementow portlandzkich,

- 14 dni - przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,

- polewaé¢ woda beton dojrzewajacy w warunkach normalnych, rozpoczynajac polewanie po 24
godzinach od chwili jego utozenia:

- przy temperaturze + 15°C i wyzszej beton nalezy polewaé¢ w ciggu pierwszych 3 dni
co trzy godziny w dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w nast¢pne dni co najmnie;j
trzy razy na dobe,

- przy temperaturze ponizej + 5°C betonu nie nalezy polewac.

Elementy masywne obiektu powinny by¢ zwilzane woda wedtug specjalnych instrukcji.

Woda stosowana do pielegnacji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-
EN 1008.Temperatura wody do pielegnacji betonu powinna by¢ dostosowana do temperatury
powierzchni elementu i temperatury otoczenia. Stosowanie do pielegnacji betonu $rodkow
pielegnacyjnych oraz systemow izolacji powinno by¢ zgodne z wymaganiami odpowiednich Polskich
Norm, aprobatami technicznymi, europejskimi lub krajowymi ocenami technicznymi oraz zaleceniami
producenta.
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W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.3.6. Rozbiérka deskowan i rusztowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci niezbednej do
bezpiecznego demontazu deskowania, okreslonej w dokumentacji projektowe;.

Stwierdzenie osiagniecia przez beton odpowiedniej wytrzymatosci powinno zosta¢ dokonane przez
laboratorium na probkach pobranych w chwili betonowania danego fragmentu obiektu.

Demontazu rusztowania nalezy dokona¢ po przeprowadzeniu wizualnej kontroli powierzchni
elementow i po ewentualnym wykonczeniu powierzchni elementow.

5.3.7. Wykonczenie powierzchni betonu
Dla widocznych powierzchni betonowych obowigzuja nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglgbien, wybrzuszen ponad
powierzchnig,

- peknigcia i rysy sg niedopuszczalne,

- 1éwnos¢ gornej powierzchni konstrukeji nosnej, na ktorej przewiduje si¢ utozenie hydroizolacji
powinna by¢ zgodna z wymaganiami producenta zastosowanej

- hydroizolacji i ST okreslajacej warunki uktadania hydroizolacji,

- ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowaé
podczas betonowania elementu. Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.
Powierzchni¢ ptyty powinno si¢ wyréwnywac podczas betonowania tatami wibracyjnymi.
Odchylenie rownosci powierzchni zmierzone na tacie dtugosci 4,0 m nie powinno przekraczac
1,0 cm,

- ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane; jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukeji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nieréwnosci wyrownac za
pomoca tarcz karborundowych i czystej wody,

- gladko$¢ powierzchni powinna cechowaé si¢ brakiem lokalnych progow, rakdéw, wglebien
i wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub
wglebienia do 5 mm,

- wszystkie tgczniki stalowe (druty, Sruby itp.) uzyte do montazu deskowania lub majace inne
tymczasowe zastosowania, ktore pozostajag na powierzchni betonu po rozdeskowaniu, nalezy
przycia¢ ponizej wykonczonej powierzchni betonu do glebokosci nie mniejszej niz 1 cm,
a powstate otwory nalezy wypetni¢ materiatem naprawczym.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy. Czgéci wystajace
powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a zaglgbienia wypetnione betonem zywicznym o sktadzie
zatwierdzonym przez Inspektora nadzoru. Bardzo duze ubytki i nierownosci plyty przekraczajace 2 cm
nalezy naprawi¢ betonem cementowym bezskurczowym wykonanym wedtug specjalnej technologii
zatwierdzonej przez Inspektora nadzoru. Pecherze, raki i inne mniejsze uszkodzenia betonu powinny
by¢ naprawione drobno- lub gruboziarnistg zaprawg naprawcza lub ich kombinacja w zaleznosci od
wielko$ci uszkodzenia. Nalezy przy tym odpowiednio dobra¢ kolor zaprawy do kolorystyki
naprawianego elementu.

5.3.8. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robot wykonczeniowych
nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejgcych warunkow terenowych,
takie jak:

- odtworzenie elementow czasowo usunigtych,
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- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialow

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje wtasciwosci uzytkowych, aprobaty techniczne, europejskie
lub krajowe oceny techniczne oraz ew. badania materialow wykonane przez dostawcow,
itp.) i na ich podstawie sprawdzi¢, na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w SST, wlasciwosci
materialow 1 wyrobow przeznaczonych do wykonania robot,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
6.3. Kontrola deskowan
Kazde deskowanie powinno podlega¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny by¢:

- rodzaj uzytego materialu na zgodnos¢ z projektem technologicznym,

- szczelno$¢ deskowan w plaszczyznach i narozach,

- poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz
poréwnanie z poziomem wymaganym.

Kontrola stanu wyposazenia, oznakowania i zabezpieczen deskowan powinna by¢ prowadzona
codziennie przez caly okres prowadzonych robot.

6.4. Badania skladnikow mieszanki betonowej

Badania skladnikow mieszanki betonowej powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do
przygotowania mieszanki betonowej oraz podczas wykonywania robot betonowych.

6.4.1. Badania cementu

Przed roztadunkiem kazdej dostawy nalezy sprawdzi¢ dokumenty dostawy w celu stwierdzenia, ze
dostawa jest zgodna z zamowieniem i pochodzi z wlasciwego zrodta.

6.4.2. Badania kruszyw

Badania wszystkich wlasciwosci kruszyw nalezy przeprowadzac¢ przy zatwierdzeniu materialu oraz przy
kazdej istotnej zmianie jego wlasciwos$ci, zmianie ztoza, zmianie producenta.

6.4.3. Badania wody

W przypadku, gdy nie jest uzywana woda wodociggowa badania nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-EN
1008.

6.4.4. Badania domieszek do betonu

Domieszki do betonu nalezy przed uzyciem sprawdzi¢ na zgodnos$¢ z PN-EN 934-2.

6.5. Kontrola jako$ci mieszanki betonowej

6.5.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegajg nastepujace wlasciwosci mieszanki betonowej:

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej oraz betonu:

- wytrzymatos$¢ betonu na $ciskanie,

- odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,

- glebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem.

- Nasigkliwo$¢ betonu

6.5.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
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Pomiar konsystencji nalezy wykona¢ na probce punktowej pobranej na poczatku roztadunku. Probke
punktowg nalezy pobraé¢ po roztadowaniu okoto 0,3 m®mieszanki zgodnie z PN-EN 12350-1.
Maksymalne dopuszczalne odchylenia pojedynczego oznaczenia kontrolowanej konsystencji od granic
przyjetej klasy konsystencji wedtug opadu stozka wynosza:

-10 mm od dolnej granicy,

+20 mm od gornej granicy.

6.5.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Badanie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ zgodnie z PN-EN 12350-7.
Réznice pomigdzy przyjeta zawarto$cig powietrza w mieszance a kontrolowana nie powinny by¢
wigksze niz: —0,5% /+1%.

6.5.4. Sprawdzenie wytrzymalo$ci na $ciskanie betonu

Na stanowisku betonowania nalezy pobiera¢ probki o licznosci okreslonej w planie, lecz nie mniej niz
6 probek z jednego elementu lub grupy elementow betonowanych tego samego dnia oraz dodatkowo,
w przypadku watpliwo$ci zwigzanych z jakos$cia.

Typ probek do badania wytrzymatosci na $ciskanie okreslono w PN-EN 12390-1. Badanie betonu,
z wyjatkiem przypadkdéw specjalnych, powinno by¢ przeprowadzone na probkach z betonu w wieku 28
dni. Badanie wytrzymalos$ci na $ciskanie przeprowadza si¢ zgodnie z PN-EN 12390-3 na probkach
szesciennych o boku 150 mm lub o walcowych o wymiarach 150/300 mm. Sposob pobrania probek
powinien by¢ zgodny z PN-EN 12350-1. Prébki poddaje si¢ pielegnacji wedtug PN-EN 12390-2.
Wynik badania powinien stanowic¢ $rednig z wynikow dwoch lub wiecej probek do badania wykonanych
z jednej probki mieszanki i badanych w tym samym wieku. Wyniki réznigce si¢ o wiecej niz 15 % od
$redniej nalezy pominaé. W przypadku certyfikowanej kontroli produkcji uznaje sie, ze okreslona
obj¢tos¢ betonu nalezy do danej klasy jezeli spetnia kryteria identyczno$ci podane w tabeli:

Liczba ,, n ” wynikéw badan Kryterium 1 Srednia z Kryterium 2 dowolny
wytrzymalo$ci na Sciskanie na » N wynikow (f cm) pojedynczy wynik (f i)
probkach z okreslonej objetosci [N/mm?] [N/mm?\
1 Nie stosuje si¢ =2f-4
2-4 2 fo+l 2fu-4
5-6 2 fou+2 2fu-4

W przypadku betonu wytwarzanego w warunkach niecertyfikowanej kontroli produkcji badanie
identyczno$ci pod wzgledem wytrzymaltosci na Sciskanie nalezy przeprowadzi¢ sprawdzajac kryteria
zgodnosci podane w tabeli:

Liczba ,, n ” wynikéw badan Kryterium 1 Srednia z Kryterium 2 dowolny
wytrzymalosci na $ciskanie na » 1 wynikow (f cm) pojedynczy wynik (f i)
probkach z okreslonej objetosci [N/mm? ] [N/mm?]
3 2 f ck + 4 2 f ck - 4

f cm - $rednia z n wynikow badania wytrzymatosci serii n probek,
f o - wytrzymatos$¢ charakterystyczna na $ciskanie,
fc - pojedynczy wynik badania wytrzymatosci z serii n probek.

6.5.5. Sprawdzenie odpornosci betonu na dzialanie mrozu

Sprawdzenie odpornosci betonu na dzialanie mrozu przeprowadza si¢ na probkach pobranych na
stanowisku betonowania zgodnie z planem pobierania i badania probek, co najmniej raz z jednego
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elementu lub grupy elementéw w okresie wykonywania obiektu, ale nie rzadziej niz jeden raz na
5 tys. m® betonu. Badanie odpornoéci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ metodg zwykla
zgodnie z PN-B-06250 pkt. 6.5.1. Probki formowane poddaje si¢ pielegnacji wedtug PN-B-06250 [21].

Badanie mrozoodpornosci nalezy okresla¢ w terminach podanych w tabeli:

Rodzaj cementu Czas réwnowazny [dni]
CEM I (R), CEM II/A-S (R) 28 dni
CEM I (N), CEM II/A-S (N) CEM I1/B-S (N, R) 56 dni
CEM 1II/A 90 dni

Wymagany stopien mrozoodporno$ci betonu jest osiggniety, jezeli po wymaganej liczbie cykli
zamrazania probek w temperaturze -18°C+2°C i odmrazania w temperaturze +18°C+2°C, spetnione sa
nastepujace warunki:
- probka nie wykazuje peknigc,
- Iaczna masa ubytkoéw betonu nie przekracza 5 % masy probek nie zamrazanych,
- obnizenie wytrzymato$ci na $ciskanie jest nie wigksze niz 20 % w stosunku do wytrzymatosci
probek nie zamrazanych.

Stopien mrozoodpornosci betonu Wymagana liczba cykli
F200 200
F150 150
F100 100

6.5.6. Sprawdzenie glebokosci penetracji wody pod ci$nieniem

Sprawdzenie glebokosci penetracji wody pod ci$nieniem przeprowadza si¢ na probkach pobranych na
stanowisku betonowania zgodnie z planem pobierania i badania probek, co najmniej raz z jednego
elementu lub grupy elementdow w okresie wykonywania obiektu, ale nie rzadziej niz jeden raz na
5 tys. m?betonu.

Sposob wykonywania i pielegnacji probek do badania powinien by¢ zgodny z PN-EN 12390-2. Badanie
glebokosci penetracji wody pod ci$nieniem przeprowadza si¢ zgodnie z PN-EN 12390-8. Maksymalna
glebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem w kazdej badanej prébce powinna by¢ nie wigksza niz
okreslona w pkt. 2.2.

6.5.7. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie dotyczy wytacznie betonu kap chodnikowych, gzymsow i belek podporeczowych. Badanie
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06250:1988. Probki formowane poddaje si¢ pielegnacji wg PN-
B-06250. Sprawdzenie nasigkliwos$ci betonu przeprowadza si¢ na probkach laboratoryjnych przy
ustalaniu sktadu mieszanki betonowej zgodnie z Zaktadowg Kontrola Produkcji oraz na probkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 1 raz na jeden
element obiektu lub grupe elementéw (wskazang przez Inspektora nadzoru) i nie rzadziej niz 1 raz na
5000m3 betonu, dla danej recepty. Jako podstawowe nalezy traktowaé probki szescienne o boku 150
mm. Nasigkliwo$¢ zastosowanego betonu, okreslona utamkiem masowym nie moze by¢ wicksza od 4%.
6.6. Pobieranie i badanie prébek

Do Wykonawcy nalezy wykonywanie badan przewidzianych niniejszymi SST oraz gromadzenie,
przechowywanie i przedktadanie Inspektorowi nadzoru wynikéw badan sktadnikow mieszanki i betonu.
6.7. Badania betonu w konstrukcji
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W przypadku technicznie uzasadnionym Inspektor nadzoru moze zleci¢ przeprowadzenie badania
betonu w konstrukcji.  Wytrzymato§¢ betonu na S$ciskanie moze by¢ okreslona na probkach
(rdzeniowych) wycietych z elementu konstrukcji wedlug PN-EN 12504-1 lub  metodami
nieniszczacymi wedtug PN-EN 12504-2 lub PN-EN 12504-4 [39]. Dopuszcza si¢ inne metody badan
posrednich i bezposrednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zweryfikowania proponowanej w
nich kalibracji cech wytrzymatosciowych w konstrukcji na pobranych z konstrukcji odwiertach lub
wykonanych wcze$niej probkach. Interpretacji wynikow badan nalezy dokona¢ wedtug PN-EN 13791.
6.7.1. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewiduja inaczej, wszystkie widoczne powierzchnie
betonowe powinny by¢ gladkie i mie¢ jednolitg barwe i fakture. Na powierzchniach tych nie mogg by¢
widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pozostawione przez wewnetrzng wyktadzing
deskowan, ktéra powinna by¢ odpowiednio przymocowana do deskowania. Peknigcia elementow
konstrukcyjnych sa niedopuszczalne. Dopuszcza si¢ rysy skurczowe przy rozwarciu nie wigkszym niz
0,2 mm; jezeli otulina zbrojenia jest zgodna z PN-S-10042 [26] i dokumentacja projektowa. Rysy te nie
powinny przekracza¢ dlugosci 1,0 m w kierunku podtuznym i potowy szerokosci belki w kierunku
poprzecznym, lecz nie wigcej niz 0,5 m.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypeti¢ betonem o minimalnym
skurczu i wytrzymato$ci nie mniejszej niz wytrzymato$¢ betonu w konstrukcji.

Wszystkie nieprawidtowosci wykonczenia powierzchni muszg by¢ naprawione przez Wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:
- 1m? (metr sze$cienny) wbudowanego betonu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zasady ogélne odbioru robét
Ogo6lne zasady odbioru robdt podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”. Roboty uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiory robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- montaz deskowan,
Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami ST K.00. ,,Wymagania ogdlne* oraz niniejszej
Specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne zasady platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania ogolne”.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

10.1. Normy
[1]. PN-EN 196-1 Metody badania cementu -- Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
[2]. PN-EN 196-2 Metody badania cementu -- Czes¢ 2: Analiza chemiczna cementu
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[3].
[4].

[5].
[6].

[7].
(8].
[9].

[10].
[11].
[12].

[13].

[14].
[15].
[16].
[17].
[18].
[19].
[20].
[21].

[22].

[23].
[24].

[25].
[26].

[27].
[28].
[29].

[30].

PN-EN 196-3 Metody badania cementu -- Czes$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i statosci
objetosci

PN-EN 197-1 Cement -- Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

PN-EN 206-1 Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 932-3 Badanie podstawowych wtasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 933-1 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie skiadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 3. Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes$¢ 4. Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$é 5. Oznaczanie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

PN-EN 934-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 1. Wymagania podstawowe
PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes$é 2. Domieszki do betonu
— Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie

PN-EN 1008 Woda do zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu

PN-EN 1097-2 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czesé 2: Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

PN-EN 1097-3 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 3:
Oznaczenie gestosci nasypowej i jamistosci

PN-EN 1097-6 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 6:
Oznaczanie gesto$ci ziaren i nasigkliwosci

PN-EN 1367-1 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornoéci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-3 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Czes$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania
PN-EN 1367-6 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Czes¢ 6: Mrozoodpornosé w obecnosci soli

PN-EN 1744-1 Badanie chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna
PN-B-06250:1988 Beton zwykly

PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton -- Czes¢ 1:
Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos$é

PN-B-06714-34:1991 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;j

PN-B-06714-46:1992 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie
potencjalnej reaktywno$ci alkalicznej metodg szybkg

PN-EN 12350-1 Badania mieszanki betonowej -- Czes¢ 1: Pobieranie probek

PN-EN 12350-2 Badania mieszanki betonowej -- Czes¢ 2: Badanie konsystenc;ji
metodg opadu stozka

PN-EN 12350-7 Badania mieszanki betonowej -- Czes$¢ 7: Badanie zawartosci
powietrza -- Metody cisnieniowe

PN-EN 12390-1 Badania betonu -- Czes$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania
dotyczace prébek do badania i form

PN-EN 12390-2 Badania betonu -- Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja prébek do
badanh wytrzymatosciowych

PN-EN 12390-3 Badania betonu -- Czes¢ 3: Wytrzymatos¢ na Sciskanie prébek do
badan
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[31].
[32].
[33].
[34].

[35].
[36].

[37].
[38].

10.2.

PN-EN 12390-8 Badania betonu -- Cze$¢ 8: Glebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem
PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

PN-EN 12504-1 Badania betonu w konstrukcjach — Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe —
Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatosci na Sciskanie

PN-EN 12504-2 Badania betonu w konstrukcjach — Czes¢ 2: Badanie nieniszczace.
Oznaczanie liczby odbicia

PN-EN 12504-4 Badania betonu — Czesc¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwiekowe;j
PN-EN 13263-1 Pyt krzemionkowy do betonu. Czes¢ 1. Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci

PN-EN 13670 Wykonywanie konstrukcji z betonu
PN-EN 13791 Ocena wytrzymatosci betonu na $ciskanie w konstrukcjach i prefabrykowanych
wyrobach betonowych

Aktualizacja norm

Obowiagzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robdt, ktory
zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robdt oswiadcza, iz

wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi, aktualnymi przepisami.

W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych Wykonawca jest zobligowany do

wdrozenia i zastosowania najbardziej aktualnego wydania.
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K.03. BETON NIEKONSTRUKCYJNY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem oraz ulozeniem betonu niekonstrukcyjnego klasy ponizej
C20/25 w ramach budowy pompowni III stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz
z adaptacja istniejacej infrastruktury — dziatka nr 246/11, obr¢b Lochowo, gmina Biale Btota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia wszystkich robot zwigzanych z
wykonaniem oraz utozeniem betonu niekonstrukcyjnego klasy ponizej C20/25.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1.0goélne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST K.00.
»Wymagania ogélne”.
2.2. Wytrzymalos$¢ betonu i klasy ekspozycji
Beton powinien mie¢ wytrzymatos¢ okreslong klasa zgodna z dokumentacja projektowa.
Mrozoodpornos¢ F-50. Klasy ekspozycji wg PN-EN 206-1 dla betonu podtoza: X0
2.3.Skladniki mieszanki betonowej
2.3.1. Cement
Do wykonania betonu klasy ponizej C20/25 powinien by¢ stosowany cement klasy 32,5 spetniajacy
wymagania normy PN-EN 197-1.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole
obejmujaca:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3,

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3.
Przed roztadunkiem kazdej dostawy nalezy sprawdzi¢ dokumenty dostawy w celu stwierdzenia, ze
dostawa jest zgodna z zamowieniem i pochodzi z wlasciwego Zrodia.
2.3.2. Kruszywo
Kruszywo do wykonania betonu klasy ponizej C20/25 powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 12620 dla
kruszyw do betonu i PN-EN 206-1. Ocena zgodnosci kruszyw do betonu wymagana jest wedtug systemu
oceny 2+. Ponadto kruszywo powinno spetnia¢ ponizsze wymagania:

- jako kruszywo grube powinien by¢ stosowane materialy o maksymalnym wymiarze ziarna nie

wigkszym niz 31,5 mm,
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- ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz 1/3 najmniejszego przekroju poprzecznego
elementu i % odleglosci w §wietle migdzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej plaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

- Zalecane uziarnienie kruszywa powinno miesci¢ si¢ w granicach podanych na rys.1.
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g > / /
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Jako kruszywo grube powinny by¢ zastosowane kruszywa naturalne o maksymalnym wymiarze ziarna
nie wigkszym niz 31,5 mm spetniajace nastgpujace wymagania podane w ponizszej tabeli:

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 w zaleznosci od wymiaru

L kruszywa, kategoria nie nizsza niz:

D/d = 21ub D = 11,2 mm Gc 85/20
D/d>2iD>112mm Gc 90/15
Tolerancja uziarnienia w zaleznosci od wymiaru kruszywa,

) kategorie:

D/id<4 Gr 15
D/id 2 4 Gr17,5

3 Zawartos¢ pytow wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: fis
Ksztalt kruszywa grubego wedlug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-

4 .. . .. Fl2o lub Sz
EN 933-4; kategoria nie wyzsza niz:

5 Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i C
tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5 w %: N
Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN 1097-2

6 badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdz.5; kategoria nie LAso
WyZzsza niz:

., Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, badana na

7 . . i SBia
kruszywie o wymiarze 10/14; kategoria:

8 | Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 8 lub 9: deklarowana przez
producenta
deklarowana prze

9 Gestos¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 \ana przez
producenta
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10 | Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 , rozdz. 8 lub 9: WA 2
1 Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug PN-EN deklarowany przez
932-3: producenta
12 Reaktywno$¢ alkaliczno - krzemionkowa; stopien potencjalnej| stopien potencjalne;
reaktywnosci wedlug PN-B-06714-46: reaktywnosci 02
13 Zawarto$¢ siarczandw rozpuszczalnych w kwasie wedtug PN-EN AS
1744-1, rozdz.12, nie wyzsza niz kategoria: 02
14 Zawarto$¢ siarki catkowitej wedtug PN-EN 1744-1, rozdz.11, 1
warto$¢ nie wyzsza niz w %:
15 Zawartos¢ chlorkoéw rozpuszczalnych w wodzie wedlug PN-EN 0.02
1744-1, rodz.7; warto$¢ nie wyzsza nizw %: ’
16 Zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN 01
1774-1 p. 14.2; warto$¢ nie wyzsza niz w %: ’
rwa nie ciemniej
17 | Zawartosé substancii organicznych wedhug PN-EN 1744-1, p.15.1: | PaVa nie ciemniejsza
niz wzorcowa
13 Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-1, badana na kruszywie o F
wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie wyzsza niz w %: ?

2 w przypadku stwierdzenia, ze badane kruszywo odpowiada 1 stopniowi potencjalnej
reaktywnosci alkalicznej nalezy wykona¢ badanie dodatkowe zgodnie z PN-B-06714-34;
dopuszczenie do zastosowania przy spelnieniu wymagania: reaktywno$¢ alkaliczna z
cementem nie wywolujaca zwigkszenia wymiaréw liniowych wigkszych niz 0,1 %.

Jako kruszywo drobne powinno by¢ stosowane kruszywo o uziarnieniu nie wigkszym niz 4 mm,

spetniajacym nastepujgce wymagania podane w ponizszej tabeli:

Lp. | Wlasciwosci kruszywa Wymagania
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; wymagana kategoria: Ge85
2 Zawarto$¢ pytow wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: fs
3 Tolerancje deklarowanego  typowego uziarnienia kruszywa zgodnie z tablicg C.1 w
drobnego normie PN-EN 12620
. deklarowana przez
4 Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 P
producenta
. deklarowana przez
5 Gestos¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3
producenta
6 Reaktywnos$¢ alkaliczno - krzemionkowa; stopien potencjalnej stopien potencjalnej
reaktywnosci wedlug PN-B-06714-46 reaktywnosci 0
Zawarto$¢ siarczandw rozpuszczalnych w kwasie wedtug PN-EN
7 . . .. . ASo 2
1744-1,rozdz.12; nie wyzsza niz kategoria:
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Zawartos$¢ siarki catkowitej wedlug PN-EN 1744-1, rozdz.11;
warto$¢ nie wyzsza nizw %:

Zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN 1774-1, p. 14.2; wartos¢

. i o 0,1
nie wyzsza niz w %:

barwa nie ciemniejsza

10 | Zawarto$¢ substancji organicznych wedlug PN-EN 1744-1, p.15.1:| ..
niz wzorcowa

Przed uzyciem poszczegolnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inspektora nadzoru,
ktéra powinna by¢ wydana na podstawie:

a) deklaracji wiasciwosci uzytkowych zgodnych z Polska Normg wprowadzajaca normge

zharmonizowang na wyrob budowlany oraz oznaczenia CE

b) przeprowadzonych na budowie badan kruszywa obejmujgcych:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1,

- oznaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4 (dotyczy kruszywa grubego),

- oznaczenie zawarto$ci pytow wg PN-EN 933-1,

- nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa dla korygowania recepty roboczej

betonu.

Wyniki wyzej wymienionych badan powinny spetnia¢ wymagania okreslone w SST M-13.01.01
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech z wymaganiami uzycie kruszywa moze nastapic¢
po jego uszlachetnieniu, np. przez dodatek odpowiednich frakcji.
Inspektor nadzoru zgodnie z przepisami ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych
moze dopusci¢, na podstawie otrzymanych badan do jednostkowego zastosowania w danym obiekcie
budowlanym kruszywo nie posiadajace oznaczenia znakiem budowlanym lub znakiem CE.
2.3.3. Woda zarobowa do betonu
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008 i M-13.01.01.
2.3.4. Domieszki i dodatki do betonu
Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek wg wymagan Specyfikacji Technicznej ,,Beton konstrukcyjny”
W przypadku betonu niekonstrukcyjnego generalnie nie przewiduje si¢ stosowania domieszek lub
dodatkow chemicznych o dziataniu zmieniajacym wlasciwosci $wiezej mieszanki oraz betonu
stwardniatego. Inspektor nadzoru moze jednak na wniosek Wykonawcy zezwoli¢ na stosowanie
srodkéw napowietrzajacych, plastyfikatorow i uptynniaczy (pomimo, ze ich zastosowanie nie jest
przewidziane w projekcie).
2.3.5. Ustalenie skladu mieszanki betonowej
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z Specyfikacjami oraz normg PN-EN 206-
1 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania
przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonow
i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
2.4. Wymagane wlasciwosci betonu
Dla betonéw niekonstrukcyjnych, czyli betonoéw klasy C8/10, C12/15 oraz C16/20 stosuje si¢ tylko
wymagania dotyczace wytrzymalosci na Sciskanie. Mrozoodpornos¢ jest wymagana tylko w przypadku
betonow niekonstrukcyjnych wbudowywanych w strefie przemarzania gruntu. Wymagany stopien
mrozoodpornosci wynosi F50.

3. SPRZET

3.1.Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.
3.2.Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu
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Sprzet do wykonania rob6t powinien spetnia¢ wymagania podane w Specyfikacji Technicznej ,,Beton
konstrukcyjny”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania og6lne”.

4.2.Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Transport materiatow powinien spelnia¢ wymagania podane w Specyfikacji Technicznej ,,Beton
konstrukcyjny”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonanie roboét betonowych

Wykonanie robo6t betonowych - zgodnie z wymaganiami podanymi w Specyfikacji Technicznej ,,.Beton
konstrukcyjny” Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji
I harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.
Wykonanie rob6t powinno by¢ poprzedzone odbiorem przez Inspektora nadzoru podtoza na poziomie
posadowienia pod wzgledem przydatnosci gruntu do posadowienia elementu. Przed przystapieniem do
uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania robot ziemnych. Podloze winno by¢ réwne,
czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem
kontroli grubosci oraz rzednych wg rysunkow. W czasie betonowania nalezy gorng powierzchnie betonu
wyprofilowa¢ w spadku oraz pozostawi¢ wglgbienie w najnizszym punkcie w celu mozliwosci
prawidtowego odwodnienia wykopu. Wykonanie deskowania — zgodnie z wymaganiami podanymi w
Specyfikacji Technicznej ,,Beton konstrukcyjny”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogo6lne”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikaty zgodnosci, deklaracje wiasciwosci uzytkowych, aprobaty techniczne, europejskie
lub krajowe oceny techniczne oraz ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow, itp.)
i na ich podstawie sprawdzi¢ zgodno$¢ wlasciwosci materiatdéw i wyrobow przeznaczonych do
wykonania robot z wymaganiami podanymi w pkt. 2 niniejszych SST,

b) wykona¢ wlasne badania wszystkich wlasciwo$ci materiatow przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone w SST M-13.01.01 pkt 6.1, z uwzglednieniem wymagan podanych w punkcie
2 niniejszej SST.

Inspektora nadzoru zgodnie z przepisami ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych
moze dopusci¢, na podstawie otrzymanych badan do jednostkowego zastosowania w danym obiekcie
budowlanym wyrob budowlany nie posiadajacy oznaczenia znakiem budowlanym lub znakiem CE.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
Aktualno$¢ wykonanych przez wykonawce pelnych badan kruszyw, w trakcie ztozenia do akceptaciji
nie moze przekroczy¢ pot roku od dnia wykonania tych badan. Badania materiatow wsadowych
w ramach badan wtasnych Wykonawcy nalezy powtarza¢ jeden raz na rok.

6.3. Kontrola jakosci betonu
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Kontroli podlegaja:
- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie.
Kontrolg jakosci mieszanki betonowej i betonu nalezy przeprowadza¢ zgodnie z PN-EN 12350-1,
PN-EN 12390-2, PN-EN 12390-3 oraz SST M-13.01.00 pkt 6.4. Wyniki kontroli powinny by¢ zgodne
z pkt 2.3 niniejszej SST.
6.4. Tolerancje wymiarow
Wymiary elementdw nie powinny rdzni¢ si¢ od projektowanych wiecej niz o 1,0 cm.
6.5. Kontrola deskowan
Kazde deskowanie powinno podlegac¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny by¢:
- rodzaj uzytego materiatu na zgodnos¢ z projektem technologicznym,
- szczelno$¢ deskowan w plaszczyznach i narozach,
- poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz
poréwnanie z poziomem wymaganym.
Deskowania w czasie betonowania powinny by¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w nawigzaniu do
niezaleznych reperow.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0goélne wymagania dotyczace obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:
- 1m3 (metr sze$cienny) wbudowanego betonu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zasady ogolne odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogolne”. Roboty uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiory robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonanie deskowan,

- wykonanie betonu w podtozu fundamentow.
Odbior tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami Specyfikacji Technicznej ,,Wymagania
ogblne* oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne zasady platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania ogolne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-EN 197-1 Cement. Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

[2]. PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Czes¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci.

[3]. PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Cze¢$¢ 3: Oznaczanie czasow wigzania i statosci
objetosci.
[4]. PN-EN 933-1 Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
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[5]. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 4. Oznaczanie ksztattu
ziarn

[6]. PN-EN 1008 Woda do zarobowa do betonu.

[7]1. PN-EN 206-1 Beton - Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnosé

[8]. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

[9]. PN-EN 12350-1 Badania mieszanki betonowej. Pobieranie probek

[10]. PN-EN 12390-2 Badania betonu. Wykonywanie | pielggnacja probek do badan
wytrzymatosciowych.

[11]. PN-EN 12390-3 Badania betonu. Wytrzymatos¢ na $ciskanie probek do badania

[12]. PN-B-06250 Beton zwykty.

10.2. Aktualizacja norm

Obowiagzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robdt, ktory

zobowiazany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robot o§wiadcza, iz

wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi, aktualnymi przepisami.

W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych Wykonawca jest zobligowany do

wdrozenia i zastosowania najbardziej aktualnego wydania.
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K.04. STAL MIEKKA DO ZBROJENIA BETONU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z przygotowaniem i montazem zbrojenia wykonanego z wiotkich pretow
stalowych w elementach betonowych konstrukcji w ramach budowy pompowni Il stopnia na terenie
Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacjg istniejgcej infrastruktury — dziatka nr 246/11,
obreb Lochowo, gmina Biale Blota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wszystkich robot zwigzanych z
przygotowaniem i montazem zbrojenia wykonanego z pretow stalowych wiotkich, a takze kontrola
jakos$ci robo6t i materiatow w elementach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogodlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST K.00.
»Wymagania og6lne”.

2.2. Zgodnos¢ materialow z Dokumentacjg Projektowg

Materialy do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i niniejsza
Specyfikacja. Zastosowanie stali innych gatunkéw lub $rednic, niz okreslono w dokumentacji
projektowej, wymaga zgody Inspektora nadzoru oraz Projektanta.

2.3. Stal zbrojeniowa

2.3.1. Asortyment stali

Do zbrojenia konstrukcji betonowych nalezy stosowac stal klas i gatunkow zgodnych z dokumentacja
projektowa, przy czym zaleca si¢, aby zbrojenie wykonane bylo ze stali spajalnej, zebrowanej, o
wysokiej ciggliwosci, odpornej na obcigzenia dynamiczne (cykliczne i zmgczeniowe).

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe¢ powinna mie¢ udokumentowana zgodno$¢ z odpowiednia
Polska Normg wyrobu (np. PN-H-93220:2006), lub - jezeli dla danego gatunku stali taka norma nie
istnieje - zgodno$¢ z Aprobata Techniczng wydana na wniosek Wykonawcy przez upowazniong
jednostke. Zgodno$¢ z norma lub Aprobata Techniczng powinna by¢ certyfikowana przez akredytowang
jednostke badawcza, niezalezng od Wykonawcy.

2.3.2. Wymiary i masy

Srednice nominalne pretdw, nominalne powierzchnie przekroju poprzecznego, nominalne masy pretow
oraz ich dopuszczalne odchytki, jak réwniez wymiary i rozmieszczenie zeber, $rednice rdzenia -
powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub odpowiednich Aprobat
Technicznych.
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2.3.3. Dlugosc i pakowanie
Stal zbrojeniowa moze by¢ dostarczona w postaci pretow prostych o dlugosci okreslonej w zamowieniu,
z dopuszczalng odchytka =100 mm. Prety proste dostarcza si¢ w wigzkach zwigzanych drutem stalowym
lub tasma w co najmniej trzech miejscach rownomiernie roztozonych.
Stal zbrojeniowa moze by¢ rowniez dostarczana w postaci krggow zwigzanych drutem stalowym lub
taSma w co najmniej trzech miejscach rOwnomiernie roztozonych - dla $rednicy pr¢tow 8 mm - lub
czterech miejscach réwnomiernie roztozonych - dla §rednicy pretéw wigkszych od 8 mm.
Masa jednej wiazki lub krggu nie powinna przekracza¢ 5 ton, chyba ze w zaméwieniu uzgodniono
inaczej. Inny rodzaj pakowania nalezy uzgodni¢ w zamdwieniu.
2.3.4. Wymagania przy odbiorze
2.3.4.1. Dokumenty kontroli
2.3.4.1.1. Dokumenty kontroli dla pretow prostych i kregéow
Do kazdej dostawy stali zbrojeniowej dostarczonej na budowg w postaci pretow prostych lub kregow
Wykonawca jest obowigzany dotaczy¢ dokument kontroli - ,,Swiadectwo odbioru, typ 3.1", wystawione
wg wymagan normy PN-EN 10204:2006, stwierdzajacy zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami
odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub Aprobaty Technicznej oraz zgodno$¢ z warunkami
zamdwienia.
Na dokumencie kontroli dla stali zbrojeniowej powinny zosta¢ podane nastepujgce informacje:

- nazwa i rodzaj dokumentu kontroli (,,Swiadectwo odbioru, typ 3.1 wg PN-EN

10204:2006").

- nazwa wytworcy.

- adres zakladu produkcyjnego.

- nazwai adres pierwszego zamawiajacego, kupujacego material od wytworcy.

- nazwa i adres odbiorcy (jezeli jest inny, niz zamawiajacy).

- data wystawienia dokumentu kontroli.

- opis wyrobu:

- nazwa gatunku stali zbrojeniowej,
- srednice nominalne pretow,

- dhugosci pretow,

- ilo$¢ wigzek,

- waga catkowita,

- numer(-y) wytopu(-6w).

- wyniki kontroli dla kazdego z poszczegdlnych wytopoéw - wg wymagan odpowiedniej
Polskiej Normy wyrobu lub Aprobaty Technicznej:

- wlasno$ci mechaniczne,
- sktad chemiczny.

- numer odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub numery Aprobat Technicznych, na
zgodnos¢ z ktorymi dokonuje si¢ oceny zgodnosci.

- numer certyfikatu zgodnosci z odpowiednig Polska Normg wyrobu lub Aprobata
Techniczna.

- oswiadczenie przedstawiciela wytworcy, niezaleznego od wydziatu produkcyjnego, o
zgodnosci wyrobow z odpowiednig Polska Normg wyrobu lub Aprobatg Techniczng i/lub
zgodnosci z zamowieniem.

- imig, nazwisko i stanowisko przedstawiciela wytworcy, niezaleznego od wydziatu
produkcyjnego.

- znak Budowlany ,,B" lub ,,CE”.

2.3.4.1.2. Dokumenty kontroli dla zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni
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Do kazdej dostawy stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci zbrojenia prefabrykowanego
w zbrojarni wytworca jest zobowigzany dotaczy¢:

- stalliste - oznaczony unikatowym numerem wykaz pozycji wraz z liczba sztuk, $rednicg i
dlugoscia poszczegolnych elementdéw, z ktorych wykonano zbrojenie oraz odnosnikiem do
rysunku z dokumentacji technicznej. Numer stallisty widnieje na wszystkich metkach
przypietych do pozycji ujetych w stalliscie.

- deklaracje zgodnosci dostawy - dokument zawierajacy nastepujace dane:

- numer deklaracji zgodnosci,
- date wystawienia deklaracji zgodno$ci,
- nazwg i adres pierwszego zamawiajacego, kupujacego materiat od wytworcy,
- nazwe i adres odbiorcy (jezeli jest inny, niz zamawiajacy),
- nazwg i/lub numer zlecenia,
- wykaz stallist wraz z wykazem rysunkéw z dokumentacji technicznej,
- numer odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub Aprobaty Technicznej, na zgodno$¢
z ktorymi dokonuje si¢ oceny zgodnosci,
- wykaz dokumentéw kontroli dla stali zbrojeniowej, wystawionych dla kazdej §rednicy
i dla kazdego wytopu stali zbrojeniowej uzytej w procesie produkcji zbrojenia
prefabrykowanego w zbrojarni obejmujacego dostawe,
- imie, nazwisko i stanowisko osoby wystawiajacej deklaracj¢ zgodnosci wraz z
podpisem.
- dokumenty kontroli - ,,Swiadectwa odbioru typ 3.1" (patrz pkt 2.3.4.1.1) - wystawione
dla kazdej $rednicy i dla kazdego wytopu stali zbrojeniowej uzytej w procesie
produkcji zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni obejmujacego dostawe, zgodne z
wykazem dokumentow kontroli ujetym w deklaracji zgodnos$ci dostawy.
- dowdd dostawy.
2.3.4.2. Znakowanie etykieta
2.3.4.2.1. Znakowanie etykieta pretow prostych i kregow
W przypadku dostarczenia na budowe stali zbrojeniowej w postaci pretdw prostych lub kregow na
etykietach przymocowanych co najmniej po dwie do kazdej wiazki pretow prostych lub kregu powinny
zosta¢ podane w sposob trwaly:

- nazwa i adres wytworcy oraz zaktadu produkcyjnego,

- opis wyrobu (nazwa gatunku, ew. nazwa handlowa, $rednica nominalna, dtugo$¢, waga,
numer wytopu),

- numer odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub Aprobaty Technicznej,

- numer i data wystawienia certyfikatu zgodnos$ci z odpowiednig Polska Norma wyrobu lub
Aprobata Techniczna,

- numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- znak budowlany B.

2.3.4.2.2. Znakowanie etykietg zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni

W przypadku dostarczenia na budowe stali zbrojeniowej w postaci zbrojenia prefabrykowanego w
zbrojarni na etykietach przymocowanych do wigzek z pozycjami (jedna etykieta do jednej pozycji
zbrojenia) powinny zosta¢ podane w sposob trwaty:

- nazwa i adres wytworcy oraz zaktadu produkcyjnego,

- opis wyrobu (nazwa gatunku, $rednice nominalne pretow, dtugosci pretow, waga),

- dlugosc teoretyczna lub dtugosci poczatkowa i koncowa dla pozycji stopniowanych
pakowanych wspolnie w wigzke,

- numer stallisty zawierajacej dang pozycje,
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- w przypadku pozycji gigtych schemat ksztattu z podanymi wymiarami.
2.3.5. Wlasciwosci technologiczne stali
Wilasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w odpowiedniej Polskiej Normie wyrobu lub Aprobacie Technicznej.

Klasy fyk=500MPa, klasa ciggliwosci C
Rodzaj pretéow okragtych: zebrowana
Srednice [mm] 8-40
Granica plastycznosci [MPa] min 500
Wytrzymato$¢ na rozcigganie [MPa] 550
Wydtuzalnosé: [%] 7,5

2.3.6. Wady powierzchniowe

Powierzchnia stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci pretéw prostych Iub kregdw oraz
powierzchnia elementow, z ktorych wykonano zbrojenie prefabrykowane w zbrojarni dostarczone na
budowe, nie powinny wykazywac peknig¢, pecherzy i naderwan. W technologicznej probie zginania
powierzchnia probek takze nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
peknigcia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i
zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa
dopuszczalne jesli nie przekraczajg 0,5 mm liczac od $rednicy rdzenia dla pretéw o Srednicy nominalnej
do 25 mm oraz 0,7 mm dla pretéw o wigkszych $rednicach.

2.3.7. Magazynowanie

Stal zbrojeniowa nie jest zabezpieczana przed korozja w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢,
by wyroby te byly magazynowane w miejscu nie powodujacym narazenia ich na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczenie przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej
magazynowanej na otwartym powietrzu moze stanowi¢ powloka wykonana z mleczka cementowego.
2.4. Drut montazowy

Jezeli do Iaczenia pretdw zbrojenia nie stosuje si¢ spawania czy zgrzewania do ich montazu nalezy
uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego. Srednica drutu wigzatkowego powinna by¢
dostosowana do $rednicy pretow gtownych w zlaczu, ale nie mniejsza niz 1,0 mm. Do montazu pretow
zbrojenia o Srednicy wigkszej niz 12 mm nalezy stosowa¢ drut wigzatkowy o §rednicy 1,5 mm.

2.5. Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw 1 podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z
tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe powinny by¢ mocowane do pretéw zbrojenia. Nie
dopuszcza si¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

2.6. Elektrody do spawania zbrojenia

Elektrody oraz inne materialy do spawania nalezy stosowa¢ wedlug odpowiednich norm
przedmiotowych, w zalezno$ci od metody i warunkdéw spawania. Wybodr elektrody do spawania
zbrojenia wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

2.7. Schemat wymiarowania pretow zbrojeniowych ujety w Dokumentacji Projektowe;j.
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Rysunek nr 1. Schemat wymiarowania hakdw
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Rysunek nr 2. Interpretacja dfugosci poszczegdlinych
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UWAGI OGOLNE:

1. Torojenie wymioruje sie zgodnie 7 wymagomi normy PH<EN 130 3766

- Rysunek budowlony. Upraszezeny spesib prredstowiania zhrojenia betonu.

2 Sposth wymiorowonia preidw i obliczanio ich dfugodci prredstowiono no rysunku nr 1.

3. Spostb wymiorowonio hakdw i abliczanio ich dfugesci przedstawiono na rysunku ne 2,

4.Jedeli na rysunku nie podano inocze] to dlugescl preldw obliczana zokiodajge minimalny promief giecia
dla danej srednicy i klasy stali zgodnie z tebelg nr 80N normy PH-EN 1982-1-1.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Szczegbéltowe wymagania dotyczace sprzetu przy wykonywaniu zbrojenia
Przystepujac do wykonania zbrojenia w warunkach budowy nalezy mie¢ do dyspozycji nastepujacy
sprzet, w zalezno$ci od potrzeb:

- gietarki,

- prostowarki,

- zgrzewarki,

- spawarki,

- nozyce do cigcia pretow,

- sprzet do transportu pomocniczego.
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Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Inspektora nadzoru. Sprzet uzywany przy przygotowaniu i
montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym.
Wszystkie rodzaje sprzetu powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ wazng gwarancje i instrukcje obstugi.
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi
powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprz¢t ten powinien podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za
BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzgt powinny zosta¢ uprzednio odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania og6lne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu przy wykonywaniu zbrojenia

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny odbywac
si¢ tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny, zapobiec ich trwatym odksztalceniom oraz aby
zachowane zostaly wszystkie przepisy BHP. Transport powinien odbywaé si¢ zgodnie ze
szczegbtowymi warunkami zamowienia.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST K.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, Specyfikacji lub
wskazan Inspektora nadzoru:

- okresli¢ materiaty niezbgdne do wykonania robot,

- okresli¢ kolejnosé, sposob i termin wykonania robot.
5.2. Przygotowanie zbrojenia
5.2.1. Czyszczenie pretow
Przed ulozeniem pretow zbrojenia w deskowaniu nalezy oczys$ci¢ je z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i btota. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody, a prety oblodzone odmrazad
strumieniem cieptej wody. Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy przemy¢
woda stodka. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opalac
lampami benzynowymi lub czys$ci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz az do catkowitego usunigcia
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretdw na
zgodno$¢ z wymaganiami odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub Aprobaty Technicznej . Po
uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru mozliwe jest rowniez zastosowanie innych metod czyszczenia
pretow.
5.2.2. Prostowanie pretow
Prety stalowe uzywane do produkcji zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$¢
miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm. W przypadku wigkszych odchytek stal
zbrojeniowa nalezy prostowac za pomocg kluczy, mtotkow, prostowarek i wyciagarek.
5.2.3. Cigcie i giecie pretow
Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materialow. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1 cm. Ciecie przeprowadza si¢
przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym. Gigcie
pretdw nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa, przy zachowaniu minimalnych $rednic
odgiecia i zagigcia (d - srednica nominalna preta):

- 4d dla pretdéw o srednicy d < 10 mm;

- 5d dla pretow o $rednicy 10 <d < 20 mm;

- 8d dla pretdéw o srednicy 20 < d < 28 mm;
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- 10d dla pretow o $rednicy > 28mm.
Nie nalezy stosowaé spawania i zgrzewania w bezposrednim zasiegu odgig¢ i hakow. Minimalna
odleglos¢ spoin od krzywizny odgiecia powinna wynosi¢ 10d. Na zimno na budowie mozna wykonywac
odgiecia pretow o $rednicy do 12 mm. Prety o $rednicy wigkszej niz 12 mm w warunkach budowy
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach zagi¢¢ 1 zataman elementow
konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja jednocze$nie wszystkie prety zbrojenia rozciaganego, nalezy
stosowac¢ srednice zagiecia rowna co najmniej 20d. Wewnetrzna $rednica odgigcia strzemion 1 pretow
montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgig¢ nalezy
zwrdci¢ uwage na ich zewnetrzng strong. Niedopuszczalne sg tam pegknigeia powstate podczas
wyginania.
5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Grubos¢ otulenia
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. Minimalna grubo$¢ otuliny zewngtrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa. Zadne zbrojenie nie moze
znalez¢ si¢ blizej powierzchni elementu niz 0,025 m. Dla wiasciwej grubosci otulenia pretow betonem
nalezy stosowaé podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej.
Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, w szczegolnosci podktadek z pretow stalowych, jest
niedopuszczalne. Na wysokosci Scian pionowych konieczne otulenie uzyskuje si¢ za pomocg podktadek
plastikowych pierscieniowych. Typ podktadek dystansowych powinien by¢ zatwierdzony przez
Inspektora nadzoru. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Zabronione jest chodzenie i transportowanie
materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Laczenie pretow
W szkieletach zbrojenia wezly na przecigciach pretow powinny by¢ polaczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwoéjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym (patrz punkt 2.4
powyzej).
5.3.2.1. Laczenie pretow za pomocg spawania
Nie nalezy spawaé pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C. W przypadku
przewidywanego laczenia pretow przez spawanie w temperaturze nizszej niz -5°C nalezy zbadac stal
pod katem udarnosci. Dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe, spoiny dwustronne - lukiem elektrycznym,

- nakladkowe, spoiny jednostronne - lukiem elektrycznym,

- zaktadkowe, spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- zakladkowe, spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg potkolista,

- czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

- zakladkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe wzmocnione dwustronng spoing z miejscowym bokiem ptaskownika.
Miejsca spawania powinny by¢ potozone poza odcinkami krzywizn pretow. Do wykonywania prac
zwigzanych ze spawaniem i zgrzewaniem pretow moga by¢é dopuszczone tylko osoby majgce
odpowiednie uprawnienia.
5.3.2.2. Laczenie pretow na zaklad bez spawania
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Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania, poprzez wigzanie drutem, pretéw prostych, pretow z
hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic. W jednym przekroju mozna taczy¢ na
zaktad bez spawania do 50% pracujgcego zbrojenia i do 100% niepracujacego dodatkowego zbrojenia
poprzecznego. Odlegtos¢ w swietle pretow taczonych w jednym przekroju nie powinna by¢ mniejsza
niz 2d i mniejsza niz 20 mm.

5.3.3. Kotwienie pretow

Rodzaje i dlugosci kotwienia pretow w betonie nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa,
przy uwzglednieniu nastepujgcych wymagan minimalnych (PN-91/S-10042):

- dopuszczalne sposoby zakonczenia pretow: zakonczenia proste bez hakow, odgigcia, haki,
petle, zakonczenia proste z przyspawanym poprzecznie pretem w obszarze kotwienia,
zakonczenia zakrzywione (odgiete) z przyspawanym poprzecznie pretem przed odgieciem, w
obszarze kotwienia, zakonczenia proste z dwoma pretami przyspawanymi poprzecznie w
obszarze kotwienia.

- dopuszczalne $rednice odgigc i zagigC pretow wg 5.2.3 powyzej.

- Minimalna dtugo$¢ zakotwienia pretow prostych bez hakow:

- 25d - dla pretow Sciskanych,
- 40d - dla pretow rozcigganych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST K.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Dokumenty i badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt nalezy uzyska¢ i zachowa¢ dokumenty kontroli, zaswiadczajace o
zgodnosci wyrobu z wymaganiami odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub Aprobaty Technicznej
oraz zawierajace znak B potwierdzajacy, iz wyréb uzyskat dopuszczenie do stosowania w
budownictwie. W razie uzasadnionych podejrzenn o niespelnienie przez wyréb w wymagan
jakosciowych deklarowanych w dokumentach kontroli, wykonawca moze zleci¢ dodatkowe badania
materiatowe, w zakresie okreslonym przez Inspektora nadzoru. Ich wyniki nalezy przedstawic
Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.3. Kontrola zbrojenia

6.3.1. Kontrola zbrojenia przed montazem

Kontrola zbrojenia przed montazem polega na sprawdzeniu jako$ci materiatdw na zgodno$¢ z
dokumentacja projektowg oraz wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji, a takze na zgodnos¢
ze ztlozonym zamowieniem. Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla robot zanikajacych.

Przy odbiorze stali zbrojeniowej dostarczonej na budowg w postaci pretow prostych, kregéow lub
zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni kazdorazowo nalezy sprawdzi¢, poprzez ogledziny
powierzchni pretéw oraz przeglad dokumentacji:

- zgodnos$¢ dostarczonego materiatu z dokumentami kontroli, przytwierdzonymi etykietami oraz
z zamdwieniem,;

- zgodnos$¢ wzoru uzebrowania dostarczonych pretow z wymaganiami odpowiedniej Polskiej
Normy lub Aprobaty Technicznej;

- ewentualne znakowanie trwate na pretach, jezeli jest stosowane przez danego wytworce;

- zgodno$¢ numeru wytworcy na pretach z informacjami zawartymi w dokumentacji. Numer
wytworcy nalezy odczyta¢ z powierzchni preta poprzez sprawdzenie liczby zeber o normalne;j
grubosci, znajdujacych si¢ pomigdzy zebrami pogrubionymi (wg normy PN-EN 10080:2007) i
poréwnac go z numerem przypisanym wytworcy deklarowanemu w dokumentacji (numery
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poszczegbdlnych wytworcow nalezy sprawdzi¢ u tych wytworcow lub ew. w odpowiednich
Aprobatach Technicznych);
- stan powierzchni pretow;
- wymiary przekroju poprzecznego i dugosci pretow.
Przy odbiorze stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci zbrojenia prefabrykowanego w
zbrojarni dodatkowo, poza czynno$ciami wymienionymi powyzej, nalezy kazdorazowo sprawdzic,
poprzez ogledziny powierzchni pretow oraz przeglad dokumentacji:
- zgodnos$¢ dostarczonych pozycji z wykazem (stallistg);
- wymiary przekrojow poprzecznych i1 dtugosci pretoéw w przypadku pozycji prostych i/lub
wymiary figur w przypadku pozycji gigtych.
Nie ma koniecznosci wykonywania dodatkowych badan dla stali zbrojeniowej spelniajacej wymagania
odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub Aprobaty Technicznej (zgodno$¢ potwierdzona
certyfikatem), dla ktérych przedstawiono prawidtlowo wystawione dokumenty kontroli (wg 2.3.4.1
powyzej) oraz co do ktorych nie wystapily uzasadnione podejrzenia o niespetnienie wymagan
jakosciowych. W przeciwnym wypadku nalezy zgtosi¢ reklamacj¢ dostawcy lub podda¢ probki wyrobu
dodatkowym badaniom. Decyzj¢ o wykonaniu dodatkowych badan podejmuje Inspektor nadzoru. Po
komisyjnym pobraniu probek zamawiajacy zleca wykonanie dodatkowych badan jednostce badawczej.
Dodatkowe badania moga obejmowac catos¢ lub czes¢ wymienionych ponizej badan:
- sprawdzenie masy (kg/m),
- sprawdzenie granicy plastycznosci Re (MPa),
- sprawdzenie stosunku Rm/Re (-),
- sprawdzenie wydtuzenia As lub Aip (%),
- sprawdzenie wydtuzenia Agt (%),
- badanie zginania z odginaniem na zimno,
- sprawdzenie odpornosci na obcigzenia zmeczeniowe,
- sprawdzenie odpornosci na obcigzenia cykliczne.
W przypadku wynikow badan niespetniajacych wymagan odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub
Aprobaty Technicznej nalezy odesta¢ partie stali z budowy.
6.3.2. Kontrola zbrojenia w trakcie montazu
Kontrola zbrojenia przed przystagpieniem do betonowania powinna by¢ wykonana przez Inspektora
nadzoru i zosta¢ potwierdzona wpisem do dziennika budowy. Inspektor nadzoru powinien stwierdzic
zgodno$¢ utozonego zbrojenia z dokumentacja projektowa i odpowiednimi normami w zakresie gatunku
i ilosci pretow, ich $rednic, dhugosci i rozstawu oraz zakotwien, prawidtowego otulenia i pewnosci
utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania.
Przedmiotem sprawdzenia powinny byc¢:
- gatunki pr¢tow zastosowanych do wykonania zbrojenia (poprzez sprawdzenie wzoru
uzebrowania i znakowania trwatego),
- $rednice i ilosci pretow,
- rozstaw pretow,
- rozstaw strzemion,
- odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,
- dhugosc pretow,
- polozenie miejsc zakonczen lub odgie¢ oraz zakotwien pretow,
- wielko$¢ otulin zewnetrznych,
- polaczenia zbrojenia miedzy soba,
- niezmienno$¢ potozenia pretow w trakcie betonowania.
Dopuszczalne tolerancje:
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roéznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinny przekracza¢ + 0,5 cm,

roéznice w rozstawie pretow w swietle nie powinny przekraczac¢ + 1,0 cm,

odstep od czota elementu lub konstrukceji nie moze si¢ r6zni¢ od projektowanego o wiecej niz
+ 1,0 cm,

dtugos¢ preta miedzy odgieciami nie powinna si¢ r6znic¢ od projektowanej o wigcej niz £+ 1,0
cm,

rozstaw strzemion wzdtuz belek nie powinien r6zni¢ si¢ wigcej niz + 2,0 cm,

odchylenie preta od przewidzianego nachylenia wzgledem poziomu nie powinno przekraczac
3%,

roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ = 0,5 cm,

otuliny zewnetrzne powinny by¢ utrzymane w granicach wymagan projektowych z tolerancja
dodatnig 0,5 cm,

liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowg siatkach nie powinna
przekracza¢ 20% wszystkich skrzyzowan (25% na jednym precie),

odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé
3%,

miejscowe wykrzywienie preta nie moze przekraczaé £+ 0,5 cm.

w przypadku wigkszych odchylen decyzje o dopuszczeniu do betonowania powinna zostac¢
uzgodniona z Projektantem

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidtowosci obcigza wykonawce robot,
niezaleznie od dokonanych uprzednio odbiorow.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00 ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru sa:

1 kg (kilogram) stali zbrojeniowej

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST K.00 ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot przy wykonywaniu zbrojenia
Odbiorowi robot podlegaja:

zgodnos¢ wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa pod wzgledem gatunkow stali oraz
srednic i ksztaltow pretow,
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,

usytuowanie zbrojenia rownolegle do kierunku pracy pretow,

rozstaw pretow gtownych i strzemion,

prawidtowos¢ wykonania hakdéw, ztacz 1 dlugosci zakotwien pretow,

otuliny zbrojenia,
czystos¢ zbrojenia w elemencie,

niezmiennos$¢ uktadu zbrojenia.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg oraz niniejszg Specyfikacja, jezeli
wszystkie pomiary i badania, wykonane z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 powyzej, daly wyniki

pozytywne. Jezeli cho¢ jeden pomiar lub badanie daly wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznaé
za niezgodne. W takiej sytuacji wykonawca zobowigzany jest naprawi¢ btedy i przedstawi¢ zbrojenie
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do ponownego odbioru. Odbidr koncowy powinien zosta¢ zatwierdzony, poprzez wpisanie w dzienniku
budowy przez Inspektora Nadzoru stwierdzenia o zakonczeniu robét zbrojarskich oraz zezwolenia na
rozpoczgcie betonowania. Dopuszczalne odstepstwa usytuowania zbrojenia dopuszczalne sg po
uzgodnieniu i wydaniu opinii projektanta.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST K.00 ,,Wymagania og6lne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania zbrojenia obejmuje m.in.:
- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia JakoSci,
- wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan wykonawcy,
- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania materiatu,
- oczyszczenie i wyprostowanie materiatu,
- wygiecie, przycinanie, faczenie spawane "na styk" lub "zaktad",
- montaz zbrojenia, wigzanie przy uzyciu drutu wigzatkowego, spawanie oraz montaz zbrojenia
w deskowaniu zgodnie z dokumentacja projektowa i niniejsza Specyfikacja,
- koszt podktadek dystansowych,
- zastosowanie materialdw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robét lub
wynikajacych z przyjetej technologii robot,
- wykonanie niezbednych badan, pomiaréw i sprawdzen,
- wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw do montazu zbrojenia wraz z ich rozbiorka,
- ceny uwzgledniajg rowniez odpady i ubytki materiatlowe,
- uporzadkowanie miejsca pracy,
- inne roboty sktadajace si¢ na kompletne wykonanie zakresu robot przewidzianego w niniejszej
Specyfikacji.
Cena jednostkowa uwzglednia rowniez wszystkie ,,zaktady", przektadki montazowe, ,,spinki" (elementy
mocujace zbrojenie pionowe), ,,kobytki" (elementy podtrzymujace gorne zbrojenie w ptytach) oraz drut
wigzatkowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-1SO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

[2]. PN-ISO 6935-2/AK Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

[3]. PN-EN I1SO 15630-1 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Cze$¢ 1. Prety,
walcéwka, i drut do zbrojenia betonu

[4]. PN-EN ISO 15630-2 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Cze$¢ 2. Zgrzewane
siatki do zbrojenia.

[5]. PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

[6]. PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka i prety walcowane na gorgco

[7]. PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

[8]. PN-H-93220:2006 Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu. Prety
i walcéwka zebrowana

[9]. PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
0golne

[10]. PN-EN 1992-1-1 Eurokod 2 z wigczong poprawkg EN 1992-1-1:2004/AC:2008 Projektowanie
konstrukcji z betonu — Czes¢ 1-1: Reguly ogdlne i reguty dla budynkdw.
10.2. Aktualizacja norm
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Obowiagzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robdt, ktory
zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robdt oswiadcza, iz
wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujgcymi, aktualnymi przepisami.

W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych Wykonawca jest zobligowany do
wdrozenia i zastosowania najbardziej aktualnego wydania
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K.05. KONSTRUKCJA STALOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowej w ramach budowy pompowni III stopnia
na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacjg istniejacej infrastruktury — dziatka nr
246/11, obrgb Lochowo, gmina Biate Btota.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i odbior robot zwigzanych z wykonaniem elementow konstrukcji stalowej w ramach
budowy budynku pompowni III stopnia. Specyfikacja obejmuje roboty zwiazane z wykonaniem
balustrady stalowej, schodéow wraz z pomostem stalowym, belki wciggnika oraz stalowych okué
krawedzi fundamentu.

10.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

10.4. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogolne”.
2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace stali konstrukeyjnej
2.2.1. Stal gatunkowa
Konstrukcja stalowa szybu windowego ze stali S235JR. Konstrukcja zostanie wykonana zgodnie z
EXC2 oraz normg PN EN 1090-1 a PN EN 1090-2. Kotwy ze stali S355JR.
Badania materiatu:
- zawarto$¢ chemiczna zgodnie z PN EN 10025-2. Proba na wytopie.
- badanie ciggien zgodnie z PN EN 10002-1. Proba z kazdego walca
- wspolna wytrzymato$¢ na ugiecie zgodnie z PN-EN 10045-1 na podtuznych wzorcach.
2.2.2. Tryb postepowania przy dostawach stali
Wytwornia stali konstrukcyjnej, w ktorej zamawiana jest stal na konstrukcje szybu musi przedstawi¢
potwierdzenie wdrozenia systemu zapewnienia jakosci ISO oraz certyfikat hutniczy typu 3.1 zgodny z
PN-EN 10024.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji musza:
- by¢ udokumentowane certyfikatem kontroli
- miec¢ trwale ocechowania zgodne z zamowieniem,
- miec wybite znala cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek
ze znakami zgodnie z PN-H-01104
- spelnia wymagania okre§lone w normach przedmiotowych
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Cechy odbiorcze i znaki pomiarowe powinny by¢ utrzymane w stanie nienaruszonym i umozliwiajagcym
w kazdej fazie wykonawstwa identyfikacj¢ elementow i kontrole wykonywanych robot. Elementy nie
majace oryginalnego znaku powinny by¢ oznakowane i potwierdzone znakiem kontroli jako$ci
wytworni.

2.2.3. Materialy spawalnicze i Sruby montazowe

Zamowienia na taczniki ( $ruby montazowe ) i materiaty spawalnicze sktada Wytwoérca stalowej
konstrukcji u zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru Wytworcow tych materialow. Na Wytworcy
konstrukcji cigzy obowiazek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajacych
spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu.
Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii materiatow. Badania, ktére warunkuja
wystawienie atestow Wytworca tacznikoéw lub materiatow spawalniczych przeprowadza na wlasny
koszt. Materiaty pochodzace z zapasow Wytworcy powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez
Inspektora nadzoru na koszt wtasny Wytworcy konstrukcji. Nalezy stosowac¢ materialy spawalnicze
oznaczone znakiem ,,CE” lub ,,B”. Materialy do potaczen spawanych, powinny by¢ okreslone w
projekcie technologii spawania oraz musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Do spawania nalezy uzywaé elektrod metalowych otulonych lub drutow i topnikow do spawania
elektrycznego, dostosowanych do gatunku stali taczonych elementéw oraz metod spawania. Nie
zalecane jest stosowanie elektrod weglowych i wolframowych nie ulegajacych stopieniu. Zastosowane
elektrody lub drut spawalniczy powinny zapewnia wykonanie spoiny o parametrach nie gorszych niz
material podstawowy. Zawarto$¢ wegla w drutach stalowych na elektrody nie powinna przekracza
0,18%. Materiaty do spawania powinny posiada¢ zawarto$¢ sktadnikow stopowych w ilosci wigkszej
od materialu rodzimego. Do spawania nie nalezy uzywac drutu obnazonego, gdyz nastepuje nasycenie
stopionego metalu znajdujacymi si¢ w powietrzu tlenem i azotem, co wplywa negatywnie na
wlasciwosci plastyczne spoin. Elektrody otulone powinny posiada otuling nieuszkodzona, centryczna,
niezatluszczong i niezawilgocong. Przed przystgpieniem do spawania elektrody nalezy wysuszy¢.
Zalecane jest suszenie ich w temperaturze 120+-180°C w czasie 1+2 godzin. Jezeli dokumentacja
projektowa ani STWiORB nie precyzuj inaczej, mozna stosowac¢ materiaty spawalnicze produkowane
wg norm podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania normowe dla materiatow spawalniczych do potaczen w konstrukcji

Lp. | Rodzaj asortymentu Norma
1 Elektrody PN-EN 757, PN-EN 1SO 3580, PN-M-69430:1991
5 Druty spawalnicze PN-EN 1SO 14341, PN-EN 756, PN-EN ISO 636,
PN-EN 1SO 12632, PN-EN ISO 18276
3 Topniki do spawania tukiem krytym PN-EN 760
4 Topniki do spawania zuzlowego PN-M-69336:1976
5 Materiaty dodatkowe do spawania EH:EH :38 %gégs’ PN-EN IS0 14341,

Wykonawca stalowej konstrukcji powinien ztozy¢ zamowienie na materiaty spawalnicze u producenta
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Wykonawca ma obowigzek egzekwowania od
producentow dostarczenie atestow potwierdzajacych spelnienie wymagan postawionych w normach
przedmiotowych. Producent materiatdéw spawalniczych powinien przeprowadzi¢ na wilasny koszt
badania, ktore warunkujg wystawienie atestow. Atesty kazdej dostawy partii materiatow spawalniczych
muszg by¢ potwierdzone przez Inspektora nadzoru. Wykonawca powinien przestrzega¢ okresow
waznosci stosowania elektrod zgodnie z gwarancjg producenta.

2.2.4. Kraty pomostowe
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Kraty pomostowe powinny spetniaé wymagania przedstawione w Dokumentacji Projektowe;.
Podstawowym elementem nosnym krat pomostowych sg ptaskowniki. Podstawowym gatunkiem stali
jest S235 wg normy PN-EN 10025:2007, walcowanej na goraco zgodnie z normg PN-EN 10051+Al.
Ponadto, stosowany jest takze ptaskownik no$ny uzyskiwany w procesie walcowania na zimno, ktory
spetnia wymogi wytrzymatosciowe wlasciwe dla stali S235. Prety poprzeczne uzyskiwane sa w wyniku
kalibracji (nadanie odpowiednich wyzlobien wzmacniajacych i zwiekszajacych antypo$lizgowos¢).

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania ogolne”.

3.2.  Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robot

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu zobowigzani sg
do przedstawienia Inspektorowi nadzoru do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Inspektor nadzoru
jest uprawniony do sprawdzenia, czy sprzet do cigcia i spawania elementow konstrukcji sg sprawne, a
takze czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki ci$nieniowe posiadajag wazne $wiadectwa wydane przez
Urzad Dozoru Technicznego. Wykonawca na zadanie Inspektora nadzoru jest zobowigzany do
prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w
obecnosci Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania ogolne”.
4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu i przechowywania materialéw — transport
od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u Wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinno odbywac si¢
tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢
utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonej przed opadami. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej konstrukcji wiaty powinny by¢
oddzielone od pozostatych. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie
z PN-H-01102. Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukc;ji.
Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenie$¢ oznaczenia na czg¢sci pozbawione oznaczen. Znaki powinny
by¢ umieszczone w takich miejscach, aby byty widoczne po zmontowaniu konstrukcji na placu budowy.
4.3. Transport na miejsce montazu
Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty
by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.
Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu
na tatwos¢ ich uszkodzenia szczegolnie chronione musza by¢ :

- laczniki

- elementy stykdw montazowych.
Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas
zatadunku 1 transportu. Drobne elementy musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w
miejscu zamocowania przy pomocy srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby i
nakretki powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach. Elementy w pewnych przypadkach
moga by¢ transportowane w innej pozycji jezeli beda odpowiednio zabezpieczone przed utratg
stateczno$ci i innymi uszkodzeniami. Inspektor nadzoru w razie potrzeby moze zada¢ wykonania
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odpowiednich obliczen. Sposéb mocowania elementow musi wykluczy¢ mozliwo$¢ przemieszczenia,
przewrocenia lub zsunigcia si¢ elementow w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢
zatadowane w ten sposob aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy
PN-K-02057 i PN-K-02056. Przy transporcie drogowym w przypadku przekroczenia ktoregokolwiek z
wymiarow skrajni lub dopuszczalnych ci¢zaréw pojazdow nalezy uzyskaé zgode Generalnej dyrekcji
Droég Krajowych i Autostrad (GDDKiA) i Zarzadéw Drogowych w miastach prezydenckich, przez
ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwoj przewozacy czesci ponadwymiarowej konstrukeji
powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujacy.

4.4. Odbiodr konstrukceji po roztadunku

Odbior konstrukeji stalowej powinien by¢ dokonywany w obecnosci Inspektora nadzoru i powinien by¢
przez Inspektora nadzoru zaakceptowany. Wytwoérca konstrukcji powinien dostarczy¢é wszystkie
elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore bedg uzyte na
miejscu budowy. Z dostawy wytaczone sa farby i materialy spawalnicze, ktorych stosowanie jest
ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujace zastosowanie podczas
wytwarzania materialy, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbiorow.

4.5. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roziadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i
odpowiadaja zatozonej w dokumentacji projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny
przekracza¢ odchytek okre§lonych w normach przedmiotowych. Po ewentualnych ustaleniach z
udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej, czy odchyiki i uszkodzenia wplywaja na
bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inspektor nadzoru podejmie decyzje o ich pozostawieniu lub
usunieciu. Jezeli usuwanie odchylek i uszkodzen Inspektor nadzoru uzna za konieczne, to Wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt technologiczny i
harmonogram usuwania odchytek. Inspektor nadzoru moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac
bez obecnosci Inspektora nadzoru. Koszt prac ponosi wytworca konstrukeji, a do ich wykonania
powinien przystapi¢ w mozliwie jak najszybszym czasie ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu
prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecno$ci Inspektora nadzoru. Jezeli po usunigciu
odchylek wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia, element lub jego cze$¢ zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.
5.2.  Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji i Wykonawcy montazu
Konstrukcje stalowe moga by¢ wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanych przez Komisje
Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury. Wytwoérca konstrukcji powinien razem z oferta
przetargowa dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru kopi¢ $wiadectwa Komisji dla danej Wytworni.
Wytworca nie moze przenie$¢ wytwarzania catosci lub cze$ci konstrukeji do innej Wytworni bez zgody
Inspektora nadzoru. Zatwierdzeni przez Inspektora nadzoru podwykonawcy Wytworcy musza rOwniez
posiada¢ $wiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury. Posiadanie $wiadectwa
Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury obowigzuje rowniez przedsigbiorstwa wykonujace
montaz stalowej konstrukcji. Termin waznosci Swiadectwa 1 jego zakres musza by¢ zgodne z czasem
realizacji i rodzajem wytwarzanej lub montowanej konstrukcji.
Na podstawie dostarczonego projektu technicznego Wytwoérca konstrukcji stalowej sporzadzi i
przedstawi do akceptacji Inspektora nadzoru dokumentacje wykonawcza, w oparciu o ktorg bedzie
realizowana konstrukcja. Dokumentacja wykonawcza zawiera :

- rysunki warsztatowe

- program wytwarzania i scalania konstrukcji w Wytworni
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- program montazu i scalania konstrukcji na budowie
- program zapewnienia jako ci zabezpieczenia antykorozyjnego
5.2.1. Rysunki warsztatowe
Rysunki warsztatowe powinny by¢ opracowane z uwzglednieniem podniesien wykonawczych jezeli sa
przewidziane w Dokumentacji Projektowej oraz powinny uwzgledniaé przygotowanie elementow
wysytkowych do transportu i montazu. Tolerancje wymiaréw liniowych do 1,0 mm. Zatacznikiem do
rysunkow warsztatowych powinno by¢ zestawienie stali. W rysunkach powinien by¢ okreslony rodzaj
obrobki powierzchni elementow.
5.2.2. Program wytwarzania i scalania konstrukeji w Wytworni
Rozpoczgcie Robot moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora nadzoru Programu
Zapewnienia Jako$ci. Program sporzadzany jest przez Wytworce. Program powinien zawierac
deklaracje Wytworey o szczegdélowym zapoznaniu si¢ z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami
oraz:
- harmonogram realizacji
- informacj¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy
- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktoérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji
- informacje¢ o dostawcach materiatow
- informacj¢ o podwykonawcach
- informacje¢ o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania
- projekt technologii spawania
- sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach
- inne informacje dane przez Inspektora nadzoru
- ewentualne zgloszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentacji Projektowe;.
Program Robo6t musi uwzglednia spetnienie wszystkich ustalen zawartych w ST.
5.2.3. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczecie Robot moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora nadzoru programu
montazu. Program powinien zawiera¢ protokot odbioru konstrukceji od Wytworcy oraz:
- harmonogram terminowy realizacji
- informacj¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy montazu
- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktoérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji
- projekt montazu
- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli podczas montazu bedzie ona podpierana w
innych punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa
- informacj¢ o podwykonawcach
- informacje¢ o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania
- projekt technologii spawania na montazu
- sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji
- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktdre mogg znalez¢ si¢ w obszarze
prac montazowych
- inne informacje dane przez Inspektora nadzoru
5.2.4. Program zapewnienia jako$ci zabezpieczenia antykorozyjnego
Program zapewnienia jakosci zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by zgodny z ustaleniami
specyfikacji ,,Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej” i powinien okreslac:
- warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytworni jak i po zmontowaniu
konstrukcji, uwzgledniajac zabezpieczenie antykorozyjne stykow w czasie montazu,
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- technologi¢ wykonania zabezpieczen antykorozyjnych w wytworni i na placu budowy oraz
harmonogramy robot,
- szczegolly techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegdlnych elementow
konstrukcji
- wymagania w zakresie transportu, sktadowania i montazu,
- program badan w ramach kontroli wewnetrznej i organizacj¢ odbioréw przez nadzor
poszczegolnych etapow wykonawstwa,
- zabezpieczenie sprzgtowe i kadrowe wytworni i budowy,
- organizacj¢ zabezpieczenia prac i ochrony otoczenia.
5.2.5. Kontrola wykonywanych robot
Inspektor nadzoru jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnos$ci kontrolnych, badawczych
i odbiorow czesciowych na czas ktorych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wynik badan
Inspektor nadzoru podejmuje¢ decyzje o kontynuowaniu robot.
5.2.6. Dziennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy
Decyzje Inspektora nadzoru sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w Dziennikach:
- wytwarzania konstrukcji (w Wytworni)
- budowy (w trakcie montazu).
5.3.  Wykonanie konstrukeji w wytworni
5.3.1. Cigcie materialéw hutniczych
Cigcie elementow konstrukcji stalowej i obrabianie brzegéw nalezy wykonac tak, aby ich ksztalty byty
zgodne z dokumentacja projektowa, powinny by rownie wlasciwie oznakowane, aby unikna¢ pomytek
przy montazu. Cigcie materiatow hutniczych nalezy wykonywaé termicznie (automatycznie lub
pétautomatycznie). Wymagana klasa cigcia tlenem i tolerancje podano w PN-EN I1SO 9013. Brzegi po
cigciu powinny by¢ oczyszczone z thuszczu, gradu, naderwan, wzerdw, wtracen zuzla, pasm zuzlowych
i wklesnie¢ do czystego metalu na szerokosci nie mniejszej niz 20 mm od rowka spoiny. Ostre krawedzie
elementéw nalezy stepi¢ przez wyokraglenie. W przypadku elementoéw nie narazonych na wplywy
atmosferyczne dopuszcza si¢ stepienie krawedzi pod katem 45°. Przy cigciu tlenowym mozna
pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére majg by¢ poddane przetopieniu w procesie
spawania. Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, ostre krawedzie stali powstate po
wycigciach odrzuconego materialu nalezy wyokragli¢ promieniem nie mniejszym ni 8 mm. Dopuszcza
si¢ cigcie mechaniczne blach pod warunkiem, ze ciete krawedzie blach ulegna przetopieniu w procesie
spawania. Przy rozcinaniu blach i ksztattownikow, upowazniony pracownik przenosi znaki na rozcinane
czgsci 1 potwierdza zgodno$¢ materiatdw swoim stemplem. Dopuszczalne odchytki wymiarow
liniowych, prostosci, ksztaltu przekroju poprzecznego elementdéw oraz ksztattu w obrebie stykéw musza
spetnia wymagania okreslone punktem 2.4.2 PN-S-10050:1989.
5.3.2. Ukosowanie krawedzi do spawania
Ukosowanie krawedzi do spawania nalezy wykona¢ wedtug dokumentacji technicznej, zgodnie z PN-
EN ISO 9692-1, PN-EN ISO 9692-2 lub starszymi PN-M-69013:1965, PN-M-69014:1975, PN-M-
69016:1974, PN-M-69017:1965, PN-M-69018:1988 oraz kartami technologicznymi spawania.
Ukosowanie mozna prowadzi¢ za pomoca obrobki widrowej, strugania, frezowania lub ukosowania
termicznego (automatycznego lub pélautomatycznego). Przy ukosowaniu termicznym nalezy usungé
karby 1 nieréwno$ci przez szlifowanie. Wszystkie krawedzie nalezy przygotowaé podczas
warsztatowego wykonania elementéw konstrukcji. Krawedzie, ktore zostang pospawane na montazu
muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone przed zanieczyszczeniami oraz powlokami metalizacyjno-
malarskimi.
5.3.3. Prostowanie i giecie elementow
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Prostowanie i gigcie na zimno na walcach i1 prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikow i
ksztaltownikow dopuszcza si¢ w przypadkach, gdy promienie krzywizny ,,r”” sg nie mniejsze, a strzatki
ugiecia ,,f” nie wigksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w PN-S-10050:1989. W przypadku
przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugiecia lub promienia krzywizny podanych w PN-S-
10050:1989 prostowanie i gigcie elementow stalowych nalezy wykonaé na goraco przez:

- podgrzanie do temperatury kucia i zakonczenie prostowania lub gigcia elementu w
temperaturze nie nizszej niz 750°C,

- obszar nagrzewania materiatu 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar poddany kuciu,

- chtodzenie elementéw dokonywane powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C,
bez uzycia wody,

- zakrzywienie elementu.

Wystagpienie pekniec¢ lub rys w elementach gietych lub prostowanych, oraz miejscowych zahartowan w
elementach wykonanych ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci jest niedopuszczalne i powinny by one
odrzucone.

5.3.4. Oczyszczenie krawedzi

Miejsce spawania oraz przylegly pas materiatu o szeroko ci okoto 20 mm z kazdej strony, nalezy przed
spawaniem oczysci¢ z rdzy, farb, thuszczow oraz zawilgocen az do metalicznego potysku.

5.3.5. Skladanie do spawania

Przed przystapieniem do spawania elementy nalezy ztozy¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, oraz
ustawi¢ w polozeniu wymaganym dla wykonania spoin. Odstepy miedzy elementami taczonymi
spoinami czolowymi powinny speilnia wymagania okre$lone kartami technologicznymi spawania.
Przesuni¢cia brzegow elementéw spawanych nie powinny by¢ wigksze niz okreslone normami
wymienionymi w punkcie 5.2.2 specyfikacji. Szczeliny migdzy elementami tagczonymi spoinami
pachwinowymi nie powinny by¢ wigksze niz 1,0 mm. Ustalanie i unieruchamianie elementéow do
spawania moze by¢ wykonywane spoinami sczepnymi lub oprzyrzadowaniem montazowym. Spawanie
ztaczy doczotowych nalezy rozpoczaé i konczy¢ na plytkach wybiegowych mocowanych do elementow
spawanych. Plyty wybiegowe powinny mie¢ ta sama grubos¢ i ksztalt co elementy spawane. Plyty
wybiegowe powinny posiada¢ wymiary umozliwiajace utozenie spoiny o dtugosci 25mm. Usuwanie
ptyt wybiegowych nalezy wykonywa¢ w odlegtosci co najmniej 3 mm od brzegéw pasa. Nadmiar
usunac przez obrobke mechaniczna.

5.3.6. Sczepianie

Przy wykonywaniu spoin sczepnych nalezy przestrzegaé nast¢pujacych zasad:

- sczepianie powinni wykonywac wylgcznie spawacze o uprawnieniach wymaganych dla
wykonywania wlasciwych spoin,

- dhugo spoiny sczepnej powinna wynosi 3+4 grubosci taczonych materiatow,

- spoiny sczepne umieszcza¢ w odstgpach rownych 20+30 krotnej grubosci taczonych
elementow,

- spoiny sczepne powinny by¢ wykonane bardzo starannie i oczyszczone z zuzla,

- spoiny sczepne posiadajace niedopuszczalne wady takie jak: peknigcia, przyklejenia nalezy
wyciac 1 ponownie wykonac, a w przypadkach watpliwych spoiny sczepne nalezy poddaé
badaniom penetracyjnym.

5.3.7. Scalanie elementéw przy uzZyciu oprzyrzadowania montazowego

Podczas scalania elementow konstrukcji obiektdéw na stanowiskach, mozna stosowac ustalajace
oprzyrzadowanie montazowe typu: klamry, konie, kliny, itp. Przyrzady te powinny réwnocze$nie
ustawia¢ i trzymaé spawane elementy zabezpieczajac je przed przesunigciem. Oprzyrzadowanie
ustalajgce nalezy wykonac ze stali spetniajacej wymagania PN-EN 10025-1. Spawanie przyrzadow
montazowych powinni wykonywac spawacze posiadajacy takie same uprawnienia jak dla wykonywania
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konstrukcji obiektu. Spawanie nalezy przeprowadza¢ zgodnie z parametrami 1 zasadami
obowiazujacymi przy wykonywaniu spoin konstrukcji, zawartych w kartach technologicznych
spawania. Nalezy stosowa¢ podgrzewanie wstepne zgodnie zasadami opisanymi w punkcie 5.2.8. Po
wykonaniu spoin sczepnych, przyrzady montazowe odcig¢ w odlegtosci co najmniej 2 mm od
konstrukcji. Naddatki usung¢ poprzez szlifowanie. Miejsca po usunigtych przyrzadach montazowych
nalezy podda¢ badaniom penetracyjnym pod katem wystapienia ewentualnych pekniec.
5.3.8. Podgrzewanie krawedzi przed spawaniem
Tam, gdzie to przewiduje projekt technologii spawania elementy stalowe przed sczepianiem i
spawaniem nalezy podgrzewaé do temperatury 150°C oraz wolno studzi po spawaniu. Podgrzewanie
wstepne elementdw spawanych moze by¢ wykonywane oporowo, matami grzejnymi lub palnikami
gazowymi (propan, butan). Podgrzewanie palnikami gazowymi powinno by¢ wykonywane palnikami
liniowymi z ciggtym pomiarem temperatury podgrzewania oraz temperatury miedzys$ciegowej. Pomiary
temperatury moga by¢ dokonywane przy uzyciu termokredek. Wyniki pomiarow temperatury
podgrzewania i miedzysciegowej powinny by¢ rejestrowane w dzienniku spawania.
5.3.9. Spawanie
5.3.9.1. Projekt technologii spawania
Dla kazdego rodzaju spoiny i dla kazdej grubosci blach elementéw taczonych w konstrukcji w
»~Programie wytwarzania konstrukcji w wytworni” i w ,,Projekcie montazu i scalania konstrukcji na
miejscu budowy” Wykonawca przedstawi projekt technologii spawania zatwierdzony przez Inspektora
nadzoru . Projekt powinien zawieraé:

- metod¢ spawania, sprzet i materiaty, kolejno$¢ wykonywania spoin,

- pozycj¢ laczonych elementdw przy spawaniu,

- przygotowanie brzegdw elementoéw i rowkow do spawania,

- rodzaje obrobki spoin,

- metody kontroli i badan.
Przyjeta technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacj¢ naprezen spawalniczych i
odksztatcen.
5.3.9.2. Warunki atmosferyczne wykonania spawania
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali powinna by¢ wyzsza niz 0°C dla stali niskostopowych o
zwyktej wytrzymato$ci i wyzsza niz +5°C dla stali o podwyzszonej wytrzymalosci. Stanowiska
spawania muszg by¢ zabezpieczone przed opadami S$niegu, deszczu, mzawki, mgly i innymi
niekorzystnymi  zjawiskami atmosferycznymi. W utrudnionych warunkach atmosferycznych
(wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza ni 80%, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz Sm/s,
temperatura powietrza nizsza niz podana wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne $rodki
gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci (w przypadku wystgpienia wilgotnosci wzglednej
powietrza wiekszej od 80% nalezy stosowaé ostony stanowiska spawania) lub zaniecha spawania.
5.3.9.3. Wykonanie spawania
Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050:1989. Przed przystapieniem do
spawania elektrody nalezy wysuszy¢. Zalecane jest suszenie ich w temperaturze 120+180°C w czasie
1+2 godzin. Wykonawca powinien prowadzi¢ dziennik spawania. Spawanie elementow konstrukcji
nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru projektem technologii spawania
zawartym w programach wytwarzania i montazu konstrukcji. W trakcie spawania powinny by¢
przestrzegane dopuszczalne katy pochylenia i obrotu wg PN-EN 1SO 6947. Wszystkie spoiny czolowe
powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologiag (np. przez zastosowanie odpowiednich
podktadek), aby gran byta jednolita i gladka. Dla spoin czotowych w ztaczach specjalnej jakosci
wielko$¢ podtopienia lub wklgénigcia grani w podtopieniu ogranicza si¢ klasg wadliwosci wg PN-
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EN:970 lub poziomem jako$ci wg PN-EN ISO 17635, a w ztaczach normalnej klasy jako$ci — klasa
wadliwosci wg PN-EN:970.
W spoinach czotowych pasow rozciaganych nalezy zastosowaé ptytki wybiegowe, a spoing konczy¢
poza przekrojem samego pasa. Po wykonaniu spoin ptytke nalezy usungé. Obrobke spoin mozna
wykona¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowac inng obrobke mechaniczng pod warunkiem, ze
miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci. Spoiny powinny
by¢ oznaczone osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach krétkich spoin w odleglosci
10+15 mm od brzegu i w odstgpach 1 m dla spoin dtugich. Nalezy dazy, by jak najwicksza czg$¢ spoin
byla wykonana automatycznie, a zwlaszcza spoiny taczace gléwne elementy nosne konstrukeji.
Wszystkie spoiny powinny posiada¢ poziom jakosci (klas) zgodny z dokumentacjg projektowsa i
projektem technologicznym spawania. Wady spoin czotowych i pachwinowych wykrywalne przez ich
ogledziny i makroskopowe nieniszczace badania okres$la si¢ wg PN-M-69703:1975. Dla ztacz wymaga
si¢ zachowania klasy wadliwosci wg PN-EN:970. Wszystkie spoiny po wykonaniu powinny by¢
obrobione mechanicznie przy nieprzekroczeniu miejscowego zmniejszenia grubosci przekroju elementu
0 3% tej grubosci. Spoiny po obrobieniu nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub
wklesnig¢. Jezeli STWiORB tak nakazuje Iub Inspektor nadzoru tak zadecyduje, przed wykonaniem
spawanych potaczen montazowych, badz stalych konstrukcji nalezy wykonaé spoiny probne oraz
przeprowadzi ich kontrolg.
5.3.10. Ochrona antykorozyjna wykonana w wytwérni
Elementy konstrukcji muszg by¢ przed wysytkg zabezpieczone wedtug Specyfikacji ,zabezpieczenie
antykorozyjne konstrukcji stalowej’. Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj.
przygotowania powierzchni i nanoszenia powiok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie
wczesnej fazie wytwarzania konstrukciji.
5.3.11. Odbior konstrukcji u wytwércey
Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:
- rysunki warsztatowe,
- dziennik wytwarzania,
- atesty uzytych materialow,
- $wiadectwa kontroli laboratoryjne;j,
- protokoty odbioréw czesciowych,
- protokot z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokoét z
pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,
- inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania,
- mas¢ elementow,
- komplet uaktualnionej dokumentacji projektowej zawierajacej wszystkie zmiany wynikte w
czasie wytwarzania konstrukcji stalowej.
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do transportu z wytworni powinny mie¢ wykonane
oznakowanie, ktore powinno by zgodne z planem montazu.
5.4. Skladanie konstrukcji
5.4.1. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do miejsc ostatecznego ich polozenia
Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. W przypadku zastosowania dzwigow:
- roboty powinna wykonywa¢ odpowiednio wyszkolona i wyekwipowana zatoga,
- elementy musza by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa,
- nalezy przeprowadzi¢ probne uniesienie na wysokos¢ 20 cm i wprowadzi¢ ewentualne
poprawki do procesu podnoszenia,
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- jakiekolwiek uszkodzenia ujawnione w trakcie wznoszenia konstrukcji powinny by¢
naprawione przez Wykonawcg.
Mocowanie nieprzewidzianych w dokumentacji projektowej uchwytéw montazowych do podnoszenia
lub zamocowania elementow wymaga zgody Inspektora nadzoru. Moze on zazada¢ wykonania obliczen
sprawdzajacych skutki zmiany lokalizacji uchwytow montazowych.
5.4.2. Polaczenia spawane na placu budowy
Konstrukcja musi by scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania zawierajgcego plan
spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze,
wilgotnosci oraz odstonigciu od wiatrow. Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy powinny
by¢ przewidziane w dokumentacji projektowe;j. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin
lub spoin pomocniczych musi by to zaakceptowane przez Inspektora nadzoru wpisem do dziennika
budowy. Inspektor nadzoru w takim przypadku moze zazada¢ dodatkowych obliczen ilustrujacych
wpltyw dodatkowego spawania na pracg konstrukcji. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami PN-S-10050:1989 oraz niniejszg specyfikacja.
5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu konstrukcji
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni, gdzie
wykonuje si¢ wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozjg z wylaczeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powloki antykorozyjne nalezy dokonczy zgodnie ze
Specyfikacja ,,Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej”. .
5.6. Rusztowania montazowe
Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sily wynikajace z projektu
montazu konstrukcji ustroju niosacego. Zaakceptowany przez Inspektora nadzoru projekt rusztowan
nie moze by¢ bez jego zgody zmieniany. Rusztowania stalowe z elementow skladanych do
wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-48090:1996. Rusztowania drewniane
powinny odpowiada wymaganiom PN-S-10050:1989. Wykonanie rusztowan montazowych powinno
zapewni¢ prawidlowy dostep do kazdego styku konstrukcji wykonywanego na budowie. Rusztowania
powinny by¢ tak zmontowane, aby uwzgledni¢ mozliwos¢ ich jednoczesnego wykorzystania do
montazu konstrukcji stalowej obiektu oraz do prac zwigzanych z zabezpieczeniami antykorozyjnymi
obiektu.
Dopuszczalne tolerancje wymiardéw rusztowan stalowych:
- odchylenia w rozstawie wiez z klatek w planie nie powinny przekracza 5 cm,
- maksymalne odchytki rzednych gérnych belek wienczacych nie powinny przekracza £2 cm,
- tolerancje odchylek wychylenia rusztowan stalowych — jak dla rusztowan drewnianych,
- strzalka pomigdzy naciagnieta strung, a poszczegdlnymi elementami nie powinna by¢
wigksza:
- dla czgsci pionowych (w tym stupow) — 0,1% ich dlugosci (nie wigksza ni 1,5 mm),
- dla czgsci elementéw poziomych — 0,1% (nie wicksza ni 2 mm),
- dla $ciggdw — 0,2% dhugosci (nie wigksza ni 3 mm),
- dopuszczalne ugiecia belek wienczacych gérnych i belek pomostu rusztowania nie powinny
przekracza¢ warto$ci, odpowiednio 1/400 1 oraz 1/200 1,
- dopuszczalne odchytki w montazu rusztowan w zaleznosci od posadowienia podano w tablicy
2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki dla rusztowan w zaleznosci od typu posadowienia
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Lp Rodzaj odchylek w zaleznosci od posadowienia Wartosci dopuszczalne
' rusztowania [mm]
Rusztowania na klatkach z podkladéw
1 Rozstaw poszczegodlnych podktadow +50
2 Polozenie §rodka podstawy klatki +100
Rusztowania na rusztach lub podwalinach drewnianych

3 Rozstaw poszczegodlnych belek rusztu +100
Polozenie $rodka ciezkosci rusztu w stosunku do potozenia

4 . +100
wypadkowej

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by zgodne z dokumentacja projektows. Do robot wykonczeniowych
nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkow budowy obiektu i roboty
porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogo6lne”.
6.2. Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrole jakos$ci prowadzonych przez siebie Robot, niezaleznie
od dziatan kontrolnych Inspektora nadzoru, w calym procesie wytwarzania, montazu i zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji.
6.3. Sprawdzenie jako$ci materialow
6.3.1. Badanie kontrolne stali
Nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w niniejszej Specyfikacji. Ponadto nalezy sprawdzié,
czy uzyte elementy stalowe jak blachy, ptaskowniki, ksztaltowniki sa zgodne z Dokumentacja
Projektowa co do gatunku i odpowiadajg wtasciwym normom przedmiotowym podanym w niniejszej
Specyfikacji.
6.3.2. Badanie kontrolne lacznikéw
Nalezy sprawdzi posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie $rub i nakretek.
Do kazdej partii wyrobu powinno by¢ wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajace CO
najmniej:

- datg wystawienia zaswiadczenia,

- nazwe i adres Wytworni,

- 0znaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,

- masg¢ netto wyrobu lub liczbe sztuk,

- wyniki badan,

- podpis i piecze¢ Wytworni.
6.3.3. Badanie materialéw spawalniczych (spoiwa)
Badanie materiatlow spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadaja atesty wystawione przez
Wytworce tych materiatow. Atesty muszg potwierdza¢ zgodno$¢ danego materialu z normami
przedmiotowymi okre§lonymi niniejszej Specyfikacji oraz zgodnos$¢ okresu gwarancji dla danego
wyrobu. Jezeli materiaty spoiwa nie majg atestow lub jezeli okres gwarancji podany w atestach zostat
przekroczony, to nalezy materiaty wyeliminowac z produkcji lub udokumentowac ich jako$¢ badaniami
sktadu chemicznego spoiwa oraz wtasnos$ci mechanicznych spoiwa w niezaleznej placéwce badawcze;.
6.4. Sprawdzenie wymiarow konstrukeji
Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementow, a wigc dlugosc,
wysokos$¢, rozstaw elementow, przekroje blach, ksztaltownikow. Sprawdzeniu podlega rozstaw
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facznikow. Doktadno$¢ pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne z
Dokumentacja Projektows i rysunkami warsztatowymi.
6.5. Sprawdzenie ksztaltu konstrukeji
Sprawdzenie ksztattu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowos$ci elementéw ewentualnych
wybrzuszen srodnikow dzwigardéw z ich ptaszczyzny, odchylenia plaszczyzny elementu od ptaszczyzn
przyjetych w Dokumentacji Projektowej (plaszczyzny pionowe, poziome lub pochyte).
6.6. Badanie spoiwa i zlaczy spawanych
Badanie spoiwa i ztaczy spawanych jest elementem programu badan spoin i potaczen spawanych przez
kontrole wewnetrzng w Wytworni.
Badania na przygotowanych ptytach probnych nalezy wykona¢ dla wszystkich grubosci blach i
rodzajow spoin czotowych w konstrukcji. Wyszczegolnione proby i badania Wytwdrca przedstawi do
wgladu Inspektorowi nadzoru przed przystagpieniem do scalania elementow konstrukc;ji.
Nalezy wykona nastepujace badania:

- sktadu chemicznego spoiwa (zawarto C, P, S),

- wilasnosci mechaniczne spoiwa (Rm, Re, A5, Z),

- proéb statyczng rozciggania doczotowych zt czy spawanych (Rm),

- prob zginania doczotowych zt czy,

- prob udarnosci zt czy na probkach z karbem w ksztalcie litery V w temp. -20 °C,

- plastycznos¢ zlaczy spawanych,

- rozktad twardo ci w zlaczu spawanym,

- badania metalograficzne.
Badania te nalezy przeprowadzi wg wskazan i zakresu podanego w PN-89/S-10050 pkt.3.2.8. Ocena
wynikow badan wg PN-89/S-10050. Ponadto wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaj badaniom i
ocenie zasad podanych w punkcie 5.2.2.1. niniejszej ST. Badania spoiwa i ztagczy spawanych na ptytach
probnych obowigzuje w takim samym zakresie dla potaczen na montazu na budowie.
6.7. Ocena wynikow badan
Konstrukcja wykonana w Wytworni jak i po zmontowaniu na budowie moze by¢ uznana za wykonang
zgodnie z wymaganiami norm i niniejszej Specyfikacji, jezeli wszystkie badania dadza wynik
pozytywny. W przypadku, gdy cho¢ jedno badanie dalo wynik negatywny, konstrukcja lub element
wykonane niezgodnie z wymaganiami normy lub ST powinna by doprowadzona przez Wykonawceg do
stanu zgodno$ci z normami i ST oraz przedstawiona do ponownego zbadania. Wyniki badan
przeprowadzonych w Wytworni i po zmontowaniu konstrukcji winny by¢ wpisywane na biezaco do
Dziennika Budowy lub ujmowane w formie protokotow.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST K.00. ,,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:
- 1 tona stali elementow szybu windowego.

Do ptatnosci przyjmuje si¢ mas¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa, zwickszona lub zmniejszong o
ilosci wynikajace z zaproponowanych zmian. Zaré6wno Inzynier jak i Wykonawca moga Zzadac¢
koncowego sprawdzenia masy, w przypadku watpliwoéci. Zgdanie Wykonawcy musi by¢ na pi$mie.
- mas¢ wlasciwg stali nalezy przyjmowa¢ wedtug polskich norm 7850 kg/m?®. Naddatki
wynikajace z zastosowania przez Wykonawce elementow zamiennych o wigkszych niz
potrzeba wymiarach nie sg zaliczane do tonazu,
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- masg $rub, nakretek, tacznikow do wspolpracy z betonem oraz podktadek wlicza si¢ do tonazu
konstrukcji wg ich nominalnej masy i wymiarow,

- nie wlicza si¢ do tonazu powtok ochronnych,

- mase spoin wlicza si¢ do tonazu wedtug ich nominalnych wymiaréw, nadlewek, wydhluzen itp.
nie uwzglednia sie,

- nie potrgca si¢ z tonazu otworéw i weie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01m?.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST K.00. ,,Wymagania og6lne”. Roboty uznaje
si¢ za wykonane zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2.  Odbiory czesciowe
Harmonogramy odbiorow czgsciowych sporzadza Inspektor nadzoru po zapoznaniu si¢ z programem
wytwarzania konstrukcji i programem montazu. Harmonogramy stanowia integralng czes¢ akceptacji
programéw. Sposob i1 zakres odbiorow czesciowych opisane w niniejszej Specyfikacji.
8.3. Odbior koncowy
Koncowy odbidr stalowej konstrukcji szybu dokonywany jest po ukonczeniu konstrukcji stalowe;j.
Obiekt musi by¢ odbierany komisyjnie. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany
dostarczy uaktualniong Dokumentacje Projektowa zawierajaca wszystkie zmiany wprowadzone w
czasie budowy oraz inwentaryzacj¢ powykonawczg obiektu. Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalaj
na dopuszczenie obiektu do eksploatacji nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru koncowego zawierajacy:
- datg, miejsce i przedmiot spisanego protokoétu,
- nazwiska przedstawicieli:
- Inspektora nadzoru
- jednostki przejmujacej obiekt w administracje
- Wykonawcy montazu
- jednostki naukowo-badawczej orzekajacej o przydatno$ci eksploatacyjnej obiektu.
- o$wiadczenie jednostki przejmujacej obiekt w administracj¢ o przejeciu od Wykonawcy
kompletnej dokumentacji budowy w sktad ktorej wchodza:
- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami Dziennik Wytwarzania w
Wytworni
- Dziennik Budowy
- atesty materiatdéw uzytych w Wytworni i podczas montazu
- $wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach
protokoty odbioréw czesciowych
- inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu
- stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami
Specyfikacji
- wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Dokumentacji Projektowej, nie
majacych wplywu na no$no$¢, walory uzytkowe i trwatos$¢ obiektu (moga mie¢ wptyw na
nalezno$¢ za wykonane roboty)
- stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacji
- podpisy stron odbioru

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne zasady platnosci
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Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania ogolne”.

9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Cena za wykonanie 1 tony konstrukcji stalowej obejmuje m.in.:

w zakresie wytworzenia konstrukcji
- przygotowanie rysunkOw warsztatowych
- przygotowanie programu wytwarzania konstrukcji
- dostarczenie materiatéw 1 wszystkich pozostatych srodkéw produkeji
- badanie materiatow
- wykonanie konstrukcji zgodnie z wymaganiami Polskiej Normy oraz PZJ
- prowadzenie badan robdt spawalniczych
- zapewnienie tacznikow do montazu na budowie
- probny montaz oraz oznakowanie elementow konstrukcji wg kolejnosci ich montazu
na budowie
w zakresie montazu na budowie
- dostarczenie programu i scalania konstrukcji
- odbidr konstrukcji w wytwoérni i transport na budowe
- przygotowanie placu montazowego
- wykonanie rusztowan i pomostow roboczych
- wykonanie montazu wstgpnego i koncowego
- badanie potaczen w tym nieniszczacych
- rozebranie wszystkich konstrukcji pomocniczych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — czes¢ 1:
Ogo6lne warunki techniczne dostawy

[2]. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych — cze$¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnej niestopowych

[3]. PN-EN ISO 17635:2010 Badania nieniszczace spoin - Zasady ogoélne dotycz ce metali (oryg.)

[4]. PN-EN ISO 17637:2011 Badania nieniszczace ztaczy spawanych -- Badania wizualne zlaczy
spawanych

[5]. PN-EN ISO 3452-1:2013-08 Badania nieniszczgce - Badania penetracyjne -- czes¢ 1: Zasady
ogolne

[6]. PN-EN ISO 10675-1:2013-12 Badania nieniszczace spoin - Kryteria akceptacji badan
radiograficznych - cze$¢ 1: Stal, nikiel, tytan i ich stopy

[7]. PN-EN ISO 11666:2011 Badanie nieniszczace ztaczy spawanych — Badanie ultradzwigkowe
ztaczy spawanych - Poziomy akceptacji.

[8]. PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne — Zalecenia dotyczace
przygotowania ztaczy — czes¢1: Reczne spawanie lukowe, spawanie tukowe elektroda
metalowg w ostonie gazow, spawanie gazowe, spawanie metod TIG 1 spawanie wigzka stali

[9]. PN-EN ISO 5817:2014-05 Spawanie — Zlacza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z
wyjatkiem spawanych wigzka ) — Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

[10]. PN-ENISO 9013:2008 Cigcie termiczne — Klasyfikacja cigcia termicznego — Specyfikacja
geometrii wyrobu i tolerancje jako$ci

[11]. PN-EN ISO 17637:2011 Badania nieniszczace ztaczy spawanych -- Badania wizualne ztaczy

spawanych
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[12]. PN-M-70055.01:1989 Spawalnictwo. Badania ultradzwigkowe ztaczy spawanych.
Postanowienia ogolne.

[13]. PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli

[14]. PN-M-69014:1975 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegdéw do spawania

[15]. PN-M-69016:1975 Spawalnictwo. Spawanie w ostonie dwutlenku wegla lub mieszanek
gazowych stali weglowych i1 niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

[16]. PN-EN ISO 17636-1:2013-06 Badania nieniszczgace spoin - Badanie radiograficzne - cze$¢ 1:
Techniki promieniowania X i gamma z btong

[17]. PN-ENISO 17640:2011 Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Badanie ultradzwigkowe
ztaczy spawanych

[18]. PN-ENISO 23279:2010 Badania nieniszczace spoin - Badania ultradzwiekowe —
Charakterystyka wskazan w spoinach (oryg.)

[19]. PN-EN ISO 16810:2014-06 Badania nieniszczace - Badania ultradzwigkowe - Zasady ogdlne

[20]. PN-EN ISO 19232-1:2013-08 Badania nieniszczace - Jako obrazu radiograméow - cze$é 1:
Liczbowe wyznaczanie jakos$ci obrazu za pomoca wskaznikow jako$ci obrazu typu
precikowego

[21]. PN-ENISO 17638:2010 Badania nieniszczace spoin - Badania magnetyczno - proszkowe
(oryg.)

[22]. PN-EN ISO 23278:2015-05 Badania nieniszczace spoin - Badania magnetyczno - proszkowe
spoin - Poziomy akceptacji (oryg.)

[23]. PN-EN ISO 23277:2015-05 Badania nieniszczace spoin - Badania penetracyjne spoin -
Poziomy akceptacji (oryg.)

[24]. PN-ENISO 14175:2009 Materiaty dodatkowe do spawania — Gazy i mieszaniny gazow do
spawania i procesow pokrewnych

[25]. PN-ENISO 14174:2012 Materialty dodatkowe do spawania - Topniki do spawania tukiem
krytym i spawania elektrozuzlowego - Klasyfikacja.

[26]. PN-EN ISO 17632:2008 Materialty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe proszkowe
do spawania lukowego elektroda metalowa w ostonie gazu i bez ostony gazu stali
niestopowych i drobnoziarnistych - Klasyfikacja

[27]. PN-EN 757:2005 Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego
spawania tukowego stali o wysokiej wytrzymatosci - Oznaczenie

[28]. PN-EN ISO 14341:2008 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe i stopiwo do
spawania tukowego elektroda metalowa w ostonie gazu stali niestopowych i
drobnoziarnistych — Klasyfikacja (oryg.)

[29]. PN-ENISO 636:2008 Materiaty dodatkowe do spawania — Prety, druty i stopiwa do spawania
elektrodg wolframowa w ostonie gazu oboj¢tnego stali niestopowych i drobnoziarnistych —
Klasyfikacja (oryg.)

[30]. PN-ENISO 18276:2008 Materialty dodatkowe do spawania - Druty proszkowe do spawania
ukowego elektroda metalowa w ostonie gazu i bez ostony gazu stali o wysokiej
wytrzymatosci - Klasyfikacja.

[31]. PN-EN ISO 3580:2011 Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego
spawania tukowego elektrodg metalowa stali odpornych na petzanie - Klasyfikacja

[32]. PN-EN ISO 13918:2010 Spawanie — Kotki i pierscienie ceramiczne do zgrzewania lukowego
kotkéw (oryg.)

[33]. PN-M-69703:1975 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia
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[34]. PN-EN ISO 10042:2008 Spawanie - Ztacza spawane tukowo w aluminium i jego stopach -
Poziomy jako ci dla niezgodno ci spawalniczych

[35]. PN-M-69430:1991 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania i badania

[36]. PN-EN 760:1998 Materiaty dodatkowe do spawania - Topniki do spawania tukiem krytym —
Oznaczenie

[37]. PN-M-69356:1967 Topniki do spawania zuzlowego

[38]. PN-EN ISO 2560:2010 Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego
spawania tukowego elektroda metalowa stali niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja
(oryg.)

[39]. PN-ENISO 9712:2012 Badania nieniszczgce - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan
nieniszczacych

[40]. PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do
spawania - cz¢$¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym

[41]. PN-M-69013:1965 Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych. Rowki do
spawania

[42]. PN-M-69017:1965 Spawanie argonowe elektrodg nietopliwa stali stopowych. Rowki do
spawania

[43]. PN-M-69018:1988 Spawalnictwo -- Spawanie zuzlowe stali weglowych i niskostopowych --
Przygotowanie brzegéw do spawania

[44]. PN-EN ISO 6947:2011 Spawanie i procesy pokrewne -- Pozycje spawania

[45]. PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo - Tolerancje ogolne dotyczace konstrukcji spawanych
- Wymiary liniowe i katy - Ksztalt i potozenie

[46]. PN-EN ISO 14731:2008 Nadzorowanie spawania — Zadania i odpowiedzialno$¢

[47]. PN-ENISO 14171:2010 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe lite, druty
elektrodowe proszkowe i kombinacje elektroda/topnik do spawania tukiem krytym stali
niestopowych i drobnoziarnistych - Klasyfikacja

10.2. Aktualizacja norm

Obowiazek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robdt, ktory

zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robot o$wiadcza, iz

wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujgcymi, aktualnymi przepisami.

W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych Wykonawca jest zobligowany do

wdrozenia i zastosowania najbardziej aktualnego wydania.
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K.06. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI
STALOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej poprzez
pokrywanie elementow, uprzednio ocynkowanych, powlokami malarskimi w ramach budowy
pompowni III stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej
infrastruktury — dziatka nr 246/11, obr¢b Lochowo, gmina Biate Blota.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i odbioér robot zwigzanych z wykonaniem antykorozji konstrukcji stalowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogélne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania ogdlne”.
2.2. Rodzaje materialow i wymagania
Wszystkie materialy musza posiada¢ §wiadectwo kontroli jakosci dla kazdej partii i wchodzi¢ w sktad
systemow powlokowych posiadajacych Aprobate Techniczng IBDiM. Zastosowane materiaty musza
spetni¢ nastepujace wymagania.
2.2.1. Materialy do nakladania powloki cynkowej natryskiwanej cieplnie
Naktadanie powtoki cynkowej natryskiwanej cieplnie nalezy wykona¢ przy zastosowaniu drutéw
cynkowych spetniajgcych wymagania PN-M-69412:1973. Czysto$¢ zastosowanego cynku ma by¢ nie
mniejsza ni 99,99% zgodnie PN-H-82200.
2.2.2. Materialy pomocnicze
2.2.2.1. Materialy do usuwania zanieczyszczen z powierzchni
Do odtluszczania powierzchni nalezy stosowa przemystowe $rodki odttuszczajace lub rozpuszczalniki
(np. benzyna ekstrakcyjna). Dopuszcza si¢ usuwanie smaré6w zaabsorbowanych na powierzchni przez
wypalanie palnikiem.
2.2.2.2. Materialy $cierne
Do ostatecznego przygotowania powierzchni za pomocg obrobki strumieniowo - $ciernej nalezy
stosowac ostrokrawedziowe, nie zanieczyszczone materiaty Scierne o wielkosci ziarna od 0,5 do 1,5
mm:

- tamany $rut staliwny

- elekrokorund
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- zuzel pomiedziowy
- wedlug norm PN-EN-I1SO 11124 i PN-EN-ISO 11126 nie dopuszcza si¢ stosowania piaskow
rzecznych i kopalnianych.
- system antykorozyjny o przewidzianych grubo ciach powlok ma zapewni trwato
zabezpieczenia na co najmniej 25 lat,
- system ma zapewni¢ ochrone barierowa konstrukcji oraz ochrong protektorowa (system
z cynkiem dziatajagcym protektorowo)
- zastosowane farby powinny mie¢ wysoka zawarto$¢ czesdci statych ze wzgledow
ekologicznych i aplikacyjnych,
Materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom w poszczego6lnych normach przedmiotowych. Inspektor
nadzoru moze nakaza¢ wykonanie badan jako$ci materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badanie
nalezy przeprowadzi wg normy przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), w oparciu o ktéra materiat
zostat dopuszczony do stosowania. Badanie farb nalezy przeprowadzi tuz przed ich uzyciem.
2.3. Skladowanie materialow
Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowiacych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndéw materialow
fatwo palnych zgodne z normg PN-C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych
powinna wynosi +5 + +25°C. Ponadto materialy powinny by przechowywane wg okreslonych przez
Producenta okresach podanych w gwarancji i warunkach przechowywania.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogoélne”. Do wykonywania
powlok cynkowych natryskiwanych cieplnie, zaleznie od zastosowanej metody wykonania, tj. systemu
termicznego natrysku gazowego, systemu termicznego natrysku przy uzyciu materiatow proszkowych,
systemu termicznego w tuku elektrycznym lub systemu natryskowego plazmowego, Wytworca
konstrukcji zastosuje odpowiedni sprzet. Do naktadania powtoki uszczelniajgcej zastosowany zostanie
sprzet spelniajacy parametry nakladania podane w Karcie Technicznej wyrobu. Jakikolwiek sprzet,
maszyny lub narz¢dzia nie gwarantuje zachowania wymagan jako$ciowych Robét zostang przez
Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i1 niedopuszczone do Robét.

3.2.  Sprzet do czyszczenia konstrukeji i odpylania

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo —
$ciernym, dowolnego typu, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Sprzet do czyszczenia musi
zapewni¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza. Do odpychania konstrukcji nalezy stosowac
odkurzacze przemystowe.

3.3.  Sprzet do nakladania powloki cynkowej natryskiwanej cieplnie

Do naktadania powtoki cynkowej natryskiwanie cieplnie mozna uzywac pistoletéw ptomieniowych lub
ukowych. Powloki moga by¢ naktadane recznie lub w sposob zmechanizowany.

3.4. Sprzet do przygotowania materialow antykorozyjnych

Mieszadlo elektryczne

3.5. Sprzet do nanoszenia powlok

Sprzet do naktadania zgodny z wymaganiami dla materiatéw podanymi w Karcie Technicznej produktu
i zgodny z technologia naktadania podana w projekcie natrysku hydrodynamicznego sktadajacy si¢ z
pompy ttokowej, weza wysokoci$nieniowego i pistoletu z dysz (ilos¢ kompletow adekwatna do
wielko$ci zadania) oraz watki i pedzle.

3.6. Sprzet do badan

Sprzet do biezacej kontroli jakosci materiatdéw 1 wykonania zabezpieczen antykorozyjnych:
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- fotografie wzorcowe stopnia czystosci powierzchni wg PN-EN 1SO 8501-1:1996

- wzorce profilu chropowatosci wg PN-EN ISO 8503:2:1988

- przyrzady krazkowe "grzebienie" do pomiaru grubosci mokrych warstw

- przyrzad elektro-magnetyczny do pomiaru grubosci powltok wg PN-EN 1SO 2808:2000

- no6z jednoostrzowy i noze Petersa do pomiaru przyczepnosci powtok

- tas$ma samoprzylepna o sile przylepu 10 N

- konduktometr z kompensacja temperatury do pomiaru zanieczyszczen jonowych

- przyrzad do pomiaru badania przyczepnosci powlok metoda odrywowa "pull-off” wg PN-EN

24624

- termometry do pomiary temperatury powietrza i podtoza

- wilgotno$ciomierze
Inspektor nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy wykonanie probnego uzycia sprzgtu i badan jakosciowych
wykonanych prébek powtok.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania og6lne”.

4.2. Transportiprzechowywanie materialéw

4.2.1. Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow

Transport ~ wyrobow lakierowanych i rozcienczalnikéw winien odbywac si¢ z zachowaniem
obowigzujacych przepisow o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreSlonych w normach
przedmiotowych i wg PN-C 81400.

4.2.2. Transport konstrukcji z wytwérni na budowe

Jezeli Wytworca konstrukcji przekazuje ja innemu przedsigbiorstwu wykonujacemu montaz na
budowie, obowigzkiem Wytworcy jest przekazanie konstrukcji po transporcie, roztadunku i wykonaniu
napraw uszkodzen powtok antykorozyjnych powstatych w transporcie. Musi by¢ przestrzegany czas
sezonowania powlok przed transportem podany przez Producenta farb dla danych warunkow
sezonowania.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania roboét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogélne’.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji Program Zapewnienia Jako$ci i
harmonogram Robdt uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie
powltokami malarskimi. PZJ zabezpieczen antykorozyjnych dla zakresu robot wykonywanych w
wytworni i na montazu jest czescig skladowa dokumentacji wykonawczej zatwierdzanej przez
Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji Inspektora nadzoru
projekt technologiczny wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego. Projekt zabezpieczenia
antykorozyjnego, powinien zawiera:
- analiz §rodowiska korozyjnego
- wykaz specjalnych czynnikow, ktore mogg wpltywaé na wybor systemu malarskiego,
- wskazanie w konstrukcji zabezpieczen ,,putapek korozyjnych", ktore musza by specjalnie
zabezpieczone,
- wybor wlasciwego do planowanej trwatosci i srodowiska korozyjnego systemu powlokowego
opierajac siena klasyfikacji normy ISO 12944-5
- dostosowanie systemu powtokowego do planowanego przygotowania powierzchni,
- wymagania ekologiczne uwzgledniajace ochrone Srodowiska,
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- ograniczenia czasowe wynikajace ze wzgledow klimatycznych i wlasciwosci materiatow,
- wymagania dotyczace sposobow aplikacji,
- wymagania wobec firm majacych wykonywa zabezpieczenia,
- warunki gwarancyjne
- uzgodnienia,
- instrukcje przysztej konserwacji i renowacji systemu powlokowego.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia dostepnej w kazdej chwili dla Inspektora nadzoru
dokumentacji kontroli wewngtrznej zawierajacej:
- warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot,
- wilgotnos¢ i temperatura podtoza,
- grubo$¢ naniesionych warstw powtok,
- dhugo$¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczegodlnych warstw.
5.2. Zakres wykonywanych robot w wytworni konstrukcji stalowych
5.2.1. Przygotowanie powierzchnie stalowych
Elementy konstrukcji przewidziane do naktadania powtoki cynkowej natryskiwanej cieplnie powinny
mie¢ zapewniony dobry dostep do pokrywanej powierzchni i pozwala¢ na prawidtowa prace urzadzen
do czyszczenia (obrobki strumieniowo- ciernej) i natryskiwania cieplnego. Przygotowanie powierzchni
do metalizacji:
- wykonanie prac hawerskich aby ewentualne wady powierzchni odpowiadaty wymaganiom P3
wg ISO 8501-3 a krawedzie bytly zaokraglone co najmniej do promienia 2 mm zgodnie z PN-
EN ISO 14713; skalopsy o promieniu R=50 mm muszg by¢ sfazowane
- zeszlifowa¢ powierzchnie utwardzone spawaniem oraz krawedzie po cieciu termicznym
- odtluszczeniu powierzchni zgodnie z punktem 3.1.6 projektu
- oczyszczenie do stopnia czysto ci Sa 2,4 wg PN-EN 1SO 8501-1
- uzyskanie profilu chropowato ci powierzchni ,,medium" wg PN-EN-ISO 8503-2 (wzorzec G).
- pyl i kurz nalezy usunaé z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed metalizowaniem
przy uzyciu odkurzaczy przemystowych i uzyska¢ wymagany stopien nie wyzszy niz 3 wg PN-
EN ISO 8502-3:1992.

- powierzchnie w miejscach przewidzianych potgczen spawanych w czasie montazu konstrukcji
nalezy oklei¢ tasmg na szeroko min 100 mm przed natryskiwaniem powtoki cynkowej.
Powierzchnie w miejscach docelowych podpar¢ konstrukcji po oczyszczeniu zabezpieczyc
niskoczasteczkowa farb epoksydowa i oklei¢ przed natryskiwaniem powloki cynkowej. Okres od
ukonczenia przygotowania powierzchni obrobka strumieniowo- cierng do rozpoczgcia natryskiwania

powloki metalizacyjnej powinien by¢ krétszy niz:

- 8 godzin po przechowywaniu oczyszczonego elementu w suchym i cieptym pomieszczeniu

- 4 godziny na otwartym powietrzu w temperaturze powyzej 15°C 1 wilgotnosci wzglednej

ponizej 65%

- 0,5 godziny na otwartym powietrzu pod zadaszeniem, przy wilgotnosci wzglednej 90%
Jezeli przerwa byla dtuzsza lub nastapilo zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to nalezy ja
ponownie oczysci¢ metoda strumieniowo-cierng. Sam pyt i kurz mozna usung¢ z oczyszczonych
powierzchni przy pomocy odkurzaczy przemystowych.
5.2.2. Nanoszenie powlok malarskich
Powloki cynkowe natryskiwane cieplnie mozna wykonywac¢ gdy temperatura elementu jest wigksza o
3°C od temperatury punktu rosy otoczenia. Robdt nie mozna wykonywa w czasie deszczu, mgty, przy
silnym wietrze. Czas, jaki uptywa od zakonczenia ostatecznego przygotowania powierzchni do
rozpoczecia natryskiwania nie moze by¢ dluzszy od pot godziny przy wilgotnej atmosferze i 4 godziny
przy suchym powietrzu. Cis$nienie gazow dla pistoletoéw ptomieniowych oraz warunki pradowe dla
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pistoletow tukowych powinny by zgodne z instrukcjami obstugi tych urzadzen. Podczas natryskiwania
nalezy zapewni¢ odpowiednie odleglosci pistoletow od ptaszczyzny natryskiwanej, ktore wynoszg 150-
200 mm przy zastosowaniu pistoletu plomieniowego i 80-150 mm przy pistolecie tukowym. Przy
recznym naktadaniu powlok w celu uzyskania réwnomiernej grubosci powtoki pistolet nalezy
prowadzi¢ ruchem jednostajnym w taki sposob, by kazde nastgpne pasmo zachodzito na uprzednio
wykonane na potowe jego wysokos$ci. Dla uzyskania wtasciwej, danej grubosci, powyzej S0um nalezy
natryskiwa¢ kilka warstw w taki sposob, by kierunki naktadania w nastepujacych po sobie warstwach
byly prostopadte w stosunku do siebie. Po zakonczeniu montazu powierzchnie stykow montazowych
przewidziane do uzupetniajacej metalizacji nalezy podda¢ obrobce strumieniowo - Sciernej, ostaniajac
powierzchnie pometalizowane przed dzialaniem S$cierniwa. Po dokladnym oczyszczeniu nalezy
uzupetni¢ powtoke metalizacyjna tak, by nowa powloka zachodzita na uprzednio wykonana. Nie wolno
prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy - temperatura
powietrza powinna by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci.
Nie wolno nanosi¢ powlok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji i nagrzanych powyzej
+40°C, oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta). Nalezy przestrzega¢ wymagan dla poszczegdlnych farb
zawartych w ich Karcie Technicznej produktu. Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka
malarska nie byla narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Na poszczegdlne warstwy
migdzywarstwy i malowania nawierzchniowego nalezy uzywac materiatow o réznych kolorach. Nalezy
przestrzega czasu schnigcia poszczegdlnych powtok.
5.2.3. Przygotowanie materialéw malarskich oraz sprzetu
Przed uzyciem materialdow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty i swiadectwa kontroli jakosci dla
kazdej szarzy. Inspektor nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich
normach. Z materiatu malarskiego nalezy usuna¢ btonke powstala na powierzchni farby, nastepnie
doktadnie wymiesza¢ by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da si¢ rozprowadzi¢, material nalezy
zdyskwalifikowaé. Pedzle musza by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzgte w
Inianej szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe muszg by¢ czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i
pedzle nalezy czysci¢ bezposrednio po pracy. Opakowania z farbami muszg mie¢ opis w jezyku polskim.
5.2.4. Uzytkowanie powlok malarskich
Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skltadowania zapewni odpowiednie warunki,
chronigc od opadow atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki antykorozyjne winny by¢ chronione w
czasie transportu elementow przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy musza by¢
odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajace
zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza si¢ sktadowania elementow konstrukcji bezposrednio na ziemi,
winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub betonu z przektadkami migkkimi, co najmnie;j
300mm nad poziomem terenu. Elementy zabezpieczone juz powlokami malarskimi mozna
transportowac po czasie wyschniecia okre§lonym przez Producenta.
5.3. Zakres wykonywanych robét na budowie
Wymagania w stosunku do powloki cynkowej natryskiwanej cieplnie:
- grubos$ci 80 um (pomiar, ocena i odchytki od wyspecyfikowanej grubo ci zgodnie z norm PN-
EN 22063).
- jednorodna ziarnisto$¢ i jakos$¢ ustalona na wzorcu przed rozpoczgciem prac
- nie moze wykazywa¢ wad w postaci rys, pgknie¢, pecherzy, nie zwigzanych czastek
metalowych, rozwarstwien wewnetrznych.
- przyczepnos¢ do podloza nie nizsza niz SMPa wg PN-EN ISO 4624, na krawgdziach wedtug
metody nacinania wedtug normy PN-EN 22063
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- powloki cynkowe natryskiwane cieplnie nalezy uszczelni powloka uszczelniajacg o grubosci
minimum 30 urn (warto niemierzalna), a nast¢pnie nalezy pokry¢ powtokami malarskimi. Do
czasu nalozenia powlok malarskich powloki cynkowe, natryskiwane cieplnie i potem
uszczelnione, musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

5.3.1. Wykonanie napraw i uzupelnien

Wytworca konstrukcji stalowej obowigzany jest do wykonania ewentualnych napraw uszkodzonej
powloki po roztadunku konstrukcji na placu budowy. W identyczny sposob napraw uszkodzen powtoki,
powstatych podczas montazu konstrukcji, dokonuje Wykonawca montazu, dopilnowujac by te naprawy
byly robione natychmiast po ustaleniu przyczyny powstania uszkodzen. Wszystkie prace malarskie
(takze naprawy) musza by¢ wykonywane w odpowiednich warunkach meteorologicznych wymaganych
dla danych powtok, a jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury punktu rosy dla
danego cisnienia i wilgotnosci, nie moga wystepowac takze zadne opady atmosferyczne ani mgta oraz
duze wiatry.

5.3.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stykéw montazowych

W czasie spawania konstrukcji na montazu nalezy zwrdci¢ uwagge na ostoniecie przylegtych do stykéw
obszaréw zabezpieczonych migdzywarstwa w Wytworni, przed dewastacja powloki, odpryskami
spawalniczymi i uszkodzeniami mechanicznymi. Konstrukcja w obrgbie stykow po wykonaniu badan
spoin i odbiorze, podlega catemu cyklowi czyszczenia i zabezpieczenia antykorozyjnego, zgodnie z
przyjeta technologia jak dla pozostalej czesci. Proces czyszczenia strumieniowo ciernego, cynkowania
natryskowego i uszczelnienia nalezy wykona¢ zgodnie z warunkami okre§lonymi W SST. Warunkiem
zachowania ciaglosci powloki cynkowej jest sfazowanie obrobka Scierng granicy polaczen obszarow
oraz tagodne przejecie na zaklad powloki cynkowej ze stykéw montazowych na zabezpieczenie
cynkowe wykonane w Wytwoérni. Nastepnie po odpyleniu powierzchni nalezy wykona¢ malowanie
migdzywarstwa. Po okresie utwardzenia powtoki, wykonaniu badan i odbiorze mozna przystapi¢ do
aplikacji warstwy nawierzchniowej w jednym cyklu z powierzchnig catej konstrukcji.

5.3.3. Ukonczenie zabezpieczenia antykorozyjnego

Przed malowaniem Inspektor nadzoru dokonuje odbioru powlok dotychczas wykonanych i nakazuje w
miar¢ potrzeb ich naprawienie wg zasad podanych powyzej. Przed naniesieniem powloki
nawierzchniowej konstrukcje nalezy umy¢ i w zalezno$ci od czasu, ktory uptynat od wykonania
warstwy epoksydowej zastosowaé: hydropiaskowanie uszorstniajgce lub warstw szczepng tzw. "tie
coat" wilasciwa dla systemu.

5.3.3.1. Umycie konstrukcji na placu budowy

Powloki nalezy umy¢ woda (najlepiej ciepta) wodociagowa pod cisnieniem min 20 MPa. Miejsca
wyjatkowo silnie zabrudzone mozna my¢ woda z detergentem biodegradowalnym i nastgpnie czysta
wodg pod ci$nieniem. Inspektor nadzoru musi zatwierdzi stosowany detergent. W przypadku gdy
powloke nawierzchniowag wykonuje si¢ po kilku miesigcach od wymalowan migdzywarstwy
epoksydowej lub po okresie przerwy zimowej nalezy powierzchni¢ uszorstni¢ hydropiaskowaniem lub
zastosowaé warstwe szczepng zgodng z przyjetym systemem malarskim. Zastosowanie zabiegdw
uszarstniajgcych lub warstw technologicznych nalezy przewidzie¢ na etapie opracowania
harmonogramu i technologii rob6t. Po umyciu konstrukeji i naprawie uszkodzen nalezy na krawedziach
wykona¢ wyprawki z farby nawierzchniowej, a nastgpnie nanie$s¢ powtoke nawierzchniowa o okreslonej
w projekcie grubosci. Powtoke nalezy nanosi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w karcie techniczne;j
wyrobu. Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbidr koncowy powtoki malarskiej. Na budowie
malowanie nalezy zakonczy¢ minimum na godzing (w temp. 20°C) przed zachodem stonca. Umozliwi
to wyschnigcie powtoki przed osadzeniem si¢ wieczornej rosy.

5.4. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
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Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow, nalezy wigc przestrzega¢ ponizszych zalecen odnosnie wykonywania prac:

- czyszczenie strumieniowo- $cierne winno si¢ odbywa¢ w zamknigetych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa si¢ ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy
w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy $rutowaniu
pracownik winien mie¢ kask dzwigkochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary
ochronne.

- przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materiatow
malarskich nalezy przestrzega zasad higieny osobistej, a w szczegolnosci nie przechowywaé
zywnosci 1 ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywa
positkdw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia materialem antykorozyjnym
tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydtem, skor rak i
twarzy posmarowac przed praca odpowiednim kremem ochronnym. Nie nalezy dopusci¢ , by
do srodowiska dostawaty si¢ pyty metaliczne.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow BHP i ochron
srodowiska odpowiada Wytworca konstrukceji stalowej oraz Wykonawca obiektu. Inspektor nadzoru nie
moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.
Podczas naktadania materiatow nalezy $cisle przestrzega¢ przepiséw i wskazéwek umieszczonych na
opakowaniach. Podczas naktadania w zamknigtych, waskich pomieszczeniach w Wytworni nalezy
zapewni¢ dodatkowa wentylacje. W bezposredniej bliskosci materiatu antykorozyjnego nie wolno
uzywa otwartego ognia ani spawac. Materiaty antykorozyjne sa srodkami powodujacymi skazenie i nie
powinny dostac¢ si¢ do kanalizacji, gruntu ani ciekow wodnych.

5.5. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne stuza do:

- ustalenia akceptowanego standardu robot

- sprawdzenia czy dane podane przez producentdéw s zgodne z kart wyrobu i technologiami

- okreslenia zachowania systemow lakierowanych w wymaganym czasie.

Dostawca materialow, po zaaprobowaniu ich przez Inspektora nadzoru, powinien zapewni obecno$¢
swojego inspektora w czasie wykonywania powierzchni referencyjnych zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN ISO 12944-7. Miejsca powierzchni referencyjnych wyznacza Inspektor nadzoru. Powierzchnie
referencyjne wykonuje Wykonaweca, sprzetem zatwierdzonym do stosowania na danym obiekcie.

6. WYKONANIE ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne wymagania dotyczace zasady kontroli robot podano w ST K.00. ,,Wymagania og6lne’.
6.2. Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie Roboét, niezaleznie
od dziatan kontrolnych Inspektora nadzoru w catym procesie zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukgcji.
6.3. Dokumentacja robét
Wykonaweca jest zobowiazany do prowadzenia dziennika robot antykorozyjnych, w ktorym odnotowuje
codziennie w okresie nanoszenia powtok:
- dati godzin czynnosci,
- lokalizacj¢ obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodzaj materiatu nanoszonej
warstwy,
- temperaturg i wilgotno$¢ powietrza w momencie rozpoczynania robot malarskich z
odniesieniem do punktu rosy,
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- wyniki oceny stopnia czystosci podioza wg PN-1SO 8501-1

- wyniki oceny profilu chropowato ci wg PN-1SO 8503-2,

- wyniki oceny zapylenia wg.PN-1SO 8502-3

- wyniki oceny zattuszczen wg.PN-70/H-97052

- temperaturg i wilgotno$¢ powietrza w trakcie utwardzania si¢ powlok

- grubo$¢ powtok wg PN-1SO 2808

- przyczepnos¢ powtok wg. PN-1SO 4624

- czas pomiedzy nanoszeniem kolejnych powlok

- czas sezonowania powltok przed transportem

- podpis pracownika Wykonawcy wykonujacego w/w pomiary.
6.4. Sprawdzenie jakoSci materialéw malarskich
Ocena materialow malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy zaswiadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych badan pelnych danego materiatlu. Materialy nie spehniajace
wymogow Aprobat Technicznych nalezy wyeliminowac.
6.5. Sprawdzenie przygotowania powierzchni stykajacych si¢ z betonem do malowania farba

gruntujacg

Sprawdzenie przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi wizualnie nieuzbrojonym okiem przy
$wietle dziennym lub sztucznym rozproszonym.
Ocenia si¢:

- wykonanie prac hawerskich aby ewentualne wady powierzchni odpowiadaly wymaganiom PI

wg 1SO 8501-3

- odtluszczeniu powierzchni stwierdzajace brak zatluszczen wg PN-H-97052

- oczyszczenie do stopnia czystosci Sa 2,5 wg PN-EN 1SO 8501-1

- uzyskanie profilu chropowatos$ci powierzchni ,,fine" dla gruntu epoksydowego

- odpylenie do stopnia nie wyzszego ni 3 wg PN-EN ISO 8502-3,

- oklejenie powierzchni w miejscach przewidzianych potaczen spawanych w czasie montazu

konstrukcji do szeroko ci min 100 mm od krawedzi.

Ocen przeprowadza si przed malowaniem.
6.6. Kontrola nakladania powlok malarskich
Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i
techniki nakladania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow
pogodowych i zabezpieczenia §wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu i warunkow
schniecia i aklimatyzacji powtok. Inspektor nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubos$ci
mokrych powlok poszczegdlnych warstw wg PN-C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych
powlok malarskich. Kontrola wynika z zalecen normy PN-H-97053 i obejmuje:

- sprawdzenie stopnia wyschnigcia (jesli wymagane, to utwardzenia) powtoki poprzedniej

- sprawdzenie czysto$ci poprzedniej powloki (zattuszczenie, zapylenie)

- zgodnos$¢ odstepu czasu malowania od natozenia poprzednich powlok

- zgodnos$¢ temperatury i wilgotno$ci z wymaganiami

- wyglad wymalowan (wtragcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)

- grubo$¢ powtoki na mokro

- sprawdzenie zgodno$ci parametrow natrysku z Instrukcjg Stosowania farb.
6.7. Sprawdzenie prawidlowoS$ci naniesienia miedzywarstwy epoksydowej z wypeliaczem

platkowym

Nie powinny wystepowa wady niedopuszczalne powtok jak zacieki, skorka pomaranczowa,
specherzenia, zmarszczenia, spekania. Wyniki pomiardéw grubosci powinny spetnia¢ wymog, aby 90%
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wynikow pomiarow wykazywato warto nie nizszg od wartos$ci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10%
pomiaréw moze mie¢ warto co najmniej 0,9 wartosci wyspecyfikowanej. Przyczepnos¢ powtoki
zmierzona zgodnie z norm PN-ISO 4624 powinna by¢ nie nizsza niz SMPa. Badania przeprowadza si¢
na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

6.8. Sprawdzenie prawidlowos$ci naniesienia powlok z farby nawierzchniowej.

Nie powinny wystepowa wady niedopuszczalne powtok jak grube zacieki, skorka pomaranczowa,
specherzenia, zmarszczenia, spekania. Wyniki pomiaréw grubos$ci powinny spetnia wymog, aby 90%
wynikéw pomiaréw wykazywato warto nie nizsza od wartosci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10%
pomiaréw moze mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 wartosci wyspecyfikowanej. Przyczepnos$¢ powtoki
zmierzona zgodnie z norm PN-ISO 4624 powinna by¢ nie nizsza niz SMPa. Badania przeprowadza si¢
na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania og6lne’.
7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
- 1m? (metr kwadratowy) kompletnej powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Roboty uznaje si¢ za wykonane
zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 datly wyniki pozytywne. Roboty obj¢te niniejsza
specyfikacja podlegaja czesciowo odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Wykonawca zobowigzany jest
do przedstawienia przy odbiorze robét zgodnej z oferowang gwarancji producenta farb.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne zasady dotyczace platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena za wykonanie robot zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym obejmuje m.in.:
- prace przygotowawcze i pomiarowe
- dostarczenie projektu technologicznego wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego i PZJ
- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji
- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatbw 1 skladowania
dostarczonych z wytworni elementéw konstrukeji
- przygotowanie powierzchni do metalizacji (w tym obrobka krawedzi i spoin) oraz do malowania
- nalozenie powloki metalizacyjnej zgodnie z zastosowana technologiag z zabezpieczeniem
kolejno naktadanych warstw powtoki
- wykonanie powtok malarskich przewidzianych w dokumentacji projektowej i specyfikacji
- wykonanie projektu rusztowan i konstrukcji zabezpieczajacych
- wykonanie prac zabezpieczajacych
- wykonanie niezbednych rusztowan stojacych i ich przektadanie
- przeprowadzenie badan przewidzianych w specyfikacji i przygotowanie protokotow i raportow
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- dostosowanie si¢ do warunkow pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegblnymi operacjami (warstwami)

- wykonanie probnych powtok malarskich

- nalozenie powtoki uszczelniajacej (Sealera)

- naprawa uszkodzonej powtoki antykorozyjnej

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot na srodowisko

- zabezpieczenie wykonanej powloki przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem

- zapewnienie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy

- demontaz i usuni¢cie rusztowan

- uporzadkowanie miejsca robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-EN 1SO 11124-2:2000 Przygotowanie podto y stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczace metalowych cierniw stosowanych w
obrdbce strumieniowo - ciernej. Ostrokatny $rut z zeliwa utwardzonego

[2]. PN-EN 1SO 11126-3:2000 Przygotowanie podto y stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych cierniw stosowanych
w obrdbce strumieniowo - ciernej. Zuzel pomiedziowy

[3]. PN-EN 1SO 11126-4:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych cierniw stosowanych
w obrdbce strumieniowo - ciernej. Czes$¢ 4: zuzel pomiedziowy

[4]. PN-EN 1SO 11126-7:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo — §ciernej. Czes¢ 7: Elektro-korund

[5]. PN-EN I1SO 14919:2015-03 Natryskiwanie cieplne. Druty, prety i zytki do natryskiwania
ptomieniowego i tukowego. Klasyfikacja. Techniczne warunki dostawy

[6]. PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podto u magnetycznym. Pomiar grubosci
powlok. Metoda magnetyczna

[7]. PN-EN ISO 2063:2006 Natryskiwanie cieplne. Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Cynk,
aluminium i ich stopy

[8]. PN-EN ISO 8503-4:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podlozy stalowych po
obrobce strumieniowo- ciernej. Czg$¢ 4: Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu
powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposdb postepowania z uzyciem przyrzadu
stykowego

[9]. PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych
po caltkowitym usunig¢ciu wezesniej natozonych powtok

[10]. PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czg$¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podlozy stalowych po miejscowym usunigciu
tych powtok

[11]. PN-EN ISO 8501-3:2008 Przygotowanie podio y stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czg§¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni
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[12]. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czgs¢ 2: Obrobka strumieniowo -
cierna.

[13]. PN-EN 13507:2010 Natryskiwanie cieplne. Przygotowanie powierzchni metalowych
przedmiotow i czesci przed natryskiwaniem cieplnym

[14]. PN-EN ISO 8502-6:2007 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czes$¢ 6: Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a

[15]. PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzce do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci
kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania

[16]. PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i lakierow
i podobnych produktéw. Badania stuzce do oceny czystosci powierzchni. Czgs¢ 5: Oznaczanie
chlorkow na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania

[17]. PN-EN I1SO 8502-9:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzce do oceny czysto$ci powierzchni. Czgs¢ 9: Terenowa
metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

[18]. PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace
oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

[19]. PN-EN ISO 8502-8:2006 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 8: Metoda
polowa refraktometrycznego oznaczania wilgoci

[20]. PN-C-81400:1989 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

[21]. PN-EN ISO 8501-4:2008 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czg$¢ 4: Stany wyjsciowe
powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane z czyszczeniem
strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem

[22]. PN-EN ISO 8501-3:2008 Przygotowanie podio y stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysto ci powierzchni. - Cze$¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni

[23]. PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podto y stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow -- Wzrokowa ocena czysto ci powierzchni - Cz 2: Stopnie przygotowania
wezesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok

[24]. PN-EN ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéow -- Charakterystyki chropowatos$ci powierzchni podtozy stalowych po
obrobce strumieniowo- ciernej - Czg$¢ 2: Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych
po obrébcee strumieniowo- Ciernej - Sposdb postepowania z uzyciem wzorca

[25]. PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podlo y stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzce do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci
kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania

[26]. PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powlok. Metoda magnetyczna

[27]. PN-EN ISO 2063:2006 Natryskiwanie cieplne. Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Cynk,
aluminium i ich stopy

[28]. PN-EN ISO 8503-4:2012 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podlozy stalowych po
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obrébce strumieniowo- ciernej. Cze$¢ 4: Metoda kalibrowania wzorcow ISO profilu
powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposdb postgpowania z uzyciem przyrzadu
stykowego

[29]. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czgs¢ 2: Obrobka strumieniow0-
clerna.

10.2. Aktualizacja norm

Obowiagzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robdt, ktory
zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robdt oswiadcza, iz
wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi, aktualnymi przepisami.

W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych Wykonawca jest zobligowany do
wdrozenia i zastosowania najbardziej aktualnego wydania.
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K.07. POWLOKA IZOLACYJNA BITUMICZNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem izolacji powierzchni stykajacych si¢ z gruntem z
zastosowaniem roztworow asfaltowych w ramach budowy pompowni III stopnia na terenie Stacji
Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej infrastruktury — dziatka nr 246/11, obreb
Lochowo, gmina Biate Btota.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i odbiér robot zwigzanych z wykonaniem antykorozji konstrukcji stalowe;.

1.4.  OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogodlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST K.00.
»Wymagania og6lne”.
2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace materialow
Izolacja powierzchni stykajacych si¢ z gruntem.
- roztwor asfaltowy rzadki
- roztwor asfaltowy potgesty
Doboru rodzaju roztworu asfaltowego dokonuje Wykonawca i przedktada go do akceptacji Inspektora
nadzoru.
Wiasdciwosei  zastosowanego roztworu winny by¢ zgodne z instrukcjami technologicznymi
opracowanymi przez Producenta oraz z PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.

3.2.  Szczegbélowe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet do wykonania izolacji roztworem asfaltowym dobiera Wykonawca w zalezno$ci od sposobu
wykonywania Zabezpieczenia, co podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu recznym mozna uzywac
walkéow lub szczotek. Przy wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowac
sprawnym technicznie natryskiwaczem materialow izolacyjnych.

4. TRANSPORT
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4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegéltowe wymagania dotyczace transportu

Roztwor asfaltowy - przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi §rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéblne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe wymagania dotyczace wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
oraz projekt technologiczny, uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty
izolacyjne. Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z zatwierdzonymi Dokumentacjami
Projektowymi. Odstepstwa od Dokumentacji Projektowanej musza by¢ udokumentowane zapisem
dokonywanym w Dzienniku Budowy i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Dopuszcza si¢
stosowanie zamienne innych materiatow pod warunkiem uzyskania takich samych efektow dziatania
oraz uzyskania zgody Inspektora nadzoru na zamiang.

5.2.1. Warunki wykonania izolacji

Do robot mozna przystapi¢ po zakonczeniu okresu pielggnacji betonu. Roboty nalezy wykonywaé
W temperaturach nie nizszych niz 4°C w momencie uktadania.

5.2.2. Podloze pod izolacje

Podloze powinno posiada¢ zatozone w projekcie spadki, by¢ rowne czyste i suche (wilgotnos$¢ betonu
nie moze przekracza¢ 4% na glgbokosci 20 mm).Gtadko$¢ powierzchni powinna cechowac si¢ brakiem
lokalnych progéw, rakow, wglebien i wybrzuszen a takze brakiem wystajacych ziaren kruszywa itp.
Dopuszczalne sg lokalne nierownosci do 3mm lub wglebienia do Smm.W momencie przystapienia do
uktadania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odtluszczona, a sam beton
suchy. W przypadku duzych zanieczyszczen powierzchni betonu nalezy jg wypiaskowac¢ i doktadnie
odkurzy¢ przy pomocy sprezonego powietrza. Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢
naprawione i wygtadzone a wystajace czesci skute i wyszlifowane, wicksze zagltebienia nalezy wypehié
zaprawa naprawcza, mniejsze zaglebienia nalezy zaszpachlowac kitem trwale plastycznym.

5.2.3. Gruntowanie podloza

Wykonanie gruntowania powierzchni stykajacych si¢ z gruntem wykona¢ nalezy roztworem
asfaltowym rzadkim.

5.2.4. Wykonanie izolacji

Izolacje powierzchni stykajacych si¢ z gruntem nalezy wykonaé jako dwuwarstwowa z roztworu
asfaltowego potgestego. Wykonanie moze by¢ reczne przy pomocy szczotki lub mechaniczne przy
zastosowaniu natryskiwacza. Nakladanie roztworu asfaltowego poélgestego moze odbywac si¢ po
wyschnigciu warstwy gruntujacej. Naktadanie drugiej warstwy roztworu asfaltowego polgestego moze
nastgpi¢ po wyschnigciu pierwszej. Laczna grubos¢ warstw izolacyjnych nie moze by¢ mniejsza niz
2mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania og6lne”.
6.2. Szczegolowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot
Sprawdzaniu robot izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
- sprawdzeniu podloza i zezwoleniu na przystapienie do gruntowania,
- sprawdzeniu jakosci gruntowania,
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- sprawdzeniu iloéci zuzytych materiatow w poszczegolnych warstwach zgodnie z instrukcja
Producenta,

- kontroli ilo$ci warstw.
6.2.1. Opis badan
Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne
i pomiar wymiarow liniowych izolacji. Sprawdzenie materiatdw nalezy dokonaé poprzez sprawdzenie
dowodow dostaw i opisow opakowan. Sprawdzenie jako$ci podtoza nalezy wykona¢ za pomoca laty
0 dlugos$ci 4m przylozonej w dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? powierzchni sprawdzajgc
z doktadnosciag do 1 mm zgodno$¢ z warunkami przygotowania podloza. Sprawdzenie warunkow
przystapienia do robot nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy stwierdzajac
zgodnos¢ z nieniejsza Specyfikacji.
6.2.2. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania robot
Sprawdzenie dokonuje si¢ wzrokowo dla kazdej z wykonanych warstw. Sprawdza sig¢, czy cala
powierzchnia betonu podlegajaca zabezpieczeniu pokryta zostala roztworem, czy nie wystepuja
pecherze lub brak przylegania nanoszonej warstwy. Ponadto sprawdzi¢ nalezy ilo§¢ zuzytego materiatu
i liczbe natozonych warstw.
6.2.3. Ocena wynikéw badan
Jezeli wyniki przewidzianych badan sg pozytywne - wykonanie rob6t izolacyjnych nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji. W razie stwierdzenia rozbiezno$ci w warunkach
zuzycia materiatow dla danej warstwy lub niestarannego wykonania, nalezy dokona¢ natychmiastowych
poprawek lub wykona¢ dodatkowa warstwe.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogo6lne”.
7.2.  Jednostka obmiaru
Jednostkami obmiaru sg :
- 1 m? (metr kwadratowy) izolacji o okre$lonych parametrach

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegotowe zasady dotyczace odbioru robét
Odbiory nalezy wykonywac dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza si¢ jeden
protokot odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.W protokole nalezy odnotowa¢ fakt dokonania
poprawek lub warstw uzupetiajacych (dodatkowych).
Podstawa do odbioru robdt sa badania obejmujace:
- sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowa,
- sprawdzenie dostarczonych materialow,
- sprawdzenie podtoza pod izolacje,
- sprawdzenie warunkow prowadzenia robot,
- sprawdzenie prawidlowosci wykonanych robot.
Do odbioru robét wykonanych wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:
- Swiadectwa dostaw materialow,
- protokot odbiorow czesciowych,
- zapisy w dzienniku budowy.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne wymagania dotyczace platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania og6lne”.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa pozycji uwzglednia m.in.:
- zapewnienie niezb¢dnych czynnikow produkcji,
- koszt opracowan roboczych,
- wykonanie rusztowan, pomostéw roboczych oraz zadaszen,
- przygotowanie powierzchni pod izolacje,
- zagruntowanie oraz pomalowanie materiatlem izolacyjnym zabezpieczanej powierzchni,
- rozebranie rusztowan, pomostéw roboczych oraz zadaszen,
- oczyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
[1]. PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

10.2. Aktualizacja norm

Obowigzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robdt, ktory
zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robdt przystepujac do
ztozenie oferty oswiadcza, iz wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowiazujacymi przepisami
na dzien ztozenia oferty. W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych po okresie
oddania dokumentacji projektowej do Zamawiajacego a momentem ogloszenia przetargu na realizacje
przedmiotowego kontraktu Wykonawca jest zobligowany do wdrozenia i zastosowania najbardziej
aktualnego wydania.
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K.08. KOTWY I PRETY WKLEJANE DO BETONU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z osadzeniem kotwe i pretow w konstrukcji betonowej w ramach budowy
pompowni III stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej
infrastruktury — dziatka nr 246/11, obr¢b Lochowo, gmina Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wszystkich robot zwigzanych z
przygotowaniem i montazem kotew i1 pretow w istniejacej konstrukcji betonowej przy uzyciu
kompozycji na bazie zywic epoksydowych.

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogodlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogolne”.

2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace osadzania kotew i pretéw w istniejagcym betonie

Prety i kotwy ze stali klasy, A-IIIN. Do osadzania pretdow w otworach stosowa¢ mozna dowolng
kompozycje na bazie zywic epoksydowych posiadajagca Aprobate Techniczng. Zastosowana
kompozycja epoksydowa winna by¢ zaaprobowana przez Inspektora nadzoru.

2.3. Beton

Beton powinien spelnia¢ wymagania podane w Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji ,,Beton
konstrukcyjny”.

2.4. Stal zbrojeniowa

Stal powinna spetnia¢ wymagania podane w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji ,,Stal migkka do
zbrojenia betonu”, w normach PN-H-93215:1982, PN-H-84023-06 i PN-EN 10080:2007 oraz
wymagania opisane w aprobatach producenta prefabrykatow.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Nalezy stosowa¢ sprzet, ktory zapewni wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa. Roboty
zwigzane z wykonaniem obiektu bedg wykonywane za pomoca sprzetu mechanicznego. Uzyty sprzet
powinien zapewni¢ ciaglos¢ wykonywanej pracy oraz uzyskanie wymaganej wydajnosci dla
umozliwienia wykonania czynno$ci podstawowej zgodnie z odpowiednig Specyfikacja. w przypadku
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gdy stan techniczny lub parametry robocze uzywanych urzadzen lub narzgdzi nie zapewniaja
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robot, Inspektor nadzoru moze zazada¢ zmiany
stosowanego sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Transport zywicy w opakowaniach dowolnymi krytymi S$rodkami transportowymi w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniami opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

5.2. Szczegélowe wymagania dotyczace wykonania robét

Wiercenie otworow musi by¢ zgodne z Rysunkami co do rozstawu, $rednic i glgbokosci otwordow. Przed
przystapieniem do robot wiertniczych nalezy wykona¢ niezbedne pomosty i rusztowania umozliwiajace
dostep do konstrukcji w miejscach wykonywania odwiertow oraz zapewniajace bezpieczenstwo pracy
obstugi. Po wywierceniu otwordw nalezy je oczysci¢ strumieniem sprgzonego powietrza o ci$nieniu nie
mniejszym niz 0,6 MPa i zabezpieczy¢ je przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem. Prace przy uzyciu
kompozycji epoksydowej prowadzone winny by¢ zgodnie z instrukcja jej stosowania podang przez
Producenta. Prety i kotwy przed ich osadzeniem w otworach musza by¢ oczyszczone z zabrudzen i rdzy.
W przypadku gdy osadzane w betonie kotwy lub prety przebijaja izolacj¢ papowa, nalezy zastosowaé
metody 1 $rodki zapewniajace szczelnos¢ izolacji w miejscach przebicia, ktore podlegaja akceptacji
przez Inspektora nadzoru. Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu na
obiekcie lub pod obiektem oraz ochrona uzytkownikow obiektu przed zakurzeniem lub zamoczeniem
wodg uzyta do chlodzenia wiertla, nalezy do obowiazku Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakoSci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.
Dokumentowanie wynikow pomiaréw i badan wg STWiORB oraz:
- dla betonu wg ST ,, Beton konstrukcyjny”
- dla stali zbrojeniowej wg ST ,,Stal migkka do zbrojenia betonu”
6.2. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét
Kontrola wykonania rob6t obejmuje:
- sprawdzenie zgodno$ci rozmieszczenia i wymiarow wierconych otworow z Rysunkami,
- sprawdzenie czystoSci otwordw,
- sprawdzenie zgodno$ci uzytego materiatu na kotwy,
- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw osadzonych pretow tacznikowych i kotew z Rysunkami,
- sprawdzenie przedtozonego przez Wykonawce certyfikatu dla kompozycji epoksydowej oraz
sprawdzenie okresu jej trwatosci,
- sprawdzenie prawidlowos$ci osadzenia pretow lub kotew
Tolerancje wykonania:

- $rednica osadzonych pretow: +0,3 mm, -0,5 mm.
- dlugo$¢ osadzonych pretow: +10 mm.
- rozstaw otworow: +2 cm.
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- wzajemny rozstaw kotew w jednej grupie (dla zamocowania jednego elementu): £10 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST K.00. ,,Wymagania og6lne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:
- lszt. (sztuka) osadzonego w betonie preta lub kotwy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne wymagania dotyczace odbioru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”. Roboty objete niniejsza
Specyfikacja podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest dokonywany na
podstawie wynikow pomiardow, badan i oceny wizualnej. Jezeli wszystkie przewidziane badania daty
wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami Specyfikacji.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami. W tym przypadku wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci ze
Specyfikacjami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne wymagania dotyczace odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania og6lne”.
9.2. Cena jednostkowa
Podstawa ptatnosci dla 1sztuki osadzonego w betonie preta lub kotwy jest cena jednostkowa, ktora
obejmuje:
- dostarczenie niezbgdnych czynnikow produkcji,
- wykonanie wymaganych badan,
- wykonanie niezbednych rusztowan i podestow roboczych,
- wywiercenie otworoOw w istniejagcym betonie wraz z ich oczyszczeniem,
- dostarczenie i przygotowanie pretow lub kotew podlegajacych osadzeniu
- o0sadzenie w otworach kotew — mechanicznie (kotwy rozporowe, przykrecane od spodu
konstrukcji) lub za pomoca kompozycji epoksydowej (kotwy chemiczne),
- osadzenie w otworach prgtow zbrojeniowych za pomoca kompozycji epoksydowej
(wykonanie osadzanych pretéw zbrojeniowych),
- oczyszczenie stanowiska pracy,
-  wywoz ubytkow i odpadow
- dostarczenie materiatow pomocniczych
Do ceny jednostkowej ujmuje si¢ rowniez wszelkie elementy pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-EN 206-1:2014-04 Beton - Cz¢s$¢ 1: Wymagania, wlasciwos$ci, produkcja 1 zgodnosé

[2]. PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

[3]. PN-EN 12390-3:2011 Badania betonu Cze¢s¢ 3: Wytrzymatos¢ na $Sciskanie probek do badania

[4]. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu - Metody pomiaru cech geometrycznych

[5]. PN-H-84023-06:1989/Az1:1996 Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu -
Gatunki
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[6]. PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu — spajalna stal zbrojeniowa — Postanowienia
ogolne

10.2. Aktualizacja norm

Obowigzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robdt, ktory

zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robot przystepujac do

ztozenie oferty o$wiadcza, iz wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami

na dzien ztozenia oferty. W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych po okresie

oddania dokumentacji projektowej do Zamawiajacego a momentem ogloszenia przetargu na realizacje

przedmiotowego kontraktu Wykonawca jest zobligowany do wdrozenia 1 zastosowania najbardziej

aktualnego wydania.
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K.09. ROBOTY MURARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z realizacja rob6t murarskich w ramach budowy pompowni III stopnia na
terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej infrastruktury — dziatka nr
246/11, obrgb Lochowo, gmina Biate Btota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia wszystkich robot zwigzanych z
wykonaniem muréw zewngtrznych obiektu.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogodlne”. Wiasciwosci elementéw murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w polskich normach przedmiotowych lub aprobatach technicznych.

2.2. Szczegélowe wymagania dotyczace wody zarobowej do betonu

Woda przeznaczona do celow budowlanych powinna spetnia¢ wymagania podane w PN-C 04630:1975.
2.3. Szczegélowe wymagania dotyczace bloczkow z autoklawizowanego betonu komérkowego.
Bloczki z autoklawizowanego betonu komoérkowego przeznaczone do wbudowania powinny spetniaé
wymagania normy PN-EN 771-4. Norma ta okresla wtasciwosci, jakie powinien spetnia¢ element
murowy, aby spetnial kryteria wymagane od materiatlow stosowanych przy wznoszeniu muréw. W
przypadku bloczkow wyposazonych w system tgczenia ,,pidro — wpust” dopuszcza si¢ mozliwosé
rezygnacji z wypelnienia spoin pionowych zaprawg. Wymiary bloczkéw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w Dokumentacji Projektowej. Tego rodzaju bloczkow nie nalezy
wykorzystywa¢ do murdéw $cian fundamentowych czy piwnic. Ponizej przedstawiono podstawowe
wiasciwosci betonu komoérkowego.

Tablica 1 — Podstawowe wlasciwosci betonu komorkowego

Odmiana — symbol liczbowy
okreslajacy klasyfikacje 300 400 500 600 700
1 gestos$ci objetosciowej
Gestosé objetosciowa w
stanie suchym [kg/m?]

300-350 | 351-450 | 451550 | 551 —-650 | 651-750
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Marka —symbol liczbowy |y 5.5 o | 50.25 | 2530 | 4050 | 5060;
okreSlajacy klasyfikacje | 5.0y | 3535 | 3540 6.0 7.0
wytrzymalo§ci na $ciskanie T T o ' '
,Sr.el‘:“l‘l’i' Wy"tzfl'.“al"sfl“; 15;20; | 20,25 | 2530 | 40;50; | 50;60;
seiskanie w stanie suciy 25:30 | 3,035 | 3540 6,0 7.0
[MPa]
Dlap’s= | Dlap’s= | Dlaps= | Dlap’s= | Dlap’s=
Wartosé dekl 300 400 500 600 700
wspélz‘;y(l)lsncik: p:zreov‘s’fV:(;lzaenia 0,100 0,120 0,140 0,160 0,185
ciepla dozs [Wim + K| | Dgf= | PRRS= | DRI | DRES= | PERs
-0,110 -0,130 -0,150 -0,170 -0,200
Mrozoodpornos$¢ 15 15 Llloé 4 3
maksymalny ubytek masy Nie Nie N,ie
o)
[%] maksymaltly. seadEk okresla okresla okresla 15 10
wytrzymalosci [%] sic sic sic

*Srednia gesto$¢ w stanie suchym.

** Deklarowana warto$¢ wspétczynnika przewodzenia ciepta AD23, uzyskiwana z pomiaru wg metody
podanej w PN-1SO 8302:1999 lub PN-ISO 8301:1998, w stanie suchym przy $redniej temperaturze
probki 23°C, jest wartoScig, na podstawie ktorej okre$la sie obliczeniowa warto$¢ wspotczynnika
przewodzenia ciepta wykorzystywana do projektowania i uwzgledniajaca warunki eksploatacji betonu
komoérkowego (na og6t przyjmuje sie¢ srednig, temperaturg rowng 10°C i wilgotno$¢ odpowiadajaca
rownowadze termodynamicznej z powietrzem o temperaturze 23°C i wilgotnosci wzglednej 80%).
Obliczeniowa warto$¢ wspotczynnika przewodzenia ciepta uzyskuje sie, podajac warto$¢ AD23, zgodnie
z normg PN-ISO 10456:1999, konwersji ze wzgledu na temperature (z 23°C do 10°C), a nastgpnie
konwersji ze wzgledu na wilgotnos$¢ (od stanu suchego do wilgotnosci odpowiadajacej rownowadze
termodynamicznej z powietrzem o temperaturze 23°C i wilgotno$ci wzglednej 80%).

2.4. Szczegotowe wymagania dotyczace zapraw murarskich

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w Dokumentacji Projektowe;j.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowywa¢ w takich ilosciach, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesniej po jej
przygotowaniu. Zaprawa powinna spelnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 998-2:2012.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

3.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace sprzetu do wykonywania robét

Roboty mozna wykonywaé z zastosowaniem dowolnie wybrane sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Nalezy stosowac sprzet, ktory zapewni wykonanie robot zgodnie z dokumentacja
projektowg. Roboty zwigzane z wykonaniem obiektu b¢dg wykonywane za pomocg sprzetu r¢cznego
lub mechanicznego. Uzyty sprzgt powinien zapewnic ciaglos¢ wykonywanej pracy oraz uzyskanie
wymaganej wydajnosci dla umozliwienia wykonania czynnosci podstawowej zgodnie z odpowiednia
Specyfikacja. W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze uzywanych urzadzen Iub
narzedzi nie zapewniaja bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jako$ci robot, Inspektor nadzoru
moze zazgda¢ zmiany stosowanego sprzetu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”. Materialy i
elementy moga by¢ przewozeone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora
nadzoru. Materiaty i elementy konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.
4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu i przechowywania bloczkéw z
autoklawizowanego betonu komérkowego
Stan, w jakim beton komdrkowy trafia na budowe, zalezy od kultury technicznej producenta,
przewoznika i odbiorcy oraz od sposobu skladowania wyrobow w wytworni i rodzaj srodkow
transportowych. Najkorzystniej jest, jesli wyroby uktadane sa u wytworcy na paletach, foliowanych, i
na paletach sg transportowane do odbiorcy, w dodatku srodkami lokomocji wyposazonymi w urzadzenie
wytadowcze calych palet. Palety taduje si¢ na §rodki transportowe bez wypeliania wolnych przestrzeni.
Dopuszcza si¢ transportowanie elementdéw na §rodkach transportowych platformowych nie majacych
$cian bocznych i czotowych pod warunkiem zabezpieczenia ich przed przemieszczaniem si¢ w czasie
transportu. Sktadowanie betonu komorkowego nalezy przeprowadza¢ z zachowaniem kultury
technicznej. Z materialem nalezy obchodzi¢ si¢ ze starannoscig zabezpieczajac go zaréwno przed
uszkodzeniami jak i zawilgoceniem. Elementy powinny by¢ skladowane na rownym podtozu. Jesli
elementy nie sg na paletach ofoliowanych nalezy je zabezpieczy¢ przed podcigganiem wody od dotu
sktadujac je na podktadach izolujacych od gruntu, a od goéry zabezpieczy¢ przed opadami
atmosferycznymi papa lub folig. Nie wskazane jest sktadowanie wiecej niz 2-3 palet w stosie. Jesli
elementy roztadowywane sg ze $rodka transportowego pojedynczo - nalezy uktadajac je w stosy
stosowac krzyzowanie si¢ warstw, aby zabezpieczy¢ przed mozliwoscig rozsunigcia si¢. Liczba warstw
nie powinna przekracza¢ szes¢ przy wysokosci warstwy wigkszej od 490 mm i osiem przy wysokos$ci
warstwy do 240 mm. Szczego6lng dbatos¢ nalezy wykazaé przy sktadowaniu lekkich odmian - 500 i
ponizej oraz elementow profilowanych. Od obchodzenia si¢ z elementami bedzie zalezata jakos¢
wykonanych z nich ustrojow budowlanych.
4.3. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu i przechowywania elementow skladowych
zapraw.
Suche zaprawy w workach nalezy transportowa¢ samochodem, zabezpieczajac worki przed
uszkodzeniem i zawilgoceniem. Worki powinny by¢ sktadowane w sposob zapewniajacy ochrong
materialu przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

5.2. Warunki przystapienia do wykonywania robét

Przed przystagpieniem do murowania $cian nalezy odebrac roboty ziemne i fundamentowe, sprawdzajac
zgodnos¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych robot. Kontroli podlegaja
takze wymiary oraz katy skrzyzowan $cian fundamentowych. Nalezy zweryfikowaé zgodnosé
elementéw murowych i zapraw z Dokumentacja Projektowa. Zgodnie z PN-B- 03002:1999 nalezy
sprawdzi¢ kategori¢ wykonywania robot murowych oraz kategori¢ elementdéw murowych.

5.3. Wymagania przy wykonywaniu robét murowych

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, otworéow itp. Nalezy na biezgco
kontrolowaé geometrie wznoszonych $cian. Mury nalezy wykonywa¢ réwnomiernie na calej ich
dhugosci. Roznica poziomow poszczegodlnych czesci murdow nie powinna by¢ wigksza niz 3 metry dla
murdéw z bloczkow i pustakow. W miejscach potaczenia muréw wykonywanych niejednoczesnie nalezy
stosowac strzepia zazebione koncowe. Przy wigkszych réznicach w poziomach wznoszenia nalezy
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stosowac strzgpia schodowe lub przerwy dylatacyjne. Nie nalezy taczy¢ murdéw ,,na styk”. Uktadane
elementy powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Kazda ze $cian powinna by¢ wykonana z bloczkow
bloczkow tej samej klasy i o tych samych wymiarach zgodnych z Dokumentacja Projektowg. Wneki i
bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ rownocze$nie ze wznoszeniem murow. Nalezy kontrolowaé
przesunigcie spoin pionowych. Zezwala si¢ na prowadzenie rob6t murowych w temperaturze ponizej
0°C pod warunkiem zastosowania $rodkéw umozliwiajacych wigzanie i1 twardnienie zaprawy w
warunkach zimowych, okreslonych w odpowiednich przepisach. W przypadku przerwania rob6t na
dtuzszy czas, wierzchnie warstwy murow powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig). Po wznowieniu rob6t po przerwie nalezy skontrolowac
stan techniczny muréw, w przypadku stwierdzenia usterek, nalezy dokona¢ odpowiednich napraw.
5.3.1. Wymagania przy ukladaniu pierwszej warstwy
Wilasciwe ulozenie pierwszej warstwy jest bardzo istotne. Nalezy to wykona¢ w taki sposob, aby
zniwelowa¢ wszelkie nierownosci podloza i otrzymac idealnie rowng i wypoziomowang gorng
powierzchni¢ warstwy. Pozwoli to na wykorzystanie wszystkich zalet systemu pioro - wpust w
nastepnych warstwach §ciany. W celu uzyskania zadanej doktadno$ci konieczne jest poziomowanie na
biezaco kazdego bloczka. Mozna tez postuzy¢ si¢ tzw. metodg uktadania ,,pod sznurek”.
5.3.2. Wymagania przy ukladaniu kolejnych warstw
Uktadanie kolejnych warstw przebiega wg nastepujgcego schematu:

- nalozenie i rozprowadzenie zaprawy przy uzyciu specjalnego dozownika na dtugosci ok. 2m,

- ukladanie bloczkow,

- dociskanie kazdego bloczka poprzez uderzanie gumowym mtotkiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
Inspektor nadzoru moze w dowolnym czasie dokonywac kontroli pomiaréw sprawdzajacych
zachowanie reziméw wymiarowych — pionu, poziomu $cian i ich elementéw, grubosci i stopnia
wypelnienia spoin oraz sposobu wiazania elementéw muru. Wykonawca ma obowiazek prowadzic¢
kontrole jakosci prowadzonych przez siebie Robdt, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora
nadzoru.

6.2. Sprawdzenie jakoSci materialéw — bloczki z autoklawizowanego betonu komérkowego
Dostarczone na budowg bloczki z betonu komoérkowego musza spelnia¢c wymagania okreslone w
niniejszej specyfikacji oraz by¢ zabezpieczone przed wpltywem warunkéw atmosferycznych. Odbioru
dokonuje si¢ komisyjnie. Do kazdej partii dostarczonych materiatéw powinno by¢ dotaczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym
podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz norm.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ przedstawione w dzienniku budowy.

6.3. System odniesienia

Przed przystapieniem do robodt na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowa
geodezyjng, stanowigce przestrzenny uklad odniesienia do okre$lania usytuowania elementow
konstrukcji zgodnie z PN-87/N-02351 i PN-74/N-02211. Punkty pomiarowe powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.4. Badania konstrukcji murowych

Oceng prawidlowo$ci wigzania muru w szczegélnosci w stykach i naroznikach na zgodnos¢ z
ustaleniami nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i zapisow w dzienniku budowy w
szczegblnosci grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawg. Sprawdzenie odchylenia powierzchni od
ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzi¢ przez przyktadanie taty kontrolnej o
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dhugosci 2,0 m w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu muréw oraz na powierzchni muru, a
nastepnie pomiar przeswitu mi¢dzy tatg i powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1mm.
Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci budynku oraz usytuowania $cian
poszczegdlnych kondygnacji nalezy przeprowadza¢ za pomoca pomiaréw geodezyjnych. Sprawdzenie
poziomowosci warstw muru nalezy przeprowadzi¢ z pomoca poziomicy murarskiej lub wezowej oraz
faty kontrolnej, a w przypadku budynkéw o dlugosci powyzej 20 m - za pomocag niwelatora.
Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania nadprozy oraz osadzania o$cieznic nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin. Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub potéwkowych elementéw
murowych nalezy przeprowadza¢ w trakcie rob6t i na podstawie zapisOw w dzienniku budowy.
6.5. Tolerancje wykonania
Rozréznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Je$li w ustaleniach projektowych
wymagania dotyczace tolerancji nie sa podane, stosuje si¢ klase N1. Klase tolerancji N2 zaleca si¢ w
przypadku wykonywania elementow szczegodlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci
konstrukcji o powaznych konsekwencjach zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.
Klase tolerancji specjalnych nalezy poda¢ w ustaleniach projektowych w zaleznosci od specyfiki
wymagan zwigzanych z uzytkowaniem lub wykonaniem obiektu (np. przy wykonywaniu murow z
kamienia o nieregularnych wymiarach itd.). Doktadno$¢ pomiaréw odchylek geometrycznych powinna
wynosi¢ 1 mm. Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w
stosunku do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych si¢ z osiami $cian lub
filarow. Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowac wartosci réznoimienne
w stosunku do uktadu odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym
nalezy podja¢ dziatania korygujace.
6.5.1. Sciany
Dopuszczalne odchytki wymiaréw i usytuowania §cian jednej kondygnacji nie powinny by¢ wigksze od
podanych w tablicy ponizej. Dopuszczalne odchylenie usytuowania §ciany na poziomie dowolnej n-tej
kondygnacji budynku na wysoko$ci hi [mm] w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie
powinno by¢ wieksze niz:

- hi/300 n przy Klasie tolerancji N1,

- hi/400 n przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw usytuowania $cian jednej kondygnacji

Klasa tolerancji
Odchylka [mm] NL N2
Wysokos$¢ i dlugos¢ dla kazdego pomieszczenia 20 10
Usytuowanie $ciany w planie w stosunku do osi pomiarowej 10 5
Odleglo$¢ sasiednich $cian w swietle 15 10
Odchylenie od pionu $ciany o wysokosci h h/300 h/400
Wygiecie z ptaszczyzny $Sciany 10 lub h/750 5 lub h/1000

Dopuszczalne odchytki grubo$ci muréw nie powinny przekraczac:
- 10 mm w przypadku muréw petlnych
- 20 mm w przypadku murow szczelinowych.
Dopuszczalne odchylenie $cian murowanych od ptaskiej powierzchni (zwichrzenie i skrzywienie) nie
powinno by¢ wigksze niz:
- naodcinku 1 m:
- 5 mm przy klasie tolerancji N1,
- 3 mm przy klasie tolerancji N2.
- na odcinku calej $ciany:
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- 20 mm przy tolerancji N1,
- 10 mm przy tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szeroko$ci lub dilugo$ci w metrach) na kazdym
poziomie nie powinno by¢ wicksze niz:
- 20mm przy L £ 30 m,
- 0,25 (L +50) przy L > 30 m, i nie wigksze niz 50 mm.
Dopuszczalne odchylenie wymiarow otworow w $wietle o§cieznic nie powinno by¢ wieksze niz:
- przy wymiarze otworu do 1,0 m
- +15,-10 mm przy Klasie tolerancji N1.
- +6, -3 mm przy klasie tolerancji N2.
- przy wymiarze otworu powyzej 1,0 m
- +15,-10 mm przy Klasie tolerancji N1,
- +10, -5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie muru o dtugosci L (w mm) powodujace jego skosnos¢ (odchylenie od obrysu)
w plaszczyznie nie powinno by¢ wigksze niz:
- L/100=<20 mm przy klasie tolerancji N1,
- L/200<10 mm przy klasie tolerancji N2.
6.5.2. Otwory
Dopuszczalne odchylenie w usytuowaniu otworow i wktadek nie powinno by¢ wigksze niz:
- 20 mm przy tolerancji N1,
- 10 mm przy tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:
- 1 m? (metr kwadratowy)wykonanego i odebranego muru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne wymagania dotyczace odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST K.00. ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace odbioru robét
Odbiér robot murowych powinien odbywaé si¢ przed wykonaniem tynkow oraz innych robot
wykonczeniowych $cian. Odbior robot przeprowadza si¢ przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i
pomiaréw wyrywkowych zgodno$ci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i
obowigzujacymi zasadami wigzania. Wszystkie roboty podlegajg zasada odbioru robot zanikajacych.
Podstawa do odbioru robdt murowych sa nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna oraz Dziennik Budowy,

- zaSwiadczenia o jako$ci materiatdow 1 wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioréw poszczegolnych etapow robot zanikajacych,

- protokoty odbioréw materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych jezeli takie byly wykonywane,

- wszystkie roboty objete niniejsza ST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1. Ogoélne wymagania dotyczace platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena za wykonanie robdt zwigzanych z robotami murarskimi obejmuje m.in.:
- prace przygotowawcze i pomiarowe wraz z dostarczeniem i zakupem materialow
- wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych oraz otworéw okiennych i
drzwiowych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-B-14504:1956 Zaprawy budowlane cementowe

[2]. PN-B-19701:1997 Cement — Cement powszechnego uzytku — sktad wymagania i ocena
zgodnosci

[3]. PN-C 04630:1975 Woda do celow budowlanych — Wymagania i badania

[4]. PN-B 14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte

[5]. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

[6]. PN-B- 03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone — projektowanie i obliczanie

[71. PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czgs¢ 4: Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komoérkowego.

[8]. PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury 2z drobnowymiarowych elementow =z
autoklawizowanego betonu komoérkowego. Wymagania i badania przy odbiorze

[9]. PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komorkowy

[10]. PN-B-19301:2004 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komodrkowego.
Elementy drobnowymiarowe

[11]. PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie

[12]. PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zapraw do murow. Czg$¢ 2: Zaprawa murarska

[13]. PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly. Wymagania
techniczne i badania przy odbiorze.

[14]. PN-EN 1996-1-1:1995-Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych. Czes¢ 1. Reguly
ogoblne. 1. Reguly dla muréw niezbrojonych, zbrojonych i sprezonych

[15]. PN-EN 772-1 Metody badan elementow murowych. Cze$¢ 1: Okreslenie wytrzymatosci na
Sciskanie.

[16]. PN-EN 1059:2000 Metody badania murow. Okre$lanie wytrzymatosci na $ciskanie

10.2. Aktualizacja norm

Obowigzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca roboét, ktory

zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robot przystepujac do

ztozenie oferty o§wiadcza, iz wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami

na dzien ztozenia oferty. W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych po okresie

oddania dokumentacji projektowej do Zamawiajacego a momentem ogloszenia przetargu na realizacje

przedmiotowego kontraktu Wykonawca jest zobligowany do wdrozenia i zastosowania najbardziej

aktualnego wydania.
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K.10. OCIEPLENIE SCIAN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z ociepleniem $cian budynku w ramach budowy pompowni III stopnia na
terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej infrastruktury — dziatka nr
246/11, obrgb Lochowo, gmina Biate Btota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wszystkich robot
umozliwiajagcych i majacych na celu wykonanie ocieplen $cian wykonywanych na zewngtrznych
powierzchniach $cian budynkow.

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogodlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogélne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogolne”. Wiasciwosci elementéw murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w polskich normach przedmiotowych lub aprobatach technicznych.

2.2. Szczegélowe wymagania dotyczace materialow

2.2.1. Srodek gruntujacy

Srodek gruntujacy to material wodorozciefczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkta
wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem phyt
izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy
wykonczeniowe;.

2.2.2. Zaprawa (masa) klejaca

Gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda materiat (na bazie cementu modyfikowany polimerami,
polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wioknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji
termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybor
zaprawy ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektorych systemach zaprawa klejaca
stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek
pomiarowy): 10 =1 cm.

2.2.3. Plyty termoizolacyjne

Ptyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego maja zastosowanie jako izolacja
termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokoSci 25m powyzej poziomu terenu (budynki
nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wiacznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane
sa, zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i potozenia na §cianie - metoda klejenia, za pomoca
tacznikow mechanicznych lub metoda laczong. Plyty maja krawedzie proste lub frezowane
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(pioro/wpust, przylga), poprawiajace szczelnos¢ potaczen. Do elewacji boniowanych produkowane sa
gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni zwyktych plyt.
Szczegblowe wymagania dla plyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163. Plyty
ze styropianu ekstrudowanego ze wzgledu na nizsza w poroéwnaniu ze styropianem ekspandowanym
nasigkliwos¢, maja zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda
rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkow. Szczegdétowe wymagania dla ptyt ze
styropianu ekstrudowanego okre$la norma PN-EN 13164. Plyty z welny mineralnej zwyklej i lamelowe;j
maja zastosowanie na catych powierzchniach $cian budynkow lub, w potaczeniu ze styropianem, tylko
na czes$ci powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Ptyty z welny mineralnej zwyklej wymagaja w kazdym
przypadku mocowania mechanicznego, z welny lamelowej mogg by¢, zaleznie od wtasciwosci podtoza,
tylko klejone. Szczegdtowe wymagania dla ptyt z welny mineralnej okresla norma PN-EN 13162.
2.2.4. Laczniki mechaniczne

Kotki rozporowe wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w
talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania
mostkow termicznych, Profile mocujace metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace
do mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.5. Zaprawa zbrojaca

Oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa), zawierajaca
wypelniacze (takze wtdkna) masa, nanoszona na powierzchnie plyt izolacyjnych, w ktorej zatapiana jest
siatka zbrojaca. W niektorych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

2.2.6. Siatka zbrojaca

Siatka z wtdkna szklanego (impregnowana przeciwalkaicznie) o gramaturze min. 145 g/m?, wtapiana w
zaprawe zbrojaca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie

Zaprawy mineralne oparte na spoiwach mineralnych (mineralno - polimerowych) suche zaprawy do
wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami
producentéw, dla poprawy cech optycznych, nasigkliwos$ci i odporno$ci na zanieczyszczenia wymagaja
zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sa w
réznych grubosciach i fakturach powierzchni - typu baranek lub rowkowy (,,kornik", Ztobiony).

Masy akrylowe (polimerowe) oparte sg na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe
materialy do wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania
farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych.

Masy krzemianowe (silikatowe) - oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy
akrylowej) gotowe materialy do wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie
wymagajag malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w
roznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkow — typu baranek, rowkowy lub modelowany.
Masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania
tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi.
Grubosci i1 faktury powierzchni — jak w przypadku tynkow krzemianowych.

2.2.8. Farby

Farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo lub
uzupeltniajgco na powierzchniach tynkow cienkowarstwowych.

2.2.9. Elementy uzupelniajace

Profile cokolowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomoca kotkow
rozporowych.
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Narozniki ochronne - elementy: z wtokna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkow,
osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania stykow z
innymi materiatami (np. o$cieznicami).

Profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin
dylatacyjnych na powierzchni.

Tasmy uszczelniajace rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypelniania szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z o$cieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi
detalami elewacyjnymi.

Pianka uszczelniajgca - material do wypelniania nieszczelnych pofaczen miedzy plytami izolacji
termicznej. Siatka pancerna jest to siatka z wtokna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500
g/m ), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu).

Siatka do detali - siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m ) do
ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile).

Profile dekoracyjne elementy do ksztaltowania elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki),
wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i malowane.
Podokienniki elementy systemowe, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej,
aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

2.3. Wariantowe stosowanie materialéw

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych systemy
ocieplania sa wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami.
Wynika z tego wymog konieczno$ci wylacznego stosowania sktadnikéw systemu, wymienionych w
odpowiedniej Aprobacie Technicznej.

2.4. Warunki odbioru materialéw

Wyroby do systemow ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli sa zgodne z ich
wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
oraz jezeli spelnia wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia. Kazdy
material powinien by¢ wilasciwie oznakowany i opakowany. Producent jest zobowigzany dotaczy¢
dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz
karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow. Niedopuszczalne jest
stosowanie do robdt ociepleniowych wyrobow nieznanego pochodzenia. Przyjecie materiatow i
wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.5. Warunki przechowywania i skladowania

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie
z instrukcja producenta oraz odpowiednia Aprobata Techniczng. Srodki gruntujace, gotowe masy
(zaprawy, kleje), farby nalezy przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach,
zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z
wytycznymi producenta. Materialy suche przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w
warunkach suchych, zabezpieczone przed zawilgoceniem, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta. Plyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem, uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow atmosferycznych wraz z siatkami
zbrojacymi, listwami profilami i wszelkimi elementami uzupehniajgcymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu do wykonywania robot

Sprzet do wykonania izolacji dobiera Wykonawca w zaleznosci od sposobu wykonywania
Zabezpieczenia, co podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru. Roboty moga by¢ wykonywane
rgcznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu rgcznym mozna uzywaé watkow lub szczotek. Przy
wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie
natryskiwaczem materiatow izolacyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Materiaty nalezy transportowac¢ zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw, aprobat technicznych
i przepisami ruchu drogowego. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wyladunek elementdw transportowanych luzem wykonuje si¢ recznie przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak kleszcze, chwytaki, wciagniki czy wézki. Przy
zatadunku wyrobodw nalezy przestrzegaé zasad wykorzystania petnej fadownosci jednostki
transportowej. W czasie transportu tadunek nalezy zabezpieczyc.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca
przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t oraz projekt
technologiczny, uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bgda wykonywane roboty izolacyjne.
Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementow elewacyjnych oraz plan bioz. Przed
rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem ocieplenia nalezy zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy oraz wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i
wypeic przebicia, bruzdy i ubytki. Przed rozpoczeciem ocieplenia $cian nalezy zakonczy¢ caty zakres
robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie), montaz stolarki okiennej i drzwiowej
wraz z ich zabezpieczeniem.

5.2. Wymagania dotyczgce podlozy pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem nalezy wykona¢ ocene podioza, polegajaca na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwosci i rownosci. Nalezy przeprowadzi¢ probg odpornosci na $cieranie tj. ocena
stopnia zapylenia, osypywania si¢ powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitdw i spiekow za
pomoca dioni lub czarnej, twardej tkaniny oraz probe odpornosci na skrobanie (zadrapanie) polegajacej
na wykonaniu krzyzowych nacie¢ i zrywaniu powierzchni lub ocenie zwartos$ci i no$nosci podtoza oraz
przyczepnos$ci istniejacych powlok za pomoca rylca. Podtoze nalezy zweryfikowa¢ pod katem
chtonnosci (nasigkliwos$ci) podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza oraz okreslenie
wielko$ci odchytek $ciany od plaszczyzny i kierunku pionowego. Dopuszczalne wartosci zalezne sg od
rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane,
tynkowane). Okreslone sa one w odpowiednich normach przedmiotowych. Ilo§¢ i rozmieszczenie
poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla calej
powierzchni podioza na obiekcie. Kontroli wymaga takze wytrzymato$¢ powierzchni podtozy. Dotyczy
to przede wszystkim podtozy istniejacych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i
malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykona¢ jej badanie
metodg ,,puli off", przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykonaé
probe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego. Szczegoélnej uwagi
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wymagaja podloza (warstwowe) $cian wykonanych w technologii wielkoplytowej (wielkoblokowej). W
tym przypadku, poza powierzchnig, ocenie podlega wytrzymato$¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy
zewngtrznej.

5.3. Przygotowanie podloza

Zaleznie od typu i stanu poditoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych poprzez
oczyszczenie z kurzu i pytu, usunigcie zanieczyszczen, pozostatosci srodkow antyadhezyjnych (olejow
szalunkowych), mleczka cementowego, wykwitdw, luznych czastek materiatu podtoza, nierownosci i
ubytkéw podloza (skucie, zeszlifowanie, wypelnienie zaprawa wyréwnawczg), usuni¢cie przyczyny
ewentualnego zawilgocenia podloza (w takim przypadku nalezy odczeka¢ do wyschniecia podtoza)
Nalezy wykonaé roboty przygotowawcze podloza przewidziane w dokumentacji projektowej oraz
dokumentacji przekazanej przez producenta systemu. Wszelkie wystajace lub widoczne nieusuwalne
elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.4. Wykonanie systemu ocieplen

Roboty nalezy wykonywac przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych
warunkow atmosferycznych (najczesciej - temperatura od +5 do +25°C, brak opadow, silnego
nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan
oston, zabezpieczajacych przed oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowania
stonecznego i1 wiatru. Niektore systemy zawieraja odmiany materialow, umozliwiajace wykonywanie
prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych
przymrozkow) jednak nalezy to wyraznie zaznaczy¢ oraz udokumentowac przedstawiajgc odpowiednia
dokumentacje przed przystapieniem rob6t do akceptacji Inspektora nadzoru.

5.4.1. Gruntowanie podloza

W zaleznosci od rodzaju i stanu podioza oraz wymagan producenta nalezy nanie$¢ srodek gruntujacy
na cala powierzchnie.

5.4.2. Montaz plyty izolacji termicznej

Przed rozpoczgciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé
wzdtuz niej listwe cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach).
Zamocowac¢ takze profile 1 listwy w miejscach krawedzi BSO -zakonczen lub stykéw z innymi
elementami elewacji. Za pomoca sznurow wyznaczy¢ plaszczyzne ptyt izolacji termicznej. Nanies$¢
zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podloza, w postaci
plackow i ciggltego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub paca zgbkowang na
calej powierzchni ptyty. Plyty z welny mineralnej nalezy za-szpachlowa¢ wczesniej zaprawa na calej
powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawg. Plyty nakleja¢ w
kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokolowej) przy zastosowaniu wigzania (przesunigcie
min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Scisle ulozenie plyt i
wypelnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub - w przypadku styropianu - pianka
uszczelniajaca. Po zwiazaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne plyt izolacji termicznej zeszlifowaé do
uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny
po zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tgcznikami
mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dlugo$¢ lacznikoéw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji
termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m ) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy
elewacji. Po nawierceniu otworé6w umiesci¢c w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbic
trzpienie. Nalezy uksztattowaé detale tj. oScieza, krawedzie naroznikow budynku i o$ciezy, szczeliny
dylatacyjne, styki i potaczenia - przy zastosowaniu paskow cienkich ptyt izolacji termicznej,
naroznikow, listew, profili, katownikow, tasm i paskow siatki zbrojace;.

5.4.3. Wykonanie warstwy zbrojonej
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Z paskow siatki zbrojacej wykonaé zbrojenie ukos$ne przy naroznikach otwordéw okiennych i
drzwiowych. Na powierzchni¢ ptyt izolacji termicznej naciagnaé pacg warstwe zaprawy zbrojacej
(klejacej), natozy¢ 1 wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng
siatke pancerng. Powierzchni¢ warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie
zakryta zaprawg. W zaleznoSci od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ $rodek
gruntujacy. W przypadku wystepowania elementéw dekoracyjnych nalezy je nanie$¢ (naklei¢) na
powierzchni¢ wykonanej warstwy zbrojone;.

5.4.4. Wykonanie warstwy wykonczeniowej — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowa wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojacej - nie wczesniej, niz
po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanie$¢ mase tynku cienkowarstwowego i podda¢ jego powierzchnie obrobcee, zgodnie z
wymaganiami producenta systemu i dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczng. Sposob
wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni.
Powierzchni¢ tynku pomalowaé¢ wybranym rodzajem farby - zaleznie od wymagan Dokumentacji
Projektowej, systemu i warunkow srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprgzen termicznych
na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unika¢ stosowania koloréw ciemnych o
wspotczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
6.2. Badanie materialow
Badanie materialow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia materialéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatow
przez producenta, potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialdw z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamdwienia oraz normami.
6.3. Ocena podloza
Ocen¢ podloza nalezy przeprowadzi¢ wedlug wymagan wskazanych w punkcie 5 niniejszej
specyfikacji.
6.4. Badania w czasie robot
Jako$¢ 1 funkcjonalnos¢ ocieplenia $cian zalezy od prawidlowego wykonania wszystkich etapow robot
systemowych. Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych
(ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim kontroli przygotowania podtoza, kontroli jako$ci
klejenia ptyt izolacji termicznej, kontrole jakosci wykonania mocowania mechanicznego, kontrolg
wykonania warstwy zbrojonej, kontrole wykonania gruntowania powierzchni (jezeli jest przewidziane
W rozwigzaniu systemowym) oraz kontrole jakosci wykonania warstwy wykonczeniowej w tym tynku
(pod katem jednolitosci rownosci, koloru i faktury) oraz malowania (pod wzglgdem jednolitosci koloru).
6.5. Badania w czasie odbioru roboét
6.5.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robot ociepleniowych, w szczegolnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng (szczegotowa) wraz z

wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jako$ci zastosowanych materiatdéw 1 wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczeg6low systemu ociepleniowego.
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Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania. Przed przystapieniem do badan przy odbiorze
nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentow czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot potwierdzaja, ze przygotowane podloza nadawaty si¢ do wykonania robdt
ociepleniowych, a uzyte materialy spetniaty wymagania niniejszej specyfikacji. Do badan odbiorowych
nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.5.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru rob6t nalezy dokona¢ oceny wykonanych robdt elewacyjnych z
zastosowaniem systemdOw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w niniejszej
ST, ktore powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace
warunkow odbioru. W przypadku odbioru warstw wykonczeniowych nalezy stosowaé wymagania
normy PN-70/B-10100. Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia
powinna posiada¢ jednorodny i staty kolor i faktur¢. Niedopuszczalne jest wystegpowanie na jej
powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w $wietle rozproszonym.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru sg :

- 1 m? (metr kwadratowy) izolacji o okre$lonych parametrach
Z powierzchni potraca si¢ powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m2,
doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnig osciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w §wietle ich krawedzi i szerokos$ci, wraz z
gruboscig ocieplenia.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne wymagania dotyczace odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

8.2. Szczegolowe wymagania dotyczace odbioru robét

Roboty objete niniejszg Specyfikacja podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikow pomiardw, badan i oceny wizualnej. Jezeli wszystkie
przewidziane badania daly wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z
wymaganiami Specyfikacji. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym przypadku wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢
roboty do zgodnosci ze Specyfikacjami i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne wymagania dotyczace platnosci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa pozycji uwzglednia:
- zapewnienie niezb¢dnych czynnikow produkcji;
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- ustawienie, rozbiorke i przestawianie rusztowan,
- zakup niezbgdnych materiatow i dostarczenie ich na miejsce budowy wraz ze sprzgtem
koniecznym do wykonania robét,
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- oceng i przygotowanie podtoza,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych
przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania ocieplenia,

- wyznaczenie krawedzi powierzchni ocieplenia (cokdt, styki z ptaszczyznami innych
materialow elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzn ptyt i izolacji
termicznej,

- gruntowanie podloza,

- przyklejanie plyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomocg profili mocujacych
oraz wypelnienie ewentualnych nieszczelnosci,

- szlifowanie powierzchni ptyt,

- mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i
projektu robdt ociepleniowych,

- ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyrOwnanie jej,

- wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otworow,

- gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie
ewentualnych elementéw dekoracyjnych (profili),

- Wwyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych,
dylatacyjnych itp., wraz z docigciem potaczen na naroznikach wklestych i wypuktych,
wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych pasow
siatki zbrojacej itp.,

- wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem
potaczen w naroznikach wklestych i wypuktych, ewentualnym zbrojeniem powierzchni,
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem,
malowaniem.

- wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewentualnych ptaszczyzn
kolorystycznych) tynki, oktadziny, ewent. malowanie,

- usunigcie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementow elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,

- uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

- usunigcie pozostalosci, resztek i odpadow materialow w sposob uzgodniony ze Zleceniodawca
i zaleceniami producenta oraz obowigzujacymi przepisami,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie.

[2]. PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie.

[3]. PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.

[4]. PN-EN 13164:2003/ A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.

[5]. PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem.

[6]. PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) z wetna mineralna.

[7]. PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.
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[8]. PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

[9]. PN-1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

[10]. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

[11]. PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania
w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

[12]. PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

[13]. PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.

[14]. PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

[15]. PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na
budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

[16]. PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow z
autoklawizowanych betonow komorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

[17]. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

[18]. PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania
budynkow mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

[19]. PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

10.2. Aktualizacja norm

Obowigzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca roboét, ktory

zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robdt przystepujac do

ztozenie oferty oswiadcza, iz wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowiazujacymi przepisami

na dzien ztozenia oferty. W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych po okresie

oddania dokumentacji projektowej do Zamawiajacego a momentem ogloszenia przetargu na realizacje

przedmiotowego kontraktu Wykonawca jest zobligowany do wdrozenia i zastosowania najbardziej

aktualnego wydania.
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K.11. IZOLACJA TERMICZNA POWIERZCHNI POZIOMYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z ukladaniem izolacji termicznej na powierzchniach poziomych w ramach
budowy pompowni Il stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja
istniejacej infrastruktury — dziatka nr 246/11, obreb Lochowo, gmina Biale Btota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wszystkich robot
umozliwiajacych i majgcych na celu wykonanie izolacje termiczng powierzchni poziomych.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogoélne”. Wszystkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach).

2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace materialéw

Zastosowany materiat powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa i wskazaniami Projektanta.
Szczegbtowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163, a dla
plyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164. Ponadto plyty termoizolacyjne
powinny spetlnia¢ wymagania okre§lone w Specyfikacji ,,Ocieplenie Scian”.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu do wykonywania robot

Sprzgt do wykonania izolacji dobiera Wykonawca w zaleznosci od sposobu wykonywania
Zabezpieczenia, co podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru. Roboty moga by¢ wykonywane
rgcznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu rgcznym mozna uzywaé watkow lub szczotek. Przy
wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie
natryskiwaczem materialéw izolacyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu
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Szczegdlowe wymagania dotyczace transportu zgodne z zapisami specyfikacji ,,Ocieplenie Scian”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robodt

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogélne”. Wykonawca
przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt oraz projekt
technologiczny, uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty izolacyjne.
Przed rozpoczgciem robodt zwigzanych z wykonaniem ocieplenia nalezy oczysci¢ miejsca w ktorych
uktadane beda ptyty termoizolacyjne.

5.2. Szczegbétowe wymagania dotyczace podlozy

Przed rozpoczgciem nalezy wykonaé ocene podtoza, polegajaca na kontroli jego czystosci, wilgotnosci
i twardo$ci . Zaleznie od typu i stanu podloza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robdt
zasadniczych poprzez oczyszczenie z kurzu i pylu oraz usunigcie zanieczyszczen, luznych czastek
materiatu podtoza, nieréwnosci i ubytkéw podloza. Podloze plyt izolacyjnych stanowi warstwa
odpowiednio przypisana do pomieszczenia warstwa zgodna z Dokumentacja Projektowa. Nalezy
wykonaé¢ roboty przygotowawcze podtoza przewidziane w dokumentacji projektowej. Wszelkie
wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.3. Szczegolowe wymagania dotyczace montazu plyty termoizolacyjnej

Ptyty nalezy uktada¢ zgodnie z wymaganiami wykonania podtogi na stropach zelbetowych w formie
podtogi pltywajacej. Nalezy zapewni¢ bezwzgledna ciaglos¢ izolacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci roboét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogodlne”.
6.2. Szczegélowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Szczegdlowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Ocieplenie Scian”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru jest :
- 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej izolacji

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne wymagania dotyczace odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

8.2. Szczegélowe wymagania dotyczace odbioru robét

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikoéw pomiarow, badan i oceny wizualnej. Jezeli wszystkie
przewidziane badania daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z
wymaganiami Specyfikacji. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym przypadku wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢
roboty do zgodnosci ze Specyfikacjami i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnosci
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Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa pozycji uwzglednia:

zapewnienie niezbednych czynnikow produkc;ji;

przygotowanie stanowiska roboczego,

zakup niezbgdnych materiatdbw i dostarczenie ich na miejsce budowy wraz ze sprzgtem
koniecznym do wykonania robot,

gruntowanie podtoza,

uktadanie plyt izolacji termicznej do podioza,

szlifowanie powierzchni ptyt,

uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

usunigcie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow w sposdb uzgodniony ze Zleceniodawca
1 zaleceniami producenta oraz obowigzujacymi przepisami,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.

[11.
[21.
[3].
[4].

[5].
[6].

10.2.
Obowiazek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robdt, ktory
zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robdt przystepujac do
ztozenie oferty oswiadcza, iz wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami
na dzien ztozenia oferty. W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych po okresie
oddania dokumentacji projektowej do Zamawiajacego a momentem ogloszenia przetargu na realizacje
przedmiotowego kontraktu Wykonawca jest zobligowany do wdrozenia i zastosowania najbardziej
aktualnego wydania.

Normy

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.

PN-EN 13164:2003/ A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.

PN-1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

Aktualizacja norm
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K.12. IZOLACJA ARKUSZOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z uktadaniem izolacji z papy zgrzewalnej w ramach budowy pompowni 111
stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej infrastruktury —
dziatka nr 246/11, obreb Lochowo, gmina Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wszystkich robot
umozliwiajacych i majgcych na celu wykonanie izolacji arkuszowej z papy zgrzewalne;.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogolne”.
2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace materialow
2.2.1. Rodzaje materialow
Do wykonania systemu izolacyjnego nalezy stosowac nastepujace materiaty:

- $rodek gruntujacy

- izolacje arkuszowa (paroizolacyjna papeg zgrzewalna, pape zgrzewalna i pape zgrzewalna

wierzchniego krycia)

2.2.2. Wymagania dotyczgce Srodka gruntujgcego
Do izolacji powierzchni betonowej konstrukcji stropu nalezy zastosowaé grunt przeznaczony pod
paroizolacyjne papy termozgrzewalne dobra¢ zgodnie z zaleceniami producenta papy.
2.2.3. Wymagania dotyczgce papy zgrzewalnej
Zastosowana papa musi posiada¢ aktualng Aprobatge Techniczng oraz wystawione przez producenta
$wiadectwo jakosci. Parametry papy powinny speilnia¢ wymagania zawarte w Dokumentacji
Projektowej. Rodzaj dobranej papy powinien charakteryzowaé si¢ wlasciwosciami odpowiednimi,
wymaganymi w danym miejscu stosowania.
Podstawowe cechy fizyczne papy:

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie

- przesigkliwos$¢ 1 nasigkliwos¢

- zachowanie elastyczno$ci w niskiej temperaturze

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu do wykonywania robot

Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprze¢tu zgodnego =z instrukcja producenta,
zaaprobowang przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogodlne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadajac je w pozycji stojacej na
paletach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Izolacje
powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektows i niniejszg Specyfikacja.

5.2. Szczegélowe wymagania dotyczace wykonania robét

5.2.1. Warunki ukladania izolacji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywa¢ w okresie od 1 marca do 31 pazdziernika przy dobrej pogodzie.
Niedopuszczalne jest prowadzenie robot podczas opadow deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach
oraz w czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wicksza niz 85%. Niedopuszczalne jest
prowadzenie robot gdy temperatura powietrza jest nizsza niz 5°C oraz przy silnym wietrze. Roboty
izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikow. Zwraca
si¢ uwageg, iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne
i W przewazajacej ilosci wypadkéw prowadzi do powstania trwatych wad powtok izolacyjnych.

5.2.2. Podloze pod izolacje

Podtoze pod izolacj¢ powinno posiada¢ odpowiednie spadki, by¢ gladkie, czyste i suche. Gtadkosé
powierzchni powinna cechowaé si¢ brakiem lokalnych progoéw, rakow, wglebien i wybrzuszen,
wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nierownosci do 3mm lub wglebienia do
Smm. Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na tacie dlugosci 4,0m nie powinno przekraczaé
10mm. Oczyszczenie powierzchni nalezy wykonywac przez przedmuchanie spr¢zonym powietrzem.
Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione.

5.2.3. Gruntowanie podloza

Gruntowanie podloza powinno wykonywac si¢ przy uzyciu systemowego gruntu wskazanego przez
producenta papy. Materiat gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z technologia wykonania podang przez
producenta. Nalezy zwrdci¢ uwage na wymagane zuzycie gruntu na m? powierzchni. Jednorazowo
mozna zagruntowa¢ tylko taka powierzchnig, ktéra zostanie zaizolowana tego samego dnia.
Powierzchnig zagruntowana, nie zaizolowang w ciggu tego samego dnia, nalezy ponownie zagruntowac.
5.2.4. Ukladanie izolacji

Uktadanie izolacji powinno odbywac si¢ zgodnie z instrukcja producenta i Aprobatg Techniczng. Przed
rozpoczeciem uktadania arkuszy izolacji bitumiczny $rodek gruntujacy musi by¢ w petni utwardzony.
Arkusze na budowie nalezy skladowa¢ w suchym miejscu w pozycji stojacej. Minimalna temperatura
arkuszy wynosi 5°C. Temperatura betonu powinna by¢ wyzsza niz 0°C.Roboty nalezy rozpoczaé w
najnizszym punkcie obiektu. Do podgrzania izolacji uzywa si¢ palnika propanowego. Zrédto ciepta
powinno dziala¢ rownomiernie na catej szerokosci rolki. Zaleca si¢ uzycie palnikow wielodyszowych.
Plomienie sg tak skierowane, zeby podtoze betonowe byto ogrzewane, a warstwa pokrywajgca spod
arkusza rozpuszczata si¢ tak aby przed rolka wystepowat staly wyptyw materiatu. Nalezy unikac
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przegrzania arkusza i podloza. Arkusz nalezy dociska¢ réwnomiernie do podtoza, aby uniknaé
powstawania pustek powietrznych. Boczny szew jest dodatkowo dociskany za pomoca odpowiedniego
narzgdzia drewnianego. Zaktad podtuzny miedzy dwoma sasiednimi arkuszami izolacji nie powinien
by¢ wezszy niz 80mm, natomiast zaktad czotowy miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 150mm. Celem
uniknigcia natozenia si¢ czterech warstw izolacji uktada si¢ cato$¢ dtugosci rolki na przemian z potowa
jej dhugosci, czyli dla przyktadu 4 m dtugosci arkusz jest uktadany po 8 m lub odwrotnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
6.2. Szczegotowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot
Sprawdzeniu jakosci robot izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie
ich prowadzenia. Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter robot oraz
dokumentacyjng forme¢ protokotu, Wykonawca powinien wykazaé szczegolna dbato$¢ o nadzér
i kontrole robot. W trakcie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywaé kontroli
zwracajac szczegOlng uwagg na sprawdzenie materialdw na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy
i innych dokumentow stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialtow z powotanymi normami
i niniejszg Specyfikacjg. Materiaty nie majgce dokumentow stwierdzajacych ich jakos¢ i budzace pod
tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik
badan odnotowany w Dzienniku Budowy. Sprawdzeniu podlega rowniez réwnosci powierzchni
podktadu. Zweryfikowac¢ nalezy takze poprawnos$ci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna
stanowi¢ jednolita, czysta powloke przylegajaca do powierzchni podktadu lub do uprzednio utozonej
warstwy. Kontrola ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.
6.2.1. Opis badan
- Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych robét izolacyjnych z Dokumentacjg Projektowg iopisem technicznym wg
wymagan z punktu 5 niniejszej Specyfikacji oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg
ogledzin zewnetrznych i pomiaru wymiaréw liniowych z doktadnoscig do 0,5¢cm.
- Sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzaé na podstawie ich zaswiadczen jako$ci, zapisow
w Dzienniku Budowy iinnych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatow
z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz z normg PN 90/B 04615 ,Papy asfaltowe
i smotowe. Metody badan”. Materiaty nie majgce dokumentéw stwierdzajacych ich jako$é
i budzgce pod tym wzgledem watpliwosci powinny by¢ poddane badaniom przed ich
zastosowaniem, a wyniki badarn odnotowane w Dzienniku Budowy.
- Sprawdzenie powierzchni podkfadu nalezy przeprowadzaé¢ za pomocg taty o dtugosci 4,0m,
przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20m? powierzchni podkiadu i przez
pomiar jego odchylenia od faty z doktadnoscig do 1mm na zgodnos$¢ z wymaganiami punktu 5
niniejszej specyfikaciji.
- Sprawdzenie warunkow przystgpienia do robot nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow
w Dzienniku Budowy na zgodno$¢ z wymaganiami punktu 5 niniejszej Specyfikacji.
6.2.2. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania robét
- Sprawdzenie przylegania izolacji do podktadu nalezy przeprowadzac¢ wzrokowo i za pomoca
miotka drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych
miejscach na kazde 10 - 20m? powierzchni izolacji. Charakterystyczny gtuchy dzwigk swiadczy
0 nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podktadem.
- Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok bitumicznych nalezy przeprowadzaé wzrokowo
w czasie ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie wtasciwych materiatdw i liczbe ich warstw.
- Sprawdzenie prawidtowosci ulozenia powtok z materiatéw rolowych nalezy przeprowadzac
w trakcie wykonywania izolacji, kontrolujgc stosowanie witasciwych materiatéw, wielkos¢
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zakladow oraz doktadnos¢ przyklejenia do podtoza zgodnie z wymaganiami podanymi
W niniejszej SST.

- Sprawdzenie zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych, osadzenia urzgdzen odwadniajgcych
i zabezpieczenia elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzac¢ w trakcie wykonywania
izolacji, kontrolujgc zachowanie wymagan zawartych na Dokumentacji Projektowe;j.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogoélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru jest :
- 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej izolacji

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét
Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
8.2. Szczegélowe wymagania dotyczace odbioru robét
Jezeli badania przewidziane w 6 dadza wynik dodatni - wykonanie robot izolacyjnych nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji. W przypadku gdy choéby jedno z badan dato wynik
ujemny, nalezy odbierane roboty izolacyjne uznaé za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.
W razie uznania robét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji, komisja
przeprowadzajaca badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub czgéciowo uznaé roboty za
niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakazaé
wykonanie poprawek, ktére doprowadzg do zgodnosci robot z wymaganiami niniejszej SST. Odbiory
nalezy przeprowadzac dla kazdej warstwy pokrycia osobno - przy czym sporzadza si¢ jeden protokot
odbioru izolacji po wykonaniu powloki izolacyjnej. W protokole odbioru nalezy odnotowac fakt
dokonywania poprawek okres$lajac ich rodzaj i miejsce
Podstawa do odbioru robét izolacyjnych sa badania obejmujace:

- sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa,

- sprawdzenie materiatow,

- sprawdzenie podtoza pod izolacje,

- sprawdzenie warunkow prowadzenia robot,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonanych robot.
Do odbioru robot Wykonawca zobowiazany jest przediozyc¢:

- protokoty badan kontrolnych lub za§wiadczenie jakosci materiatow,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- zapisy w Dzienniku Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne wymagania dotyczace platnosci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa pozycji uwzglednia:
- zapewnienie niezb¢dnych czynnikoéw produkcji
- koszt opracowan roboczych
- zakupu i przywoz izolacji na miejsce wbudowania
- wykonanie i rozebranie niezbednych rusztowan pomostéw roboczych oraz zadaszen
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- przygotowanie powierzchni z gruntowaniem

- ulozenie izolacji z jej zabezpieczeniem (warstwa pierwsza i kazda kolejna)

- oczyszczenie terenu robot

- usunigcie pozostalo$ci, resztek i odpadow materialdow w sposob uzgodniony ze Zleceniodawca
1 zaleceniami producenta oraz obowiazujacymi przepisami,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

[2]. PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

10.2. Aktualizacja norm

Obowigzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robdt, ktory
zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robdt przystepujac do
ztozenie oferty o§wiadcza, iz wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami
na dzien ztozenia oferty. W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych po okresie
oddania dokumentacji projektowej do Zamawiajacego a momentem ogloszenia przetargu na realizacje
przedmiotowego kontraktu Wykonawca jest zobligowany do wdrozenia i zastosowania najbardziej
aktualnego wydania.
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K.13. STOLARKA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowej w ramach budowy pompowni 111
stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej infrastruktury —
dziatka nr 246/11, obreb Lochowo, gmina Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wszystkich robot
umozliwiajacych i majgcych na celu montaz stolarki okiennej i drzwiowej w budynku pompowni.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.

»Wymagania Ogoélne”. Wszystkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w

dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace okien i drzwi

Wszystkie elementy stolarki okiennej i drzwiowej powinny posiada¢ aprobaty techniczne lub by¢

produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci z aprobata

techniczng, certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnoéci ze zharmonizowang norma

europejska. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan jakosciowych i ilosciowych

materiatlow dostarczonych na plac budowy oraz za ich wlasciwe skladowanie i wbudowanie.

Kolorystyka profili zgodna z Dokumentacja Projektowa. Wymiary okien oraz drzwi jak i sposob ich

otwierania zgodny z Dokumentacja Projektowa.

2.3. Szczegotowe wymagania dotyczace podokiennikow wewnetrznych i parapetow
zewngetrznych

Wielokomorowe parametry wewnetrzne z kapinosem wykonane z twardego tworzywa PCV pokrytego

folig o duzej odpornosci na temperaturg i uszkodzenia. Kolorystyka i wymiary zgodne z Dokumentacja

Projektowa. Parapety powinny by¢ wyposazone w koncoéwki zabezpieczajace (zaslepki) w kolorze

dopasowanym do koloru parapetu. Parapety powinny by¢ $wiattoodporne, trudnozapalne, samogasnace,

wytrzymate na dlugotrwale obcigzenia termiczne do 60°C. Parametry zewngtrzne stalowe z kapinosem.

Kolorystyka i wymiary zgodne z Dokumentacja Projektowg. Parapety pokryte farba $wiattoodporna,

wytrzymatg na dlugotrwate obcigzenia termiczne.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu

Dopuszcza si¢ wykorzystanie dowolnych narzedzi. Sprzet podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymaganych jakosciowych
robot i przepisow zostang niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu

Stolarka powinna by¢ przewozona specjalistycznymi $rodkami transportu przystosowanymi do jej
przewozenia, nie wptywajacymi niekorzystnie na wlasciwosci przewozonych materiatow.. Transport
drzwi nalezy prowadzi¢ pojazdami zamknietymi zgodnie z PN-B-05000. Drzwi nalezy transportowac
w pozycji pionowej, w opakowaniach fabrycznych. Wyréb winien by¢ oznakowany znakiem
budowlanym zgodnie z obowigzujagcymi przepisami prawa budowlanego. Parapety przewozone na
gladkiej powierzchni w pozycji lezacej. Podczas transportu na miejsce wbudowania nalezy zwrécic
szczegolna uwage na zabezpieczenie elementéw przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
5.2. Szczegélowe wymagania dotyczace montazu okien i drzwi
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ i stan techniczno — jako$ciowy wszystkich
elementow okien, drzwi i osciezy oraz miejsce osadzenia oscieznicy w murze. Otwoér powinien by¢
dokfadnie oczyszczony ze wszelkich zanieczyszczen. Nalezy sprawdzi¢ czy wymiary zewnetrzne
stolarki pasujg do wymiarow otworéw. Szeroko$¢ otworu moze by¢ wieksza o min. 10mm i max. 20mm
od szeroko$ci elementu, a wysoko$¢é o min. 15mm i max. 25mm od wysokosci elementu. Ustawienie
stolarki nalezy kontrolowaé¢ przy pomocy poziomicy. Dopuszczalne réznice w przekatnych nie mogg
przekroczy¢é 2 mm na diugoéci 1 metra oraz 3 mm na dtugosci powyzej 1 metra. Po zakonczeniu
prawidtowego ustawiania, nalezy trwale zamocowaé oscieznice w murze. Po stwierdzeniu
prawidtowego dziatania wszystkich mechanizméw, otwarte przestrzenie montazowe wypetnia sie masg
uszczelniajgcg w niezbednej ilosci. Po zamontowaniu stolarki nalezy wykonaé¢ obrébki murarskie i
tynkarskie osciezy nastepnie nalezy zdjaé tasme zabezpieczajgcg zgodnie z instrukcja przedstawiong
na tasmie. Miejsce styku okna z murem wzdtuz catego obwodu nalezy zabezpieczy¢ silikonem od strony
zewnetrznej i wewnetrznej. Wszelkie zabrudzenia zaprawg nalezy niezwlocznie usung¢. Okna nalezy
oczysci¢ srodkami czyszczgcymi nie zawierajgcymi rozpuszczalnikéw i nie powodujgcymi zarysowan
powierzchni.
5.3. Szczegélowe wymagania dotyczace montazu podokiennikéw wewnetrznych i parapetow
zewngetrznych
Montaz parapetow wewnetrznych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja montazu producenta.
Prace przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt wykonczeniowych (tynkowanie, malowanie). Powierzchnig
wokot parapetu po zakonczeniu prac nalezy oczysci¢ i doprowadzi¢ do stanu nie odbiegajgcego od $cian
w poblizu montowanego elementu. Montaz parapetéw zewngtrznych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
instrukcja montazu producenta. Parapety nie powinny posiada¢ ostrych krawedzi. Po zakonczeniu robot
powierzchnie wokoét parapetu nalezy oczysci¢ i doprowadzi¢ do stanu nie odbiegajacego od $cian w
poblizu montowanego elementu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét
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Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za pelna kontrolg jakosci robot, materialow i1 urzadzen. Wykonawca
na biezaco zobowigzany jest do kontroli ustawienia elementdéw stolarki podczas wykonywania robot i
starannego wykonania prac. Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami norm lub aprobat technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia
budowlane. Tolerancj¢ wymiarowe elementow podano w punkcie 5.

6.2. Szczegotowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Przy odbiorze koncowym montazu stolarki okiennej, drzwiowej, §wietlikow oraz bram przemystowych
nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa powinny by¢
przeprowadzone przez pordwnanie

- zamontowanej stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin oraz pomiaru,

- sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobow do stosowania w budownictwie uzytych
materialow,

- sprawdzenie stanu technicznego stolarki (w szczegolno$ci oszklenie, okucia, inne akcesoria
itp.),

- sprawdzenie stanu przygotowanych o$ciezy w murach,

- sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidlowe dziatanie oku¢, prawidlowe zamykanie i
otwieranie skrzydet stolarki i elementéw segmentowych wrot, prawidtowe uszczelnienie
miedzy o$ciezg i o$cieznicg),

- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia
producentéw i instrukcje montazu wbudowywanych wyrobow,

- prawidtowo$¢ montazu parapetow, (wewngtrznych i zewnetrznych).

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami
kontraktu. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne
z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z normg 1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru sg :
- 1 szt. (sztuka) zamontowanej stolarki okiennej
- 1 szt. (sztuka) zamontowanej stolarki drzwiowej
- 1 szt. (sztuka) zamontowanych parapetow wewnetrznych
- 1 szt. (sztuka) zamontowanych parapetéw zewngtrznych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

8.2. Szczegélowe zasady dotyczace odbioru robét

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja
Projektowa jezeli wszystkie badania przedstawione i omdéwione w punkcie 6 niniejszej specyfikacji daty
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wynik pozytywny. Jezeli chociaz jeden wynik badania uznaje si¢ za negatywny, roboty nie powinny by¢
odebrane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne wymagania dotyczace platnosci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa pozycji uwzglednia:
- zapewnienie niezb¢dnych czynnikoéw produkcji
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbgdnych materialow
- montaz stolarki
- wykonanie, utrzymanie i rozebranie niezbednych rusztowan i pomostow
- wykonanie wszystkich niezb¢dnych pomiaréw i sprawdzen
- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie
- ilo$¢ materiatdw do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia robot
- uporzadkowanie i oczyszczenie migjsca pracy wraz z utylizacja odpadow zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-EN 91000 Okna i drzwi. Terminologia.

[2]. PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

[3]. PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.

[4]. PN-EN 12400 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.

[5]. PN-EN 12365-1 Okucia budowlane. Uszczelki i taSmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji
i $cian ostonowych. Cz¢$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

[6]. PN-B-13079 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

[7]. PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

[8]. PN-EN 1279-1 Szkto w budownictwie. Szyby zespolone izolacyjne. Czg$¢ 1: Wymagania
ogolne, tolerancje wymiarowe oraz zasady ustalajace charakterystyke uktadu.

[9]. PN-B-94109 Okucia budowlane. Listwy ostaniajace szyby.

[10]. PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkoweyj.
Wymagania i badania przy odbiorze.

[11]. PN-88/C -81523 Wyroby lakierowane. Oznaczenie odpornosci powtok na dziatanie mgly
solnej,

[12]. PN-93/C -81532/01 Wyroby lakierowane. Oznaczenie odpornosci na ciecze. Metody ogolne.

[13]. PN-79/C -81530 Wyroby lakierowane. Oznaczenie twardosci powtok.

[14]. PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

[15]. PN-EN ISO 12944-1 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 1; Ogolne wprowadzenie.

[16]. PN-EN 12365-1 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji
i $cian ostonowych. Czgs¢ 1: Wymagania eksploatacyjne 1 klasyfikacja.

[17]. PN-EN 1906 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i
metody badan

[18]. PN-EN 1303 Okucia budowlane. Wktadki bebenkowe do zamkéw. Wymagania i metody
badan.
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[19]. PN-ENISO 11600 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelnien. Klasyfikacja i
wymagania dotyczace kitow.

10.2. Aktualizacja norm

Obowigzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robdt, ktory

zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robot przystepujac do

ztozenie oferty o$wiadcza, iz wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami

na dzien ztozenia oferty. W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych po okresie

oddania dokumentacji projektowej do Zamawiajacego a momentem ogloszenia przetargu na realizacje

przedmiotowego kontraktu Wykonawca jest zobligowany do wdrozenia 1 zastosowania najbardziej

aktualnego wydania.
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K.14. NADPROZA PREFABRYKOWANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem nadprozy z elementow prefabrykowanych w ramach budowy
pompowni Il stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej
infrastruktury — dziatka nr 246/11, obreb Lochowo, gmina Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wszystkich robot
umozliwiajacych i majacych na celu wykonanie nadprozy prefabrykowanych.

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogodlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogélne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogo6lne”. Wszystkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2. Szczegélowe wymagania dotyczace okien i drzwi

Belki nadprozowe typu L19 uktadane w dwoch sztukach nad wskazanym otworem. Glgboko$¢ oparcia
nadproza na murze zalezy od szerokosci otworu w $wietle. Dlugos¢ dobranych nadprozy musi
uwzglednia¢ rowniez wymagane dlugosci oparcia. Prefabrykowane belki nadprozowe zelbetowe typu
L19 powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzetu zgodnego z instrukcja producenta,
zaaprobowang przez Inspektora nadzoru. Wykonawca przystgpujacy do prac zobowigzany jest do
uzywania jedynie z takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢
wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zaladunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
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4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot. Materiaty i elementy powinny by¢ transportowane oraz
sktadowane zgodnie z instrukcja producenta. Belki nadprozowe powinny by¢ przewozone na paletach
zabezpieczone przed przesuwaniem. Wymagania odnosnie transportu sg tozsame jak w punkcie 4 w
specyfikacji ST ,,Roboty murarskie”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

5.2. Szczegotowe wymagania dotyczace montazu nadprozy prefabrykowanych

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejszg Specyfikacja. Przed
wbudowaniem nadproza powinny zosta¢ sprawdzone pod katem wystgpowania jakichkolwiek
uszkodzen lub oznak zniszczenia. Montaz nadprozy nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 845-2.
Nadproza nalezy oprze¢ na poduszce z zaprawy o grubosci 10 mm i marce zgodnej z marka zaprawy
murarskiej lub nalezy przemurowaé¢ 3 warstwy z cegly pelnej. Nadproza nalezy wypoziomowaé w
kierunku poprzecznym i podtuznym. Gleboko$¢ oparcia nadprozy na murze zalezy od szeroko$ci otworu
w $wietle. Przestrzen pomigdzy belkami L19 nalezy podstemplowac i zabetonowaé betonem klasy
C16/20. Jezeli nadproze z jednej strony dochodzi do elementu zelbetowego nalezy konce belek L.19
odku¢ z betonu, a caty element zaszalowac i zabetonowac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogodlne”.

6.2. Szczegélowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z Dokumentacja Projektowa,
specyfikacja i poleceniami zamawiajacego. Kontroli podlega jako$¢ zastosowanych materialéw na
podstawie ztozonych przez Wykonawce dokumentéw potwierdzajacych jako$¢ zastosowanych
materiatlow, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednia norma lub aprobata
techniczng. Nalezy zweryfikowa¢ poprawno$¢ ulozenia nadprozy, glebokosci osadzenia oraz
wypoziomowanie w pionie i poziomie. Jezeli wszystkie badania daty wynik pozytywny to roboty nalezy
uzna¢ za wykonane prawidlowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespelnienia
ktoregokolwiek z wymagan, nalezy okresli¢ rodzaj prac i materiatow oraz sposob doprowadzenia do
zgodnosci robot z wymaganiami, a nastepnie zglosi¢ roboty ponownie do kontroli.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru sg :
- 1 mb (metr biezacy) wykonanego nadproza

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne wymagania dotyczace odbioru robot

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
8.2. Szczegotowe zasady dotyczace odbioru robét
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Jezeli badania przewidziane w 6 dadza wynik dodatni - wykonanie roboét nalezy uzna¢ za zgodne
Z wymaganiami niniejszej Specyfikacji. W przypadku gdy chocby jedno z badan dato wynik ujemny,
nalezy odbierane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji. W razie
uznania rob6t za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji, komisja przeprowadzajaca badania
powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub czgéciowo uznaé roboty za niezgodne z wymaganiami
niniejszej Specyfikacji i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktore
doprowadza do zgodnosci robot z wymaganiami niniejszej Specyfikacji. Przeprowadzone odbiory
cze$ciowe 1 koncowe powinny by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne wymagania dotyczace platnosci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa pozycji uwzglednia:
- zapewnienie niezbgdnych czynnikow produkcji
- koszt opracowan roboczych i pomocniczych
- przygotowanie stanowiska roboczego
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezb¢dnych materialow
- wykonanie, utrzymanie i rozebranie niezbednych rusztowan i pomostow
- przygotowanie elementow oparcia nadprozy (poduszka betonowa / podmuréwka z cegiet)
- wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiardéw i sprawdzen
- osadzenie i wypoziomowanie nadprozy
- zabetonowanie nadprozy
- usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot
- ilo$¢ materiatdw do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia robot
- uporzadkowanie i oczyszczenie miejsca pracy wraz z utylizacja odpadow zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
[1]. PN-EN 845-2 Specyfikacja techniczna wyroboéw dodatkowych do wznoszenia murow — Czesé
2 Nadproza

[2]. PN-EN 772-16 Metody badan elementow murowych. Cz¢s$¢ 16: Okreslenie wymiarow.

[3]. PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.

[4]. PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

[5]. PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

[6]. PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

[7]. PN-EN 998-2 Wymagania dotyczace zapraw do murow. Czgs$¢ 2: Zaprawa murarska.

[8]. PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogolne.

10.2. Aktualizacja norm

Obowigzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robét, ktory
zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robdt przystepujac do
ztozZenie oferty o§wiadcza, iz wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami
na dzien ztozenia oferty. W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych po okresie
oddania dokumentacji projektowej do Zamawiajacego a momentem ogloszenia przetargu na realizacje
przedmiotowego kontraktu Wykonawca jest zobligowany do wdrozenia i zastosowania najbardziej
aktualnego wydania.
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K.15. STROP GESTOZEBROWY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem stropu gestozebrowego w ramach budowy pompowni 11
stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej infrastruktury —
dziatka nr 246/11, obreb Lochowo, gmina Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wszystkich robot
umozliwiajacych i majgcych na celu wykonanie stropu gestozebrowego.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogoélne”. Wszystkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace zbrojenia podporowego

Stal zbrojeniowa powinna spetnia¢ wymagania specyfikacji ,,Stal migkka do zbrojenia betonu” oraz
norm przedstawionych w tej specyfikacji.

2.3. Szczegolowe wymagania dotyczace bloczkéw stropowych i belek

Bloczki o wysokosci 21 centymetréw nalezy umieszcza¢ pomigdzy systemowymi belkami I o dtugosci
5,40 m. Ksztatt i wymiar belek powinien spetnia¢ wymagania normy EN 15037-1.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzg¢tu zgodnego z instrukcjg producenta,
zaaprobowang przez Inspektora nadzoru. Wykonawca przystgpujacy do prac zobowigzany jest do
uzywania jedynie z takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na jako$é
wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zaladunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
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4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot. Materiaty i elementy powinny by¢ transportowane oraz
sktadowane zgodnie z instrukcja producenta. Belki i pustaki systemowe powinny by¢ przewozone na
paletach zabezpieczone przed przesuwaniem. Wymagania odnosnie transportu sg tozsame jak w punkcie
4 w specyfikacji ST ,,Roboty murarskie”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Roboty
powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacja Projektows i niniejsza Specyfikacja.

5.2. Szczegotowe wymagania dotyczace elementow prefabrykowanych

Przed rozpoczegciem robot nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa podpory stropu. Przed
utozeniem belek na $cianach powinna by¢ wykonana podlewka betonowa o grubosci 2 cm. Belki
powinny opierac si¢ na murze na glebokos¢ min. 60 mm (belki bez wystajacego zbrojenia podtuznego).
Belki nalezy uktada¢ w rozstawie 60 cm (zgodnie z Dokumentacja Projektowa). Belki opieraja si¢ na
murzg za pomoca wiencow zelbetowych. Do wykonania stropu powinny zosta¢ uzyte pustaki cate,
niewyszczerbione, wolne od zanieczyszczen. Pustaki uktadane sg szczelnie obok siebie, nie powinny
opiera¢ si¢ na podporach statych, na ktorych ukladane sg belki. Powierzchnie czolowe pustakoéw
przylegajacych do wiencow, podciagdw i zeber rozdzielczych przed betonowaniem nalezy zadeklowac.
Pustaki nalezy uktada¢ z pomostéw roboczych, ktoérych poziom powinien by¢ nizszy od dolnej
powierzchni belek. W elementach prefabrykowanych nalezy przewidzie¢ otwor na wpusty dachowe.
5.3. Szczegélowe wymagania dotyczace zbrojenia podporowego

Konstrukcja stropu gestozebrowa wymaga wykonania zbrojenia podporowego, zdolnego do
przeniesienia sity rozciggajgcej. Zbrojenie nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
wymaganiami Specyfikacji ,,Stal mickka do zbrojenia betonu” oraz zaleceniami producenta systemu.
5.4. Szczegbélowe wymagania dotyczace betonowania stropu

Po utozeniu belek, zbrojenia wiencoéw, zbrojenia podporowego oraz zebra rozdzielczego mozna
przystapi¢ do betonowania stropu. Bezposrednio przed betonowaniem powierzchnie nalezy oczyscic, a
wszystkie elementy zwilzy¢ obficie woda. Wszystkie elementy nalezy betonowac jednoczes$nie na catej
rozpietosci w kierunku prostopadtym do belek. Mieszanka powinna doktadnie wypelia¢ wszystkie
wolne przestrzenie. Zaggszczenie betonu oraz jego pielegnacja powinny by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektowa oraz Specyfikacja Techniczna ,,Beton konstrukcyjny”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

6.2. Szczegolowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z Dokumentacja Projektowa,
specyfikacja i poleceniami zamawiajacego. Kontroli podlega jako$¢ zastosowanych materialow na
podstawie ztozonych przez Wykonawce dokumentdw potwierdzajacych jako$¢ zastosowanych
materiatlow, deklaracje zgodnos$ci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednia norma lub aprobata
techniczng. Badania do odbioru czg¢sciowego powinny odby¢ si¢ przed betonowaniem stropu. Nalezy
zweryfikowa¢ poprawnos$¢ utozenia mieszanki, zbrojenia oraz elementow prefabrykowanych. Badanie
koncowe nalezy przeprowadzi¢ po usunigciu podpoér i rozdeskowaniu elementow wylewanych. Jezeli
wszystkie badania daty wynik pozytywny to roboty nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo i zgodnie z
wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek z wymagan, nalezy okresli¢ rodzaj
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prac i materialdéw oraz sposéb doprowadzenia do zgodnos$ci robot z wymaganiami, a nastepnie zglosic¢
roboty ponownie do kontroli. W srodku rozpigtosci stropu nalezy wykonaé zebro rozdzielcze.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru sg :
- 1 m? (metr kwadratowy) wykonanego stropu

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne wymagania dotyczace odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

8.2. Szczegdlowe zasady dotyczace odbioru robét

Jezeli badania przewidziane w 6 dadzg wynik dodatni - wykonanie rob6t nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami niniejszej Specyfikacji. W przypadku gdy cho¢by jedno z badan dato wynik ujemny,
nalezy odbierane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji. W razie
uznania robét za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji, komisja przeprowadzajaca badania
powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub czesciowo uznaé roboty za niezgodne z wymaganiami
niniejszej Specyfikacji i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktore
doprowadza do zgodnosci rob6t z wymaganiami niniejszej Specyfikacji. Przeprowadzone odbiory
czesciowe 1 koncowe powinny by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne wymagania dotyczace platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa pozycji uwzglednia:
- zapewnienie niezb¢dnych czynnikoéw produkcji
- koszt opracowan roboczych i pomocniczych
- przygotowanie stanowiska roboczego
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbgdnych materialow
- wykonanie, utrzymanie i rozebranie niezbednych rusztowan i pomostéw oraz podpor
montazowych
- przygotowanie elementow oparcia stropu (poduszka betonowa / podmuréwka z cegiet)
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow i sprawdzen
- 0sadzenie i wypoziomowanie belek stropowych
- ulozenie pustakow systemowych
- wykonanie zbrojenia przypodporowego
- zabetonowanie stropu
- uporzadkowanie i oczyszczenie miejsca pracy wraz z utylizacja odpadow zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
[1]. PN-EN 13369:2005 Wspdlne wymagania dla prefabrykatow betonowych

141



Projekt budowy pompowni 11l stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z
adaptacjq istniejqcej infrastruktury

[2]. PN-1SO 7976-1:1994 Tolerancje w budownictwie — Metody pomiarow budynkow i
elementow budowlanych — metody i przyrzady

[3]. PN-1SO 7976-1:1994 Tolerancje w budownictwie — Metody pomiarow budynkow i
elementéw budowlanych — usytuowanie punktéw pomiarowych

[4]. PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Cz¢s¢ 1-1- Reguty
ogo6lne i reguty dla budynkow

[5]. EN — 15037-1 Prefabrykaty z betonu belkowo — pustakowe systemy stropowe — Cze$¢ 1: Belki

[6]. EN — 15037-2 Prefabrykaty z betonu belkowo — pustakowe systemy stropowe — Cze$¢ 2:
Pustaki betonowe

[7]. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu — metody pomiaru cech geometrycznych

[8]. PN-B-19504:2004 Prefabrykaty z betonu — stropy gestozebrowe zespolone — pustaki

[9]. PN-B-19503:2004 Prefabrykaty z betonu — stropy gestozebrowe zespolone — belki

10.2. Aktualizacja norm

Obowigzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robdt, ktory

zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robot przystepujac do

ztozZenie oferty o§wiadcza, iz wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami

na dzien ztozenia oferty. W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych po okresie

oddania dokumentacji projektowej do Zamawiajacego a momentem ogloszenia przetargu na realizacje

przedmiotowego kontraktu Wykonawca jest zobligowany do wdrozenia i zastosowania najbardziej

aktualnego wydania.
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K.16. TYNKI WEWNETRZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem tynkéw zwyklych wewngtrznych w ramach budowy
pompowni III stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej
infrastruktury — dziatka nr 246/11, obr¢b Lochowo, gmina Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wszystkich robot
umozliwiajacych i majacych na celu wykonanie tynkow wewnetrznych.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogoélne”. Wszystkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace okien i drzwi

Zaprawy przeznaczone do wykonywania tynkéw wewnetrzynych powinny spelnia¢ wymagania normy
PN-90/B-14501. Zaktada si¢ zastosowanie gotowych workowanych mieszanek suchych. Mieszanki
workowane na miejscu budowy nalezy wymiesza¢ mechanicznie z woda oraz podawac przy pomocy
agregatu przeznaczone do maszynowego naktadania tynkow. Zaprawg nalezy przygotowywaé w takiej
ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkdéw zwyklych powinien wykazaé si¢ mozliwoscig
korzystania z agregatu tynkarskiego, pomp i mieszarki do zapraw oraz przenosnych zbiornikoéw na
wodg. Sprzet podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu
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Transport materiatéw workowanych mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu oraz chronic je
w odpowiedni sposob przed zawilgoceniem. Sktadowanie materiatu powinno zapewni¢ ochrong przed
wilgocia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania tynkow

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i niniejsza Specyfikacja. Przed
przystapieniem do prac tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszelkie prace stanu surowego oraz
wykonane instalacje podtynkowe. Zalecane jest wykonywanie prac tynkarskich o okresie 4-6 miesigcy
po zakonczeniu robot stanu surowego. Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze powyzej 5°C, lub w
nizszych, ale tylko po warunkiem stosowania odpowiednich srodkow zabezpieczajacych.

5.2.1. Przygotowanie podloza

Podloze z bloczkéw z autoklawizowanego betonu komodrkowego nalezy oczysci¢ z pozostatosci
zaprawy 1 zanieczyszczen oraz oczys$ci¢ na sucho z kurzu i pylu. W przypadku wystepowania ttustych
plam, nalezy je usuna¢. W okresie letnim podtoze z betonu komoérkowego powinno by¢ delikatnie
zwilzone odrobina wody. Pod warstwe tynku nalezy rozprowadzi¢ Srodek gruntujacy zgodnie z
zaleceniami producenta. Nie nalezy naklada¢ tynkéw na silnie zawilgocony mur z betonu
komoérkowego.

5.2.2. Przygotowanie zaprawy

Przygotowanie zaprawy powinno odbywac si¢ w sposob mechaniczny, w takiej ilosci aby zaprawa
mogta by¢ wbudowana w mozliwie jak najkrotszym czasie po jej przygotowaniu.

5.2.3. Wykonanie tynkéw

Przed przystgpieniem do robét nalezy wykona¢ wszelkie prace przygotowawcze, Srednia dobowa
temperatura pomieszczenia powinna wynosi¢ min +5°C, a min 0°C. Spos6b dozowania zaprawy i jej
stosowanie powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, §wiadectwem dopuszczenia zapraw do
stosowania oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t. Do mechanicznego wykonywania
tynkéw nalezy stosowal agregaty tynkarskie z pompami $limakowymi, dostosowane do ttoczenia
zapraw o konsystencji gestoplastyczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Przed
przystapieniem do robot Wykonawca powinien zweryfikowac jako$¢ dostarczonych materiatow i
przedstawi¢ do akcepctacji odpowiednie dokumenty wyrobu.

6.2. Szczegélowe wymagania dotyczace kontroli jakoSci robét

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z Dokumentacja Projektowa,
specyfikacja 1 poleceniami zamawiajacego. Kontroli podlega jako$¢ zastosowanych materiatow na
podstawie ztozonych przez Wykonawce dokumentéw potwierdzajacych jako$¢ zastosowanych
materiatlow, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednia norma lub aprobata
techniczng. Jezeli wszystkie badania daly wynik pozytywny to roboty nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek z wymagan,
nalezy okresli¢ rodzaj prac i materialow oraz sposoéb doprowadzenia do zgodnosci robot z
wymaganiami, a nastgpnie zglosi¢ roboty ponownie do kontroli. Tynki zwykte powinny spetiaé
wymagania normy PN-70/B-10100. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i
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odchylenie krawedzi od lini prostej nie moze by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
catej dlugosci kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na i mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniu
- poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (§cianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg wykwity w postaci nalotoéw roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow przenikajacych z podloza, pilsni itp. oraz wszelkie $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie,
odparzenia i pegcherze powstate w wyniku niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru sg :
- 1 m? (metr kwadratowy) wykonanego tynku

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
8.2. Szczegdélowe zasady dotyczace odbioru robét
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja
Projektowa jezeli wszystkie badania przedstawione i omdwione w punkcie 6 niniejszej specyfikacji daty
wynik pozytywny. Jezeli chociaz jeden wynik badania uznaje si¢ za negatywny, tynk nie powinien by¢
odebrany. W takim przypadku Wykonawca zobowigzany jest dokona¢ niezbgdnych poprawek i
przedstawi¢ tynki do ponownego odbioru. Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu
uzytkowania 1 trwatosci tynku, nalezy zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii, a w przypadku gdy nie sa
mozliwe podane wyzej rozwigzania nalezy usuna¢ tynk i ponownie wykona¢ cato$¢ robot.
Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania tynkow.
Odbiodr gotowych tynkdéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:

- ocen¢ wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa pozycji uwzglednia:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- przygotowanie zaprawy i sprzgtu roboczego
- zakup i dostarczenie materiatow
- ustawienie, rozbiodrke i przestawianie rusztowan
- przygotowanie podtoza
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- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd

- wykonanie tynkow

- uporzadkowanie i oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow, oraz ich utylizacja
zgodnie z obowigzujacymi przepisami

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

[2]. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

[3]. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

[4]. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

10.2. Aktualizacja norm

Obowigzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robot, ktory
zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robot przystepujac do
ztozenie oferty oswiadcza, iz wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami
na dzien ztozenia oferty. W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych po okresie
oddania dokumentacji projektowej do Zamawiajacego a momentem ogloszenia przetargu na realizacje
przedmiotowego kontraktu Wykonawca jest zobligowany do wdrozenia i zastosowania najbardziej
aktualnego wydania.
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K.17. POSADZKA PRZEMYSLOWA MINERALNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem posadzki przemyslowej mineralnej w ramach budowy
pompowni III stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja istniejacej
infrastruktury — dziatka nr 246/11, obr¢b Lochowo, gmina Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wszystkich robot
umozliwiajacych i majacych na celu wykonanie i odbior przemystowej posadzki mineralne;.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogoélne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogoélne”. Wszystkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2. Szczegbéltowe wymagania dotyczace materialow
Posadzka epoksydowa malowana — dwusktadnikowy, samorozlewalny, epoksydowy materiat
posadzkowy do tworzenia posadzek z posypka, jastrychow i1 powlok zamykajgcych. Jest to
dwusktadnikowe, bezrozpuszczalnikowe spoiwo epoksydowe o niskiej lepkosci, do tworzenia
samorozlewalnych, wysoko odpornych posadzek przemystowych.
Wiasciwosci:

- uniwersalnos¢ zastosowan,

- wysoka odporno$¢ mechaniczna i chemiczna,

- latwos¢ aplikacji,

- odpornos¢ na ciecze,

- material bezrozpuszczalnikowy,

- powierzchnia gtadka i szczelna,

- powierzchnia blyszczaca,

- mozliwos¢ wykonania powierzchni o fakturze antyposlizgowej
Preparat gruntujacy — epoksydowy, dwusktadnikowy, zywiczny, bezbarwny — zywica epoksydowa
stuzaca do gruntowania podlozy oraz wykonywania szpachlowek, jastrychow i zapraw zywicznych.
Bezbarwna, dwusktadnikowa, klasyfikowana jako bezrozpuszczalnikowa, zywica epoksydowa o niskiej
lepkosci.
Whasciwosci:

- niska lepkos¢
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- bardzo dobra penetracja podioza

- wysoka przyczepno$¢ do podtoza
- bezrozpuszczalnikowa

- latwa aplikacja

- krotki przerwy robocze

- material uniwersalnego stosowania
- moze by¢ stosowana na zewnatrz

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegoltowe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien uzy¢ specjalistycznego sprzetu zgodnego z
instrukcja producenta, zaaprobowang przez Inspektora nadzoru. Do przygotowanie materialu i
rozktadania wierzchniej warstwy posadzki Wykonawca zobowigzany jest uzywac sprzetu okre§lonego
w instrukcji producenta.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu

Materialy i elementy powinny by¢ transportowane oraz skladowane zgodnie z instrukcja producenta.
Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i
transportowane zgodnie z instrukcjg producenta, w sposob zapewniajacy niezmienno$¢ ich wtasciwosci
technologicznych. Produkty przechowywaé¢ w nienaruszonych pojemnikach zgodnie z instrukcja
producenta posadzek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

5.2. Szczegolowe wymagania dotyczace wykonania robét

5.3. Przygotowanie wyrobu

Przygotowanie wyrobu do wykonania posadzki powinno odbywaé si¢ w miejscu suchym,
przewiewnym, zabezpieczonym przed wptywami atmosferycznymi, przy temperaturze min. +10°C i
max. +30°C. Podczas przygotowywania masy nalezy wszystkie sktadniki doktadnie ze soba wymieszac¢
w kolejnosci i w proporcjach scisle okreslonych przez producenta materiatdow. Do mieszania sktadnikow
nalezy zastosowa¢ odpowiednie mieszadta, mieszajac na tak dobranych obr./min, aby nie napowietrzy¢
mieszanki. Mieszanie skladnikéw trwa do osiggniecia jednolitej konsystencji. Czas przydatnosci
wymieszanego materialu wg karty technicznej produktu.

5.4. Warunki nanoszenia mieszanki

Temperatura podtoza min. +10°C (jednak zawsze o min +3°C ponad temperature punktu rosy) max.
+30°C. Temperatura otoczenia min. +10°C max. +30°C. Wilgotno$¢ podtoza rowna 4%, a wilgotnosc
wzgledna powietrza 80%.

5.5. Wykonanie posadzki

5.5.1. Gruntowanie
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W celu uzyskania rownomiernego zwilzenia podktadu nalezy rozprowadzi¢ material po powierzchni
przez silne szczotkowanie. Zagruntowane podtoze posypaé luzno piaskiem kwarcowym. Nie zwigzany
piasek usung¢ po utwardzeniu.

5.5.2. Warstwa zasadnicza

Doktadnie wymieszany materiat uktada¢ rowno graca zabkowang prowadzona pod katem 45°. Do
odpowietrzenia materialu stosowa¢ watek okolcowany.

5.5.3. Warstwa fakturowa

Posypke piaskiem kwarcowym stosowaé¢ na wyréwnang, odpowietrzong warstwe az do wysycenia
materiatu. Po stwardnieniu usung¢ nadmiar piasku.

5.5.4. Warstwa wierzchnia

Material roztozy¢ rdwnomiernie przy pomocy watka z krotkim wlosiem . Odstgpy czasowe pomiedzy
uktadaniem poszczeg6lnych warstw wg karty technicznej produktu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogélne”. Przed
przystapieniem do robot Wykonawca powinien zweryfikowac jako$¢ dostarczonych materiatow i
przedstawic¢ do akceptacji odpowiednie dokumenty wyrobu.

6.2. Szczegélowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

6.2.1. Badania w czasie robot

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakos$ci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien
ustali¢ Wykonawca w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu,
czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Dokumentacja jako$ci wyrobow stosowanych do wykonania podidg i posadzek powinna zawierac:

- certyfikaty lub deklaracje zgodnosci z normg lub aprobatg techniczng w przypadku kazdego z
zastosowanych wyrobow

- informacje o okresie przydatnosci do stosowania,

- podstawowe informacje bhp i przeciwpozarowe.

Wyniki badan materialtow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania w czasie odbioru

Zakres czynno$ci kontrolnych posadzek z zywic syntetycznych i posadzek impregnowanych
powierzchniowo obejmuja:

- sprawdzenie jako$ci powierzchni metodg wizualng. Utwardzona posadzka powinna by¢
jednolitej barwy, bez rys, spekan i1 pofatdowan, gtadka lub szorstka, w zaleznosci od rodzaju.

- niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleistos¢ powierzchni pod wptywem wilgoci.

- sprawdzenia stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni metalowym
przedmiotem, po naciskaniu nie powinny pozostawa¢ w posadzce trwate odksztalcenia,

- sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podktadem podlogowym poprzez opukiwanie
jej powierzchni drewnianym mlotkiem. Posadzka nie powinna wydawac¢ charakterystycznego
gluchego odgtosu.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metoda wizualng oraz poprzez
zmierzenie ich szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach. Szczeliny dylatacyjne
powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, a masa dylatacyjna powinna doktadnie wypetniaé
przestrzen pomiedzy polami posadzki.
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- sprawdzenie prawidlowosci wykonania spadkow zgodnie z projektem arch., przez obserwacje
kierunkoéw sptywu rozlanej wody.
- sprawdzenie roéwnos$ci powierzchni posadzki za pomoca taty o dlugosci 2 m, odchylenie na jej
dtugosci nie powinno przekraczac¢ 2 mm.
- sprawdzenie metoda wizualna, prawidtowos$ci wykonania szczego6téw wykonczenia posadzki,
np. osadzenia wpustu, wykonania cokotu.
Wyniki kontroli posadzki powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w projekcie i opisane w
Dzienniku Budowy lub protokole zalagczonym do Dziennika Budowy. Jezeli cho¢ jedna z
kontrolowanych cech nie spelnia wymogow odbieranych prac budowlanych nie mozna uznaé¢ za
wykonane prawidtowo.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru sg :
- 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej przemystowej posadzki mineralnej

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét
Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
8.2. Szczegotowe zasady dotyczace odbioru robét
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja
Projektowa jezeli wszystkie badania przedstawione i omdéwione w punkcie 6 niniejszej specyfikacji daty
wynik pozytywny. Jezeli chociaz jeden wynik badania uznaje si¢ za negatywny, tynk nie powinien by¢
odebrany. W takim przypadku Wykonawca zobowigzany jest dokona¢ niezbednych poprawek i
przedstawi¢ tynki do ponownego odbioru. Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu
uzytkowania 1 trwatosci tynku, nalezy zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii, a w przypadku gdy nie sg
mozliwe podane wyzej rozwigzania nalezy usung¢ tynk i ponownie wykona¢ cato$¢ robot. Odbior
koncowy nastepuje po zakonczeniu cato$ci dotyczacych posadzki. Zakres podstawowych czynno$ci
kontrolnych w trakcie odbioru, zard6wno przejsciowego jak 1 koncowego, obejmuje sprawdzenie:

- kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

- prawidtowosci wykonania robdt poprzedzajacych na podstawie zapisow w Dzienniku

Budowy,

- zgodnosci z dokumentacjg techniczng zastosowanych materiatow,

- wygladu zewngtrznego powierzchni posadzek.
Wyniki odbioréw materiatdow i robdt powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa pozycji uwzglednia:
- zapewnienie niezb¢dnych czynnikéw produkcji
- koszt opracowan roboczych i pomocniczych
- przygotowanie stanowiska roboczego
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dostarczenie i zakup niezbednych materialow i sprzgtu

sprawdzenie poprawnosci wykonania podtozy pod wykonanie warstwy wierzchniej posadzki
sprawdzenie poprawnosci wykonania

usuniecie wad 1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie robot

oczyszczenie 1 uporzagdkowanie miejsca wykonywania robot

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materialow w sposdb uzgodniony ze Zleceniodawca
1 zaleceniami producenta oraz obowigzujacymi przepisami,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.
[1].

[2].
13].
[4].
[5].

10.2.

Normy

PN-62/B- 10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-02854:1996 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badan rozprzestrzeniania si¢
ptomieni po posadzkach podtogowych.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
BN-86/6781-02 Masy podtogowe Plastidur

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jakoSci.

Aktualizacja norm

Obowiagzek stosowania aktualnych norm wykonawczych spoczywa na Wykonawca robot, ktory
zobowigzany jest do posiadania aktualnej wiedzy w tym zakresie. Wykonawca robdt przystepujac do
ztozenie oferty oswiadcza, iz wszystkie roboty zostang wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami

na dzien ztozenia oferty. W przypadku pojawienia si¢ nowego wydania norm wykonawczych po okresie
oddania dokumentacji projektowej do Zamawiajacego a momentem ogloszenia przetargu na realizacje
przedmiotowego kontraktu Wykonawca jest zobligowany do wdrozenia i zastosowania najbardziej
aktualnego wydania.
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K.18. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich w ramach budowy pompowni III stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie
wraz z adaptacja istniejacej infrastruktury — dziatka nr 246/11, obreb Lochowo, gmina Biale Blota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie malowania tynkow.

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogodlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogoblne”. Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace materialow
2.2.1. Srodki gruntujace
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkoéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong woda
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powltoki
malarskiej.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowa¢ rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.2.2. Farby
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $§wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na
spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi
w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
3.2. Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu
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Dopuszcza si¢ wykorzystanie dowolnych narzedzi (np. pgdzli, watkéw, aparatéw natryskowych). Sprzet
podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie
gwarantujace zachowania wymaganych jakosciowych robot i przepisow zostang niedopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogodlne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu

Farby nalezy transportowa¢ dowolnym s$rodkiem transportu zgodnie z wymaganiami normy PN-85/0-
79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania robét
5.2.1. Warunki przystapienia do robot
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do
temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne
jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieplym powietrzem od przewodoéw wentylacyjnych i
urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykona¢ po:

- calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- calkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.
5.2.2. Przygotowanie podloza
Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypeli¢ zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone,
odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.
5.2.3. Gruntowanie
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju
z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5. Przy malowaniu farbami
olejnymi 1 syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem. Przy malowaniu farbami
chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si¢ odpowiednie farby podktadowe. Przy
malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachléwka epoksydows.
5.2.4. Wykonywanie powlok malarskich
Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow.
Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i
dezynfekujacych. Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok
powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow
pedzla, watka. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna
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ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powloki
powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy
stosowac farby w r6znych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogélne”. Przed
przystapieniem do robot Wykonawca powinien zweryfikowaé jako$¢ dostarczonych materiatow i
przedstawic¢ do akceptacji odpowiednie dokumenty wyrobu.

6.2. Szczegétowe wymagania dotyczace kontroli jakos$ci robét

6.2.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewngetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wcezesniej niz po 3 s. Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypeltnienie
ubytkdéw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednia szpachlowka. Podloze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po
dhuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

6.2.2. Roboty malarskie

Badania powtlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dlafarb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunag¢ wykonane powloki czesciowo lub catkowicie
i wykona¢ powtornie. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajagce na
stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypehniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem
$ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powlok o dobrej jakosci
wykonania. Sprawdzenie odpornos$ci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru. Sprawdzenie
odpornosci powloki na zarysowanie. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na
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prébie poderwania ostrym narzedziem powloki od podioza. Sprawdzenie odpornosci powtoki na
zmywanie woda polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie
mokrg mickka szczotka lub szmatkg. Wyniki odbioréw materialow i robot powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru sg :
- 1 m? (metr kwadratowy) zamalowanej powierzchni

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

8.2. Szczegdélowe zasady dotyczace odbioru robét

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja
Projektowa jezeli wszystkie badania przedstawione i omdéwione w punkcie 6 niniejszej specyfikacji daty
wynik pozytywny. Jezeli chociaz jeden wynik badania uznaje si¢ za negatywny, roboty nie powinny by¢
odebrane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogédlne wymagania dotyczace platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa pozycji uwzglednia:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- wszystkie roboty przygotowawcze i pomocnicze
- warto$¢ materialow podstawowych i pomocniczych
- przygotowanie podtoza
- warto$¢ pracy ludzi oraz sprzetu
- koszty posrednie
- przygotowanie farb i malowanie powierzchni
- uporzadkowanie i oczyszczenie miejsca pracy wraz z utylizacja odpadow zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

[2]. PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

[3]. PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

[4]. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

[5]. PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

[6]. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

[7]. PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
[8]. PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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10.2. Aktualizacja norm

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, §cisle zwigzany z obowigzujacymi w Polsce normami
i przepisami. Specyfikacje Techniczne powotujg si¢ na normy, przepisy branzowe oraz instrukcje.
Nalezy je traktowac jako integralna cze$¢ opracowania i nalezy je czyta¢ lacznie z rysunkami i
specyfikacjami Technicznymi. Rozumie si¢, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscia
1 wymaganiami. Zastosowanie beda mialy ostatnie wydania norm datowane nie p6zniej niz 30 dni przed
data sktadania ofert, o ile nie postanowiono inaczej.
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K.19. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ - UKLAD
DROGOWY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki betonowej uktadu drogowego w ramach
budowy pompowni Il stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacja
istniejacej infrastruktury — dziatka nr 246/11, obrgb Lochowo, gmina Biate Blota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie nawierzchni uktadu drogowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogodlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogo6lne”. Wszystkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace materialow
2.2.1. Elementy galanterii betonowej
Wymagania dla kostki brukowej betonowej oraz obrzezy betonowych:

- nasigkliwos¢ — klasa 2B

- odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajacych — klasa 3D

- odpornos¢ na $cieranie — Klasa 41

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy roztupywaniu — 2T
Wyglad, tekstura i zabarwienie elementow galanterii betonowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami
w PN-EN 1338 oraz PN-EN 1340. Ksztalt, wymiary oraz kolor elementow galanterii betonowej nalezy
ustali¢ z Zamawiajagcym. Dopuszczalne odchytki wymiarow nominalnych powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w PN-EN 1338 oraz PN-EN 1340.
2.2.2. Materialy na podsypke i podbudowe
Zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej nalezy stosowa¢ podsypke cementowo-piaskowg w
zalecanej proporcji mieszania cementu i kruszywa 1:4 (w stosunku wagowym). Na podsypke
cementowo - piaskowg nalezy stosowa¢ materialy spetniajace ponizsze wymagania:

- cement powszechnego uzytku wg. PN-EN 197-1

- kruszywo drobne 0/2, 0/4 lub 0/5 wg. normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia G 80,

zawarto$ci pytow 10
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- kruszywo grube 1/4, 2/5 lub 2/8, wg. normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia G:80/20,
zawartosci pytow deklarowana (max. do 10% pytow)
- woda zgodna z norma PN-EN 1008 (bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wode¢ wodociggowa pitng)
Kruszywo nie moze by¢ zanieczyszczone cialami obcymi takimi jak: trawa, szczatki korzeni, konarow,
szkto, plastik, grudki gliny. Skladowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego
wbudowania po dostarczeniu na budowe, powinno odbywac si¢ na podtozu réwnym, utwardzonym i
dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materiatami kamiennymi.
Podbudowe stanowi¢ bedzie grunt stabilizowany spoiwem hydraulicznym — cementem.
Cement w workach, o masie np. 25 kg, mozna przechowywac do:
- 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym,
- terminu trwalo$ci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i
$cianach oraz podtogach suchych i czystych.
Cement dostarczony luzem przechowuje sie¢ w specjalnych magazynach (zbiornikach stalowych,
betonowych), przystosowanych do pneumatycznego zatadowania i wytadowania.
2.2.3. Materialy do wypelnienia szczelin
Zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej do wypetnienia spoin miedzy kostkami nalezy
stosowa¢ kruszywo drobne spetniajgce ponizsze wymagania:
- kruszywo drobne 0/2, 0/4 lub 0/5 wg. normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia G-80,
zawartosci pytow f10.
Kruszywo nie moze by¢ zanieczyszczone ciatami obcymi takimi jak: trawa, szczatki korzeni, konarow,
szkto, plastik, grudki gliny. Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego
wbudowania po dostarczeniu na budowg, powinno odbywac si¢ na podtozu rownym, utwardzonym i
dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materiatami kamiennymi.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
3.2. Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu
Wybdr sprzgtu do wykonania rob6t zwigzanych niniejsza ST nalezy do Wykonawcy. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych i
bezpieczenstwa zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.
Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sig:

- recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,

- mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (uktadarek), jesli powierzchnie sg

duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztalt i kolor.

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem:

- betoniarek do przygotowania podsypki cementowo — piaskowej

- wibratorow ptytowych, ubijakow rgcznych lub mechanicznych
Do zaggszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowaé zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing
elastomerows, chronigcg kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy podczas zaggszczania.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
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4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Wybdr sposobu transportu i wybor §rodkow transportu naleza do Wykonawcy, z zastrzezeniem, ze
transport wyrobow oraz materiatdbw przeznaczonych do wbudowania i wykonania robdt nie moga
powodowac zanieczyszCzenia (materiatdéw i wyrobow), obnizenia ich jakosci lub uszkodzen. Elementy
galanterii betonowej moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi $rodkami transportowymi.
Material w trakcie transportu powinien by¢ zabezpieczony przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

5.2. Szczegéltowe wymagania dotyczace wykonania robét

5.2.1. Wytyczenie sytuacyjno — wysokosciowe nawierzchni z kostki betonowej

Wytyczenie sytuacyjno — wysokosciowe nawierzchni wykonane begdzie na podstawie Dokumentacji
Projektowej.

5.2.2. Przygotowanie podloza

Przygotowanie podloza polega na doprowadzeniu go do zaggszczenia na poziomie [s>0.97 oraz
osiaggniecie modutu wtornego E;260MPa.

5.2.3.  Wykonanie podsypki cementowo — piaskowej

Podsypke cementowo piaskowa nalezy wykona¢ w proporcji 1:4 i uktada¢ zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Rodzaj podsypki i jej grubo$¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa lub ST.
Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej to grubo$¢ podsypki powinna wynosi¢ po
zageszczeniu 2+3 cm, a wymagania dla materiatéw na podsypke powinny by¢ zgodne z pktem 2.3.
Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ = 1 cm.
Podsypke piaskowa nalezy zwilzy¢é woda, rownomiernie rozscieli¢ i zaggsci¢ lekkimi walcami (np.
recznymi) lub zaggszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotno$ci optymalnej. Podsypke cementowo-
piaskowg stosuje si¢ z zasady przy wystepowaniu podbudowy pod nawierzchnig z kostki. Podsypke
cementowo-piaskows przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastepnie rozsciela si¢ na uprzednio
zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu: — wspodtczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35, —
wytrzymaloséci na $ciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa. W praktyce, wilgotnos¢
uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnieciu podsypki w dtoni podsypka nie rozsypywata
si¢ 1 nie byto na dtoni §ladow wody, a po naci$nigciu palcami podsypka rozsypywala si¢. Rozscielona
podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona w stanie wilgotnym, lekki walcami (np. recznymi)
lub zaggszczarkami wibracyjnymi. Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-
piaskowej to po zawalowaniu nawierzchni nalezy jg pola¢ woda w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg
grubo$¢ podsypki. Catkowite ubicie nawierzchni i wypelnienie spoin zaprawa musi by¢ zakonczone
przed rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce.

5.2.4. Wykonanie nawierzchni z elementéw galanterii betonowej

Roboty zwiazane z ulozeniem kostki betonowej wykonane bgda recznie przy uzyciu narzegdzi
brukarskich. Przy wykonywaniu nawierzchni nalezy bezwzglednie przestrzega¢ spadkéw w sposob
gwarantujacy uniknigcie powstawania zastoisk wody. Szerokos$¢ szczelin migdzy kostkami nie powinna
przekracza¢ 3 mm. Ubicie nawierzchni naleZy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej
(plytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Wypehienie szczelin w nawierzchniach z kostki betonowe;j
powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa. Po utozeniu kostek, szczeliny nalezy
wypehni¢ materiatem zgodnie z punktem 2 niniejszej specyfikacji. Obrzeza betonowe nalezy uktada¢ na
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wcezesniej przygotowanych fundamentach betonowych wykonanych zgodnie z Dokumentacja
Projektowa oraz Specyfikacja ,,Beton konstrukcyjny” .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakos$ci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogélne”. Przed
przystapieniem do robdt Wykonawca powinien zweryfikowaé jako$¢ dostarczonych materiatow i
przedstawi¢ do akceptacji odpowiednie dokumenty wyrobu.

6.2. Szczegotowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru w celu akceptacji materiatow.
Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci okreslone w pkt. 2 niniejszej Specyfikacji.
Inspektor nadzoru zobowigzany jest do kontrolnych badan elementéw galanterii betonowej w zakresie:
nasigkliwosci, odporno$ci na zamrazanie/rozmrazanie, odpornosci na $cieranie oraz wytrzymato$¢ na
rozcigganie przy rozlupywaniu.

6.2.2. Badania w czasie robét i po wykonaniu robét

6.2.2.1. Zageszczenie podloza pod konstrukcje nawierzchni

Zageszczenie podloza powinno odbywac si¢ az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia Is
oznaczonego wg BN-77/8931-12. Alternatywnie dopuszcza si¢ okreslenie Is metoda ptyty dynamiczne;j.
Wymagany wskaznik zageszczenia wynosi [s>0.97. Wymaga si¢ rowniez uzyskanie modutu wtoérnego
podtoza E;260MPa.

6.2.2.2. Badania podbudowy

Sprawdzenie podbudowy polega na stwierdzeniu jej zgodnosci z dokumentacja Projektowa oraz pkt. 5
niniejszej Specyfikacji. Biezaca kontrola w 10 punktach dziennej dziatki roboczej: grubosé¢, spadki,
cechy konstrukcyjne w poréwnaniu z Dokumentacja Projektowa oraz Specyfikacja.

6.2.2.3. Badania podsypki

Sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodnos$ci z dokumentacja Projektowa oraz pkt. 5
niniejszej Specyfikacji. Biezaca kontrola w 10 punktach dziennej dziatki roboczej: grubosé, spadki,
cechy konstrukcyjne w poréwnaniu z Dokumentacja Projektowa oraz Specyfikacja.

6.2.2.4. Badania prawidlowosci ukladania kostki

Badanie prawidlowosci uktadania kostki polega na zmierzeniu szerokosci spoin oraz na wizualnej
ocenie wykonanej powierzchni. Sprawdzenie wypetnienia szczelin wykonuje si¢ wizualnie.

6.2.2.5. Weryfikacja cech geometrycznych

Nierownosci podluzne i poprzeczne nie powinny przekracza¢ 1 cm. Roznice pomiedzy rzednymi
wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ = 1 cm. Dopuszczalne
odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru sg :
- 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne wymagania dotyczace odbioru robot
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Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

8.2. Szczegolowe zasady dotyczace odbioru robét

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja techniczna oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja
Projektowa jezeli wszystkie badania przedstawione i omdwione w punkcie 6 niniejszej specyfikacji daty
wynik pozytywny. Jezeli chociaz jeden wynik badania uznaje si¢ za negatywny, roboty nie powinny by¢
odebrane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne wymagania dotyczace platnosci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogélne”.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa pozycji uwzglednia:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i pomocnicze
- zakup oraz przywo6z wszystkich niezbednych materiatow
- oznakowanie robot
- przygotowanie podtoza gruntowego
- przygotowanie i wykonanie podbudowy
- przygotowanie i wykonanie podsypki
- ulozenie elementow galanterii betonowe;j
- wypehnienie spoin
- pielegnacja nawierzchni
- uporzadkowanie i oczyszczenie miejsca pracy wraz z utylizacja odpadow zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

[2]. PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

[3]. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

[4]. PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

[5]. PN-EN 13242 Kruszywa do niezwiazanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych budownictwie drogowym

[6]. PN-EN 206-1 Beton. Czg¢$¢ I. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢

[7]. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

[8]. PN-EN 933-8 Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czg$¢ 8: Ocena zawarto$ci
drobnych czastek. Badanie wskaznika piaskowego.

[9]. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

[10]. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki 1 obrzeza.

[11]. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

10.2. Aktualizacja norm

161



Projekt budowy pompowni 11l stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z
adaptacjq istniejqcej infrastruktury

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, §cisle zwigzany z obowigzujagcymi w Polsce normami
I przepisami. Specyfikacje Techniczne powoluja si¢ na normy, przepisy branzowe oraz instrukcje.
Nalezy je traktowac jako integralna cze$¢ opracowania i nalezy je czyta¢ tacznie z rysunkami i
specyfikacjami Technicznymi. Rozumie si¢, ze Wykonaweca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscia
1 wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania norm datowane nie poézniej niz 30 dni przed
datg sktadania ofert, o ile nie postanowiono inacze;.
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K.20. OBROBKI BLACHARSKIE ORAZ ODWODNIENIE DACHU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem obrobki blacharskiej w ramach budowy pompowni III stopnia
na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z adaptacjg istniejacej infrastruktury — dziatka nr
246/11, obrgb Lochowo, gmina Biate Btota.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie obrobek blacharskich.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z aktualnie stosowanymi normami technicznymi
oraz ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST K.00.
»Wymagania Ogoélne”. Wszystkie materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace materialow

Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta
oraz wedlug odpowiednich norm wyrobu. Blacha stalowa ocynkowana plaska powinna spehiac
wymagania norm PN-61/B-10245 oraz PN-73/H-92122. Grubos¢ blachy od 0,5 mm do 0,55 mm,
obustronnie ocynkowang metodg ogniowg (rowna warstwa cynku 275 g/m?) oraz pokryta warstwg
majaca dzialanie antykorozyjne i zabezpieczajace. Rury spustowe ze stali ocynkowanej grubosci od 0,5
do 0,55 mm i $rednicy okreslonej w Dokumentacji Projektowej. Kapturki przekrywajace kominy
wentylacyjne ze stali ocynkowanej grubosci od 0,5 mm do 0,55mm o $rednicy dobranej do $rednic
przewodow / komindéw zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Ponadto nalezy zastosowaé uchwyty do
montowania rur spustowych, podktadki gumowe, kapturki maskujace, blachowkrety ocynkowane oraz
faczniki rozporowe.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzg¢tu zgodnego z instrukcjg producenta,
zaaprobowang przez Inspektora nadzoru. Wykonawca przystepujacy do prac zobowigzany jest do
uzywania jedynie z takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosé¢
wykonywanych robot, zar6bwno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
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pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow. Jakikolwiek sprzet,
maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jako$ciowych i
bezpieczenstwa zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Wybdr sposobu transportu i wybor §rodkoéw transportu naleza do Wykonawcy, z zastrzezeniem, ze
transport wyrobow oraz materiatdbw przeznaczonych do wbudowania i wykonania robdt nie moga
powodowac zanieczyszCzenia (materiatdéw i wyrobow), obnizenia ich jakosci lub uszkodzen. Elementy
moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportowymi. Materiat w trakcie transportu powinien
by¢ zabezpieczony przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

5.2. Szczegélowe wymagania dotyczace wykonania robét

5.2.1. Obrébka gérnej powierzchni attyk

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Roboty blacharskie moga by¢
wykonywane o dowolnej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz -15°C, a w przypadku blach
cynkowanych nie nizszej niz 5°C. Rob6t nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach. Blachy nie
nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego, cementowo — wapiennego, z
gladzi cementowej oraz na podlozu zawierajacym siarki, podloza te nalezy zagruntowac roztworem
asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa. Wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki
sposdb, aby nie nastgpito nacigcie blachy lub odpry$nigcie powloki zabezpieczajacej blachy. Kazde
zabezpieczenie jest zakoniczone zgbem okapowym (kapinosem). Sposoby polaczenia zabezpieczenia z
pokryciem zalezne sg od rodzaju pokrycia, w kazdym przypadku nalezy zapewni¢ szczelno$¢ pokrycia.
Pod blacha nalezy utozy¢ warstwe papy izolacyjnej w celu oddzielenia warstwy cynku od zaprawy.
Mury attyk nalezy z wierzchu pokry¢ pasem blachy taczonej na rabki lezace, $ciany szczytowe kryje si¢
ze spadkiem jednostronnym, zgodnie z Dokumentacja Projektows.

5.2.2. Rury spustowe

Rury spustowe nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa co do ksztattu, dlugosci oraz
srednic. Przekroje poprzeczne rur spustowych nalezy dostosowaé¢ do wielkosci odwadnianej
powierzchni. Rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych czlonoéw odpowiadajacych
dhugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe, taczone w ztaczach pionowych na rabek
pojedynczy lezacy, a w zlaczach poziomych na zaktad szeroko$ci 40 mm. Montaz elementow systemu
odwodnienia moze by¢ wykonywany przy temperaturze nie nizszej niz 5°C. Podczas montazu nalezy
korzysta¢ z instrukcji producenta. Rury spustowe powinny by¢ przymocowane do budynku za pomoca
specjalnych uchwytow i obejm rozmieszczonych na catej dtugosci elementu w odstepach nie wigkszych
niz 3 metry. Trzpienie nalezy osadzi¢ w spoinach muru lub w wykutych gniazdach uzupetionych
zaprawa cementowg. Rury spustowe oraz uchwyty stalowe powinny spelnia¢ wymagania normy PN-
EN 612:1999 oraz PN-B-94701:1999.

5.2.3. Wpusty dachowe

Wpusty dachowe powinny by¢ umieszczone w najnizszym punkcie koryta o przekroju trojkatnym lub
trapezowym. Podloze wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome
w celu osadzenia kotnierza wpustu. Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci
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mniejszej niz 05 cm od elementéw ponad dachowych. Wloty wpustéw powinny by¢ zabezpieczone
kotpakami ochronnymi zabezpieczajacymi przed zanieczyszczeniami mogacymi sta¢ si¢ przyczyng
niedroznosci rur spustowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogélne”. Przed
przystapieniem do robot Wykonawca powinien zweryfikowaé jako$¢ dostarczonych materiatow i
przedstawic¢ do akceptacji odpowiednie dokumenty wyrobu.

6.2. Szczegétowe wymagania dotyczace kontroli jakos$ci robét

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot

Kontrola ilosci robdt polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z Dokumentacja Projektowa oraz
wymaganiami niniejszej Specyfikacji. Weryfikacji podlega ciagtos¢ i szczelno§¢ wykonanych obrobek,
skuteczno$¢ zamocowania elementu do podioza, wymiary, spadki oraz wyglad estetyczny elementu.
Kontrola wykonanych podktadéw pod pokrycie z blachy powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy
PN-80/B-10240. Kontrole, nalezy przeprowadzi¢ w odniesieniu do prac zanikajacych (podczas
wykonywania prac) oraz do catkowitego pokrycia. Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy
wszystkie wlasciwosci materiatow i obrobek blacharskich sg zgodne z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej, Specyfikacji, aprobaty technicznej i norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru sg :
- 1 m? (metr kwadratowy) obrobki blacharskiej $cian attyk.
- 1 mb (metr biezacy) wykonanej rury spustowe;j.
- 1szt. (sztuka) wykonanego wpustu dachowego

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne wymagania dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogolne”.

8.2. Szczegoblowe zasady dotyczace odbioru robot

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja techniczna oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru . Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja
Projektowa jezeli wszystkie badania przedstawione i omdéwione w punkcie 6 niniejszej specyfikacji daty
wynik pozytywny. Jezeli chociaz jeden wynik badania uznaje si¢ za negatywny, roboty nie powinny by¢
odebrane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne wymagania dotyczace platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST K.00. ,,Wymagania Ogoélne”.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa pozycji uwzglednia:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i pomocnicze
- zakup oraz przywoz wszystkich niezbednych materiatow
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Projekt budowy pompowni 111 stopnia na terenie Stacji Uzdatniania Wody w Lochowie wraz z

adaptacjq istniejqcej infrastruktury

przygotowanie podloza pod utozenie obrobki blacharskiej

przygotowanie, wykonanie, zamontowanie obrobki blacharskiej w podtozu
przygotowanie, wykonanie, zamontowanie rur spustowych i uchwytow w podtozu
kontrolg szczelno$ci potaczen

badania kontrolne i odbiory

uporzadkowanie i oczyszczenie miejsca pracy wraz z utylizacja odpadow zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.
[1].

[2].
13].
[4].
[5].
[6].
[7].
[8].

[9].

[10].

10.2.

Normy

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane blachy stalowej ocynkowanej i cynkowanej —
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — charakterystyka wyrobow z cynku
do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy miedzianej lub cynkowe;j

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — charakterystyka wyrobow z
blachy ze stali odpornej na korozje wktadanych na ciaggtym podtozu

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy — Definicje, podziat i wymagania
PN-B-94701:1999 Dachy — uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych - wymagania i badania przy
odbiorze

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub stali odpornej na korozje — Czgs$¢ 1: Stal
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub stali odpornej na korozje — Cze$¢ 1:
Aluminium

PN-EN 508-3:2000 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu -- Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje -- Czg$¢ 3: Stal
odporna na korozj¢

Aktualizacja norm

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, §cisle zwigzany z obowiazujacymi w Polsce normami

i przepisami. Specyfikacje Techniczne powolujg si¢ na normy, przepisy branzowe oraz instrukcje.

Nalezy je traktowa¢ jako integralna czg$¢ opracowania i nalezy je czyta¢ tgcznie z rysunkami i

specyfikacjami Technicznymi. Rozumie si¢, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscia

1 wymaganiami. Zastosowanie beda mialy ostatnie wydania norm datowane nie p6zniej niz 30 dni przed
data sktadania ofert, o ile nie postanowiono inacze;.
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