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INSTALACJA TECHNOLOGICZNA STACJI UZDATNIANIA WODY w m. KADLUB, [11/20].

1

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA ROBOT; INSTALACJI TECHNOLOGICZNEJ. . . Podstawa opracowa-
nia kosztorysu: - Projekt branzy technologicznej w budynku filtréw. - uzgodnienia z Inwesorem, - obo-
wigzujace normy i przepisy budowlane.. OPIS ROBOT. Przedmiotem naktadow robot jest wykonanie
instalacji technoligicznej, wg pt. Przytacza hali filtrow. PRZYJETE SKLADNIKI CENOTWORCZE.
Kosztorys opracowano wg przedmiarow z projektu budowlanego wykonawczego i przyjeciu sktadnikow
cenowych: Podano: Jak w tabeli wartosci elementow scalonych kosztorysu. . Ceny materiatow wg
cen rynkowych Il kw. 2020 rok oraz cen producentow. Kosztorys sporzadzono wg przedmiaréw przy
wykorzystaniu katalogow: KNR, Zat. nr 1 M.B. Opracowano zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infras-
ruktury z dnia 18.05.2004 r. w sprawie okreslania metod i podstaw sporzadzania kosztorysu Inwestorskie-
ZAKRES ROBOT KOSZTORYSOWYCH. .

go. . . 1. Instalacje technologiczne w budynku:-
11 Urzadzenia technologiczne uzdatniania wody w budynku
1/KNR 228-  [Filtr ci$nieniowy | *- odzelazianie , D- 2900 mm, przytacza Dn=150mm, p |kpl
d.1.1]0211-0500 1) |= 6,0 bar, H=3900 mm.
2 kpl 2,000
RAZEM 2,000
2|KNR 228- |Filtr cisnieniowy, Il » odmanganianie :D- 2900 mm, przytgcza- Dn 150 mm, |kpl
d.1.1]0211-0500 1) |p= 6 bar, H= 3900 mm.
2 kpl 2,000
RAZEM 2,000
3|KNR 228- |Woypetnienie zbiornika filtrow ztozem filtracyjnym | » wg t
d.1.1]0212-0100 1 |Pt.. [ 7,926 m3 x 1200 kg/m3 =9,511 t x 2=19,02 . ].
19,02 t 19,020
RAZEM 19,020
4|KNR 228- |Wypetnienie zbiornika filtrow ztozem filtracyjnym II* wg Pt. |t
d.1.1]0212-0100 1 |. [ 7,926 m3 x 2000 kg/m3= 15,852t x 2 = 31,70 t.].
31,7 t 31,700
RAZEM 31,700
5/KNR 228- |Uaktywnienie w zbiorniku filtracyjnym ztoza i przemywanie ztoza t
d.1.1]0212-0200 1)
50,72 t 50,720
RAZEM 50,720
6/KNR 228- |W zbiorniku filtracyjnym ptukanie ztoza wodg po uaktywnieniu t
d.1.1]0212-0300 1)
50,72 t 50,720
RAZEM 50,720
7/KNR 228- |Proby cisnieniowe weztdéw zbiornikdw filtracyjnych o srednicy: 2900 mm kpl ukt.
d.1.1]0213-0500 1)
4 kpl ukt. 4,000
RAZEM 4,000
8/KNR 707- |Sprezarka bezolejowa spiralna, ze zbiornikiem spr. pow. V=270 md3, Qn= kpl
d.1.1/0401-0200 2) |0,40 m3/min, p =8 bar, + osprzet;
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
9|0OSP Osprzet do sprezarek: - zawér zwrotny pow. PN10, Dn20 mm, -1 szt.; zaw6r | kpl
d.1.1 odcinajgcy kulowy Dn 20 mm, -1 szt; reduktor cisnienia Rp 3/4, PN40 1-10 bar
- 1 szt; zawor elektromagnetyczny R 1/2, NC,- 4 szt.
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
10|Kalk.wtasna |Roboty towarzyszace (budowlano-instalacyjne) - dostasowanie etapu Il prac  |kpl
d.1.1 do istniejgcego obiektu
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
1.2 Armatura
11/KNNR 004- |Przepustnice m. kotnierz.z wyktadzing elastomerowa, PN10 z napedem recz-|kpl
d.1.2/1120-0400 3) |nym, o $rednicy: 150 mm
kpl 8,000
RAZEM 8,000
12/KNR 035- |Zawory kulowe przelotowe gwintowane , o srednicy nominalnej: 40 mm - prze- |szt
d.1.2/0113-0600 4) |lotowe
4 szt 4,000
RAZEM 4,000
13/KNR 709- |Montaz rurociggéw stal.nierdz. DN 200/ 3 mm. AISI304(1,4301). m
d.1.2/2106-0100 4
27 m 27,000
RAZEM 27,000
14/KNR 709- |Montaz rurociggéw stal. nierdz. DN 150/2,6 mm, AISI 304 (1,4301). m
d.1.2/2105-0100 4
54 m 54,000
RAZEM 54,000
15|KNR 709- |Montaz ksztattek stal. nierdz. - kolano 90*, DN 200/3 mm, R-305 mm. AlSI szt
d.1.2/2117-0100 4) |304 (1,4301).
4 szt 4,000
RAZEM 4,000
16|KNR 709- |Montaz ksztattek stal. nierdz. - kolano 90*, DN 150/3 mm, R=229 mm, AISI szt
d.1.2/2116-0100 4) |304 (1,4301).
31 szt 31,000

Norma PRO Wersja 4.74 Nr seryjny: 42934 Uzytkownik: BBF Sp. z 0.0.



cp
Prostokąt

cp
Prostokąt


Przedmiar robét - Technologia_Etap Il

OBMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
RAZEM 31,000
17|KNR 709- |Montaz ksztattek stal. nierdz.- redukcja stozkowa, DN 250/ 200 /3 mmm, AISI |szt
d.1.2/2117-0100 4) |304 (1,4301).
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
18/KNR 709- |Montaz ksztattek stal. nierdz.- redukcja stozkowa, DN 200/ 150 /3 mmm, AISI |szt
d.1.2/2117-0100 4) |304 (1,4301).
7 szt 7,000
RAZEM 7,000
19| 709-2201-  |Kotnierz luzny stal. ocynk. DN 250 mm. PN10. ( uszczelki EPDM). szt
d.1.2/0600
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
20|KNR 709- |Kotnierz luzny stal. ocynk. DN 200 mm. PN10. ( uszczelki EPDM). szt
d.1.2/2201-0500 4)
5 szt 5,000
RAZEM 5,000
21|KNR 709- |Kotnierz luzny stal. ocynk. DN 150 mm. PN10. ( uszczelki EPDM). szt
d.1.2/2201-0400 4
20 szt 20,000
RAZEM 20,000
22| 709-2201-  |Kotnierz stalowy nierdz. (wywijka) DN150 mm, s=3mm. AISI 304(1,4301). szt
d.1.2/0400
20 szt 20,000
RAZEM 20,000
23|KNR 709- |Kotnierz stalowy nierdz. (wywijka) DN200mm, s=3 mm. AISI 304 (1,4301). szt
d.1.2/2201-0500 2)
5 szt 5,000
RAZEM 5,000
24| 709-2201- |Kotnierz stalowy nierdz. (wywijka) DN250mm, s=3,2 mm. AISI 304 (1,4301). |szt
d.1.2/0600
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
25|KNR 709- |Spawanie p6tautomatyczne w ostonie argonu, metoda MIG, wysokostopowych |zigcze
d.1.2/0323-0100 2 |stali austenitycznych /spoiny nie badane radiologicznie/ - $rednica rurociggu:
do 250 mm, gr.$c.do 3,0 mm
150 ztagcze 150,000
RAZEM 150,000
26|KNR 709- |Naktady na préby wodne rurociggéw na ci$nienie prébne do 1,0 MPa - $r. m
d.1.2/2901-0200 2 |ruroc. 80-250 mm.
81 m 81,000
RAZEM 81,000
27|KNNR 004- |Dezynfekcja rurociggéw sieci wodociggowych, przy srednicy nominalnej rur: 100m
d.1.2/1611-02003) |100 - 250 mm
3,53 100m 3,530
RAZEM 3,530
28|KNR 228- |Oznakowanie trasy rurociggu tabliczkami w budynku kpl
d.1.2|/0315-0100 1)
4 kpl 4,000
RAZEM 4,000
OPISY PODSTAWY WYCENY
Lp. Wydawnictwo
1|MRiGZ
2|WACETOB Warszawa
3/MRRiB
4|IGM Warszawa
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