Z.aktad Odziezowy ,MODAR” sp. z 0.0.

ul. Krakowska 50, 28-200 Staszow
NIP: 8660001375 | KRS: 0000064311 | nr. konta: 02-1240-2803-1111-0000-3296-3887

tel: 15 864 22 32, 15 864 38 63 | e-mail: sekretariat@zo-modar.pl

Staszow, dn. 22.10.2024 r.

Zaktad Ustugowo- Produkcyjny Laséw Panstwowych
Ul. Legionow 113
91-073 tédz
Spodnie damskie z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym.

Szanowni Panstwo,
W odpowiedzi na ustalenia podczas spotkania z dnia 14.10.2024r.
Proponuje nastepujagce zmiany - doprecyzowanie okreslonych wymagan;
1. Informacje zawarte w punkcie 1.2 Opis ogdlny wyrobu ( str. 3 w dokumentaciji).

1.1 Cyt. ,,Prawa i lewa strona pasa bez przedtuzenia i odszyta na prosto,
zapinana na jeden guzik typu hak”.

W innym miejscu punkcie 1.3 wykaz materiatdow zasadniczych i dodatkéw,
Tabela 1, Lp. 6 guzik cyt... , metalowy oksydowany lub pokryty inng powtokg
antykorozyjng typu hak do paska o $rednicy — 18 mm +- 2 mm ( str.4 w
dokumentacji).

W odziezownictwie nie wystepuje co$ takiego jak guzik typu hak.
Wystepuje zapiecie typu: hak, guzik, napa lub napoguzik .

W punkcie 2.3 Zestawienie elementéw skfadowych, Tabela 3, Rodzaj
materiatu — Guzik, zapiecie pasa, str.7 w dokumentaciji.

W punkcie 2.8 Rysunki techniczne poglagdowe, Rysunek 1- Spodnie- przéd,
str. 10 w dokumentacji. Na rysunku jest guzik lub napoguzik. W tym samym
punkcie Rysunek 3 — Spodnie — wnetrze, rysunek gorny, str. 12 . Na tym
rysunku ewidentnie jest hak.

Sumujgc wszystkie zapisy nie wiemy jakie zapiecie preferuje zamawiajgcy.

Sugerujemy napoguzik.
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1.2Cyt. ,Pasek wewnetrzny z tkaniny zasadniczej na ktory jest naszyta
tasma (gurt spodniowy)”.

W innym miejscu punkcie 1.3 wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow, Tabela
1, Lp. 8 Tasma (gurt) cyt... , poliestrowo — bawetniany z gumkg”. Strona 4 w
dokumentacji.

W punkcie 2.3 Zestawienie elementéw sktadowych, Tabela 3, Rodzaj materiatu
— Tasma poliestrowo gumowa (gurt spodniowy), Pasek, str.7 w dokumentacji.

W punkcie 2.8 Rysunki techniczne poglagdowe, Rysunek 3 — Spodnie — wnetrze,
rysunek gorny, str. 12 . Na tym rysunku ewidentnie nie ma gurtu.

Sumujgc te zapisy nie wiemy czy tasma gurtowa powinna by¢ czy nie. Jezeli
zamawiajgcy chce mie¢ gurt w pasie spodni to jaki sktad surowcowy powinna
mie¢ ta tasma gurtowa. Zamawiajgcy preferuje sktad z punktu 2.3 Zestawienie
elementow sktadowych, Tabela 3, str.7, czy tez punkcie 1.3 wykaz materiatow
zasadniczych i dodatkow, Tabela 1, str. 4 w dokumentaciji.

Nalezy rozwazy¢ czy w ogole powinien by¢ gurt w takich spodniach?

Pasek sktada sie z dwoch warstw tkaniny zasadniczej, obie warstwy z tej tkaniny
majg by¢ podklejone wktadem klejowym. W punkcie 2.3 Zestawienie elementéw
skltadowych, Tabela 3, Rodzaj materiatu, wkfad klejony , Lp. 8 Pasek, str. 7
dokumentacji. Dodatkowo naszyty gurt na pasek wewnetrzny.

W naszej ocenie jest to bardzo usztywniony pas. Pas ten bedzie miat jeszcze 7
podtrzymywaczy. Przewidziany Interwat w dokumentacji to 4cm a w szerszych
obwodach 6 cm ( Tabela 5, str. 9 w dokumentaciji). Trudno jest sobie wyobrazi¢
gdy uzytkownik dostanie spodnie 0 3 cm szersze od swojej talii i tak sztywny
pasek ma jeszcze zwezi€ paskiem zewnetrznym.

Sugerujemy dwa rozwigzania:
a. Rezygnacja z tasmy gurt. Zostaje sam pasek podklejony wkiadem klejowym.

b. Rezygnacja z wewnetrznej warstwy paska. Tasme gurt naszywamy
bezposrednio do paska zewnetrznego. Wymagana jest wtedy zmiana rowniez
zapisu Cyt. ,Prawa i lewa strona pasa bez przedtuzenia i odszyta na prosto..”
(punkt 1.2 Opis ogdlny wyrobu , str. 3 w dokumentacji). Ten zapis powinien
brzmie¢ : Prawa i lewa strona przedtuzona o 5 cm i stanowi cze$¢ paska
wewnetrznego.
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1.3 Cyt. ,..Worki kieszeni bocznych klinowych wykonczone na
overlocku”.

Sugerujemy doprecyzowanie tego zapisu. Wystepuje trzy rodzaje szwéw
overlocka:

a. Overlock trzynitkowy, ktéry w naszej ocenie nie jest odpowiedni gdyz
zamkniecie tym rodzajem bedzie narazone na niskg wytrzymatosc¢ tego
szwa.

b. Overlock czteronitkowy, ktory w naszej ocenie nie jest odpowiedni gdyz
zamkniecie tym rodzajem bedzie narazone na rowniez niskg
wytrzymatosé tego szwa. Szczegodlnie podczas prania.

c. Overlock piecionitkowy, ktory zabezpiecza worek kieszeniowy
dodatkowym szwem tancuszkowym. Ten rodzaj zamkniecia rowniez
ma niskg wytrzymatos¢ z powodu sciegu tancuszkowego.

Sugerujemy zamkniecie workdéw kieszeniowych szwem maszynowym
stebnowkowym i drugi raz overlockiem trzynitkowym w celu zabezpieczenia strzepigce;j
krawedzi.

1.4 Cyt. ...” Doty nogawek podwiniete dwa razy i przestebnowane na
2,0 cm od krawedzi. Od wewnatrz na dole nogawek ( po catym
obwodzie) naszyta tasma rypsowa bawetniana...”.

Takie wykonczenie nogawek stosuje sie w odziezy wyjsciowej, galowej,
wizytowej. Zwracamy uwage na warunki stopniowania wzrostowego, gdzie
zastosowany Interwat jest 6 cm. Uzytkownik ktéry bedzie musiat skrécié
spodnie lub je wydtuzy¢ przy takim rozwigzaniu technologicznym bedzie
utrudnione. Natomiast wydtuzenie niemozliwe a skrocenie nastgpi ale bez
tasmy.

Sugerujemy rezygnacje z tej tasmy. Jezeli jest konieczna w ocenie
Zamawiajgcego to nalezy okresli¢ jej kolor i zmieni¢ technologie doszycia.
Proponujemy odszy¢ dot nogawki tasmg z wysunieciem jej poza krawedz
nogawki 1-1,5 mm. Nastepnie zastebnowac¢ na 2 cm doét nogawki w okoto.
Uzupetni¢ w punkcie 1.3 Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow, Tabela
1, Lp. 9 Tasma rypsowa jest brak stowa bawetniana lub zmieni¢ w opisie
ogolnym i zostawiC tylko tasma rypsowa. ldentycznie jest w punkcie 2.3
Zestawienie elementow sktadowych tez wystepuje zapis tylko Tasma
rypsowa.
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2. Punkt 1.3 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw, Tabela 1.
2.1 Lp. 4 Lamoéwka cyt. ... laméwka bawetniana o szerokosci ok. 15 mm”.

Ten zapis mozna roznie interpretowac: laméwka na gotowo ma mie¢ 1,5
cm, czy na surowo 1,5 cm??

W naszej ocenie: 1,5 cm na gotowo to bardzo szerokie lamowanie.

1,5 na surowo to za waskie wyjdzie na gotowo. Sugerujemy zapis lamoéwka na gotowo 6-
8 mm po wylamowaniu.

Sugerujemy dodacC zapis, ze laméwka ma by¢ z tego samego surowca co worki
kieszeniowe.

2.2 Lp. 5 Nici brakuje stwierdzenia w kolorze tkaniny zasadnicze;.

2.3 Lp. 6 Guzik w samym zapisie jest sprzecznos$¢ cyt. ,..metalowy
oksydowany lub pokryty inng powtoka typu hak...”, (str. 4 w dokumentaciji).
W tym samym miejscu mowa o guziku i o haku. Sugerujemy wprowadzenie
zapisu napoguzik.

2.4 Lp.8 Tasma gurt poliestrowo- bawetniany z gumg. W punkcie 2.3
Zestawienie elementéw skfadowych, Tabela 3, Rodzaj materiatu — Tasma
poliestrowo gumowa (gurt spodniowy), Pasek, str.7 w dokumentaciji.

Nalezy te zapisy ujednolici¢. Sugerujemy zapis tasma gurt poliestrowo
gumowa lub usuniecie gurtu z wyrobu i tabel 1 i 3. Przypominamy, ze do
spodni ma by¢ noszony pasek. Sylwetki ktore bedg w nizszym wymiarze
talii niz wyrdb, nadmiar w talii muszg $ciggng¢ paskiem. W zwigzku z
powyzszym naszym zdaniem pasek w spodniach nie powinien miec tak
twardej i sztywnej obrébki technologiczne;.

2.5Lp.9 W przypadku rezygnacji w wykonczenia dotu nogawek tg tasma,
nalezy ten zapis usungc.

2.6 Lp. 10 Zamek gotowy metalowy o dtugosci 14 cm. Nigdzie wiecej w
dokumentacji nie wystepuje wymiar rozporka w przodzie. Wyznacznikiem
jest dtugos¢ zamka. Jest to w naszej ocenie bardzo krotki zamek. Diugosé
rozporka w przodzie w spodniach damskich ma wptyw na tatwosc¢
przechodzenia spodni podczas ubierania przez biodra. Szczegdlnie
biodra kobiece. Sugerujemy dtugos¢ zamka minimum 15 cm, max 16 cm.

2.7 Lp. 11 Zamki- nierozdzielny spiralny z tworzywa o dtugosci 18 cm.
Brakujgce tu stowo to ,kryty”. Informacje zawarte w punkcie 1.2 Opis
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ogolny wyrobu ( str. 3 w dokumentacji), cyt. ,..dodatkowe kieszenie
zapinane na zamek kryty”. Punkt 2.3 Zestawienie elementéw sktadowych,
Tabela 3, str.8 w dokumentacji pojawia sie nazwa zamek tworzywowy.
Powinny te zapisy by¢ spojne.

3. Punkt 2.2 Wymagania techniczne materiatéw, Tkanina zasadnicza, Tabela 2,
str.4-5 w dokumentacii.

3.1 Lp. 10 Odpreznos¢ po zmieciu wymaganie wiecej lub réwne 3. Ten parametr
jest bardzo trudny do osiggniecia w takiej tkaninie. Zastosowanie tego parametru
z reguty dotyczy umundurowania galowego, wizytowego lub reprezentacji.
Czesto dotyczy koszul. Metody badawcze tego parametru sg obarczone
subiektywng oceng. Istnieje spér jak bada¢ i co w normie nazywamy tym
wzorcem. Jedni twierdzg, ze nalezy poréwnywac¢ do nienaruszonej V2 czesci
ztozonej préby do badan inni do wzorcow innych. Norma przywotana w
dokumentacji to PN-ISO 9867:1999.

W naszej ocenie nie powinien by¢ wymagany ten parametr w takim asortymencie
odziezy z takim przeznaczeniem. Sugerujemy odstgpienie od wymagania lub
zmniejszenie do wigksze badz rowne 2. Metodg badan PN-ISO 7768:2000.

Producent tkaniny proponuje: Zamiast odpreznosci po zmieciu ze wzgledu na
wycofanie normy PN ISO 9867 ;1999, proponujemy wykonanie badan wg ISO 2313
odporno$¢ na migcie - katy migcia, wynik przedstawiany jest w stopniach oddzielnie dla
osnowy 1 watku np. min 75°.

Brak w wymaganiach informacji o wykonczeniu tkaniny. Producent tkaniny sugeruje: ze
wzgledu na wykonczenie WDP OLF parametry dodatkowe odporno$¢ na zwilzanie
powierzchniowe -spray test min 4-5 wg. PN-EN ISO 4920:2013-02 i Efekt oleofobowy,
nie mniej niz 5 wg. PN EN ISO 14419:2010.

4. Punkt 2.3 Zestawienie elementow sktadowych, Tabela 3, str.6-8 w dokumentaciji.

4.1 Rodzaj materiatu — tkanina zasadnicza, Ip. 20 Pasek. Jest tu pomytka bo
w innym miejscu w tej tabeli Ip.6 i Ip.7 juz pasek jest. Sugerujemy usuniecie
wiersza Ip. 20 z tej tabeli. W przypadku gdy zamawiajacy przychyli sie do
naszej sugestii ze w przypadku uzycia gurtu, nalezy zrezygnowac z jednej
warstwy paska (spodniego lub inaczej wewnetrznego) to nalezy usung¢
réwniez wiersz Ip. 7 . W przypadku rezygnacji z gurtu zapis Ip. 7 zostaje.

4.2 Rodzaj materiatu guzik nalezy stowo guzik zastgpi¢ stowem napoguzik.
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4.3 Rodzaj materiatu Tasma poliestrowo gumowa (gurt spodniowy) w
przypadku rezygnacji z gurtu ten zapis nalezy usung¢ z tabeli.

4.4 Rodzaj materiatu tasma rypsowa, odszycie dotu nogawek. W przypadku
rezygnacji z wykonczenia dotu nogawek tg tasmag, nalezy ten zapis
usunac.

4.5 Rodzaj materiatu zamek tworzywowy, kieszenie boczne wpuszczane.
Sugerujemy spoOjng nazwe z opisem ogolnym i Tabelg 1 na stronie 4.

5. Punkt 2.6 Wymagania dotyczgce oznaczenia wielkosci odziezy i wymiarow ciata
strona 8-9.

5.1 Tabele 4,5 i 6 sg niespdjne z oznaczeniem wielkosci rozmiaru wyjsciowego.
Rozmiar wyjsciowy to 164/78/96, natomiast w tabele 4,5 i 6 nie zawierajg
wymiaru talii. Uwazamy, ze nalezy to ujednolicic. W naszej ocenie wymiar talii
przy wyrobie takim jak spodnie jest bardzo wazny. Szczegodlnie okreslenie
interwatu w obwodzie talii jest bardzo wazne. Biorgc pod uwage obrébke
technologiczng paska i konstrukcje tych spodni wykluczone jest po uszyciu,
wprowadzanie korekty lekkiego zwezenia lub poszerzenia w talii czy biodrach.
Bedzie to niemozliwe. Sugerujemy ustalenie interwatu na dalszym etapie
konsultacji gdy bedzie wiadome jaka bedzie docelowa obrébka paska i nogawek
w dole, czy zostanie wprowadzony wymiar talii do tabel 4,5 i 6. Wtedy mozna
bedzie przedstawi¢ najbardziej optymalng propozycje tabeli wymiarow.

6. Punkt 2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane), str.10-14 w
dokumentaciji.

6.1Rygle. Na rysunkach: 1- Spodnie — przdd, 2-spodnie- tyt, 6- Kieszen
boczna, 7 — Kieszen tylna sg oznaczone rygle poziome pogrubiong
kreskg. Rysunek 4 - Kieszen boczna wyraznie wskazuje, ze tata
kieszeniowa boczna ma trzy rygle wzmacniajgce poziome. Jest to
oznaczone pogrubiong kreskg i opisane. Rygle mocowanych
podtrzymywaczy, wzmocnienie kieszeni bocznych klinowych i kieszen
zapinana na zamek kryty sg wyraznie opisane w Punkcie 1.2 Opis ogdiny
wyrobu, str.3 w dokumentacji. Nigdzie nie ma nic na temat ryglowania tat
kieszeni tylnych i wszystkich patek kieszeniowych.

Sugerujemy uzupetni¢ punkt 1.2 Opis ogdiny wyrobu lub doda¢ wskazdwki
na rysunkach. Brak tych zapisow moze powodowac, ze wykonawca uzna
ze rygle, tylko wskazane w punkcie 1.2 na str. 3 i w rysunku 4 na stronie
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13 sg wzmocnieniami zrobionymi na maszynie ryglowce pozostate
oznaczenia na rysunkach w miejscu patek czy fata kieszeni tylnej ma byc¢
mocowaniem maszynowym zwyktym. To samo dotyczy rygli w rozporku w
wewnatrz i na zewnatrz jak na rysunku 1, str. 10.

6.2 Rysunek 3- Spodnie — wnetrze, gorny rysunek na str.12. Na rysunku jest
w pasku umiejscowiony hak jako zapiecie i pasek wewnetrzny jest bez
gurtu.

6.3Rysunek 5 — Klin w kroku, str. 13. W naszej ocenie rysunek przedstawia
przewrécony klin. Konstrukcja spodni przod wymaga aby czes$¢ klinu z
katem rozwartym byta doszyta do nogawek przodu natomiast czesc¢
owalna klinu do nogawek tytu. To wynika z konstrukcji. Jest to istotne dla
komfortu uzytkownika i prawidtowej uktadnosci konstrukciji.

7. Punkt 2.9 Tabela wymiarow wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego, Tabela
7, strona 15-16 w dokumentaciji.

7.1 Rozmiar wyjsciowy to 164/78/96 ktory nie wystepuje w tabelach 4,5 6 .
Tabele 4,5 i 6 nie zawierajg wymiaru talii. Uwazamy, ze nalezy to ujednolicic. W
naszej ocenie wymiar talii przy wyrobie takim jak spodnie jest bardzo wazny.
Proponujemy oddzielenie wymiaréw statych od wymiaréw zmiennych.
Zamawiajgcy wszystkie wymiary wrzucit w jedng tabele. Brakuje w tabeli 7
wymiaru bioder. Sugerujemy dodanie tego wymiaru w tabeli 7 na str. 15 i
uzupetnienie w rysunku 1 na str.10. Proponujemy stworzenie tabeli 8 wymiary

state:
Wymiary state cm tolerancja
Kieszenie gorne +-/cm
1c Dtugosé otworu kieszeniowego kieszeni sko- 16,0 0,5
snej.
Dtugos¢ kieszeni na zamek kryty od rygla do ry- 18,0 0,5
gla

Kieszen boczna dolna

2f gtebokos¢ mieszka kieszeni naktadanej 1,5 0,2
2i wysokos¢ kieszeni bocznej z patka 19,5 0,5
2j wysokosc¢ taty kieszeni 17,5 0,5
2k szerokosc faty kieszeni 17,5 0,5
2m dtugosé patki na linii wszycia 18,0 0,5
2n dtugos¢ dolnej krawedzi patki 15,0 0,3
20 wysokos¢ bocznej krawedzi patki 4,5 0,3
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2p wysokos¢ skosu patki 1,5 0,2
2r szeroko$é mieszka kieszeni bocznej naktada- 3,0 0,4
nej

2s szerokos¢ kontrafatdy 6,5 0,3
2t wysokos¢ patki 6,0 0,3
Rozporek

2g szerokosc listewki prawe;j 4,5 0,3
2h szerokos¢ listewki lewej 4,5 0,3

Kieszenie tylne

3a wysokos¢ kieszeni z patka 17,0 0,5
3b wysoko$¢ taty kieszeni 15,0 0,5
3c szerokosc faty kieszeni 15,0 0,5
3d dtugos¢ patki na linii wszycia 15,5 0,5
3e dtugosc¢ dolnej krawedzi patki 12,5 0,5
3f wysokos¢ bocznej krawedzi patki do skosa 4,5 0,3
3g wysokos¢ skosu 1,5 0,2
3h skos taty 1,5 0,2
3i szerokos¢ dolnej krawedzi taty 11,5 0,5
3j wysokos¢ patki 6,0 0,3

7.2 W tabeli 7, str. 16, oznaczenia na rysunku :3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g, 3h, 3i, 3j sg btednie
opisane. Oznaczenie na rysunkach sg prawidtowe, natomiast opis tych oznaczen w tabeli
7, str. 16 jest nieprawidtowy. Sugerujemy zastosowaé opisy jak w naszej propozyciji
wprowadzenia Tabeli 8 wymiary state w ponizszym dokumencie punkt 7.1.

7.3 Propozycja ksztattu tabeli 7 wyrobu gotowego rozmiaru wyjsciowego. Wymiary
zmienne. Uzupetniamy tg tabele o wymiar bioder ktory jest konieczny. Wykonawcy przy
takim opisie sylwetki wyjsciowej bedg mieli dowolnos¢ narzucenia sobie luzu w biodrach.
Moze w konsekwencji doprowadzi¢ do réznych wymiarow bioder w tym samym
asortymencie i jednolitym oznaczeniu rozmiaru. Dlatego konieczne jest wprowadzenie
wymiaru bioder w tabeli 7 i na rysunkach pomiarowych.

Wymiary zmienne cm tolerancja
Dtugosci +-/cm

1a Dtugosc boku mierzona od gory (bez paska) 100,5 | 1,5

do krawedzi dotu
1b Dtugos¢ wewnetrzna od szwu siedzeniowego | 78,0 1,5
do krawedzi dotu
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tata kolanowa i siedzeniowa

1d odlegtosé taty kolanowej od krawedzi dotu — 33,5 1,0
mierzona po szwie zewnetrznym

le odlegtosc taty kolanowej od krawedzi dotu — 39,5 1,0
mierzona po szwie wewnetrznym

1f wysokosé taty kolanowej mierzona po szwie 11,5 0,5
zewnetrznym

1g wysoko$¢ taty kolanowej mierzona po szwie 14,5 1,0
wewnetrznym

2d odlegtos¢ taty siedzeniowej mierzona od dol- 10,0 0,5

nej krawedzi paska

Umiejscowienie kieszeni

1h odlegtosé patki kieszeni bocznej mierzona od 26,0 0,3
dolnej krawedzi paska
2e odlegtos¢ patki kieszeni tylnej mierzona od 5,5 0,5

dolnej krawedzi paska

Obwody
2a Y obwodu pasa mierzona w ztozeniu przy za- | 39,0 1,0
pietym pasku
% obwodu bioder mierzona w ztozeniu przy za- 50,0 1,0
pietym pasku
2b % obwodu nogawki mierzona w ztozeniu zaraz | 31,0 0,5
pod podkrojem
2c % obwodu nogawki mierzona w ztozeniu, u 20,0 0,5
dotu

Przedstawienie propozycji finalnej tabeli wymiaréw jest nie mozliwe na tym etapie
konsultacji.  Wymiary zmienne sylwetki wyjsciowej sg uzaleznione od decyzji
wprowadzonych korekt podnoszonych w niniejszym pismie. W zwigzku z powyzszym
prosimy o zapoznanie sie z propozycjg zmian aby dalej kontynuowac prace z ustaleniem
prawidtowych interwatéw i tabeli wymiaru wyrobu gotowego.

Reasumujgc aby ustali¢ prawidtowg tabele wymiaréw zmiennych, sylwetki wyjsciowej
nalezy odszy¢ wzor w ktérym zostang nadane prawidtowe dtugosci. Nastepnie ustali¢ na
podstawie tej bazy czy w przypadku takiego asortymentu jest potrzebna tak szeroka
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tabela wzrostowa. Moze nalezy rozwazyc¢ tabele uproszczong bardziej optymalng. Mie¢
rozmiaréw 10 a nie 25. Dalsze prace to sporzadzenie tabeli dla wszystkich rozmiarow
jakie majg by¢ przy tym asortymencie.

Odszyjemy wzory bazowe i zaproponujemy spotkanie w ramach rozpoczetego dialogu
technicznego.

Z powazaniem

Maria Budzinska

Signed by /
Podpisano przez:

Maria J6zefa
Budzinska

Date / Data:
2024-11-1510:32
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